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OPERATING INSTRUCTIONS

r-------------------1
I IMPORTANT I
For your own safety, before assembling and operating
| this unit, read this Operator’s Manual carefully and |
completely. Learn the operation, applications
I and potential hazards peculiar to this unit. l
L-------------------‘

SPECIFICATIONS
Threading Capacity
1215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
Pipe 1471127 1872 1/8"-3” 1/87-2” 1/87-2"
Bolt 516”17 3/8”-2" 3/87-2  1/4”-2” (M52)  1/47-2” (M52)
Cut-Off Capacity
Pipe 1471172 1/8"-2 1/87-3” 1/87-2” 1/87-2”
Bolt 5161  3/8-1"  3/8"-1” 1/47-1” 1/47-1”
Reaming 1471127 1427 1/47-3” 1/47-2” 1/47-2”
Noise level 80dBA  79.5dBA  80dBA 80 dBA 80 dBA
Weight 41kg 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1.1 kW 1.7 kW 1.7 kW 1.5 kW 1.5kW

Available in either 230 V or 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
Required fuses 10 A (230 V), 20 A (115 V)

* 535-2B only

Weight:  170kg

Motor: 400V, 3@, 50Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min -1
Standard Equipment

1215 300
Compact

1233 300/300A 535

811A diehead - - - X X*
812A diehead - -
815A diehead - X X - X
1/27-3/4”,17-2" BSPT

Euro dies X X X X X
928 receding diehead - - X - -
21/2-3” BSPT HS dies - - X - -
Mineral thread cutting oil 2L. 5L. 5L. 5L 5L.

*Optional

Accessories

300 Compact, 1233
100 leg stand with tray
200 wheel and cabinet stand
250 folding stand
419 nipple chuck 2 1/2” or 3”
(8.2/19 cm min/max. nipple length)
819 nipple chuck 1/27-2”

1215: 1203 tripod stand
300, 300A, 535:See RIDGID Catalogue

Transport and Handling

Note: Two people are required to lift machines. Lift the machine using the hand
holds provided. The machine may be bench mounted or attached to one of the
RIDGID stands as illustrated (see page 2). Alternatively, four equal lengths of pipe
can be fitted into the sockets provided (300 Compact, 1233 only).

Machine Set-Up

Read safety information leaflet before using the machine. If you are uncertain about
any aspect of using this equipment contact your RIDGID Distributor. This machine
is designed for threading pipe and bolt and, with optional RIDGID accessories,
threading and grooving of pipe (not 1215). We strongly recommend that it NOT be

modified and/or used for any application other than for which it was intended
including making-up or breaking apart of fittings, applying hemp or powering other
equipment. Place machine away from doors or passageways and ensure that the
total work area can be viewed from the operating position. Use barriers to keep
people away from the rotating pipe. Do not use machine in wet or humid condi-
tions. Check that machine voltage is the same as the power supply. Ensure
footswitch operates correctly and switch is in “0” position before connecting to
power supply. The footswitch allows full control of the machine which will only
operate when the pedal is depressed. For your safety ensure that the footswitch
operates freely and position it so that all controls can be easily reached. Use a pipe
support if the pipe extends more than 1 m. from the rear chuck. Add pipe supports
for longer lengths (see fig. 1).

Operation

RIDGID threading machines have been designed for ease of use (see fig. 2). For
explanation of switch positions see fig 13.

IMPORTANT. Release foot from footswitch and allow machine chuck to come to
rest before touching chuck handwheel, pipe or dies. Ensure switch is in "0" position
before making any adjustments

Chuck (A): Close chuck by turning handwheel in a counter clockwise direction.
Check pipe is centered and tighten jaws with a repeated spin of the handwheel.

The RIDGID model 535A is equipped with an automatic chuck. Place the pipe in the
chuck, switch to Forward direction and press on the footswitch. The pipe will be
gripped and centered. If the pipe is not centered switch to reverse to release the
pipe and again switch to Forward.

Keep hands away from chuck jaws when machine is connected to a power
supply. Closing jaws can crush fingers.

Cutter (B): Set the cutter wheel at the point to be cut and feed the wheel into the
pipe by rotating the handle clockwise (fig. 3) whilst rotating the pipe.

Reamer (C): Ream the pipe by applying pressure to handwheel (fig. 4).

Diehead (D): Install correct dies. Set diehead (see fig. 5). With pipe rotating, feed
carriage to bring dies into contact with the pipe. Continue to apply pressure to the
handwheel until the dies are engaged. The diehead will open automatically at the
end of the thread.

Installing dies in diehead.

Fully open diehead (see fig. 6).

Note: Ensure trigger has been disengaged (815A).

Insert dies with same number as shown on diehead into slots to “insert to line”
mark A (811A, 815A) or until detent (B) engages die (928). Rotate cam to align size
required with the mark.

Adjusting thread depth and length
See fig. 5, 7aand 7h.

Oiling System

High quality thread cutting fluid is essential for the best threads and will help to
give the maximum die life. We recommend that only RIDGID thread cutting fluid be
used to protect the working of the machine. Keep oil filter screen in reservoir clean.
Change oil when it is dirty or contaminated. RIDGID mineral and synthetic oil is
water washable. Folow local regulations concerning flushing of water installations
as soon as possible after completion. Check oil reservoir and add oil to cover filter
screen (see fig. 8). Oil flow can be adjusted by the control valve on the carriage
(see fig. 9), (No adjustment on 300).

Note: 400 Volt models of 535 have an oil flow control to direct oil to the diehead
when operating in reverse (See Fig. 14).

Maintenance

Oil bearings every 6 months (see fig.10). Clean jaw insert teeth with a wire brush.
Replace complete set of inserts when they become worn (see fig. 11). Check
brushes every 6 months for wear (see fig. 12A) and replace when worn to less than
12 mm. For all other service and maintenance take machine to a RIDGID authorised
service center.

| IMPORTANT |

This machine is supplied with RIDGID water-washable
I mineral thread cutting oil designed to give optimal I
| threads and prolong die life. Before use, check |
your local regulations, which may prohibit the use
I of mineral oil products on certain installations. I
L-------------------‘
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GEBRAUCHSANLEITUNG

WICHTIG
I Zur eigenen Sicherheit : Lesen Sie diese I
Bedienungsanleitung genau bevor Sie die Maschine
I aufbauen und benutzen. Machen Sie sich mit der I
Bedienung, Anwendung und eventuellen Risiken dieser
I Maschine vertraut. I

TECHNISCHE BESCHREIBUNG
Gewindeschneidbereich

215 300 1233 300/300A 535

Kompakt 535-2B*
Rohre 147112 1/8"-2"  1/8"-3" 1/87-2" 1/87-2"
Bolzen 5116"-1"  3/8"-2" 3/8"-2  1/47-2" (M52)  1/4”-2" (M52)
Abschneidbereich
Rohre 1/4"-11/2"  1/8"-2 1/8"-3” 1/87-2” 1/8"-2"
Bolzen 516”-1"  3/8”-1"  3/8"-1” 1/47-1” 1/47-1”
Frésen 1/4711/2" /472" 1/4"-3" 1/47-2" 1/47-2"
Gerduschpegel 80dBA  795dBA  80dBA 80 dBA 80 dBA
Gewicht 41kg 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1.1 kW 1.7 kW 1.7 kW 1.5 kW 1.5 kW

Erhéltlich in 230 VV, 50/60 Hz (535 : 400 V)
Erforderliche Sicherungen 10A.

* 535-2B nur
Gewicht: 170kg

Motor: 400V, 3@, 50Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min -
Standard-Ausriistung

215 300 1233  300/300A 535

Kompakt

Schneidkopf 811A - - - X X*
Schneidkopf 812A X - - - -
Schneidkopf 815A - X X - X*
1/2"-3/4”,17-2" BSPT
Euro Backen X X X X X
928 Schneidkopf - - X - -
21/2”-3” BSPT HS Backen - - X - -
Gewindeschneiddl 2L 5L 5L. 5L. 5L
* Alternativ
Zubehor

300 Kompakt, 1233
100 FuBgestell
200 Radgestell mit Werkzeugkasten
250 zusammenklappbares Gestell
419 Nippelspannfutter 2 1/2" of 3"
819 Nippelspannfutter 1/2"-2"

1215, 1203 Dreiful Gestell
300, 300A, 535 : siehe RIDGID Katalog

Transport und Handhabung

Achtung: Zum Heben der Maschine werden zwei Personen bendétigt, die die
Maschine an den dafiir vorgesehenen Handgriffen tragen.

Die Maschine kann auf einer Werkbank plaziert werden oder auf eines der
Untergestelle (siehe Seite 2).

Alternativ konnen vier gleiche Rohrbeine in den vorgesehen Muffenléchern
angebracht werden (300 Kompakt, 1233).

Maschinen-Aufbau

ACHTUNG: Lesen Sie das Sicherheits-Datenblatt, bevor Sie die Maschine benutzen.
Wenn Sie sich nicht sicher sind, kontaktieren Sie Ihren RIDGID-Handler.

Diese Maschine wurde entworfen um Gewinde zu schneiden und mit RIDGID
Zubehor Rohrgewinde zu schneiden und zu nuten (not 1215). Wir empfehlen
dringendst, daf3 die Maschine NICHT benutzt werden sollte flir andere Zwecke,
einschlieBlich das Zusammenstellen oder Trennen von Verbindungen, das

Anbringen von Hanf oder das Antreiben von anderen Maschinen. Stellen Sie die
Maschine nicht bei Tiiren oder Durchgéngen auf und (iberzeugen Sie sich davon,
daB die ganze Arbeitsfldsche ibersichtlich ist. Sorgen Sie dafur, daB keine anderen
Personen in die Néhe des drehenden Rohres kommen. Benutzen Sie die Maschine
nicht in nassen oder feuchten Rdumen. Uberpriifen Sie ob die Maschinen-
Voltspannung gleich ist mit dem gelieferten Strom. Uberzeugen Sie sich davon, daB
der FuBschalter korrekt funktionniert und daB der Schalter auf Position “0” steht,
befor Sie die Maschinen am Strom anschlieBen. Mit dem FuBschalter wird die
Maschine bedient : Die Maschine Iduft nur wenn der FuBschalter eingedriickt wird.
Sorgen Sie zu Ihrer Sicherheit dafiir, daB der FuBschalter gut zu bedienen ist und so
plaziert wird, daB er gut zu erreichen ist. Benutzen Sie einen Rohrstander, wenn das
Rohr mehr als 1 Meter aus dem hinteren Spannfutter herausragt. Fligen Sie
Rohrsténder dazu fir groBere Léangen (Abb. 1).

Bedienung

Die RIDGID Gewindeschneidmaschinen sind entworfen worden um das Arbeiten
bequemer zu machen (Abb. 2). Zur Erlduterung der Schaltereinstellungen siehe
Abb. 13. WICHTIG! Nehmen Sie den FuB vom FuBschalter und lassen Sie die
Maschine ausdrehen bevor Sie das Handrad des Spannfutter, das Rohr oder die
Schneidbacken berihren. Stellen Sie sicher, dass der Schalter sich in der ,,0"
Position befindet bevor Sie Einstellungen vornehmen oder verdndern.

Spannfutter (A): SchlieBen Sie das Spannfutter, indem Sie das Handrad im
Uhrzeiger-Sinn drehen. Uberpriifen Sie ob das Rohr zentriert ist und “spannen” Sie
die Backen mit einem weiteren Dreh des Handrads. Das RIDGID Modell 535A ist
mit einem automatischen Spannfutter ausgeristet. Platzieren Sie das Rohr im
Spannfutter, schalten Sie den Schalter auf Vorwérts (Forward) und betétigen Sie
den FuBschalter. Das Rohr wird ergriffen und zentriert. Sollte das Rohr nicht
zentriert sein, schalten Sie um auf Riickwdrts um das Rohr zu l6sen um
anschlieBend den Schalter wieder auf Vorwarts zu richten. Bringen Sie die Hande
nicht in die Nahe der Spannbacken solange die Maschine am Stromnetz
angeschlossen ist, um starke Quetschungen und Verletzungen an Handen und
Fingern zu vermeiden.

Rohrabschneider (B): Setzen Sie das Schneidrad an dem Punkt an wo Sie
schneiden wollen und drehen Sie das Schneidrad in das Rohr, indem Sie den Hebel
in Uhrzeiger-Sinn drehen (ABB. 3.) wahrend das Rohr dreht.

Frﬁser4(C): Frésen Sie das Rohr indem Sie Druck auf das Handrad ausiiben

(Abb. 4)

Schneidkopf (D): Installieren Sie die Schneidbacken korrekt. Stellen Sie den
Schneidkopf ein (ABB. 5). Lassen Sie den Schlitten laufen wéhrend sich das Rohr
dreht, so daB die Schneidbacken Kontakt mit dem Rohr haben. Uben Sie weiterhin
Druck auf das Handrad aus bis die Schneidbacken das Rohr schneiden. Der
Schneidkopf 6ffnet sich automatisch am Ende des Gewindes.

Installieren den Schneidbacken in den Schneidkopf

Offnen Sie den Schneidkopf ganz (Abb. 6). Achtung: Stellen Sie sicher das der

Ausldser ist fest sitzt (811A). Installieren Sie die Schneidbacken mit der gleichen

Nummer, wie die auf dem Schneidkopf , in den Schlitzen bis an die Markierung

“Einsetzen bis zur Linie” A (811A, 815A) oder bis der Sperrhaken die Backen

Itzer[]hrt. Drehen Sie die Nockenplatte, um in eine Linie mit der Markierung zu
ommen.

Einstellen der Gewindetiefe und Gewindeldnge
Siehe Abb. 5, 7a und 7b.

OIl-System

Hochwertige Schneidmittel sind wichtig fiir gute Gewinde und tragen zu einer
maximalen Lebensdauer der Schneidbacken bei. Wir empfehlen,, daB nur RIDGID
Schneidmittel benutzt wird, um das Funktionieren der Maschine zu sichern. Halten
Sie den Olfilter im Behalter sauber. Wechseln Sie das OL, wenn es schmutzig oder
verunreinigt ist. RIDGID-Mineral- und Synthetik-Ol ist wasserabwaschbar.

Befolgen Sie die drtlichen Verordnungen hinsichtlich des Spiilens von
\Vasserinstallationen so schnell wie méglich nach Beendigung der Arbeiten.
Uberpriifen Sie den Olbehdlter und fligen Sie Ol zu, um das Filtersieb zu bedecken
(Abb. 8). Die Olzufuhr kann reguliert werden durch das Ventil am Schlitten (Abb. 9),
o(keine Anpassung an die 300). Achtung: Die 400 Volt Ausfiihrupgen der 535
verfligen beim Arbeiten in der Links-Richtung (ber eine direkte Oldurchlaufkontrolle
iber den Schneidkopf. (siehe Abb. 14)

Wartung

Olen Sie die Lager alle 6 Monate (Abb. 10). Sédubern Sie die Haltebacken und die

Klemmbacken-Einsatze mit einer Drahtbiirste. Ersetzen Sie einen kompletten Satz

Einsétze wenn sie verschlissen sind (Abb. 11). Uberpriifen Sie die Biirsten

ﬁvzvicher;durch (Abb. 12A) um Sie zu ersetzen, wenn Sie abgenutzt sind kiirzer als
mm).

WICHTIG
I Diese Maschine_wird mit RIDGID Mineraldl I
I ausgeliefert. Dieses Ol ist mit Wasser auswaschbaar I
und gewadhrt eine optimale Gewindequalitat sowie
I eine lange Lebensdauer der Schneidbacken. Bevor Sie I
dieses Ol einsetzen, liberpriifen Sie die Lokalen
I Vorschriften. Moglicherweise ist die Verwendung von I
Mineraldlen fiir gewisse Installationen untersagt.
L-------------------‘
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MODE D'EMPLOI

I IMPORTANT I
Pour votre sécurité, avant d’assembler ou d’utiliser
I cette machine, lire entiérement et attentivement le I
mode d’emploi. Se familiariser avec le fonctionnement,
I les applications ainsi que les points dangereux I
de la machine.

CARACTERISTIQUES
Capacité de filtetage
1215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
Tube 1471127 187-2"  1/87-3” 1/87-2" 1/87-2"
Boulon 516"-1"  3/8"-2" 3872 1/47-2" (M52)  1/47-2" (M52)
Capacité de coupe
Tube 1/4-1172"  1/8"-2 1/87-3" 1/87-2" 1/87-2"
Boulon 516"-1"  3/8”-1"  3/8"-1” 1/47-1” 1/47-1”
Alésage 1471120 142 143 1/47-2" 1/47-2"
Niveau sonore 80dBA  79.5dBA  80dBA 80 dBA 80 dBA
Poids 4 kg 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Moteur 1.1kW 1.7kW  1.7kW 1.5 kW 1.5 kW

Disponible en 230 V ou 110 V - 50/60 Hz (535 : 400 V)
Nécessite des fusibles de 10A (230 V), 20A (115V)

* 535-2B seulement
Poids:  170kg
Moteur: 400V, 3@, 50Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min -

Equipment standard

1215 300 1233 300/300A 535

Compact

Téte de filement 811A - - - X X*
Téte de filement 812A X - - - -
Téte de filement 815A - X X - X*
Peignes en alliage
1/2"-3/4”,17-2” BSPT X X X X X
Téte de filetage a recul 928 - - X - -
Peignes 2 1/2"-3" BSPTAR - - X - -
Huile de coupe 2L 5L. 5L 5L 5L.
* En option
Accessoires
300 Compact, 1233

100 Support a pieds

200 Support a roues et armoire

250 Support pliant

419 Porte-nipple 2 1/2" ou 3"

(longueur de nipple 8,2/19 cm min./max.)
Porte-nipple 1/2"-2"

1215, 1203 Support trépied
300, 300A, 535:voir catalogue RIDGID

Transport et disposition

Note: 2 Personnes sont nécessaires pour soulever la machine. Il faut lever la
machine avec du matériel adéquat. La machine peut &tre montrée sur banc ou
attache a I'un des supports RIDGID illustré (voir page 2). Il est possible d’ajuster
quatre tubes de longueur égale dans le manchon fourni (300 Compact, 1233
seulement).

Montage de la machine

Attention : Lire attentivement le feuillet d’information avant d’utiliser la machine. Si
vous avez des doutes en ce qui concerne I'utilisation de I'équipement, contactez
votre distributeur RIDGID. Cette machine est destinée a fileter et a rainurer des
tubes et des boulons avec les accessoires RIDGID en option (excepté 1215). Nous
recommandons fortement de ne pas la modifier et de ne pas I'utiliser pour des
applications autres que celles auxquelles la machine est destinée y compris en ce
qui concerne I'assemblage ou le démontage de raccords, I'application de chanvre

ou l'utilisation de tout autre équipement. Placer la machine loin des accés ou
passages publics et assurez-vous que la surface totale de travail soit visible du
poste de travail. Utiliser des barriéres pour maintenir les personnes a I'écart du
tube en rotation. Ne pas utiliser la machine dans des conditions humides ou
mouillées. Vérifier que la tension de la machine soit identique a celle de
I'alimentation électrique. Assurez-vous que I'interrupteur a pédale fonctionne
correctement et que I'interrupteur soit positionné sur “0” avant de connecter la
machine. L'interrupteur & pédale permet un plus grand controle de la machine qui
ne fonctionne que lorsque la pédale est pressée. Pour votre sécurité, assurez-vous
que l'interrupteur a pédale opére librement et positionnez-le de maniére a ce qu'il
puisse étre accessible a tout moment. Utilisez une servante de tubes si le tube
s’étend sur plus d’'un métre a partir du mandrin arriére. Ajouter une servante de
tubes pour les longueurs plus importantes (fig. 1).

Utilisation

Les machines RIDGID ont été congues pour étre faciles d’usage (fig. 2). Pour les
positions de I'interrupteur, se reporter a la figure 13.

IMPORTANT! Il faut oter son pied de la pédale et s’assurer que la machine ne
tourne plus avant de manipuler le mandrin, le tube ou les peignes. Vérifier aussi
que l'interrupteur soit sur position « 0 ».

Mandrin (A): Fermer le mandrin en tournant la roue a main dans le sens opposé
aux aiguilles d’une montre. Vérifier que le tube soit centré. Le modéle RIDGID 535A
est équipé d’'un mandrin de serrage automatique. Placez le tube dans le mandrin,
mettez en position « Avant », et actionnez I'interrupteur a pied. Le tube est
automatiquement serré et centré. Sile centrage n’est pas correct, placez
I'interrupteur en marche arriere, pour libérer le tube, et recommencez la premiére
opération. GARDEZ VOS MAINS A DISTANCE DU MANDRIN QUAND LA MACHINE
EST CONNECTEE A UNE SOURCE DE COURANT. EN SE REFERMANT, LES MORS
PEUVENT VOUS CASSER LES DOIGTS.

Coupe-tube (B): Mettre la molette sur le point a couper et armer la roue dans le
tube en tournant la poignée dans le sens des aiguilles d’'une montre (fig. 3) tout en
faisant pivoter le tube.

Alésoir (C): Aléser le tube en exergant une pression sur la roue a main (fig. 4).

Téte de filetage (D): Installer les peignes corrects. Placer la téte de filetage (fig. 5).
Tandis que le tube tourne, armer le berceau de maniére a ce que les peignes soient
en contact avec le tube. Continuer a appliquer une pression sur la roue manuelle
jusqu’a ce que les peignes soient engagés. La téte de filetage s’ouvrira
automatiquement au bout du filet.

Installation des jeux de peignes dans Ila téte

de filetage.

Ouvrir la téte de filetage complétement (fig. 6). Note: Assurez-vous que le doigt
d’ouverture automatique de la téte soit bien déverrouillé. Insérer les peignes, en
nombre correspondant a celui indiqué sur la téte de filetage, dans les rainures
jusqu’a la marque “insérer jusqu’a la ligne” A (811A, 815A) ou bien jusqu’a ce que
la détente engage le peigne (928). Tourner la came de maniére a aligner la
dimension necessaire sur la marque.

Réglage de Ia profondeur et de Ia longueur de filet.
Voir fig. 5, 7a et 7b.

Systéme de lubrification

Une huile de coupe de filetage de haute qualité est essentielle pour de meilleurs
filets et procurera une durée de vie maximale au peigne. Nous recommandons
uniquement de I'huile de coupe RIDGID pour protéger le fonctionnement de la
machine. Maintenir le filtre & huile propre dans le réservoir. Changer I'huile
lorsqu’elle est sale ou contaminée. Les huiles minérales ou synthétiques RIDGID
sont lavables a I'eau. Suivre les réglementations locales concernant le ringage des
installations d’eau dés que possible aprés fonctionnement. Vérifier le réservoir
d’huile et rajouter de I'huile de maniére a recouvrir I'écran du filtre (fig. 8). Le débit
d’huile peut étre réglé par la valve de contrdle du berceau (fig. 9), (pas d'ajustement
sur la 300). Note: La 535 en 400 Volts posséde un systéme de contrdle de débit
d’huile qui envoie I'huile directement dans la téte lorsque 'on travaille en sens
inverse (fig. 14).

Entretien

Lubrifier les roulements tous les 6 mois (fig. 10).

Nettoyer les dents de la machoire insérée a I'aide d’une brosse métallique.
Remplacer entierement les dents lorsqu’elles sont usées (fig. 11).

Vérifier les charbons tous les 6 mois (fig. 12A) et les remplacer lorsqu’ils sont usés
et ont moins de 12 mm. Pour tout autre service ou entretien, apporter la machine a
un centre de service agréé RIDGID.

l IMPORTANT l
Cette machine est livrée avec 'huile de coupe
minérale RIDGID lavable a I’eau, concue pour

effectuer un filet optimal et garantir une plus longue
I durabilité de peigne. Avant d’utiliser la machine, I
I vérifier les réglementations locales susceptibles l
d’interdire l'utilisation de produits a base d’huile
| minérale sur certaines installations. |
ol
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GEBRUIKSAANWIJZING
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Lees, voor Uw veiligheid zorgvuldig en in zijn geheel,
dit bedieningsvoorschrift voordat U de machine

gaat opstellen en gebruiken. Maak U vertrouwd
I met de werking, toepassing en begrenzingen I
I alsmede de potentiéle gevaren die de machine I
zou kunnen veroorzaken.

SPECIFICATIES
Draadsnijkapaciteit
1215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
Gasdraad 1471127 /82" 1/87-3” 1/87-2" 1/87-2"
Boutendraad 5167-1” 3/87-2" 3/87-2  1/47-2” (M52)  1/47-2” (M52)
Afsnijkapaciteit
Pijpmateriaal 1471172 1/8"-2 1/87-3” 1/87-2” 1/87-2”
Staafmateriaal 516"-1"  3/8"-1"  3/8"-1” 1/47-1” 1/47-1”
Ruimen 1/47-11/2" 142" 1/47-3” 1/47-2” 1/47-2”
Geluidsniveau 80dBA  79.5dBA  80dBA 80 dBA 80 dBA
Gewicht 41 kg 52 kg 56 kg 48/90 kg 110kg
Motor 1.1 kW 1.7 kW 1.7 kW 1.5 kW 1.5 kW

Leverbaar voor 230 Volt of 110 Volt - 50/60 Hz (535 : 400 V)
Gebruik zekeringen van minimaal 10 ampere.

* 535-2B alleen
Gewicht: 170kg

Motor: 400V, 3@, 50Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min '
Standaarduitrusting

1215 300 1233 300/300A 535

Compact

Snijkop model 811A - - - X X*
Snijkom model 812A X - - - -
Snijkop model 815A - X X - X*
Stel gelegeerd stalen
snijkussens 1/2'-3/4",
1'-2" BSPT X X X X X
Snijkop 928 - - X - -
Snijkussens 2 1/2"-3" BSPT - - X - -
Draadsnij-olie 2L 5L 5L 5L 5L

* Opties

Leverbare toebehoren

300 Compact, 1233
100 Standaard bestaande uit 4 poten
200 Gesloten standaard op wielen
250 Samenvouwbare standaard
419 Nippelhouders 2 1/2" of 3"
(min./max. nippellengte 8,2/19 cm)
819 Nippelhouder 1/2"-2"

1215, 1203 driepootstandaard
300, 300A, 535:zie RIDGID katalogus

Transport en behandeling

Opm: twee personen vereist voor het optillen van de machine. Maak hierbij gebruik
van de voorziene handvatten. De machine kan op een werkbank worden geplaatst of
op één van de afgebeelde RIDGID standaards bevestigd (zie blad 2). Eventueel
kunnen 4 stukken pijp die in lengte aan elkaar gelijk zijn in de daarvoor bestemde
gaten worden vastgezet (300 Compact, 1233).

Het opstellen van de machine

Lees, voordat U de machine gaat gebruiken, de bladzijde met veiligheids-
aanwijzingen. Mocht U van een bepaald punt niet zeker zijn, neem dan kontakt op
met Uw RIDGID-vakhandelaar. Deze machine is ontworpen voor het snijden van
schroefdraad of pijp- en staafmateriaal. Naar keuze zijn ook toebehoren voor het
afschuinen of groeven van pijpen leverbaar (not 1215). Wij raden met klem af enige

wijziging aan de konstruktie van de machine aan te brengen en/of de machine voor
andere werkzaamheden te gebruiken dan waarvoor hij is bedoeld. Met name geldt
dit voor het monteren of demonteren van fittingen, het aanbrengen van afdichtings-
materiaal zoals hennep of het aandrijven van gereedschappen anders dan door
Ridgid voorgeschreven. Stel de machine niet op bij deuren of andere doorgangen
en overtuig U ervan dat het hele werkgebied kan worden overzien vanaf de
bedieningsplaats. Gebruik een afzetting om toeschouwers op afstand van het
draaiende materiaal te houden. Gebruik de machine niet op natte of vochtige
plaatsen. Kontroleer of het voltage zoals dit op de machine is aangegeven gelijk is
aan dat van de stroombron. Wees er zeker van dat de voetschakelaar, stroomloos,
goed werkt en de keuzeschakelaar in de 0-stand staat voordat U ze aansluit op het
stroomnet. De voetschakelaar biedt U de volledige kontrole over de machine en zal
alleen werken wanneer het pedaal is ingedrukt, ga na, dit voor Uw veiligheid, of de
voetschakelaar zonder belemmeringen rondom kan worden bediend en alle
kontroles gemakkelijk bereikbaar zijn. Gebruik een pijpsteun wanneer het materiaal
meer dan 1 meter uit de achtergeleider steekt. Voeg pijpsteunen toe wanneer
langere lengten moeten worden bewerkt (fig. 1).

Bediening

De RIDGID machines zijn ontworpen voor gemakkelijk gebruik (fig. 2). Positie van
de schakelaar: zie fig. 13. BELANGRIJK: Laat de voetschakelaar los en laat de
snijkop tot rust komen alvorens het handwiel, buis of snijkussens aan te raken.
Verli(fieer of de schakelaar zich in de “0” positie bevindt alvorens aanpassingen te
maken.

Klauwplaat (A): Sluit de klauwen door het handwiel, tegen de wijzers van de klok
in, te draaien . Kontroleer of het te bewerken materiaal centrisch is gespannen en
span de klauwen na met een herhaalde slag van het handwiel. Ridgid model 535A is
uitgerust met een automatische snijkop. Plaats de buis in de snijkop, zet de
schakelaar richting forward’ en duw op de voetschakelaar. De snijkop zal de buis
grijpen en automatisch centreren. Indien dit niet gebeurt, zet dan de knop in de
‘reverse’ positie, zodat de buis losgelaten wordt. Schakel nadien weer om naar de
‘forward’ positie.

Pijpsnijder (B): Zet het mesje op de gewenste lengte en zorg voor de juiste voeding
door het handel rechtsom te bewegen (fig. 3) terwijl het materiaal draait.

Ruimer (C): Breng de ruimer in positie en ruim de pijp door het uitoefenen van druk
op het handwiel van de slede (fig. 4).

Snijkop (D): Monteer de juiste snijkussens. Stel de snijkop in op de gewenste maat
(zie fig. 5). terwijl het materiaal draait beweegt U de slede met snijkop richting
klauwplaat om de snijkussens met het snijden te laten beginnen. Blijf druk op het
handwiel uitoefenen tot de kussens op eigen kracht hun weg vervolgen. De snijkop
opent automatisch aan het eind van de gesneden (sok) lengte gasdraad, dit bij
ingestelde afslag.

Monteren van snijkusens in de snijkop

Open de snijkop volledig (zie fig. 6) schuif de snijkussens met hetzelfde nummer
als op de snijkop is aangebracht, in de uitsparingen tot aan de markering “insert to
line” A (811A, 815A) of bij de snijkop 928 de vergrendeling zo te plaatsen dat de
verstelbare maatafstelling daarin valt. Draai de daarvoor bestemde nokkenplaat om
de gewenste maat tegenover de markering vast te zetten.

Het verstellen van de draaddiepte en lengte
Zie fig. 5, 7aen 7b.

Koeloliesysteem
Kwalitatief hoogwaardige snij-olie is absoluut noodzakelijk voor het vervaardigen
van de beste schroefdraden. tevens helpt de olie om de maximale standtijd van de
snijkussens te bereiken. Wij adviseren uitsluitend RIDGID snij-olie te gebruiken
daardoor wordt tevens de goede werking van de machine verzekerd. Houd het
oliefilter in het reservoir schoon. Vervang de snij-olie wanneer deze vuil of door
andere stoffen is bedorven. RIDGID minerale en synthetische olie is met water
afwashaar. Volg steeds de lokale voorschriften op betreffende het direkt na
gereedkomen, doorspoelen van (drink)waterinstallaties. Kontroleer het
koelolieniveau en vul -wanneer nodig- bij tot het oliefilter ruim onderstaat (fig. 8).
De koeloliestroom kan worden geregeld met de kontrolekraan die op de slede is
aangebracht (fig. 9), (geen regeling op de 300). Nota: het 400Volt model van de
(5f35 Tf)chine heeft een zelfaanzuigend koeloliesysteem rechts- en links werkend
ig. 14).

Onderhoud

ledere 6 maanden moeten de lagers worden gesmeerd (fig. 10).

Reinig de tanden van de inzetbekken met een staalborstel. Vervang het komplete
stel inzetbekken zodra het is versleten (fig. 11). Kontroleer regelmatig de
koolborstels op slijtage (fig. 12A) en vervang ze wanneer ze minimaal 12 mm in
lengte zijn. Alle andere onderhouds- en reparatiewerkzaamheden moeten door een
geautoriseerd RIDGID servicecentrum worden verricht.

I BELANGRIJK I
Deze machine wordt geleverd met RIDGID
| wegspoelbare minerale draadsnij-olie. Een snij-olie die |

werd ontwikkeld om optimale draden te vervaardigen en
| de standtijd van de snijkussens te verlengen. Kontroleer, voor gebruik, |
of er plaatselijke voorschriften zijn die het toepassen van minerale
olieprodukten, bij bepaalde door U te verrichten
installatiewerkzaamheden, verbieden.
L-------------------‘
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ISTRUZIONI D'USO

I IMPORTANTE I
Per Vs. sicurezza personale prima di assemblare o
I mettere in funzione questa unita leggere attentamente I
e completamente questo manuale d’istruzioni. Imparate
I le operazioni, le applicazioni ed i pericoli potenziali I
specifici di questa unita.

SPECIFICHE TECNICHE
Capacita dui filettatura

215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
Tubazioni 1747112 1/8-2"  1/8"-3" 1/87-2” 1/87-2"
Bulloneria 516"-1"  3/8"-2" 3/8"-2  1/47-2" (M52)  1/4”-2" (M52)
Capacita di taglio
Tubazioni 147112 1/8"-2 1/8”-3” 1/87-2” 1/8"-2"
Bulloneria 5161 3/8-1"  3/8"-1” 1/47-1” 1/4-1”
Alesatura 1471127 142" 14"-3” 1/47-2” 1/47-2"
Livello rumorosita 80 dBA ~ 79.5dBA 80 dBA 80 dBA 80 dBA
Peso 41 kg 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motore 1.1kW 1.7 kW 1.7 kW 1.5 kW 1.5 kW

Disponibile per alimentazione da 230 V, 50/60 Hz
Richiede fusibili da 10A.

* 535-2B solo
Peso:  170kg
Motore: 400V, 3@, 50Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min -

Equipaggiamento standard

1215 300 1233  300/300A 535
Compact

811A testa portapettini - - - X X*
812A testa portapettini X - - - -
815A testa portapettini - X X - X*
Pettini universali BSPT
EURO 1/27-3/4”,17-2" X X X X X
928 testa portapettini retrattili - - X - -
Pettini 2 1/27-3” BSPT HS - - X - -
Olio per filetare 2 L. 5L. 5L 5L 5L.
* Opzionale
Accessori

300 Compact, 1233
100 cavalletto a 4 gambe
200 cavalletto con ruote e cassone
250 cavalletto pieghevole
419 mandrino per nippli 2 1/2" / 3"
(min./max. lunghezza nippli 8,2/19 cm)
819 mandrino per nippli 1/2"-2"

1215, 1203 cavalletto treppiedi
300, 300A, 535:vedere catalogo RIDGID

Trasporto e movimentazione

Nota: la macchina deve essere sollevata da due persone. Utilizzare le apposite
maniglie per sollevare la macchina. La macchina pu6 essere montata su banco o
fissata sui cavalletti Ridgid sotto illustrati (pag 2). In alternativa possono essere
impiegati quattro tubi infilati nella base della macchina per fungere da gambe (300
Compact, 1233).

Approntamento della macchina

Leggere attentamente le norme di sicurezza prima di utilizzare I'unita. Se avete
qualche incertezza sull’utilizzo di questa apparecchiatura contattate il Vs.
Rivenditore Autorizzato Ridgid. Questa macchina & progettata per filettare tubazioni,
bulloneria e con accessori opzionali Ridgid pu6 scanalare tubazioni (non 1215).

Si raccomanda fortemente che NON venga modificata e/o utilizzata per applicazioni
diverse da quelle previste, incluso I'avvitamento o lo svitamento di raccordi o
I'applicazione di guarnizioni o I'alimentazione di altri accessori. Posizionare la

macchina lontano dalla porte e dai passaggi ed assicurarsi che dalla posizione
dell’operatore sia completamente visibile I'area totale di lavoro.

E’ consigliato I'uso di transenne per tenere lontane le persone dalla zona rotante
della macchina. Non usare la macchina in condizioni di umido e bagnato.
Controllare che la macchina abbia lo stesso voltaggio della sorgente di
alimentazione. Assicurarsi che I'interruttore a pedale funzioni correttamente e che
sia in posizione “0” prima di collegare il cordone di alimentazione ad una presa.

| pedale consente un controllo completo della macchina, la quale non funzionera se
il pedale & rilasciato. Per Vostra sicurezza personale controllate che la posizione
dell’interruttore a pedale non impedisca le varie operazioni di lavoro. Utilizzate un
supporto per il tubo se lo stesso sporge per pitl di 1 metro dal mandrino posteriore.
Aggiungere altri supporti per tubi se la lunghezza & superiore (vedere fig. 1).

Operazioni

Le filettatrici RIDGID sono state progettate per un facile utilizzo (vedere fig. 2). Per
le informazioni sulle posizioni dell'interruttore vedere pag. 13.

IMPORTANTE! Togliere il piede dal comando a pedale per permettere al mandrino

di fermarsi prima di toccare il volantino del mandrino, il tubo o i pettini. Assicurarsi
che I'interruttore sia in posizione “0” prima di effettuare qualsiasi operazione.

Mandrino (A): Chiudere il mandrino ruotando il volantino dello stesso in direzione
oraria. Controllare che il tubo sia centrato e trattenuto dalle ganasce ripetendo la
rotazione del volantino. Il modello Ridgid 535A & provvisto di mandrino automatico.
Inserire il tubo nel mandrino, portare I'interruttore sulla posizione “Forward” e
premere sul pedale. Il tubo verra affrancato e centrato automaticamente. Qualora il
tubo non fosse propriamente centrato, portare I'interruttore sulla posizione
“Reverse” per liberare il tubo e procedere a un nuovo posizionamento. Tenere le
mani lontano dalle ganasce del mandrino quando la macchina é collegata
e:lettricamente. La chiusura accidentale delle ganasce potrebbe causare gravi danni
alle mani.

Tagliatubi (B): Tarare la rotella tagliente in corrispondenza del punto in cui si vuole
effettuare il taglio e farla avanzare verso il tubo ruotando il manico in senso orario
(vedere fig. 3) mentre il tubo avanza.

Alesatore (C): Alesare azionando il volantino del carrello
(vedere fig. 4).

Testa portapettini (D): Installare i pettini correttamente. tarate la testa (vedere fig.
5). Mentre il tubo ruota, avanzare il carrello per portare i pettini a contatto con il
tubo. Mantenere una pressione ulteriore sul volantino fino a che i pettini sono
?(i;ganciati dal tubo. La testa portapettini si aprira automaticamente alla fine della
ilettatura.

Installazione dei pettini nella testa

Aprire completamente la testa (vedere fig. 6). Nota: assicurarsi che il grilletto sia
stato disinserito (815A). Inserire i pettini nelle ferritoie della testa secondo la
numerazione riportata fino alla marcatura di riferimento A (811A, 815A) o fino a che
il fermo aggancia i pettini (928). Ruotare la camme per allineare la dimensione
richiesta con la marcatura di riferimento.

Regolazione della lunghezza e della profondita della
filettatura
Vedere fig. 5, 7a e 7b.

Sistema di lubrificazione

E’ essenziale I'impiego di un fluido per filettare di alta qualita per ottenere una
miglior qualita di filettatura ed una piu lunga vita dei pettini. Si raccomanda che sia
impiegato esclusivamente fluido/olio per filettare RIDGID per proteggere le
filettature della macchina. Tenere pulito il filtro dell’olio nel serbatoio. Sostituire
I'olio se sporco o contaminato. Gli oli Ridgid per filettare minerale e sintetico sono
lavabili con acqua. Far circolare abbondantemente I'acqua nei tubi filettati appena
completata I'installazione per rispettare le regolamentazioni locali.

Controllare il livello dell’olio nel serbatoio ed aggiungerne fino a coprire la reticella
del filtro (vedere fig. 8). Il flusso dell’'olio pu6 essere variato regolando la valvola sul
carrello (vedere fig. 9), (nessuna regolazione sulla 300). Nota: | modelli a 400 Volt
della filettatrice 535 hanno una valvola di controllo del flusso dell’olio per indirizzare
I'olio alla testa portapettini quando & azionata in “Reverse” (vedere fig. 14).

Manutenzione

Lubrificare i cuscinetti ogni 6 mesi (vedere fig. 10). Pulire i denti degli inserti delle
ganasce con una spazzola metallica. Sostituire completamente il set di inserti
quando diventano usurati (vedere fig. 11). Verificare le spazzole del motore ogni 6
mesi e sostituire quando I'usura le riduce ad uno spessore inferiore ai 12 mm
(vedere fig. 12A). Per tutti gli altri interventi di manutenzione portate la filettatrice
presso un Servizio Assistenza Autorizzato Ridgid.

I IMPORTANTE I
Questa macchina viene fornita con olio per filettare
| RIDGID a base minerale, lavabile con acqua, che |

garantisce una filettatura ottimale e prolunga la vita
dei pettini. Prima dell’uso controllare le
regolamentazioni locali relative all’impiego dell’olio
l per filettare a base minerale. l
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INSTRUCCIONES DE USO

IMPORTANTE
Para su seguridad, antes de montar y operar esta unidad,
lea completamente y cuidadosamente este Manual del
Operador : Apréndase la operacion, las aplicaciones y los
| riesgos potenciales inherentes a esta unidad. |

ESPECIFICACIONES
Capacidad de rosca
1215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
Tubos 1471127 182" 1/8"-3” 1/87-2" 1/87-2”
Pernos 51671 3/8"-2" 3/8"-2  1/47-2" (M52)  1/47-2" (M52)
Capacidad de corte
Tubos 1747112 1/8"-2 1/87-3” 1/87-2” 1/87-2”
Pernos 516"-1"  3/8"-1"  3/8"-1” 1/47-1” 1/47-1”
Escariado 1747112 142" 1/4"-3" 1/47-2” 1/47-2"
Nivel de ruido 80dBA  79.5dBA  80dBA 80 dBA 80 dBA
Peso 41kg 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1.1 kW 1.7kW  17kW 1.5 kW 1.5 kW

Disponible en 230 V - 50/60 Hz (535 : 400 V)
Utiliza fusibles de 10A.

* 535-2B (inicamente
Peso:  170kg
Motor: 400V, 3@, 50Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min -

Equipo estandard

1215 300 1233  300/300A 535
Compact

(Cabezal 811A - - - X X
Cabezal 812A X - - - -
Cabezal 815A - X X - X*
Peines 1/2"-3/4",
1”-2" BSPT EURO X X X X X
Cabezal de retroceso 928 - - X - -
Peines 2 1/2”-3” BSPT AR - - X - -
Aceite 2L 5L. 5L. 5L. 5L.
* Opcional
Accessorios

300 Compact, 1233
Sopporte 100
Soporte de armario 200
Soporte plegable 250
Mandril de niples 419 de 2 1/2"/ 3"
(longitud de niples min./max. 8,2/19 cm)
Mandril de niples 819 1/2"-2"

1215: Soporte 1203
300, 300A, 535:Véase Catalogo RIDGID

Transporte y manipulacion

Nota: Son necesarias dos personas para elevar las maquinas. Eleva la maquina
empleando los asideros al efecto. La maquina puede ser montada en un banco o
fijada en uno de los soportes Ridgid ilustrados (véase pagina 2). Alternativamente,
cuatro tubos de dimensiones iguales pueden fijarse en los encajes suministrados
(300 Compact, 1233).

Montaje de la maquina

Antes de utilizar la maquina lea la informacion de seguridad. Si tiene alguna duda
sobre cualquier aspecto del uso de este equipo contacte su Distribuidor Ridgid. La
maquina ha sido disefiada para roscar tubos y pernos y con los accesorios
opcionales Ridgid, roscar y ranurar tubos (excepto la 1215).

Por esto le recomendamos encarecidamente NO modificarla y/o utilizarla para

cualquier aplicacion diferente a las indicadas incluyendo el montage o el
desmontage de conexiones, la aplicacion de guarnicion o la operacion de otros
equipos. Coloque la maquina lejos de las puertas o de pasajes y aseguirese que
todo el area de trabajo puede ser vista desde el lugar de operacion. Utilice barreras
para alejar a las personas de los tubos en rotacion. No utilice la méquina cuando
esté mojada o humeda. Controle que el voltaje de la maquina sea de la misma
potencia que la alimentacion. Asegtrese que el interruptor de pié funciona
correctamente y que el interruptor este en la posicion “0” antes de conectar la
maquina a la alimentacion eléctrica. El interruptor de pié permite controlar
totalmente la maquina que solamente funcionara cuando el pedal es apretado. Para
su seguridad cuide que el interruptor de pié funcione libremente y coloquelo de tal
manera que todos los mandos puedan ser facilmente utilizados. Utilice un soporte
de tubo, cuando el tubo es mayor de 1 m a partir del mandril trasero. Agregue
soportes para tubos para mayores dimensiones (vea fig. 1).

Operacion

Las maquinas RIDGID han sido disefiadas para una facil utilizacion (vea fig. 2).
Consulte la figura 13 en relacion con las posiciones del conmutador. IMPORTANTE:
Suelte el pie del pedal para que el mandril de la maquina se desplace a la posicion
de reposo antes de tocar el volante del mandril, el tubo o los discos. Aseglrese de
que el interuptor esta en la posicion "0" antes de realizar ajuste alguno.

Mandril (A): Cierre el mandril girando la rueda manual en direccion contraria a las
manecillas del reloj. Controle si el tubo esta centrado y cierre las mordazas con una
rotacion repetida de la rueda manual. El modelo RIDGID 535A esta equipado con
un mandril automético. Coloque el tubo en el mandril amordazard y centrard el
tubo. Si el tubo no esta centrado, cambie el conmutador a la posicion de inversion
(REV), y vuelva a conmutarlo de nuevo a la posicion Adelante (FOR). jMantenga
las manos lejos de las garras del mandril cuando la méquina esta conectada a
la fuente' de alimentacion. Las garras del mandril puenden aplastar los dedos al
cerrarse!

Cortador (B): Ponga la rueda cortadora en el punto para ser cortado y introduzca la
rueda en el tubo girando en el mango en la direccion de las manecillas del reloj (fig.
3) girando al mismo tiempo el tubo.

Escariador (C): Escarie el tubo aplicando una presion en la rueda manual (fig. 4).

Cabezales (D): Instale los peines apropiados. Coloque el cabezal (fig. 5). Con el
tubo en rotacion alimente el carro para poner el peines en contacto con el tubo.
Siga aplicando una presion en la rueda manual hasta fijar los peines. Al final del
roscado el cabezal se abre automaticamente.

Instalacion de los peines en los cabezales

Abra completamente el cabezal (vea fig. 6) . Nota: Asegure que el gatillo esta
desenganchado (815A). Introduzca los cojinetes con el nimero correspondiente al
del cabezal en las ranuras sobre la marca “introducir segun la linea” A (811A,
815A) o hasta que el gatillo recoja el cojinete (928). Gire la leva para alinear la
dimension necessaria sobre la marca.

Ajuste de la profundidad y longitud de la rosca
Veafig. 5, 7ay 7b.

Sistema de lubricacion

El fluido de corte de rosca de alta calidad es esencial para la mejor rosca y permite
una larga durabilidad para el peines. Recomendamos solamente utilizar los fluidos
de corte de rosca Ridgid para proteger el funcionamento de la maquina. Mantenga
la proteccion del filtro de aceite limpio en el depdsito. Cambie el aceite cuando esté
sucio o contaminado. Los aceites minerales o sintéticos Ridgid son lavables con
agua. Observe las reglementaciones locales en lo que se refiere al lavado de las
instalaciones de agua lo mds rapido posible después de terminas. Controle el
deposito de aceite y complete de aceite para cubrir la proteccion del filtro (vea fig.
8). El flujo de aceite puede ser regulado por la vélvula de control en el carro (vea
fig. 9), (sin ajuste sobre 300). Nota: Los modelos 535 de 400 voltios disponen e un
control del flujo de aceite para dirigir el aceite a la portaterraja cuando se opera con
funciamiento inverso (ver Fig. 14).

Manutencion

Lubrique los rodamientos cada 6 meses (vea fig. 10).

Limpie los dientes de los insertos de las mordazas con un cepillo de acero. Cambie
todo el juego de insertos cuando estdn gastados (vea fig. 11).

Controle el desgaste de las escobillas cada 6 meses (vea fig. 12A) y cambielas
cuando tengan menos de 12 mm.

Para cualquier otro servicio y manutencion lleve la maquina a un centro de servicio
autorizado RIDGID.

| IMPORTANTE |
La maquina es suministrada con lubricante de tipo
mineral lavable con agua, producido para hacer
mejores roscas y mejorar la durabilidad del peine.
l Antes de utilizarla, verifique los reglamentos locales, l
I que talvez prohiban el uso de productos lubricantes I
minerales para ciertas instalaciones.
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INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

I IMPORTANTE I
Para a sua seguranca, antes de montar e funcionar
I esta unidade, leia inteiramente e cuidadosamente I

este manual do Operador : Aprenda o funcionamento,
I as aplicacoes e os riscos potenciais caracteristicos I
a esta unidade.

ESPECIFICACOES
Capacidade de rosca
1215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
Tubos 1/47-11/2>  1/8-2" 1/87-3” 1/87-2" 1/87-2"
Varetas 5/16”-1" 3/87-2” 3/87-2  1/47-2" (M52)  1/47-2" (M52)
Gapacidade de corte
Tubos 1147-11/2" 1/8"-2 1/8”-3” 1/87-2" 1/87-2"
Varetas 5167-1" 3/8”-1” 3/8”-1” 1/47-1” 1/47-1”
Escariado 14711727 142" 1/47-3” 1/47-2" 1/47-2"
Nivel de ruido 80dBA  79.5dBA 80 dBA 80 dBA 80 dBA
Peso 41 kg 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1.1 kW 1.7 kW 1.7 kW 1.5 kW 1.5 kW

Disponivel em 230 V - 50/60 Hz (535 : 400 V)
Utiliza fusiveis de 10A.

* 535-2B unicamente
Peso:  170kg
Motor: 400V, 3@, 50Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min -1

Equipamento estandard

1215 300 1233 300/300A 535

Compact

Tarraxa 811A - - - X X*
Tarraxa 812A X - - - -
Tarraxa 815A - X X - X*
Cossinetes de liga
1/2-3/4”,17-2” BSPT EURO  x X X X X
Tarraxa de retrocesso 928 - - X - -
Cossinetes 2 1/2”-3" BSPTAR - - X - -
Oleo 2 L. 5L 5L. 5L. 5L.
* Opcionais
Accessorios
300 Compact, 1233

Suporte 100

Suporte com armario 200

Suporte dobravel 250

Mandril de niples 419 de 2 1/2"/ 3"
(comprimento de niples min./max. 8,2/19 cm)
Mandril de niples 819 1/2"-2"

1215: Suporte 1203
300, 300A, 535:veja catalogo RIDGID

Transporte e funcionamento

Sa0 necessarias duas pessoas para levantar as maquinas. Levante-as usando 0s
apoios das maos. A maquina pode ser montada sobre um banco ou fixada em um
dos suportes Ridgid ilustrados (veja pagina 2). Alternativamente, quadro tubos de
dggg;lsﬁes iguais podem ser fixados nos encaixes fornecidos (300 Compact,

Montagem da maquina

Antes de utilizar a maquina leia la informagao de seguranca. Se existe alguma
davida sobre qualquer aspecto de utilizagao deste equipamento contacte o seu
distribuidor Ridgid. A maquina foi desenhada para roscar tubos e varetas com 0s
accesorios opcionais Ridgid, roscar e ranhurar tubos (excepto 1215).

Por isto le recomendamos encarecidamente NAO modificar-la e/ou utilizar-la para

qualquer aplicagdo diferente das indicadas, inclusive montagem ou desmontagem
de conexdes, a aplicagdo de guarni¢des ou a operar doutros equipamentos.
Coloque a maquina distante das portas ou de pasagens assegure-se que toda a
area de trabalho pode ser vista a partir do lugar de funcionamento. Utilize barreiras
para afastar as pessoas dos tubos em rotagao. Nao utilize a maquina quando esta
molhada ou hiimida. Verifique que a voltagem de maquina seja a mesma da
corrente de alimentagdo. Assegure-se que o interruptor de pé funciona
perfeitamente e que estd na posicao “0” antes de conectar a maquina a corrente de
alimentagdo. O interruptor de pé permite controlar totalmente a maquina que
somente funcionard quando o pedal é apertado. Para sua maior seguranca verifique
que o interruptor de pé funciona livremente e o coloque de maneira que todos os
controlos possam ser utilizados facilmente. Utilize um suporte de tubo quando o
tubo tem mais de 1 m a partir do mandril traseiro. Adicione suportes para tubos de
maiores dimensdes (veja fig. 1).

Funcionamento

As méquinas RIDGID foram desenhadas para uma fécil utilizacdo (fig. 2). Para
explicagdo sobre as posigdes do interruptor ver fig. 13.!IMPORTANTE. Reduza a
pressao no interruptor de pé e permita ao mandril repousar antes de entrar em
contacto com a roda de centragem, o tubo ou 0s cagonetes. Assegure-se de que 0
interruptor estd na posicao "0" antes de efectuar algum ajustamento.

Mandril (A): Aperte o mandril girando a roda manual na direcgdo contraria aos
ponteiros de rel6gio. Verifique se o tubo esta centrado e aperte os mordentes com
uma rotacao repetida da roda manual. 0 modelo RIDGID 535A esta equipado com
um mandril automatico. Coloque o tubo no mandril, accione o interruptor para o
fazer avancar e pressione o interruptor de pé. O tubo ficard agarrado e centrado. Se
nao ficar centrado, accione o interruptor no sentido contrdrio, para o libertar e
repita a primeira opercdo. ! Mantenha as maos afastadas dos grampos do
mandril quando a maquina estiver ligada a fonte de energia. O fechar dos
grampos pode esmagar os dedos.

Cortador (B): Coloque a roda cortadora no ponto a ser cortado e introduza a roda
no tubo girando na direcgdo dos ponteiros do reldgio (fig. 3) girando ao mesmo
tempo o tubo.

Escariador (C): Escarie o tubo fazendo uma pressao na roda manual (fig. 4).

Tarraxas (D): Coloque os cossinetes apropriados. Ponha a tarraxa (veja fig. 5).

Com o tubo em rotagao alimente o carro para colocar o cossinete em contacto com
0 tubo. Continue aplicando uma pressao na roda manual até fixar os cossinetes. Ao
final da rosca a tarraxa se abre autométicamente.

Instalacao dos cossinetes nas tarraxas

Abra completamente a tarraxa (veja fig. 6). Nota: Assegure-se de que o gatilho foi
libertado (815A). Introduza os cossinetes com o niimero correspondente ao da
tarraxa nas ranhuras sobre a marca “introduzir segundo a linha” A (811A, 815A)
até que o gatilho recolha o cossinete (928). Gire o eixo de came para alinhar a
medida necessdria sobre a marca.

Ajuste de profundidade e comprimento da rosca
Veja fig. 5, 7ay 7b.

Sistema de lubrificacao

Um fluido de corte de rosca de alta qualidade é essencial para uma melhor rosca e
permite uma maior durabilidade de cossinete. Recomendamos somente utilizar os
fluidos de corte de rosca Ridgid para proteger o funcionamento da maquina.
Mantenha a proteccao do filtro de 6leo limpo no depésito. Troque o 6leo quando
esta sujo ou contaminado. Os dleos minerais ou sintéticos Ridgid sao lavaveis com
agua. Siga os regulamentos locais no que se refere a lavagem das instalagdes logo
apos terminadas. Controle o depdsito de dleo e complete de 6leo para cobrir a
proteccao do filtro (veja fig. 8). O fluxo de dleo pode ser regulado pela vélvula de
controle no carro (veja fig. 9), (sem regalagem sobre a 300). Nota: Os modelos 535
de 400V tém um controle de fluxo do oleo direccionado para a cabega quando a
operar no sentido contrario (ver Fig. 14).

Manutencao

Lubrifique os rolamentos cada 6 meses (veja fig. 10).

Limpe os dentes dos insertos das tarraxas com uma escova de acgo. Troque todo o
jogo de insertos quando estdo gastos (veja fig. 11).

Controle o desgaste das escovas cada 6 meses (veja fig. 12A) e troque-as quando
tenham menos de 12 mm.

Para qualquer outro servigo e manutengao leve a maquina a um centro de servigo
autorizado RIDGID.

| IMPORTANTE |
A maquina é fornecida com lubrificante de corte
| mineral lavavel com agua, produzido para oferecer |
melhores roscas e prolongar a vida do cossinete.
| Antes de utilizar, consulte os regulamentos locais, |
que talvez proibam a utilizacao de produtos
I lubrificantes minerais sobre certas instalacoes. I

* —> 1996.



I VIKTIGT I

For Din egen sakerhet, ldas denna instruktion fore arbetet

I pabérjas, och légg vikt vid att félja punkterna under I
arbetet.

SPECIFIKATION
Géngkapacitet
1215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
Rér 1/147-11/2" 1/8"-2" 1/8”-3” 1/87-2" 1/87-2"
Bult 5/16”-1” 3/87-2” 3/87-2  1/47-2” (M52)  1/47-2” (M52)
Kapkapacitet
Rér 1/147-11/2>  1/8"-2 1/87-3” 1/87-2” 1/87-2”
Bult 5/16”-1" 3/87-1” 3/87-1” 1/47-1” 1/47-1”
Avgradning 1/47-11/2”  1/47-2” 1/47-3” 1/47-2” 1/47-2”
Ljudniva 80dBA  79.5dBA  80dBA 80 dBA 80 dBA
Vikt 41 kg 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1.1 kW 1.7 kW 1.7 kW 1.5 kW 1.5 kW

230V - 50/60 Hz (535 : 400 V)
Sékras for 10 Amp.

* 535-2B enbart maskin
Vikt: 170kg

Motor: 400V, 3@, 50Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min -
Standardutrustning

1215 300 1233 300/300A 535

Compact

Génghuvud 811A - - - X X*
Ganghuvud 812A X - - - -
Génghuvud 815A - X X - X*
Gangbackar 1/2" - 3/4",
1"-2" BSPT, Euro X X X X X
Gangbackar 2 1/2" - 3", - - X - -
BSPT HS - - X - -
Géngolja 2L. 5L 5L 5L 5L
* Valfri
Tillbehor

300 Kompakt, 1233
100 Hjulstativ
200 Hjulstativ
250 Hjulstativ
419 Nipple chuck 2 1/2" of 3"
(8,2/19 cm min/max nippelldngd)
819 Nipple chuck 1/2"-2"

1215: Hjulstativ 1203
300, 300A, 535:se RIDGID katalog

Transport

Obs: Der skal 2 personer til at lofte maskinerne. Loft maskinen i de dertil beregnede
handtag. Maskinen kan monteras direkt p& en arbetshéink eller i ndgon av Ridgids
stativ enl. nedan. 4 st. rér av samma langd, kan ocksa stickas in pa avsedd plats
under maskinen (300 Compact, 1233).

Igangsiéttning

0BS : Las sakerhetsforeskrifterna innan nagot arbete pabdorjas. Kontakta Ridgid
Scandinavia A/S eller en lokal &terfdrséljare om ndgon punkt ar oklar eller Du dr
oséker. Denna maskin &r tillverkad for att ganga, kapa osv rér och bult enl
specifikationen. Vi rekommenderar att INTE anvanda maskinen till ndgot annat
andamal eller p& nagot sitt modifera den. Anvand enbart de av 0ss
rekommenderade standard-/tillbehéren. Plasera maskinen bortom dérrar/in.-
utgangar eller andra passager dar manniskor inte gar. Om nédvandigt inhangna

arbetomrédet for att férhindra att ménniskor kommer i narheten av maskinen.
Anvind inte maskinen i vata utrymmen. Kontrollere att samma volt rdder som
maskinens motorskylt anger. Se till att fotstrombrytaren stér i ldge “0”.

Fotstrdmbrytaren ger full kontroll dver maskinen och maskinen fungerar forst nar
huvudstrombrytaren dr i annat 1age &n “0” samt fotpedalen ar nedtryckt. Fotpedalen
skall tryckas ner med foten och frammande foremal far inte ldggas pa den for att
hélla maskinen igang utan kontroll. Vid anvéndning av ror langre an att 1 meter
sticker ut frdn bakre delen skall ett rorstativ anvandas. Vid mycket ldnga langder
skall (se fig. 1) fler stativ sattas upp.

Handhavande

Bade RIDGID maskinerna ar enkla att avdnda (se fig. 2). For forklaring ved.
kontaktens indstilling — se fig. 13.

VIGTIGT! Tag foden vk fra fodkontakten og lad maskinen stoppe helt fer der rores
ved patronen til handhjulet, rar eller bakker. Sgrg for at kontakten er i position “0”
inden der foretages evt. justeringer.

Chucken (A): Spann roret i chucke med att kraftigt snurra p& chuckhjulet. Se till att
roret ar centrerat. RIDGID model 535A er udstyret med automatisk tilspending.
Anbring roret i tilspa@ndingspatronen , st kontakten pa “forward” og treed pa
fodpedalen. Patronen vil gribe raret og blive centreret. Hvis raret ikke bliver
centreret skiftes til “reverse” for at lgsne raret og herefter skiftes igen til “forward”
for at prove igen.

HOLD HANDERNE BORTE FRA KABERNE NAR MASKINEN ER TILSLUTTET
STROM. LUKKER KABERNE SIG OM FINGRENE KAN FINGRENE BLIVE KNUST.

Roravskararen (B): Lagg an trissan dér roret skall kapas. Satt igdng maskinen och
snurra pé réravskdrarens handtag (fig. 3).

Avgradning (C): Satt igdng maskinen och ldgg an avgradaren mot roret (fig. 4).

Ganghuvud (D): Installera ratt gangbackar. Stall in ganghuvudet (se fig. 5). Satt
igdng maskinen och lagg an gangbackarna mot réret och med matarhandtaget.

Tryck de mot roret. Slapp matarhandtaget nar gédngbackarna gripit i réret. Efter
avslulat gdngning sldpps gangbackarna fria fran roret automatiskt.

Installation av gidngbackar

Oppna ganghuvudet helt (se fig. 6). OBS: Serg for at udlgseren er sldet fra. Sétt in
dnskade backar. Se noga till att backarnas nummer dverensstrimmer med
nummeret p& ganghuvudet. Skjut in backarna till markeringen “insert to line”. Stall
tillbacka ldsanordingen.

Justering av gdngldngd och gédngdjup
Se fig. 5, 7a og 7h.

Oljesystem

Avdnd Ridgid Mineralisk gangolja eller syntetisk vatska (driksvattenledningar) eller
annat av hog och god kvalite. Gangoljans/Skarvétskans egenskaper r mycket
viktiga for ett fullgott gangresultat. Undvik tvalvatten och anvédnd absolut ej vatten,
dd dessa har kylande men inte smorjande egenskaper. Hall oljeflret rent och byt den
mineraliska gdngoljan regelbundet. Den syntetiska skérvétskan innhéller inga
bakteriehdmnande &mnen, varfor den skal bytes ut mycket ofta (min 2 ggr/
manade). Vid byte skéljs behdllaren ren med vatten. Félj lokala foreskrifter gallande
hanhavande av spill (se fig. 8). Oljevdtskans fléde kan reguleras med en ventil (se
fig. 9), Ej justerbart p& 300A. OBS: 400 volts modellerne har olie-flows kontrol for
at lede olien til skerehovedet nér den betjenes i “reverse” position. (se fig 14)

Underhall

Kontrollera lagret (se fig. 10). Rensa med stdlborsta kéftarna som héller roret. Byt
vid behov (se fig. 11). Kontroller kolborstarna min 2 ggr/ar (se fig. 12A). Vid
forslitning under totallingd om 12 mm skall de bytas uit. Vid all annan service/
underhdll kontakta lokal Ridgid Service Center.

VIKTIGT
I Denna maskin levereras med mineralisk gidngolja som I
ar vattenloslig. Kontrollera att denna typ av gidngolja
I skall anvandas. Andra typer finns som fex syntetisk I
I olja som ér helt vattenskéljbar. Anvands da roren skall I
vara for dricksvatten ledningar.

* —> 1996.



BETJENINGSVEJLEDING

I VIGTIGT I
For sikkerhedens skyld bedes De noje gennemlzese
I denne betjeningsvejledning inden maskinen I

tages i brug.

SPECIFIKATIONER
Kapacitet
1215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
Rar 141127 18%-2"  1/87-3” 1/87-2" 1/87-2"
Bolt 516”1 3/8"-2" 3872 1/47-2" (M52)  1/47-2" (M52)
Skzerekapacitet
Rar 1/47-1172"  1/8"-2 1/87-3” 1/87-2" 1/87-2"
Bolt 516"-1"  3/8"-1"  3/8"-1” 1/47-1” 1/47-1”
Fraesning 1471127 1427 1473 1/47-2" 1/47-2"
Stejniveau 80dBA  79.5dBA  80dBA 80 dBA 80 dBA
Vagt 41kg 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Motor 1.1kW 1.7kW  1.7kW 1.5 kW 1.5 kW

1500 W universal motor, enten i 230 volt - 50/60 Hz (535 : 400 V). 10 Amp.
* 535-2B only

Vegt:  170kg

Motor: 400V, 3@, 50Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min !

Standardudstyr

1215 300 1233
Compact

300/300A 535

811A skarehoved - - - X X*
812A skarehoved X - - - -

815A skerehoved - X X - X
1/2"-3/4",1"-2" BSPT VS

bakker X X X X X

928 skerehoved - - X - -

2 1/2'-3" BSPT HS bakker - - X - -

Skaremiddel 2L 5L 5L. 5L. 5L

* Valgfrit

Tilbehor

300 Kompakt, 1233
100 understel
200 understel
250 understel
419 nippelrgrspatron 2 1/2" - 3"
(8,2/19 cm min/max nippellengde)
819 nippelragrspatron 1/2"-2"

1215: 1203 understel
300, 300A, 535:se RIDGID kataloget.

Transport

0BS! Det kravs tva personer for att lyfta maskinen. Lyft maskinen genom att
anvinda de medfdljande handtagen. Maskinen kan monteres pé et arbejdsbord eller
et af Ridgid’s understel (se side 2). Evt. kan 4 stk. rar af samme lengde bruges
som understel (300 Compact, 1233).

Opstart af maskinen

0BS : Las sikkerhedsforskrifterne inden arbejdet pdbegyndes. Kontakt Ridgid
Scandinavia A/S eller en af vore forhandlere hvis der er uklare punkter. Maskinen er
beregnet til gevindskering pa rer og bolt. Vi anbefaler, at maskinen ikke bruges til
andre formal end det den er beregnet til. Anvend kun originalt RIDGID tilbehgr.
Maskinen ber ikke placeres i nerheden af derdbninger, eller andre ud- eller
indgange hvor folk skal passere. Om ngdvendigt ber arbejdsomrédet afskaermes,
séledes at folk ikke kommer i kontakt med roterende ror. Maskinen ma ikke
anvendes i vade eller fugtige omgivelser. Kontroller at volt angivet pd maskinen er
den samme som strgmforsyningen. Forvis Dem om at fodkontakten fungerer
korrekt og at kontakten stdr pd “0” inden tilslutning til stramforsyningen.

Fodkontakten giver fuld kontrol over maskinen, som farst fungerer nér pedalen er
trykket ned.

Fodpedalen skal betjenes med foden og der ma ikke legges noget pa fodkontakten
for at holde den nede. Hvis der anvendes, ror, der stikker lengere ud af
bagpatronen end 1 meter skal der bruges rorstetter (se fig. 1).

Betjening

Alle RIDGID maskinerne er nemme at anvende (se fig. 2). Forklaring till
omkopplarens positioner, se fig. 13. VIKTIGT: Tag bort foten fran fotpedalen och lat
chucken stanna innan du rér chuckhjulet, roret eller gangbackarna. Se till sd att
omkopplaren &r i position “0” innan justeringar utférs.

Spandepatronen (A): Luk spendepatronen ved at dreje handhjulet mod urets
retning. Kontroller at rgret er centreret og spaend keberne ved at dreje gentagne
gange péa handhjulet. Ridgids modell 535A ar utrustad med en automatisk chuck.
Plasera roret i chucken, stéill omkopplaren i Iige FORWARD och tryck pa
fotpedalen. Chucken griper och centrerar roret. Om réret inte centreras, sla dver
omkopplaren i lige REVERSE for att frigora réret, stall darefter dter omkopplaren i
lage FORWARD. 0BS! Hall hdnderna borta frdn chucken nir maskinen ar inkopplad,
gripande chuck kan krossa fingrarna.

Rarskarer (B): St skarehjulet mod raret der hvor det skal skeres. Set maskinen
igang og drej pa rarskarerens handtag (fig. 3).

Rarfraeser (C): Set maskinen igang og st rerfreseren mod roret (fig. 4).

Skarehoved (D): Isxt gnskede bakker. Indstil skerehovedet (se fig. 5). Saet
maskinen igang og drej handhjulet indtil bakkerne kommer i kontakt med raret.
Skerehovedet abner automatisk after endt gevindskering.

Isaetning af bakker

Aben skarehovedet helt (se fig. 6). OBS! Se till att brytaren dr avslagen (811A,
815A). Isxt bakker med samme nummer som vist pa skarehovedet. Bakkerne
skydes ind til markeringen “insert to line”.

Justering af gevindlaengde og -dybde
Se fig. 5, 7a og 7h.

Smoresystem

Anvend Ridgid mineralsk skareolie eller RIDGID SYN (til brugsvandinstallationer)
eller andet skaremiddel af god kvalitet. Skareoliens/skaremidlets egenskaber er
meget vigtige for et godt gevindresultat. Undgd at bruge s&bevand og vand, da
disse har kalende, men ikke smarende, egenskaber. Hold oliefiltret rent og skift den
mineralske skareolie regelmassigt. Den syntetiske skarevaske indeholder ingen
bakteriehemmende midler og derfor skal den skiftes meget tit (min 2 gang om
maneden). Ved udskiftning af olien skylles beholderen ren med vand. Falg lokale
forskrifter med hensyn til bortskaffelse af spild (se fig. 8) Olieflowet kan reguleres
pa en ventil (se fig. 9), (300 kan ikke indstilles). 0BS! 535:ans 400 Volts-modell har
?_n o1lj§)flbdeskontroll for oljekylning till gdnghuvudet ndr man arbetar i backlage (se
ig. 14).

Vedligeholdelse

Check olielejerne halvarligt (se fig. 10). Kaebeindsatsene renses med en stalbgrste.
Udskift hele sttet ndr de er slidte (se fig. 11). Kontroller kullene halvérligt (se fig.
12A) for slitage og udskift nar de er mindre end 12 mm. Al anden service/
vedligeholdelse : Kontakt et af Ridgids service centre.

VIGTIGT
I Denne maskine leveres med 5 liter mineralsk I
skarevaske, som IKKE ma anvendes pa
I brugsvandsinstallationer. RIDGID SYN syntetisk I

I skzaeremiddel for brugsvandsinstallationer kan leveres I
som tilbehogr. Inden brug af skaeremiddel bor man
I undersoge hvilke evt. lokale restriktioner, der gzelder I
for anvendelsen af skaeremiddel.

* — 1996.



KAYTTOOHJEET

I TARKEAA I
Lue oman turvallisuutesi vuoksi nama kayttoohjeet
I ennen tyoskentelyn aloittamista koneella. I

Noudata ohjeiden eri kohtia tyéskentelyn aikana.

ERITTELY
Kierteitysteho
1215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
Putkikierteet 1/4”-112"  1/8-2"  1/8"-3” 1/87-2” 1/87-2"
Pulttikierteet 516"-1"  3/8"-2" 3/8"-2  1/47-2" (M52)  1/4”-2" (M52)
Katkaisuteho
Putket 1/47-1172"  1/87-2 1/87-3” 1/87-2” 1/87-2”
Umpiraudat 516"-1"  3/8"-1”  3/8"-1” 1/47-1” 1/4”-1”
Jyrsintd 1/47-112" 142" 1/4"-3" 1/47-2” 1/47-2”
Adnitaso 80dBA  79.5dBA  80dBA 80 dBA 80 dBA
Paino 41kg 52 kg 56 kg 48/90 kg 110 kg
Moottori 1.1kW 1.7kW  1.7kW 1.5 kW 1.5 kW

1500 W yleisvirtamoottori, 230 V tai 110 V - 50/60 Hz (535 : 400 V).
Sulakevaatimus 10 A.

* 535-2B vain.

Paino: 170kg

Moottori: 400V, 3@, 50Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min -*
Vakiovarusteet

1215 300 1233
Compact

300/300A 535

Kierrepad 811A - - - X X*
Kierrepad 812A X -

Kierrepad 815A - X
Terdt 1/2" - 3/4",1"-2"

BSPT, TT X X
Kierrepdd 928 - -
Terédt 2 1/2"-3' BSPT HS - -
Kierredljy 2L 5L

>
'
>

!—><><><
'

5L 5L

o

* Lisdvarusteena

Lisdvarusteet

300 Compact, 1233
100 jalusta
200 jalusta
250 jalusta
419 nippaistukka 2 1/2" - 3"
(8,2/19 cm min/maks nipan pituus)
819 nippaistukka 1/2"-2"

1215: 1203 jalusta
300, 300A, 535:Katso RIDGID-luettelo

Koneen siirtaminen

Huomio: Tarvitaan kaksi ihmistd nostamaan kone. Nosta kone kéyttden mukana
toimitettavia kddenpitimid. Kone voidaan asettaa suoraan tyopdydalle tai allamainituille
jalustoille. Kone voidaan mydskin asentaa neljan, yhtdpitkén putken varaan tata tarkoitusta
varten rakennettuihin, koneen alla oleviin reikiin.

Kéynnistys

HUOM : Lue turvallisuuohjeet ennen tyén aloittamista. Mikéli jokin seikka j&é& epaselvaksi tai
olet epdvarma jostain asiasta tiedustele sitd koneen myyneeltd jélleenmyyjéltd tai
maahantuojalta. Tamé kone on tarkoitettu kierteittdmdan ja katkaisemaan putkia ja
umpirautoja erittelyn mukaisesti. Suosittelemme ettd konetta El kdytetd muuhun
tarkoitukseen ja suositeltuja lisdvarusteita. Aseta kone muualle kuin oviaukkoon tai kdytavaan
jossa ihmisid liikkuu. Aitaa tarvittaessa tydskentelyalue jotta ihmiset eivdt tulisi koneen
[&hettyville. Ald kdytd konetta kosteissa tiloissa. Tarkista ettéd kone toimi ennenkuin padkytkin
on muussa kuin “0” asennossa ja jalkakytkin alas painettuna. Jalkakytkinté on painettava
jalalla eika sille saa asettaa mitddn esinettd pitdmdan konetta kdynnissd ilman ohjausta.
Tyostettdessd yli metrin - koneen takaa ulos tydntyvid - putkia on kdytettava putkitukea.
Hyvin pitkid putkia ty6stettédessa on kdytettdva useampaa putkitukea (Katso kuvaa 1).

Kaytto

Seka RIDGID koneen kdyttd on hyvin yksinkertaista. (Katso kuvaa 2). Kytkimen asentojen
selitykset, katso kuva 13.

TARKEAA! Vapauta jalka jalkakytkimeltd, ja anna laitteen istukan pysédhtyd ennen
kuin voit koskettaa késipyorad, putkea tai terid. Varmistu, ettd kytkin on “0”
asennossa ennen muiden sadtojen tekemista.

Istukka (A): Kiristd putki etuistukkaan voimakkaalla kéddenliikkeelld. Varmista etté putki on
keskeistetty. Ridgid malli 535A on varustettu automaatti-istukalla. Aseta putki
istukkaan, kytke kytkin “Forward” suuntaan ja paina jalkakytkinta. Istukka tarttuu
putkeen ja keskittad sen automaattisesti. Mikali putki ei keskity kunnolla, kytke
Peruutus (“Reverse”) vapauttaaksesi putken ja kddnna uudelleen “Forward”.
Pida kédet irti istukan leuista kun laite on kytketty sahkdverkkoon. Leukojen
sulkeutuminen voi murskata sormet.

Putkileikkuri (B): Aseta leikkurin terd putkeen - katkaisukohtaan. Kiristd kahvasta kunnes
putki katkeaa. Mikali katkaiset pitkdlle koneen eteen tyontyvad putkea tai umpirautaa, kaytd
edessd mydskin putkitukea. (Katso kuvaa 3).

Jyrsiminen (C): Kéynnista kone ja tydnnd jyrsinterd putkeen (Katso kuvaa 4)

Kierrep@a (D): Asenna halutut terdt kierrepddhan. S&ada kierrepdd. (Katso kuvaa 5).
Kéynnista kone ja aseta terdt putken paétd vasten, sydttokahvan avulla. Paina kahvan avulla
kierteitys alkuun. Irroita ote syGttokahvasta terien alkaessa leikata kierrettd. Vakiokierteen
tultua leikatuksi kierrep&d aukeaa automaattisesti.

Terien asentaminen kierrepaahin

Aukaise kierrepaa tysin. (Katso kuvaa 6). Huomio: Varmistu, ettd liipaisin on vapaa
(815A). Tydnnd terat kierrepaahdn. Varmista etté terien numerot vastaavat kierrepdan
numeroita. Terdt tydnnetddn kierrepadhdn “insert to ling” merkittyyn viivaan asti. Py6réyta
kierrepdatd niin etta lukitustappi menee uraan.

Saada teriin oikea kierteityskoko
Katso kuvaa fig. 5, 7a ja 7b.

Oljynkierto

Kéyta joko Ridgid mineraalitljyd, Ridgid synteetti6ljyd (juomavesiputkistot). Mineraali- ja
synteettitljyjé ei saa sekoittaa keskendén. Kierteitysoljyn ominaisuudet ovat hyvin tarkedt
hyvan kierteitystuloksen saavuttamiseksi ja terien kestdvyyden suhteen. Mineraaliéljyn
joukkoon ei saa pédsta vettd. Pidé 6ljysuodatin puhtaana ja vaihda mineraalioljy
sadnndllisesti. Synteettinen oljy ei sisédlld bakteereja tappavaa ainetta, joten se on vaihdettava
hyvin usein (vah. kerran kuussa). Oljynvaihdossa sdillié huuhdotaan puhtaaksi vedelld.
Noudata paikallisia jatedljymaarayksia. (Katso kuvaa 8) Kierredljyn virtaamaa on mahdollista
saataa ventillin avulla (Katso kuvaa 9). Huomio: 535- 400 Voltin malleissa on dljyn
virtauksen sdatd suoraan kierrepadhan, kun konetta kéytetddn Peruutus (“Reverse”)
suuntaan (Katso kuva 14).

Huolto

Tarkista laakeri (Katso kuvaa 10). Puhdista leukojen karjet terasharjan avulla. Vaihda ne
tarvittaessa. (Katso kuvaa 11) Tarkista hiilet vahnintdin kaksi kertaa vuodessa. Uusi hiilet
niiden pituuden alittaessa 12 mm. Paikallinen Ridgid huolto auttaa Sinua, tarvitessasi muuta
huoltoa koneeseen.

| TARKEAA |
Kone toimitetaan varusteena 5 | vesiliukoista RIDGID
l mineraalipohjaista kierreéljya jonka avulla terilla saadaan l

I pitka kayttoika. Tarkista ennen kéyttoa ettei paikalliset I
maaraykset kiella mineraalipohjaisen 6ljyn kéayttoa
| maaratyissa asennuksissa.

* —> 1996.



OAHrIIEZ XPHZEQZ2

I ZHMANTIKO I
IMa Tn 31K 0ag acPdAAeia, MPIV CUVAPHOAOYNOETE Kal
l XEIPIOTEITE AUTO TO PNXAvnua, d1aBAcTE MPOCEKTIKA OAo TO l
Eyxeipidio Xpiong. MAOeTe To XEIPIOUO, TIG EQUPHOYEG
Kadl Toug mBavolg KIvdUvoug mou cuvd£ovTal 1I31aiTEPA HE TN
I Hovada auTh. I
L-------------------‘

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA
IkavoTnTa ZneipoTounonsg

1215 300 1233 300/300A 535

Compact 535-2B*
SwAjvag 1/47-11/2”  1/8"-2” 1/8”-3” 1/8”-2” 1/8”-2”
KoxAiag 5/16"-1” 3/8”-2" 3/8”-2 1/47-2" (M52) 1/4”-2" (M52)
IkavoTnTa Komng
SwAjvag 1/47-11/2” 1/8”-2 1/8”-3” 1/8”-2” 1/8”-2"
KoxAiag 5/16"-1" 3/8”-1" 3/8”-1" 1/47-1” 1/4”-1”
I\eipavon 1147-11/2”  1/47-2” 1/47-3” 1/47-2” 1/4”-2”
21468un BopuBou 80 dBA 79.5dBA  80dBA 80 dBA 80 dBA
Bapog 41kg 52 kg 56 kg 48/90 kg 110kg
Kivntrpag 1.1 kW 1.7 kW 1.7 kW 1.5 kW 1.5 kW

AwatiBevtal eite e 230 V) 110 V - 50/60 Hz (535: 400 V)
AnattoUpeveg aopdAeteg 10 A (230 V), 20 A (115 V)

*535-2B L6vo
Bdpog: 170kg
Kivntpag: 400V, 3@, 50Hz, 1.35/1.7 kW, 35/70 min -1

Zrdavrap EEomAiouog

1215 300 1233 300/300A 535

Compact

O\épa 811A - - - X x*
O\épa 812A X - - - -
O\€pa 815A - X X - x*
1/2"-3/4”,17-2" BSPT
Znelpotopol Euro X X X X X
YrnoxwpoUoa @\iEpa 928 - - X
2MELPOTOLOL
21/2"-3” BSPT HS - - X
OpUKTO AGdL
OMeELPOTOUNONG 2L 5L. 5L. 5L. 5L.

*Mpoatpetikd

EEapTAuara

300 Compact, 1233
100 Bdon pe dioko
200 Bdon e pddeg Kat KIBWTIO EapTNUATWY
250 mtuooopevn Bdon
419 oplykTipag polpag e omeipopa 2 12" 4 3”
(ehay./uéy. pikog polgag 8.2/19 cm)
819 oplykTipag poupag e omneipwpa 1/27-2"

1215: 1203 1pinodag
300, 300A, 535: BAéme Tov Katdhoyo RIDGID

MeTapopd kai XeIpiouog

nueinon: Ao dropa amatrolvrat yia v aviymon Twv pnxavnudtav. Avuyeote To
unxavnua arno Tig mapexOueves XelpoAaBeS. To pnxavnua unopei va ouvappoAoynBei
1 va otepewbei oe Wia and Tiq Baoelg RIDGID énwg anetkovidovtal (BAEme oehida 2).
EvaAAakTikd, T€00eplq owArveg Tou (dlou prikoug UnopoUv va otepewbouv oTIq
napexopeveq umnodoyég (300 Compact, 1233 pévo).

PU6uion Tou Mnyaviuarog

AlaBaote 10 QUAAGDLO e TIG TIANPOPOpPieg aopaleiag mpLy XpnolUomomoeTe T0
unxavnua. Av dev eiote oiyoupol yla oTIONTOTE EXEL OXEDM (e TN XPr0M TOU
eEomAlopoU autoU, emikolvwviote pe 1o Alavopéa oag RIDGID. To pnxavnua autéd
€xel oxedlaoTel yia Tn oTelpoTOUNON OWARVAV Kal KOXALOV, KL ME T TPOALPETIKA
eEapmipata g RIDGID, yia T omelpoToéunon kal v auhdkwon cwAvawv (6xL To
1215). ZuviotoUpe Bepud va MHN tpororomnBei kauvr xpnotuomnomnBei yia
omoLadNMoTE £QAPKOYT DLAPOPETIKA amd AUTH yla TNV oToia oxedIdoTnkKe,
oupunepAapBavopévng g Lop@omoinong 1 g anoolivdeong eEapTnUATWY, TG
emniBeong kavvaBewg 1§ TG Mapoxng toxuog o€ dAhov e€omAlopd. TormobeTroTE TO
Mnxavnua pakpld and nopteg 1 dtadpodpoug diEAeuong Kat Beaiwbeite OTL propeite
va BAEneTe TN OUVOAIKN Tieploxn) epyaciag and ™ 6€on xelptopol. Xpnotuomomjote
@pPAXTES YIa va BlaTNPoETE TO KOWVO LaKpLd amod Tov MePLOTPEPOUEVO OwArva. Mnv
Xpnotporoleite To unxavnua katw and uypég ouvonkes. BeBaiwbeite 0TLn Tdon Tou
unxavipatog eivatn idla pe ekeivn ™G Kevipikng napoxng peupatog. Bepawwbeite
OTL TO TTEVTAA evepyorioinong pe aépa Aettoupyel owoTd kal 4Tt 0 SLAKOMTNG TOU
Kivntipa Bpioketat otn B€on “0 ” mptv T0 CUVOEDETE OTNV KEVTPLKN TIAPOXN
peupatog. O dlakdmng damédou emTpEmnel TOV MATipN EAEYXO TOU UNXaviHATOG, TO
omoio Ba Aettoupyel Hovo av eivat matnuévo. Na v acpaield oag, BeBalwbdeite otl
dev umnapyel epmddio otn Aettoupyia Tou dlakdrn danédou Kat TonobeTHOTE TO £TOL
0oTe va €xeTe UKOAN pdoBaon o€ GAoug Toug SLaKOTTEG EAEYXOU. XPNOLLOTIOOTE
éva urooTtiplypa owAfvev av o cwArvag Eemepva kata 1 éTpo arnd Tov miow
oplyktipa. MpoobéoTe umooTnpiypaTa CwARVWY yia peyalitepa peyéon

(BAETe €lk. 1).

Xeipiouég

Ta pnxavipata omnelpotopnong RIDGID éxouv oxedlaotei wote 1 xprion Toug va eivat
€UKOAN (BAETE €lK. 2). Ma eEnynoelg OXeTIKA He TIG BE0elg Tou dlakomTn BAEME elk. 13.
ZHMANTIKO. ArneAeuBepwoTe TO OLAKOMTN SAMEDOU Kal aprioTe TO OQLYKTAPA TOU
unxavipaTog va avanaubel mptv ayyi&ete 1o 0QLYKTAPA, TO XELPOOTPOPANO, TO
owArjva 1} Toug omelpoTopoug. BeBawwbeite 6TL 0 dlakdmng eivat ot 6€on “0” mpwv
Kavete ormoladnmote pUBWLON.

Zoiyktipag (A): KAeioTe T0 OQLYKTIpa OTPEPOVTAG TO XELPOTTPOPANO
aplotepooTpoda. EAEYETE TO owAva MOTE va eival KEVIPApLOEVOS Kal oPiETe TIQ
olaydveg MepLOTPEPOVTAG APKETES POPES TO XELPOTTPOPAAO.

To povtéAo 535A tng RIDGID eivat eEomALopévo e évav auTouaTo oQLyKTripa.
ToroBeTroTe TO CWARVA 0TO OPLYKTHPQ, BE0TE TV Epmpdodia kivnon Kat natriote 10
dlakémTn darédou. O owArvag Ba kpatBel opixTd Kat 6a kKevtpaplotel. Av o
owAijvag dev eival kevipaplopévog, 8€ate To dlakdmTn otV omioBia kivnon yia va
areAeuBepwBel 0 cwArvag kat Béote Eavd To dlakdmn oTnv epnpdadia Kivnon.
AlaTnpeite Ta XEPIO 0AG PAKPIA QMG TOUG CIAYOVEG TOU GPIYKTAPA OTAV TO PNXAavnpa
€ival ouvdedepévo oe peupaTodoTn. To KAEIOIHO TWV aIayOVWY pmopei va ouvOAipel
ddyTuAa.

®péla (B): PuBpiote Tov TpoX0 TG PpELAG OTO ONE(O KOTIG Kal ELOAYETE TOV TPOXO
Héoa 010 owAva mepLoTpEPovTag deEdaTpoPa TN XELPOAARH (€LK. 3) eV
TIEPLOTPEPETAL O OWANVAG.

Aleloudp (C): EkTopveloTe To owArjva mélovTag To XELPOaTPOPaNo (IK. 4).

®iMiépa (D): TomoBeToTe TOUG OWOTOUG OTIELPOTOUOUG (BAETE €1K. 5). Evad
TIEPLOTPEPETAL 0 OWARVAG, ELOAYETE TNV KIVNTH BAoN yia va épBouv o emagn ot
OTELPOTONOL e TO OwAva. ZuvexioTe va TElETaL TO XELPOOTPOPAND LEXPL VA
ouvdeBouv ol orielpotdpol. H piliépa Ba avoifel autopata oto T€Aog TG
OTELPOTOUNONG.

TormoBéTnon oneipoTéuwy oe PIAIépa.

AvoiEte mAfpwg T PAEpa (BAETE €LK. 6).

Znueiwon: BeBaiwbeite OTL 0 dlakdmmg eival aneAeubepwpévog (815A).

Elodyete Toug omelpotdpoug e Tov idlo aplBud, onwg amnetkoviletal otn eAiépa,
OTIC OXLOMEG HEXPL TO ONUAdL «eloaywyrg oTo owArjvax» A (811A, 815A) 1} uéxpLn
Kaotdvia (B)va ouvdéael Toug omelpotopoug (928). MeplotpéPete Tov d&ova yia va
euBuypappiotei To anattolpevo uéyedog e To onuddt.

PU6Ouion Tou BdOoUG Kal TOU HAKOUG TNG CITEIPOTOMNCNG
BAéme elk. 5, 74 kat 7¢€.

Zuortnua Aimavong

H xprion ugnAig motdtnTag uypou omelpoToOUNoNg eival anapaitntn yia myv
napaywyn TeV KAAUTEPWV OMELPWHUATWV Kal yla T Keylotomnoinon g didpketag {wng
TV OTELPOTOUWY. ZUVIOTOULE VA XPNOLUOTIOLELTE HOVO UYPO OTIELPOTOUNONG TNG
RIDGID yia va mpootatéyete Tn Aettoupyia Tou unxavipatog. Alatnpeite kabapd 1o
@iATpo AadloU tou pelepPoudp. AANGETE To AGdL av eival Bpdpiko 1} av LOAUVENKE.
To opukTo Kat ouvBeTIkd AddL Tng RIDGID avtéyel oto mAUoIUo pe vepd. Tnprote
TOUG TOTIKOUG KavoVIoHoUg o€ 6,TLagopd To KaBApLopa e vepd Twv



eykataotaoewv UdATog 600 To dUVATOV YPNyopoTEPd HETA TV OAOKATjpwan ™G
epyaoiag. EAéyyxete 10 pelepBoudp Aadlou kat mpooBéate AAdL yla va KaAUYETE TO
oiltpo (BAéme eik. 8). H pon) Tou Aadiou pnopei va pubuiotei pe T BarBida eAéyxou
nou Bpioketal otnv Kivnt Bdon (BAéme elk. 9). (Kapia puBuion yia to 300).
Inueiwon: Ta povtéha 535 Twv 400 Volt SaBétouv €vav ENeyxo TG porig Tou Aadlou
TIPOKEIEVOU va kaTeuBUveTal 0T GINEPQ, GTaV AEITOUPYEL e avTioTpo®n Kivnon
(BAéme elk. 14).

Zuvtpnon

Nadwvete Ta €dpava kabe 6 prveg (BAéme eik. 10). KabBapilete pe ouppativn Bolptoa
Ta 56VTIA TWV 0UVBETWV Olaydvmy. AvTIKATAOTHOTE OAO TO OET TWV OUVOETWY
dovTiwv av eivat pBappéva (BAEme eik. 11). EAEyETe Tiq BoUpToeg kabe 6 prjveq yla
@Bopd (BAEMe elk. 12A) kal avTikataoTioTe Teg av eivat pBapuéveg KaTw arnd 12 {i.
lMa OAeg TIG ANNEG ETILOKEUEG KAL OUVTNPNOELG DWOTE TO NYXAVNHA O €va
efoualodotnuévo kévtpo emokeuniq RIDGID.

r-------------------1
I ZHMANTIKO I
To pnxdvnpa autd mapéxeral pe opukTd Aadi oneipotopnong tng RIDGID,

l oxedlaopévo yia va mapayovtal BEATIOTA OTIEIPWPATA KAl VA TAPATEIVETAI N
didpkeia {wng Twv ameipoTopwv. Mpiv To XpnaoiyonoifaeTe, eAEYETE TOUG
TomKOUG KavoVIGHOUG Mo EVIEXETAI Va amayopeUlouV T PRGN OpPUKTEAIWY
I OF OUYKEKPIPEVEG EYKATAOTAOEIG. l

* —> 1996.
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Wiring Diagram 230/115 Volt S

1700 WATT| 1700 WATT/ \
230 V. 115 V. 8 A. 18 A. ! !
50 Hz. 50 Hz. \ J
15 A. 20 A. \ /
\
1.5 mm2 1.6 mm®
= e e e —
o BL i BK BL
g wAVA i S ATE R ST :
_— | A%A J F 1.5 mm'
PE ¢ A GNYE {®@
R "
o ve
1.6 mm®
SA

IEC STANDARD

L&

r0

41 @._

IEC © ® ® @D ® ® ® )
BL Blau Bleu Blu Blauw Azul Azul Bla Bla Sininen
BN Braun Brun Marone Bruin Marron Castanho Brun Brun Ruskea
GN/YE Belb/Griin Jaune/Vert Giallo/Verde Geel/Groen Amarillo-Verde ~ Amarello-Verde Gul-Grén Gul-/Grgn Kelta/Vihred
RD Rot Rouge Rosso Rood Roso Vermelho Rad Red Punainen
WH Weiss Blanc Bianco Wit Blance Branco Vit Hvid Valkoinen
YE Gelb Jaune Giallo Geel Amarillo Amarelo Gul Gul Keltainen
BK Schwartz Noir Nero Zwart Negro Negro Svart Sort Musta
A B C D E F
mm mm mm mm mm mm
A 1215 360 500 370 260 (Use 1203)
300 340 500 400 200 (Use 1206)
300 Compact 375 718 441 238 498 311
535 370 1040 530 250 990 340*
1233 380 704 441 238 498 311

*1996 onwards
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