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Allman beskrivning

LDE 250/400 ar en tyristorreglerad svetslikriktare. Termen reglera, som hér anvands
istallet for att ”justera” eller ’stalla in” svetsstrommen, beror pa att stromkallan har
ett s.k. "aterkopplat” system. Det fungerar sa att man med hjélp av elektronik konti-
nuerligt kontrollerar, att installt varde pa svetsstrommen bibehalles, &ven om nét-
spanningen varierar eller spénningsfallet i svetskablarna &ndras. En tyristorreglerad
stromkalla kdnnetecknas darfér av en stor bagstabilitet och dessutom medger syste-
met kontinuerlig reglering av svetsstrémmen inom stora omraden.

LDE 250/400 ar utrustade med variabel instéllbar ”hot-start”, vilken underlattar tand-
ning av elektroder. Antifrysfunktionen minskar risken for elektroden att ”frysa fast”
i arbetsstycket. De tva lyftoéglorna pa maskinen goér att den 1att kan lyftas med kran o.
dyl.
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Tekniska data

LDE 250 LDE 400
Anslutningsspanning........ccueeeeeeerieersnnnns \Y 3% 380 3x380
ST=10g [ Vo [ L L (0o ) . A 16 16
Anslutningseffekt, max ........ccecveens kVA 12,4 21,1
Installningsomrade........ccocvvrcerccrerneene. A 1—250 1—400
Tomgangseffekt .. s kW 0,3 0,4
Rippelspanning.......cccccevemrecensseessnsesseesnneas \" 10% 10%
Tillaten belastning 100% int. ................. A 160 260
Tillaten belastning 60% int. ................. A 200 320
Tillaten belastning 35% int. .....c.coce... A 250 400
TomgangsSpPaNNINgG ....ccceeeeeerrereerersersenans \' 80 80
Cos phi (vid max. belastning) ......ccceeeveenne 0,77 0,70
Verkningsgrad.......ccuceeeeereeeseeessesssssssessneas 0,75 0,79
Temperaturklass..........ccccecereieeecenssensseeseens H H
Dimensioner BX LX H......cccecveeeennen. mm | 680 x 860 x 620 680 x 860 x 620
ViKE e kg 145 165
ulm ulm
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Manoverpanel

Hoifutart

Natkabel. 7. Anslutning for fjarreglaget. Ingangen &r

. N kortslutningssaker och skadas salunda
Anslutning for svetskabel +/—. inte om fjarrkontrollen kortsluts.
Strémbrytare.

) o 8. Gron lampa: Lyser nér maskinen &r
Hot-start. Extra svetsstrom for att tillfor- inkopplad.

sakra latt tAndning av elektroden. Ger . . . -
S - : 9. Réd lampa: Lyser nér maskinen ar 6verbe-
. 0
0 1 0(_) /o ?xtr'a strom“| startogo[\bllcket..” lastad. Termosékring skyddar bade trans-
5. Stréminstélining. Utvaxlad 6:1 for att moj- formator och drossel fran éverhettning.
liggéra noggrann instalining.

6. Omkopplare fér extern resp. intern
mandvrering.

pobdp

Kabelanslutning

Innan maskinen ansluts till elnatet, kontrollera att natspanningen stdmmer dverens
med sga;snnmgen pa dataskylten. Gul/grén ledare ansluts till jord. Natkabel skall ha
arean 2,5 mm?Z,

fSvt(tat'c}kablarna ansluts till maskinen med hjélp av kabelkopplingar typ bajonett-
attning.

LDE 250 LDE 400
Svetskabelarea.................. 5m25mm#10m 35 mm2 | 5m 50 mm#10 m 70 mm?

na
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Skotsel

For att garantera séker drift utan onddiga driftstopp skall maskinen ses éver en gang
i manaden. Blas da bort allt damm och smuts som har samlats i maskinen.

Fogberedning

Ett gott svetsresultat kréaver ett riktigt férarbete. det géller att halla svetsfogen fri fran
rost, glédskal, fett m.m. Blym&nja &r farligt for svetsaren eftersom den férbranns till
giftig blyoxid. Féroreningar minskar strémgenomgangen och déarmed intréngningen.
Vid férbranning av féroreningar uppstar latt slagg och porinneslutningar, som foér-
samrar svetsresultatet. Nedanstaende tabell ger rekommendationer hur svetsfogen
lampligen bor utformas fér olika plattjocklekar.

Plattjocklek Elektroddiameter Antal
mm Typ av fog mm svetsstriangar
1,5—3,0 Stum 2,0 1
3,5 Stum med 1,5 mm glapp 2,5 eller 3,25 1
5,0 Stum med 3,0 mm glapp 3,25 eller 4 1
6,5 Stum med 3,5 mm glapp 4 1
8,0—10,0 60V 1,5 mm glapp 4 2
12,0 60 V 3,0 mm glapp 3,25, 4 eller5 3
19—0 60 dubbel V 1,5 mm glapp 4,5 e¢ller6 3 eller mer
eller U med 5,0 mm glapp

\ -\ L - )
Stum utan glapp Stum med glapp
Enkel U-fog Enkel V-fog 60°
Dubbel U-fog Dubbel V-fog 60°
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Icke metallurgiska svetsdefekter

Overdriven svetsrade.

Vid svetsning av mjukt kolstal har inte svetsragens form nagon avgérande betydelse
for svetsens hallfasthet. Vid svetsférband mellan hoghallfasta stal har daremot
svetsragens form en avgérande betydelse pa utmattningshallfastheten vid pulseran-

de dragpakanning.
Svetsrage : ﬁ

Utmattningssprickor

Néar vinkeln blir liten initieras en utmattningsspricka i évergdngen mellan svetsmate-
rial och grundmaterial. For att férebygga utmattningssprickor i konstruktioner som
utsatts fér pulserande belastning bér man se till att svetsragen ar liten.

Smaltdiken

Sma smaltdiken, i regel betraktade som ofarliga, &r farliga som anvisningar fér ut-
mattningsbrott vid pulserande dragpakanning. Den storsta nedséattningen av utmatt-
ningshallfastheten fas vid en kombination av svetsrage och smaltdike.

Smaltdike
L\

/]

e’

Bindfel
Fel i bindningen mellan grundmaterial och svetsmaterial uppstar nar uppsmaltnin-
gen har varit for liten. Bade statisk och dynamisk hallfasthet nedsattes av bindfel.

Tandsar

Té&ndsar ar ett vanligt, farligt fel, som alltfér séllan patalas. Felet uppstar nar man vid-
rér grundmaterialet med elektroder av misstag. Mikrostrukturen under ett tandsar be-
stariregel av oanlopt martinsit, som innehaller mikrosprickor. Dessa sprickor funge-
rar ofta som startpunkt fér utmattningssprickor, vilka med tiden kan vidga sig och vid
en viss kritisk storlek utlésa sprédbrott.

Luna
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Auktoriserade verkstader

Almgrens El AB
Brunnsgatan 5

781 31 BORLANGE
tfn 0243/135 84

Elektrolindningar
Kvekatorpsvégen 24
311 00 FALKENBERG
tfn 0346/107 20

El. Motor AB
Trotzgatan 79-81
791 72 FALUN
tfn 023/112 93

Korsell & Séner EI AB
Hasselgatan 3

802 26 GAVLE

tfn 026/12 36 26

Elektroverkstaden i
Hassleholm AB
Akaregatan 26

281 00 HASSLEHOLM
tfn 0451/107 29

AESSKA Motorlindning
Grafikvagen 15
121 43 JOHANNESHOV
tfn 08/18 10 02

H. Lindstréms Eftr. AB
Svanebergsgatan 6
381 00 KALMAR

tfn 0480/188 77

Bil-Elektro
Styrmansgatan 21

371 36 KARLSKRONA
tfn 0455/253 33

MarF Maskin AB

O Hamngatan 9 A

371 32 KARLSKRONA
tfn 0455/820 20

Elmekanik
Orkangatan 2

652 21 KARLSTAD
tfn 054/15 30 70

Olas Lindareverkstad
Ola Andersson
Industrivdgen 16

981 38 KIRUNA

tfn 0980/166 33

Kristianstads Elektrotekn. AB
O. Storgatan 11

291 32 KRISTIANSTAD

tfn 044/11 09 05

Johansson & Hoéglund
Elektriska AB
Tallhagsgatan 8

531 40 LIDKOPING
tfn 0510/602 10

Elmekano
Fabriksvagen 3
951 62 LULEA
tfn 0920/277 70

Wigrens Elektromekaniska AB
Krusegatan 54

212 25 MALMO

tfn 040/29 33 44

Ritsles Automatservice
Nya Radstugugatan 30
602 24 NORRKOPING
tfn 011/16 06 63

Elajo Service AB
Jugnergatan 23

572 00 OSKARSHAMN
tfn 0491/102 82

BEMO Elektromek.
Industrigatan 7
372 00 RONNEBY
tfn 0457/112 19

Skelleftea El- & Diesel
Box 200

931 22 SKELLEFTEA
tfn 0910/142 80

Truck & Svetsservice AB
Box 293

931 23 SKELLEFTEA

tfn 0910/125 55

Industrimaskinservice
Forsvik

920 53 STENSELE

tfn 0951/201 80

Denkerts Elektrolindningar AB
851 02 SUNDSVALL
tfn 060/12 93 20

Elektra

S. Rolfserudsvégen 21
661 00 SAFFLE

tfn 0533/148 93

Elektro-Montage AB
V Storgatan 12

826 00 SODERHAMN
tfn 0270/130 40

nd

Nordel Maskinservice
Kungsgatan 145

902 45 UMEA

tfn 090/11 14 10

Runby Elektroservice AB
Nyvéagen 2 A, Box 416

194 04 UPPLANDS VASBY
tfn 0760/300 18

Dehmans Motor-El
Koppargatan

271 00 YSTAD

tfn 0411/189 74

Millner & Co

Box 96

912 00 VILHELMINA
tfn 0940/114 10

All-El
Stenkumlavégen 4
621 00 VISBY

tfn 0498/131 88

Elmotor
Markérgatan 28 C
593 00 VASTERVIK
tfn 0490/197 80

AB E Lindstréms Elektriska
Smedjegatan 35

352 46 VAXJO

tfn 0470/137 94

Vasteras Nya Elcentral
Brandthovdagatan 7
723 50 VASTERAS

tfn 021/12 77 20

LOMEK

Metallgatan 7

262 00 ANGELHOLM
tfn 0431/800 88

Néarkes Elektriska AB
Klergatan 18

702 25 OREBRO 1

tfn 019/12 49 50

LAKAB El-och Maskinservice AB
Héastmarksvagen 2

891 00 ORNSKOLDSVIK

tfn 0660/166 08

Nybergs Lindareverkstad
Ovre Hantverksgatan 37 A
831 36 OSTERSUND

tfn 063/11 27 72
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