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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Knob 8-1. Drum plate 11-1. Hex wrench
1-2. Scale plate 8-2. Installation bolt 11-2. Wrench holder
2-1. Switch trigger 8-3. Set plate screw 11-3. Rear base
2-2. Lock button / Lock-off button 8-4. Set plate 12-1. Chip guide
2-3. Restart button 8-5. Planer blade 13-1. Joint
3-1. Pins 8-6. Adjusting screw 13-2. Nozzle assembly
3-2. Edge fence (Guide rule) 8-7. Drum 14-1. At the start of planing
4-1. Rear base 10-1. Drum plate 14-2. At the end of planing
4-2. Foot 10-2. Installation bolt 15-1. Front roller
4-3. Planer blade 10-3. Set plate screw 16-1. Limit mark
5-1. Front base 10-4. Set plate 17-1. Screwdriver
6-1. Hex wrench 10-5. Planer blade 17-2. Brush holder cap
6-2. Installation bolt 10-6. Adjusting screw
7-1. Hex wrench 10-7. Drum
SPECIFICATIONS
Model KP312 KP312S
Planing width 312 mm
Planing depth 0-3.5mm
No load speed (min'1) 12,000
Overall length 551 mm
Net weight 18.4 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
 Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1
Intended use

The tool is intended for planing wood.
ENF002-2

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.
ENG102-2

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 92 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 103 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG222-2

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : planing softwood

Vibration emission (ay) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

ENG901-1
The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:

Planer

Model No./ Type: KP312,KP312S
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO010-4

PLANER SAFETY WARNINGS

1. Wait for the cutter to stop before setting the
tool down. An exposed cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and
serious injury.

2. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact
its own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

3. Use clamps or another practical way to secure

and support the workpiece to a stable platform.

Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

4. Rags, cloth, cord, string and the like should
never be left around the work area.

5. Avoid cutting nails. Inspect for and remove all
nails from the workpiece before operation.

6. Use only sharp blades. Handle the blades very
carefully.

7. Be sure the blade installation bolts are
securely tightened before operation.

8. Hold the tool firmly with both hands.

. Keep hands away from rotating parts.

10. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced blade.

11. Make sure the blade is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

12.  Wait until the blade attains full speed before
cutting.

13. Always switch off and wait for the blades to
come to a complete stop before any adjusting.

14. Never stick your finger into the chip chute.
Chute may jam when cutting damp wood.
Clean out chips with a stick.

15. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

16. Always change both blades or covers on the
drum, otherwise the resulting imbalance will
cause vibration and shorten tool life.

17. Use only Makita blades specified in this
manual.

18. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting depth of cut

Fig.1

The depth of cut can be adjusted within a range of 0 - 3.5
mm. Turn the knob on the front of the tool until the pointer
is aligned with the desired cutting depth on the scale. Set

the depth of a cut observing the maximum depth which is
limited by width according to the following table.

Corelation of width of cut and maximun depth of cut

Width of cut Maximum depth of cut
0-150 mm 3.5mm

150 - 240 mm 2 mm

240 -312 mm 1.5 mm

Switch action
Fig.2
/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see

that the switch trigger actuates properly and returns
to the "OFF" position when released.

For tool with lock button

To start the tool, simply pull the trigger. Release the
trigger to stop. For continous operation, pull the trigger
and then push in the lock button. To stop the tool from the
locked position, pill the trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

To prevent the trigger from being accidentally pulled, a
lock-off button is provided. To start the tool, press the
lock-off button and pull the trigger. Release the trigger to
stop.

Overload protecter (Option)

This tool is equipped with an overload protector which
automatically cuts out to break the circuit whenever
heavy work is prolonged. When it cuts out, inspect the
blade for damage or something wrong. After making sure
that there is nothing wrong with the tool, push the restart
button to resume operation.

Edge fence (Guide rule)

Fig.3

Edge fence is useful for minimizing a short run of cut by
cutting in a uniform width. The edge fence (guide rule ) is
provided on the side of the tool. Press two pins for the
edge fence (guide rule) so that the edge fence appears.
Move the tool forward while keeping the flat surface of
the edge fence in contact with the side of the workpiece.
To return the edge fence to an original position, push it
upwards from its underside.

Foot

Fig.4

After a cutting operation, raise the back side of the tool
and a foot comes under the level of the rear base. This
prevents the tool blades to be damaged.

Guideline of cutting blade passage

Fig.5

Both ends of the front base are a guideline to show the
ends of cutting blades passage.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Removing or installing planer blades
Fig.6
A\CAUTION:
Tighten the blade installation bolts carefully when
attaching the blades to the tool. A loose installation
bolt can be dangerous. Always check to see they
are tightened securely.
Handle the blades very carefully. Use gloves or
rags to protect your fingers or hands when
removing or installing the blades.
Use only the Makita wrench provided to remove or
install the blades. Failure to do so may result in
overtightening or insufficient tightening of the
installation bolts. This could cause an injury.
To remove planer blades on the drum, loosen the eight
installation bolts by only one full turn with the hex wrench.
Then push and slide a planer blade sideways from the
belt side using the helm of the hex wrench.
To remove another planer blade, follow the same
procedure as above.
Fig.7
Fig.8
To install the blades, first clean out all chips or foreign
matter adhering to the drum or blades.
Insert the blade between the drum and the set plate
from the nozzle extraction side so that the blade will be
centered from both ends of the drum or set plate.
First tighten the eight installation bolts lightly and evenly
shifting from the center bolts to the outward bolts with the
hex wrench.
And then, tighten all of the installation bolts securely.
Install another blade in the same manner as above.

Fig.9



For the correct planer blade setting

Your planing surface will end up rough and uneven,
unless the blade is set properly and securely. The blade
must be mounted so that the cutting edge is absolutely

(A) Front base (Movable shoe)
(B) Rear base (Stationary shoe)

Correct setting

IT\(
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Nicks in surface

level, that is, parallel to the surface of the rear base.
Below are some examples of proper and improper
settings.

Although this side view cannot
show it, the edges of the blades
f run perfectly parallel to the rear
base surface.
Cause: One or both blades fails to
have edge parallel to rear
base line.

Gouging at start

Gouging at end

(/)

o\

=1

Blade height adjustment

Fig.10

Blade height adjustment is usually not necessary.
However, if you notice that the blade edge is below the
level of the rear base or protrudes too far from the rear
base, proceed as follows.

Loosen the eight installation bolts and the set plate
screws. Turn the adjusting screws clockwise to retract
the blade or counterclockwise to protrude it. After
adjusting the blade height, tighten the set plate screws
and the eight installation bolts securely.

Hex wrench storage

Fig.11
When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Nozzle assembly and joint (Accessory)

Fig.12

Nozzle assembly and joint are used when connecting the
tool to vacuum cleaner.

When you wish to perform cleaner operation, connect a
vacuum cleaner to your tool.

To connect vacuum cleaner, remove the chip guide from
the tool. Place nozzle assembly and joint in its place and
then tighten screws to secure them.

Connect a hose of vacuum cleaner to the joint.

N
Ve

Cause: One or both blade edges
fails to protrude enough in
relation to rear base line.

Cause: One or both blade edges
protrudes too far in relation
to rear base line.

Fig.13
OPERATION

Planing operation

Fig.14

First, rest the tool front base flat upon the workpiece
surface without the blades making any contact. Switch
on and wait until the blades attain full speed. Then move
the tool gently forward. Apply pressure on the front of tool
at the start of planing, and at the back at the end of
planing.

The speed and depth of cut determine the kind of finish.
The power planer keeps cutting at a speed that will not
result in jamming by chips. For rough cutting, the depth of
cut can be increased, while for a good finish you should
reduce the depth of cut and advance the tool more
slowly.

Front roller

Fig.15

When performing repeated cuts, the use of the front roller
enables quick and effortless return of the tool toward an
operator by raising the back end of the tool so that the
tool blades do not contact a workpiece and then sliding
tool on the front roller.



MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.16

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.17

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

A\CAUTION:
These  accessories or  attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Planer blade
Triangular rule
Nozzle assembly
Joint
Hex wrench

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Vred 8-1. Trumplatta 11-1. Insexnyckel

1-2. Mattskiva 8-2. Monteringsbult 11-2. Nyckelhallare

2-1. Avtryckare 8-3. Skruv till fixeringsplatta 11-3. Bakre bottenplatta
2-2. Lasknapp / startsparr 8-4. Batterilock 12-1. Spanavledare
2-3. Aterstartknapp 8-5. Hyvelkniv 13-1. Koppling

3-1. Stift 8-6. Installningsskruv 13-2. Munstycke

3-2. Sidoanslag (styrlinjal) 8-7. Trumma 14-1. Vid start av hyvling
4-1. Bakre bottenplatta 10-1. Trumplatta 14-2. Vid slut av hyvling
4-2. Fot 10-2. Monteringsbult 15-1. Framre matarrulle
4-3. Hyvelkniv 10-3. Skruv till fixeringsplatta 16-1. Slitmarkering

5-1. Frémre bottenplatta 10-4. Batterilock 17-1. Skruvmejsel

6-1. Insexnyckel
6-2. Monteringsbult
7-1. Insexnyckel

10-5. Hyvelkniv

10-7. Trumma

17-2. Kolhallarlock

10-6. Instaliningsskruv

SPECIFIKATIONER

Modell KP312 KP312S

Hyvlingsbredd 312 mm

Hyvlingsdjup 0-3,5mm

Obelastat varvtal (min") 12 000

Langd 551 mm

Vikt 18,4 kg

Sakerhetsklass =]

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENEQO1-1
Anvandningsomrade

Verktyget ar avsett for hyvling av tra.
ENF002-2

Stromforsorjning
Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.
ENG102-2

Giller endast Europa
Buller
Typiska A-vagda bullernivaer ar méatta enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lpa) : 92 dB(A)

Ljudeffektniva (Lwa) : 103 dB(A)

Méttolerans (K): 3 dB(A)

Anvand horselskydd
ENG222-2

Vibration

Det totala vibrationsvardet

bestamt enligt EN60745:
Arbetslage: hyvling av mjuka traslag
Vibrationsemission (ap) : 2,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s?

(treaxlig vektorsumma)

ENG901-1
Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksa anvandas i prelimindr beddmning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilia sig frdn det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sakerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvédndandet sdsom antal
ganger maskinen ar avstangd och nér den kors pa
tomgang samt da startomkopplaren anvands).



ENH101-15
Giller endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Handhyvel
Modellnr./ Typ: KP312,KP312S
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som &r:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

VARNING Las igenom alla sakerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEBO010-4

SAKERHETSVARNINGAR FOR
HANDHYVEL

1. Vanta till skarverktyget stannat innan du
staller ned det.Den kan gripa tag i underlaget
med forlorad kontroll och allvarliga personskador
som foljd.

2. Hall endast tag i maskinens isolerade handtag
eftersom skarverktyget kan komma i kontakt
med maskinens néatsladd. Om maskinen
kommer i kontakt med en strdmférande ledning
blir dess metalldelar stromférande och kan ge
operatoren en elektrisk stot.

3. Anvidnd tvingar eller annat praktiskt for att
sdkra och stodja arbetsstycket pa ett stabilt
underlag. Att halla arbetsstycket i handerna eller
mot kroppen ger inte tillrackligt stdd och du kan
forlora kontrollen.

4. Trasor, tyg, sladdar, snéren och dylikt far inte
finnas i och omkring arbetsomradet.

5. Undvik att saga i spik. Kontrollera
arbetsstycket och ta bort alla spikar fore
arbetet.

6. Anvdnd endast vassa blad. Hantera bladen
mycket forsiktigt.

7. Se till att sagbladets bultar ar ordentligt
atdragna innan arbetet paboérjas.

8.  Hall maskinen stadigt med bada handerna.

Hall hdnderna pa avstand fran roterande delar.

Lat verktyget vara igang en stund innan det

anviands pa arbetsstycket. Kontrollera att

sagbladet inte vibrerar eller skakar vilket kan
innebdra att den ar felaktigt monterad eller
daligt balanserad.

Se till att sagbladet inte &r i kontakt med

arbetsstycket innan du trycker pa avtryckaren.

Vanta tills bladet nar full hastighet innan du

skar.

Stang av maskinen och vinta tills sagbladen

stannat helt innan justeringar utfors.

Stick aldrig in fingret i spansamlaren.

Spansamlaren kan kérva vid kapning av

fuktigt tra. Rensa bort span med en pinne.

Lamna inte maskinen igang. Anviand endast

maskinen nar du haller den i handerna.

Byt alltid bada bladen eller skydden pa

trumman, annars kan obalansen orsaka

vibration och forkorta verktygets livslangd.

Anviand endast Makitas blad som specificeras

i den hér bruksanvisningen.

Anvéand alltid andningsskydd eller

skyddsmask anpassat for det material du

arbetar med nar du slipar.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING!

GLOM INTE att strikt folja sikerhetsanvisningarna
for maskinen efter att du blivit van att anvanda den.
OVARSAM hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.



FUNKTIONSBESKRIVNING
AFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Instéllning av hyvlingsdjup
Fig.1
Hyvlingsdjupet kan justeras inom en skala av 0 -3,5 mm.
Vrid ratten pa maskinens framsida tills pekaren indikerar
onskat hyveldjupet pa skalan. Stéll in ett hyvlingsdjup
med tanke pa det maximala djupet vilket ar begransat
genom bredden, enligt féljande tabell.

Korrelation mellan hyvlingsbredd och maximalt hyvlingsdjup

Hyvlingsbredd Maximalt hyvlingsdjup
0-150 mm 3,5 mm

150 - 240 mm 2 mm

240 - 312 mm 1,5 mm

Avtryckarens funktion
Fig.2
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du

kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar till
laget "OFF" nar du slapper den.

For maskin med lasknapp

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa maskinen. For oavbruten
anvandning trycker du forst in avtryckaren och sedan
lasknappen. Tryck in avtryckaren helt och slapp den
sedan for att avbryta last lage.

For maskiner med sékerhetsknapp

En sakerhetsknapp férhindrar oavsiktlig aktivering av
avtryckaren. Tryck férst in sakerhetsknappen och
darefter avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa maskinen.

Overbelastningsskydd (valfritt)

Maskinen &r forsedd med ett dverbelastningsskydd, som
automatiskt kopplar in och bryter strdmmen nar ett tungt
arbete inte avbryts. Om &verbelastningsskyddet skulle
sla till bor du inspektera kniven och kontrollera om den &r
skadad eller om nagot annat ar fel. Efter att du har
kontrollerat att det inte ar nagot fel pa maskinen kan du
trycka pa omstartsknappen for att fortsatta arbeta.
Sidoanslag (styrlinjal)

Fig.3

Sidoanslag ar praktiskt att anvanda for jamn hyvling av
enhetlig bredd. Sidoanslaget (styrlinjal) sitter pa
maskinens sida. Tryck pa sidoanslagets (styrlinjal) tva
stift for att fa sidoanslaget att komma fram. For
maskinen framat med sidoanslagets plana sida jamnt
anlagd mot arbetsstyckets sida.

"

Tryck sidoanslaget uppat fran dess undersida for att
aterfora det till sitt ursprungliga lage.

Fot

Fig.4

Lyft maskinens bakanda efter avslutat hyvlingsarbete. En
fot kommer da fram under den bakre bottenplattans
underkant, vilket férhindrar att hyvelbladen skadas.

Riktlinje for hyvelknivens rérelse

Fig.5

Den framre bottenplattans bada sidor utgér en riktlinje
som indikerar hyvelknivens rorelse.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstédngd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.
Demontering eller montering av hyvelknivar
Fig.6
/\FORSIKTIGT!
Dra at monteringsbultarna ordentligt vid montering
av knivar pa maskinen. En 16s monteringsbult kan
vara farligt. Kontrollera alltid att bultarna ar
ordentligt atdragna.
Hantera knivarna med storsta forsiktighet. Anvand
handskar eller trasor for att skydda dina fingrar eller
hander med, nar du demonterar eller monterar
knivarna.
Anvand endast medféljande nyckel fran Makita for
att montera eller demontera knivarna. | annat fall
kan det leda till att monteringsbultarna dras at for
hart eller for 16st, vilket kan leda till skador.
Lossa pa de atta monteringsbultarna genom att vrida
dem ett enda varv med hylsnyckeln for att ta bort
knivarna fran trumman.
Tryck sedan en hyvelkniv at sidan fran baltsidan, genom
att anvanda skaftet pa insexnyckeln.
Upprepa samma procedur som ovan for att ta bort
ytterligare en hyvelkniv.

Fig.7

Fig.8

Rensa ut alla spanrester eller andra frammande féremal
som sitter fast i trumman eller pa knivarna for att montera
knivarna.
Satt i kniven mellan trumman och fastplattan fran
dammunstyckets sida, s& att kniven centreras fran
trummans eller fastplattans bada sidor.

Drag forst at de atta monteringsbultarna Iatt och jamnt,
med borjan fran bulten i mitten och sedan de yttre
bultarna, med insexnyckeln.

Dra sedan at samtliga monteringsbultar ordentligt.
Montera ytterligare knivar pa samma satt som ovan.

Fig.9



For att fa ratt installning av hyvelknivar

Den hyvlade ytan kommer att bli raspig och ojamn om
inte kniven ar ratt instélld och ordentligt fastsatt. Kniven
maste monteras sa att dess egg ar helt i linje med, det vill

(A) Framre bottenplattan (rérligt sula)
(B) Bakre bottenplattan (fast sula)

Korrekt installning

=

Hack pa ytan

IT\()’

saga parallell med den bakre bottenplattans yta.
Nedan féljer nagra exempel pa korrekta och felaktiga
installningar.

Aven fast det inte syns i denna
sidovy, kors kanterna pa bladen
exakt parallellt med ytan for
bakre bottenplattan.

Orsak: Det ena bladets eller bada
bladens kant &r inte parallell
med den bakre

Urholkning i bérjan

Urholkning i slutet

(/)
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Justering av hyvelknivens hojd

Fig.10
Det &r normalt inte nédvandigt att genomféra nagon
justering av knivens héjd. Om du daremot

uppmarksammar att knivens egg ligger lagre an den
bakre bottenplattans yta, eller sticker ut for mycket fran
den bakre bottenplattan, bor du fortsatta pa foljande séatt.
Lossa de atta monteringsbultarna och fastplattans
skruvar. Vrid instaliningsskruvarna medurs for att dra
tillbaka kniven eller moturs for att skjuta ut den. Dra at
fastplattans skruvar och de atta monteringsbultarna
ordentligt efter att justeringen av knivens hojd ar
avslutad.

Forvaring av insexnyckel

Fig.11
Férvara insexnyckeln enligt figuren nér den inte anvands
sa att du alltid har den till hands.

Dammunstycke och slangkoppling (tillbehor)
Fig.12

Dammunstycket och slangkopplingen anvands nar
maskinen ansluts till en dammsugare.

Anslut maskinen till en dammsugare om du vill ha ett
renare arbete.

N
Vo
—— A

bottenplattans linje.
Orsak: Det ena bladets eller bada
bladens kant skjuter inte ut
tillrackligt i férhallande till
den bakre bottenplattans
linje.
Det ena bladets eller bada
bladen kant skjuter ut fér
mycket i férhallande till den
bakre bottenplattans linje.

Orsak:

Ta bort spanavledaren fran maskinen, for att ansluta
dammsugaren.  Satt fast dammunstycket och
slangkopplingen pa sina platser och dra sedan at
skruvarna for att fasta dem.

Anslut en dammsugarslang till slangkopplingen.

Fig.13

ANVANDNING
Hyvlingsarbete

Fig.14

Lat forst maskinens framre bottenplatta vila mot
arbetsstyckets yta, utan att knivarna kommer i kontakt
med sjélva arbetsstycket. Starta maskinen och vénta tills
knivarna uppnatt full hastighet. For sedan maskinen
forsiktigt framat. Tryck mer pa framre delen av maskinen
i borjan av arbetsstycket och mer pa den bakre delen i
slutet av arbetsstycket.

Den hyvlade ytans finhet ar beroende av saval
skardjupet som matningshastigheten. Hyvelmaskinen
fortsatter hyvlandet med en hastighet som gor att den
inte séatts igen av hyvelspan. For grovhyvling gar det att
oka hyvlingsdjupet, men for att erhalla en finare yta bor
du minska hyvlingsdjupet och féra maskinen framat i en
langsammare takt.



Framre matarrulle

Fig.15

Vid upprepade arbetsmoment kan man anvanda den
frdmre matarrullen for att snabbt och latt aterfora
maskinen till utgangslaget, genom att lyfta maskinens
bakénda sa att maskinens knivar inte ar i kontakt med
arbetsstycket, och sedan lata maskinen rulla pa den
framre matarrullen.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstéangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta

Byte av kolborstar

Fig.16

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.17

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér allt  underhdlls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehdr och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.
« Hyvelkniv
Vinkelhake
Munstycke
Koppling
Insexnyckel

OBS!
Nagra av tillbehoren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Knott 8-1. Trommelplate 11-1. Sekskantngkkel
1-2. Skalaplate 8-2. Monteringsskrue 11-2. Ngkkelholder
2-1. Startbryter 8-3. Innstillingsplateskrue 11-3. Bakfeste
2-2. Sperreknapp / AV-sperreknapp 8-4. Innstillingsplate 12-1. Sponfering
2-3. Omstartsknapp 8-5. Hovelblad 13-1. Stovutlep
3-1. Stifter 8-6. Justeringsskrue 13-2. Munnstykkeenhet
3-2. Kantanlegg (feringslinjal) 8-7. Trommel 14-1. 1 begynnelsen av hgvlingen
4-1. Bakfeste 10-1. Trommelplate 14-2. Pa slutten av hgvlingen
4-2. Fot 10-2. Monteringsskrue 15-1. Frontrull
4-3. Hovelblad 10-3. Innstillingsplateskrue 16-1. Utskiftingsmerke
5-1. Frontfeste 10-4. Innstillingsplate 17-1. Skrutrekker
6-1. Sekskantngkkel 10-5. Hovelblad 17-2. Bersteholderhette
6-2. Monteringsskrue 10-6. Justeringsskrue
7-1. Sekskantngkkel 10-7. Trommel
TEKNISKE DATA
Modell KP312 KP312S
Hgvelbredde 312 mm
Haveldybde 0-3,5mm
Ubelastet turtall (min") 12 000
Total lengde 551 mm
Nettovekt 18,4 kg
Sikkerhetsklasse =]

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE001-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for & jevne tre.
ENF002-2
Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes med
enfase-vekselstramforsyning. Den er dobbelt verneisolert
og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten jording.
ENG102-2
Gjelder bare land i Europa
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:
Lydtrykkniva (Lya) : 92 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 103 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)
Bruk herselvern.
ENG222-2
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial
bestemt i henhold til EN60745:
Arbeidsmate: Hovling av blgtt tre
Genererte vibrasjoner (an): 2,5 m/s?
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

vektorsum)

Aa

ENG901-1
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktgy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

DVARSEL:

De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.

Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av
risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktayet slas
av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til oppstarten).



ENH101-15
Gjelder bare land i Europa

EF-samsvarserklaring
Som ansvarlig produsent erklaerer
Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Hovel
Modellnr./type: KP312,KP312S
er serieprodusert og
samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med felgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

Makita

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktar
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy
ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke felger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfart nedenfor, kan det fare til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.
Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.

SIKKERHETSANVISNINGER FOR
HOVEL
1. Vent til kutteren er avslatt fer du setter

maskinen ned. En utsatt kutter kan komme bort i
overflaten og fere til mangel pa kontroll og dermed
alvorlig personskade.

2. Hold verktogyet kun i det isolerte handtaket nar
det kan komme i kontakt med sin egen ledning
under arbeidet. Hvis verktgyet kommer i kontakt
med stremferende ledninger, kan uisolerte
metalldeler i maskinen bli stremfgrende og kunne
gi brukeren elektrisk stat.

3. Fest og stott arbeidsstykket med klemmer
eller pa en annen praktisk mate, pa et stabilt
underlag.Hvis du holder arbeidsstykket med
handen eller mot kroppen, vil det vaere ustabilt og
du kan komme til & miste kontrollen.

4.  Tuer, kluter, ledninger, strenger og lignende
bor aldri bli liggende runft pa
arbeidsomsradet.

5. Unnga a skjeere i spiker. Se etter og fjern all
spiker fra arbeidsstykket for arbeidet
pabegynnes.

6. Bruk sagblader som er riktig kvesset. Handter
bitsene meget forsiktig.

7.  Veer sikker pa at boltene er skikkelig festet for
du starter maskinen.

8. Hold maskinen fast med begge hender.

Hold hendene unna roterende deler.

For du begynner a bruke maskinen pa et

arbeidsstykke, bor du la den ga en liten stund.

Se etter vibrasjoner eller vingling som kan

tyde pa at bladet er darlig balansert.

Forviss deg om at bladet ikke er i kontakt med

arbeidsstykket for du sla pa startbryteren.

Vent til bladet har full hastighet for du skjzerer.

For du justerer noe som helst, ma du alltid sla

av maskinen og vente til bladene har stoppet

helt.

Stikk aldri fingrene inn i bitrenna. Renna kan

kjore seg fast nar du kutter fuktig tre. Sjekk

vridningsmomentet med skrungkkelen.

lkke ga fra verkteyet mens det er i gang.

Verktoyet ma bare brukes mens operateren

holder det i hendene.

Estatt alltid begge bladene eller dekslene pa

trommelen, ellers kan ubalansen forarsake

vibrering og forkorte maskinens levetid.

12.
13.

17. Bruk kun Makita-blader som angitt i denne
handboken.
18. Bruk alltid riktig stevmaske/pustemaske for

det materialet og det bruksomradet du
arbeider med.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

IKKE LA hensynet til hva som er “behagelig” eller
det faktum at du kjenner produktet godt (etter
mange gangers bruk) gjere deg mindre
oppmerksom pa sikkerhetsreglene for bruken av det
aktuelle produktet.

MISBRUK av verktogyet eller mislighold av
sikkerhetsreglene i denne brukerhandboken kan
resultere i alvorlige helseskader.



FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.
Justere skjaeredybden
Fig.1
Skjeeredybden kan justeres i omradet pa 0 - 3,5 mm. Drei
knotten foran pa verktoyet til pekeren er rettet inn pa
onsket skjeeredybde pa skalaen. Still inn skjaeredybden
mens du holder gye med maksimal dybde, som er
begrenset av bredden i henhold til falgende tabell.

Vekslende kuttbredde og maksimal kuttdybde

Skjeerebredde Maksimal skjeeredybde
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2 mm
240 - 312 mm 1,5 mm
Bryterfunksjon
Fig.2
/\FORSIKTIG:

Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa
riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den
slippes.

For verktey med sperreknapp

Trykk pa utlgseren for & starte verktayet. Slipp utlgseren
for & stoppe. For kontinuerlig bruk, ma& du dra ut
utlgseren og sa trykke inn sperreknappen. Hvis du vil
stoppe verktayet mens det er i sperret posisjon, ma du
dra utlgseren helt ut og slippe den.

For verktey med AV-sperreknapp

For & unnga at utleseren trykkes inn ved en feiltakelse, er
maskinen utstyrt med en AV-sperreknapp. For & starte
maskinen, ma du trykke pa AV-sperreknappen og dra i
utlgseren. Slipp utlgseren for & stoppe.

Overlastvern (ekstrautstyr)

Dette verktayet er utstyrt med overlastvern, som kutter ut
automatisk og bryter kretsen nar tungt arbeid varer for
lenge. Nar kutter ut, ma du kontrollere bladet for skader
eller uregelmessigheter. Nar du har forsikret deg om at
alt er i orden med verktoyet, ma du trykke pa
omstartknappen for & gjenoppta arbeidet.

Kantanlegg (feringslinjal)

Fig.3

Kantanlegget er praktisk for & minimere en kort runde
kutt ved & skjeere i samme bredde. Kantanlegget
(feringslinjal) befinner seg pa siden av verkteyet. Trykk
inn to stifter for kantanlegget (feringslinjalen) slik at
anlegget vises. Beveg verktgyet forover mens du sgrger
for at den flate overflaten pa kantanlegget bergrer siden

pa arbeidsemnet.
For & sette kantanlegget tilbake til utgangsposisjon, ma
du skyve det opp fra undersiden.

Fot

Fig.4

Etter havling, ma du heve baksiden av verktgyet. En fot
kommer under nivaet for bakfoten. Dette forhindrer at
verktgybladene skades.

Foringslinje for skjeerebladpassasje

Fig.5

Begge endene av frontfoten er en fgringslinje for & vise
endene pa skjaerebladpassasjen.

MONTERING

/A\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten for du utfarer noe
arbeid pa maskinen.
Demontere eller montere hgvelblader
Fig.6
/\FORSIKTIG:
Stram bladmonteringsskruene godt nar du fester
bladene til verktayet. En Ias monteringsskrue kan
veere farlig. Sjekk alltid at skruene er godt festet.
Handter bladene meget forsiktig. Bruk hansker eller
filler for a beskytte fingrene og hendene dine nar du
demonterer eller monterer bladene.
Bruk bare Makita-skrungkkelen som falger med til
a montere eller demontere bladene Gjgr du ikke det,
kan det fgre til at monteringsskruene strammes for
mye eller for lite. Dette kan fere til skader.
For & demontere hgvelblader pa trommelen, ma du lgsne
de atte monteringsskruene med en hel omdreining med
sekskantngkkelen.
Trykk og skyv et hgvelblad sidelengs fra beltesiden med
foret pa sekskantngkkelen.
Folg samme fremgangsmate som over for & demontere
et annet hgvelblad.
Fig.7
Fig.8
For & montere bladene, ma du farst fierne spon og
fremmedlegemer som kleber til trommelen eller bladene.
Sett inn bladet mellom trommelen og innstillingsplaten
fra  munnstykkeoppsamlingssiden, slik at bladet
sentreres fra begge ender av trommelen eller
innstillingsplaten.
Stram farst de atte monteringsskruene lett og jevnt med
sekskantngkkelen. Begynn med senterskruene og
fortsett med de utvendige skruene.
Stram sa alle monteringsskruene godt. Monter et annet
blad pa samme mate som over.

Fig.9



For korrekt hovelbladinnstilling
Heoveloverflaten vil bli ru og ujevn hvis ikke bladet stilles
inn riktig og sikkert. Bladet ma monteres slik at

skjeerekanten er helt jevn, dvs.parallell med overflaten pa
bakfoten.
Under finner du eksempler pa riktig og feil innstilling.

(A) Fremre del av foten (bevegelig anleggsfot)
(B) Bakre del av foten (stasjonzer anleggsfot)

Korrekt innstilling

IT\(

=1

Hakk i overflaten

Selv om dette bildet fra siden ikke
viser det, forlaper kantene av bladene
f ngyaktig parallelt med overflaten av
den bakre delen av foten.
Arsak: Kanten av ett eller begge
bladene ligger ikke parallelt
med linjen fra den bakre

Uthuling ved start

Uthuling ved enden

O

o\
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Bladhgydejustering

Fig.10

Det er vanligvis ikke ngdvendig & justere bladhgyden.
Merker du imidlertid at bladkanten er under bakfotnivaet
eller stikker for langt fram fra bakfoten, ma du ga frem pa
felgende mate.

Lgsne de atte monteringsskruene og skruene pa
innstillingsplaten. Drei justeringsskruene med klokken for
a trekke tilbake bladet, eller mot klokken for a skyve det
frem. Nar bladhayden er justert, ma du feste skruene pa
innstillingsplaten og de atte monteringsskruene.

Oppbevare sekskantngkkel
Fig.11

Nar sekskantngkkelen ikke er i bruk, ma du oppbevare
den som vist i figuren slik at du ikke mister den.

Munnstykkeenhet og utlep (tilbehor)

Fig.12

Munnstykkeenheten og utlgpet brukes nar du kobler til
en stgvsuger til hgvelen.

Nar du vil ha renere drift, ma du koble en stgvsuger til
hgvelen.

Ta sponferingen av verktayet for a koble til en stevsuger.

Plasser munnstykkeenheten og utgpet og stram
skruene.

Koble til en stgvsugerslange til utlapet.

Fig.13

\
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delen av foten.
Arsak: Ett eller begge bladene
stikker ikke langt nok frem i
forhold til linjen fra den
bakre delen av foten.
Arsak: Ett eller begge bladene
stikker for langt frem i
forhold til linjen fra den
bakre delen av foten.

BRUK
Heavling

Fig.14

Forst ma du hvile foten foran pa hegvelen flatt pa
arbeidsemnet uten at bladene bergrer det. Sla pa
maskinen, og vent til bladene oppnar full hastighet.
Beveg maskinen forsiktig fremover. Utgv press foran pa
verktgyet ved begynnelsen av hgvlingen, og bak ved
slutten av havlingen.

Hastigheten og skjeeredybden bestemmer resultatet.
Krafthevelen fortsetter & havle i en hastighet som ikke vil
resultere i at spon setter seg fast. For grovhevling kan
skjeeredybden gkes. For et bra resultat, ma du redusere
skjeeredybden og skyve hgvelen saktere fremover.

Frontrulle

Fig.15

Nar du foretar gjentatte kutt, vil frontrullen gjgre det raskt
og enkelt & returnere verktgyet mot operatgren ved at
bakenden av verktgyet heves slik at hgvelbladene ikke
bergrer arbeidsemnet. Skyv sa verktayet pa frontrullen.



VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Skifte kullberster

Fig.16

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta ut

de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.
Fig.17

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og
justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

A\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktgy kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Havelblad
Trekantlinjal
Munnstykkeenhet
Skjoteledd
Sekskantngkkel

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbehar i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Nuppi 7-1. Kuusioavain 10-7. Rumpu
1-2. Asteikkolevy 8-1. Rumpulevy 11-1. Kuusioavain
2-1. Liipaisinkytkin 8-2. Asennuspultti 11-2. Hylsyn pidin
2-2. Lukko-nappi / Lukituksen 8-3. Asetuslevyn ruuvi 11-3. Takapohja
vapautusnappi 8-4. Kiinnityslevy 12-1. Lastuohjain
2-3. Uudelleenkaynnistys nappi 8-5. Hoylintera 13-1. Liitos
3-1. Tapit 8-6. Saatoruuvi 13-2. Suutinlaite
3-2. Repedmaohjain (ohjaustulkki) 8-7. Rumpu 14-1. Hoyladmisen alussa
4-1. Takapohja 10-1. Rumpulevy 14-2. Hoyladmisen lopussa
4-2. Jalka 10-2. Asennuspultti 15-1. Etutela
4-3. Hoylintera 10-3. Asetuslevyn ruuvi 16-1. Rajamerkki
5-1. Etupohja 10-4. Kiinnityslevy 17-1. Ruuvitaltta
6-1. Kuusioavain 10-5. Hoylintera 17-2. Harjanpitimen kansi

6-2. Asennuspultti 10-6. Saatéruuvi

TEKNISET TIEDOT
Malli KP312 KP312S
Hoylaysleveys 312 mm
Hoylayssyvyys 0-3,5mm
Tyhjakayntinopeus (min") 12 000
Kokonaispituus 551 mm
Nettopaino 18,4 kg
Turvaluokitus a

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia iiman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

ENE001-1
Kayttotarkoitus
Tydkalu on tarkoitettu puun hdylaykseen.

ENF002-2
Virtalahde
Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan
siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.

ENG102-2
Vain Euroopan maissa

Melu

Tyypilliset A-painotetut melutasot ovat

madariteltyEN60745 mukaan:
Aanenpainetaso (Lpa) : 92 dB (A)
Aénen tehotaso (Lwa) : 103 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)
Kéyta kuulosuojaimia

ENG222-2
Tarina
Tarinan kokonaisarvo (kolmisakselisen vektorin summa)
maaraytyy EN60745-standardin mukaisesti:
Ty6menetelma: havupuutavaran hdylaaminen
Varahtelynpaasto (an) : 2,5 m/s®
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla ty6kaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttaa
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.

/AVAROITUS:
Tyokalun kaytdn aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo Vvoi poiketa ilmoitetusta

tarinapaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.
Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti
(ottaen huomioon kaytt6jakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).



ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Hoyla
Mallinro/Tyyppi: KP312,KP312S
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation ylldpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Séilytda varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEBO010-4

HOYLAN
TURVALLISUUSOHJEET

1. Odota, etté leikkuri pyséhtyy, ennen kuin laitat
tyokalun pois. Toiminnassa oleva leikkuri voi
tarttua kiinni pintaan, jonka seurauksena voi olla
tydkalun  hallinnan  menetys ja vakava
onnettomuus.

Pitele sadhkotyokalua vain sen eristetyista
tartuntapinnoista, silla leikkausterd saattaa
osua laitteen omaan virtajohtoon. Jos tera osuu
jannitteiseen johtoon, jannite voi siirtya tydkalun
sahkda johtaviin  metalliosin ja aiheuttaa
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kayttajalle sahkoiskun.

3. Kéytd puristimia tai muuta kaytannollista
tapaa kiinnittaa ja tukea tyo tukevaan jalustaan.
Tyon pitdminen kédessa tai vasten vartaloa jattaa

sen epavakaaksi ja voi johtaa hallinnan
menetykseen.

4. Tyobalueella ei saa koskaan olla mattoja,
vaatteita, johtoja, jousia ja vastaavia.

5. Vilta naulojen sahaamista. Tarkasta
tyokappale ja poista kaikki naulat ennen
tyostoa.

6. Kéyta vain terdvia teria. Kasittele teria hyvin
varovasti.

7. Varmista ennen kayttoa, etta teran
asennuspultit on hyvin kiinnitetty.

8.  Pida tyokalua tiukasti molemmin késin.

9. Pida kadet loitolla pyorivista osista.

10. Anna koneen kdydd hetki ennen sen
kayttamista tyokappaleeseen. Tarkkaile

konetta vérindn ja huojunnan varalta, mika
voisi olla merkki huonosti asennetusta tai
tasapainotetusta terasta.

11. Varmista, etta tera ei kosketa tyokappaletta,
ennen kuin painat kytkinta.

12. Sahaa vasta, kun terd on saavuttanut tdyden
nopeuden.

13. Sammuta aina laite ja odota, kunnes terit ovat
tdysin pysédhtyneet ennen kuin teet mitdédn
saatoja.

14. Ald koskaan aseta sormea lastukouruun.
Kouru voi tukkeutua, kun leikataan markaa
puuta. Poista lastut tikulla.

15. Ala jata konetta kidymain itsekseen. Kayti
laitetta vain silloin, kun pidat sitd kadessa.

16. Vaihda aina molemmat terdt tai rummum
suojukset, muuten tasta aiheutuva
epatasapaino aiheuttaa tarinaa, joka lyhentda
tyokalun ikaa.

17. Kayta vain Makitan terid, jotka on kuvattu
téssa ohjeessa.

18. Kayta aina tyoOstettidvdan materiaalin ja
kayttotarkoituksen mukaan valittua
polynaamaria/hengityssuojainta.

SAILYTA NAMA OHJEET.
AVAROITUS:

ALA anna tydkalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen

turvamaaraysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.



TOIMINTOJEN KUVAUS

/AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Leikkaussyvyyden saataminen

Kuva1

Leikkaussyvyyttd voidaan saatdad 0 -3,5 mm alueen
puitteissa. Kierré tydkalun edessa olevaa nuppia, kunnes
osoitin kohdistuu mitta-asteikossa olevaan haluttuun
leikkaussyvyyteen. Aseta leikkaussyvyys siten, etta
tarkkailet maksimia syvyytta, joka on rajoitettu leveydella
seuraavan taulukon mukaan.

Leikkausleveyden ja maksimi leikkaussyvyyden vastaavuussuhde.

Leikkausleveys Maksimi leikkaussyvyys
0-150 mm 3,5 mm

150 - 240 mm 2 mm

240 - 312 mm 1,5 mm
Kytkimen kayttaminen
Kuva2
/AHuomio:

Tarkista aina  ennen  tydkalun liittamista

virtaldhteeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein
ja palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Lukitusnapilla varustetulle tyokalulle

Kéynnistd  tyokalu painamalla liipaisinta. Laite
pysaytetdan vapauttamalla liipaisin. Jos haluat koneen
kayvan jatkuvasti, paina ensin liipaisin pohjaan ja paina
sitten lukitusnappia. Kun haluat pysayttdd koneen
jatkuvan kaynnin, paina liipaisin ensin pohjaan ja
vapauta se sitten.

Lukituksen vapautusnapilla varustetulle
tyokalulle

Laitteessa on lukituksen vapautuspainike, joka estada
liipaisimen vetdmisen vahingossa. Kaynnistd tydkalu
painamalla vapautuspainike ja vetamalla liipaisinta. Laite
pysaytetdan vapauttamalla liipaisin.

Ylikuormitussuoja (Vaihtoehto)

Tama tyokalu on varustettu ylikuormitussuojalla, joka
kytkeytyy ~ automaattisesti pois  paalta virran
katkaisemiseksi aina, kuin kovaa ty6td tehdaan
pitkaaikaisesti. Kun se kytkeytyy pois, tarkasta tera
vahingoittumisen tai muun vian vuoksi. Kun olet
varmistunut, ettei tyokalussa ole mitaan vikaa, paina
uudelleenkaynnistysnappia toiminnan jatkamiseksi.

Reunaohjain (Ohjaustulkki)

Kuva3

Reunaohjain on kaytanndéllinen leikkauksen
lyhytaikaisen ajon minimointiin yhtendisia leveyksia
leikatessa. Reunaohjain (ohjaustulkki) on tydkalun
sivussa. Paina kaksi tappia reunaohjaimeen
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(ohjaustulkki) siten, ettd reunaohjain ilmestyy. Liikuta
tykalua eteenpdin samalla pitden reunaohjaimen
tasaista pintaa tydkappaleen sivuun ottaen.
Palauttaaksesi reunaohjain alkuperdiseen asentoonsa,
paina sité ylospain sen alustasta.

Jalustin

Kuva4

Leikkaustoiminnan jalkeen nosta tyokalun takaosaa ja
jalustin tulee pohjan takaosan tason alle. Tama ehkaisee
ty6kalun terien vahingoittumisen.

Leikkausteran matkan ohje

Kuva5
Pohjan etupuolen molemmat paadyt ovat ohjeita
leikkausteran matkan lopun nayttamiseksi.

KOKOONPANO
/AHuomio:
Varmista aina ennen  koneelle  tehtavia

toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Hoylinterien irrotus ja kiinnitys
Kuva6

/\Huomio:
Kiristéd teran kiinnityspultit varovasti kun kiinnitat
terat tyokaluun. LOysa Kkiinnityspultti voi olla
vaarallinen. Tarkista aina, ettd ne on kunnolla
kiristetty.
Kasittele terid varovasti. Kaytd suojakasineitd
suojellaaksesi sormiasi tai kattasi, kun irrotat tai
kiinnitat teria.
Kéaytén terien irrottamiseen ja kiinnittdmiseen
ainoastaan annettua Makitan kiintoavainta. Taman
laiminlydnti saattaa aiheuttaa kiinnityspulttien
ylikiristdmisen tai puutteellisen kiristdmisen. Tama
saattaa aiheuttaa vammoja.
Poistat rummussa olevat hoylinterat 16ysaamalla
kahdeksan  kiinnityspulttia vain  yhdella taydella
kierroksella kuusioavainta kayttéen.
Tyonna sitten ja liv'uta hoylinterdd vyosta sivullepain
kuusioavaimen perasinta kayttaen.
Vaihtaaksesi toiseen hdylinteraan,
kuvattua toimenpidetta.

Kuva7

Kuva8

Kiinnitat terat ensin siivoomalla
liimautuneet lastut ja vieraat aineet.
Asenna terd rummun ja asetuslevyn valiin suutimen
poistonpuoleiselta sivulta siten, ettd terd keskittyy
rummun tai asetuslevyn molemmista paadyista.

Kiristd ensin kahdeksan kiinnityspulttia kevyesti ja
tasaisesti  kuusioavaimella  siirtyen  keskipulteista
ulkopuolella oleviin pultteihin pain.

noudata ylhaalla

rumpuun ja teriin



Ja kirista sitten kaikki kiinnityspultit hyvin. Kiinnita toinen
tera ylhaalla kuvatulla tavalla.

Kuva9

(A) Etupohja (Liikuteltava kenk&)
(B) Takapohja (Liikkumaton kenka)

Oikea asetus

IT\(

=1

Lovia pinnassa

Sopivan hoylinterdn asetukseen

Hoéylimispintasi paatyy karheaksi ja epatasaiseksi, jollei
terd ole oikein ja turvallisesti asennettu. Tera taytyy
istuttaa siten, ettd leikkausterd on taysin tasossa, eli
kohdistettu takaosan pohjan pintaan.

Alhaalla 16ydat muutaman esimerkin sopivasta ja
sopimattomasta asennuksesta.

Vaikkei tdma sivukanta nayta,
terien reunat liikkuvat
f taydellisesti rinnakkain
takapohjan pinnan kanssa.
Syy: Ei yksi tai ei kumpikaan terista
ole reunan kanssa rinnakkain
takapohjan linjan suhteen.

Uurtaminen alussa

Uurtaminen lopussa

O

o\

E=——1F

Terdkorkeuden saité

Kuva10
Terankorkeuden saatd ei yleensa ole tarpeellista. Jos
kuitenkin huomaat, etté teran reuna on pohjan takaosan

tason alapuolella tai tydntyy liilkaa ulos pohjan takaosasta,

menettele seuraavanlailla.

Léysennd kahdeksan kiinnityspulttia ja asetuslevyn
ruuvit. Kierra kiinnitysruuveja my6tapaivaan vetaaksesi
teraa takaisin tai vastapaivaan tyontaaksesi sitd. Kun olet
saatanyt teréankorkeuden, kiristd asetuslevyn ruuvit ja
kahdeksan kiinnityspulttia lujasti.

Kuusioavaimen varastointi

Kuva11

Sailyta kuusioavainta kuvan osoittamassa paikassa, ettei
se paase katoamaan.

Suutin ja liitin (Lisdvaruste)

Kuva12

Suutinta ja liitintd kaytetdan, kun tyokalu kytketédan
polynimuriin.

Kun haluat tydskennelld siistimmassa ymparistossa,
kytke polynimuri tyékaluusi.
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Syy: Ei yksi tai ei kumpikaan terien
reunoista kykene tydntyméaan
tarpeeksi takapohjan linjan
suhteen.

Syy: Yksi tai molemmat terien
reunat tydntyvat liian pitkalle
takapohjan linjan suhteen.

Kiinnitat pdlynimurin poistamalla lastuohjaimen pois
tybkalusta. Asenna suutin ja liitin paikoilleen ja kirista
ruuveja niiden varmistamiseksi.

Kiinnita pélynimurin letku liittimeen.

Kuva13

TYOSKENTELY
Hoylaystoiminta

Kuva14

Nojaa ensin tyokalun pohja lapelleen tydkappaleen
pinnalle iiman, etta terat ottavat mihinkdan. Kaynnista
ja odota, kunnes terat pyorivat taydelld nopeudella.
Liikuta sitten tyokalua helldvaroen eteenpain. Paina
ty6kalun etuosaa hoyldadmisen alussa, ja takana
hdéylaamisen lopussa.

Nopeus ja leikkaussyvyys madarittavat viimeistelyn.
Tehohdylin leikkaa sellaisella nopeudella, josta ei seuraa
lastujen juuttumista. Karkeaan leikkaukseen voidaan
leikkaussyvyytta lisata, kun taas hienoon viimeistelyyn
kannattaa vahentaé leikkaussyvyytta ja edeta tyokalulla
vield hitaammin.



Etutela

Kuva15

Kun teet toistuvia leikkauksia, etutelan kayttd
mahdollistaa ty6kalun nopean ja vaivattoman paluun
kayttajaan pain nostamalla tydkalun takapaatya siten,
etté tyokalun terat eivat ota tydkappaleeseen ja sitten
liu'uttamalla tyokalu etutelan paalle.

KUNNOSSAPITO

/AHuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotéita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtaldhteesta.
Ala koskaan kéytd bensiinid, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Hiiliharjojen vaihtaminen

Kuva16

Irrota ja tarkista hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hiiliharjat
puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaéan. Molemmat
hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa. Kayta vain
keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

Kuva17

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd& muu huoltotoimet ja
saadot on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

Anuomio:
Naitd lisévarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettdvaksi tdssé ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun lisévarusteen
tai  —laitteen  kayttdminen  voi  aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Kayta lisdvarusteita ja
-laitteita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.
Hoylintera
Kolmikulma
Suutinlaite
Liitos
Kuusioavain

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.
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LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Rokturis 6-2. UzstadiSanas bultskrive 10-6. ReguléSanas skrive

1-2. Skalas plaksne 7-1. Sedstira atsléga 10-7. Cilindrs

2-1. Sledza mélite 8-1. Cilindra plaksne 11-1. SeSstira atsléga

2-2. BlokéSanas poga / atbloké$anas 8-2. Uzstadi$anas bultskrive 11-2. Uzgrieznu atslégas tureklis
poga 8-3. BlokéSanas plaksnes skriive 11-3. Aizmugures pamatne

2-3. Darbibas atsak$anas poga 8-4. Akumulatora vaks 12-1. Skaidu aizsargs

3-1. Tapas 8-5. Eveles asmens 13-1. Savienojums

3-2. Malu ierobeZotéjs (vadotnes 8-6. Regulésanas skrive 13-2. Sprauslas monté&jums
lineals) 8-7. Cilindrs 14-1. Sakot évelesanu

4-1. Aizmugures pamatne 10-1. Cilindra plaksne 14-2. Beidzot évelésanu

4-2. Balsts 10-2. UzstadiSanas bultskrave 15-1. Priek$gjais veltnitis

4-3. Eveles asmens 10-3. BlokéSanas plaksnes skrive 16-1. RobeZas atzime

Priek3&ja pamatne
Sesstlra atsléga

5-1.
6-1.

10-4. Akumulatora vaks
10-5. Eveles asmens

17-1.
17-2.

Skravgriezis
Sukas turek|a vaks

SPECIFIKACIJAS
Modelis KP312 I KP312S

Evelésanas platums 312 mm
Eveleésanas dzilums 0-3,5mm

Apgriezieni minaté bez slodzes (min") 12 000

Kopé&jais garums 551 mm

Neto svars 18,4 kg

Drogibas klase =]

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003

ENE001-1
Paredzéta lietosana

Sis darbariks ir paredzéts koka &velésanai.
ENF002-2

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé| to var izmantot ari, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENG102-2

Tikai Eiropas valstim
Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna Iimenis ir noteikts saskana ar
EN60745:
Skanas spiediena ITmeni (Lpa) : 92 dB(A)
Skanas jaudas limenis (Lwa) : 103 dB(A)
Nenoteiktiba (K): 3 dB(A)
Lietojiet ausu aizsargus
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ENG222-2
Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:
Darba reZims: mikstas koksnes éveléSana
Vibracijas emisija (ay) : 2,5 m/s’
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?
ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vertiba noteikta
atbilstosSi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka arT palaides
laiku).



ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Evele
Modela nr../ Veids: KP312,KP312S
ir sérijas razojums un
atbilst sekojoSam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparéjie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
/\  BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un
noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

GEB010-4

DROSIBAS BRIDINAJUMI
EVELES LIETOSANAI

Pirms darbarika nolai$anas pagaidiet, kamér
fréze apstajas. Atklata fréze var sakerties ar

virsmu, kas var izraistt iesp&amu kontroles
zudumu un smagu ievainojumu.
2. Turiet mehanizéto darbariku tikai pie

izoletajam satverSanas virsmam, jo fréze var
saskarties ar savu vadu. Ja sagriez vadu, kura ir
strava, mehanizéta darbarika aréjas metala
virsmas var vadit strdvu un radit elektriskas
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stravas triecienus lietotajam.

3. lzmantojot skavas, vai cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo
materialu pret stabilu platformu. Turot materialu
ar roku vai pie sava kermena, tas ir nestabila
stavoklT, un jas varat zaudét kontroli par to.

4. Nekad darba vieta neatstajiet lupatas, auduma
gabalus, vadus, auklas un Idzigus
priekSmetus.

5. Negrieziet naglas. Pirms sakt darbu

parbaudiet, vai apstradajama materiala nav
naglas, un tas iznemiet.
6. lzmantojiet tikai asus asmenus. Ar asmeniem
rikojieties Joti uzmanigi.
Pirms darba veikSanas parbaudiet, vai asmens
uzstadiSanas skriives ir ciesi pieskravétas.
Stingri turiet darbariku ar abam rokam.
Turiet rokas talu no rotéjosam dajam.
Pirms sakt darbariku lietot ar apstradajamo
materialu, neilgi darbiniet to bez slodzes.
Pievérsiet uzmanibu vibracijai vai svarstibam,
jo tas var liecinat par nepareizu uzstadiSanu
vai slikti lidzsvarotu asmeni.
Pirms slédza ieslegSanas parliecinieties, vai
asmens nepieskaras apstradajamam
materialam.
Pirms grieSanas pagaidiet,
uznem pilnu atrumu.
Pirms darbarika reguléSanas vienmér to
izslédziet un pagaidiet, kamér asmeni pilniba
apstajas.
Nekad neievietojiet pirkstus Skembu savacéja.
Savacéjs var iesprist, ja zagéjat mitru koku.
Skembas iztiriet ar niju.
Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.
Vienmér nomainiet abus cilindra asmenus vai
vakus, savadak radusies nelidzsvarotiba
izraisis vibraciju un saisinas dabrarika
ekspluatacijas laiku.
Izmantojiet tikai Makita asmenus, kas noraditi
$aja rokasgramata.
Vienmeér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu puteklu
masku/respiratoru.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantosanas), rapigi ieverojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam.

NEPAREIZI LIETOJOT instrumentu vai neievérojot
Saja lietoSanas instrukcija minétos drosSibas
noteikumus, varat gat nopietnus savainojumus.

1.

12. kamér asmens

13.

14.

15.

17.

18.



FUNKCIJU APRAKSTS

/AUzMANIBU:

- Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no barosanas.

Evelésanas dziluma reguléSana

Att.1

EveléSanas dzijumu var regulét robeZas no 0 - 3,5 mm.
Pagrieziet rokturi darbarika priekSpusé, I1dz raditajs
atrodas preti vélamajam éveléSanas dzilumam uz skalas.
Evelédanas dzilumu uzstadiet, nemot véra maksimalo
dzilumu, kuru ierobezo platums, ka noradits turpmak
redzamaja tabula.

Sakariba starp éveléSanas platumu un maksimalo évelé$anas dzijumu

Evelésanas platums Maksimalais éveléSanas dzilums
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2 mm
240 - 312 mm 1,5 mm

Sledza darbiba
Att.2

/AuzMANIBU:

.« Pirms instrumenta pieslégSanas  vienmér
parbaudiet, vai slédZza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.

Darbarikam ar blokéSanas pogu

Lai iedarbinatu darbariku, vienkarsi pavelciet méliti. Lai
apturétu darbariku, atlaidiet méliti. Lai darbariks
darbotos nepartraukti, pavelciet slédza méliti un
nospiediet blokéSanas pogu. Lai apturétu darbariku, kad
slédzis ir blokéts, pievelciet sledza méliti lldz galam, tad
atlaidiet to.

Darbarikam ar atblokéSanas pogu

Lai nepielautu mélites nejausu pavilk§anu, darbariks ir
aprikots ar atblokéSanas pogu. Lai darbariku iedarbinatu,
nospiediet atblokéSanas pogu un pavelciet méltti. Lai
apturétu darbariku, atlaidiet méliti.

Aizsardziba pret parslodzi (papildierice)

Sis darbariks ir aprikots ar aizsardzibu pret parslodzi,
kas automatiski partrauc keédi, kad ilgstoSi tiek veikts
intensivs darbs. Kad tas partrauc kédi, parbaudiet, vai
asmens nav sabojats vai ar to nav kaut kas atgadijies.
Kad esat parliecindjusies par to, ka darbariks nav
sabojats, nospiediet darbibas atsadk$anas pogu, lai
turpinatu darbu.

Malu ierobezotajs (vadotnes lineals)

Att.3

Malu ierobeZotajs ir noderigs Tsa éveléSanas garuma
minimizéSanai, évelgjot vienada platuma. Malu
ierobezotajs (vadotnes lineals) atrodas darbarika mala.
Nospiediet abas malu ierobezotaja (vadotnes lineala)
tapas, lai ierobeZotajs izvirzitos uz aru. Virziet darbariku
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uz priek8u, turot malu ierobezotaja ltdzeno virsmu klat
pie apstradajama materiala malas.

Lai malu ierobezotaju atgrieztu ta sakotnéja stavoklr,
paspiediet to no apak$puses augsup.

Balsts

Att.4

Péc éveléSanas pabeigSanas paceliet darbarika
aizmugures dalu, ldz balsts atrodas zem aizmugures
pamatnes. Tadéjadi darbarika asmeni nebis sabojati.

GrieSanas asmenu virzes vadlinija

Att.5

Abi priekS§€jas pamatnes gali ir vadlinijas grieSanas
asmenu virzes malam.

MONTAZA

/AUZMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Eveles asmenu nonemsana vai uzstadisana

Att.6

AuzmaNiBU:
- Piestiprinot asmenus darbarikam, rapigi
pieskraveéjiet asmens uzstadiSanas skraves. Valiga
uzstadiSanas skrdve var izraisit bistamu situaciju.

Vienmér parbaudiet, vai $§is skraves ir cieSi
pieskrivétas.
Rikojieties ar asmeniem |oti uzmanigi. Lai

pasargatu savus pirkstus vai rokas, nonemot vai
uzstadot asmenus, valkajiet cimdus vai lietojiet
lupatinas.
Asmenus nonemiet vai uzstadiet tikai ar
komplektacija esoSo Makita uzgrieznu atslégu. Ja
ta nerikosieties, uzstadiSanas bultskrives bis
pieskravétas parak ciesi vai parak valigi. Tadéjadi
var rasties savainojumu risks.
Lai nonemtu éveles asmenus, kas atrodas uz cilindra, ar
seS8kautnu uzgrieznu atslégu atskrivéjiet astonas
uzstadianas bultskrives, pagrieZot tas tikai vienu pilnu
apgriezienu.
Tad piespiediet un ar se$§Skautnu uzgrieznu atslégas
galu bidiet éveli uz saniem no lentas malam.
Lai nonemtu otro éveles asmeni, veiciet iepriekSminéto
procedaru.

Att.7

Att.8

Lai uzstaditu asmenus, notiriet visas skaidas vai
sveSkermenus, kas pielipusi cilindram vai asmeniem.
Starp cilindru un blokéSanas plaksni no sprauslas
izplides puses ievietojiet asmeni ta, lai tas batu
iecentréts no abiem cilindra vai blokéSanas plaksnes
galiem.



Vispirms ar se$Skautnu uzgrieznu atslégu nedaudz un
vienmerigi pieskravejiet  astonas uzstadiSanas
bultskrives, sakot no centra un virzoties uz arpusi.

Tad cie$i pieskravéjiet visas uzstadiSanas bultskraves.
Otro asmeni uzstadiet tieSi tada pasa veida.

Att.9

(A) PriekSeja pamatne (bidama sliece)

Pareizai éveles asmens uzstadiSanai

Noéveléta virsma bis raupja un nelidzena, ja asmens
nebls pareizi un cieSi uzstadits. Asmenim jabat
uzstaditam ta, lai grieSanas mala bdtu pilniba lldzena, t.i.,
paraléla aizmugures pamatnes virsmai.
Skatiet turpmak dazus pareizas
uzstadi$anas piemeérus.

un nepareizas

(B) Aizmugures pamatne (nekustiga sliece)

Pareizi uzstadijumi

()

=1

Plaisas virsma

Kaut arf §ada skatijuma no malas
tas nav redzams, asmenu malas
f atrodas pilnigi paraléli aizmugures
pamatnes virsmai.
Célonis: viens vai abi asmeni
neatrodas paraléli
aizmugures pamatnes

Rievo$ana sakuma

RievoSana beigas

(A) N\

E=——1F

Asmens augstuma regulésana

Att.10

Parasti nav vajadzigs regulét asmens augstumu. Tacu, ja
ievérojat, ka asmens mala atrodas zemak par
aizmugures pamatni vai sniedzas parak talu no tas,
rikojieties $adi.

Atskravéjiet astonas uzstadiSanas bultskrives un
blokéSanas plaksnes skraves. Lai ievilktu asmeni,
skravéjiet reguléSanas skraves pulkstenraditaja virziena,
bet, lai to izvirzitu uz aru - pretéji tam. Kad asmens
augstums ir noreguléts, cieSi pieskrivéjiet blokéSanas
plaksnes skrlves un astonas uzstadi$anas bultskraves.

Sesstira atslégas uzglabasana

Att. 11
Kad seSstira atsléga netiek lietota, glabajiet to, ka
paradits ziméjuma, lai to nepazaudétu.

(/)

O
—— 1
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[Tnijai.
Célonis: viena vai abu asmenu
malas nav pietiekami
daudz izvirzitas attieciba
pret aizmugures pamatnes
[Tniju.
viena vai abu asmenu
malas ir parak daudz
izvirzitas attieciba pret
aizmugures pamatnes
[Tniju.

Célonis:

Sprauslas montéjums un savienojums
(piederums)

Att.12

Sprauslas mont&jumu un savienojumu
darbarikam pievienojot putek|stcéju.

Ja vélaties saglabat tiribu, darbarikam pievienojiet
puteklsicéju.

Lai pievienotu putek|stcéju, no darbartka nonemiet
skaidu aizsargu. Novietojiet ta vieta sprauslas
montéjumu un savienojumu, tad pieskravéjiet skraves,
lai tos nostiprinatu.

Pie savienojuma pievienojiet putek|sicéja $|ateni.

Att.13

EKSPLUATACIJA

Evelésana

Att.14

Vispirms atbalstiet darbarika priek$&jo pamatni lidzeni uz
apstradajama materidla virsmas, asmeniem ar to

nesaskaroties. leslédziet darbariku un nogaidiet, kamér
asmeni darbojas ar pilnu jaudu. Tad uzmanigi virziet

izmanto,



darbariku uz priekS8u. Uzsakot éveléSanu, piespiediet
darbarika priekSpusi, bet pabeidzot darbu - darbarika
aizmuguri.

Apstradatas virsmas veids bis atkarigs no éveléSanas
atruma un dziluma. Elektriska évele turpinas évelét tada
atruma, kura darbariks skaidu dé| neiestrégs. Lai
noévelétu raupiji, var palielinat éveléSanas dzilumu, tacu,
lai noévelétu gludi, tas ir jasamazina, un darbariks javirza
lenak.

Priekséjais veltnitis

Att.15

Veicot atkartotas
priek$&jo veltntti,

éveléSanas darbibas, izmantojot
darbariku iespéjams atri un bez
pieplles atgriezt pie operatora, pacelot darbarika
aizmugures dalu ta, lai asmeni nesaskartos ar
apstradajamo materialu, un tad bidot darbariku uz

priek$éja veltnisa.

APKOPE

/AUzZMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no baroSanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atkaiditaju, spirtu vai lldzigus Skidrumus. Tas var
radt izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Att.16

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas I1dz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skrivgrieza palidzibu.

Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.17

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

/AA\uzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmantoSana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Eveles asmens
Lenkmeérs
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Sprauslas montéjums
Savienojums
Sesskautnu uzgrieznu atsléga

PIEZIME:
Dazi saraksta noradttie izstradajumi var bat iek|auti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstls var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1.
1-2.
2-1.
2-2.

6-2.
7-1.
8-1.
8-2.
8-3.

Rankenélé

Skalés ploksté

Jungiklio spraktukas

Fiksavimo mygtukas / Atlaisvinimo
mygtukas

Montavimo varztas
Sesiabriaunis verzliaraktis
Bilgno ploksté
Montavimo varztas
Nustatymo plokstés varztas

10-6.
10-7.
1-1.
1-2.
11-3.

Reguliavimo varztas
Blgnas

Sesiabriaunis verzliaraktis
Verzliarakgio laikiklis
Galinis pagrindas

2-3. Pakartotinés paleisties mygtukas 8-4. Nustatymo plokstelé 12-1. Apsauga nuo skiedry,

3-1. Kais¢iai 8-5. Obliaus aSmenys 13-1. Sujungimas

3-2. Krasto kreiptuvas (kreipiamoji 8-6. Reguliavimo varztas 13-2. Antgaliy komplektas
liniuoté) 8-7. Blgnas 14-1. Obliavimo pradzioje

4-1. Galinis pagrindas 10-1. Bugno plokste 14-2. Obliavimo pabaigoje

4-2. Kojelé 10-2. Montavimo varztas 15-1. Priekinis volas

4-3. Obliaus aSmenys 10-3. Nustatymo plokstés varztas 16-1. Ribos Zymé

5-1. Priekinis pagrindas 10-4. Nustatymo plokstelé 17-1. Atsuktuvas

6-1. Sesiabriaunis verZliaraktis 10-5. Obliaus aSmenys 17-2. Sepetélio laikiklio dangtelis

SPECIFIKACIJOS
Modelis KP312 KP312S

Obliavimo plotis 312 mm
Obliavimo gylis 0-3,5mm

Greitis be apkrovos (min'1) 12 000

Bendras ilgis 551 mm

Neto svoris 18,4 kg

Saugos klasé =]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatyta metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE001-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas medienai lyginti.
ENF002-2
Maitinimo Saltinis
Sj jrank] reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
jftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltin. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti naudojami
prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.
ENG102-2
Tik Europos Salims
TriukSmas
Badingas A-svertinis triukdmo lygis, nustatytas pagal
EN60745:
Garso slégio lygis (Lpa) : 92 dB (A)
Garso galios lygis (Lwa) : 103 dB(A)
Paklaida (K): 3 dB(A)
Naudokite ausy apsauga
ENG222-2
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy aSiy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN60745 standarta:
Darbo rezimas: mink§tos medienos obliavimas
Vibracijos skleidimas (ay) : 2,5 m/s?
Paklaida (K): 1,5 m/s?
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ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metoda ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

PEJIMAS:

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo budy, kuriais yra naudojamas Sis
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, bdtinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).



ENH101-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija
Mes, ,Makita Corporation" bendroveé,
atsakingas gamintojas, pareiSkiame,
»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Oblius
Modelio Nr./ tipas: KP312,KP312S
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techning dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

badami
kad Sis

Siuos standartus arba

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A |SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smagj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziaréti ateityje.

GEB010-4
SAUGOS |SPEJIMAI DEL
OBLIAUS NAUDOJIMO
1. Prie§ pastatydami jrankj, palaukite, kol

pjoviklis sustos. Neuzdengtas pjoviklis gali
isirézti | pavirSiy, dél to galite prarasti kontrole ir
sunkiai susizeisti.

Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty,
laikymui skirty viety, nes obliaus pjoviklis gali
uzkliudyti savo paties laida. |pjovus ,gyva" laida,
ftampa gali bdti perduota neizoliuotoms
metalinéms elektrinio jrankio dalims ir operatorius
gali gauti elektros smagj.
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3. Znyplémis ar kitu prakti$ku badu jtvirtinkite ir
paremkite ruosinj ant stabilios platformos.
Laikant ruo$inj rankomis arba prispaudus prie
kdno, jis yra nestabilus, todél galite prarasti jo
kontrole.

4. Darbo vietoje negalima palikti skudury, raby,
virviy, stygy ir pan.

5. Nepjaukite viniy. Prie$ dirbdami apzitrékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

6. Naudokite tik astrias geleztes. Su geleztémis
elkités labai atsargiai.

7. Pries dirbdami patikrinkite, ar geleztés
montavimo varztai gerai priverzti.

8.  Laikykite jrankj tvirtai abiem rankomis.

9. Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.

10. Prie§ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Atkreipkite
démesij j vibracija arba klibéjima - tai reiksty,
kad jrankis netinkamai sumontuotas, arba kad
gelezté blogai subalansuota.

11. Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar
gelezté neliecia ruosinio.

12. Prie$ pjaudami palaukite, kol gelezté jsibégés
visu greiciu.

13. Pries ka nors reguliuodami, batinai iSjunkite
irankj ir palaukite, kol jis visiSkai sustos.

14. Jokiu bidu nekiskite pirSty j nuolauzy lataka.
Kanalas gali uzsikimsti pjaunant drégna
mediena. ISvalykite nuolauzas lazda.

15. Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

16. Keiskite tik abi geleztes arba biigno dangtelius,
antraip pusiausvyros nebuvimas sukels
vibracija ir sumazins jrankio naudojimo laika.

17. Naudokite tik Sioje instrukcijoje nurodytas
»Makita" geleztes.

18. Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo
pobidj, batinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\|ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty
griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi.

Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisykliy
nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje
galima rimtai susizeisti.



VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys iSjungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i elektros lizdo.
Pjovimo gylio reguliavimas
Pav.1
Gylj galima didinti 0 - 3,5 mm ribose. Sukite jrankio
priekyje esancig rankenéle, kol rodyklé skaléje rodys
norimg pjovimo gyli. Remdamiesi pateikta lentele,
nustatykite pjovimo gylj, atkreipdami démesj | maksimaly
leisting lygj, kurj riboja plotis.

Pjavio plo¢io ir maksimalaus pjavio gylio santykis

Pjavio plotis DidZiausias pjovimo gylis
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2 mm
240 - 312 mm 1,5 mm

Jungiklio veikimas
Pav.2

A\DEMESIO:
Prie§ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grizta | padétj
OFF (i$jungta).

Irankiams su fiksavimo mygtuku

Norédami jjungti jrankj, tiesiog paspauskite gaiduka.
Norédami iSjungti, atleiskite gaiduka. Jei norite dirbti be
pertrauky, paspauskite gaidukg ir tada pastumkite
fiksavimo mygtuka. [rankiui sustabdyti i$ fiksuotos
padéties paspauskite gaiduka iki galo, tada atleiskite jj.

Irankiui su atlaisvinimo mygtuku

Kad gaidukas nebaty atsitiktinai nuspaustas, yra
atlaisvinimo mygtukas. Norédami jjungti jrankj, spauskite
atlaisvinimo mygtuka ir patraukite gaidukg. Norédami
iSjungti, atleiskite gaiduka.

Perkrovos saugiklis (papildomas jtaisas)

Siame jrankyje jrengtas perkrovos saugiklis, kuris
automatiskai iSjungia grandine, kai per ilgai dirbama,
esant didelei apkrovai. Jeigu jis atjungia grandine,
patikrinkite, ar nepazeisti peilio aSmenys ir ar niekas
nesugedo. |sitiking, kad jrankis nesugedo, paspauskite

pakartotinés paleisties mygtuka ir teskite darba.
Krasto kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté)
Pav.3

Krasto kreiptuvas naudingas

trumpiems  pjaviams

sumazinti iki minimumo, obliuojant vienodo plo¢io ruosinj.

Krasto kreiptuvas (kreipiamoji liniuoté) jrengas jrankio
Sone. Spauskite du krasto kreiptuvo (kreipiamosios
liniuotés) kaisCius, kol kreiptuvas iSkils. Slinkite jrankj |
priekj, laikydami ploks&iajj krasto kreiptuvo pavirSiy
priliete prie ruoSinio krasto.
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Norédami sugrazinti krasto kreiptuva j jo pradine padét;,
stumkite jj auk$tyn i$ apacios.

Kojelé

Pav.4

Atlike darba, pakelkite jrankio uZpakaline puse ir kojelé

pasislinks po uzpakalinio pagrindo svirtele. Tai apsaugo
jrankio peilio aSmenis nuo sugadinimo.

Pjovimo peilio aSmeny eigos orientyras

Pav.5
Abu priekinio pagrindo galai yra oreintyrai, rodantys
pjovimo peiliy aSmeny eigos galus.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i§ elektros
lizdo.

Obliaus aSmeny sumontavimas arba
nuémimas

Pav.6

/\DEMESIO:

. Montuodami aSmenis tvirtai priverzkite aSmeny
montavimo varzZtus. Atsilaisvine monatimo varztai
gali kelti didelj pavojy. Patikrinkite, ar saugiai
uzverzéte varztus.

Su admenimis elkités labai atsargiai. Nuimdami
arba uzdédami peilio aSmenis, dévékite pirstines
arba naudokite skurudus, kad apsaugotuméte
pirStus ir rankas.

Geleztés sumontavimui arba nuémimui naudokite
tik ,MAKITA" verzliaraktj. Jeigu naudosite kitg jrankj,
galite per daug arba ne iki galo priverzti montavimo
varztus. Tai gali kelti suzeidimo pavojy.

Norédami iSimti ant blgno esancius obliaus aSmenis,

atlaisvinkite astuonis montavimo varztus, SeSiakampiu

verZliarakéiu pasukdami juos tik vieng pilng stkj.

Tada SeSiakampio verzliarakéio galu spauskite ir slinkite

obliaus aSmenis Salin nuo dirZo krasto.

Norédami iSimti kitus obliaus asSmenis, atlikite virSuje

aprasSytq procedara.

Pav.7

Pav.8

Norédami jdéti aSmenis, pirmiausia nuvalykite visas prie
bagno ir aSmeny prilipusias skiedras ir paSalines
medziagas.

|kiSkite aSmenis tarp bagno ir fiksuojamosios plokstelés,
i§ antgalio iStraukimo pusés taip, kad aSmenys baty
sucentruoti i$ abiejy blgno arba fikduojamosios plokstés
galy.

Pirmiausia vienodai, truputj SeSiakampiu verzliarakéiu
paverzkite astuonis montavimo varztus, pradédami nuo
centriniy varzty ir pereidami prie iSoriniy varzty.



Po to saugiai uzverzkite visus montavimo varztus.
Uzdékite kitus aSmenis tokiu paciu badu, kaip aprasyta
virSuje.

Pav.9

(A) Priekinis pagrindas (slanki trinkelé)

(B) Galinis pagrindas (Nejudama trinkelé)

Teisingas nustatymas

IT\(
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Ipjovos pavirSiuje

Tinkamas obliaus aSmeny nustatymas
Obliuojamas pavirSius bus SiurkStus ir nelygus, jeigu
tinkamai ie saugiai nenustatysite aSmeny. ASmenys turi
bati sumontuoti taip, kad pjovimo krastas baty visiskai
lygus, t.y., lygiagretus galinio pagrindo pavirSiui.
Apacioje pateikti tinkami ir netinkami nustatymo
pavyzdziai.

Nors Siame paveikslélyje i$
Sono nesimato, aSmeny krastai
f yra visiSkai lygiagretts galinio
pagrindo pavirSiui.
Priezastis: Vienas arba abu aSmenys
néra lygiagretis galinio
pagrindo linijai.

Pradinis iSpjovimas

Galinis iSpjovimas

(A \
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AsSmeny aukscio reguliavimas

Pav.10

Paprastai aSmeny aukscio reguliuoti neprireikia. Taciau
pastebéje, kad aSmeny krastas nusileides Zemiau galinio
pagrindo lygio arba per daug iSsikiSes pro galinj pagrinda,
atlikite tokius veiksmus.

Atlaisvinkite  aStuonis  montavimo  sraigtus  ir
fiksuojamosios plok$tés varztus. Norédami jtraukti
asmenis, sukite varztus pagal laikrodzio rodykle arba
sukite juos priesinga kryptimi, jeigu aSmenis norite labiau
iSkisti. Pareguliave aSmeny aukstj, saugiai uzverzkite
fiksuojamosios plokstés varztus ir aStuonis montavimo
sraigtus.

Sesiabriaunio verzliarakéio laikymas

Pav.11

Nenaudojama Sesiabriaunj verZliaraktj laikykite taip, kaip
parodyta paveikslélyje, kad nepamestuméte.

Antgalio jrengimas ir jungtis (priedas)

Pav.12

Antgalio jrengimas ir jungtis naudojami tada, kai jrankis
prijungiamas prie dulkiy siurblio.

(/)
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Priezastis: Vienas arba abu aSmenys
nepakankamai i$sikisa
galinio pagrindo linijos
atzvilgiu.

Priezastis: Vienas arba abu aSmenys
per daug iSsikiSa galinio
pagrindo linijos atzvilgiu.

Norédami atlikti Svaresnj darba, prijunkite prie jrankio
dulkiy siurblj.

Norédami prijungti dulkiy siurblj, nuimkite nuo jrankio
apsauginj gaubtg nuo skiedry. Sumontuokiet antgalio
rengima ir jungtj, tada uzverzkite juos laikancius varztus.
Prijunkite dulkiy siurblio Zarng prie jungties.

Pav.13

NAUDOJIMAS
Obliavimas

Pav.14

Pirmiausia, padékite jrankio priekinj pagrindg ant
obliuojamo daikto pavirSiaus (obliaus aSmenys neturi
liesti ruoSinio). |junkite jrankj ir palaukite, kol diskas
pradés suktis visu grei€iu. Tada Svelniai stumkite jrankj |
priekj. Pradédami obliuoti, paspauskite jrankio priekj, o
pabaigdami obliuoti, paspauskite jrankio gala.

Obliavimo greitis ir gylis apsprendzia obliavimo lyguma.
Elektrinis oblius obliuoja tokiu grei€iu, kuriuo dirbant
skiedros nestrigdo jrankio. Grubiam obliavimui, galima
padidinti pjovimo gylj ir greitj, o lygiam apdailinimui
pjovimo gylj reikéty sumazinti ir l1éCiau stumti jrankj |
prieki.



Priekinis volas

Pav.15

Atliekant pakartotinius pjavius, prikienis volas uZztikrina
greita ir lengva jrankio grazinimg link operatoriaus,
pakeliant jrankio galg taip, kad jrankio aS§menys neliesty
obliuojamo daikto pavirSiaus ir tada slenkant jrankj ant
priekinio volo.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.
Angliniy Sepetéliy keitimas
Pav.16
PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymés. Laikykite
anglinius Sepetélius $varius ir laisvai slenkancius |
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei¢iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius Sepetélius.
Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,
pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius
Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio
dangtel.
Pav.17
Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidreti ar vykdyti bet kokia kita priezidrg ar derinimag
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros
centra.
Obliaus aSmenys
Trikampé liniuoté
Antgaliy komplektas
Sujungimas
Sesiakampis verzliaraktis

PASTABA:
Kai kurie sarasSe esantys priedai gali bati pateikti
jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
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jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Nupp 8-1. Trumliplaat 11-1. Kuuskantvati
1-2. Skaalaplaat 8-2. Paigalduspolt 11-2. Mutrivétme hoidik
2-1. Lliti paastik 8-3. Paigaldusplaadi kruvi 11-3. Tagumine alus
2-2. Lukustusnupp / lahtilukustuse nupp 8-4. Paigaldusplaat 12-1. Laastusuunaja
2-3. Taaskaivitusnupp 8-5. Hoovlitera 13-1. Liitmik
3-1. Néelad 8-6. Reguleerkruvi 13-2. Otsakumoodul
3-2. Servapiire (juhtjoonlaud) 8-7. Trummel 14-1. Ho6veldamise alguses
4-1. Tagumine alus 10-1. Trumliplaat 14-2. Ho6veldamise 16pus
4-2. Jalam 10-2. Paigalduspolt 15-1. Esirullik
4-3. Hoovlitera 10-3. Paigaldusplaadi kruvi 16-1. Piirmargis
5-1. Eesmine alus 10-4. Paigaldusplaat 17-1. Kruvikeeraja
6-1. Kuuskantvéti 10-5. Hodvlitera 17-2. Harjahoidiku kate
6-2. Paigalduspolt 10-6. Reguleerkruvi
7-1. Kuuskantvdti 10-7. Trummel
TEHNILISED ANDMED
Mudel KP312 KP312S
Hoéo6veldamislaius 312 mm
Hoéoveldamissiligavus 0-3,5mm
llma koormuseta kiirus (min") 12 000
Kogupikkus 551 mm
Netomass 18,4 kg
Kaitseklass 8y

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE001-1
Ettendhtud kasutamine
To0riist on ette nahtud puidu lihvimiseks.

ENF002-2
Toiteallikas
Seadet voib Uhendada ainult andmesildil naidatud

pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult UGhefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG102-2

Ainult Euroopa riikidele
Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt EN60745:
Mratase (Lya) : 92 dB(A)
Helivéimsuse tase (Lwa) : 103 dB(A)
Mé&aramatus (K): 3 dB(A)
Kasutage korvaklappe
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ENG222-2
Vibratsioon
Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljelise vektori summa)
on maaratud vastavalt EN60745:

Too6reziim: lehtpuu hédveldamine

Vibratsioonitase (ay) : 2,5 m/s?

Maaramatus (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust véib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/\HOIATUS:

- Vibratsioonitase v&ib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
soltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabindusid, mis  pdhinevad
hinnangulisel muratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lulitatakse
vélja ja mil seade t66tab tiihikaigul, lisaks téoajale).




ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Hoovel
mudel nr./tiiup: KP312,KP312S
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
voi standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kdes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
/\ HOIATUS Lugege labi kéik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejdrgmine vdib
pbhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles kodik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEB010-4

HOOVLI OHUTUSNOUDED

1.  Enne tooriista maha asetamist oodake, kuni
I6iketera on seiskunud. Katmata Idiketera voib
haarduda pinnaga, pdhjustades vdimalikku
kontrolli kaotuse ja tdsise kehavigastuse.

2.  Hoidke elektritodriista iliksnes isoleeritud
haardepindadest, kuna l6iketera voib sattuda
kokkupuutesse seadme enda toitejuhtmega.
Voolu all olevasse juhtmesse |dikamine vbib
pdhjustada elektritdoriista metallosade
pingestumise, mille tagajarjel seadme kasutaja
voib saada elektrilddgi.
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3. Kasutage klambreid VoI muid
otstarbekohaseid vahendeid toddeldava detaili
kinnitamiseks ja toetamiseks stabiilsele
alusele.T66deldava detaili hoidmine kate abil vai
vastu oma keha jatab selle ebakindlasse
asendisse ja vdib pohjustada kontrolli kaotamise.

4. Toopiirkonda ei tohi kunagi jatta riiderédbalaid,
-lappe, n66ri, paela ja muud sarnast.

5. Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne
toimingu teostamist kontrollige téddeldavat
detaili ja eemaldage sellest koik naelad.

6. Kasutage ainult teravaid I6iketerasid.
Kasitsege loiketerasid vaga ettevaatlikult.

7. Enne toimingu teostamist veenduge, et
I6iketera paigalduspoldid on kindlalt
pingutatud.

8. Hoidke tooriista kindlalt kahe kédega.

9. Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.
10. Enne tooriista kasutamist tegelikus
tookeskkonnas laske sellel monda aega

tootada. Jalgige vibratsiooni voi vibamist, mis
voib tdhendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud l6iketera.

Veenduge, et lihvketas ei puutuks enne
tooriista sisseliilitamist vastu tooddeldavat
detaili.

Enne Ioikamist oodake,
saavutab taiskiiruse.

Enne mis tahes reguleerimist liilitage tooriist
alati védlja ja oodake, kuni ldiketerad on
I6plikult seiskunud.

Arge kunagi pistke oma sdrme laasturenni.
Niiske puidu I6ikamisel v6ib renn ummistuda.
Puhastage renn laastudest toki abil.

Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

kuni l6iketera

16. Vahetage alati molemad Ioiketerad voi katted
trumlil, vastasel korral on tulemuseks
tasakaalu puudumine, mis pohjustab

vibratsiooni ja liihendab tooriista kasutusiga.

17. Kasutage ainult kdesolevas kasutusjuhendis
ette ndhtud Makita I6iketerasid.

18. Kasutage alati diget tolmumaski/respiraatorit,
mis vastab materjalile ja rakendusele, millega
tootate.

HOIDKE JUHEND ALLES.

AHOIATUS:
ARGE laske mugavusel VoI toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist.

VALE KASUTUS vo6i kéesoleva kasutusjuhendi
ohutusnduete eiramine voib pohjustada tosiseid
vigastusi.



FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/\HOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lllitatud ja

vooluvdrgust lahti Ghendatud.
Loikesiigavuse reguleerimine

Joon.1

Loikesligavust saab reguleerida vahemikus 0-3,5 mm.
Keerake tdoriista esiosas olevat nuppu, kuni osuti jaab
skaalal kohakuti soovitud I6ikesligavusega.
Loikesligavust seades jargige maksimaalset sligavust
(mis on sdltuvalt té6deldava detaili laiusest piiratud, vt
jargnevat tabelit).

Loikelaiuse ja maksimaalse I6ikesligavuse korrelatsioon

Ldikelaius Maksimaalne I6ikesligavus
0-150 mm 3,5 mm
150 - 240 mm 2 mm
240 - 312 mm 1,5 mm
Liiliti funktsioneerimine
Joon.2
/AHOIATUS:
Kontrollige alati enne todriista vooluvérku
Uhendamist, kas llliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi

valjalulitatud asendisse.

Lukustusnupuga tooriista kohta

Tooriista kaivitamiseks tdmmake lihtsalt paastikut.
Seiskamiseks vabastage paastik. Pidevaks t6oks
tdbmmake paastikut ja vajutage seejarel lukustusnupp
sisse. Lukustatud tddriista seiskamiseks tdmmake
paastik Idpuni ning seejarel vabastage see.

Lahtilukustuse nupuga tooriista kohta

Et valtida paastiku juhuslikku tdmbamist, on tddriist
varustatud lahtilukustuse nupuga. Tooriista
kaivitamiseks vajutage lahtilukustuse nupp alla ning
tdmmake paastikut. Seiskamiseks vabastage paastik.

Ulekoormuse kaitse (lisavarustus)

See tooriist on varustatud llekoormuse kaitsega, mis
katkestab automaatselt toite, kui tehakse liiga rasket
todd liiga kaua. Kui Ulekoormuse kaitse rakendub,
kontrollige tera seisukorda vm kérvalekaldeid. Olles
veendunud, et tooriist on korras, vajutage t66
jatkamiseks taaskaivitusnuppu.

Servapiire (juhtjoonlaud)

Joon.3

Servapiire  on  otstarbekas 16ike  korvalekalda
minimeerimiseks, véimaldades Idigata kindlaksmaaratud
laiusega. Servapiire (juhtjoonlaud) asub tdériista kiiljel.
Suruge kahte servapiirde (juhtjoonlaua) néela nii, et
servapiire tuleb nahtavale. Juhtige t6driista edasi, hoides
samal ajal servapiirde lapikut pinda kontaktis tdodeldava
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detaili kiljega.

Servapiirde viimiseks algasendisse likake seda alumist
kilge pidi Glespoole.

Jalam

Joon.4

Parast I6ikamistood tdstke tooriista tagakllg Ules,
seeldbi tuleb aluse tagaosa alla jalam. See valdib
tooriista terade vigastusi.

Loiketera kanali juhik

Joon.5
Eesmise aluse kumbki ots kujutab endast juhikut, mis
naitavad I6iketerade liikkumistee ulatust.

KOKKUPANEK
AHOIATUS:
Kandke alati enne todriistal mingite t66de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
ltlitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

Hoovliterade eemaldamine voi paigaldamine

Joon.6

/NHOIATUS:
Terade kinnitamisel tddriista kilge keerake
terapaigalduspoldid  korralikult  kinni.  Logisev

paigalduspolt vdib olla ohtlik. Kontrollige alati
nende korralikku pinguldatust.
Kasitsege terasid vaga ettevaatlikult. Terade
eemaldamisel ja paigaldamisel kasutage nappude
ja kate kaitseks kindaid voi riidetlkke.
Kasutage terade eemaldamiseks ja
paigaldamiseks ainult kaasasolevat Makita
mutrivotit. Vastasel korral voib paigalduspoltide
kinnitus osutuda liiga tugevaks voi jaada
ebapiisavaks. See voib tekitada vigastusi.
Hodvliterade trumlist eemaldamiseks 16dvendage
kuuskantvétme abil kaheksat paigalduspolti (ihe
taispdorde vorra.
Seejérel suruge ja libistage hoovlitera kuuskantvétme
pea abil rihmapoolselt kiljelt valja.
Teise hodvlitera eemaldamiseks korrake (laltoodud
protseduuri.

Joon.7

Joon.8

Enne terade paigaldamist eemaldage trumlisse ja
teradele kogunenud laastud ja voérkehad.

Sisestage tera otsaku valjastamispoolselt kiljelt trumli ja
paigaldusplaadi vahele, nii et tera jaaks trumli voi
paigaldusplaadi kummastki otsast ihekaugusele.
Esmalt pingutage kuuskantvdtme abil kergelt ja thtlaselt
kaheksat paigalduspolti, alustades keskmistest poltidest
ja jatkates aarmistega.

Seejarel keerake kdik paigalduspoldid korralikult kinni.
Paigaldage teine tera Ulaltoodud juhiste kohaselt.

Joon.9



Hoovliterade dige seadistamine

Kui tera pole digesti ja korralikult seadistatud, siis on
hédveldamisel tulemuseks kare ja ebalhtlane pind. Tera
tuleb paigaldada nii, et Idiketera oleks absoluutselt sirge,

(A) Eesmine alus (liikuv tald)
(B) Tagumine alus (likumatu tald)

Oige seadistus

=

Pinnasalgud

IT\()’

st tagumise aluse pinnaga paralleelne.
Allpool on toodud méningaid naiteid dige ja vale
seadistuse kohta.

Ehkki kiilgvaates ei ole seda
ndha, jooksevad terade servad
tagumise aluse pinnaga téaiesti
paralleelselt.

P&hjus: Uhe v&i mdlema tera serv
ei ole tagumise aluse
likumisjoonega

Sisseldikamine alustamisel

Sisselbikamine I16petamisel

(/)

aN{

E=——1F

Tera kérguse reguleerimine

Joon.10

Tera kdrguse reguleerimine pole harilikult tarvilik. Kui aga
markate, et tera serv on tagumise aluse pinnast
madalamal voi eendub tagumisest alusest liiga kaugele,
siis toimige jargmiselt.

Lédvendage kaheksa paigalduspolti ja paigaldusplaadi
kruvid. Tera sissetdmbamiseks keerake reguleerkruvisid
paripdeva, valjalikkamiseks vastupdeva. Parast tera
koérguse reguleerimist keerake paigaldusplaadi kruvid ja
kaheksa paigalduspolti korralikult kinni.

Kuuskantvotme hoiulepanek

Joon.11
Pange ajaks, mil te seda ei kasuta, kuuskantvéti joonisel
naidatud viisil hoiule, et see ara ei kaoks.

Otsakumoodul ja liitmik (tarvik)

Joon.12

Otsakumoodulit ja liitmikku
Uhendamiseks tolmuimejaga.
Kui soovite puhtamalt té6tada, Uhendage tddriistaga
tolmuimeja.

Tolmuimeja  Ghendamiseks eemaldage tdriistalt
laastusuunaja. Asetage otsakumoodul ja litmik kohale ja
kinnitage kruvidega.

kasutatakse tOdriista
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paralleelne.

P&hjus: Uhe v&i mélema tera
servad ei ulatu tagumise
aluse liikumisjoonega
vorreldes piisavalt valja.

P&hjus: Uhe véi mélema tera
servad ulatuvad tagumise
aluse liikumisjoonega
vorreldes liiga kaugele
vélja.

Uhendage tolmuimeja voolik liitmikuga.
Joon.13

TOORIISTA KASUTAMINE

Hoéoveldamine

Joon.14

Esmalt asetage tdoriista eesmine alus tdddeldava detaili
pinnale, ilma et terad seda puudutaksid. Lilitage t66riist
sisse ja oodake, kuni terad saavutavad taiskiiruse.
Seejarel liigutage tooriista  ettevaatlikult  edasi.
Hodveldamise alustamisel avaldage survet tddriista
esiosale, hddveldamise 16pul aga tagaosale.
Lopptulemuse madravad ara hddveldamise kiirus ja
Idikesligavus. Elektrihdovel I6ikab kiirusel, mille juures
laastudega ummistumist ei esine. Raskema |6ikamise
puhul v&ib I16ikestigavust suurendada, samas peaks hea
I6pptulemuse saamiseks I6ikestigavust vahendama ja
ligutama todriista edasi aeglasemailt.

Esirullik

Joon.15

Korduvldigete tegemisel véimaldab esirullik tuua tooriista
kiiresti ja lisat66d ndudmata tagasi operaatori poole,
tostes tdoriista tagumist osa nii, et terad ei puuduta
téddeldavat detaili, ning libistades seejarel tooriista



esirullikul.

HOOLDUS

AHoIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et t6oriist oleks valja
lllitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon vi pragunemine.

Siisiharjade asendamine

Joon.16

Votke valja ja kontrollige susiharju regulaarselt.
Asendage susiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke susiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mdlemad siisiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Kasutage harjahoidikute  kaante  eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud sulsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.17

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimistodd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tddriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Hobvlitera
Kolmnurkjoonlaud
Otsakumoodul
Liitmik
Kuuskantvoti

MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tooriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.
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PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Kpyrnas pyuka 7-1. WecTurpaHHbIii kntoy 10-7. bapabaH

1-2. MnacTuHa co wkanoun 8-1. MnactnHa 6apabaHa 11-1. WecTurpaHHbIi kntoy

2-1. KypKoBblIi BbIKIO4aTenb 8-2. YcTaHoBOYHbIN BonT 11-2. [epxartenb knova

2-2. KHonka 6e3 6rnokupoBku 8-3. BMHT ycTaHOBOYHOM NNaCcTUHbI 11-3. 3agHee ocHoBaHKe

2-3. KHonka noBTOpHOro 3anycka 8-4. YcTaHOBOYHasi NnacTuHa 12-1. Hanpasnsiowas ans Lwenok

3-1. Wrndptbl 8-5. Ile3Bue cTporanbHOro cTaHka 13-1. CoeaunHeHune

3-2. KpaitHee orpaxpaeHvie 8-6. PerynupoBoYHbIN BUHT 13-2. Bnok dhopcyHkun
(HanpaBnstowas nuHelika) 8-7. bapabaH 14-1. B Hayane cTporaHus

4-1. 3agHee ocHOBaHUue 10-1. MnactuHa 6apabaHa 14-2. B kOHUe cTporaHus

4-2. Onopa 10-2. YcTaHOBOYHbI 6onT 15-1. MepepaHui ponuk

4-3. Jle3Bue cTporanbHOro cTaHka 10-3. BUHT yCTaHOBOYHOM NNACTUHbI 16-1. OrpaHnynTensHas Metka

5-1. MepegHee ocHoBaHWe 10-4. YcTaHOBOYHas nnactuHa 17-1. OtBepTka

6-1. LecTurpaHHbIi Koy 10-5. Jle3Bue cTporanbHOro craHka 17-2. Konnayok fepxarens LLeTku

6-2. YcTaHoBOYHbIN GonT 10-6. PerynpoBOYHbIi BUHT

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb KP312 KP312S
WupuHa cTporanus 312 Mm
ny6uHa cTporanus 0-3,5mm
Uncno 0GopoToB Gea Harpyaku (MUH ') 12 000
O6was gnuHa 551 Mm
Bec HeTTO 18,4 kr
Knacc 6esonacHocTu =]

. Erlaro,qapﬂ Halleln NOCTOAHHO ,EleVICTByIOLLleVI nporpamme I/ICCJ'Ie,ElOBaHI/II;I n paspa60TOK, YyKa3aHHble 30eCb TEXHUYeckne
XapakTepuUCTUKN MoryT 6bITb M3MeHeHbI 6e3 npensapuTensHOro yseoMneHus.

 TexHUYecKVe XapaKTepUCTUKM MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE001-1
HasHauyeHue
[aHHbIi MHCTPYMEHT npeaHasHayeH Ans CTporaHvs

OpPEeBECUHBI.
ENF002-2

MuTtaHne

MogknioyanTe [OaHHbI WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MNCTOYHUKY nuTaHus, HanpspkeHne KOTOpOro
COOTBETCTBYET HanpsbkeHuto, yKasaHHOMY Ha
nacrnopTHoW Tabnuyke. VIHCTpyMeEHT npeaHasHayeH Ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NepeMeHHOro Toka.
OHM VMEeIOT [BOVHYIO M3OMSALMI0O M MO3TOMY MOXET

NoaKMNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3a3emrneHus.
ENG102-2

Tonbko Ans eBponenckux cTpaH
YpoBeHb Wwyma
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO AaBMEHUs!
(A), onpedeneHHbI MO cregyloWUM nNapameTpam
EN60745:
YpoBeHb 3ByKkoBOro AasneHuns (Lpa) : 92 b (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTK (Lwa) : 103 AB (A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)
WUcnonb3yitTe cpeacTBa 3awWwmThbl cryxa
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ENG222-2
Bu6pauus
O6Lwmit ypoBeHb BUOpaLmmn (BEKTOpPHas CyMma no Tpem
KoopavHaTtam), ornpefeneHHbIn B COOTBETCTBUU C
EN60745:
Pabounit pexxum: cTporaHme Msrkoi ApeBecuHbl
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 2,5 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHusi
BUOpaUMM  U3MEPEHO B COOTBETCTBUM  CO

CTaHAApTHON METOAMKON UCMbITaHW U MOXET ObITb
MCNOMb30BaHO AN CPABHEHUSI UHCTPYMEHTOB.

- 3asaBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus
BMOpaLUMM MOXHO Takke WCnonb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO34ENCTBUS.

/ANPEAYNPEXAEHM:
PacnpocTtpaHeHue BUGpaLmm BO Bpems
d)aKTquCKOFO MCNONb30BaHNA 3NTEKTPOUHCTPYMEHTa
MOXET OoTnu4aTbCA OT 3asfBMEeHHOro 3Ha4YeHusa B
3aBUCMMOCTM crocoba NPUMEHEeHUa NUHCTPYMeHTa.

- O6sizatenbHO onpegenute Mepbl 6e3onacHoOCTU
ANs 3alMThl OnepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLEHKe
BO3,E|eVICTBVIﬂ B peanbHbIX ycnosusax



MCronb3oBaHKs (C y4eToMm Bcex atanoB pabouero
LUMKna, TakuX Kak BbIKMIOYEHUe WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYeHue).

ENH101-15
TonbKo Ans eBponerMckux cTpaH

Dexknapauus o cootBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBRAsicb OTBeTCTBEHHbLIM
npousBoauTeneM, 3asBMsieT, 4YTO chepylolue
ycTpoicTea Makita:
O6o3HayeHne ycTponcTBa:
Py6aHok
Mogens/Tun: KP312,KP312S
SIBNAOTCSA CEPUNHBIMM U3AENUAMU 1
CooTBeTCcTBYeT criegylowmum aupektueam EC:
2006/42/EC
W wu3rotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO CreyroLmmu
cTaHgapTamu Unv HOpMaTUBHBLIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHuuyeckas JOKYMeHTaUMsa XpaHUTCs y oduumanbHoro
npencraeuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6Lwue pekomeHgaumMm no
TexHUKe 6e3onacHoOCTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE Os3HakoMbTeCb CO BCEMU
VHCTPYKUMSIMA U PEKOMEHAAUUAMM MO TexHukKe
GesonacHocTU.  HEeBbINOMHEHWE  WHCTPYKUMA 1
pekoMeHaauuii  MOXET  MPUMBECTM K  MOPaXeHuio
3MeKTPOTOKOM, NOXapy Wunu TsHKenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMAMU U
pekomMeHAauusaAMM AOnA  AanbHenLero

ncnonb3oBaHuA.
GEBO10-4

MEPbI BE3OMNACHOCTHU NPH
NCMNoJIb3OBAHUU PYBAHKA

1. TMpexpe 4YeMm onycTuTb py6aHOK, AOXAUTECH
NOMHONM OCTAaHOBKM  BpPalalOWEerocs HoxXa.
Bpawatowmincs  HOX ~ MOXET — BpesatbCs B
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10.

NOBEPXHOCTb, YTO MOXET MPUBECTM K MoTepe
KOHTpONS! HaZ, MHCTPYMEHTOM U Cepbe3Hoi TpaBMme.
Ecnu npu BbINOnMHeHUn paboT cywecTByeT pUck
KOHTaKTa UHCTPYMeHTa C COGCTBEHHBIM LUIHYPOM
NUTaHUA, AEepXUTe INEKTPOUHCTPYMEHT TOMbKO
3a cneunansHo npeAHa3HavyeHHble
M30NMpOBaHHble  NoBepxXHocTU. KoHTakT ¢
NPOBOAOM “Nof HanpskeHWeM” NPUBEAET K TOMY, YTO
MeTannmMyeckme Aetanu UHCTPYMeHTa Takke ByayT
“noa HanpspKeHWeM”, YTo MpPUBEAET K MOpaxXeHU
orepaTopa 31eKTPUYECKUM TOKOM.

Ons  dwmkcaumm paspesaemor peTanu Ha

yCTOM4YMBOW NOBEPXHOCTU ncnonb3ynte
3aXMMbLI UM ApyrMe  COOTBeTCTBylowWMe
npucnoco6nenus. Hukoraa He  fdepxute
pacnunuBaemble fAetanM B pykax W He

npwxuManTe nx K Teny, Tak kak 3To He obecneuut
YCTOMYMBOrO MOMNOXEHUsI [eTanu U MOXeT
NPUBECTM K NOTEPE KOHTPOMNS HaZ UHCTPYMEHTOM.
BeTolwb, TPANKK, WHYPbI U BepeBKU HUKoOraa
He [AOMKHbl pacnonaraTbCsi OKOJIO MecTa
BbINOMHEHUs1 pabor.

U3berante nonagaHus noriotHa Ha rBo3aM.
Mepea BbinonHeHMem paboT ocMmoTpuTe
peTanb U yaanuTe u3 Hee Bce rBo3au.
Ucnonb3yiiTe TONbKO  OCTpble  Ne3BUS.
OGpallanTechb C Ne3BUSIMU OYEeHb aKKypaTHO.
MNMepen Hayanom pa6ot y6eanTechb, 4TO 6GONThI
KpenneHus ne3Bui HafeXXHO 3aTAHYTbI.
Kpenko AepXuTe MHCTPYMEHT 06enmn pykamu.
Pyku fOMmKHbI HAXOAUTLCA Ha PacCTOAHUU OT
BpaLlaloLwmnxcs getanen.

Mepen wucnonb3oBaHWeM WHCTPYMeHTa Ha
peanbHoW pAeTanu  AanWTe  UHCTPYMEHTY
HeMHoro nopa6ortaTtb BXxonocTtyk. Y6egurtecb
B OTCYTCTBUM BUGpaLuu unm 6ueHus, kotopbie
MOryT CBUAETEeNbLCTBOBAaTb O HenpaBuIIbHOWN
ycTaHOBKe Unu aucbanaHce nessus.

Mepepn BkNOYeHUEM BbiKkovaTens yoeautecb
B TOM, 4YTO ne3BuMe He KacaeTcs
obpabaTbiBaeMou getanu.

Mepen Hayanom pesku AOXAUTECHb, NOKa AUCK
He HabepeT NOSHY CKOPOCTb.

Mepen BbINONHEHWEM KakUX-NUGO perynmpoBok
o6si3aTeNlbHO  BbLIKMKOYMTE  MHCTPYMEHT U
AOXAUTECH €r0 NONMHOW OCTaHOBKM.

Hu B kOeM cny4yae He gonyckauTe nonagaHusi
nanbueB B Xeno6 orBoga CTpyXku. XKeno6
MoXeT 3abuTbCA npu pabote C BRaxHoOMW
ApeBecuHoW. OuncTuTe Xenob nanoykon.

He octaBnsiTe paboTalowmnin MHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. Bkniovyante UHCTPYMEHT Tonbko
Toraa, korga OH HaXoAWUTCSA B pyKax.

Bceraa 3ameHsiiTe ob6a nes3suss unu obe
Kpbilkn 6GapabaHa. B npotuBHOM cnyvae
MOXeT BO3HUKHYTb AucbanaHc, YTo npuBeaeT
K BMOpauMM M COKpALLEHUIO CpPoKa CryX6bl
WHCTPYMeHTa.



17. Wcnonb3ynte TONbKO J€3BUA  KOMMaHUMU
Makita, yka3aHHble B JaHHOM pyKOBOACTBE.

18. Bcerma ucnonb3yute COOTBETCTBYHOLLYHO
Nbine3awmnTHyo Macky/pecnupatop  Ans
3aWMTbl  AbIXaTeNbHbIX NyTed OT NbiU

pa3pesaeMbIX MaTepuanos.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUW.

ANPERYNPEXOEHW:

HE [OOMNYCKAWTE, uToGbl yno6CcTBO wnn onbIT
IKCNnyaTauun AaHHOro ycCTpoWcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMNofb30BaHUsA) AOMUHMPOBanNu
Hag CTpPOrMM coGnioAeHUeM npaBun  TEXHUKMN
6e3onacHocTu.

HEMPABUINbHOE UCMNOJNIb30OBAHUE uHcTpymeHTa
WUnu HecoGnioaeHUe NpaBUN TeXHUKM Ge3onacHocTwy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM PpPYyKOBOACTBE, MOXeT
NpUBECTM K TSHXKerNoi TpaBme.

OMUCAHUE
OYHKLUMOHUPOBAHUA

ANPEAYNPEXOEHM:

. Tepen npoBedeHWEM PErynupoBKM U NPOBEPKU
paboThl MHCTPYMeHTa Bcerda nposepsiiTe, YTO
WHCTPYMEHT BbIKIMOYEH, a WHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
PO3EeTKN.

PerynupoBka rny6uHbI pe3ku

Puc.1

my6uHa Bbipesa perynupyeTcs B gnanasoHe 0 - 3,5 mm.
[NoBepHUTE pyyKy B NnepegHen 4actu MHCTpyMeHTa Ans
coBMelleHnss ¢ Heobxoaummon rnybuHoM Bbipe3a Ha
Wwkane. YctaHoBuTe rny6uHy Bbipe3a, cobnioaas
MaKkcuMmarnbeHylo rnybuHy, KoTopasi orpaHu4MBaeTcs
LUMPUHO cornacHo Tabnuue Hike.

COOTHOLLIEHME LUMPWHBI U MaKCUMaIbHOW rMyGyHbI CTpOraHus

LLinpuHa cTporanus MakcumarnsHasi rmybuHa pesku
0-150 Mm 3,5 Mm
150 - 240 mm 2 MM
240 - 312 mm 1,5 Mm
OencTBne nepeknoyYeHus
Puc.2
AI‘IPEHVI‘IPE)KJJEHVI:
. Mepen BKOYEHVEM MHCTPYMEHTA B PO3€ETKY, Bceraa
npoBepsiTe, YTO TPUITEPHbIA NepeknyaTens

paboTaeT HagnexaiwmMm obpa3om 1 BO3BpaLLaeTcs
B nonoxexue "BbIKI", ecnu ero otnyctuts.

[lns nHCTpyMeHTa C KHOMKOW GNOKMPOBKMN

,D,J'Iﬂ 3anycka MHCTpyMeHTa NPOoCTO HaXmMuTe Ha CI'IyCKOBOVI
nepekn4yarernbs. OTI'IyCTVITe CI'IyCKOBOVI nepeknoyarenb
Ana  OCTaHOBKW. |_|pl/l I'IpO,ClOJ'I)KVITeJ'IbHOVI 3KcnnyaTtauymn
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HaXMUTe Ha CI'IyCKOBOI;I rnepekrnyarernb, 3atemM Haxmute
KHOMKY 6J'IOKVIDOBKM. [ns BbiBEAEHMA WHCTpyMEHTa Wu3
386J'IOKVIpOBaHHOFO MONOXEHNA  BbDKMUTE CI'IyCKOBOl7I
nepeknto4yarenb A0 KoHUa, 3aTeM OTnycTuTe ero.

[ns MHCTPyMeHTa ¢ KHONKOW pa36noKnpoBKu
KHonka paaﬁJ‘IOKI/IpOBKI/I npegHasHa4vyeHa ana
npegoTepalleHnsa  HenpeaHaMepeHHOro HaxXatua Ha
CnycKoBOW nepekntoyatens. [1nsa 3anycka MHCTpyMeHTa,
HaXXMUTe Ha KHOMKY paBGJ'IOKVIpOBKVI W 3aTeM HaxmuTe
Ha cnyckoBol nepekntoyatens. OTnycTUTe CnycKOBOW
nepekno4vartenb Ans OCTaHOBKW.

YCTpOMCTBO 3alWmThl OT Neperpysku
(AononHuUTenbLHO)

[aHHbI MHCTPYMEHT 060pynOBaH YCTPONCTBOM 3aLLUThI
OT neperpysku, KOTOPbI aBTOMAaTU4ECKN OTKMoYaeT
uenb nNpu MNPOAOIMKUTENbHOW paboTe MoA CUIbHON
Harpyskon. [lpu  BKMOYEHUW ITOrO  YCTPOWCTBA,
npoBepbTe Ie3BME HA MPEAMET MOBPEXAEHWA WUnn
Kakux-nubo HeucnpasHocTeW. [locne TOro, Kak Bbl
y6eamTech, U4To C YCTPOMCTBOM BCE B NMOPsiAKE, HAXMUTE
KHOMKY nepesanycka, 4Tobbl BO306HOBUTL pabory.

KpainHee orpaxpaeHue (HanpaBnsoLwas
nuHenka)

Puc.3

KpaiiHee orpaxgeHue nonesHo pAns MUHUMU3aLUK
KOPOTKOrO  Xoda Bblpe3a C  MOMOLLbIO  Pesku
ofHooGpasHoW  WupuHbL.  KpaiiHee  orpaxaeHue
(HanpaBnsawLWaa  nuHelka)  ycTaHoBrmeHa  COOKy
WHCTpPyMeHTa. Haxmute pgBa wTtudrta KpanHero
orpaxaenusa (HanpasnstoLen TIMHENKN), YTOObI
nosBunocb  kpaviHee  orpaxgeHve. [lepeauHbTe
WHCTPYMEHT Bnepen, crnefs 3a Tem, 4Tobbl nnockas
NMOBEPXHOCTb  KpalHero orpaxaeHns Haxogunacb B
KOHTaKTe ¢ 6OKOBOI CTOPOHOI 06pabaTbiBaeMoii AeTanu.
[ns Bo3Bparta kpanHero orpaxxaeHus B nepBoHavasibHoe
NONOoXeHVe, HaXXMWUTe Ha Hero No HanpaeneHWo BBEPX C
HWXHEN YacTu.

Onopa

Puc.4

Mocne peskun, NOAHUMUTE 3a[HIOKD YaCTb MHCTPYMEHTA,
npu 3Tom onopa ByaeT nog ypoBHEM 3aiHETO OCHOBaHMUSI.
OT0 NpenoTBpaTUT NOBPEXAEHWE NE3BUIA MHCTPYMEHTA.

HanpaBnsowas ans npoxoga oTpe3HoOro
nes3susa
Puc.5

O6a KoHLa NepefHero OCHOBaHWS ABMSAIOTCS HANPaBRSoLLMMMU,
noka3bIBaloLLMMK Kpasi IPOXOAA PEXYLLMX NE3BUN.

MOHTAX

ANPEAYNPEXOEHM:
Mepen npoBegeHveMm  kakux-nubo  pabor ¢
MHCTPYMEHTOM BCerfa npoBepsiiTe, YTO WHCTPYMEHT
BbIKIOYEH, @ LUHYP NUTaHUS BbIHYT 13 PO3ETKU.



YcTaHOBKa UNnu CHATUE Ne3BUN cTporasnbHoOro
CTaHKa

Puc.6

ANPEOYNPEXOEHM:

. Mpn KkpenneHnn nes3BuUii K WMHCTPYMEHTY YyAensiTe
BHUMaHWe 3aTskke YCTaHOBOYHbIX 6ONTOB ne3suii.
HesaTsHYTLIN yCTaHOBOYHBIA BONT MOXET GbITh OnaceH.
Bceraa nposepsiiTe, Kpenko N1 OHW 3aTAHYThI.

. O6palyanitecb C nNe3BUsAMU O4YEHb OCTOPOXHO.
VcnonbayiiTe nepyaTtkv unu TPSNKWM AN 3aluThl
nanbLeB UMK PyK NPy CHATUM U YCTaHOBKE NE3BUIA.
[N CHATUS UMW YCTaHOBKW NE3BUI NONb3YITECH TOMBKO
cneumnarnbHbiM kntoyom Makita. HecobniogeHne gaHHoro
TpeboBaHUS MOXET MNpUBECTM K NepeTskke Wnm
HE[O0CTaTOMHOW 3aTsKke YCTAHOBOYHbIX BUHTOB. 3TO
MOXET NPUBECTM K TPaBMe.

[ns cHATWSA Ne3BWIn CTporanbHOro ctaHka ¢ 6apabaHa,
ocnabbTe BoCeMb YCTAHOBOYHbIX 6OMTOB, HO TOMLKO Ha
OAMH 06OPOT, C MOMOLLbIO LIECTUIPAHHOTO KItoya.

3aTeM OTOABMHLTE U COBUHLTE fle3BUWE CTPOrasibHOro
CTaHka B CTOPOHY OT PEMHSI C MOMOLLbIO PYKOATKU
LLECTUrPaHHOTO Krllova.

Ons cHATMA [pyroro nesBWsi CTpOraribHOro CTaHka
BbIMOSIHUTE NPOLIeAYpPY, aHanorMyHyo npoLieaype Bbille.

Puc.7

Puc.8

[ina ycraHoBkW nessuii cHavyana ybepute BCIO LUEMKY Wnu
MHOPOAHbBIA MaTepuan, npununiwni k 6apabany unu nessusm.
BcraBbTe neseBue Mmexay GapabaHom ¥ yCTaHOBOYHOW
NnacTuHOM CO CTOPOHbl Hacafku W3BreYeHusi, YToObl
nessue Bbino no LEeHTPy ¢ oboux koHLoB GapabaHa unu
YCTaHOBOYHOW MNACTUHbI.

CHavana crerka 3aTsiHWTe BOCEMb YCTaHOBOYHbIX BonToB
LIECTUTPaHHbLIM  KITIOYOM, PaBHOMEPHO Mepemellasicb ¢
LieHTpanbHbIX 60MTOB K HapyXHbIM BonTam.

3aTeM Kpernko 3aTsHUTE BCE YCTAHOBOYHble 6OnThl.
YcTtaHoBUTE Apyroe nessue Tak Xe, Kak OnucaHo BhbilUe.

Puc.9

[Ona npaBMNbLHOW YCTaHOBKW Ne3Bus
CTporanbHOro cCtaHka
[MoBepxHOCTb  CTporaHus
HepaBHOMEpPHONW,  ecnu
npasunbHO 1M npoyHo.  JlesBne  Heobxoaumo
yCTaHaBnuBaTb TaK, 4TOObI pexywmii Kpaih 6bin
abCoMOTHO POBHLIM, TO €CTb, napannefbHbIM Mo
OTHOLLEHWIO K MOBEPXHOCTMN 3a[HEr0 OCHOBAaHMUS.

Hwxe npvBOASTCS HECKOMbKO NMPUMEPOB NPaBUMbLHOW U
HenpaBuWIIbHO YCTaHOBKM.

Gyner  HEpoBHOM U

He YCTaHOBUTb nessue

(A) NepenHee ocHoBaHWe (NOABWXKHBIN balLMak)
(B) 3agHee ocHoBaHue (HenoaBWKHBIN ballMak)

MpaBunbHas ycTaHOBKa
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3ayceHLubl Ha NOBEPXHOCTM

TNe3Bust HoXeW OBUXKYTCA CTPOrO
napannenbHo MoBEPXHOCTY 3aHelt YacTy
f OCHOBaHMS, XOTsi JaHHasi 6okoBast
MPOEKLMSt 3TOr0 He oTobpakaeT.
MpuanHa: Ok i 0ba HoXa [BIKYTCA He
napannensHo NOBEPXHOCTH
3aHel 4acTh OCHOBaHMS.

3ape3aHMe NOBEPXHOCTU B

MOMEHT 3anycka

3ape3aHMe NOBEPXHOCTU B
MOMEHT OKOHYaHUA paGOTbI

(A \
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PerynMpOBKa BbICOTbI fle3BuUA

Puc.10

O6bI4HO perynupoBka BbICOTbI Ne3Bust He TpebyeTcs.
OpHako ecnu Bbl 3ameTuTe, YTO Kpaii Ne3BUS HUXE YPOBHS
3aHEro OCHOBAHMSA WM BBICTYMAET CIULLKOM [arneko u3
3afHero OCHOBaHusl, Npofenaiite creaytollee.

(/)
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[MpuuuHa: Ne3sust ofHOro i 060uX HoXel
He [0CTATOMHO BICTYMatoT
OTHOCUTENBHO NOBEPXHOCTH
3afiHeVt YacT1 OCHOBaHMS.

TMpuuuHa: Ie3sust ofHoro i 060ux Hoxel
CUTMbHO BbICTYNAKT OTHOCUTENBHO
MOBEPXHOCTY 33[3Hel YacTh
OCHOBaHMS.

OcnabbTe BOCEMb YCTaHOBOYHbIX OONMTOB U BUHTHI
YCTAHOBOYHOW MNacTuHbl. [loBEpHUTE perynpoBOYHble
BUHTbI MO YaCOBOW CTpenke, 4ToObl BTSHYTb NE3BUE WUIK
NpoTVB YacoBOW CTpenku, YTobbl BbITaWwMTb ero. Mocne
PEerynupoBKU BbLICOTbI Ne3BUS, KPEMKO 3aTSHATE BWHTHI
YCTaHOBOYHOW NNACTUHbI M BOCEMb YCTAHOBOYHbIX 6ONTOB.



XpaHeHMe wecTUurpaHHoro Knw4a

Puc.11
Korga LwecturpaHHbIi KoY He MCronb3yeTcs, XpaHuTe
€ero, Kak NnokasaHo Ha pUCyHKe, YTOGbl He MOTEPSATh.

Bnok Hacaaku u cTbika (NPUMHaANEXHOCTb)

Puc.12

MaTpybok 1  coeAuHeHWe  UCMOMb3ylOTCA  ANs
noacoeaVHeHUs Mblnecoca K MHCTPYMEHTY.

[ns "anctoro" cTporaHusi NOACOEANHUTE K UHCTPYMEHTY
nbinecoc.

[ns Toro 4Tobbl NMOACOEAVHWUTL MbINECOC, CHUMWUTE C
MHCTPYMEHTa MPOTUBOCTPYXXEYHYIO  HAaNpaBnstoLLyto.
YctaHoBuTe na py6ok U coeauHeHne Ha MecTo, a 3aTeM
3aTSHUTE BUHTBI.

MoacoeanHWTe LWNAHT Nbliiecoca K COEANHEHWIO.

Puc.13

SKCNNYATALUUA

Onepauus cTporaHus

Puc.14

CHavana onycTuTe nepegHee OCHOBaHWE MHCTPYMEHTa Ha
NOBEPXHOCTb 06pabaTbiBaEMON AeTanu, Npu 3TOM Ne3BUs
He [JOMkHbl ee KacaTbCsi. Bknouute MHCTPYMEHT 1
noaoxauTe, noka Ne3sust He HabepyT MOMHYK CKOPOCTb.
Mocne 3aToro OCTOPOXHO MOABUraiTe MHCTPYMEHT BrEpea.
HapaBute Ha nepeHiOl0 YacTb WHCTPYMeHTa B Havarne
CTpOraHusl, M Ha 3afHIOK YacTb Npu  3aBepLUeHUM
CTporaHusi.

O6paboTka onpeensieTcs CKopoCTbio U IMy6KUHON Bbipesa.
OreKTpUYECKuii CTporanbHbIA CTaHOK NPOAOMKAET Pe3Ky Ha
CKOPOCTW, KOTOpasi He MPUBOAWT K 3aCOPEHMIO LLEmNKaMu.
[ns rpyboi pesku rmybuHy Bbipe3a MOXHO YBEMWUYUTb, a
ns xopoLuei o6paboTkn Bbl JOMKHBI YMEHBLUMTL FyBUHY
Bblpe3a v NpoABuUraTb MHCTPYMEHT MeANeHHee.

MepeaHun ponuk

Puc.15

Mpu BbINOTHEHUM NOBTOPHbIX BbIPE30B, UCMOMNb30BaHWe
nepegHero ponvika nossonsieT GbICTpo M 6e3 ycunuin
BO3BpAaLLaTb UHCTPYMEHT MO HANpaBNEHMIO Kk onepaTopy
nyTeM nogbeMa 3agHeil 4acTu WHCTPYMeHTa Takum
o6pasom, 4TOGbl Nes3BUs WHCTPyMeHTa He Kacanucb
obpabarbiBaemMol aetanu, ¢ nocreaylowmum KadeHmem
MHCTPYMEHTa Ha NepeHeM posmke.

TEXOBCINYXUBAHUE

ANPEOYNPEXOEHM:

- Tlepea NpoBepKoii UMW NpOBeAEHUEM TEXOBCyKVBaHNS
BCEraa MpOBEPANTE, YTO MHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, a
LITeKep oTcoeMHEH OT PO3ETKU.

. 3anpeljaetca  MCMONb30BaTb  GEH3WH,  NUIPOMH,
pacTtBopuTenb, CnMpT M T.N. STO MOXeT npuBecTn K
M3MEHEHMI0 LiBeTa, AedopMaLi 1 NMOSIBNEHMIO TPELLMH.

3ameHa YronbHbIX LWEeTOK

Puc.16

PerynsipHo BbIHUMalTe 1 NPOBEPSINTE YrofbHbIE LLETKN.
3ameHsiTEe KX, €CNM  OHW  U3HOWEHbl [0
orpaHnyuTenbHo  oTmeTkn. Copepxute  yrornbHble
LIETKN B YNCTOTE M B CBOGOAHOM [nsi CKOMbXEHUS B
nepxartensx nonoxexnun. [pu 3ameHe HeobxoamMmo
MEHSITb  00e  yronbHble  LETKM  O4HOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKo 0AMHaKOBbIE YromnbHbIE LLETKM.

Wcnonb3ynte  OTBEepTKY AN  CHATUS  Kpblllek
LeTkoaepxaTtenen. VI3Bnekute M3HOLLEHHbIE YronbHbIE
LIeTKN, BCTaBbTE HOBble W 3aKPYTUTE  KPbILLKK
LieTKoAepXxartenen.

Puc.17

[Ons o6ecnevenns BE3ONMACHOCTU n HAOEXKHOCTU
obopynoBaHus, PEMOHT, noboe Apyroe
TeXOBCNyXMBaHWe UMM PEryrimpoBky  HeoBGXoaMMO

Npov3BOAUTb B YMOMHOMOYEHHbIX CEepBUC-LEHTpax
Makita, ¢ ucrnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npoussoacTea Makita.

AOMOJTHUTENbHbLIE
AKCECCYAPbDI

/ANPEOYNPEXAEHM:

- Omwm NpUHAANEXHOCTN nnm Hacagku
pekoMeHayeTca Ucnornb3oBaTtb BMeECTE C Bawum
WHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B JaHHOM
pykoBoOACTBE. Vicnonb3oBaHWe kKakux-nnbo Apyrmx

npuHaanexHocTen mnn Hacagok MOXeT
npeacTaBnATb  OMNACHOCTb  MONyYeHUsA TpaBM.
Vcnonb3yiite NpUHAAnNeXHoOCTb WM Hacagky

TOMNbKO MO yKa3aHHOMY Ha3HaYeHUIo.
Ecnn Bam HeobxoguMmo copeiicTBue B MonyyYeHun
[OMOMHUTENbHOM nHdopmaumm no 3TUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXXUTECh CO CBOMM MECTHbIM
cepBuc-ueHTpom Makita.

- JlesBue cTporanbHOro ctaHka

- TpeyronbHas nuHerika

- Bnok natpy6ka

- CtbKK

. LLecTurpaHHbIn Koy

MpumevaHue:

- HekoTopble areMeHTbl crncka MOryT BOAUTH B
KOMMMEKT WHCTPYMeHTa B kayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennin. OHM  MOryT oOTnMYaThCcst B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHbl.
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