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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Die 4-3. Bolts 10-1. From the top view
1-2. Die holder 4-4. Hex wrench 10-2. Cutting at an angle to grooves
1-3. Lock nut 5-1. Punch 10-3. Cutting perpendicular to grooves
1-4. Wrench 5-2. Punch holder 10-4. From the side view
2-1. Gauge for cutting stainless: 1.2 mm 5-3. Screw 10-5. Corrugated or trapezoidal sheet
(3/64") 5-4. Hex wrench metal
2-2. Gauge for cutting mild steel: 1.6 mm 6-1. Punch 11-1. From the side view
(1/16") 6-2. Notch 11-2. Cutting head should be at a right
2-3. Notch 7-1. Bolts angle (90 ") to cutting surface.
3-1. Switch lever 7-2. Die 12-1. Limit mark
4-1. Die holder 7-3. Punch 13-1. Brush holder cap
4-2. Die 7-4. Die holder 13-2. Screwdriver
SPECIFICATIONS
Model JN1601
Steel up to 400 N/mm? 1.6 mm/ 16 ga
) - Steel up to 600 N/mm? 1.2mm/18 ga
Max. cutting capacities 5
Steel up to 800 N/mm 0.8 mm/22ga
Aluminum up to 200 N/mm? 25mm/13ga
. . . Outside edge 50 mm
Min. cutting radius
Inside edge 45 mm
Strokes per minute (min'1) 2,200
Overall length 261 mm
Net weight 1.6 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Intended use
The tool is intended for cutting sheet steel and stainless

sheet steel.
ENF002-2

Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and can
only be operated on single-phase AC supply. They are
double-insulated and can, therefore, also be used from
sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 83 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 94 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) determined
according to EN60745:

Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (an) : 7.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENGO01-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).



ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity

We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):

Designation of Machine:

Nibbler

Model No./ Type: JN1601
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB028-2

NIBBLER SAFETY WARNINGS

1. Hold the tool firmly.

2 Secure the workpiece firmly.

3. Keep hands away from moving parts.

4 Edges and chips of the workpiece are sharp.
Wear gloves. It is also recommended that you
put on thickly bottomed shoes to prevent
injury.

5. Do not put the tool on the chips of the
workpiece. Otherwise it can cause damage
and trouble on the tool.

6. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

7. Always be sure you have a firm footing.

Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

8. Do not touch the punch, die or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

9. Avoid cutting electrical wires. It can cause
serious accident by electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Changing the die position

Fig.1
The die position can be changed 360°. To change it,
proceed as follows.

1. Loosen the lock nut with the wrench provided.

2. Pull the die holder slightly and turn it to the desired
position for operation.

3.  Tighten the lock nut to secure the die holder in the
desired position.

There are four positive stops at 90° each: 0°, 90° left and
right and 180°. To position the die to any of these positive
stops:

1. Loosen the lock nut with the wrench provided.

2. Pull the die holder slightly and depress lightly while
turning it to the desired position. The die holder will
lock into one of the positive stop positions as
desired.

3. Turn the die holder slightly to make sure that it is
positively locked into position.

4.  Tighten the lock nut to secure the die holder.

Permissible cutting thickness

Fig.2

The thickness of material to be cut depends upon the
tensile strength of the material itself. The groove on the
die holder acts as a thickness gauge for allowable cutting
thickness. Do not attempt to cut any material which will
not fit into this groove.

Cutting line

The notch in the die holder indicates your cutting line. Its
width is equal to the cutting width. Align the notch to the
cutting line on the workpiece when cutting.



Switch action

Fig.3

/A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch actuates properly and returns to the
"OFF" position when the rear of the switch lever is
depressed.

To switch on, depress the rear of the switch lever and

push it forward. Then depress the front of the switch lever

to lock it.

To switch off, depress the rear of the switch lever.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Removing or installing the punch and die
Fig.4
Always replace the punch and die as a set. To remove
the punch and die, loosen the lock nut with the wrench.
Remove the die holder from the tool. Use the hex wrench
to loosen the bolts which secure the die. Remove the die
from the die holder.
Use the hex wrench to loosen the screw which secures
the punch. Pull the punch out of the punch holder.
Fig.5
To install the punch and die, insert the punch into the
punch holder so that the notch in the punch faces toward
the screw. Tighten the screw to secure the punch. Install
the die on the die holder. Tighten the bolts to secure the
die.
Fig.6
Then install the die holder on the tool so that the punch is
inserted through the hole in the die holder. Tighten the
lock nut to secure the die holder. After replacing the
punch and die, lubricate them with machine oil and run
the tool for a while.

Fig.7

OPERATION

Pre-lubrication

Coat the cutting line with machine oil to increase the
punch and die service life. This is particularly important
when cutting aluminum.

Cutting method

Fig.8

Hold the tool so that the cutting head is at a right angle
(90°) to the workpiece being cut. Move the tool gently in
the cutting direction.

Cutouts

Fig.9

Cutouts can be done by first opening a round hole over
21 mm in diameter which the cutting head can be
inserted into.

Cutting the corrugated or trapezoidal sheet
metals

Fig.10

Set the die position so that the die faces the cutting
direction either when cutting at an angle or perpendicular
go grooves in corrugated or trapezoidal sheet metals.
Always hold the tool body parallel to the grooves with the
cutting head at a right angle (90°) to the cutting surface
as shown in the figure.

Fig.11

MAINTENANCE

/\CAUTION:

- Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or the
like. Discoloration, deformation or cracks may result.

Replacing carbon brushes

Fig.12

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps. Take
out the worn carbon brushes, insert the new ones and
secure the brush holder caps.

Fig.13

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Die
Punch
Hex wrench
Wrench 32



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Dyna 4-3. Skruvar 10-1. Sett ovanifran
1-2. Faste till dyna 4-4. Insexnyckel 10-2. Skéra i vinkel mot spar
1-3. Lasmutter 5-1. Stans 10-3. Skéra lodratt mot spar
1-4. Skruvnyckel 5-2. Stanshallare 10-4. Sett fran sidan
2-1. Anslag for skarning av rostfritt: 1,2 5-3. Skruv 10-5. Korrugerad eller v-formad
mm (3/64”) 5-4. Insexnyckel metallplat.
2-2. Anslag for skarning av lattstal: 1,6 6-1. Stans 11-1. Sett fran sidan
mm (1/16”) 6-2. As 11-2. Skarhuvudet skall vara | rat vinkel
2-3. As 7-1. Skruvar (90 ) mot skarytan.
3-1. Avtryckare 7-2. Dyna 12-1. Slitmarkering
4-1. Faste till dyna 7-3. Stans 13-1. Kolhallarlock
4-2. Dyna 7-4. Faste till dyna 13-2. Skruvmejsel
SPECIFIKATIONER
Modell JN1601
Stal upp till 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga
) ) Stal upp till 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Max. sagkapacitet - - 7
Stal upp till 800 N/mm 0,8 mm /22 ga
Aluminium upp till 200 N/mm? 25mm/13ga
. u . Ytterkant 50 mm
Min. skarradie
Innerkant 45 mm
Slag per minut (min™") 2200
Langd 261 mm
Vikt 1,6 kg
Séakerhetsklass ay

« Pa grund av vart pagaende program fér forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE037-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for skarning i olegerat stal och rostfri
stalplat.

ENF002-2
Stromforsorjning
Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-vagda bullernivan ar métt enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lpa): 83 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 94 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anviand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: skara plat
Vibrationsemission (ay) : 7,0 m/s?

Mattolerans (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ocksd anvandas i preliminar beddmning av
exponering for vibration.

/AVARNING!
Viberationsemissionen under faktisk anvandning
av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en



uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berdkningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).

ENH101-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att foljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Nibblingsmaskin
Modellnr./ Typ: JN1601
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foljande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

A VARNING Lias igenom alla sadkerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att folja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk stot, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEB028-2

SAKERHETSVARNINGAR FOR
NIBBLINGSMASKIN

1. Hall maskinen stadigt.

2.  Satt fast arbetsstycket ordentligt.

3. Hall handerna borta fran rorliga delar.

4 Arbetsstyckets kanter och span ar vassa. Bar
handskar. Vi rekommenderar &dven att du
anvander skor med tjocka sulor for att

forhindra skada.

5. Léagg inte verktyget pa arbetsstyckets span.
Det kan orsaka skada och problem med
verktyget.

6. Lamna inte maskinen igang. Anvind endast
maskinen nar du haller den i handerna.

7.  Se till att du hela tiden har ett sédkert fotfaste.
Se till att ingen star under dig nér maskinen
anvands pa hoég hojd.

8. ROor inte vid stansen, stiftet eller arbetsstycket
omedelbart efter anvdndning eftersom de kan
vara mycket heta och orsaka briannskador.

9.  Undvik att skéra i elektriska ledningar. Det kan
orsaka allvarliga olyckor genom elektriska

stotar.
SPARA DESSA ANVISNINGAR.
/A\VARNING!
GLOM INTE att noggrant folja

sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstdangd och

natsladden urdragen innan du
funktionskontrollerar maskinen.

justerar eller

Andring av dynans lige

Fig.1
Dynans léage kan &ndras 360°. Andringen sker pa
féljande satt.
1.  Lossa lasmuttern med den medféljande nyckeln.
2. Dra ut dynans faste nagot och vrid det till 6nskat
arbetslage.
3. Dra fast lasmuttern for att lasa dynans faste i
onskat lage.
Det finns fyra fasta stopp vid 90° delning: 0°, 90° till
vanster och héger samt 180°. Dynan lases i nagot av
dessa lagen pa foljande satt:
1.  Lossa lasmuttern med den medféljande nyckeln.
2. Dra ut dynans faste nagot och tryck sedan in det
samtidigt som det vrids till onskat fast lage.
Dynans faste kommer att l&sa fast i det 6nskade
laget.
3. Vrid fastet nagot for att kontrollera att det har last
fast i laget.
4.  Dra at lasmuttern for att fasta dynans faste.



Tillaten nibblingstjocklek

Fig.2
Tjockleken pé det material som ska nibblas beror pa
sjalva materialets draghallfasthet. Sparet pa dynans
faste fungerar som mattolk for maximal tjocklek. Forsok
inte att nibbla nagot material som inte passar in i detta
spar.
Nibbling
Sparet i dynans faste visar din nibblingslinje. Dess bredd
motsvarar sparbredden vid nibblingen. Sparet ska folja
den tankta nibblingslinjen langs arbetsstycket.
Avtryckarens funktion
Fig.3
/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elnatet, maste du
forvissa dig om att strombrytaren fungerar korrekt
och att den atergar till lage "OFF" nar dess bakre
ande trycks in.
For att starta maskinen trycks strombrytarens bakre ande
in, varefter den skjuts framat. Tryck sedan in
strdmbrytarens framre &nde for att lasa den.
For att stanna maskinen trycker du in strémbrytarens
bakre ande.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

néatsladden urdragen innan maskinen repareras.

Demontering eller montering av stans och
dyna

Fig.4

Byt alltid stans och dyna parvis. Vid demontering av
stans och dyna lossas lasmuttern med nyckeln.
Avlagsna dynans faste fran maskinen. Lossa bultarna
som faster dynan med en insexnyckel. Dra ut dynan ur
dess faste.

Lossa skruven som haller stansen med en insexnyckel.
Dra ut stansen ur dess faste.

Fig.5

Vid montering av stans och dyna ska du féra in stansen i
stansfastet sa att stansen skara riktas mot skruven. Dra
at skruven for att fasta stansen. Montera dynan i dess
faste. Dra at skruvarna for att fasta dynan.

Fig.6

Montera sedan dynans faste pa maskinen, sa att stansen
férs genom halet i dynans faste. Dra at lasmuttern for att
sakra dynans faste. Nar stans och dyna har bytts ut,
smorjs de forst med maskinolja, varefter maskinen kors
en stund.

Fig.7

ANVANDNING

Smorjning

Bestryk nibblingslinjen med maskinolja for att forlanga
stansens och dynans livslangd. Detta ar speciellt viktigt
vid nibbling av aluminium.

Nibblingsmetod
Fig.8
Hall maskinen sa att skarhuvudet ar i rat vinkel (90°) mot

det arbetsstycke som ska nibblas. F6r maskinen
forsiktigt i nibblingsriktningen.

Inviandiga snitt

Fig.9

Invéndiga snitt kan géras genom att forst gora ett runt hal
som &r mer an 21 mm i diameter, i vilket skarhuvudet kan
foras in i.

Nibbling av korrugerad eller trapetsformad
plat

Fig.10

Placera alltid dynan s& att den foljer nibblingsriktningen,
oberoende av om den ska nibblas i sned eller rat vinkel
mot sparen i korrugerad eller trapetsformad pléat.

Hall alltid maskinen parallelit med sparen, med
skarhuvudet i en rat vinkel (90°) mot arbetsytan sasom
visas i figuren.

Fig.11

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstéangd och natkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan uppsta

Byte av kolborstar

Fig.12

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de ar slitna ner till slitmarkeringen. Hall
kolborstarna rena sa att de latt kan glida in i hallarna.
Bada kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till
kolborstarna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya
och montera locken.

Fig.13

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET  bér  allt  underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.



TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehoren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.
Dyna
Stans
Insexnyckel
Skruvnyckel 32



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Gjengebakke 4-3. Skruer 10-1. Sett ovenfra
1-2. Gjengebakkeholder 4-4. Sekskantngkkel 10-2. Skjeere i vinkel til sporene
1-3. Lasemutter 5-1. Stanse 10-3. Skjeere vinkelrett pa sporene
1-4. Skrungkkel 5-2. Stanseholder 10-4. Sett fra siden
2-1. Méler for skjeering av rustfritt stal: 5-3. Skrue 10-5. Riflede eller trapesformede
1,2 mm (3/64") 5-4. Sekskantngkkel metallplater
2-2. Méler for skjeering av ulegert stal: 6-1. Stanse 11-1. Sett fra siden
1,6 mm (1/16”) 6-2. Fordypning 11-2. Skjeerehodet ma veere i rett vinkel
2-3. Fordypning 7-1. Skruer (90 ) til skjeereflaten.
3-1. Av/pa-bryter 7-2. Gjengebakke 12-1. Utskiftingsmerke
4-1. Gjengebakkeholder 7-3. Stanse 13-1. Barsteholderhette
4-2. Gjengebakke 7-4. Gjengebakkeholder 13-2. Skrutrekker

TEKNISKE DATA

Modell JN1601
Stal opptil 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga
X ; Stal opptil 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Maks. Skjeerekapasitet - - >
Stal opptil 800 N/mm 0,8 mm /22 ga
Aluminum opptil 200 N/mm? 2,5mm/13ga
X X . Utvendig kant 50 mm
Min. skjeereradius
Innvendig kant 45 mm
Slag per minutt (min™) 2200
Total lengde 261 mm
Nettovekt 1,6 kg
Sikkerhetsklasse ay

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE037-1
Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for a skjaere i platestal og

rustfritt platestal.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstromforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.

ENG905-1
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (L,a) : 83 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 94 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN60745:

Arbeidsmate: Kutting av metallplater

Genererte vibrasjoner (ay): 7,0 m/s?

Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENG901-1

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden og
kan brukes til & sammenlikne et verktoy med et
annet.

Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsé brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:
De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverkteyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.
Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operateren, basert pa en oppfatning av



risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH101-15
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklarer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Nibbler
Modellnr./type: JN1601
er serieprodusert og
samsvarer med felgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med felgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

A ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke fglger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fare til
elektriske stgt, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEB028-2

SIKKERHETSADVARSLER FOR
NIBBLER

1. Hold maskinen godt fast.

2. Fest arbeidsstykket godt.

3. Hold hendene unna bevegelige deler.

4 Kanter og biter av arbeidsstykket er skarpe.
Bruk hansker. Det anbefales ogsa a bruke sko
med tykke saler for a forebygge skader.

1"

5. Ikke sett verktgyet pa biter av arbeidsemnet.
Ellers kan det fore til skader og problemer
med verktoyet.

6. Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktoyet ma bare brukes mens operatgren
holder det i hendene.

7.  Forviss deg alltid om at du har godt fotfeste.
Forviss deg om at ingen star under deg nar du
jobber hgyt over bakken.

8. Ikke bergr doren, retten eller arbeidsstykket
umiddelbart etter saging. Disse vil da vare
ekstremt varme, og du kan fa brannskader.

9. Pass pa sa du ikke skjerer i elektriske
ledninger. Det kan fore til alvorlige ulykker
som folge av elektrisk sjokk.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel sveert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Endre gjengebakkestilling

Fig.1
Posisjonen kan endres 360°. Ga frem pa felgende mate
for & endre den:
1. Losne lasemutteren med skrungkkelen.
2. Dra lett i gjengebakkeholderen og drei den til
onsket driftsposisjon.
3.  Stram lasemutteren for a
gjengebakkeholderen i gnsket posisjon.
Det er fire klikkstopper, hver pa 90°: 0°, 90° venstre og
hgyre og 180°. For & plassere gjengebakken pa en av
disse klikkstoppene:
1. Losne lasemutteren med skrungkkelen.
2. Dralettigjengebakkeholderen og trykk lett pa den
mens du dreier den til gnsket posisjon. Holderen
vil ga i las i en av klikkstop-posisjonene.
3. Drei gjengebakkeholderen lett for & forsikre deg
om at den er klikklast pa plass.
4.  Stram lasemutteren for a
gengebakkeholderen.

sikre

sikre



Tillatt skjaeretykkelse

Fig.2

Tykkelsen pa materialet som skal skjeeres avhenger av
strekkevnen i selve  materialet.  Sporet pa
gjengebakkeholderen fungerer som tykkelsesmaler for
tillatt skjeeretykkelse. Ikke prgv & skjaere materialer som
ikke passer inn i dette sporet.

Skjaerelinje

Fordypningen i holderen viser skjeerelinjen. Bredden er
lik skjerebredden. Rett inn fordypningen mot
skjeerelinjen pa arbeidsemnet nar du skjeerer.
Bryterfunksjon

Fig.3

AFORSIKTIG:

For du kobler til maskinen, ma du alltid kontrollere
at bryteren starter maskinen pa riktig mate og gar
tilbake til "OFF"-stilling nar du trykker bak pa
bryterspaken.

Trykk bak pa bryterspaken og skyv den frem for a sla pa.

Trykk foran pa bryterspaken for a lase den.

Sla av ved a trykke bak pa bryterspaken.

MONTERING

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utferer noe
arbeid pa maskinen.

Demontere eller montere stansen og
gjengebakken

Fig.4

Stansen og gjengebakken ma alltid byttes sammen som
et sett. For & demontere stansen og gjengebakken, ma
du Igsne lasemutteren med skrungkkelen. Demonter
gjengebakkeholderen fra verktgyet. Bruk
sekskantngkkelen til & lgsne skruene som sikrer
gjengebakken. Demonter gjengebakken fra holderen.
Bruk sekskantngkkelen til & lesne skruen som sikrer
stansen. Dra stansen ut av stanseholderen.

Fig.5

For & montere stansen og gjengebakken, ma du sette
stansen inn i holderen slik at fordypningen i stansen
vender mot skruen. Stram skruen for & sikre stansen.
Monter gjengebakken pa holderen. Stram skruene for a
sikre gjengebakken.

Fig.6

Monter deretter gjengebakkeholderen pa verktgyet slik
at stansen settes inn  gjennom  hullet i
gjengebakkeholderen. Stram lasemutteren for & sikre
gengebakkeholderen. Nar du har byttet stansen og
gjengebakken, ma du smgre dem med maskinolje og
kjere verktgyet en stund.

Fig.7

BRUK

Forhandssmering

Fukt skjaerelinjen med maskinolje for & gke levetiden for
stansen og gjengebakken. Dette er spesielt viktig nar du
skjaerer aluminium.

Skjaremetode
Fig.8
Hold verktayet slik at skjeerehodet er i rett vinkel (90°) til

arbeidsemnet som skal skjeeres. Beveg verktgyet
forsiktig i skjeereretningen.

Utsnitt

Fig.9

Utsnitt kan lages ved a forst apne et rundt hull over 21
mm i diameter som skjeerehodet kan settes inn i.

Skjeere riflede eller trapesformede
metallplater

Fig.10

Still inn gjengebakkeposisjonen slik at gjengebakken
vender mot skjaereretningen enten nar du kutter i vinkel
eller rett pa sporene i riflede eller trapesformede
metallplater.

Hold verktgykroppen parallelt med sporene med
skjeerehodet i rett vinkel (90°) til skjeereoverflaten som
vist i figuren.

Fig.11

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fore til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Skifte kullbarster

Fig.12

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbgrstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til & fierne bersteholderhettene. Ta ut

de slitte kullberstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

Fig.13

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, mé& reparasjoner, vedlikehold og

justeringer utfgres av Makitas autoriserte servicesentre,
og det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.



TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbeharet eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehgr og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
Gjengebakke
Stanse
Sekskantnakkel
Skrungkkel 32



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Leikkuri 4-4. Kuusioavain 10-3. Leikata uriin kohtisuoraan
1-2. Leikkurin pidin 5-1. Meisti 10-4. Sivulta katsoen
1-3. Lukkomutteri 5-2. Meistinpidin 10-5. Poimutettu tai puolisuunnikas
1-4. Kiintoavain 5-3. Ruuvi metallilevy
2-1. Tulkki ruostumattoman teraksen 5-4. Kuusioavain 11-1. Sivulta katsoen
leikkaukseen: 1,2 mm (3/64”) 6-1. Meisti 11-2. Leikkauskarjen tulisi olla oikeassa
2-2. Tulkki niukkahiilisen teraksen 6-2. Lovi kulmassa (90 *) leikkauspintaan
leikkaukseen: 1,6 mm (1/16”) 7-1. Pultit nahden.
2-3. Lovi 7-2. Leikkuri 12-1. Rajamerkki
3-1. Kytkinvipu 7-3. Meisti 13-1. Hiiliharjan pidikkeen kupu
4-1. Leikkurin pidin 7-4. Leikkurin pidin 13-2. Ruuvitaltta
4-2. Leikkuri 10-1. YIhaalté katsoen
4-3. Pultit 10-2. Leikata uriin kulmasta
TEKNISET TIEDOT
Malli JN1601
Teras 400 N/mm asti® 1,6 mm /16 ga
) Teréis 600 N/mm asti® 1,2mm/18 ga
Maks. Leikkausk — >
Teras 800 N/mm asti 0,8mm/22ga
Alumiini 200 N/mm asti® 25mm/13 ga
. . . Ulkoreuna 50 mm
Min. leikkaussade
Sisareuna 45 mm
Iskua minuutissa (min™") 2200
Kokonaispituus 261 mm
Nettopaino 1,6 kg
Turvallisuusluokka 8y

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatamme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia ilman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelmén 01/2003 mukaan

ENE037-1
Kayttotarkoitus
Tydkalu on tarkoitettu teraslevyjen ja ruostumattomien

teraslevyjen leikkaukseen.
ENF002-2

Virtalahde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,

jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita

saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.

Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENG905-1

Melutaso

Tyypillinen A-painotettu

EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Asnenpainetaso (Lpa): 83 dB(A)
Aanitehotaso (Lwa): 94 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina

Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on madaritelty EN60745mukaan:

Tyétila : metallilevyn leikkaus
Varahtelynpaasto (ay) : 7,0 m/s®
Epavakaus (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
limoitettu tarinapaastoarvo on mitattu
standarditestausmenetelmén mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.
limoitettua tarinapaastéarvoa voidaan kayttaa
my0s altistumisen alustavaan arviointiin.

/AVAROITUS:
Tyokalun kayton aikana mitattu todellinen
tarindpaastoarvo voi poiketa ilmoitetusta

tarindpaastdarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.

Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi  tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti



(ottaen huomioon kayttéjakso kokonaisuudessaan,
myds jaksot, joiden aikana tydkalu on
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Nakertaja
Mallinro/Tyyppi: JN1601
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation ylldpidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009
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Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

A VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkdiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sdilytda varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB028-2

NAKERTAJAN
TURVALLISUUSOHJEET

1. Pida tyokalua tiukasti.

2. Kiinnita tyokappale tukevasti.

3. Pida kadet poissa liikkuvien osien luota.

4 Tyokappaleen reunat ja lastut ovat terdvia.
Pida suojakasineitdi. On myods suositeltua
kayttda paksupohjaisia jalkineita, jotka voivat

estaa vahingoittumisia.

5. Ala aseta tyokalua tyokappaleen lastuihin. Se
voi aiheuttaa tyokalun vahingoittumisen tai
ongelmia.

6. Ala jata konetta kidymain itsekseen. Kayta
laitetta vain silloin, kun pidat sita kddessa.

7. Varmista aina, etta seisot tukevasti.

Jos tyoskentelet korkealla, varmista, ettei
ketdan ole alapuolella.

8.  Ala kosketa lavistinti, talttaa tai tydkappaletta
vélittomasti kdyton jalkeen, silld ne voivat olla
erittdin kuumia ja saattavat polttaa ihoa.

9. Vialta leikkaamasta sdhkojohtoja. Niiden
leikkaaminen voi aiheuttaa sahkoiskun ja
vakavan onnettomuuden.

SAILYTA NAMA OHJEET.

/AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai
toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan
turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.
VAARINKAYTTO tai taman kayttéohjeen

turvamaardysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Leikkausasennon muuttaminen

Kuva1

Leikkausasennon voi muuttaa 360°. Tee seuraavasti sen

muuttamiseksi.

1.  Loysenna lukitusmutteri
kiintoavaimella.

2. Veda leikkausholkkia hieman ja kierra sita
haluttuun toiminta-asentoon.

3. Kirista lukitusmutteria leikkausholkin
varmistamiseksi haluttuun asentoon.

On olemassa nelja sallittua asemaa, jokainen 90°. 0°,

90° vasen ja oikea ja 180°. Leikkurin asentamiseksi

yhteen naista asemista:

1. Léysenna lukitusmutteri
kiintoavaimella.

2. Veda leikkausholkkia hieman ja paina alas
kevyesti samalla kiertden sita haluttuun asentoon.
Leikkausholkki  lukkiutuu  yhteen valituista
sallituista asemista.

3. Kierra leikkausholkkia hieman varmistaaksesi,
ettd se on sallittujen arvojen mukaan lukkiutunut
asemaansa.

4. Kiristd lukitusmutteri
varmistamiseksi.

mukana annetulla

annetulla

mukana

leikkausholkin



Sallittu leikkauspaksuus

Kuva2

Leikattavan aineen paksuus riippuu myds aineen
murtolujuudesta. Leikkausholkin ura toimii sallittavan
leikkauspaksuuden paksuusmittarina. Ald yrita leikata
mitéan sellaisia aineita, jotka eivat mahdu tdhan uraan.
Sahauslinja

Leikkausholkin lovi viittaa leikkauslinjaasi. Sen leveys on
sama leikkausleveyden kanssa. Pista leikkauslinja ja lovi
rinnakkain tydkappaletta leikatessa.

Kytkimen kayttaminen
Kuva3

/AHuoMIO:
Tarkasta aina ennen tydkalun liittdmista
virtaldhteeseen, ettad kytkinvipu kytkeytyy oikein ja
palaa asentoon OFF, kun kytkinvivun takaosa
painetaan alas.
Kytke paalle painamalla kytkinvivun takaosaa alas ja
tyontamalla eteenpain. Paina sitten kytkinvivun etuosaa
sen lukitsemiseksi.
Kytket sen pois paalta painamalla kytkinvivun takaosaa
alas.

KOKOONPANO
Anuomio:
Varmista aina  ennen koneelle  tehtavia

toimenpiteitd, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Meistin ja leikkurin irrotus ja asennus

Kuva4

Vaihda aina meisti ja leikkuri yhdesséa. Meistin ja leikkurin
irrottamiseksi, 16ysenna lukitusmutteri kiintoavaimella.
Irrota leikkausholkki tydkalusta. Kayta kuusioavainta
leikkuria varmistavien pulttien I8ysentamiseksi. Irrota
leikkuri leikkausholkista.

Kaytd kuusioavainta meistid varmistavien ruuvien
lIoysentamiseksi. Veda meisti ulos meistiholkimesta.

Kuva5

Meistin ja leikkurin asentamiseksi kiinnitd meisti
meistiholkimeen siten, ettd meistin pinnassa oleva lovi
kohdistuu  ruuviin  pain.  Kiristd ruuvi meistin
varmistamiseksi. Kiinnita leikkuri leikkausholkkiin. Kirista
pultit leikkurin varmistamiseksi.

Kuvaé

Asenna sitten leikkurinholki tyokaluun siten, ettd meisti
on asennettu leikkuriholkissa olevan aukon lapi. Kirista
lukitusmutteri leikkausholkin varmistamiseksi. Meistin ja
leikkurin vaihdon jélkeen, voitele ne konedljylla ja anna
tyokalun kayda vahan aikaa.

Kuva7

TYOSKENTELY

Voitelu etukateen
Paallysta leikkauslinja konedljylla pidentaaksesi meistin
ja leikkurin palveluikdd. Tama on erityisen tarkeda
alumiinia leikatessa.

Leikkausmenetelma

Kuva8

Pida tyokalua siten, ettd leikkauskarki on oikeassa
kulmassa (90°) leikattavaan tyokappaleeseen nahden.
Siirra tyokalua hellavaroen leikkaussuuntaan.

Poisleikkaukset

Kuva9

Poisleikkaukset voidaan tehdd ensin avaamalla
halkaisijaltaan yli 21 mm:nen reikd, johon leikkauskarki
voidaan asentaa.

Poimutettujen tai puolisuunnikkaiden
metallilaattojen leikkaus

Kuva10

Aseta leikkurin asento siten, ettd se kohdistuu
leikkaussuuntaan joko kulmaa leikatessa tai kohtisuoria
uria leikatessa poimutettuun tai puolisuunnikkaaseen
metallilaattaan.

Pida tydkalun runko aina urien kanssa rinnakkain siten,
ettd leikkauskarki on oikeassa kulmassa (90°)
leikkauspintaan nahden, kuvan osoittamalla tavalla.

Kuva11

KUNNOSSAPITO

AHuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotéita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalédhteestéa.
Ala koskaan kéyta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.
Hiiliharjojen vaihtaminen
Kuva12
Irrota ja tarkista harjahiilet saannéllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida
harjahiilet puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.
Molemmat harjahiilet on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskendan samanlaisia harjahiilia.
Irrota harjahiilten kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
harjahiilet, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
harjahiilten kansi paikalleen.

Kuva13

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekd& muu huoltotoimet ja
sdadét on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon
tehtavaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.



LISAVARUSTEET

Anuomio:
Naita lisdvarusteita ja -laitteita suositellaan
kaytettévaksi tdssé ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun lisévarusteen
tai  —laitteen  kayttdminen  voi  aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Kayta lisdvarusteita ja
-laitteita vain niiden kayttotarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.
Leikkuri
Meisti
Kuusioavain
Kiintoavain 32



LATVIESU (originalas instrukcijas)

Kopskata skaidrojums

1-1. Spiedne 4-3. Bultskraves 10-1. Skatoties no augSpuses
1-2. Spiednes tureklis 4-4. Sesstira atsléga 10-2. GrieZot lenkT pret rievam
1-3. Kontruzgrieznis 5-1. Caursitnis 10-3. GrieZot perpendikulari rievam
1-4. UzgrieZznu atslega 5-2. Caursitna tureklis 10-4. Skatoties no malas
2-1. Mérs nerisgjosa térauda grieSanai: 5-3. Skrave 10-5. Gofréts vai trapecveida lokSnu
1,2 mm (3/64") 5-4. Se$stira atsléga metals
2-2. Mérs miksta térauda grieSanai: 1,6 6-1. Caursitnis 11-1. Skatoties no malas
mm (1/16") 6-2. lerobs 11-2. Grie$anas galvinai jabat pareizaja
2-3. lerobs 7-1. Bultskraves lenkT (90 °) pret griezamo virsmu.
3-1. Slédzis 7-2. Spiedne 12-1. Robezas atzime
4-1. Spiednes tureklis 7-3. Caursitnis 13-1. Sukas turek|a vaks
4-2. Spiedne 7-4. Spiednes tureklis 13-2. Skrivgriezis
SPECIFIKACIJAS
Modelis JN1601
Térauds lidz 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga
. . Térauds lidz 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Maks. grieSanas jauda — — 7
Térauds Iidz 800 N/mm 0,8 mm/22ga
Aluminijs lidz 200 N/mm? 2,5mm/13ga
o . Argja mala 50 mm
Min. grieSanas radiuss
lek$éja mala 45 mm
Gajieni mindté (min™) 2200
Kopéjais garums 261 mm
Neto svars 1,6 kg
Drogibas klase ay

« D&| misu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, $eit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
« Svars atbilstoSi EPTA-Procedure 01/2003

ENE037-1
Paredzéta lietosana
Sis darbariks ir paredzéts lok$nu térauda un neriis&josa
lok$nu térauda grieSanai.

ENF002-2
Stravas padeve
Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé|] to var izmantot ari, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENGQ05-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na ITmenis ir noteikts saskana ar
EN60745:

Skanas spiediena [Tmenis (Lya): 83 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 94 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus

ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba rezims: metala loksnes grieSana
Vibracijas emisija (ay) : 7,0 m/s?
Nenoteiktibu (K) : 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstos$i standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salldzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu art var izmantot
iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

- Reali lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmanto$anas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos darba
apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir
izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka art palaides



laiku).

ENH101-15
Tikai Eiropas valstim

EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uzneémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"
darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Skarda cirtnis
Modela nr../ Veids: JN1601
ir sérijas razojums un
atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:

2006/42/EC
Un tas raZzots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:

EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas ftrieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridinajumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.
GEB028-2

DROSIBAS BRIDINAJUMI
IZCIRSANAS SKERU
LIETOSANAI

1. Turiet darbariku stingri.

CieSi nostipriniet apstradajamo materialu.
Netuviniet rokas kustigajam dajam.
Apstradajama materiala malas un Skembas ir
asas. Valkajiet cimdus. Lai izvairitos no

2.
3.
4,

ievainojuma, ieteicams uzvilkt ari apavus ar
biezu zoli.

5. Nenovietojiet darbarikku uz apstradajama
materiala Skembam. Savadak var izraisit
darbarika bojajumus un darbibas
traucéjumus.

6. Neatstajiet ieslegtu darbariku. Darbiniet
darbariku vienigi tad, ja turat to rokas.

7. NodroSiniet, lai jums vienmér buatu labs
atbalsts kajam.

Ja lietojat darbariku augstuma, parliecinieties,
ka apaksa neviena nav.

8. Nepieskarieties izveidotajam  caurumam,
veidnei vai apstradajamam materialam talit
péc darba veik$anas; tie var bit |oti karsti un
var apdedzinat adu.

9. Negrieziet elektribas vadus. Ta var izraisit
smagu elektriskas stravas triecienu.

SAGLABAJIET SOS

NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lieto$anas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartéjas
izmantosanas), rapigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus Sim izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai $is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéroSanas gadijuma var giit smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

/A\UzMANIBU:
Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Spiednes stavok|a mainiSana

Att.1
Spiednes stavokli iesp&jams mainit par 360°. Lai to
mainttu, rikojieties $adi.

1. Arkomplekta esoSo uzgrieznu atslégu atskravéjiet

kontruzgriezni.

2. Mazliet pavelciet spiednes turekli un pagrieziet to
darbam piemérota stavoklr.
Pieskravéjiet kontruzgriezni, lai
spiednes turekli vélamaja stavokir.
Darbarikam ir etri nekustigie aizturi - ik péc 90°: 0°, 90°
uz kreiso un labo pusi un 180°. Lai novietotu spiedni
kada no Siem nekustigajiem aizturiem:

1. Arkomplekta eso$o uzgrieZznu atslégu atskraveéjiet

kontruzgriezni.
Mazliet pavelciet spiednes turekli un to nedaudz
piespiediet, griezot Iidz vélamajam stavoklim.
Spiednes tureklis tiks noblokéts viena no
nekustiga aiztura stavokliem péc vajadzibas.

3. nostiprinatu

2.



3. Mazliet pagrieziet spiednes turekli, lai parbaudttu,
vai tas Saja stavokli ir nekustigi noblokeéts.
Pieskravéjiet kontruzgriezni, lai nostiprinatu
spiednes turekli.

Pielaujamais grieSanas biezums

Att.2

Griezama materidla biezums ir atkarigs no paSa
materiala stiepes izturibas. Rieva spiednes turekli kalpo
par biezuma méru pielaujamajam grieSanas biezumam.
Negrieziet tddus materialus, kurus nevar ievietot Saja
rieva.

Griesanas linija

lerobs spiednes turekii norada vajadzigo grieSanas lniju.
Ta platums ir vienads ar grieSanas platumu. Veicot
griezumu, savietojiet ierobu ar grieSanas Iniju uz
apstradajama materiala.

Slédza darbiba
Att.3

AuzMANIBU:
Pirms darbarika pievieno$anas baro$anas avotam
vienmér parbaudiet, vai slédzis darbojas pareizi un
atgriezas "OFF" (izslegts) stavokll péc slédza
sviras aizmuguréjas dalas atlaiSanas.
Lai darbariku ieslégtu, nospiediet slédza sviras
aizmuguréjo dalu un pavirziet to uz priekSu. Tad
nospiediet slédza sviras priek$&jo dalu, lai to noblokétu.
Lai darbariku izslégtu, nospiediet slédza sviras
aizmugurégjo daju.

MONTAZA

/AUzMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.

Caursitna un spiednes nonemsana vai
uzstadisana

Att.4
Caursitni un spiedni vienmér nomainiet kopa ka
komplektu. Lai nonemtu caursitni un spiedni, ar

uzgrieznu atslégu atskravéjiet kontruzgriezni. Nonemiet
spiednes turekli nost no darbarika. Ar se$Skautnu
uzgrieznu atslégu atskravéjiet bultskraves, ar ko
piestiprinata spiedne. Nonemiet spiedni no tas turekla.
Ar se$§Skautnu uzgrieznu atslégu atskravéjiet skravi, ar
ko piestiprinats caursitnis. lzvelciet caursitni ara no ta
turekla.

Att.5

Lai uzstaditu caursitni un spiedni, ievietojiet caursitni ta
tureklt ta, lai caursitna ierobs batu vérsts pret skravi.
Pieskravéjiet skravi, lai nostiprinatu caursitni. Uzstadiet
spiedni uz tas turekla. Pieskravéjiet bultskraves, lai
nostiprinatu spiedni.
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Att.6

Tad uz darbarika uzstadiet spiednes turekli ta, lai
caursitnis batu ievietots spiednes turekla cauruma.
Pieskravéjiet kontruzgriezni, lai nostiprinatu spiednes
turekli. Péc caursitpa un spiednes nomainiSanas
iee|lojiet tos ar masinellu, un kadu laiku darbiniet
darbariku.

Att.7

EKSPLUATACIJA

lee]loSana pirms darba

GrieSanas Iniju ieellojiet ar masinellu, lai pagarinatu
caursitna un spiednes ekspluatacijas laiku. Tas jo Tpasi ir
svarigi, griezot aluminiju.

GrieSanas metode

Att.8

Turiet darbariku ta, lai grieSanas galvipa bdtu vérsta
pareiza lenki (90°) pret apstradajamo materialu.
Uzmangi virziet darbariku grieSanas virziena.
Izzagéjumi

Att.9

Izgriezumus iespéjams veikt, sdkuma izgrieZzot apalu
caurumu apméram 21 mm diametra, kura var ievietot
grieSanas galvinu.

Gofrétu vai trapecveida lokSnu materialu
grieSana

Att.10

Uzstadiet spiedni tada stavokil, lai ta bdtu vérsta
grieSanas virziena gofrétos vai trapecveida lokSnu
materialos griezot vai nu lenkl vai perpendikularas
rievas.

Darbarika korpusu vienmér turiet paraléli rievam,
grieSanas galvinu turot pareizaja lenki (90°) pret
griezamo virsmu, ka attélots zim&juma.

Att.11

APKOPE

/AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

at$kaiditaju, spirtu vai lidzigus $kidrumus. Tas var
radit izbalé$anu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

Att.12

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas Iidz robezas atzimei, nomainiet tas.
Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var brivi
ieiet turek|os. Abas ogles sukas ir janomaina vienlaikus.
Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

Nonemiet sukas turek|a vacinus ar skrivgrieza palidzibu.



Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet jaunas un
nostipriniet sukas turekla vacinus.

Att.13

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt tikai
Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PIEDERUMI

/AuzMANIBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lito$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Spiedne
Caursitnis
Sesskautnu uzgrieznu atsléga
Uzgrieznu atsléga 32
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LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

1-1. Antgalis

1-2. Angalio laikiklis
1-3. Fiksavimo galvuté
1-4. Verzliaraktis

2-1. Matas neradijan¢iam plienui pjauti:

1,2 mm (3/64 colio)

2-2. Matas minkstam plienui pjauti: 1,6
mm (1/16 colio)

2-3. |dubimas

3-1. Jungiklio svirtis

4-1. Angalio laikiklis

Bendrasis apraSymas

4-4. Sediabriaunis verzliaraktis
5-1. Prakalas

5-2. Prakalo laikiklis

5-3. Sraigtas

5-4. Segiabriaunis verZliaraktis
6-1. Prakalas

6-2. |dubimas

7-1. Sraigtai

7-2. Antgalis

7-3. Prakalas

7-4. Angalio laikiklis

10-3. Lygiagretus grioveliy pjovimas

10-4. Vaizdas i$ Sono

10-5. Gofruotas arba trapeziodinis
metalo lakstas

11-1. Vaizdas i$ Sono

11-2. Pjovimo galveté turi bati nukreipta
desiniuoju kampu (90 *) | pjovimo
pavirsiy.

12-1. Ribos Zymé

13-1. Sepetélio laikiklio dangtelis

13-2. Atsuktuvas

4-2. Antgalis 10-1. Vaizdas i$ virSaus
4-3. Sraigtai 10-2. Grioveliy pjovimas kampu
Modelis JN1601
Plienas iki 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga
o Plienas iki 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Didz. Pjovimo matmetys >
Plienas iki 800 N/mm 0,8mm/22ga
Aliuminis iki 200 N/mm? 25mm/13 ga
. . . I1Sorinis krastas 50 mm
Minimalus pjovimo spindulys
Vidinis krastas 45 mm
Pjovimo judesiai per minute (min") 2200
Bendras ilgis 261 mm
Neto svoris 1,6 kg
Saugos klasé =]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatytaq metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE037-1
Paskirtis
Sis jrankis skirtas lakstiniam plienui ir nertdijangiam
lakstiniam plienui pjauti.

ENF002-2
Maitinimo Saltinis
Sj jranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
jtampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti naudojami

prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.
ENGQ05-1

TriukSmas
Tipiskas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lpa): 83 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 94 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas

ENG900-1
Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asSiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

Darbinis rezimas : metalo lak$to pjovimas
Vibracijos skleidimas (an) : 7,0 m/s?

Paklaida (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metodq ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bati naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

/\|SPEJIMAS:
FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.
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Siekiant apsaugoti operatoriy, bdatinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio
jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis, pavyzdZiui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis yra
iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Skyliy kalimo masina
Modelio Nr./ tipas: JN1601
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Technine dokumentacijg saugo masy jgaliotasis atstovas
Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

A |SPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisrg ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziiréti ateityje.

GEB028-2

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
ZIRKLIY SKARDAI NAUDOJIMO

1. Tvirtai laikykite jrankij.
2. Gerai jtvirtinkite ruosinj.
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3.  Ziarékite, kad rankos biity kuo toliau nuo
judamujy daliy.

4. RuoSinio briaunos ir nuolauzos yra astrios.
Muavékite pirstines. Taip pat patariama avéti
batus su storais padais, kurie padeda iSvengti
suzeidimy.

5. Nedékite jrankio ant ruosinio nuolauzy.
Antraip galima Zala jrankiui ir jo triktys.

6. Nepalikite veikian€io jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

7.  Visuomet stovékite tvirtai.

Isitikinkite, kad po jumis nieko néra, jei dirbate
aukstai.

8. Nelieskite skylmusio, antgalio arba ruosinio
iSkart po naudojimo; jie gali bati itin karsti ir
nudeginti oda.

9. Nepjaukite elektros laidy. Elektros smigis gali
biti nelaimingo atsitikimo priezastimi.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas

(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty

griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
PrieS reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimag visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas, o
laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.
Antgalio padéties keitimas

Pav.1
Antgalio padétj galima eisti 360° kampu. Norédami jg
pakeisti, atlikite tokius veiksmus.

1. Pateiktu verZliarakgiu atsukite fiksavimo verzle.

2. Truput] iStraukite angtalio laikiklj ir pasukite j
norima kryptimi.
3. Uzverzkite fiksavimo verZle, kad antgalio laikiklis

baty uztvirtintas norimoje padétyje.
Yra keturios teigiamios 90° kampo dydzio fiksavimo
vietos: 0°, 90° | kaire ir deSine bei 180°. Norédami
nustatyti antgalj | bet kurig i$ $iy trijy teigiamy, fiksavimo
vietu:
1. Pateiktu verzliarakéiu atsukite fiksavimo verzle.

2. Truputj iStraukite antgalio laikikli ir Svelniai
nuspauskite, pasukdami ji norima kryptimi.
Antgalio laikiklis uZsifiksuos vienoje i§ norimy
teigimy fiksavimo padéciy.

3. Norédami sitikinti, ar antgalio laikiklis tinkamai

uzfiksuotas norimoje padétyje, truputj pasukite jj.



4. Uzverzkite fiksavimo verZlg ir antgalio laikiklis bus

uztvirtintas.
Leistinas pjovimo storis

Pav.2

Kalamos medziagos storis priklauso nuo pacios
medziagos jtempimo stiprumo. Antgalio laikiklio griovelis
naudojamas vietoj storio matuoklio, norint nustatyti
pjavio storj. Nebandykite pjauti medziagos, jeigu ji
netelpa | §j griovelj.

Pjovimo linija

Antgalio laikiklyje esanti prapjova parodo pjovimo linija.
Jos plotis lygus pjovimo plociui. Pjaudami, sulygiuokite
prapjova su ant ruo$inio pazyméta pjovimo linija.

Jungiklio veikimas

Pav.3

/\DEMESIO:
Prie$ jjungdami jrankj | elektros tinklg, visuomet
patikrinkite, ar stumdomas jungiklis tinkamai

isijungia ir grizta | iSjungimo padétj ,OFF", kai
nuspaudziamas svirtinio jungiklio galas.
Norédami jjungti, nuspauskite svirtinio jungiklio galg ir
stumkite jj | priekj. Paskui nuspauskite svirtinio jungiklio
priekj, kad jis uzsifiksuoty.
Norédami i$jungti, nuspauskite svirtinio jungiklio gala.

SURINKIMAS

/\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Prakalo ir antgalio sumontavimas arba
nuémimas

Pav.4

Visada pakeiskite visg prakalo arba antgalio komplekta.
Norédami nuimti prakalg arba antgalj, verzliarakéiu
atsukite fiksavimo verZle. IStraukite i$ jrankio antgalio
laikikli. SeSiakampiu varZliarakgiu atsukite antgalj
laikangius varztus. IStraukite atngalj i$ jo laikiklio.
Sesiakampiu varZliarakgiu atsukite avrzta, kuris laiko
prakala. IStraukite prakala i$ jo laikiklio.

Pav.5

Norédami sumontuoti prakala ir antgalj, jkiSkite prakalg i
jo laikiklj, kad jame esanti prapjova baty atsukta | varzta.
UzZverzkite prakalg varztu. [taisykite atngalj | jo laikiklj.
UZverzkite antgalj tvirtinancius varztus.

Pav.6

Po to jstatykite antgalio laikiklj j jrankj taip, kad prakalas
baty prakiStas pro antgalio laikiklyje esancig skyle.
Uzverzkite fiksavimo verzle ir antgalio laikiklis bus
uztvirtintas. Pakeite prakalg ir antgalj naujais, patepkite
juos masinine alyva ir leiskite jrankiui padirbti.

Pav.7
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NAUDOJIMAS

ISankstinis patepimas

Patepkite pjovimo linijg masinine alyva, kad prakala ir
antgalis ilgiau tarnauty. Tia ypaC svarbu pjaunant
aliuminj.

Pjovimo bidas

Pav.8

Laikykite jranki taip, kad pjovimo galvuté baty nukreipta j
ruo$inj staciu kampu (90°). Atsargiai stumkite jrankj
pjovimo kryptimi.

ISpjovos

Pav.9

ISpjovas galima padaryti pirma iSkalant apvalig skyle,
kurios skersmuo didesnis nei 21 mm, j kurig galima baty
ikisti pjovimo galvute.

Gofruoty arba trapezoidiniy metalo laksty
pjovimas

Pav.10

Pjaudami kampu arba statmenai gofruoto arba
trapeziodinio metalo lak$to grioveliams, nustatykite tokig
antgaliio padétj, kad jis bty nukreiptas pjovimo kryptimi.
Irankio korpusg laikykite lygiagreciai grioveliams,
pjovimo galvute nukreipe staciu kampu (90°) | pjovimo
pavirSiy, kaip parodyta paveiksélyje.

Pav.11

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:

. Prie§ apzidrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panasiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.

Angliniy Sepetéliy keitimas

Pav.12

PeriodiSkai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.

Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymeés. Laikykite

anglinius Sepetélius $varius ir laisvai jslenkancius |

laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati kei€iami tuo
paciu metu. Naudokite tik identiskus anglinius Sepetélius.

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius,

pasinaudokite atsuktuvu. ISimkite sudévétus anglinius

Sepetélius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio

dangtelj.

Pav.13

Kad gaminys bty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,

apzidréti ar vykdyti bet kokig kita priezitrg ar derinimg,

turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezitros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita"
pagamintas atsargines dalis.



PRIEDAI

A\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
Zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausia ,Makita" techninés prieziGros
centra.
Antgalis
Prakalas
Sesiakampis verZliaraktis
32 nr. verZliaraktis



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Matriits 4-3. Poldid 10-1. Ulaltvaade
1-2. Matriitsihoidik 4-4. Kuuskantvoti 10-2. Loikamine vagude suhtes nurga
1-3. Fiksaatormutter 5-1. Kamn all
1-4. Mutrivoti 5-2. Kérnihoidik 10-3. Loikamine vagudega risti
2-1. Moddik roostevaba terase 5-3. Kruvi 10-4. Kilgvaade
|6ikamiseks: 1,2 mm (3/64") 5-4. Kuuskantvoti 10-5. Profiil- voi trapetslehtmetall
2-2. M6ddik madalsusinikterase 6-1. Karn 11-1. Kiilgvaade
|6ikamiseks: 1,6 mm (1/16") 6-2. Salk 11-2. Léikepea peab olema I6ikepinna
2-3. Salk 7-1. Poldid suhtes taisnurga (90 °) all.
3-1. Luliti paastik 7-2. Matriits 12-1. Piirmérgis
4-1. Matriitsihoidik 7-3. Karn 13-1. Harjahoidiku kate
4-2. Matriits 7-4. Matriitsihoidik 13-2. Kruvikeeraja
TEHNILISED ANDMED
Mudel JN1601
Teras kuni 400 N/mm? 1,6 mm/ 16 ga
. Teras kuni 600 N/mm? 1,2mm/18 ga
Max I6ikeulatus - 5
Teras kuni 800 N/mm 0,8 mm/22ga
Alumiinium kuni 200 N/mm? 2,5mm/13ga
A . Valisserv 50 mm
Min ISikeraadius
Siseserv 45 mm
Kaiku minutis (min™) 2200
Kogupikkus 261 mm
Netomass 1,6 kg
Kaitseklass ay

« Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tdttu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed vdivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

ENE037-1
Ettendhtud kasutamine
Tooriist on ette nahtud teraspleki ja roostevabast
terasest lehtede I6ikamiseks.

ENF002-2
Toiteallikas
Seadet vdib Uhendada ainult andmesildil naidatud

pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult (ihefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.
ENG905-1

Miira
Tuupiline A-korrigeeritud miiratase vastavalt EN60745:

Helirdhu tase (Lpa) : 83 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 94 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN60745:
Tooreziim: lehtmetalli I6ikamine
Vibratsioonitase (ap) : 7,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s?
ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskélas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada Uhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

/AHOIATUS:
Vibratsioonitase voib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
soltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabinbusid, mis  po&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse todperioodi kdik



osad nagu naiteks korrad, mil seade lilitatakse
vélja ja mil seade todtab tuhikaigul, lisaks todajale).

ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon
Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):
masina tahistus:
Plekildikur
mudel nr./tGip: JN1601
on seeriatoodang ja
vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele standarditele
voi standardiseeritud dokumentidele:

EN60745
Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kaes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused
A HOIATUS Lugege labi koik ohutushoiatused ja

juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejargmine voib
pdhjustada elektriSokki, tulekahju ja/vdi tosiseid
vigastusi.

Hoidke alles koik hoiatused ja juhised
edaspidisteks viideteks.

GEB028-2

PURUSTI OHUTUSJUHISED

1. Hoidke tooriista kindlalt kdes.

2. Kinnitage to6deldav detail kindlalt.

3. Hoidke kaed liikuvatest osadest eemal.

4 Toodeldava detaili servad ja laastud on
teravad. Kandke kindaid. Samuti soovitatakse
kanda paksutallalisi jalatseid, et viltida
vigastust.

5. Arge asetage tooriista toodeldava detaili
laastudele. Vastasel korral voib see

pohjustada tooriista vigastuse ja talitlushaire.
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6. Arge jatke tooriista kidima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.
7. Veenduge alati, et omaksite
toetuspinda.
Kui tootate korguses, siis jalgige, et teist
allpool ei viibiks inimesi.
8. Arge puudutage augutorni, stantsi ega
toodeldavat detaili vahetult parast toimingut;
need voivad olla vaga kuumad ja pohjustada
poletushaavu.
Viltige elektrijuhtmetesse sisseldikamist. See
voib pohjustada tésise dnnetuse elektriloogi
néol.

HOIDKE JUHEND ALLES.

/A\HOIATUS:

ARGE laske mugavusel voi toote
kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine
voib pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/NHOIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja
vooluvérgust lahti thendatud.

kindlat

Matriitsi asendi muutmine

Joon.1

Matriitsi asendit saab 360° vérra muuta. Muutmiseks

toimige jargmiselt.

1. Lédvendage
fiksaatormutter.

kaasasoleva mutrivdtme  abil

2. Toémmake kergelt matriitsihoidikut ja keerake see
tooks soovitud asendisse.
3. Pingutage fiksaatormutter, et fikseerida

matriitsihoidik soovitud asendisse.
Véimalikke asendeid on neli, kdik 90° vahega: 0°, 90°
vasakule ja paremale ning 180°. Matriitsi seadmiseks
Uhte neist asenditest:
1. Lodvendage
fiksaatormutter.
Témmake ja vajutage kergelt matriitsihoidikut,
keerates selle soovitud asendisse. Matriitsihoidik
lukustub soovikohaselt lihte neist asenditest.
3. Keerake matriitsihoidikut veidi veendumaks, et
see on kohale fikseerunud.
Keerake fiksaatormutter
fikseerimiseks kinni.

kaasasoleva mutrivdtme  abil

2.

matriitsihoidiku



Lubatud l6ikepaksus

Joon.2
Loigatava materjali paksus  sOltub materjali
tdbmbetugevust. Matriitsihoidikul olev soon toimib

paksusméddikuna, hoides lubatud I6ikepaksust. Arge
Uritage I6igata materjale, mis sellesse soonde ei mahu.
Loikejoon

Matriitsihoidikus olev salk naitab I6ikejoont. Selle laius on
I6ikelaiusega vordne. Seadke salk I6ikamisel kohakuti
téddeldaval pinnal oleva I6ikejoonega.

Liiliti funktsioneerimine

Joon.3

/AAHOIATUS:
Enne tooriista vooluvérku tGhendamist kontrollige
alati, kas liugurllliti funktsioneerib nduetekohaselt
ja liigub liugurliliti tagumise osa lahtilaskmisel
tagasi valjalilitatud asendisse.

Sisselllitamiseks vajutage alla hoobliliti tagaosa ja

suruge seda ettepoole. Seejérel vajutage lukustamiseks

alla hoobliiliti esiosa.

Valjalilitamiseks vajutage hoobllliti tagaosa.

KOKKUPANEK
/\HOIATUS:
Kandke alati enne tdoriistal mingite t60de

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
lilitatud ja vooluvorgust lahti Ghendatud.

Karni ja matriitsi eemaldamine ja
paigaldamine

Joon.4

Vahetage karn ja matriits vélja alati korraga. Karni ja
matriitsi eemaldamiseks 16dvendage mutrivotme abil
fiksaatormutrit. Eemaldage matriitsihoidik tOdriistast.
Keerake kuuskantvotme abil lahti matriitsi kinni hoidvad
poldid. Eemaldage matriits matriitsihoidikust.

Keerake kuuskantvotme abil lahti karni kinni hoidev kruvi.

Tommake karn karnihoidikust valja.

Joon.5

Karni ja matriitsi paigaldamiseks pange karn
karnihoidikusse, nii et karnil olev salk jaab kruvi poole.
Pingutage karni fikseerimiseks kruvi. Paigaldage matriits
matriitsihoidikule. Keerake matriitsi fikseerimiseks poldid
kinni.

Joon.6

Seejarel paigaldage tooriista kiilge matriitsihoidik, nii et
karn laheb 1abi matriitsihoidikus oleva ava. Keerake
fiksaatormutter matriitsihoidiku fikseerimiseks kinni.
Parast karni ja matriitsi vahetamist maarige neid
masinadliga ja laske tooriistal veidi aega tootada.

Joon.7
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TOORIISTA KASUTAMINE

Eelmaarimine
Kandke ldikejoonele masinadli, et pikendada karni ja
matriitsi todiga. Eriti tahtis on see alumiiniumi I6ikamisel.

Loikemeetod

Joon.8

Hoidke tddriista nii, et Idikepea oleks Idigatava pinna
suhtes taisnurga all (90°). Liigutage todriista
ettevaatlikult Idikesuunas.

Viljaloiked
Joon.9
Valjaldigete tegemiseks tehakse esmalt immargune ava

labimddduga lle 21 mm, millesse on vdimalik sisestada
|6ikepea.

Profiil- voi trapetslehtmetalli I6ikamine

Joon.10

Profiil- voi trapetslehtmetalli 16ikamisel vagude suhtes
nurga all vdi risti seadke matriits sellisesse asendisse, et
see jaaks I6ikesuunda.

Hoidke todriista korpust alati vagudega paralleelselt ja
I6ikepead ldigatava pinna suhtes tdisnurga all (90°),
nagu naidatud joonisel.

Joon.11

HOOLDUS

/A\HOIATUS:
Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks vélja
lilitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Siisiharjade asendamine

Joon.12

Votke valja ja kontrollige sisiharju regulaarselt.
Asendage sUsiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid sisiharju.

Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks
kruvikeerajat. Votke arakulunud slsiharjad valja,
paigaldage uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned
tagasi oma kohale.

Joon.13

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontt66d, muud hooldus- ja reguleerimistodd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.



TARVIKUD

AHoIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita tddriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Matriits
Kéarn
Kuuskantvoti
Mutrivéti nr 32
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PYCCKWUW A3bIK (UcxogHas MHCTPyKLms)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. BbipybHas ronoska 4-4. |llecTUrpaHHbIii Koy 10-4. Bupg cboky

1-2. [lepxatenb BbIpy6HOIA roNoBKM 5-1. Mpo6onHuk 10-5. MocprpoBaHHbIN Unu

1-3. CtonopHas raika 5-2. [lepxatenb npoboitHuka TpaneuneBnaHbIN NNCTOBOK

1-4. FaeyHbIit kntoy 5-3. BuHT marepuan

2-1. OrpaHuynTens rybuHbI peskn 5-4. ecTurpaHHbIA Koy 11-1. Bug cboky
Hepxasetowen ctanu: 1,2 Mm 6-1. Mpo6onHuk 11-2. PexyLuas ronoska fomkHa 6biTb
(3/64") 6-2. Bolemka yCTaHOBMEHa Nog NPSIMbIM YTMoB

2-2. OrpaHuynTenb rnybuHbI peskn 7-1. BonTbl (90 rpapycoB) k pa3pesaemoii
msrkon ctanu: 1,6 mm (1/16") 7-2. Boipy©Has ronoBka MOBEPXHOCTY.

2-3. Bblemka 7-3. MpoboinHuk 12-1. OrpaHnyuTensHas MeTka

3-1. Pblvar nepekntoyarens 7-4. [lepxatenb BbIpybOHOI ronoBku 13-1. Konnayok aepxatens LeTkn

4-1. [lepxatenb Bblpy6HOIA rONoBKM
4-2. BblpybHas ronoska
4-3. bonTbl

10-1. Bug csepxy

13-2. OTBepTKa

10-2. Pe3ka nop yrnom k nasam
10-3. Pe3ka nepneHanKynsapHO nasam

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb JN1601
Cranb mMakcumym A0 400 H/mm? 1,6 Mm /16 ga
Cranb makcumym go 600 Hivm? 1,2mm/ 18 ga

Makc. PexyLume BO3MOXHOCTH >

Cranb makcumym Ao 800 H/mm 0,8mm/22 ga
AntoMuHuiA makcumym ao 200 Himm? 25mMm/ 13 ga

BHelwHss kpomka 50 mm

MuH. paguyc pesku

BHyTpeHHsi kpomka 45 mm

X0oAoB B MUHYTY (MMH'1) 2200

O6uwas AnuHa 261 mm

Bec HetTO 1,6 kr

Knacc 6esonacHocTu a

. Enaro,qap;l HaLleln NOCTOSAHHO FleﬁCTByIOLLlEVI nporpamme Mccne/:(osanZ n paspa60TOK, YyKa3aHHble 30eCb TeEXHU4Yeckne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb 3MeHeHbl 6e3 npensapuTensHOro yseJoMneHus.

 TexHUYeCcKVe XapaKTepUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE037-1
Ucnonb3oBaHue No Ha3HaYeHUIO
[aHHbIA MHCTPYMEHT npegHa3HayeH pes3ku NUMCTOBOM

cTanu v NMCTOBOW HepXaBetoLLen CTanu.
ENF002-2

MuTtaHne

Mogknioyante [OaHHbIA WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MNCTOYHUKY nuTaHus, HanpsbkeHne KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpsbKeHuto, yKasaHHOMY Ha
nacrnopTHow Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHayeH Ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NepeMeHHOro Toka.
OHM VMeIOT [BOVHYIO M3OMALMIO M MO3TOMY MOXeT

NoaKMNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3a3emneHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBINA YPOBEHb B3BELUEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:

YpoBeHb 38ykoBOro aasneHuns (Lya): 83 Ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLHOCTM (Lwa): 94 AB(A)
MorpewwHocTb (K): 3 AB(A)
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Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl cryxa

ENG900-1
Bu6pauus
CyMMapHoe 3HauveHune BMOpauuu (CymmMa BEKTOPOB MO
TPeM ocsiM) Onpefernsercsa no CneayloLwmM napaMmeTpam
EN60745:

Pabounin pexxuvm: peska NMcToBOro MeTanna
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (an): 7,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
- 3asaBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM  M3MEpeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHOapTHOW METOAMKOW WCMbITaHWA U MOXET
6bITb 1CnonbL30BaHo ans CpaBHEHWS!
WHCTPYMEHTOB.
3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpaUMM MOXHO TaKke WCMonb3oBaTb Ans

npeaBapuTEnbHbIX OLEHOK BO3AENCTBIS.



AnPEnynPE)KnEHM

PacnpoctpaHeHue BMGpaLuum BO Bpemsi
hakTryeckoro MCMNONb30BaHWS
3MEKTPOUHCTPYMEHTA  MOXET  OTnuMyaTbCs  OT

3asBMEHHOTO 3HAYeHWs B 3aBMCMMOCTM crnocoba
NPUMEHEHNSI UHCTPYMEHTA.

Ob6n3aTtenbHO onpefenute Mepbl 6Ge3onacHocTu
ANsi 3alMTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe
BO3/eNCTBUS B peanbHbIX YCroBUsiX
MCMOnb30BaHMs (C y4eToM Bcex aTanoB pabouero
LUMKNa, TakuX Kak BbIKMOYEHWE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIoYeHuE).

ENH101-15
TonbKo Ans eBponenckux cTpaH

Deknapauus o cootBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBRfficb OTBETCTBEHHbIM
npousBoaMTeneM, 3asBnseT, 4YTO cnepylolme
ycTpoicTea Makita:
Ob6o03HayeHne ycTponcTaa:
BbliceyHble HOXHULBI
Mogens/Tun: JN1601
SBNATCS CEPUNHBIMU U3AENUSMU 1
CootBeTcTBYeT cneaytowmm aupektusam EC:
2006/42/EC
N n3roToBneHbl B COOTBETCTBMM CO CIIEAYHOLLMMU
cTaHaapTamu Unv HOPMaTUBHBLIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHUuYeckas [OKYMEHTaLMsA XpaHUTCS y odurLumanbHoOro
npefcrasutens B Espone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
OvpekTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6wme pekomeHpaLMm nNo
TexHUKe 6e3onacHoCcTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A MPEOYNPEXOEHUE O3HakoMbTeCb CO BCEMU
VHCTPYKUMAMM UM PpPEKOMEHAALMSMU MO TeXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  WHCTPYKUMA U
pekoMeHAauMin  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWo
3MeKTPOTOKOM, NOXapy W/unu TsHkenbiM TpaBMam.
CoxpaHuTe GpOLUOPY C UHCTPYKLUAMU U

pekoMeHAauMaAMM ONA  AanbHenLwero
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ncnosib3oBaHuA.
GEB028-2

NMPABUJTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPU
SKCNNYATALUUU BbIPYBHbIX
HO)KHMLI,

. Kpenko aepxute UHCTPYMEHT.

2. MpoyHo  3akpennsanTe obpabaTbiBaeMyo
peTanb.

3.  PyKu AOMKHbI HAXOAUTLCHA Ha PacCTOSHUU OT
ABWXYLUXCA AeTaneun.

4.  Kpas petanu u cTpyxka octpble. Monb3yntech
3alWUTHbIMK  nNepyaTkamu. Bo usbexaHue
TpaBM TaKke HacTOATENbHO peKoMeHAyeM
HOCUTb 0BYBbL Ha TONCTON NoAoLlBe.

5. He knagute MWHCTPYMEHT Ha CTPYXKY,
o6pa3soBaBLIytocsi Npu o6paboTke geTanu, T. K.
3TO MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO U Nopye
WHCTPYMEHTa.

6. He octaBnsinTe paboratowmi UHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknioyanTe WHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa oH HaxoAWUTCA B pyKax.

7. Mpu BbINonHeHMM paboT Bceraa 3aHMMaWTe
yCcTONYMBOE MOSOKEHME.

Mpu ncnonb3oBaHUM UHCTPYMEHTa Ha BbicoTe
y6eauTechb B OTCYTCTBUM NIOAEN BHU3Y.

8. Cpa3sy nocne OKOHYaHuUs  paboTr He
npukacaiTecb K MNPOGOMHUKY, BbIPyOHOM
ronoske unu getanu. OHN MoryT GbITb OYeHb
ropsiyMMM U B3bIBaTb  OXOFU  KOXKHbIX
NOKPOBOB.

9. He nepepesainTe 3nekTpuyeckue nposoaa.
OnacHocTb nopaxeHus 3NEeKTPUYECKUM
ToKOM!

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUN.

ANPEAYNPEXOEHM:

HE [OOMNYCKAWTE, uTo6bl yno6CTBO MAM ONbIT
3KcnnyaTauMm [AaHHOro YCTPOWCTBa (MOMNyYeHHbIN
OT MHOTOKpPaTHOrO UCMNONb30BaHUs) AOMUHUPOBanNu
Hap CTPOrMM COOGNoAeHUEM MpaBUNl  TEXHUKN
6e3onacHOCTU Npu 06palLeHnn C ITUM YCTPOUCTBOM.
HEMPABUIIbHOE MCMNOJIb3OBAHUE uHcTpyMeHTa
Wnu HecoGnioAeHUe NpaBUN TeXHUKK 6e3onacHocTy,
yKasaHHbIX B [aHHOM pPYKOBOACTBE, MOXeT
NPUBECTH K TSXENoi TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHN:

. Tepen nposedeHMeM PeryniMpoBKM UMM MPOBEpKM
paboTbl MHCTPYMEHTa Bcerda npoBepsnTe, YTo
VHCTPYMEHT BBIKITIOYEH, @ LUHYP NUTAHWUS BbIHYT N3
pO3ETKM.

N3meHeHMe nonoxeHus BblpyGHOﬁ ronoBkKu

Puc.1

MOXHO M3MeHUTb MNONoXeHue BbIPYGHOW TONOBKM Ha

360°. [Ins 3TOro BbINOMHUTE crneayoLlee:

1. Ocnabbre CTOMOPHYK raky npuv NOMOLM
NOCTaBMAEMOro C MHCTPYMEHTOM FraeyHOro KIo4a.
Cnerka notsHUTE Aepxatenb BblpyOHON ronoBku
1 MNoBepHUTe ero B Heobxogumoe Ans paboTbl
nornoxeHue.

3. Xopowo 3aTsHUTe CTOMOPHYK TranKy, 4ToObI
3achmKkcupoBaTh Aepxatenb BbipyOHON ronosku B
HeobXOAMMOM MOMOXEHUN.

MpenycMoTpeHo YeTbipe ynopa-orpaHuuntens Ha 90°
kaxabin: 0°, 90° Bneso 1 Bnpaso v 180°. ins ycTaHOBKU

2.

Bbipy6HOM ronoBkM B Nboe U3 MONOXEHWIA
YNOpOB-OrpaHNIUTENEN:
Ocnabbte CTOMOPHYK raWky npuv  NOMOLM

NOCTaBMSIEMOrO C MHCTPYMEHTOM rae4Horo KIoua.
Cnerka notsHUTE AepxaTenb BblpyOHON ronoBku
N crierka HaXmuTe Ha Hero, OfHOBPEMEHHO
nosopauuBasi ero B Heobxoaumoe Ansi pabotbl
nonoxeHune. [epxaTtens BbIpyOHON  TrOMOBKM
3abnokupyeTcsi Ha TOM Yynope-orpaHuyuTene,
KOTOpBbIN ObIN BbIOPaH.

3. Cnerka noBepHWTe AepxaTerb BblpyGHOW ronosku,
4YTOObl YAOCTOBEPUTBLCS B TOM, YTO OHa XOPOLLO
3abnokupoBanachb.

XOpoLo 3aTsHUTE CTOMOPHYHD raviky, 4YToObI
3achMKCUpoBaTh AepxaTenb BbIpyGHOW rONoBKH.

[onycTMMas TONWMHA pe3ku

Puc.2

TonwwmHa matepuna, nognexatlero peske, 3aBUCUT OT
npefena NnpoYHOCTM Ha paspblB camoro matepuana. Mas
fAepxarensi BbIpy6HON rOMOBKW BbLICTYMaeT B kayecTee
TOrLWMHOMepa ANs onpefeneHuns AonyCTUMON TOMLWMHbI
pesku. He nbiTaiiTeck paspesaTb matepuar, KOTOpbIi He
BXOAMT B 3TOT Mnas.

JlHua paspesa

Ma3 Ha Ha gepxartene BbipyOHOM TONOBKM yKasblBaeT
nuHKMIO paspesa. Ero wupvHa paBHa LMpWHE paspesa.
Mpu BbINONHEHUN paspe3a COBMECTUTE Na3 C NUHWEN
paspesa.
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OeiicTBUe NepeknioveHus

Puc.3

/A\NPEOYNPEXOEHM:

. MNepen noaknYeHMEM WHCTPYMEHTa K CeTu
nutanust obsasatenbHo ybeauTecb, 4YTO  €ro
BbIKNOYaTenb pabortaet HOpMarbHO "

Bo3BpaLyaetcs B nonoxeHve "OFF" (BbIKI.) npun
HaxaTuW Ha ero 3ajHIol0  4acTb  KypKOBOTO
BbIKIIO4aTENS.
[ns Toro 4ToBbl BKIOYUTb MHCTPYMEHT, HaXMWUTe Ha
3a[HI0I0 YaCTb KypKOBOTO BbIKIOYaTENU 1 nogawTe ero
Breped. 3aTeM HaXXMUTE Ha NepeaHIo YacTb KypKOBOTO
BbIKIIOYaTENs, YTO6bl 3adMKCMPOBaTh €ro.
[nst Toro YTo6bl BbLIKMIOYATE MHCTPYMEHT, HaXMUTE Ha
3aHI0I0 YaCTb KypKOBOTO BbIKMNtovaTens.

MOHTAX

/ANPEAYNPEXAEHM:

- MNepen npoBegeHvem kKakmx-nubo pabotr ¢
MNHCTPYMEHTOM Bceraa nposepsiiTe, 41O
WHCTPYMEHT BbIKMIOYEH, a WHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
po3eTKM.

[leMOHTaX U ycTaHOBKa NpoGoitHMKa 1
BbIPyGHOW ronoBKu

Puc.4

Bcerga npoBoauTe 3ameHy npoboiiHvKa u BbIpyGHOIA
TONOBKW, Kak eauHoro y3na. [na  AemoHTaxa
npo6oiiHMKa 1 BbIpyGHOI ronoBky ocrnabbTe CTOMOPHYH
ralky npu MOMOLM raeyHoro knioya. Waenekute
aepxatenb  BbIpyOHOW  rOMOBKM W3 MHCTPyMEHTa.
Ocnabbre GonTbl hukcauum BbIPyOHOW TONMOBKMA Npu
MOMOLLM LIECTUrPAHHOTO KItoya. M3BnekuTe BbIpyGHYtO
ronoBKy U3 Aepxarensi.

Ocnabbre 6onTbl dukcaumn npoboriHMKa Npyu NOMOLLM
LeCTUrpaHHOro  kniova. Maenekute npobOMHUK 13
nepxarens.

Puc.5

[Ana Toro 4Tobbl YCTaHOBWUTL MPOBOWMHMK W BbIPYOHYIO
ronoBKy, ycTaHoBWTe npoboNHMK B AepxaTenb Tak,
yTobbl Na3 Ha nuueBo Yactu npobonHuka Obin
HampaBneH K BWHTY. 3ataHute 6onT, 4TOOBI
3admKkcMpoBaTb MPOOOMHKK. YcTaHOBUTE  BbIpyOHYLO
ronoBky B Aepxatenb. 3aTsHuTEe 6GonThl, 4TOObI
3adMKCMpoBaTh BbIPYOHYIO rOMOBKY.

Puc.6

3ateM ycTaHoBUTE [epxaTenb BblpyOHON ronoBku Ha
WHCTPYMEHT TakK, 4Tobbl NpoOOMHMK mnpollen 4epes
oTBepcTVE B Aepxatene BblpybHON ronoeke. Xopowo
3aTSHWTE CTOMOPHYI Tanky, 4ToObl 3aduKcupoBaTb
nepxatenb  BblpyGHOM  ronosku. [locne  3ameHbl
npobonHMKa W  BbIPYOHOM TOMOBKM  CMaxsTe  UX
MalUMHHBIM  MacfoM W BKMIOYATE WHCTPYMEHT Ha
HeKoTopoe BpeMs.

Puc.7



SKCNNYATALUUA

MpeaBapuTenbHasa cma3ka

HaHecute malumHHOe Macno Ha nNuHUIO paspesa, YTobbl
npoanuTb CPOK Crnyxbbl NpoboWHMKa U 1 BbIPYOHOW
ronoBkn. T0 0COBEHHO BaXHO NP peske antoMUHUS.

Cnoco6 pesku

Puc.8
,D,ep)KVITe WHCTPYMEHT TakK, 4TOObI pexyllasa roroBska

Gblna HanpaBneHa nop npsmbiM - yrnom  (90°) K
paspe3aemoit netanu. MnaBHO nepemMelyante
MHCTPYMEHT B HanpaBneHun pesku.

Bbipesbl

Puc.9

[ns Toro 4To6bI BEIPYOUTL NPOdKNbL, CHAYana caenanTe
Kpyrnoe oTsepcTne agnameTpom 21 MM, B KOTOPOE MOXHO
BCTaBUTb BbIPYOHYIO rOMOBKY.

Pe3ka rochpupoBaHHoro unu
TpaneuneBUAHOro NMUCTOBOro MaTepuana

Puc.10

HacTpoiite nonoxeHune BbipyGHOW ronoBku Tak, YTOGbI
oHa Gbifna HanpasreHa B CTOPOHY pe3ku Nubo noa yriom,
nnBo NEPNEHAVKYNSPHO Nasam rodpupoBaHHOTO UNn
TpanewuMeBUAHOTO NUCTOBOTO MaTepuana.

Bcerga nOepxute Koprnyc WHCTPyMeHTa napannensHo
nasam Tak, 4ToGbl pexylias rorioBka pacronaranacb
nog npsiMbIM yrnom (90°) k pa3pe3aemMoit NOBEPXHOCTH,
Kak nokasaHo Ha pUCYHKe.

Puc.11
TEXOBCINY>XUBAHUE
AHPEHYHPE)KHEHVI:

« Nepen npoBepKon unm nposeAeHneM
TexobCnyxuBaHus  Bcerga nNpoBepsnTe,  4TO
MHCTPYMEHT BBbIKIMIOYEH, a LUTeKep OTCOEANHEH OT
po3eTKM.

. 3anpelaetcss Ucnonb3oBatb OGEH3WH, NUIPOVH,
pacTBOpUTENb, CNMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTM K
M3MeHeHulo UBeTa, AedopMauun U MOSIBMEHMIO
TPEeLyH.

3ameHa YrofbHbIX LWWEeTOK

Puc.12

PerynspHo BblHUMaWTE 1 NPOBEPAWTE YromnbHbIE LLETKN.
3ameHsNTe WX, eCnM  OHW  U3HOWEHbl A0
orpaHnuuTencHo  oTMeTkn. Copepkute  yrornbHble
LETKN B YNCTOTE M B CBOBOAHOM [ANSi CKOMbXEHWS B
nepxatensax nonoxeHuu. [lpu 3ameHe Heobxogumo
MeHsiTb  00e  yronbHble  LWETKM  OAHOBPEMEHHO.
Vcnonb3yiiTe TONbKO OANHAKOBbBIE YTONbHbIE LLETKM.
Vcnonb3yinTe  OTBepTKY  ANA  CHATUS  Kpblllek
LeTkoaepxkaTtenen. VI3BnekuTe M3HOLLEHHbIE YrofbHbIE
LEeTKN, BCTaBbTE€ HOBble W  3aKPyTUTE  KPbILLKU
Lietkogepxarenen.
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Puc.13
[Ons o6ecneyenns BE3BOMACHOCTU n HAOEXKHOCTU

obopynoBaHus, PEMOHT, no6oe Aapyroe
TEXOBCNyXuBaHWe UMM PEryrmpoBKy  HeoBXoAUMO
NpousBoAUTb B YMONHOMOYEHHbIX  CEpPBUC-LIEHTPaXx

Makita, ¢ ucnonb3oBaHMEM TOMbKO CMEHHbIX 4YacTen
npomnssoacTea Makita.

NMPUHAOJIEXXHOCTHU

/\NPEOYNPEXOEHM:
. 3n npuvHaanNexHocTn mnn Hacagku
pekoMeHayeTca Ucnonb3oBaTtb BMeCTe C Bawwum
WHCTpyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pyKoBOACTBe. Vcnonb3oBaHue Kakux-nnbo Apyrmx

npuHaanexHocTen unm Hacafok MOXeT
NpeAcTaenATb  OMACHOCTb  MOMyYeHUs  TpaBM.
Vcnonb3yvite NpuHaAneXHoCTb WM Hacagky

TOMNBKO MO yKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHUIo.
Ecnu Bam Heobxogumo copeiicTBue B NONyyYeHUn
[OMNOMHNUTENBHON nHdopmaumm no aTUM
NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECH CO CBOWM MECTHbIM
cepsuc-LeHTpoM Makita.

- BbipybHasi ronoska

- Npob6oiiHnk

. LLlecTurpaHHbIn KoY
. [aeuHbI kntoy Ha 32
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