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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Pointer 4-2. Lock lever 7-1. Set plate

1-2. Stopper 4-3. Angle scale 8-1. Slide switch
1-3. Adjusting screw 4-4. Tighten 9-1. Lock nut

1-4. Rubber spike 4-5. Loosen 9-2. Plate joiner blade
2-1. Lock lever 5-1. Lock lever 9-3. Inner flange
2-2. Angle guide 5-2. Pointer 9-4. Clamp screw
2-3. Knob 5-3. Angle scale 9-5. Blade cover
2-4. Scale 5-4. Center of blade thickness 9-6. Loosen

2-5. Pointer 5-5. Blade cover 9-7. Tighten

2-6. Tighten 6-1. Lock lever 9-8. Shaft lock
2-7. Loosen 6-2. Pointer 10-1. Dust bag
3-1. Knob 6-3. Angle scale 10-2. Fastener
3-2. Down 6-4. Set plate 10-3. Dust nozzle
3-3.Up 6-5. Thickness of set plate 25-1. Exhaust vent

3-4. Center of blade thickness

6-6. Center of blade thickness

25-2. Inhalation vent

4-1. Fence 6-7. Blade cover
SPECIFICATIONS
Model PJ7000
Type of blade Plate joiner
Max. grooving depth | Plate joiner blade 20 mm
No load speed (min'1) 11,000
Overall length 302 mm
Net weight 2.5kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
Intended use
The tool is intended for cutting crescent shaped slots for
the placement of flat wooden dowels or biscuit by a
plunging action.

ENF002-2
Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used

from sockets without earth wire.
ENG905-1

Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Sound pressure level (Lya) : 86 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 97 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG900-1

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745:

Work mode : cutting grooves in MDF
Vibration emission (a) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s?
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:

The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared emission
value depending on the ways in which the tool is
used.

Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as



the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-15
For European countries only

EC Declaration of Conformity
We Makita Corporation as the responsible
manufacturer declare that the following Makita
machine(s):
Designation of Machine:
Plate Joiner
Model No./ Type: PJ7000
are of series production and
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
And are manufactured in accordance with the following
standards or standardised documents:
EN60745
The technical documentation is kept by our authorised
representative in Europe who is:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Director
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Save all warnings and instructions for

future reference.
GEB020-4

PLATE JOINER SAFETY
WARNINGS

1. Blades must be rated for at least the speed
marked on the tool. Blades running over rated
speed can fly apart and cause injury.

2. Always use the guard. The guard protects the
operator from broken blade fragments and
unintentional contact with the blade.

3. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, because the blade may contact its

own cord. Cutting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

4. Use only the blades specified for this tool.

5. Never operate the tool with the blade locked in
exposed position or without the blade cover
secured properly in place.

6. Make sure that the blade slides smoothly
before operation.

7. Check the blades carefully for cracks or
damage before operation. Replace cracked or
damaged blades immediately.

8.  Make sure that the flange fits in the arbor hole
when installing the blade.

9. Inspect for and remove all nails or foreign
matter from the workpieces before operation.

10. Always place the workpieces on a stable
workbench.

11. Secure the workpieces firmly with clamp or
vise.

12. NEVER wear gloves during operation.

13. Hold the tool firmly with both hands.

14. Keep your hands and body away from the
grooving area.

15. Run the tool for a while without the blade
pointing toward anybody. Watch for vibration
or wobbling that could indicate poor
installation or a poorly balanced blade.

16. Never reach your hands underneath the
workpieces while the blade is rotating.

17. Do not leave the tool running unattended.

18. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before making any
adjustments or replacing the blade.

19. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

20. Do not use blunt or damaged blades.

21. Do not use the tool with damaged guards.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the depth of groove

Fig.1

6 grooving depths can be preset according to the size of
biscuit to be used.

Refer to the table below for the correspondence
between the sizes marked on the stopper and the biscuit
size. Fine adjustments to the grooving depth can be
made by turning the adjusting screw after loosening the
hex nut. This may become necessary after the blade has
been resharpened a few times.

Size on stopper 0 10 20 S D MAX
Biscuit size 0 10 20 - — -

Depth of groove | 8 mm |10 mm [12.3mm| 13 mm |14.7mm| 20 mm

* With the rubber spikes removed.

Angle guide

The angle guide height can be moved up and down to
adjust the position of the blade in relation to the top of
the workpiece.

Fig.2

To adjust the angle guide height, loosen the lock lever
down and rotate the knob until the pointer points to the
desired scale graduation marked on the angle guide.
Fig.3

Then tighten the lock lever up to secure the angle guide.
The scale on the angle guide indicates the distance from
the top of the workpiece to the center of the blade
thickness.

The angle guide is removable from the fence according
to the need of your work. To remove the angle guide,
loosen the lock lever and turn the knob clockwise until it
comes out of the upper end of the fence.

Fence

NOTE:

- Remove the angle guide according to the need of
your work when using the tool with the angle of the
fence adjusted to other than 0 ° . When you need to
use the angle guide under the above condition, be
sure to adjust the depth of groove to get a proper
depth.

Fig.4

Fig.5

The angle of the fence can be adjusted between 0° and

90° (positive stops at 0°, 45° and 90°). To adjust the

angle, loosen the lock lever and tilt the fence until the

pointer points to the desired graduation on the angle

scale. Then tighten the lock lever to secure the fence.
When the fence is set at 90°, both the distance from the
center of the blade thickness to the fence and the
distance from the center of the blade thickness to the
bottom of the blade cover are 10 mm.

Set plate

Fig.6

Fig.7

Use the set plate as shown in the figures when cutting

slots in thin workpieces.

Switch action

Fig.8

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the slide switch actuates properly and returns
to the "OFF" position when the rear of the slide
switch is depressed.
Switch can be locked in "ON" position for ease of
operator comfort during extended use. Apply
caution when locking tool in "ON" position and
maintain firm grasp on tool.

To start the tool, slide the slide switch toward the "l (ON)"

position. For continuous operation, press the front of the

slide switch to lock it.

To stop the tool, press the rear of the slide switch, then

slide it toward the "O (OFF)" position.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.
Removing or installing the blade
Fig.9
A\CAUTION:
When installing the plate joiner blade, mount the
inner flange with the side marked "22" facing
toward you.
To remove the blade, loosen the clamp screw and open
the blade cover. Push the shaft lock and loosen the lock
nut using the lock nut wrench. To install the blade, first
mount the inner flange.
Then mount the blade and the lock nut. Securely tighten
the lock nut using the lock nut wrench. Close the blade
cover and tighten the clamp screw to secure the blade
cover.

/\CAUTION:
Use only Makita lock nut wrench provided to
remove or install the blade.
Always check the depth of groove after replacing
the blade. Reajust it if necessary.



Dust bag

Fig.10

To attach the dust bag, fit it onto the dust nozzle. If the
dust bag becomes an obstacle to your work, turn the
dust nozzle to change the dust bag position.

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Remove the dust bag from the tool and
pull the bag's fastener out. Empty the dust bag by
tapping it lightly to remove as much of the dust as
possible.

NOTE:
If you connect a Makita vacuum cleaner to your
plate joiner, more efficient and cleaner operations
can be performed.

OPERATION

How to make joints

/AWARNING:
Always clamp the workpiece to the workbench
before each operation.

Fig.11
Fig.12

Corner Joint (Fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

T-Butt Joint (Fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Miter Joint (Fig. C)
Fig.19
Fig.20

Frame Joint (Fig. D)
Fig.21
Fig.22

Edge-To-Edge Joint (Fig. E)
Fig.23
Fig.24

To make joints, proceed as follows:
1. Fit the two workpieces together as they will
appear in the finished joint position.
2. Mark the center of the intended biscuit grooves on
the workpiece using a pencil.

NOTE:
The center of grooves should be at least 50
mm from the outer edge of the workpieces.
Allow 100 mm - 150 mm between grooves in
multiple biscuit application.

3. For Corner Joint and T-Butt Joint only

Clamp the vertical workpiece to the
workbench.

For Miter Joint only
Clamp one workpiece to the workbench with
the mitered edge facing up.

For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp one workpiece to the workbench.

4.  Set the depth of groove according to the size of
biscuit to be used. Refer to the table in the
"Adjusting the depth of groove" section.

5.  Adjust the angle guide height so that the blade is
centered in the board thickness.

6.  Align the center mark on the base with the pencil
line on the workpiece.

7.  Switch on the tool and gently push it forward to
extend the blade into the workpiece.

8.  Gently return the tool to the original position after
the adjusting screw reaches the stopper.

9.  For Corner Joint and T-Butt Joint only

Clamp the horizontal workpiece to the
workbench.

For Miter Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench
with the mitered edge facing up.

For Frame Joint and Edge-To-Edge Joint only
Clamp the other workpiece to the workbench.

10. For Corner Joint only

Place the tool on the workpiece so that the
blade is facing down.

For T-Butt Joint only
Remove the angle guide from the tool. Place
the tool on the workpiece so that the blade is
facing down.

11.  Repeat the steps 6 - 8 to groove in the horizontal
or the other workpiece.

If you do not need to center the blade in the board
thickness, proceed as follows:
For Corner Joint, Miter Joint, Frame Joint and
Edge-To-Edge Joint only
Remove the angle guide from the tool. Set the



fence at 90° for Corner Joint, Frame Joint and
Edge-To-Edge Joint or at 45° for Miter Joint.
Follow steps 1 - 11 excluding steps 5 and 10
described above.

For T-Butt Joint only

Fit the two workpieces together as they will appear
in the finished joint position.

Lay the vertical workpiece on the horizontal one.
Clamp both workpieces to the workbench.
Remove the angle guide from the tool.

Follow the steps 2, 4, 6, 7, 8 and 11 described
above.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Fig.25

The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
carbon brush inspection and replacement, any other
maintenance or adjustment should be performed by
Makita Authorized Service Centers, always using Makita
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

/\CAUTION:
These  accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Angle guide
Dust bag
Set plate 4
Lock nut wrench 20
Plate joiner blades

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SVENSKA (Originalbruksanvisning)

Forklaring till 6versiktsbilderna

1-1. Pil 4-2. Lasknapp 7-1. Batterilock
1-2. Stoppanordning 4-3. Vinkelskala 8-1. Skjutknapp
1-3. Instéliningsskruv 4-4. Dra fast 9-1. Lasmutter
1-4. Gummipiggar 4-5. Lossa 9-2. Lamellfras
2-1. Lasknapp 5-1. Lasknapp 9-3. Innerfléns
2-2. Vinkelanslag 5-2. Pil 9-4. Lasskruv
2-3. Vred 5-3. Vinkelskala 9-5. Bladskydd
2-4, Skala 5-4. Mitten av bladets tjocklek 9-6. Lossa
2-5. Pil 5-5. Bladskydd 9-7. Dra fast
2-6. Dra fast 6-1. Lasknapp 9-8. Spindellas
2-7. Lossa 6-2. Pil 10-1. Dammpase
3-1. Vred 6-3. Vinkelskala 10-2. Fastanordning
3-2. Ned 6-4. Batterilock 10-3. Dammunstycke
3-3. Upp 6-5. Fastplattans tjocklek 25-1. Utblas
3-4. Mitten av bladets tjocklek 6-6. Mitten av bladets tjocklek 25-2. Luftintag
4-1. Anslag 6-7. Bladskydd
SPECIFIKATIONER
Modell PJ7000
Typ av fras Lamellfrasmaskin
Maximalt spardjup. | Lamellfras 20 mm
Obelastat varvtal (min") 11 000
Langd 302 mm
Vikt 2,5kg
Sakerhetsklass =]

« Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan féregaende meddelande.

« Specifikationerna kan variera mellan olika lander.
« Vikt i enlighet med EPTA-procedur 01/2003

ENE013-1
Anvandningsomrade
Verktyget ar avsett for att skdra manskareformade
skaror for placering av platta traédymlingar eller -lameller
genom dyksagning.

ENF002-2
Stromforsorjning
Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa

anslutas i ojordade vagguttag.
ENG905-1

Buller
Typiska A-végda bullernivan ar matt enligt EN60745:

Ljudtrycksniva (Lpa): 86 dB(A)
Ljudtrycksniva (Lwa): 97 dB(A)
Mattolerans (K) : 3 dB(A)

Anvand horselskydd

ENG900-1
Vibration

Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligtEN60745:

Arbetslage: sparfrasning i MDF
Vibrationsemission (an): 2,5 m/s? eller mindre

Mattolerans (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med
en annan.

Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan
ockséd anvandas i preliminar bedémning av
exponering for vibration.

/A\VARNING!

- Viberationsemissionen under faktisk anvandning

av maskinen kan skilja sig fran det deklarerade
emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.
Se till att hitta sékerhetsatgarder som kan skydda
anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berdkningen alla delar av anvéndandet sasom
antal ganger maskinen ar avstangd och nar den
kérs pa tomgang samt da startomkopplaren
anvands).



ENH101-15
Galler endast Europa

EU-konformitetsdeklaration
Vi Makita Corporation som ansvariga tillverkare
deklarerar att féljande Makita-maskin(er):
Maskinbeteckning:
Lamellfrasmaskin
Modellnr./ Typ: PJ7000
ar for serieproduktion och
Foljer foljande EU-direktiv:

2006/42/EC
Och ar tillverkade enligt foliande standarder eller
standardiseringsdokument:

EN60745
Den tekniska dokumentationen fors av var auktoriserade
representant i Europa som ar:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Allméanna sakerhetsvarningar for

maskin

/\ VARNING Lis igenom alla sékerhetsvarningar
och instruktioner. Underlatenhet att félja varningar och
instruktioner kan leda till elektrisk st6t, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner

for framtida referens.
GEB020-4

SAKERHETSVARNINGAR FOR
LAMELLKEX

1. Frasar maste vara klassade for minst den
hastighet som star pa maskinen. Frasar som
anvands vid hastigheter som &r hoégre an de ar
markta for kan lossa och orsaka personskador.

2. Anvind alltid skyddet. Skyddet skyddar
anvandaren mot avbrutna bladfragment och
oavsiktlig kontakt med bladet..

3. Hall tag i maskinens isolerade greppytor
eftersom frasen kan komma i kontakt med
maskinens nétsladd. Om maskinen kommer i
kontakt med en stromférande ledning blir dess

metalldelar strémférande och kan ge operatéren
en elektrisk stot.

4. Anvind endast blad avsedda for det har
verktyget.

5. Anvand aldrig verktyget med bladet last i ett
oppet lage eller utan att skyddet ar ordentligt
pa plats.

6. Se till att bladet ror sig friktionsfritt fore
anvandning.

7.  Kontrollera fore anvdndning att sagbladen inte
ar spruckna eller skadade. Byt omedelbart ut
ett skadat eller sprucket sagblad.

8. Se till att flinsen passar i axelhalet innan
bladet installeras.

9. Sok igenom arbetsstycket efter spikar eller

fraimmande material och avlagsna dessa innan

arbetet paborjas.

Placera alltid arbetsstyckena pa en stabil

arbetsbéank.

Satt fast arbetsstyckena ordentligt med en

klamma eller ett skruvstycke.

12. Anviand ALDRIG handskar under arbetet.

13. Hall maskinen stadigt med bada hénderna.

14. Hall hdnderna borta fran falsningsomradet.

15. Kor verktyget en stund utan att bladet &r riktat

mot nagon. Kontrollera att sagbladet inte
vibrerar eller skakar vilket kan innebdra att
den ar felaktigt monterad eller daligt
balanserad.

Strack aldrig handerna under arbetsstyckena
nar bladet roterar.

17. Lamna inte maskinen obevakad nar den &r
igang.
18. Se alltid till att verktyget &r avstidngt och

nédtsladden utdragen fore justering eller byte
av sagbladet.

Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

Anvand inte blad som &r sloa eller skadade.
Anvéand aldrig denna maskin med skadade
skydd.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING!

GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven efter det
att du har blivit van att anvdnda den. OVARSAM
hantering eller underlatenhet att folja
sakerhetsanvisningarna i denna bruksanvisning kan
leda till allvarliga personskador.

20.
21.



FUNKTIONSBESKRIVNING
AFORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &r avstangd och

natsladden urdragen innan du justerar eller

funktionskontrollerar maskinen.
Stélla in spardjupet
Fig.1
6 spardjup kan forinstallas enligt storleken pa lamellen
som ska anvandas.
Se tabellen nedan fér sambandet mellan storlekarna
som &r markerade pa stoppanslaget och lamellens
storlek. Spardjupet kan finjusteras genom att man vrider
justeringsskruven efter att man lossat sexkantsmuttern.
Detta kan bli nédvandigt nar frasen har slipats om nagra
ganger.

Stoppets storlek 0 10 20 S D MAX
Lamellstorlek 0 10 20 - -
Spardjup gmm |10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* Med gummipiggarna borttagna.

Vinkelanslag

Vinkelanslaget hojd kan flyttas upp och ner for att justera
frasens position i forhallande till arbetsstyckets ovansida.
Fig.2

For att justera vinkelanslagets hojd lossar du lasspaken
nerat och vrider vredet tills visaren pekar pa onskat
gradtal pa vinkelanslaget.

Fig.3

Dra darefter at lasspaken uppat for att lasa
vinkelanslaget.
Skalan pa vinkelanslaget anger avstandet fran

arbetsstyckets ovansida till frdsens mitt.

Vinkelanslaget kan tas bort fran skyddet om det behdvs
for ditt arbete. For att ta bort vinkelanslaget lossar du
lasspaken och vrider vredet medurs tills det kommer ut
fran den Ovre delen av skyddet.

Skydd

OBS!
Ta bort vinkelanslaget beroende pa vad som krévs
for ditt arbete nar du anvander maskinen med
skyddets vinkel justerad till nAgon annan vinkel an
0 °. Om du behdver anvanda vinkelanslaget sa
som namns ovan ska du alltid justera sparets djup
sa att du far ratt djup.

Fig.4

Fig.5

Skyddets vinkel kan justeras mellan 0° och 90° (fasta

lagen vid 0°, 45° och 90°). Lossa lasarmen och Iuta

skyddet tills visaren pekar mot Onskat gradtal pa

vinkelskalan, for att justera vinkeln. Dra sedan at

lasarmen for att fasta skyddet.

"

Om skyddet ar installt pa 90°, ar bade avstandet fran
frasens mitt till skyddet och avstandet fran frasens mitt
till nederdelen av frasskyddet 10 mm.

Batterilock

Fig.6

Fig.7

Anvand mothall, som visas i figuren, vid frasning av spar

i tunna arbetsstycken.

Avtryckarens funktion

Fig.8

/\FORSIKTIGT!
Innan du ansluter maskinen till elndtet ska du
kontrollera att skjutknappen fungerar och atergar
till 1aget "OFF" nar du trycker pa den bakre delen
av knappen.
Knappen kan lasas i lage "ON" for att underlatta
anvandning nar maskinen anvéands under langre
tid. Var forsiktig nar du laser maskinen i lage "ON",
och fortsatt hall ett stadigt grepp i maskinen.

Skjut skjutknappen till 1aget "I (ON)" for att starta

maskinen. For kontinuerlig funktion trycker du ned den

framre delen av skjutknappen sa att den spérras.

Tryck ned den bakre delen av kontakten och skjut den till

laget "O (OFF)" for att stdnga av maskinen.

MONTERING
/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen &ar avstdngd och

natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Demontering eller montering av fras och
sagklinga
Fig.9
/\FORSIKTIGT!
Nér du installerar lamellfrésen ska du montera den
inre flansen med sidan med markningen "22" mot
dig.
Lossa pa klamskruven och oppna skyddet for att
avlagsna frasen eller sagklingan. Tryck in spindellaset
och lossa lasmuttern med hjalp av nyckeln for lasmutter.
Montera forst den inre flansen vid montering av fréas eller
sagklinga.
Montera sedan frasen eller sagklingan och lasmuttern.
Dra fast lasmuttern ordentligt med nyckeln for lasmutter.
Stang skyddet och dra fast klamskruven for att lasa det.

/A\FORSIKTIGT!
Anvand endast medféljande nyckel for lasmutter
fran Makita for att demontera eller montera frasen
eller sagklingan.
Kontrollera alltid spardjupet nar du har bytt frés.
Justera det pa nytt om sa behdvs.



Dammpase

Fig.10

Anslut dammpéasen pa munstycket for dammutkast. Om
dammpasen hindrar dig i ditt arbete, ska du vrida pa
munstycket for dammutkast och &ndra dammpasens
lage.

Koppla fran maskinen och dra ut stickkontakten nar
dammpasen har fyllits ungefar till halften. Ta bort
dammpasen fran maskinen och dra ut pasens forslutare.
Tom dammpasen genom att latt sla pa den for att
avlagsna sa mycket damm som mdjligt.

OBS!
Du kan arbeta mer effektivt och fa rent under
arbetet om du ansluter en dammsugare fran
Makita till din lamellfrasmaskin.

ANVANDNING

Hur man gor fogar

/AVARNING!
Spéann alltid fast arbetsstycket i arbetsbanken fére
varje atgard.

Fig.11
Fig.12

Hornfog (Fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

T-fog (Fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Geringsfog (Fig. C)
Fig.19
Fig.20

Ramfog (Fig. D)
Fig.21
Fig.22

Kant-i-kantfog (Fig.E)
Fig.23
Fig.24

Genomfor féljande for att géra fogar:
1.  For ihop de tva arbetsstyckena sa som de
kommer att sitta tillsammans néar fogen ar fardig.
2. Markera mitten av de avsedda lamellsparen pa
arbetsstycket med en penna.

OBS!
Sparens mitt ska vara minst 50 mm fran
arbetsstyckenas yttre kant.
Lamna 100 mm - 150 mm mellan sparen vid
tilldmpningar med flera lameller.

3.  Galler endast hérnfog och T-fog

Spann fast det vertikala arbetsstycket pa
arbetsbanken med en tving.

Géller endast for geringsfog
Spann fast det ena arbetsstycket pa
arbetsbédnken med den vinklade kanten
uppat.

Giller endast ramfog och kant-i-kantfog
Spann fast ett arbetsstycke pa arbetsbanken
med en tving.

4. Stall in  spardjupet som motsvarar den
lamellstorlek som ska anvéandas. Se tabellen i
avsnittet “Stalla in spardjupet”.

5. Stall in vinkelanslagets hojd sa att frasen ar
centrerad i plattans tjocklek.

6. Rikta in mittmarkeringen pa bottenplattan mot det
ritade strecket pa arbetsstycket.

7.  Satt pa maskinen och skjut den forsiktigt framat
sa att frasen gar in i arbetsstycket.

8.  Aterfér maskinen forsiktigt till utgangslaget nar
installningsskruven natt fram till stoppanslaget.

9.  Galler endast hérnfog och T-fog

Spann fast det horisontala arbetsstycket pa
arbetsbanken med en tving.

Galler endast for geringsfog
Spann fast det andra arbetsstycket pa
arbetsbanken med den vinklade kanten
uppat.

Galler endast ramfog och kant-i-kantfog
Spann fast det andra arbetsstycket pa
arbetsbanken med en tving.

10. Géller endast for hérnfog

Placera maskinen pa arbetsstycket sa att
frésen riktas nerat.

Galler endast for T-fog
Demontera vinkelanslaget fran maskinen.
Placera maskinen pa arbetsstycket sa att
frésen riktas nerat.

11.  Upprepa steg 6 - 8 for att frdsa spar horisontellt
eller i det andra arbetsstycket.



Fortsatt pa foliande satt om inte frdsen behdver
centreras i plattans tjocklek:
Endast for hornfog, geringsfog, ramfog och
kant-i-kantfog
Demontera vinkelanslaget fran maskinen. Stall in
skyddet pa 90° for hornfog, ramfog och
kant-i-kantfog eller 45° fér geringsfog.
Folj steg 1 - 11 enligt beskrivningen ovan, med
undantag av steg 5 och 10.
Galler endast for T-fog
For ihop de tva arbetsstyckena sa som de kommer
att sitta tillsammans nér fogen ar fardig.
Lagg det vertikala arbetsstycket ovanpa det
horisontala. Spann fast bada arbetsstyckena pa
arbetsbanken med en tving.
Demontera vinkelanslaget fran maskinen.
Folj stegen 2, 4, 6, 7, 8 och 11 enligt beskrivningen
ovan.

UNDERHALL

/\FORSIKTIGT!
Se alltid till att maskinen ar avstangd och nétkabeln
urdragen innan inspektion eller underhall utfors.
Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller liknande.
Missfargning, deformation eller sprickor kan
uppsta

Fig.25

Maskinen och Iuftintagen maste vara rena. Rengor
maskinens ventilationshal regelbundet eller sa snart
ventilationen paverkas negativt.

For att upprétthdlla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och
utbyte av kolborstar samt allt annat underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita
servicecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

/\FORSIKTIGT!
Dessa tillbehdr och tillsatser rekommenderas for
anvandning tillsammans med den Makita-maskin
som denna bruksanvisning avser. Om andra
tillbehor eller tillsatser anvands kan det uppsta risk
for personskador. Anvand endast tillbehéren eller
tillsatserna for de syften de ar avsedda for.
Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du behdver
ytterligare information om dessa tillbehor.
- Vinkelanslag
Dammpase
Mothall 4
Nyckel till lasmutter 20
Lamellfrésar

OBS!

Nagra av tillbehdren i listan kan vara inkluderade i
maskinpaketet som standardtillbehér. De kan
variera mellan olika lander.



NORSK (originalinstruksjoner)

Oversiktsforklaring
1-1. Pil 4-2. Lasehendel 7-1. Innstillingsplate
1-2. Stopper 4-3. Vinkelskala 8-1. Skyvebryter
1-3. Justeringsskrue 4-4. Stramme 9-1. Lasemutter
1-4. Gummistift 4-5. Lgsne 9-2. Pluggfresskjeer
2-1. Lasehendel 5-1. Lasehendel 9-3. Indre flens
2-2. Vinkelfering 5-2. Pil 9-4. Klemskrue
2-3. Knott 5-3. Vinkelskala 9-5. Bladdeksel
2-4, Skala 5-4. Senter av bladtykkelsen 9-6. Lgsne
2-5. Pil 5-5. Bladdeksel 9-7. Stramme
2-6. Stramme 6-1. Lasehendel 9-8. Spindellas
2-7.Lgsne 6-2. Pil 10-1. Stgvpose
3-1. Knott 6-3. Vinkelskala 10-2. Festemekanisme
3-2. Ned 6-4. Innstillingsplate 10-3. Stgvmunnstykke
3-3. Opp 6-5. Tykkelse pa innstillingsplate 25-1. Luftutlep
3-4. Senter av bladtykkelsen 6-6. Senter av bladtykkelsen 25-2. Luftinntak
4-1. Anlegg 6-7. Bladdeksel
TEKNISKE DATA
Modell PJ7000
Bladtype Plansliper
Max. Maks. Notdybde | Pluggfresskjeer 20 mm
Ubelastet turtall (min") 11 000
Total lengde 302 mm
Nettovekt 2,5kg
Sikkerhetsklasse B

« Som felge av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan de tekniske dataene endres uten ytterligere forvarsel.

« Tekniske data kan variere fra land til land.
« Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2003

ENE013-1
Beregnet bruk

Denne maskinen er laget for & skjeere halvmaneformede
snitt hvor man kan plassere flate treplugger og lameller

ved a stikke den ned.
ENF002-2

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstremforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter uten
jording.

ENG905-1
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN60745:

Lydtrykkniva (L,a) : 86 dB(A)
Lydeffektniva (Lwa) : 97 dB(A)
Usikkerhet (K): 3 dB(A)

Bruk hgrselvern

ENG900-1
Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien
bestemt i henhold til EN60745:

(triaksial ~ vektorsum)

Arbeidsmate: Frese spor i MDF-plate
Genererte vibrasjoner (ay): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhet (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til &8 sammenlikne et verktgy med et
annet.
Den angitte verdien for de genererte vibrasjonene
kan ogsa brukes til en forelepig vurdering av
eksponeringen.

/\ADVARSEL:
De genererte vibrasjonene ved faktisk bruk av
elektroverktgyet kan avvike fra den oppgitte
vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan verktayet
brukes.
Veer papasselig med a finne sikkerhetstiltak som
beskytter operatgren, basert pa en oppfatning av



risiko under faktiske bruksforhold (pa bakgrunn av
alle sider ved brukssyklusen, som nar verktoyet
slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg til

oppstarten).
ENH101-15
Gjelder bare land i Europa
EF-samsvarserklaering
Som ansvarlig produsent erklarer Makita

Corporation at felgende Makita-maskin(er):
Maskinbetegnelse:
Plansliper
Modellnr./type: PJ7000
er serieprodusert og
samsvarer med folgende europeiske direktiver:
2006/42/EC
og er produsert i samsvar med fglgende standarder eller
standardiserte dokumenter:
EN60745
Den tekniske dokumentasjonen oppbevares hos var
autoriserte representant i Europa, som er:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy

/\ ADVARSEL Les alle sikkerhetsadvarslene og alle
instruksjonene. Hvis du ikke folger alle advarslene og
instruksjonene som er oppfert nedenfor, kan det fore til
elektriske stat, brann og/eller alvorlige helseskader.

Oppbevar alle advarsler og instruksjoner

for senere bruk.
GEB020-4

SIKKERHETSADVARSLER FOR
PLATESKJGTEVERKT@Y

1. Blader ma veare klassifisert for minst den
hastigheten som verkteyet er merket
med.Blader som brukes over nominell hastighet,
kan ga istykker og forarsake personskader.

2.  Bruk alltid vernet. VVernet beskytter brukeren mot
brukne bladdeler og utilsiktet kontakt med bladet.

3. Hold elektroverktoyet i de isolerte gripeflatene,
fordi bladet kan komme i kontakt med kabelen.
A kutte over en stremfgrende kabel kan gjore
eksponerte  metalldeler i  elektroverktayet
stremfarende og gi brukeren elektrisk stat.

4.  Bruk bare blader som er spesifisert for denne
maskinen.

5. Bruk aldri maskinen hvis bladet er last i utstatt
stilling eller uten at bladdekking sikret
skikkelig pa plass.

6. Ver sikker pa at bladet glider glatt for du
starter maskinen.

7. Fer du begynner & bruke verktoyet, ma du
kontrollere ngye at bladene ikke har sprekker
eller andre skader. Skift ut sprukne eller
odelagte blader omgaende.

8. Veer sikker pa at flensen sitter godt i
akselhullet nar du installerer bladet.

9. Se etter og fjern all spiker
fremmedlegemer fra arbeidsemner
arbeidet pabegynnes.

eller
for

10. Plasser alltid arbeidsstykker pa en stedig
arbeidsbenk.

11. Sikre emnene godt fast med en klemme eller
skrustikke

12.  bruk ALDRI hansker under arbeidet.

13. Hold maskinen fast med begge hender.

14. Hold hender og kropp borte fra freseomradet.

15. La maskinen ga en stund uten a peke bladet
mot noen. Se etter vibrasjoner eller vingling
som kan tyde pa at bladet er darlig balansert.

16. Strekk aldri hendene under arbeidsstykket
mens sagbladet gar rundt.

17. lkke ga fra maskinen mens den er i gang.

18. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av

og kontakten trukket ut av stopselet for du
justerer maskinen eller skifter blad.

19. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vere giftige. Treff tiltak for a hindre
hudkontakt og innanding av stev. Felg
leveranderens sikkerhetsanvisninger.

20. Ikke bruk slgve eller skadede blader.

21. lkke bruk maskinen med gdelagte vern.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

AADVARSEL:

Selv om du har brukt produktet mye og foler deg
fortrolig med det, er det likevel svaert viktig at du
folger noye de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsreglene i
denne brukerhandboken kan resultere i alvorlige
helseskader.



FUNKSJONSBESKRIVELSE

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.
Justering av dybden pa noten
Fig.1
6 notdybder kan forhandsinnstilles i samsvar med
stgrrelsen pa pluggen som skal brukes.
Se i tabellen nedenfor for a fa korrespondanse mellom
stgrrelsene  som er merket pa stopperen og
pluggsterrelsen. Finjusteringer av notdybden kan foretas
ved a dreie pa justeringsskruen etter & ha lgsnet
sekskantmutteren. Dette kan bli nedvendig etter at
skjeeret har blitt slipt noen ganger.

Storrelse pa stopper 0 10 20 S D MAKS
Storrelse pa presstykke 0 10 20 —
Dybde panoten | 8 mm |10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* Nar gummistiftene er fiernet.

Vinkelfgring

Vinkelfgringshayden kan flyttes opp og ned for & justere
plasseringen av skjeeret i forhold til toppen av
arbeidsstykket.

Fig.2

For & justere vinkelfgringsheyden ma du lgsne

lasespaken ved & dreie den ned og rotere knotten til
pekeren peker pa ensket skalagradering merket pa
vinkelfaringen.

Fig.3

Stram deretter lasespaken ved & dreie den opp for a
feste vinkelfaringen.

Skalaen pa vinkelfgringen viser avstanden fra toppen av
arbeidsemnet til midten pa bladtykkelsen.
Vinkelfgringen kan fijernes fra vernet avhengig av
arbeidsbehovene. For & fijerne vinkelfgringen ma du
lzsne lasespaken og dreie knotten med urviseren til den
kommer ut av den gvre enden av vernet.

Anlegg

MERK:
- Fjern vinkelfgringen avhengig av arbeidsbehovet
med verktayet med vinkelen pa vernet justert til en
annen verdi enn 0 °. Hvis du trenger & bruke
vinkelfgringen under ovennevnte forhold, ma du
sgrge for & justere dybden pa noten for a fa riktig
dybde.

Fig.4

Fig.5
Vinkelen pa anslaget kan justeres mellom 0° og 90°
(positive stopper pa 0°, 45° og 90°). For & justere

vinkelen, ma du lgsne sperrespaken og vippe anlegget
til pekeren viser til ansket delestrek pa vinkelskalaen.
Stram sperrespaken for a sikre anlegget.

Nar vernet blir satt til 90°, er bade avstanden fra senter
av skjaertykkelsen til vernet og avstanden fra senter av
skjeertykkelse til bunnen av skjaerdekselet 10 mm.

Innstillingsplate

Fig.6

Fig.7

Bruk en innstillingsplate som vist i figuren nar du sager

spor i tynne arbeidsemner.

Bryterfunksjon

Fig.8

/\FORSIKTIG:
For du forbinder verktgyet med stikkontakten, ma
alltid kontrollere at skyvebryteren aktiverer som
den skal og returnerer til AV-stiling (OFF) nar
baksiden av skyvebryteren trykkes.
Bryteren kan sperres i "ON"-stilling for & gjere det
lettere for operatgren ved langvarig bruk. Vaer
forsiktig nar du sperrer verktayet i "ON"-stilling, og
hold det godt fast.

Start verktoyet ved & skyve skyvebryteren mot

"|"-stillingen (PA). For kontinuerlig drift ma du trykke pa

fremre del av skyvebryteren for & lase denne.

Stopp verktoyet ved & trykke pa bakre del av
skyvebryteren, og skyv den deretter mot "O
(AV)"-stillingen.

MONTERING

AFORSIKTIG:

Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du utfarer noe
arbeid pa maskinen.
Demontere eller montere bladet
Fig.9
/\FORSIKTIG:
Nar du monterer pluggfresskjeeret, ma du montere
den indre flensen med siden merket "22” vendt mot
deg.
For & fierne bladet, ma du lgsne klemskruen og apne
bladdekslet. Skyv spindellasen og lgsne lasemutteren
med lasemutterngkkelen. Du ma montere den indre
flensen fgr du monterer bladet.
Monter deretter bladet og lasemutteren. Stram
lasemutteren godt med lasemutterngkkelen. Lukk
bladdekslet og stram klemskruen for & sikre dekslet.

/\FORSIKTIG:

- Bruk bare lasemutter fra Makita ved demontering
eller montering av bladet.
Kontroller alltid dybden pa noten etter bytte av
skjeer. Etterjuster ved behov.



Stovpose

Fig.10

Fest stevposen pa stevutlepet. Hvis stgvposen er i
veien for deg nar du arbeider, ma du dreie pa
stevmunnstykket for & endre stevposens posisjon.

Nar stgvposen er halvfull, ma du sla av og koble fra
verktgyet. Ta av stevposen dra festet ut. Tem stevposen
ved & banke lett pa den for & fierne sa mye av stgvet
som mulig.

MERK:
Hvis du kobler en Makita-stgvsuger til plansliperen,
kan rengjeringen utfgres pa en mer effektiv og
ryddig mate.

BRUK
A lage en skjot

/A\ADVARSEL:
Klem alltid arbeidsstykket fast til arbeidsbenken fer
hver operasjon.

Fig.11
Fig.12

Hjerneskjot (fig. A)
Fig.13
Fig.14
Fig.15

T-skjot (fig. B)
Fig.16
Fig.17
Fig.18

Gjeerskjot (fig. C)
Fig.19
Fig.20

Rammeskjst (fig. D)
Fig.21
Fig.22

Kant-til-kant-skjot (fig. E)
Fig.23
Fig.24

Ga frem pa felgende mate for a lage skjoter:
1.  Sett sammen de to arbeidsemnene slik som de vil
se ut nar de er skjgtet sammen.
2.  Merk senter pa pluggnoten du skal lage pa
arbeidsstykket med en blyant.

MERK:
Senter pa notene bgr ligge minst 50 mm fra
ytterkanten pa arbeidsstykkene.
La de veere 100-150 mm mellom notene ved
bruk av flere plugger.

3. Bare for hjorne- og T-skjot
Klem det vertikale arbeidsemnet fast til
arbeidsbenken.
Bare for gjaerskjot
Klem et arbeidsemne fast til arbeidsbenken
med gjeerkanten opp,
Bare for ramme- og kant-til-kant-skjot
Klem et arbeidsemne fast til arbeidsbenken.
4. Angi dybden pa noten i samsvar med stgrrelsen
pa pluggen som skal brukes. Se tabellen i delen
Justering av dybden pa noten.
5. Juster hgyden pa vinkelferingen slik at bladet
sentreres i platetykkelsen.
6. Rettinn sentermerket pa foten mot blyantlinjen pa
arbeidsemnet.
7.  Sla pa verktgyet og skyv det forsiktig forover for &
stikke bladet inn i arbeidsemnet.
8.  Sett verktoyet forsiktig tilbake til utgangsposisjon
nar justeringsskruen nar stopperen.
9. Bare for hjerne- og T-skjot
Klem det horisontale arbeidsemnet fast til

arbeidsbenken.

Bare for gjaerskjot
Klem det andre arbeidsemnet fast til
arbeidsbenken med gjaerkanten vendt
oppover.

Bare for ramme- og kant-til-kant-skjot
Klem det andre arbeidsemnet fast
arbeidsbenken.
10. Bare for hjgrneskjot
Plasser verktgyet pa arbeidsemnet slik at
bladet peker nedover.
Bare for T-skjot
Ta ut vinkelfgringen fra verktgyet. Plasser
verktoyet pa arbeidsemnet slik at bladet
peker nedover.
Gjenta trinnene 6-8 for a frese noter i den
horisontale delen eller det andre arbeidsstykket.

til

1.

Hvis du ikke ma sentrere bladet i platetykkelsen,
fortsetter du pa felgende mate:
Kun til bruk for a frese hjerneforbindelser,
gjeeringsforbindelser, rammeforbindelser og



kant mot kant-forbindelser

Ta ut vinkelfgringen fra verktgyet. Still inn anlegget
pa 90° for hjgrne-, ramme- og kant-til-kant-skjet,
eller pa 45° for gjeerskjet.

Folg trinnene 1 - 11 over (med unntak av trinn 5 og
10).

Bare for T-skjot

Sett sammen de to arbeidsemnene slik som de vil
se ut nar de er skjgtet sammen.

Legg det vertikale arbeidsemnet pa det horisontale.

Klem begge arbeidsemnene fast til arbeidsbenken.
Ta ut vinkelfgringen fra verktayet.

Felg trinnene 2, 4, 6, 7, 8 og 11 som er beskrevet
over.

VEDLIKEHOLD

/\FORSIKTIG:
Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten for du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.
Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fgre til misfarging, deformering
eller sprekkdannelse.

Fig.25

Maskinen og dens Iuftedpninger ma holdes rene.
Rengjgr maskinens luftedpninger med jevne mellomrom
eller nar apningene begynner a tettes.

For & opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbegrstene, vedlikehold og justeringer utfgres av
Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid
brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

/\FORSIKTIG:
Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen som
er spesifisert i denne handboken. Bruk av annet
tilbeher eller verktey kan forarsake helseskader.
Tilbehor og verktey ma kun brukes til det formalet
det er beregnet pa.
Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehgret.
«  Vinkelfgring
Stavpose
Innstillingsplate 4
Lasemutterngkkel 20
Pluggfresskjeer

MERK:
Enkelte elementer i listen kan vaere inkludert som
standardtilbeher i verktaypakken. Elementene kan
variere fra land til land.



SUOMI (alkuperaiset ohjeet)

Yleisselostus
1-1. Osoitin 4-2. Lukitusvipu 7-1. Kiinnityslevy
1-2. Pysaytin 4-3. Kulma-asteikko 8-1. Liukukytkin
1-3. Saatéruuvi 4-4. Kirista 9-1. Lukkomutteri
1-4. Kumipiikki 4-5. Loysaa 9-2. Liitosjyrsimen tera
2-1. Lukitusvipu 5-1. Lukitusvipu 9-3. Sisélaippa
2-2. Kulmaohjain 5-2. Osoitin 9-4. Kiristysruuvi
2-3. Nuppi 5-3. Kulma-asteikko 9-5. Teransuojus
2-4. Asteikko 5-4. Teranpaksuuden keskikohta 9-6. Loysaa
2-5. Osoitin 5-5. Teransuojus 9-7. Kirista
2-6. Kirista 6-1. Lukitusvipu 9-8. Karalukitus
2-7. Loysaa 6-2. Osoitin 10-1. Pdlypussi
3-1. Nuppi 6-3. Kulma-asteikko 10-2. Suljin
3-2. Alas 6-4. Kiinnityslevy 10-3. Pdlysuutin
3-3.Ylos 6-5. Asetuslevyn paksuus 25-1. Poistoaukko
3-4. Teranpaksuuden keskikohta 6-6. Teranpaksuuden keskikohta 25-2. liman tuloaukko
4-1. Suojus 6-7. Teransuojus
TEKNISET TIEDOT
Malli PJ7000
Teran tyyppi Levyliitin
Uran enimmaissyvyys Liitosjyrsimen tera 20 mm
Tyhjakayntinopeus (min") 11 000
Kokonaispituus 302 mm
Nettopaino 2,5kg
Turvaluokitus i

« Jatkuvan tutkimus- ja kehitysohjelman vuoksi pidatdmme oikeuden muuttaa tdssa mainittuja teknisia ominaisuuksia iiman

ennakkoilmoitusta.
« Tekniset ominaisuudet saattavat vaihdella eri maissa.
« Paino EPTA-menetelméan 01/2003 mukaan

ENE013-1
Kayttotarkoitus
Tyokalu on tarkoitettu leikkaamaan sirpinmuotoisia
aukkoja, joihin voi asettaa tyontdamalla tasaisia
puutappeja tai posliinia.

ENF002-2

Virtalahde

Laitteen saa kytked vain sellaiseen virtaldhteeseen,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu, ja sita
saa kayttdd ainoastaan yksivaiheisella vaihtovirralla.
Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja se voidaan

siten kytked myds maadoittamattomaan pistorasiaan.
ENGQ05-1

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu
EN60745-standardin mukaan:

melutaso maaraytyy

Aénenpainetaso (La): 86 dB(A)
Aénen tehotaso (Lwa): 97 dB(A)
Virhemarginaali (K): 3 dB(A)

Kéayta kuulosuojaimia

ENG900-1
Tarina
Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN60745mukaan:

Tyétila: urien leikkaaminen MDF-levyyn.
Tarinapaasto (an): enintaan 2,5 m/s?
Virhemarginaali (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
limoitettu tarindpaastdarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla ty6kaluja keskenaan.
limoitettua tarindpaastdarvoa voidaan kayttaa
my®os altistumisen alustavaan arviointiin.

/AVAROITUS:
Tyokalun kaytdn aikana mitattu todellinen
tarindpaastdarvo Vvoi poiketa ilmoitetusta

tarinapaastodarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.

Selvitd  kayttdjan  suojaamiseksi tarvittavat
varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti

(ottaen huomioon kaytt6jakso kokonaisuudessaan,



my6s jaksot, joiden aikana
sammutettuna tai kay tyhjakaynnilla).

ty6kalu on

ENH101-15
Koskee vain Euroopan maita

VAKUUTUS EC-VASTAAVUUDESTA
Vastuullinen valmistaja Makita Corporation ilmoittaa
vastaavansa siitd, ettd seuraava(t) Makitan
valmistama(t) kone(et):
Koneen tunnistetiedot:
Levyliitin
Mallinro/Tyyppi: PJ7000
ovat sarjavalmisteisia ja
tayttdvat seuraavien eurooppalaisten direktiivien
vaatimukset:

2006/42/EC
ja ettd ne on valmistettu seuraavien standardien tai
standardoitujen asiakirjojen mukaisesti:

EN60745
Teknisen dokumentaation yllapidosta vastaa valtuutettu
Euroopan-edustajamme, jonka yhteystiedot ovat:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
Johtaja
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Sahkotyokalujen kayttoa

koskevat varoitukset

/\ VAROITUS Lue kaikki turvallisuusvaroitukset ja
kayttoohjeet. Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattdminen voi johtaa sahkoiskuun, tulipaloon ja/tai
vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tulevaa

kayttoa varten.
GEB020-4

LEVYLITTIMEN KAYTTOA
KOSKEVAT RAJOITUKSET

1. Teréan nimellisnopeuden pitaa olla ainakin yhta
suuri kuin laitteeseen merkitty
pyorimisnopeus. Jos terd pyorii nimellisnopeutta
nopeammin, se voi rikkoutua ja lentéa paikaltaan.
Kayta aina suojaa. Suoja suojaa kayttajaa
hajonneilta terénkappaleilta ja terén tahattomasta
kosketuksesta.
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3. Pitele sahkotyokalua sen eristetyista
tartuntapinnoista, silla terd saattaa osua
koneen omaan virtajohtoon. Jos
leikkaustytkalu osuu jannitteiseen johtoon, jannite
voi siirtya tyékalun sahkda johtaviin metalliosiin ja
aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

Kayta vain télle tyokalulle tarkoitettuja teria.

Ald koskaan kidytd tyokalua, jos terd on

lukittuna avoimeen asentoon tai jos sen

suojusta ei ole kiinnitetty kunnolla paikalleen.

6. Varmista, ettd terd liikkuu sujuvasti ennen
kayttoa.

7. Tarkista, ettei terissé ole halkeamia, ennen
kuin aloitat tydskentelyn. Vaihda halkeilleet tai
muuten vahingoittuneet terat heti uusiin.

8. Varmista, ettd laippa sopii karan aukoon, kun
asennat teraa.

9. Tarkista ennen kayttod, ettei tyokappaleessa
ole nauloja tai vieraita esineitd ja poista ne
tarvittaessa.

10. Aseta tyokappaleet vakaalle tyopenkille.

11.  Kiinnita tyokappaleet tukevasti puristimilla tai
viilapenkilla.

12. ALA KOSKAAN pidi kisineits kidyton aikana.

13. Pida tyokalua tiukasti molemmin kasin.

14. Pida kadet ja vartalo poissa tyostoalueelta.

15. Kayta tyokalua hetken aikaa niin, ettei tera ole
suunnattuna kehenkaan. Varmista, ettei
tyokappale tirise tai heilu, mikd johtuu
huonosta asennuksesta tai huonosti
tasapainotetusta terasta.

16. Ald koskaa kurota kisilli tydkappaleiden
alapuolelle teran pyoriessa.

17. Ala jatd kdynnissid olevaa tyokalua ilman
valvontaa.

18. Varmista aina, ettd tyokalu on kytketty pois
paalta ja sahkopistoke on irrotettu, ennen kuin
saadat tai vaihdat teraa.

19. Jotkin materiaalit siséltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisid. Huolehdi siitd, etta
polyn sisddnhengittdminen ja ihokosketus
estetddn. Noudata materiaalin toimittajan
turvaohjeita.

20. Ali kiyta tylsaa tai vahingoittunutta teraa.

21. Ala kaytd tyokalua, jossa on vioittuneet
suojukset.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS:

ALA anna tyokalun helppokiyttdisyyden tai

toistuvan  kdyton tuudittaa sinua vaaraan

turvallisuuden tunteeseen niin, ettd laiminlyot
tyokalun turvaohjeiden noudattamisen.

VAARINKAYTTO tai taman kiyttéohjeen

turvamaaraysten laiminlyonti voi johtaa vakaviin
henkilévahinkoihin.



TOIMINTOJEN KUVAUS

/AHuomio:
Varmista aina ennen koneen saatdjen ja
toiminnallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Urasyvyyden saataminen

Kuva1

Laitteeseen voi asettaa 6 urasyvyyttd kaytettédvan
lamellikoon mukaisesti.

Tarkista  pysayttimeen  merkittyjen = kokojen ja
lamellikokojen  vadlinen vastaavuus alla olevasta
taulukosta. Urasyvyyttd voi hienosaataa kiertamalla
saatoruuvia kuusiomutterin 10ysaamisen jalkeen. Tama
saattaa olla tarpeen muutaman teroituskerran jalkeen.

Pyséyttimen koko 0 10 20 S D MAKS
Lamellin koko 0 10 20 -
Urasyvyys 8mm [10 mm [12,3mm|13 mm |14,7mm| 20 mm*

* Kumipiikit irrotettuina.

Kulmaohjain
Terdn asentoa voi saatda tydkappaleen yldosaan
nahden siirtdmalla kulmaohjainta ylos ja alas.

Kuva2

Kun haluat saatda kulmaohjaimen korkeutta, 10ysaa
lukitusvipu kaantamalla sitd alaspain ja kierré sitten
nuppia, kunnes osoitin osoittaa haluttuun kohtaan
kulmaohjaimeen merkitylla asteikolla.

Kuva3

Kiinnitd kulmaohjain sitten paikalleen kaantamalla
lukitusvipua yléspain.

Kulmaohjaimen mittakaava ilmaisee tyOkappaleen
yldosasta terdn paksuuden keskiosaan olevan
etaisyyden.

Kulmaohjaimen voi irrottaa suojuksesta tarvittaessa.
Kun haluat irrottaa kulmaohjaimen, 10ysaa lukitusvipua
ja kadanna nuppia vastapaivaan, kunnes se tulee ulos
suojuksen ylapaasta.

Suojus

HUOMAUTUS:
Irrota  kulmaohjain tarpeen mukaan silloin, kun
suojus on tydkalua kaytettdessa saadetty muuhun
kulmaan kuin 0 °. Jos kulmaohjainta on tarpeen
kayttdad edelld mainitussa tapauksessa, muista
saataa urasyvyys sopivaksi.

Kuvad4

Kuva5

Suojuksen kulmaa voidaan saatda 0° ja 90° valilla
(sallitut sulut  0°, 45° ja 90° asteissa). Kulman
saatamiseksi 16ysenna lukitusvipua ja kallista suojaa,
kunnes osoitin osoittaa haluttuun asteikkoon kulman
mittakaavassa. Kiristd sitten lukitusvipu lujasti suojan
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varmistamiseksi.
Kun suojus on 90° kulmassa, sekd etéisyys teran

keskikohdasta suojukseen ettd etdisyys teran
keskikohdasta teransuojuksen pohjaan on 10 mm.
Kiinnityslevy

Kuva6

Kuva7

Kéyta asetuslevya kuvien osoittamalla tavalla, kun

leikkaat lovia ohueen tydkappaleeseen.
Kytkimen kayttaminen
Kuva8

AHuomio:
Ennen kuin kytket tydkaluun sahkévirran, tarkista,

ettd liukukytkin kytkeytyy oikein ja palautuu
OFF-asentoon, kun liukukytkimen takaosaa
painetaan.

Kytkimen voi Ilukita "ON" asentoon, jotta

pitkdaikainen kayttd helpottuisi kayttajalle. Ole
varovainen, kun lukitset tydkalun "ON" asentoon ja
pida tydkalusta luja ote.
Kaynnistd tyokalu liu'uttamalla liukukytkin I-asentoon
(ON). Jos haluat koneen kayvan jatkuvasti, lukitse
liukukytkin painamalla sen etuosaa.
Pysayta tyokalu painamalla liukukytkimen takaosaa ja
liu'uttamalla se O-asentoon (OFF).

KOKOONPANO
/AHuOMIO:
Varmista aina  ennen koneelle  tehtavia

toimenpiteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Leikkuriteran irrotus ja kiinnitys
Kuva9

/AHuomio:
Kun kiinnitat liitosjyrsimen teraa, kiinnita sisalaippa
siten, ettd "22”-merkinnalla varustettu sivu tulee

itseesi pain.
Poistat teran I0ysaamalla kiristysruuvia ja avaamalla
terdn kannen. Tydnnad akselilukkoa ja l6ysaa

lukitusmutteri sen kiintoavainta kayttden. Asennat teran
ensin asentamalla sisélaikka.

Asenna sitten tera ja lukitusmutteri. Kirista lukitusmutteri
hyvin lukitusmutterin kiintoavainta kayttaen. Sulje teran
kansi ja  kiristd  kiristinruuvia  terdn  kannen
varmistamiseksi.

/\Huomio:
. Kaytd teran irrottamiseen ja kiinnittdmiseen
ainoastaan Makitan lukitusmutteriavainta.
Tarkista urasyvyys aina teran vaihdon jalkeen.
Saada tarvittaessa.



Polypussi

Kuva10

Polypussi  kiinnitetddn asentamalla se polysuuttimen
paalle. Jos polypussi estdd sinua tydssasi, kierra
polysuutinta pélypussin asennon muuttamiseksi.

Kun poélypussi on noin puoliksi tdynna, kytke pois ja
irrota tyokalun pistoke pois seindsta. Poista polypussi
tyOkalusta ja veda pussin kiinnitin ulos. Tyhjenna
polypussi taputtamalla sitd kevyesti poistaaksesi
mahdollisimman paljon pélya.

HUOMAUTUS:
Jos liitdt Makita-polynimurin levyliittimeesi, voit
suorittaa tehokkaampia ja puhtaampia
toimenpiteita.

TYOSKENTELY

Miten tehda liitoksia
Avaroitus:
Kiinnita tydkappale aina tydpenkkiin ennen tydstoa.
Kuva11
Kuva12

Kulmaliitos (Kuv. A)
Kuva13
Kuva14
Kuva15

T-paittéisliitos (Kuv. B)
Kuva16
Kuva17
Kuva18

Jiiriliitos (Kuv. C)
Kuva19
Kuva20

Kehadliitos (Kuv. D)
Kuva21
Kuva22

Reunasta reunaan liitos (Kuv. E)
Kuva23
Kuva24
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Liitosten tekoon, tee seuraavalla tavalla:
1. Asenna kaksi tyokappaletta yhteen siten, miten
niiden tulee nayttéa valmiissa litosasennossa.
2. Merkitse lamelliurat kynalla tydkappaleeseen.

HUOMAUTUS:
Urien keskikohdan tulee olla ainakin 50 mm
paassa tyokappaleen ulkoreunasta.
Jatd 100—150 mm urien valiin useita lamelleja
kaytettaessa.

3. Ainoastaan kulmaliitokseen
T-paittaisliitokseen

Kiristé kohtisuora ty6kappale tydpenkkiin.
Ainoastaan jiiriliitokseen

Kirista yksi tyokappale tydpenkkiin siten, etta

sen viistottu reuna kohdistuu yl6spain.
Ainoastaan kehéliitokseen ja reunasta reunaan
liitokseen

Kirista yksi tyokappale tydpenkkiin.

4. Aseta urasyvyys kaytettavan lamellikoon mukaan.
Katso taulukkoa “Urasyvyyden saataminen”
osassa.

5. Saada kulmaohjaimen korkeus siten, etta teré on
keskitetty laudan paksuuteen.

6. Rinnasta pohjassa oleva keskipiste
tyokappaleeseen piirretyn viivan kanssa.

7. Kytke tyokalu paélle ja tydnna helldvaroen sita
eteenpain siten, etta terd menee tyokappaleeseen.

ja

8. Palauta tyokalu hienosti alkuperaiseen
asentoonsa sen jalkeen, kuin saatéruuvi on
saavuttanut pysayttimen.

9. Ainoastaan kulmaliitokseen ja

T-paittaisliitokseen
Kiristé vaakasuora ty6kappale tydpenkkiin.
Ainoastaan jiiriliitokseen
Kiristéd toinen tydkappale tydpenkkiin siten,
etta sen viistottu reuna kohdistuu yléspain.
Ainoastaan kehiliitokseen ja reunasta reunaan
liitokseen
Kirista toinen tydkappale tydpenkkiin.
Ainoastaan kulmaliitokseen
Aseta tyokalu tyokappaleeseen siten, etta
tera kohdistuu alaspain.
Ainoastaan T-pdittdisliitokseen
Irrota kulmaohjain tyokalusta. Aseta tyokalu
tyokappaleeseen siten, ettd terd kohdistuu

alaspain.
11. Toista kohdat 6-8, jos haluat tehda
vaakasuuntaisia uria tai ty0stda toista
tyokappaletta.



Jos sinun ei tarvitse keskittda teréaa laudan paksuuteen,
tee seuraavanlailla:
Ainoastaan  kulmaliitokseen, jiiriliitokseen,
kehéliitokseen ja reunasta reunaan -liitokseen
Irrota  kulmaohjain tyokalusta. Aseta suoja 90°

kulmaan  kulmaliitokseen, kehéliitokseen ja
reunasta reunaan litokseen tai 45° kulmaan
jiirilitokseen.

Seuraa askeleita 1 - 11, lukuunottamatta ylhaalla
kuvattuja askeleita 5 ja 10.

Ainoastaan T-pdittaisliitokseen

Asenna kaksi tyOkappaletta yhteen siten, miten
niiden tulee nayttaa valmiissa litosasennossa.
Sijoita kohtisuora ty6kappale vaakasuoran paalle.
Kiristd molemmat tyokappaleet tydpenkkiin.

Irrota kulmaohjain ty6kalusta.

Seuraa ylhaalla kuvattuja askeleita 2, 4, 6, 7, 8 ja
11.

KUNNOSSAPITO

/AHuomio:
Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.
Ala koskaan kayta bensiinia, ohentimia, alkoholia
tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai sen
varit ja muoto voivat muuttua.

Kuva25

Kone ja sen iima-aukot on pidettdva puhtaina. Puhdista
koneen ilma-aukot saanndllisesti tai aina kun ne alkavat
tukkeutua.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttdmiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen

tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja vaihto,

sekd muut huolto- tai saatétyét Makitan varaosia

kayttaen.
LISAVARUSTEET
/AHuomio:
Naitd lisévarusteita ja -laitteita suositellaan

kaytettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan

koneen kanssa. Minka tahansa muun lisdvarusteen

tai  —laitteen kayttaminen Voi aiheuttaa

loukkaantumisvaaran. Kéaytd lisdvarusteita ja

-laitteita vain niiden kaytttarkoituksen mukaisesti.
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja
seuraavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen
Makitan huoltoon.

Kulmaohjain

Polypussi

Kiinnityslevy 4

Lukkomutteriavain 20

Liitosjyrsimen terat

23

HUOMAUTUS:
Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat sisaltya
tyokalun toimitukseen vakiovarusteina. Ne voivat
vaihdella maittain.



LATVIESU (originalas instrukcijas)

1-1. Raditajs

1-2. Aizturis

1-3. ReguléSanas skrive
1-4. Gumijas Kilis

2-1. BlokéSanas svira
2-2. Lenka sliede

Kopskata skaidrojums

4-2. BlokéSanas svira
4-3. Lenka skala

4-4. Savilkt

4-5. Atskravet

5-1. BlokéSanas svira
5-2. Radtajs

7-1. Akumulatora vaks
8-1. Slidslédzis

9-1. Kontruzgrieznis

9-2. Gropju frézes asmens
9-3. leks€jais atloks

9-4. Aptveres skriive

9-5. Asmens aizsargs

9-6. Atskravet

9-7. Savilkt

9-8. Varpstas bloketajs

2-3. Rokturis 5-3. Lenka skala

2-4. Skala 5-4. Asmens biezuma centrs
2-5. Raditajs 5-5. Asmens aizsargs

2-6. Savilkt 6-1. Blokésanas svira

2-7. Atskravet 6-2. Raditajs

3-1. Rokturis 6-3. Lenka skala

3-2. Lejup 6-4. Akumulatora vaks

3-3. AugSup 6-5. Blokésanas plaksnes biezums
6-6. Asmens biezuma centrs
6-7. Asmens aizsargs

3-4. Asmens biezuma centrs
4-1. lerobeZotajs

10-1. Puteklu maiss

10-2. Stiprinajums

10-3. Putek|stcéja uzgalis
25-1. Izplades atvere
25-2. lepludes atvere

SPECIFIKACIJAS
Modelis PJ7000
Asmens veids Gropju fréze

Maks. gropju zagésanas dzilums | Gropju frézes asmens 20 mm
Apgriezieni minaté bez slodzes (min") 11 000
Kopé&jais garums 302 mm

Neto svars 2,5kg

Drogibas klase =]

« Dé| masu nepartrauktas pétniecibas un izstrades programmas, Seit dotas specifikacijas var mainities bez bridinajuma.

« Atkariba no valsts specifikacijas var atSkirties.
« Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01/2003

ENE013-1
Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts puslokveida gropju iegrie$anai
ar noluku iezagéjuma ievietot gludas koka apaltapas vai

neglazétas flizes.
ENF002-2

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarSo
izolaciju, tadé| to var izmantot ari, pievienojot

kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.
ENG905-1

Troksnis
Tipiskais A-svértais trokSna ITmenis ir noteikts saskana
ar EN60745:

Skanas spiediena lTmenis (Lya): 86 dB(A)
Skanas jaudas lTmenis (Lwa): 97 dB(A)
Mainigums (K) : 3 dB(A)

Lietojiet ausu aizsargus
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ENG900-1
Vibracija

Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN60745:

Darba reZzims: dzilu rievu frézéSana vid&ja blivuma
kokskiedru platné (mediopana)
Vibracijas izmesi (an) : 2,5 m/s? vai mazak
Neskaidriba (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Pazinota vibracijas emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei un to var
izmantot, lai salldzinatu vienu darbariku ar citu.
Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arl var
izmantot iedarbibas sakotn&ja novertéjuma.

/\BRIDINAJUMS:

Reaéli lietojot mehanizéto darbariku, vibracijas
emisija var atSkirties no pazinotas emisijas vértibas
atkariba no darbarika izmantoSanas veida.

Lai aizsargatu lietotdju, nosakiet droSibas
pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (pemot véra visus ekspluatacijas
cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir



izslégts un kad darbojas tuk$gaita, ka art palaides

laiku).
ENH101-15
Tikai Eiropas valstim
EK Atbilstibas deklaracija
Meés, uznémums ,,Makita Corporation”, ka atbildigs
razotajs pazinojam, ka sekojosais/-ie ,Makita"

darbariks/-i:
Darbarika nosaukums:
Gropju fréze
Modela nr../ Veids: PJ7000
ir sérijas razojums un
atbilst sekojosam Eiropas Direktivam:
2006/42/EC
Un tas razots saskana ar sekojoSiem standartiem vai
standartdokumentiem:
EN60745
Tehnisko dokumentaciju uztur masu pilnvarots parstavis
Eiropa -
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglija

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Direktors
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Visparejie mehanizéto darbariku

drosibas bridinajumi
BRIDINAJUMS Izlasiet visus drosibas
bridindjumus un visus noradijumus. Bridindjumu un

noradijumu  neievéroSanas gadijuma var rasties
elektriskds stravas trieciens, ugunsgréks un/vai
nopietnas traumas.

Glabajiet visus  bridindgjumus un

noradijums, lai varétu tajos ieskatities
turpmak.

DROSIBAS BRIDINAJUMI
SAVIENOJUMU FREZES
LIETOSANAI

1. Asmenu nominalajai jaudai jaatbilst

vismazakajam atrumam, kas noradits uz
darbarika. Asmeni, kas parsniedz nominalo
atrumu, var izjukt un izraisTt ievainojumu.
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10.
1.
12.
13.
14.

15.

16.

17.

20.
21.

Vienmér izmantojiet aizsargu. Aizsargs pasarga
operatoru no nolGzusiem asmens gabaliem un no
nevélamas saskar$anas ar asmeni.

Veicot darbu, turiet mehanizéto darbariku pie
izolétajam satverSanas virsmam, ja asmens
saskartos ar savu vadu. Ja sagriez vadu, kura ir
strava, mehanizétd darbarika aréjas metala
virsmas var vadit stravu un radit elektriska stravas
trieciena risku.

Izmantojiet tikai Sim darbarikam paredzétus
asmenus.

Nekad nestradajiet ar darbariku, ja asmens ir
atklata stavokli vai ja asmens aizsegs nav
pareizi nostiprinats sava vieta.

Pirms sakt darbu parliecinieties, vai asmens
virzas brivi.

Pirms sakt darbu uzmanigi parbaudiet, vai
asmepiem nav plaisu vai bojajumu.
leplaisajusus vai bojatus asmenus
nekavéjoties nomainiet.

Uzstadot asmeni, parliecinieties, vai atloks
atbilst ass atverei.

Pirms sakt darbu parbaudiet, vai apstradajama
materiala nav naglu vai sveSkermenu, un tos
iznemiet.

Apstradajamo materialu vienmér novietojiet uz
stabila darbagalda.

Ar spilem vai skriivspilem ciesi nostipriniet
apstradajamo materialu.

Darba laika NEKAD nevalkajiet cimdus.

Stingri turiet darbariku ar abam rokam.
Netuviniet rokas un kermeni gropju zagésanas
zonai.

NevérSot asmeni pret tuvuma eso$am
personam, neilgu bridi darbiniet darbariku
tuksgaita. Pieversiet uzmanibu vibracijai vai
svarstibam, jo tas var liecinat par nepareizu
uzstadiSanu vai slikti lldzsvarotu asmeni.
Nekad nelieciet rokas zem apstradajama
materiala, kamér asmens vél griezas.
Neatstajiet darbariku ieslegtu
uzraudzibas.

Vienmér pirms darbarika reguléSanas vai
asmens nomainas parliecinieties, vai
darbariks ir izslégts un atvienots no elektriska
tikla.

Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
but toksiskas. lzvairieties no putek|u
ieelpoSanas un to nok|iSanas uz adas.
levérojiet materiala piegadataja drosibas
datus.

Neizmantojiet trulus vai bojatus asmenus.
Nelietojiet So darbariku, ja aizsargi ir bojati.

bez

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.



ABRIDINAJUMS:

NEZAUDEJIET modribu darbarika lietosanas laika
(tas var gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantosSanas), rapigi ievérojiet urbSanas drosibas
noteikumus §im izstradajumam. NEPAREIZAS
LIETOSANAS vai $is rokasgramatas drosibas
noteikumu neievéro$anas gadijuma var gut smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AuzMANIBU:
Pirms regul&jat vai parbaudat instrumenta darbibu,
vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baroSanas.

Gropju zagésanas dzijluma reguléSana

Att.1

Atbilstigi izmantotas neglazétas flizes izméram var
iestatit 6 gropju zagésanas dzilumus.

Turpmak redzamaja tabula attélota sakariba starp
izmériem, kas atziméti uz aiztura, un neglazétas flizes
izméru. lespéjams noregulét |oti precizu gropju
zagésanas dzilumu, pagriezot reguléSanas skravi péc
tam, kad atskrivéets se$Skautnu uzgrieznis. lespé&jams,
ka $adi bls jarikojas, kad asmens bis vairakas reizes
uzasinats.

Izmérs uz aiztura 0 10 20 S D MAKS.
Neglazétas flizes izmérs 0 10 20 — — —
S;Tu"#nufgésa”as gmm [10 mm [12,3mm| 13 mm |14,7mm| 20 mm

* Ar nonemtiem gumijas kiliem.

Lenka sliede
Lenka sliedes augstumu var mainit uz augsu un uz leju,

lai  noregulétu asmens stavokli attieciba pret
apstradajama materiala augspusi.

Att.2

Lai noregulétu lenka sliedes augstumu, atlaidiet

blokéSanas sviru lejup un grieziet rokturi, Iidz raditajs
sasniedzis uz lenka sliedes atziméto vélamo skalas
iedalu.

Att.3

Péc tam, lai nostiprinatu
blokéSanas sviru uz augsu.
Uz lenka sliedes eso$a skala norada attalumu no
apstradajama materidla augSpuses Iidz asmens
biezuma centram.

Lenka sliedi péc nepiecieS8amibas var nopemt no
ierobezotaja. Lai nonemtu lenka sliedi, atlaidiet
blokéSanas sviru un pagrieziet rokturi pulkstenraditaja
virziena, I1dz tas izvirzas no ierobezZotaja gala.

lenka sliedi, nostipriniet
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lerobezotajs

PIEZIME:
Nonemiet lenka sliedi péc nepiecieSamibas, kad
izmantojat darbariku, ja ierobezotaja lenkis ir cits,
nevis 0°. Ja nepiecieSams izmantot lenka sliedi
minétaja situacija, noteikti noreguléjiet gropes
dzilumu, lai nodrosinatu pareizu dzilumu.

Att.4

Att.5

lerobezotaja lenki iespéjams noregulét robezas no 0°
Ildz 90° (nekustigie aizturi 0°, 45° un 90° lenkT). Lai
ieregulétu lenki, atlaidiet blokéSanas sviru un sasveriet
ierobezotaju, Idz raditdjs sasniedzis vélamo lenka
skalas iedalu. Tad pievelciet blokéSanas sviru, lai
nostiprinatu ierobezotaju.

Ja ierobeZotajs ir uzstadits 90° lenkT, gan attalums no

asmens biezuma centra [idz ierobeZotajam, gan
attdlums no asmens biezuma centra Iidz asmens
aizsarga apakspusei ir 10 mm.

Blokésanas plaksne

Att.6

Att.7

Veidojot gropes planos materidlos, izmantojiet

blok&Sanas plaksni, ka attélots ziméjuma.
Sledza darbiba
Att.8

/\uzMANIBU:
Pirms darbarika pievieno$anas baroSanas avotam,
vienmér parbaudiet, vai slidslédzis darbojas pareizi
un atgriezas "OFF" (izslégts) stavokli péc
slidslédza aizmuguréjas dalas atlaiSanas.
Slédzi var ieslegt "ON" (ieslégts) stavokli, lai
atvieglotu operatora darbu ilgstoSa darba laika.
Esiet uzmanigi, ieslédzot darbariku "ON" (ieslégts)
stavoklt, un turpiniet ciesi turét darbariku.
Lai iedarbinatu darbariku, parvietojiet slidslédzi "I (ON)"
(ieslégts) pozicijas virziena. Lai darbariks darbotos
nepartraukti, nospiediet slidslédza priek$éjo dalu, lai to
noblokétu.
Lai apturétu darbariku, nospiediet sldslédza
aizmuguréjo dalu un parvietojiet to "O (OFF)" (izslégts)
pozicijas virziena.

MONTAZA

/AuzZMANIBU:
Vienmér parliecinieties, vai instruments ir izslégts
un atvienots no baro$anas, pirms veicat jebkadas
darbibas ar instrumentu.



Asmens nonemsana vai uzstadiSana
Att.9

Auzmanisu:
Uzstadot gropju frézes asmeni, uzlieciet iek$&jo
atloku ta, lai mala ar zimi ,22” batu vérsta pret jums.
Lai nonemtu asmeni, atskrivéjiet spiléjuma skravi un
atveriet asmens aizsargu. Spiediet varpstas blokétaju un
ar kontruzgrieZna atslégu atskravéjiet kontruzgriezni. Lai
uzstaditu asmeni, sakuma uzlieciet iek$éjo atloku.
Tad uzlieciet asmeni un  kontruzgriezni. Ar
kontruzgriezna atslégu ciesi pieskriivéjiet kontruzgriezni.
Aizveriet asmens aizsargu un pieskravéjiet spiléjuma
skravi, lai nostiprinatu asmens aizsargu.

Auzmanisu:
- Asmeni uzstadiet vai
komplektacija  eso$o
atslégu.
Péc asmens nomaini$anas vienmér parbaudiet
gropju zagésanas dzilumu. Noregul&jiet no jauna,
ja nepiecieSams.

nonemiet tikai ar
Makita  kontruzgriezna

Puteklu maiss

Att.10

Lai uzstaditu puteklu maisu, uzlieciet to uz puteklu
sprauslas. Ja puteklu maiss traucé jums veikt darbu,
pagrieziet putek|u sprauslu, lai mainitu puteklu maisa
stavokli.

Kad putek|u maiss ir apméram Iidz pusei pilns, izslédziet
darbariku un atvienojiet to no baroSanas avota.
Nonemiet to nost no darbarika un maisa stiprinajumu
izspiediet ara. |ztukSojiet maisu, viegli pa to pasitot, lai
iztukSotu péc iespéjas vairak putek|u.

PIEZIME:
Ja 8ai gropju frézei pievienosiet Makita
putek|slcéju, darbs ar to bils vél efektivaks un
tiraks.

EKSPLUATACIJA

Ka veidot savienojumus

/A\BRIDINAJUMS:
Pirms katras darbibas vienmér ar skavam
piestipriniet apstradajamo materialu pie darba
galda.

Att. 11
Att.12

Stira savienojums (A zim.)
Att.13
Att.14
Att.15

T veida sadursavienojums (B zim.)
Att.16
Att.17
Att.18

Savienojums 45° lenki (C zim.)
Att.19
Att.20

Ramijveida savienojums (D zim.)
Att.21
Att.22

Savienojums, liekot malu pie malas (E zim.)
Att.23
Att.24

Lai veidotu savienojumus, rikojieties $adi:
1.  Salieciet abus apstradajamos materialus kopa ta,
ka tiem jaatrodas savienota stavoklr.
2. Ar zZimuli atziméjiet uz apstradajama materiala
paredzéto neglazétas flizes gropju centru.

PIEZIME:
Gropju centram jaatrodas vismaz 50 mm
attdluma no apstradajama materiala aréjas
malas.
Izmantojot  vairakas  neglazétas flizes,
attalumam starp gropém jabat 100-150 mm.

3. Tikai stira savienojumam un T veida
sadursavienojumam
Ar skavam piestipriniet vertikalo

apstradajamo materialu pie darba galda.
Tikai savienojumam 45° lenki
Piestipriniet ar skavam vienu apstradajamo
materialu pie darba galda ta, lai 45° lenka
mala batu vérsta uz augsu.
Tikai ramjveida savienojumam un
savienojumam, liekot malu pie malas
Ar skavam piestipriniet vienu apstradajamo
materialu pie darba galda.

4. lestatiet gropju zagésanas dzilumu atbilstigi
izmantotds neglazétas flizes izméram. Skatiet
tabulu sadala ,Gropju zagéSanas dziluma

reguléSana”.
5. Noregulgjiet lenka sliedes augstumu ta, lai
asmens centrs batu iecentréts déla biezuma.



Savietojiet uz pamatnes esoSo centra atzimi t3, lai
td sakristu ar zimula atzimi uz apstradajama
materiala.
7. leslédziet darbariku un viegli pavirziet to uz
priek$u ta, lai asmens iespiestos apstradajamaja
materiala.
Ar vieglu kustibu parbidiet darbariku atpakal ta
sakotnéja stavokll péc tam, kad reguléSanas
skrive sasniegusi aizturi.
Tikai stdra savienojumam
sadursavienojumam
Ar skavam piestipriniet horizontalo
apstradajamo materialu pie darba galda.
Tikai savienojumam 45° lenki
Piestipriniet ar skavam otru apstradajamo
materidlu pie darba galda ta, lai 45° lenka
mala bitu vérsta uz augsu.
Tikai ramjveida savienojumam
savienojumam, liekot malu pie malas
Ar skavam piestipriniet otru apstradajamo
materialu pie darba galda.
Tikai stira savienojumam
Novietojiet darbariku uz apstradajama
materiala ta, lai asmens batu vérsts lejup.
Tikai T veida sadursavienojumam
Nonemiet lenka sliedi nost no darbarika.
Novietojiet darbariku uz apstradajama
materiala ta, lai asmens batu vérsts lejup.
Atkartojiet 6.-8. punkta minétas darbibas, lai
zagétu gropes horizontalaja  vai  otraja
apstradajamaja materiala.

un T veida

un

10.

1.

Ja nav nepiecieSams iecentrét asmeni déla biezum3,

rikojieties $adi:
Tikai stiira savienojumam, savienojumam 45°
lenki, ramjveida savienojumam un
savienojumam, liekot malu pie malas
Nonemiet lenka sliedi nost no darbarika. Stdra
savienojuma, ramjveida savienojuma un
savienojuma, liekot malu pret malu, gadijuma
uzstadiet ierobezotaju 90° lenkT, bet savienojumam
45° lenkT - 45° lenkT.
Veiciet 1. - 11. punkta minétas darbibas, iznemot 5.
un 10. punktad minétas.
Tikai T veida sadursavienojumam
Salieciet abus apstradajamos materialus kopa ta,
ka tiem jaatrodas savienota stavoklr.
Novietojiet vertikdlo materialu uz horizontala. Ar
skavam piestipriniet abus apstradajamos
materialus pie darba galda.
Nonemiet lenka sliedi nost no darbarika.
Veiciet 2., 4., 6., 7., 8. un 11. punktd minétas
darbibas.
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APKOPE

/AuzMANIBU:
Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér
parliecinieties, vai instruments ir izslégts un
atvienots no barosanas.
Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu,

atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. Tas var
radit izbaléSanu, deformaciju vai plaisas.

Att.25

Darbarikam un ta ieplides un izplides atverém jabat
tiriem. Regulari tiriet darbarika gaisa atveres, ka art
visos tajos gadijumos, kad atveres aizsprostojas.

Lai uzturdtu izstradajuma DROSIBU un UZTICAMU
darbibu, remonts, oglekla suku parbaude un maina,
jebkada cita apkope vai reguléSana javeic Makita
pilnvarotiem apkopes centriem, vienmér izmantojot
Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AuzmaNiBU:
Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar $aja
pamaciba aprakstito Makita instrumentu. Jebkadu
citu piederumu un riku izmanto$ana var radit
traumu briesmas. Piederumu vai riku izmantojiet
tikai ta paredzétajam mérkim.
Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.
Lenka sliede
Puteklu maiss
Blokésanas plaksne 4
Kontruzgriezna atsléga 20
Gropju frézes asmeni

PIEZIME:
Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat ieklauti
instrumenta komplektacija ka standarta piederumi.
Tie dazadas valstis var bat atskirigi.



LIETUVIY KALBA (Originali naudojimo instrukcija)

Bendrasis apraSymas

1-1. Rodyklé 4-2. Fiksavimo svirtelé 7-1. Nustatymo plokstelé
1-2. Stabdiklis 4-3. Kampo matavimo skalé 8-1. Stumdomas jungiklis
1-3. Reguliavimo varzZtas 4-4. Priverzkite 9-1. Fiksavimo galvuté
1-4. Guminé smaigtis 4-5. Atleisti 9-2. Ploks¢iy sujungiklio diskas
2-1. Fiksavimo svirtelé 5-1. Fiksavimo svirtelé 9-3. Vidinis krastas
2-2. Kampy kreiptuvas 5-2. Rodyklée 9-4. Spaustuvo varztas
2-3. Rankenélé 5-3. Kampo matavimo skalé 9-5. Peilio gaubtas
2-4. Skalé 5-4. Disko storio centras 9-6. Atleisti
2-5. Rodyklé 5-5. Peilio gaubtas 9-7. Priverzkite
2-6. Priverzkite 6-1. Fiksavimo svirtelé 9-8. ASies fiksatorius
2-7. Atleisti 6-2. Rodyklé 10-1. Dulkiy maiselis
3-1. Rankenélé 6-3. Kampo matavimo skalé 10-2. Uzsegimas
3-2. Zemyn 6-4. Nustatymo plokstelé 10-3. Dulkiy surenkamasis antgalis
3-3. Aukstyn 6-5. Fiksuojamosios plokstés storis 25-1. Oro iSmetimo anga
3-4. Disko storio centras 6-6. Disko storio centras 25-2. Oro jtraukimo anga
4-1. Kreiptuvas 6-7. Peilio gaubtas
SPECIFIKACIJOS
Modelis PJ7000
Disko tipas Ploks¢iy sujungiklis
Maks. jlaidavimo gylis | Ploks¢iy sujungiklio diskas 20 mm
Greitis be apkrovos (min'1) 11 000
Bendras ilgis 302 mm
Neto svoris 2,5kg
Saugos klasé =]

« Atliekame nepertraukiamus tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati kei¢iamos be

ispéjimo.

« jvairiose Salyse specifikacijos gali skirtis.

« Svoris pagal Europos elektriniy jrankiy asociacijos nustatytaq metodikg ,EPTA -Procedure 01/2003"

ENE013-1
Paskirtis

Sis prietaisas skirtas pjauti pjautuvo formos angoms, |

kurias jstumiami ploksti mediniai kaiS¢iai arba plokstés.
ENF002-2
Maitinimo Saltinis
Sj jrankj reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio, kurio
jftampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploksteléje;
galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés maitinimo
Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biiti naudojami
prijungus prie elektros lizdf be ateminimo laido.
ENG905-1

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triukSmo lygis nustatytas pagal
EN60745:

Garso slégio lygis (Lpa): 86 dB(A)
Garso galios lygis (Lwa): 97 dB(A)
Paklaida (K) : 3 dB (A)

Dévékite ausy apsaugas
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ENG900-1

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN60745:

PN

Darbo rezimas : grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos skleidimas (an): 2,5 m/s® arba maziau
Paklaida (K) : 1,5 m/s®

ENG901-1
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis nustatytas
pagal standartinj testavimo metoda ir ji galima
naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip pat gali
bdti naudojamas preliminariai jvertinti vibracijos
poveikj.

PEJIMAS:

FaktiSkai naudojant elektrinj jrankj, keliamos
vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo dydzio,
priklausomai nuo bady, kuriais yra naudojamas $is
jrankis.

Siekiant apsaugoti operatoriy, bdtinai jvertinkite
saugos priemones, remdamiesi vibracijos poveikio



jvertinimu esant faktinéms naudojimo salygoms
(atsizvelgdami | visas darbo ciklo dalis, pavyzdziui,
ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek karty jis
yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

ENH101-15
Tik Europos Salims

ES atitikties deklaracija

Mes, ,Makita Corporation” bendrové, bidami
atsakingas gamintojas, pareiSkiame, kad Sis

»Makita" mechanizmas(-ai):
Mechanizmo paskirtis:
Ploks¢iy sujungiklis
Modelio Nr./ tipas: PJ7000
priklauso serijinei gamybai ir
atitinka Sias Europos direktyvas:
2006/42/EC
ir yra pagamintas pagal
normatyvinius dokumentus:
EN60745
Techning dokumentacija
atstovas Europoje, kuris yra:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England (Anglija)

Siuos standartus arba

saugo masy jgaliotasis

5.4.2011

e

Tomoyasu Kato
Direktorius
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN (Japonija)

GEA010-1

Bendrieji perspéjimai darbui su
elektriniais jrankiais

ISPEJIMAS  Perskaitykite visus saugos
ispéjimus ir instrukcijas. Nesilaikydami Zemiau
pateikty jspéjimy ir instrukcijy galite patirti elektros smugj,
gaisra ir/arba sunky suzeidima.

ISsaugokite visus ispéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

GEBO020-4

SAUGOS |SPEJIMAI DEL
FREZOS PLOKSTEMS
NAUDOJIMO

1. Diskai privalo biati numatyti bent jau ant Sio
jrankio pazymétai greicio kategorijai. Diskai,
besisukantys didesniu nei leistinas greiciu, gali
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10.
1.

12.
13.
14.

15.

17.
18.

19.

20.
21.

bdti nusviesti ir sukelti suzalojima.

Visuomet naudokités apsauginiu aptvaru.
Aptvaras apsaugo operatoriy nuo sulGzusios
geleztés daliy ir atsitiktinio kontakto su gelezte.
Laikykite elektrinj jrankj uz izoliuoty, laikymui
skirty viety, nes diskas gali uzkliudyti savo
paties laida. |pjovus ,gyva" laida, jtampa gali bati
perduota neizoliuotoms metalinéms elektrinio
jrankio dalims ir operatorius gali gauti elektros
smagj.
Naudokite
geleztes.
Nenaudokite jrankio, jei gelezté uzsifiksavo
atviroje padétyje, arba jei geleztés dangtis
néra gerai jstatytas j savo vieta.
Pries dirbdami jsitikinkite,
sklandziai slysta.

Prie$ naudodami patikrinkite geleztes, ar néra
itrakimy ar pazeidimy. Nedelsdami pakeiskite
itrikusias arba pazeistas geleztes.

|dédami gelezte, patikrinkite, ar jungé telpa i
veleno anga.

Pries dirbdami apziurékite ruoSinius ir iSimkite
i$ jy visas vinis ir kitus pasalinius daiktus.
Ruosinius dékite tik ant stabilaus darbastalio.
Gerai jtvirtinkite ruosinius verztuvu arba
spaustuvais.

Darbo metu NEGALIMA mavéti pirstiniy.
Laikykite jrankj tvirtai abiem rankomis.
Stoveékite atokiau ir ZiGrékite, kad rankos bty
kuo toliau nuo jlaidavimo srities.

Kurj laika leiskite jrankiui veikti, saugokités,
kad nenukreiptuméte geleztés j kitus asmenis.
Atkreipkite démesj j vibracija arba klibéjima -
tai reiksty, kad jrankis netinkamai
sumontuotas, arba kad gelezté blogai
subalansuota.
Geleztei sukantis,
ruoSiniais.
Nepalikite veikiancio jrankio be prieziiros.
PrieS reguliuodami arba keisdami gelezte,
batinai patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o
laido kistukas iStrauktas i$ maitinimo lizdo.
Kai kuriose medziagose esama cheminiy
medziagy, kurios gali bdti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir
nesiliestuméte oda. Laikykités medziagy
tiekéjo saugos duomenimis.

Nenaudokite atSipusiy ar pazeisty gelez¢iu.
Nenaudokite jrankio su pazeistais
apsauginiais jtaisais.

tik Siam jrankiui nurodytas

kad geleztés

nekiskite ranky po

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.



/\ISPEJIMAS:

NELEISKITE, kad patogumas ir gaminio pazinimas
(igyjamas pakartotinai naudojant) susilpninty
griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam gaminiui,
laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba
saugos taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

/\DEMESIO:
Prie§ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikima visada patikrinkite, ar jrenginys i$jungtas,
o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Griovelio gylio reguliavimas

Pav.1

Pagal kai$cio, kurj naudosite, dydj galima i§ anksto
nustatyti 6 jlaidavimo gylius.

Dydziy, nurodyty ant stabdiklio, ir kai$¢io dydzio santykiai
pateikiami toliau esancioje lenteléje. Tiksliai sureguliuoti
jlaidavimo gylj galima atlikti atlaisvinus SeSiakampe verzle
ir sukant reguliavimo varzta. Sio reguliavimo gali prireikti
keleta karty pagalandus disko aSmenis.

Stabdiklio dydis | 0 10 20 S D |MAKS.
Kaigcio dydis 0 10 20 —
Griovelio gylis | 8 mm |10 mm [12,3mm| 13 mm [14,7mm| 20 mm

* Su iSimtomis guminémis smaigtimis.

Kampy kreiptuvas

Kampy kreiptuvo aukstj galima padidinti ir sumazinti,
kad badty nustatyta disko aSmeny padétis apdirbamo
ruo$inio pavirSiaus atzvilgiu.

Pav.2

Jeigu reikia sureguliuoti kampy kreiptuvo aukstj,
atlaisvinkite fiksavimo svirtj ir sukite rankenéle tol, kol
rodyklé bus nukreipta | pageidaujama skalés, kuri yra
ant kampy kreiptuvo, padala.

Pav.3

Tada uzverzkite fiksavimo svirt, kad baty priverztas
kampuy kreiptuvas.

Skalé ant kampy kreiptuvo parodo atstumag nuo daikto
pavirSiaus iki disko aS8meny storio centro.

Kampy kreiptuvg nuo uztvaros galima nuimti,
atsizvelgiant | atliekamo darbo poreikj. Norédami kampy,
kreiptuvg nuimti, atlaisvinkite fiksavimo svirtj ir sukite
rankenéle pagal laikrodzio rodykle tol, kol jis nusiims nuo
virSutinio uztvaros krasto.

Uztvara

PASTABA:
Nuimkite kampy kreiptuva, atsizvelgdami |
atliekamo darbo poreikj, kai jrankj naudojate su
kreipiamaja, nustatyta ties kitu nei 0 ° kampu.
Esant pirmiau minétai saglygai prireikus naudoti
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kampy kreiptuva, batinai nustatykite griovelio gylj,
kad jis baty tinkamas.

Pav.4

Pav.5

Uztvaros kampa galima nustatyti nuo 0° iki 90° (tikslas
nustatymai: 0°, 45° ir 90°). Jeigu norite sureguliuoti
kampa, atlaisvinkite fiksuojamaja svirtj ir lenkite uztvarag
tol, kol rodyklé bus nukreipta | pageidaujama skalés, kuri
yra ant kampy kreipiklio, padalg. Tada uzZverzkite
fiksuojamaja svirtj, kad baty priverzta uztvara.

Kai uztvaros kampas bus nustatytas 90°, atstumas tarp
disko storio centro iki uztvaros ir nuotolis nuo disko storio
centro iki disko apsauginio jtaiso apacios bus 10 mm.

Nustatymo plokstelé

Pav.6
Pav.7
Jeigu reiia iSpjauti plySius plonuose ruo$iniuose,
naudokite nustatomaja, plokste, pavaizduotg

paveiksléliuose.

Jungiklio veikimas

Pav.8

/\DEMESIO:

- Prie$ jjungdami jrankj | elektros tinkla, visuomet
patikrinkite, ar stumdomas jungiklis tinkamai
isijungia ir grizta | iSjungimo padétj ,OFF", kai
nuspaudziamas jungiklio galas.

Kai jrankis naudojamas ilgg laiko tarpa,
operatoriaus patogumui jungiklj galima uzfiksuoti
LON" (ljungta) padétyje. Biukite atsargls,

uzfiksuodami jrankj ,ON" padétyje ir tvirtai laikykite
jrankio rankena.
Jei norite jjungti jrankj, pastumkite stumdoma jungiklj |
padétj | (ON)". Jei norite dirbti be pertrauky, paspauskite
stumdomo jungiklio priekj, kad uzfiksuotuméte.
Irankiui sustabdyti paspauskite stumdomo jungiklio gala,
tada nustumkite | iSjungimo padétj "O (OFF)".

SURINKIMAS

/A\DEMESIO:
Prie§ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kistukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.
Disko uzdéjimas ir nuémimas
Pav.9
/\DEMESIO:
Uzdédami ploksciy sujungiklio diska, uzdékite
vidine tarpine, ,22" pazymétg puse nukreipdami
link saves.
Norédami nuimti diska, atlaisvinkite suverzimo varzta ir
atidenkite disko gaubta. Pastumkite veleno fiksatoriy ir
fiksavimo verzlés raktu atlaisvinkite fiksavimo verzle.
Norédami uzdéti diska, pirma uzdékite vidine tarpine.



Tada uzdékite diskg ir fiksavimo verzle. Tvirtai
priverzkite fiksavimo verZle, naudodami jos rakta.
Uzdenkite disko gaubtg ir uzverzkite suverzimo varzta,
kad gaubtas baty uztvirtintas.

/\DEMESIO:
Disko sumontavimui arba nuémimui naudokite tik
JMAKITA" fiksavimo verZlés rakta.
Pakeite diska, visada patikrinkite griovelio gylj.
Jeigu reikia, nustatykite i§ naujo.

Dulkiy surinkimo maiselis

Pav.10

Norédami pritvirtinti dulkiy maiSelj, uzZmaukite jj ant
dulkiy antgalio. Jeigu dulkiy maiSelis darbo metu jums
trukdo, pasukite dulkiy antgalj ir pasukite dulkiy maiselj j
kitg padét.

Kai prisipildo mazdaug pusé maiselio, jrankj iSjunkite ir
iStraukite laido kistuka i$ lizdo. Nuimkite dulkiy maiselj
nuo jrankio ir i$traukite maiSelio savarza. Svelniai
paplek$nodami iSkratykite dulkiy maiselj.

PASTABA:
Jeigu prie Sio plokSCiy sujungiklio prijungiate
,Makita" dulkiy siurblj galima atlikti dar
efektyvesnes ir Svaresnes operacijas.
NAUDOJIMAS

Kaip padaryti sujungimus

/\|SPEJIMAS:
Kiekvieng karta, prie§ pradédami dirbti, ruoSinj
visada priverzkite prie darbastalio.

Pav.11
Pav.12

Kampinis sujungimas (A pav.)
Pav.13
Pav.14
Pav.15

»T" formos sujungimas (B pav.)
Pav.16
Pav.17
Pav.18

»Miter" sujungimas (C pav.)
Pav.19
Pav.20

Rémeliy sujungimas (D pav.)
Pav.21
Pav.22

Sujungimas ,,krastas prie krasto" (E pav.)
Pav.23
Pav.24

Sujungimai daromi taip:
1. Du daiktus, kuriuos reikia sujungti, sudékite taip,
kaip jie turés bati po sujungimo
2. PieStuku ant ruoSinio pazymékite centrg tos vietos,
kur ketinate daryti griovelius kai$¢iams.

PASTABA:
Grioveliy centras turi bati maziausiai 50 mm
nuo jungiamo daikto iSorinio krasto.
Jeigu pjausite kelis griovelius kais¢iams, tarp
jy palikite 100—150 mm tarpus.

3. Tik kampiniams ir ,,T" formos sujungimams
Priverzkite vertikalujj jungiama daiktg prie
darbastalio.

Tik ,,Miter" sujungimams
Prie darbastalio priverzkite vieng jungiamag
daikta strizu krastu | virSy.

Tik rémeliy ir ,krastas prie

sujungimams
Priverzkite
darbastalio.

4. Pagal kaiscio, kurj naudosite, dydj nustatykite

griovelio gyli. Zr. skyriuje ,Griovelio gylio
reguliavimas” esancig lentele.

5. Kampo kreipikli nustatykite taip, kad asmenys

bty lentos storio centre.

6. Centrine pagrindo Zyma sulygiuokite su linija,

kurig pieStuku nubrézéte ant jungiamo daikto.

7. lrenginj jjunkite ir Svelniai jj stumkite | priekj, kad

asmenys jpjauty jungiamg daikta.

8. Kai reguliuojamasis varztas pasieks stabdiklj,

jrenginj grazinkite | pirmine padét;.

9. Tik kampiniams ir ,,T" formos sujungimams
Horizontalyjj jungiama daiktg priverzkite prie
darbastalio.

Tik ,,Miter" sujungimams
Prie darbastalio priverzkite kita jungiama
daikta jstrizu krastu j virSy.
Tik rémeliy ir ,krastas prie
sujungimams
Kita jungiamg daikta priverzkite prie
darbastalio.

krasto"

vieng jungiamag daikta prie

krasto"



10. Tik kampiniams sujungimams
Irenginj dékite ant jungiamo daikto taip, kad
asmenys baty nukreipti Zemyn.
Tik ,,Miter" sujungimams
Nuo jrenginio nuimkite kampy kreipiklj.
Irenginj dékite ant jungiamo daikto taip, kad
asmenys baty nukreipti Zemyn.
Pjaudami  griovelius  horizontaliajame  arba
kitokiame ruosinyje, atlikite pirmiau nurodytus 6-8
veiksmus.

1.

Jeigu aSmeny nereikia nustatyti | lentos storio centra,
atlikite tokius veiksmus:
Tik kampiniams, ,Miter“, rémeliy ir ,krastas
prie krasto“ sujungimams
Nuo jrenginio nuimkite kampy kreipikli. Darydami
kampinj, rémelio arba ,kraStas prie krasto"
sujungimg, uztvarg nustatykite 90° kampu, o
darydami sujungimag ,Miter" - 45° kampu.
2) Atlikite auk$¢iau nurodytus 1-11 veiksmus,
i§skyrus 5 ir 10.
Tik ,,Miter" sujungimams
Du daiktus, kuriuos reikia sujungti, sudékite taip,
kaip jie turés bdti po sujungimo

Vertikalyjj jungiama daiktg dékite ant horizontalaus.

Prie darbastalio priverzkite abu jungiamus daiktus.
Nuo jrenginio nuimkite kampy kreipiklj.

Atlikite auk$¢iau nurodytus 2, 4, 6, 7, 8 ir 11
veiksmus.

TECHNINE PRIEZIURA

/\DEMESIO:
Prie§ apziGrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kistukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.
Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpiklio,
spirito arba panaSiy medziagy. Gali atsirasti
iSblukimuy, deformacijy arba jtrakimy.

Pav.25

Prizigrékite, kad jrankis ir jo oro angos buty Svarios.
Reguliariai i$valykite jrankio oro angas arba kai angos
pradeda kimétis.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, ji taisyti,
apzidreti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
prieziiros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis
kompanijos ,Makita" techninés priezitros centras; reikia
naudoti tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas
atsargines dalis.
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PASIRENKAMI PRIEDAI

/\DEMESIO:
Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus ir
papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kitokie
priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus
naudokite tik pagal paskirtj.
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus,
kreipkités | artimiausig ,Makita" techninés prieziGros
centra.
Kampy kreiptuvas
Dulkiy surinkimo maiselis
Nustatomoji ploksté 4
Fiksavimo verzlés raktas 20
Ploksc¢iy sujungiklio diskai

PASTABA:
Kai kurie sarase esantys priedai gali bati pateikti
jfrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose Salyse gali skirtis.



EESTI (algsed juhised)

Uldvaate selgitus

1-1. Osuti 4-2. Lukustushoob 7-1. Paigaldusplaat
1-2. Stopper 4-3. Nurgaskaala 8-1. Liugurluliti
1-3. Reguleerkruvi 4-4. Pinguta 9-1. Fiksaatormutter
1-4. Kumminael 4-5. Keerake lahti 9-2. Lamellfreesi tera
2-1. Lukustushoob 5-1. Lukustushoob 9-3. Sisemine flan§
2-2. Nurkjuhik 5-2. Osuti 9-4. Pitskruvi
2-3. Nupp 5-3. Nurgaskaala 9-5. Terakate
2-4. Skaala 5-4. Tera paksuse keskjoon 9-6. Keerake lahti
2-5. Osuti 5-5. Terakate 9-7. Pinguta
2-6. Pinguta 6-1. Lukustushoob 9-8. Vollilukk
2-7. Keerake lahti 6-2. Osuti 10-1. Tolmukott
3-1. Nupp 6-3. Nurgaskaala 10-2. Fiksaator
3-2. Alla 6-4. Paigaldusplaat 10-3. Tolmuotsak
3-3. Ules 6-5. Paigaldusplaadi paksus 25-1. Valjalaskeventiil
3-4. Tera paksuse keskjoon 6-6. Tera paksuse keskjoon 25-2. Sissetdmbeventiil
4-1. Piire 6-7. Terakate
TEHNILISED ANDMED
Mudel PJ7000
Tera tlip Lamellfrees
Maks. Rihveldamisstigavus Lamellfreesi tera 20 mm
llma koormuseta kiirus (min") 11 000
Kogupikkus 302 mm
Netomass 2,5kg
Kaitseklass 8y

* Meie jatkuva teadus- ja arendustegevuse programmi tottu vdidakse siin antud tehnilisi andmeid muuta ilma ette teatamata.

« Tehnilised andmed véivad olla riigiti erinevad.
« Kaal vastavalt EPTA protseduurile 01/2003

Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud freesimise teel U-kujuliste soonte
I6ikamiseks, mis on ette nahtud puidust lametlublite voi

sideplaatide paigaldamiseks.

Toiteallikas

Seadet voib Uhendada ainult andmesildil

ENE013-1 ENG900-1
Vibratsioon
Vibratsiooni  koguvaartus  (kolmeteljeliste  vektorite
summa) maaratud vastavalt EN60745:
ENF002-2 Téo6reziim: keskmise tihedusega
puitkiudplaatidesse Idigete tegemine
naidatud Vibratsiooni emissioon (ay) : 2,5 m/s? v&i vahem

pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab

kasutada ainult Uhefaasilisel
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning

vahelduvvoolutoitel.

seega voib

seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa

Uhendatult.

Miira

ENG905-1

Tudpiline A-korrigeeritud muratase vastavalt EN60745:

Helirdhu tase (Lpa) : 86 dB(A)
Helisurve tase (Lwa) : 97 dB(A)
Maaramatus (K) : 3 dB(A)

Kandke korvakaitsmeid

Maaramatus (K) : 1,5m/s?

ENG901-1
Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartus on
moddetud kooskdlas standardse

testimismeetodiga ning seda vdib kasutada lhe
seadme vordlemiseks teisega.

Deklareeritud vibratsiooniemissiooni vaartust voib
kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHOIATUS:
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Vibratsioonitase voib elektritdoriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartusest
sOltuvalt todriista kasutamise viisidest.

Rakendage kindlasti operaatori kaitsmiseks
piisavaid  ohutusabinbusid, mis  pd&hinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus



td0Osituatsioonis (vottes arvesse tédperioodi kdik
osad nagu naiteks korrad, mil seade lllitatakse
valja ja mil seade td6tab tuhikaigul, lisaks téoajale).

ENH101-15
Ainult Euroopa riigid

EU vastavusdeklaratsioon

Makita korporatsiooni vastutava tootjana kinnitame,
et alljargnev(ad) Makita masin(ad):

masina tahistus:

Lamellfrees

mudel nr./tiup: PJ7000

on seeriatoodang ja

vastavad alljargnevatele Euroopa Parlamendi ja
noukogu direktiividele:

2006/42/EC
ning on toodetud vastavalt alljargnevatele
standarditele voi standardiseeritud dokumentidele:
EN60745

Tehnilist dokumentatsiooni hoitakse meie volitatud
esindaja kdes Euroopas, kelleks on:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Inglismaa

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
Direktor
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAAPAN

GEA010-1

Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

/\ HOIATUS Lugege labi koéik ohutushoiatused ja
juhised. Hoiatuste ja juhiste mittejdrgmine vdib
pohjustada elektriSokki, tulekahju ja/véi tdsiseid
vigastusi.

Hoidke alles kodik hoiatused ja juhised

edaspidisteks viideteks.
GEB020-4

LIIMITUSSEADME
OHUTUSNOUDED

1. Terade nominaalkiirus peab vastama vahemalt
seadmel naidatud kiirusele. Terad, mille kiirus
Uletab nominaalkiiruse, vdivad seadme kuljest
lahti tulla ja vigastusi tekitada.

2. Kasutage alati kaitset. Kaitse kaitseb kasutajat
purunenud tera tlkkide ja teraga tahtmatu
kontakti eest.

3. Hoidke elektritooriista isoleeritud
haardepindadest, sest tera voib sattuda
kokkupuutesse seadme enda toitejuhtmega.
Pingestatud juhtme I6ikamisel vdivad pingestuda
elektritddriista metallosad, mille tagajarjel voib
seadme kasutaja saada elektril66gi.

4. Kasutage ainult antud tooriistale ettendhtud
I6iketerasid.

5. Arge kunagi tootage tooriistaga, mille
I6iketera on kinnitatud katmata asendis voi
terakaitse ei ole kinnitatud digesti oma kohale.

6. Enne toimingu teostamist kontrollige, kas
I6iketera liigub sujuvalt.

7. Enne toimingu teostamist kontrollige hoolikalt,
et Ioiketeradel poleks moérasid voi vigastusi.
Asendage pragunenud Vv6i vigastatud
I6iketerad viivitamatult.

8. Loiketera paigaldamisel tehke kindlaks, kas
aarik sobib vélliauguga.

9. Enne t66 alustamist kontrollige to6deldavaid
detaile ja eemaldage nendest kdik naelad ja

voorkehad.

10. Paigutage toodeldavad detailid alati stabiilsele
toopingile.

11. Kinnitage tooddeldavad detailid kindlalt

klambriga v6i kruustangidega.

12. ARGE KUNAGI kandke kindaid toimingu
teostamisel.

13. Hoidke tooriista kindlalt kahe kédega.

14. Hoidke k&ded ja keha rihveldamispiirkonnast
eemal.

15. Laske tooriistal moni aeg tootada, ldiketera
kellegi poole suunamata. Olge tdhelepanelik
vibratsiooni voi vibamise suhtes, mis voéib
tahendada vaarat paigaldust voi halvasti
tasakaalustatud l6iketera.

16. Loiketera poorlemise ajal drge kunagi sirutage
kasi toodeldavate detailide alla.

17. Arge jatke tootavat tooriista jarelevalveta.

18. Enne reguleerimisi voi I6iketera asendamist
veenduge alati, et tooriist on valja liilitatud ja
pistik voolukontaktist vélja tommatud.

19. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid

aineid. Rakendage meetmeid tolmu
sissehingamise ja nahaga kokkupuute
véltimiseks. Jargige materijali tarnija

ohutusalast teavet.
20. Arge kasutage niiri véi kahjustatud terasid.
21. Arge kasutage vigastatud piiretega tooriista.

HOIDKE JUHEND ALLES.
AHOIATUS:
ARGE laske mugavusel VoI toote

kasutamisharjumustel (mis on saadud korduva
kasutuse jooksul) asendada vankumatut toote
ohutuseeskirjade jargimist. VALE KASUTUS voi
kdesoleva kasutusjuhendi ohutusnduete eiramine



voib pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

/AHoIATUS:
Kandke alati hoolt selle eest, et tddriist oleks enne
reguleerimist ja kontrollimist valja lilitatud ja

vooluvérgust lahti Ghendatud.
Soone siigavuse reguleerimine

Joon.1

Vastavalt kasutatava tapi suurusele saab eelnevalt
seadistada 6 rihveldamissuigavust.

Vaadake alltoodud tabelit, mis selgitab stopperile
margitud suuruste ja tapisuuruse vahelisi seoseid.
Rihveldamissiigavuse peenreguleerimiseks voib keerata
reguleerkruvi, olles eelnevalt lahti keeranud
kuuskantmutri. See vdib vajalikuks osutuda parast seda,
kui tera on paar korda teritatud.

Stopperile mérgitud suurus 0 10 20 S D MAX
Tapisuurus 0 10 20 — — —
Soone stigavus | 8 mm (10 mm [12,3mm| 13 mm [14,7mm| 20 mn;c

* Kui kumminaelad on eemaldatud.

Nurkjuhik

Nurkjuhiku kérgust saab nihutada Ules ja alla, et

reguleerida tera asendit tdddeldava detaili (laosa
suhtes.
Joon.2
Nurkjuhiku  kdrguse reguleerimiseks |6dvendage

lukustushooba ja pddrake nuppu, kuni osuti naitab
nurkjuhikul soovitud skaalaastmele.

Joon.3
Seejarel pingutage nurkjuhiku fikseerimiseks
lukustushooba.

Nurkjuhikul olev skaala naitab kaugust td6deldava detaili
Ulaosast tera paksuse keskjooneni.

Nurkjuhiku saate piirdelt eemaldada vastavalt teostatava
t66 vajadusele. Nurkjuhiku eemaldamiseks I6dvendage
lukustushooba ja keerake nuppu péripdeva suunas, kuni
see tuleb piirde llemisest otsast valja.

Piire

MARKUS:
Eemaldage nurkjuhik vastavalt oma t66 vajadusele,
kui kasutate todriista koos piirde nurgaga, mis on
reguleeritud muule vaartusele kui 0°. Kui teil on
vaja kasutada nurkjuhikut eespool nimetatud
tingimusel, siis reguleerige kindlasti soone
sugavust, et saavutada dige stigavus.

Joon.4

Joon.5

Piirde nurka saab reguleerida vahemikus 0°-90°

(astmed 0°, 45° ja 90°). Nurga reguleerimiseks
lI6dvendage lukustushooba ja kallutage piiret, kuni osuti
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naitab nurgaskaalal soovitud kraadile.
pingutage piirde fikseerimiseks lukustushooba.
Kui piire on seatud 90° nurga alla, on nii tera paksuse
keskjoonelt piirdeni kui ka tera paksuse keskjoonelt tera
kaitsekatte alaservani 10 mm.

Seejarel

Paigaldusplaat
Joon.6

Joon.7
Ohukestesse detailidesse soonte I8ikamisel kasutage
paigaldusplaati, nagu joonistel naidatud.

Liliti funktsioneerimine
Joon.8

/NHOIATUS:
Enne tddriista vooluvérku hendamist kontrollige
alati, kas liugurliliti funktsioneerib néuetekohaselt
ja liigub liugurluliti tagumise osa lahtilaskmisel
tagasi asendisse ,OFF".
Pikemaajalisel kasutamisel saab IUliti operaatori
mugavuse huvides lukustada sisseliilitatud
asendisse. Todriista lukustamisel sisselllitatud
asendisse olge ettevaatlik ja hoidke tddriista
kindlas haardes.
Tooriista sissellilitamiseks libistage liugurlllitit asendi
(ON)" suunas. Pidevaks todtamiseks vajutage liliti
lukustamiseks liugurliliti esiosale.
Tooriista seiskamiseks vajutage liugurliliti tagaosale,
seejarel libistage seda asendi "O (OFF)" suunas.

KOKKUPANEK
/N\HOIATUS:
Kandke alati enne todriistal mingite tdode

teostamist hoolt selle eest, et see oleks vélja
ltlitatud ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Tera eemaldamine voi paigaldamine

Joon.9

AHOIATUS:
Lamellfreesi tera paigaldamisel monteerige
sisemine flan$ nii, et klilg margisega ,22“ jaab teie
poole.

Tera eemaldamiseks l|ddvendage pitskruvi ja avage
terakate. Suruge véllilukku ja I6dvendage fiksaatormutri
votme abil fiksaatormutrit. Tera paigaldamiseks pange
esmalt kohale sisemine flans.

Seejarel paigaldage tera ja fiksaatormutter. Keerake
fiksaatormutter fiksaatormutri vétme abil korralikult kinni.
Sulgege terakate ja keerake pitskruvi terakatte
fikseerimiseks kinni.

/NHOIATUS:

. Tera eemaldamiseks voi paigaldamiseks kasutage
Uiksnes kaasasolevat Makita fiksaatormutri vétit.
Parast tera vahetamist kontrollige alati soone
stigavust. Vajadusel reguleerige.



Tolmukott

Joon.10

Tolmukoti paigaldamiseks kinnitage see tolmuotsaku
kilge. Kui tolmukott hakkab t66d takistama, keerake
tolmukoti asendi muutmiseks tolmuotsakut.

Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, lilitage tdoriist
vélja ja lahutage vooluvdrgust. Eemaldage tolmukott
tooriista kuljest ja tdmmake koti fiksaator valja.
Tuhjendage tolmukott, koputades seda kergelt, et
eemaldada vdimalikult suur osa tolmust.

MARKUS:
Makita tolmuimeja Uhendamisel lamellfreesiga
saate té6tada tdhusamalt ja puhtamalt.

TOORIISTA KASUTAMINE

Tappiihenduste tegemine

AHoIATUS:
Kinnitage tdddeldav detail alati enne igat toimingut
t60pingi kilge.

Joon.11
Joon.12

Nurkliide (joonis A)
Joon.13
Joon.14
Joon.15

T-liide (joonis B)
Joon.16
Joon.17
Joon.18

Kaldliide (joonis C)
Joon.19
Joon.20

Raamliide (joonis D)
Joon.21
Joon.22

Servliide (joonis E)
Joon.23
Joon.24
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Tappilihenduste tegemiseks toimige jargmiselt:
1. Asetage kaks detaili kokku nii, nagu nad valmis
litekohta jddma peavad.
2. Markige kavandatud tapisoonte
pliiatsiga té6deldavale detailile.

keskkoht

MARKUS:
. Soonte keskkoht peaks jadma téoddeldava

detaili  valisservast vahemalt 50 mm
kaugusele.

Mitme tapiga rakenduses jatke soonte vahele
100-150 mm.

3. Ainult nurkliite ja T-liite kohta

Fikseerige vertikaalne detail pitskruvi abil
toopingi kllge.

Ainult kaldliite kohta
Klammerdage td6deldav detail to66pingi kilge,
nii et kaldserv jaab ules.

Ainult raamliite ja servliite kohta
Klammerdage ks téddeldav detail t66pingi
kllge.

4. Seadistage rihveldamisstigavus vastavalt
kasutatava tapi suurusele. Vaadake 16igus ,Soone
stigavuse reguleerimine” antud tabelit.

5. Reguleerige nurkjuhiku kérgust nii, et tera asub
laua paksusmdddu keskjoonel.

6. Seadke alusel olev keskjoone margis kohakuti
toéddeldaval detailil oleva pliiatsijoonega.

7.  Lulitage tooriist sisse ja likake seda ettevaatlikult
edasi, et juhtida tera té6deldavasse detaili.

8.  Kui reguleerkruvi on jéudnud stopperini, viige
tooriist ettevaatlikult tagasi algasendisse.

9.  Ainult nurkliite ja T-liite kohta

Fikseerige horisontaalne detail pitskruvi abil
toopingi kllge.

Ainult kaldliite kohta
Klammerdage teine detail t66pingi kilge, nii
et kaldserv jaab Ules.

Ainult raamliite ja servliite kohta
Fikseerige teine detail pitskruvi abil t66pingi
kllge.

10. Ainult nurkliite kohta
Asetage tooriist toodeldavale detailile nii, et
tera on suunatud alla.

Ainult T-liite kohta
Eemaldage nurkjuhik tdoriista  kiljest.
Asetage tooriist toodeldavale detailile nii, et
tera on suunatud alla.

Korrake samme 6-8 horisontaalselt voi teise
detaili rihveldamiseks.

1.



Kui teil pole tarvis seada tera laua paksusmdddu
keskjoonele, toimige jargmiselt:
Ainult nurkliite, kaldliite, raamliite ja servliite
kohta
Eemaldage nurkjuhik tdoriista kiljest. Seadke piire
nurkliite, raamliite ja servliite puhul 90° ja kaldliite
puhul 45° alla.
Jargige eespool kirjeldatud samme 1-11, vélja
arvatud sammud 5 ja 10.
Ainult T-liite kohta
Asetage kaks detaili kokku nii, nagu nad valmis
litekohta jaédma peavad.
Asetage vertikaalne detail horisontaalse peale.
Klammerdage mélemad detailid t66pingi kilge.
Eemaldage nurkjuhik todriista kuljest.
Jargige eespool kirjeldatud samme 2, 4, 6, 7, 8 ja
11.

HOOLDUS

AHoIATUS:
Kandke alati enne kontroll- vdi hooldustoimingute
teostamist hoolt selle eest, et t6oriist oleks valja
lllitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.
Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon vi pragunemine.

Joon.25

Tooriist ja selle ventilatsiooniavad peavad olema puhtad.
Puhastage t6oriista ventilatsiooniavasid regulaarselt voi
siis, kui need hakkavad ummistuma.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE sailimiseks tuleb
vajalikud remonttddd, slsiharja  kontrollimine ja
valjavahetamine ning muud hooldus- ja reguleerimistodd
lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati
tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

/\HOIATUS:
Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasutada
koos Makita todriistaga, mille kasutamist selles
kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude tarvikute ja
lisaseadiste kasutamisega kaasneb vigastada
saamise oht. Kasutage tarvikuid ja lisaseadiseid
ainult otstarvetel, milleks need on ette nahtud.
Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.
Nurkjuhik
Tolmukott
Paigaldusplaat nr 4
Fiksaatormutri véti nr 20
Lamellfreesi terad
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MARKUS:
Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuuluda
standardvarustusse ning need on lisatud tooriista
pakendisse. Need vdivad riikide 16ikes erineda.



PYCCKWUM A3bIK (McxonHas MHCTPYKUMA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. Ykasarenb 4-2. Pblyar 6nokvpoBku 7-1. YcTaHOBOYHasA NnacTuHa
1-2. Ctonop 4-3. lpapyvpoBaHHas Lwkana 8-1. MonayHkoBbIi NepekntoyaTens
1-3. PerynpoBOYHbIin BUHT 4-4. 3aTaHyTb 9-1. CtonopHas raiika
1-4. Pe3anHOBbIN BbICTYN 4-5. Ocnabutb 9-2. Hox chpesepa LLNOHOYHOTO
2-1. Pblyar 6rokvpoBku 5-1. Pbivar 6rokupoBku 9-3. BHYTpeHHuii dhnaHew,
2-2. Yrnoeas Hanpaenswowas 5-2. Ykaszatenb 9-4. BUHT 3axuma
2-3. Kpyrnas pyuka 5-3. IpagyvnpoBaHHas Lwkana 9-5. Koxyx ne3sust
2-4. Wkana 5-4. LleHTp pexyLuero aucka 9-6. Ocnabutb
2-5. Ykasatenb 5-5. Koxyx ne3susi 9-7. 3aTsHyTb
2-6. 3aTsHyTb 6-1. Pbiyar 6rnokupoBkm 9-8. 3amok Bana
2-7. Ocnabutb 6-2. Ykaszatenb 10-1. Mewwok Ans nbinu
3-1. Kpyrnas pyuka 6-3. MpagyvpoBaHHas Lwkana 10-2. 3axum
3-2. BHu3 6-4. YcTaHOBOYHast NnacTuHa 10-3. Mbinec6opHbIi naTpybok
3-3. Beepx 6-5. TonwmHa yCTaHOBOYHOM NNACTUHBI 25-1. BbITsXHOE 0TBEpCTUE
3-4. LieHTp pexyLuero aucka 6-6. LieHTp pexyLuero aucka 25-2. BnyckHOe BEHTUMALMOHHOE
4-1. OrpaxpgeHve 6-7. Koxyx ne3susi oTBepcTue
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKA
Mogenb PJ7000
Tun Hoxa LLINnoHoYHbIV thpesep
Makc. rmy6uHa nponuna | Hox cpesepa LINOHOYHOTO 20 mm
Uncno oGopoToB Gea Harpyaku (MUH ') 11 000
O6was gnuHa 302 mm
Bec HeTTO 2,5 kr
Knacc 6esonacHocTu =]

. Erlaro,qapﬂ Halleln NOCTOAHHO ,EleVICTByIOLLleVI nporpamme I/ICCJ'Ie,ElOBaHI/II;I n paspa60TOK, YyKa3aHHble 30eCb TEXHUYeckne
XapakTepuCTUKN MoryT 6bITb M3MeHeHbI 6e3 npensapuTensHOro yseoMneHus.

 TexHUYecKVe XapaKTepUCTUKM MOTYT PasnnyaThCsi B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE013-1
Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUIO
[laHHbIi MIHCTPYMEHT NpefHa3HaveH ANs BbIMUIUBaHUS
CeprnoBuaHbIX Lwenemn, B KoTopble 6ynyT
yCTaHaBNMBAaTLCA MIOCKME AEepeBAHHbIE LUMOHKM WNn
WK BKNaAbILLK NPU COEANHEHUN AeTanen.

ENF002-2
MutaHune
MogknioyanTe [OaHHbIE WMHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MNCTOYHUKY nuTaHus, HanpspkeHne KOTOpOro
COOTBETCTBYET HanpsbkeHuto, yKasaHHOMY Ha
nacrnopTHoW Tabnuyke. VIHCTpyMeHT npeaHasHayeH Ans
paboTbl OT MCTOYHMKA OAHOCA3HOTO NepeMeHHOro ToKa.
OHM VMEeIOT [BOVHYIO M3OMSALMI0O M MO3TOMY MOXET

NoaKNKYaTbCA K po3eTkam 6e3 3a3emneHus.
ENG905-1

Lym
TUNUYHBIA YPOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO AaBMEHUs!
(A), nsmepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENG0745:

YpoBeHb 3BykoBOro AasneHuns (Lya): 86 ab (A)
YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLHOCTY (Lwa): 97 AB(A)
MorpewwHocTs (K): 3 AB(A)
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Wcnonb3ayiiTe cpeAcTBa 3awWwuThl crnyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMMapHoe 3HaveHue BuGpauuu (Cymma BEKTOpPOB MO
TPEM ocsiM) Onpefernsercsa no cneaylLwmM napaMmeTpam
EN60745:

Pabounin pexum: BbipedaHue nasos B MDF
PacnpoctpaHeHue Bubpauuu (an): He Gonee 2,5
m/c?

MorpetwrocTs (K): 1,5 M/c?

ENG901-1
3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BuOpauMm  M3MEpeHo B COOTBETCTBUM  CO
CTaHOapTHOW METOAMKOW WCMbITaHWA U MOXeT
6bITb MCNOoNb30BaHO ansi CpaBHeHUs
MHCTPYMEHTOB.

- 3asaBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHus
BMOpaUMM MOXHO Takke WcCnonb3oBaTb ANs

npegBapuUTeribHbIX OLEHOK BOS,E[EPICTBVIFI.



AnPEnynPEmEHM

PacnpocTtpaHeHue BUGpaLum BO Bpems
dhakTnyeckoro MCNOSb30BaHUA
3MEKTPOUHCTPYMEHTA  MOXET  OTNUYaTbCsl  OT

3asIBNEHHOr0 3HaYeHWsl B 3aBMCUMOCTW cnocoba
NPUMEHEHUSI UHCTPYMEHTA.

. Obs3aTenbHo onpepenuTe Mepbl Ge3onacHocTW
ONs 3aWMTbl onepaTopa, OCHOBaHHbIE Ha OLEHKe
BO3MeNCTBUSA B peanbHbIX YCNoBMSIX
MCMOnb30BaHuUs (C YYETOM Bcex 3TarnoB paboyero
uMKna, TaKuX Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
paboTa 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHWE).

ENH101-15
TonbKo Ans eBponerMckux cTpaH

Dexknapauus o cootBetcTBUM EC
Makita Corporation, sBRAsicb OTBeTCTBEHHbLIM
npousBoauTenieM, 3asABMsieT, 4YTO chepylolue
ycTpoicTea Makita:
O6o3HayeHne ycTponcTBa:
LLINOHOYHBIN thpesep
Mogens/Tun: PJ7000
SIBNAOTCSA CEPUNHBIMW U3AENUAMUN 1
CooTBeTCcTBYeT criegylowmum aupektueam EC:
2006/42/EC
W wusrotoBneHbl B COOTBETCTBMM CO CreyroLMmu
cTaHgapTamu Unv HOpMaTUBHBLIMU JOKYMEHTaMU:
EN60745
TexHuuyeckas [OKYMEeHTaLMsa XpaHUTCs y odurumanbHoOro
npeacraeuTens B EBpone:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, England

5.4.2011

i

Tomoyasu Kato
OupexTop
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

O6Lwue pekomeHgaumMm no
TexHUuKe 6e3onacHoOCcTU Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE Os3HakombTecb CO BceMu
WHCTPYKUUAMMU U peKoMeHaauusiMm no TexHUukKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE  MHCTPYKUMA U
peKOMeH,El,aLl,VIIZ MOXeT npusecTtun K nopaxeHuto
3MEKTPOTOKOM, NOXKapy W/Wnu TSHKeNbIM TpaBmaMm.
CoxpaHuTe GpoLUOPY C UHCTPYKLMAMU U

pekoMeHAauUusIMU Ans  AanbHeuLwwero

40

Ucnonb30BaHUA.
GEB020-4

NMPABUJIA TEXHUKU

BE3OIMNACHOCTU NPU

SKCMNYATALUU

LIJI'IOHOLIHOFO DOPE3EPA
XapakTepucTMku  HOXelW  [AOMKHbI  Kak
MUHUMYM COOTBETCTBOBaTb
PEeKOMeHAOBaHHOW CKOPOCTUM MWHCTPYMEHTa.
Ecnn HOXM ucronb3oBaTb Ha  Ype3mepHoi
CKOPOCTM, OHW MOTYT PaspyLUUTbCA U NPUYUHUTD
TpaBmy.

2. O6sasarenbHo ncnonb3ynTe 3awuTHOE
orpaxaeHue. OrpaxgaeHve sawmwaet

onepatopa OT pa3sfieTalolyXca OCKOMKoB (B
crnyyae paspylleHUs HOXeN) M OT CrnyyYanHoro
NPVYKOCHOBEHUS K HOXaM.

3. Ecnu npu BbinonHeHuu paboT cyuwecTByeT
PUCK KOHTaKTa HOXa C COGCTBEHHbIM LUHYPOM
NUTaHUA, AepXuTe 3MEeKTPOUHCTPYMEHT 3a
cneumanbHo npeAHasHavyeHHble
W30NMMpPOBaHHblE MOBEpPXHOCTU. KOHTakT ¢
NpoBOAOM MOA HanpsbkeHeM MpUBEAET K TOMY,
4YTO MeTannuyeckue AeTanu UHCTPYMEHTa Takxke
6ynoyT noa  HanpsbkeHuem, 4TO npuBedeT K
nopa)xeHWIo onepaTopa ANeKTPUYECKUM TOKOM.

4. Monb3yhTecb TONbKO AUCKaMM, YKasaHHbIMU
ANA 3TOr0 UHCTPYMEHTa.

5. Hu npu kKakux o6CTOATENLCTBAX He
IKCMyaTUPyiNTe UHCTPYMEHT C [AUCKOM,
3abnokMpoBaHHbIM B BbIABUHYTOM
nonoxeHuwm, unm 6e3 Haanexauiero
KpenneHus KpbILWKW AUcKa.

6. MNepeg Hayanom pa6or ybGeautecb B

NNaBHOCTU ABUXEHUSI AUCKa.
7. Mepepn akcnnyatauuen TwaTeribHO OCMOTpUTE
nornoTHa U y6eautecb B OTCYTCTBMM TpeLyvH
Wnu noepexaeHun. HemeaneHHo 3ameHuTe
TpecHyBLIee NNy NOBPEXAEHHOE MOMOTHO.
8. Mpwu yctaHoBKe Aucka y6eguTtecb B TOM, 4YTO
chnaHeL, BXoAUT B OTBepCTUE NOA WNUHAENb.
9. Mepen Hayanom paGor ypanuTe reo3au u
apyrve WHOpOAHbLIe npeameTbl u3
obpabaTbiBaeMou getanu.
Bcerga pacnonaraite ob6pa6aTbiBaemble
[eTanu Ha yCTOMYMBOM BepcTake.
®dukcupyinTe obpabaTbiBaemble Aetanu npu
MOMOLLM 3aXKMMa UIU TUCKOB.
HUKOIOA He HageBaiTe nepyaTku BO BpeMsi
paboTbl.
Kpenko aepxute MUHCTPYMEHT 06enmmn pykamu.
HepxuTte pyku M pApyrve uYactTu Tenma Ha
PaccTOAHUM OT MeCTa NPOXOXAEHUA KaHaBKM.
BKkniounMTe MHCTPYMEHT M fanTe eMy HeMHOro
nopa6oTtaTb, He HanpaBnsis AUCK Ha nioAen.



Cnepgute 3a BubOpauven wunu OueHuem,
KoTopble  MOryT CBuAeTeNnbLCTBOBaTb O
HEMNpaBUIILHOW  YCTAaHOBKE UMM  MNIOXON
GanaHcupoBKe AUCKa.

Hukorma He pacnonarate Ppyku
obpabaTbiBaeMbiMU [eTansiMu
BpaLlaroLweMcs gucke.

He ocTtaBnsanTe pa6oTalowWwmnin MIHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa.

Mepep BbINONHEHUEM PerynmpoBOK U 3aMeHbl
YacTen MHCTPYMeHTa o6A3aTenbHO yoeauTechb,
YTO OH BbIKMIOYEH WU OTKMIOYEH OT ceTu
nuTaHus.

HekoTopble MaTepuanbl MOryT copaepXxaTb
TOKCUYHbIe XMMUYecKue BelyecTBa. Mpumurte
COOTBETCTBYIOLME Mepbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
YTo6bl U36exaTb BAbIXaHUA WU KOHTaKTa C
KOXen Takux BellecTB. CoGniopainTe
Tpe6oBaHUA,  YyKasaHHble nacnopre
6e3onacHocTu maTepuana.

He ucnonb3yitTe Tynbie unu noBpexaeHHble
HOXW.

He akcnnyaTupymre WHCTPYMEHT
NoBpPeXAeHHbIMN OrpaXXAeHUsIMU.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKLIUW.

ANPERYNPEXOEHW:

HE [OOMNYCKAWTE, uToGbl yno6CcTBO wnn onbIT
IKCNMyaTauun AaHHOro YCTpoWcTBa (Mony4YeHHbIN
OT MHOFOKPaTHOro MCMofb30BaHUsA) AOMUHMPOBaNu
Hag CTpPOrMM coGniogeHUeM MnpaBun  TEXHUKN
6e3onacHOCTM Npy o6palleHUn ¢ 3TUM YCTPOWCTBOM.
HEMPABUNbHOE UCMOJNIb30BAHUE uHcTpymeHTa
WUnu HecoGnioaeHWe NpaBUN TeXHUKM 6e3onacHocTwy,
yKa3aHHbIX B [aHHOM PyKOBOACTBE, MOXeT
NpPUBECTM K TSHKeron TpaBme.

16. noa

npm

17.

18.

19.

20.

21. c
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OMNMUCAHUE
PYHKUMOHUPOBAHUA

/ANPERYNPEXOEHM:

. TMepen nposedeHNeM peryn1poBKA MM NPOBEPKM
paboTbl MHCTpyMEHTa Bcerma npoBepsiiTe, 4To
WHCTPYMEHT BbIKMNKOYEH, a WHYP NUTaHUA BbIHYT U3
PO3ETKN.

HacTpoiika rmy6uHbl nponuna

Puc.1

HacTpoiika 6 pa3nunyHbIX CTyneHen yCTaHOBKU rny6OuHbI
nponuna B COOTBETCTBMM C Pa3MEPOM CTbIKOBOM
Haknagku.

COOTBETCTBME MEXAY METKaMi pa3MeEpPOB U PasMepoMm
CTbIKOBOW Haknafku. TouHasi perynupoBka ny6uHbl
nponuna BbINOSHSAETCS 3a cyet nosopoTa
perynmpoBoYHOro BUHTa nocne ocnabneHus
LIeCTUrpaHHOM ranku. BeinonHewvwe gaHHoOW onepauuu
MOXeT noTpeboBaTbCsi MOCMe HECKOMNbKUX —3aToyek
NUNBLHOIO Ancka.

pasmep cTonopa 0 10 20 S D Makc.
Pa3mep Bknagbiweit 0 10 20 — — —

*
[nybuna npormna| 8 mm (10 MM [12,3mMm | 13 MM | 14,7MM | 20 Mm

* Co CHATBIMM PE3VHOBLIMI BbICTYNamu.

YrnoBasi HanpaBnsioLwas

BbicoTy yrnoBow HanpasBnsiowe MOXHO yBenMumBaTb
WM yMeHbllaTb C TeMm, 4TOoDObl OTperynmposaTb
NonoXXeHne MUNbHOrO JAMCKa OTHOCUTENbHO BEpXHeW
YyacTu getanu.

Puc.2
[Ons  HacTpoOWKM BbICOTbI YrNMOBOW  HanpaBnsoLen
ocnabbre pblvar dukcauuu, nogaB ero BHU3, U

BpallaiTe pydyky OO Tex Mop, Moka ykasaTtenb He
COBMECTUTCA C HeobxoaMMol METKOM Ha LWkane
YrnoBoW HanpaBnaoLwen.

Puc.3

3atem nopaviTe pbl4ar  duKcauuMyu BBEPX, YTOObI
3adpuKcMpoBaTh YrIIoBYIO HanNpaBMsoLLYH.

lkana Ha yrnoBoi Hanpaenswoowen oTobpaxaer

paccTosiHMe OT BepxHel 4acTu Jetanu [0 LeHTpa
NUMBHOIO NOMoTHAa.

YrnoByto HanpasnsoLLyo MOXHO CHSATb C OrpaXxaeHus B
3aBMCUMOCTM OT TuUna BbINOMNHAEMbIX paboTt. YTobbl
CHSTb  YIMOBYK HampaBsnstollyto, ocnabbte pblyar
durKcaumy 1 BpallaiTe pyyKy No YacoBoW CTperke, noka
Hamnpaensowas He BblAQeT C  BepxHero  kpas
orpaxageHus.

OrpaxpeHue

MpumeyaHue:

- CHumuTe yrnoBylo Hanpaensiowyo Anst yaoberea
BbINOSHEHNUST paboTbl  (Korga yronm  HakroHa
orpaxaeHus He paseH 0 °). Mpu HeobxoanmocTH



UCMONb30BaHUA  YITMOBOW  Hanpaenswowen B
yKasaHHOM BblLLE cnyyae o6s13aTensbHO
OTperynupyiTe rnyGuHy nponuna Ans nony4eHus
Heo6xoAnMoro pesyrnbrata.

Puc.4

Puc.5

Yron nonoXeHus orpaxaeHUsl MOXHO OTperynvMpoBaTh B
npeaenax ot 0° o 90° (ynopbl-orpaHuunTenu Ha 0°, 45° n
90°). Onsa HacTpoliku yrna ocnabbre pbiyar dukcaumum
HaKMoHsNTE orpaxieHune 4o Tex nop, Noka ykasaTenb He
COBMECTUTCA C HeoOXOoAMMOW METKOW Ha Lukane. 3atem
3aTsHWTE pblyar, YTobbl 3adhuKCMpPoBaTh OrpaxaeHue.
Mocne Toro, kak orpaxaeHue GyneT ycTaHOBMEHO nog
yrnom 90°, o6a pacCTosHWS - OT LieHTpa NMbHOTO AMcKa
[0 OrpaxJeHust 1 OT LLleHTPa NUMbHOO AMCKA A0 HUXHE
YacTu KpbILLKK aucka - 6yayT coctaenste 10 Mm.

YcTaHOBOYHas nnacTuHa
Puc.6

Puc.7

Mpyu pesaHnn oOTBepCTMiA B  TOMCTbIX AeTanax
MCMonb3yiTe YCTAaHOBOYHYIO NNAcTUHY, Kak Noka3aHo Ha
puCyHKe.

HencTBue nepekntoyeHns
Puc.8

/ANPERYNPEXOEHN:

. lMepen BKkMIOYEHVWEM LUTEKepa WHCTPYMEHTa B
PO3ETKYy nNUTaHuA, Bcerga I'IpOBepFII7ITe, 4yTo
NON3yHKOBbLIN nepeknto4arens paboraet
Hagnexawwm obpa3om 1 BoO3BpaljaeTcs B
nonoxexnne "BbIKN" npu Haxatum Ha 3agHio0
YacTb MONI3yHKOBOIO nepeknoyarend.

. Mepeknioyatenb  MOXHO  3abnokupoBaTb B
nonoxenun "BKIN" gns ynobctea onepatopa npu

NPOAOIKUTENBHOM  UCMOMb30BaHWUN. Byaete
OCTOPOXHbI NPV OIIOKMPOBKE WHCTPYMEHTa B
nonoxenun "BKIT" © npogomkante  Kpenko

yAepXuBaTb MHCTPYMEHT.
[ns 3anycka WHCTpyMeHTa nepeBeauTe MOMn3yHKOBbIV
nepekntovatens B nonoxenwne "I (BKM)". [Ons
HenpepbIBHOW 3KCMnyaTauun, HaXMUTe Ha nepenHiol
YacTb Nomn3yHKOBOTO nepeknioyarens, YTOObI
3abrnokupoBathb €ero.

[N OCTaHOBKW WHCTPYMEHTa, HaXMWTe Ha 3a[HIoK

YacTb Non3yHKOBOro nepekntoyartens, 3arem

nepeseauTe ero B nonoxexue "O (BbIKIT)".

MOHTAX

AI‘IPEHYI'IPE)KL[EHM:

. NMepen npoBegeHnem kakux-nnb6o pabotr c
MHCTPYMEHTOM Bceraa nposepsiiTe, 41O

WHCTPYMEHT BbIKIMOYEH, a WHYP NMUTaHUA BbIHYT U3
PO3€ETKU.

CHATHEe unu ycTaHOBKa NUIILHOIo Ancka
Puc.9

ANPEQYNPEXOEHM:

- [lpn ycraHoBke HOXa LUMNOHOYHOrO ppesepa
YyCTAHOBUTE BHYTPEHHUI pnaHeL, CTOPOHON C
MapKuMpoBKoW "22" no HanpasreHuo k cebe.

[Onsi Toro 4tobbl CHSATL AWCK, ocrnabbre 3aKMMHOW BUHT

N OTKpONTE KPbIWKY Aucka. Haxmute Ha KHOMKy

cukcaumm Bana u ocnabbTe CTOMOPHYD ramky npu

NMOMOLUM raeyHoro Kknoya. [ns ycTaHOBKM [Aucka

CHayana ycTaHOBUTE BHYTPEHHUN dhriaHeLl.

3aTem ycTaHOBUTE OMCK U CTOMOPHYIO ramky. XopoLuo

3aTsiHATE CTOMOPHYI0 ranky nNpyv MOMOLUM FaeyHOoro

Knioya. 3aKkpoiiTe KpbILLKY AMCKa W 3aTSHUTE 3aKUMHON

BWHT, 4TOGbI 3achukcmpoBaThb ee.

/AANPERYNPEXAEHK:

- [nAa ycTaHOBKM W CHATUS [ucka MNoNb3ynTech
TOMbKO  MOCTaBnsieMblM  komnawuen  Makita
raeqyHbIM KMo4OM Ans CTOMOPHOW ranku.

- Bcergpa npoeepsvite rnybuHy nponuna nocne
3ameHbl gucka. [Mpy HeoGXoAMMOCTU BbINOMHUTE
MOBTOPHYHO PETYNNPOBKY.

Mbinec6opHbIN MeLLoK

Puc.10

[MoacoeanHuTe NbINEBON MELLOK, YCTaHOBMB €ro Ha
NpoTVBOMbINEBYD Hacagky. Ecnu nbinesor  meLLok
MelwaeTr npu pabote, NOBEPHUTE MPOTUBOMLINEBYHO
Hacagky, 4ToObl U3MEHUTL MOMOXEHVE MeLLKa.

Koraa nbineBov MELIOK 3anonHUTCA  HamnonoBUHY,
BbIKIOYNTE WHCTPYMEHT U OTKIIOYMTE €ero OT CeTu
nuTaHusi. CHUMUTE MbINEBON MELLOK C MHCTPYMEHTa U
n3BnekuTe 3axum. ONopoXHUTE MbINIEBON MELLOK, Ans
Yero crierka ygapsinte no Hemy, 4tobbl BbITPSIXHYTb Kak
MOXHO GornbLue Mbinu.

MpumevaHue:

- [nsa Toro uTobbl 06ecneunTb Gonee achhekTUBHOE
M 4YMCTOE WCMOMb30BaHWE LUMOHOYHOrO dhpesepa,
nogcoeauHuTe Kk Hemy nbinecoc Makita.

SKCMNYATAUNUA

Kak penatb coeguMHeHus

AI‘IPELWI'IPE)KHEHM:
. Mepen BbINONHEHNEM ToObIX onepauui
obs3aTenbHO 3akpenuTe AeTarnb Ha BepcTake.

Puc.11
Puc.12



YrnoBoe coeauHeHue (puc. A)

Puc.13

Puc.14 4.
Puc.15

T-o6pa3Hoe coeanHeHue (puc. B) 5.
Puc.16
Puc.17 6.
Puc.18

YrnoBoe coeanHeHue co ckocoM B 45° (puc. C) 8.
Puc.19
Puc.20 9.

PamouHoe coeauHeHue (puc. D)
Puc.21
Puc.22

CoeaunHeHue CTbIK-B-CTbIK (puc. E)
Puc.23
Puc.24

[nsi BLINONHEHWA COEAUHEHWI CaenaiiTe creaytoLlee:
1. CoBMecTuTe gBe JeTanu Tak, Kak OHW JOSKHbI
BbIMMAAETb NOCHE UX COEAUHEHNSI.
2. Ha petann oTMeTbTe KapaHZaloM  LEHTp

nnaHnpyeMbiX KaHaBOK Mo CTbIKOBblE HAKNMaKU. 1.

Mpumeyanue:
- LleHTp kaHaBOK fomkeH ObITb pacnonoXeH Ha

Tonbko pAns  pPamMOYHbIX COEAUHEHUN U

coeAVHEHWU! CTbIK-B-CTbIK
3akpenuTe getarnb Ha BepcTake.

Hactpoiite rnybuHy nponuna B COOTBETCTBUW C
pa3MepoM WCMonb3yeMoi CTbIKOBOW HaKIadKu.
Cwm. Tabnuuy B paspene “Hactpoiika rny6uHbl
nponuna’.
OTperynupyiTe BbICOTY YINOBOW HanpaensioLle
TaK, 4TOObl MWIBHLIA AWCK pacnonarancs no
LEHTPY TOMLUMHbBI JOCKW.
CoBMeCTUTE LEHTP METKM Ha OCHOBaHUM C
NMHUEN, NpoYepYeHHON Ha AeTanu KapaH4aLLoM.
BkntounTe MHCTPYMEHT U NaBHO noaaBaiiTe ero
Bnepes, 4Tobbl 4TOObLI NOABECTU ANCK K AeTanu.
MnaBHO BepHWTE WHCTPYMEHT B  WUCXOQHOE
nonoXxeHue nocne TOro, Kak PerynvMpoBOYHbIN
BWHT JJOCTUTHET cTOMopa.
Tonbko Ansa  yrmoBbix U T-o6pasHbIx
coeAVHEeHun
3akpenuTe ropu3oHTanbHyl Aetanb Ha
BepcTake.

TonbKo ANs yrnoBbIX COeAUHEHUIA CO CKOCOM B

45°
3akpenuTe Apyrylo Aetanb Ha BepcTake Tak,
4TOObl CKOLUEHHbIN Kpan Obin HanpaeneH
BBEpPX.

Tonbko pAns  pPamMOYHbIX COEAUHEHUN U

coeANHEeHUN CTbIK-B-CTbIK
3akpenuTe Apyryto AeTarnb Ha BepcTake.

TonbKo ANs YrnoBbIX COeAUHEHUN
YCcTaHOBWTE MHCTPYMEHT Ha AeTanb AWCKOM
BBEpPX.

Tonbko AnsA T-o6pa3Hbix coOeANHEHUN
M3BneknTe yrmoByl HanpaBnsiowlylo U3
MHCTPYMEHTa. YCTAHOBUTE WHCTPYMEHT Ha
nertanb QVCKOM BBEpX.

MoBTOpMTE Onepauum 6 - 8 AN BbINONHEHWS
KaHaBOK B rOpPM30HTasIbHOMN M Apyron aetanu.

paccToAHUN He MeHee 50 MM OT BHellHero Ecnn BbINonHATb LUeHTpMpoBaHue gucka no TonwuHe
Kpas getanen. AOCKWU He HY>XXHO, BbINONHUTE creaytoLlee:

. Tlpy BbINOMHEHUM HECKOMBbKUX CTbIKOBbIX
HaKnmafgok paccTosiHue Mexay KaHaBkamu
[0mKkHo 6bITb 100 - 150 MMm. .

3. Tonbko AnA yrmoBbiXx U  T-06pa3HbIx

coeAuHEeHun
3akpenute  BepTMKanbHylo AeTanb  Ha .
BepcTake.
TonbKo ANs yrnoBbIX COeAWHEHUIA CO CKOCOM B
45° .

3akpenute ofHy AeTanb Ha BepcTake Tak,
4YTOObl CKOLLUEHHbIN Kpawn Obin HanpaeneH .
BBEPX.
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TonbKko ANA yrnoBbIX COeAUHEHUN, PaMOYHbIX
coeANHEeHUA U COeANHEHUN CTbIK-B-CTbIK
W3enekuTe yIroByto HanpasnsioLLyo n3
WMHCTpyMeHTa.  [nsi  yrmoBbIX  COeOVHEHWA,
pPaMOYHbIX coeavHeHwii " coeavHeHwii
CTbIK-B-CTbIK UMW YINOBbIX COEANHEHWIA CO CKOCOM
B 45° ycTaHoBWTe orpaxaeHue nog yrnom 90°
BbinonHuute onepaumn ¢ 1 no 11, onucaHHble
BblLLe, 32 UCKNtodYeHem onepaumin 5 n 10.
Tonbko ansA T-06pa3HbIX coOeANHEHUN
CoBmecTuTe fOBe [OeTanu Tak, Kak OHWU [OMKHbl
BbIMNAAETb MOCHE UX COeANHEHNUS.

Monoxute  BepTUKanbHyld  AeTanb  MNoBepx
ropmsoHTanbHon. 3akpenute ob6e paetanu Ha
BepcTake.



- WsBnekute YImoByo HanpaBnsioLLyHo u3
MHCTpYMeEHTa.

. BbinonHute onepauwwn 2, 4, 6, 7, 8 n 11,
OnUCaHHbIe BbiLLE.

TEXOBCIYXUBAHUE

ANPEAYNPEXOEHM:

- Nepen npoBEPKOM unm npoBefeHeM
TexobCnykMBaHWst  Bcera  MpoBepsiiTe,  4To
MHCTPYMEHT BBIKIMIOYEH, @ LUTEKEP OTCOEAUHEH OT
po3eTKu.

. 3anpelyaetca WCMOMb30BaTb OEH3WUH, NUIPOMH,
pacTBopUTEnb, CMPT U T.N. OTO MOXET NPUBECTU K
M3MEHEHUIO LBeTa, AedopMaunn W MOSIBNEHUIO
TPELUMH.

Puc.25

WHCTPpYMEHT U €ro  BEHTUNAUMOHHLIE OTBEPCTMS

[OMXHbl  coaepxaTbcsi B uucToTe. [poussoauTe

PETyNAPHYID OYUACTKY BEHTUMSALMOHHLIX OTBEPCTMIA

MHCTPYMEHTa, WNN ouuLlaiTe MX B TOM cnyyae, ecnu

OTBEPCTVSI CTAHYT 3aCOPSTHLCS.

[ns o6ecnedeHns BEBOMACHOCTU n HAOEXKHOCTWU

W30Enusi, PEMOHT, NPOBEPKa U 3aMEHa YronbHbIX LLETOK

n niobble apyrve paboTbl MO TEXOBCMyXMBaHWMIO WK

perynupoBke OOIDKHbBI OCYLLEeCTBMSATHCS B
YMOMHOMOYEHHbIX cepBuUC-LUeHTpax Makita c
MCMonbL30BaHNEM 3anacHbIx yacrten TONbKO

npoussoacTea komnaHuy Makita.

AOMNOJIHUTENDBbHbLIE
AKCECCYAPbDI

ANPERYNPEXAEHU:

. Om NPUHAANEXHOCTH unm Hacagku
pekoMeHayeTcsl Mcronb3oBaTb BMecTe ¢ Bawwwum
MHCTpPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoAcCTBe. Mcnonb3oBaHue Kakux-nnGo apyrmx
npuHaanexdHocren unm Hacapok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOMyYeHUst  TpaBM.
Vcnonb3yinTe nNpuMHaAnexHoCTb UMM Hacadky
TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

Ecnn Bam HeobxoauMo copeilctBue B MOMyyYeHWn

[OMNOMHUTENbHOW nHopmaumm no 3TUM

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXXUTECb CO CBOMM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

- Yrnoasi HanpaBsnsoLas

. Mbinec6opHbI MeLLIoK

- YctaHoBo4YHas nnactuHa 4

. Kntoy gns ctonopHow ranku 20

. Hoxu wnoHo4yHoro dpesepa

Mpumeyanme:

«  HekoTopble anemeHTbl crnucka MOryT BOAUTb B
KOMMNEKT WHCTPYMEHTa B KavyecTBe CTaHAapTHbIX
npucnocobnennn. OHM MOryT oOTnM4aTbcs B
3aBMCMMOCTM OT CTPaHbl.

44



45



46



47



Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

885075A983 www.makita.com



