





3.  Kun kaytat poikkeavan karahalkaisijan jyrsinkar-
kia, kayta oikean kokoista kiristysholkin kartiota kaytet-
tavan jyrsinkarjen mukaan.

» Kuva8: 1. Oikean kokoinen kiristysholkin kartio

4. Irrota jyrsinkarki painvastaisessa jarjestyksessa.

TYOSKENTELY

A\VAROITUS: Varmista aina ennen kayttoa,
ettd pysdytintappi on kiinnitetty pitéavasti pysay-
tintapin asetusmutterilla. Muutoin leikkaussyvyys
voi muuttua kayton aikana, miké voi aiheuttaa
henkilévahinkoja.

A HUOMIO: Varmista aina ennen kayttoa, ettd
tyokalun runko nousee automaattisesti ylarajaan
ja ettei jyrsinkarki tydnny ulos tyokalun alustasta,
kun lukkonuppia avataan.

A HUOMIO: Pidi aina tukevasti kiinni tyokalun
molemmista kahvoista tyoskentelyn aikana.

1.  Aseta alusta leikattavan tydkappaleen paalle niin,
ettei jyrsinkarki kosketa tyékappaletta.

2. Kaynnisté tyokalu ja odota, etta jyrsinkarki saavut-
taa tdyden pydrimisnopeuden.

3.  Laske tydkalun runko ja liikuta sita tydkappaleen
pinnalla tasaisesti eteenpain pitdmalla alusta samassa
tasossa tydkappaleella ja etene tasaisesti, kunnes
leikkaus on valmis.

Kun leikkaat reunoja, tydkappaleen pinnan tulisi olla
jyrsinkarjen sy6ttésuunnan vasemmalla puolella.
» Kuva9: 1. Tyokappale 2. Karjen pydrimissuunta

3. Nakyma tyokalun paalta 4. Syottésuunta

HUOMAA: Tydkalun liian nopea kuljettaminen eteen-
pain voi aiheuttaa huononlaatuisen leikkauksen, tai
vahingoittaa jyrsinkarkea tai moottoria. Tyokalun liian
hidas liikuttaminen eteenpéain voi polttaa ja pilata
leikkauksen. Sopiva sy6ttdnopeus riippuu jyrsin-
karjen koosta, tydkappaleen tyypista ja leikkauksen
syvyydesta.

Ennen varsinaista tydkappaleen tyéstamista, on suo-
siteltua tehda koeleikkaus lankunpalaseen. Taman
avulla ndet tarkalleen milta leikkaus nayttaa ja voit
myds tarkastaa mittasuhteet.

HUOMAA: Kun sovellat suoraa ohjainta tai jyrsinoh-
jainta, asenna se varmasti sy6ttdsuunnan oikealla
puolella. Tdma auttaa pitdmaan sitd samassa tasossa
tyokappaleen sivun kanssa.

» Kuva10: 1. Syéttdsuunta 2. Karjen pydrimissuunta
3. Tyokappale 4. Suoraohjain

Lisédvaruste

Suoraohjain on tehokas apuvaline suorissa viiste- tai
uraleikkauksissa.
» Kuvaili

1. Aseta ohjaustangot tyokalun alustassa oleviin
reikiin.

2. Saada jyrsinkarjen ja suoraohjaimen valinen etai-
syys. Kun etaisyys on haluamasi, kiinnita suoraohjain
paikalleen kiristamalla siipiruuvit.

» Kuva12: 1. Siipiruuvi 2. Suoraohjain

3. Liikuta tyokalua leikatessa siten, ettad suoraohjain
on samassa tasossa tyokalun sivun kanssa.

Jos tyokappaleen sivun ja leikkausasennon valilla oleva
etaisyys on liian levea suoraohjaimelle tai jos tyokap-
paleen sivu ei ole suora, suoraohjainta ei voi kayttaa.
Téassa tapauksessa purista suora lankku tydkappalee-
seen lujasti ja kéayta sité ohjaimena ylajyrsimen alustaa
vasten. Liikuta tydkalua nuolen osoittamaan suuntaan.
» Kuvail3

Mallilankun ohjain

Lisédvaruste

Mallilankun ohjain muodostaa kanavan, jonka kautta
jyrsinkarki kulkee, jolloin ylajyrsimella voi tehda leik-
kauksia mallilankkujen kaavioiden mukaisesti.

» Kuval4

1.  Ldysaa tydkalun alustan ruuveja, asenna mallilan-
kun ohjain paikalleen ja kirista sitten ruuvit.
» Kuva15: 1. Ruuvit 2. Mallilankun ohjain

2.  Varmista mallilankun kiinnitys tytkappaleeseen.
Aseta tydkalu mallilankun paalle ja liikuta tyokalua siten,
ettéd mallilankun ohjain liukuu mallilankun sivua pitkin.
» Kuva16: 1. Jyrsinkarki 2. Alusta 3. Pohjalevy

4. Mallilankku 5. Ty6kappale

6. Mallilankun ohjain

HUOMAA: Tydkappale leikataan hieman eri kokoi-
seksi, kuin mallilankku. Ota lukuun (X) jyrsinkarjen ja
mallilankun ohjaimen valinen etaisyys. Etaisyys (X)
voidaan laskea seuraavaa yhtaloa kayttamalla:

Etaisyys (X) = (mallilankun ohjaimen ulkohalkai-
sija - jyrsinkarjen halkaisija) / 2

Polysuutinsarjat

Kun kytket tydkalun Makitan pdlynimuriin, tyokalua voi
kayttaa tavallista siistimmin.

Kiinnité suutinsarja ja polysuutinsarja tyokaluun.

» Kuva17: 1. Pdlysuutinsarja 2. Suutinsarja

Pélysuutinsarjan voi myds kiinnittaa suoraan tydkalun
alustaan kayttétavan mukaan.
» Kuva18: 1. Pdlysuutinsarja
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KUNNOSSAPITO

A HUOMIO: varmista aina ennen tarkastuksia

Ylajyrsinkarkit

Suora karki

ja huoltotoiti, etta tyokalu on sammutettu ja irro- > Kuva21
tettu virtaldhteesta.
Yksikkd: mm
HUOMAUTUS: Al3 koskaan kiyti bensiinia,
ohenteita, alkoholia tai tms. aineita. Muutoin pinta D A L1 L2
voi halkeilla tai sen vérit ja muoto voivat muuttua. 6 20 50 15
Muutoin laitteeseen voi tulla varjaytymia, muodon T
vaaristymia tai halkeamia.
8 8 60 25
Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN s 8 50 18
takaamiseksi korjaukset, muut huoltoty6t ja saadot
on teetettdva Makitan valtuutetussa huoltopisteessa 174"
Makitan varaosia kayttaen. 6 6 50 18
Hiiliharjojen vaihtaminen LK
» Kuva19: 1. Rajamerkki "U”-urituskarki
Tarkista hiiliharjat saannollisesti. » Kuva22
Vaihda ne, kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin asti. Pida o
hiiliharjat puhtaina ja varmista, etta ne paéasevat liuku- Yksikkd: mm
maan vapaasti pidikkeissaan. Molemmat hiiliharjat on
vaihdettava yht& aikaa. Kayta vain identtisia hiilinarjoja. D A L1 L2 R
1. Irrota hiiliharjanpidikkeiden kuvut ruuvimeisselilla. 6 6 60 28 3
2. Irrota kuluneet hiiliharjat, asenna uudet ja kiinnita 174"
pidikkeiden kuvut.
» Kuva20: 1. Hiiliharjan pidikkeen kupu "\ .urituskarki
» Kuva23
LISAVARUSTEET e
D A L1 L2 ]
A HUOMIO: seuraavia lisavarusteita tai lait- 114" 20 50 15 90°
teita suositellaan kaytettdviksi tissa ohjeessa
kuvatun Makita-tyékalun kanssa. Muiden liséva- Sinkkaustera
rusteiden tai laitteiden kayttd voi aiheuttaa henkil6- » Kuva24
vahinkoja. Kayta lisavarusteita ja -laitteita vain niiden
kayttotarkoituksen mukaisesti. Yksikkd: mm
Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan D A L L2 8
huoltoon. 8 14,5 55 10 35°
. Suora- ja uramuototerét 8 14,5 55 14,5 23°
. Reunanmuotoiluterat 8 12 50 9 30°

. Viilujyrsinterat

. Suoraohjain

. Mallilankun ohjaimet
. Lukkomutteri

. Kiristysholkin kartio
. Kiintoavain

. Pélysuutinsarja

. Suutinsarja

. Koko letku

. Liitinkappale

Porakarjen upottama trimmauskarki
» Kuva25

Yksikkd: mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"

HUOMAA: Jotkin luettelossa mainitut varusteet voi-
vat sisaltya ty6kalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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Porakarjen tuplasti upottava Kuulalaakerinen
trimmauskarki kulmanpyéoristyskarki
» Kuva26 » Kuva31
Yksikkd: mm Yksikkd: mm
D A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 L3 R
8 8 80 55 20 25 6 15 8 37 7 3,5 3
6 6 70 40 12 14 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 1/4" 21 8 40 10 3,5 6
Kulmanpyoéristyskarki Kuulalaakerinen viistoamiskarki
» Kuva27 » Kuva32
Yksikkd: mm Yksikkd: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R D A1 A2 L1 L2 0
6 25 9 48 13 5 8 6 26 8 42 12 45°
1/4" 1/4"
6 20 8 45 10 4 4 6 20 8 41 11 60°
1/4"
Kuulalaakerinen kayrakarki
Viistoamiskarki > Kuva33
» Kuva28
Yksikkd: mm
Yksikkd: mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3
D A L1 L2 L3 0 6 20 12 8 40 10 5,5 4
6 23 46 11 6 30° 6 26 12 8 42 12 4,5 7
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60° Kuulalaakerinen kartlokayrakarkl
» Kuva34
L(?(Zt‘::zl;ayrakarkl Yksikko: mm
Yksikk: mm D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 55 3
D A L1 L2 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8 Kuulalaakerinen suippokaarikarki

Kuulalaakerin upottava jyrsinkarki
» Kuva30

» Kuva35

Yksikké: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

Yksikkd: mm
6 20 8 40 10 45 25 4,5
D A L1 L2 6 26 8 42 12 4,5 3 6
6 10 50 20

1/4"
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: RP1111C
Kapacitet af indsatspatron 6 mm, 8 mm eller 1/4"
Kapacitet af indstik 0-57mm
Hastighed uden belastning 8.000 - 27.500 min™
Samlet hgjde 260 mm
Nettoveegt 3,3 kg
Sikkerhedsklasse =

. Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive zendret uden varsel.

. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-procedure 01/2014

Tilsigtet anvendelse

Maskinen er beregnet til tilskeering og afdrejning af tree,
plastik og lignende materialer.

Stromforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med samme
spaending som angivet pa typeskiltet og kan kun anvendes
pa enfaset vekselstramsforsyning. Den er dobbeltisoleret
og kan derfor ogsa tilsluttes netstik uden jordforbindelse.

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN62841-2-17:

Lydtryksniveau (L,) : 93 dB (A)

Lydeffektniveau (L) : 104 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) er malt
i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne stgjemissionsvaerdi(er) kan
ogsa anvendes i en preeliminger eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Bar horevaern.

AADVARSEL: Stgjemissionen under den faktiske
anvendelse af maskinen kan vare forskellig fra de(n)
angivne verdi(er), afhangigt af den made hvorpa maski-
nen anvendes, isar den type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som er
baseret pa en vurdering af eksponering under de fakti-
ske brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i brugs-
cyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbrydertiden).

Vibrationens totalvaerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN62841-2-17:
Arbejdstilstand: skeering af riller i MDF
Vibrationsemission (ay): 4,4 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s?

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration er
malt i overensstemmelse med en standardtestmetode og kan
anvendes til at sammenligne en maskine med en anden.

BEMAERK: De(n) angivne totalveerdi(er) for vibration kan
0gsé anvendes i en preeliminger eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den fak-
tiske anvendelse af maskinen kan vare forskellig fra de(n)
angivne verdi(er), afhangigt af den made hvorpa maski-
nen anvendes, iser den type arbejdsemne der behandles.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operateren, som er
baseret pa en vurdering af eksponering under de fakti-
ske brugsforhold (med hensyntagen til alle dele i brugs-
cyklussen, f.eks. de gange, hvor maskinen er slukket,
og nar den kerer i tomgang i tilgift til afbrydertiden).

EF-overensstemmelseserklaring

Kun for lande i Europa

EF-overensstemmelseserklaeringen er inkluderet som
Bilag A i denne brugsanvisning.

Almindelige sikkerhedsregler for
el-vaerktgj

A ADVARSEL: Las alle de sikkerhedsadvarsler,
instruktioner, illustrationer og specifikationer,

der felger med denne maskine. Forssmmelse

af at overholde alle nedenstaende instruktioner

kan medfere elektrisk sted, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-veerktgj.
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Sikkerhedsadvarsler for overfraser

1. Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader,
da skareren kan komme i kontakt med sin egen
ledning. Hvis der skeeres i en stremfgrende ledning,
kan udsatte metaldele pa maskinen ogsa blive strom-
ferende, hvorved operatgren kan fa elektrisk sted.

2. Brug skruetvinger eller en anden praktisk
made til at fastgere og understotte arbejdsem-
net til en stabil platform. Hvis arbejdsemnet
holdes i handen eller mod kroppen, er det ustabilt,
hvilket kan medfgre, at du mister kontrollen.

3. Skerebittens aksel skal matche den designede
spandepatron.

4. Brug kun en bit som er normeret til mindst at
vaere det samme som den maksimale hastig-
hed, der er angivet pa maskinen.

5. Beer hgrevaern ved lengere tids brug.

6. Handter overfraeserbits yderst forsigtigt.

7. Kontroller overfraeserbitten omhyggeligt for
revner eller beskadigelse for brugen. Udskift
ojeblikkeligt en revnet eller beskadiget bit.

8. Undga at skare i sem. Se efter og fjern alle sem
fra arbejdsemnet, for arbejdet pabegyndes.

9. Hold godt fast i maskinen med begge hander.

10. Hold handerne pa afstand af roterende dele.

11. Serg for, at overfraeserbitten ikke er i kontakt med
arbejdsemnet, for der teendes ved kontakten.

12. Lad maskinen kere et stykke tid, for den anvendes
pa et egentligt arbejdsemne. Se efter vibration eller
rysten, der kan tyde pa en forkert monteret bit.

13. Var opmarksom pa overfraeserbittens rotati-
onsretning og fremferingsretningen.

14. Lad ikke maskinen ligge og kere. Brug kun
maskinen, nar den holdes i handerne.

15. Sluk altid, og vent, til overfraserbitten er helt
stoppet, for maskinen fjernes fra arbejdsemnet.

16. Undlad at bergre overfraeserbitten umiddelbart
efter brugen. Den kan vare meget varm og kan
forarsage forbrandinger.

17. Udsat ikke ved skodeslgshed maskinens fod
for fortynder, benzin, olie eller lignende. De
kan forarsage revner i maskinens fod.

18. Nogle materialer indeholder kemikalier, der kan
veere giftige. Serg omhyggeligt for at undga
indanding af stev samt kontakt med huden. Folg
materialeleverandgrens sikkerhedsdata.

19. Anvend altid den/det korrekte steavmaske/andedratsveaern
til det materiale og den anvendelse, du arbejder med.

20. Placer maskinen pa et stabilt omrade. Ellers kan der
forekomme en faldulykke, der forarsager personskade.

21. Hold ledningen vak fra foden eller andre gen-
stande. | modsat fald kan en sammenfiltret ledning
forarsage en faldulykke og resultere i personskade.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for pro-
duktet ngje overholdes. MISBRUG eller forsemmelse
af at felge de i denne brugsvejledning givne sikker-
hedsforskrifter kan medfere alvorlig personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

AFORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Justering af skaredybden

» Fig.1: 1. Laseknap 2. Sekskantbolt til justering
3. Stopblok 4. Knap til justering 5. Stopskrue
6. Dybdevaelger 7. Indstillingsmatrik til stop-
perarm 8. Knap til hurtig fremfaring

1. Placer maskinen pa en flad overflade. Lasn lasek-
nappen, og seenk maskinens krop, indtil overfraeserbit-
ten lige bergrer den flade overflade. Tilspaend laseknap-
pen for at lase maskinens krop.

2.  Drejindstillingsmgtrikken til stopperarmen mod
uret. Saenk stopperarmen, indtil den kommer i kontakt
med sekskantbolten til justering. Juster dybdevaelgeren
med gradinddelingen "0". Skeeredybden er angivet pa
skalaen med dybdeveelgeren.

3. Mens du trykker pa knappen til hurtig fremfaring,
skal du haeve stopperarmen, indtil den gnskede skee-
redybde er opnaet. Der kan opnas sma dybdejuste-
ringer ved at dreje pa knappen til justering (1 mm pr.
omdrejning).

4. Du kan fastgere stopskruen forsvarligt ved at dreje
indstillingsmetrikken til stopperarmen med uret.

5.  Nukan den forudbestemte skeeredybde opnas
ved at lgsne laseknappen og derefter seenke maski-
nens krop, indtil stopskruen kommer i kontakt med
stopblokkens sekskantbolt til justering.

Nylonmeatrik

AFORSIGTIG: Sznk ikke nylonmetrikken for
langt ned. Overfraserbitten vil stikke ud pa farlig
vis.

Den gverste greense for maskinens krop kan justeres
ved at dreje nylonmetrikken.
» Fig.2: 1. Nylonmeatrik

Stopblok

A FORSIGTIG: Da overdreven skeering kan for-
arsage overbelastning af motoren eller problemer
med at styre maskinen, bor skaredybden ikke
vare mere end 15 mm pr. arbejdspas ved skaring
af riller med en bit pa 8 mm diameter.

AFORSIGTIG: Ved skeering af riller med en bit
pa 20 mm diameter bor skaeredybden ikke vare
mere end 5 mm pr. arbejdspas.

MA\FORSIGTIG: For ekstra dybe rilleskaringer

skal der foretages to eller tre arbejdspas med
gradvist dybere bitindstillinger.
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Da stopblokken har tre sekskantbolte til justering, der haever
eller seenker 0,8 mm pr. omdrejning, kan du nemt opna tre
forskellige skeeredybder uden at justere stopskruen igen.
» Fig.3: 1. Stopskrue 2. Sekskantbolt til justering

3. Stopblok

Juster den nederste sekskantbolt til justering for at opna den
dybeste skaeredybde efter metoden "Justering af skaeredybden”.
Juster de to tilbagevaerende sekskantbolte til justering for at
opna mindre skeeredybder. Hajdeforskellene pa disse seks-
kantbolte til justering er lig med forskellene i skaeredybde.
For at justere sekskantboltene til justering drejes
sekskantboltene til justering med en skruetraekker eller
skruenggle. Stopblokken er ogsa praktisk til at foretage
tre arbejdspas med gradvist dybere bitindstillinger ved
skeering af dybe riller.

Afbryderfunktion

AFORSIGTIG: For maskinen tilkobles, skal du
altid kontrollere, at afbryderknappen aktiveres
korrekt og gar tilbage til "FRA"-stillingen, nar den
slippes.

AFORSIGTIG: Sorg for, at aksellasen er frigi-
vet, for der teendes ved afbryderen.

For at forhindre et utilsigtet tryk pa afbryderknappen er
maskinen udstyret med en laseknap.
» Fig.4: 1. Laseknap 2. Afbryderknap

Maskinen startes ved at trykke laseknappen ned og trykke
pa afbryderknappen. Slip afbryderknappen for at stoppe.
For kontinuerlig anvendelse skal du trykke pa afbryder-
knappen og derefter trykke laseknappen yderligere ned.
For at stoppe maskinen skal du trykke pa afbryderknap-
pen, sa laseknappen automatisk vender tilbage. Slip
derefter afbryderknappen.

Nar afbryderknappen slippes, fungerer lasefunktionen
for at forhindre et tryk pa afbryderknappen.

AFORSIGTIG: Hold godt fast i maskinen,
nar der teendes for maskinen, for at modsta
reaktionen.

Elektronisk funktion

Maskinen er udstyret med elektroniske funktioner for
nem betjening.

Indikatorlampe
» Fig.5: 1. Indikatorlampe

Indikatorlampen lyser grgnt, nar maskinen er tilsluttet.
Hvis indikatorlampen ikke lyser, kan netledningen

eller kontrolleren veere defekt. Hvis indikatorlampen

er teendt, men maskinen ikke starter, selvom der er
teendt for maskinen, kan kulbgrsterne vaere slidte, eller
kontrolleren, motoren eller TAEND/SLUK-knappen kan
veere defekt.

Sikring mod utilsigtet start

Maskinen starter ikke med et tryk pa afbryderknappen,
selv nar maskinen er tilsluttet.

| sa fald blinker indikatorlampen redt og viser, at sik-
ringsenheden mod utilsigtet start er aktiveret.

Slip afbryderknappen for at annullere sikringen mod
utilsigtet genstart.

Funktion til bled start

Funktionen til blgd start minimerer opstartssted og far
maskinen til at starte bladt.

Konstant hastighedskontrol

Det er muligt at opna en flot finish, fordi rotationshastig-
heden holdes konstant selv under belastning.

Drejeknap til hastighedsjustering

AADVARSEL: Brug ikke drejeknappen

til hastighedsjustering under anvendelse.
Overfraeserbitten kan bergres af operatgren pa grund
af reaktionskraft. Dette kan medfgre personskade.

A FORSIGTIG: Hvis maskinen anvendes kon-
tinuerligt ved lave hastigheder i lang tid, bliver
motoren overbelastet, hvilket resulterer i funkti-
onsfejl pa maskinen.

AFORSIGTIG: Drejeknappen til hastighedsju-
stering kan kun drejes sa langt som 5 og tilbage
til 1. Undlad at tvinge den forbi 5 eller 1, da hastig-
hedsjusteringsfunktionen maske ikke lengere
virker.

Maskinhastigheden kan aendres ved at dreje drejeknappen til
hastighedsjustering til en given nummerindstilling fra 1 til 5.
» Fig.6: 1. Drejeknap til hastighedsjustering

Hajere hastighed opnas, nar drejeknappen drejes i
retningen af nummer 5. Og lavere hastighed opnas, nar
den drejes i retningen af nummer 1.

Dette gor det muligt at veelge den ideelle hastighed til opti-
mal materialebehandling, dvs. at hastigheden kan justeres
korrekt, sa den passer til materialet og bitdiameteren.

Se tabellen for at fa oplysninger om forholdet mel-

lem nummerindstillingerne pa drejeknappen og den
omtrentlige maskinhastighed.

Nummer min”
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 27.500

SAMLING

AFORSIGTIG: Serg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering eller afmontering af
overfraeserbitten

A FORSIGTIG: Monter overfraeserbitten fast.
Brug altid kun den medfelgende skruenagle med
maskinen. En Igs eller overstrammet overfraeserbit
kan veere farlig.
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BEMAERKNING: Undlad at tilspande patron-
motrikken uden at indsaette en overfraeserbit

eller montere sma skaftbits uden at bruge en
indsatspatron. Tilspaending af patronmetrikken uden
at indsaette en overfraeserbit eller montering af sma
skaftbits uden at bruge en indsatspatron kan med-
fore, at patronkeglen gar i stykker.

1. Indseet overfraeserbitten helt ind i patronkeglen.

2.  Tryk pa aksellasen for at holde akslen stille, og
brug skruengglen til at tilspaende patronmgtrikken
forsvarligt.
» Fig.7: 1. Patronmetrik 2. Tilspaend 3. Lasn

4. Skruenggle 5. Aksellas

3. Nar du bruger overfraeserbits med en anden
skaftdiameter, skal du bruge patronkeglen i den rigtige
starrelse til den overfreeserbit, som du vil bruge.

» Fig.8: 1. Patronkegle i den rigtige starrelse

4. Folg monteringsproceduren i omvendt reekkefelge
for at afmontere overfreeserbitten.

ANVENDELSE

BEMAERK: Hvis maskinen fgres fremad for hurtigt,
kan det medfare et darligt snit eller beskadigelse af
overfraeserbitten eller motoren. Hvis maskinen flyttes
for langsomt fremad, kan snittet blive breendt og @de-
lagt. Den korrekte fremferingshastighed afhaenger af
overfraeserbittens sterrelse, typen af arbejdsemne og
skaeredybden.

Far du starter snittet i det faktiske arbejdsemne, tilra-
des det at foretage et provesnit i et stykke affaldstree.
Dette viser, ngjagtigt hvordan snittet vil se ud, og du
kan kontrollere dimensionerne.

BEMAERK: Ved brug af det lige styr eller tilskaerings-

styret skal du sgrge for at montere det i hgjre side i
fremfaringsretningen. Dette hjeelper med at holde det

A ADVARSEL: For anvendelse skal du altid
sorge for, at stopskruen er forsvarligt fastgjort
ved hjzelp af indstillingsmetrikken til stopper-
armen. Ellers kan skaeredybden aendre sig under
anvendelse og forarsage personskade.

A\ FORSIGTIG: Fer anvendelsen skal du altid
sorge for, at maskinens krop automatisk stiger

til den overste graense, og at overfraserbitten
ikke rager ud fra maskinens fod, nar laseknappen
lzsnes.

AFORSIGTIG: Brugaltid begge greb, og hold
godt fast i maskinen med begge greb under
anvendelse.

1. Anbring foden pé det arbejdsemne, der skal skee-
res, uden at overfreeserbitten kommer i kontakt.

2. Teend for maskinen, og vent, indtil overfreeserbit-
ten nar fuld hastighed.

3.  Sank maskinens krop, og flyt maskinen fremad
hen over arbejdsemnets overflade, idet foden holdes
plan, og der flyttes fremad med jeevn hastighed, indtil
skeeringen er faerdig.

Ved skeering af kanter, skal arbejdsemnets over-

flade veere pa venstre side af overfraeserbitten i

fremfaringsretningen.

» Fig.9: 1. Arbejdsemne 2. Bittens omdrejnings-
retning 3. Set fra toppen af maskinen
4. Fremfgringsretning

justeret i forhold til siden af arbejdsemnet.

» Fig.10: 1. Fremferingsretning 2. Bittens omdrej-
ningsretning 3. Arbejdsemne 4. Lige styr

Lige styr

Ekstraudstyr

Det lige styr anvendes effektivt til lige snit i forbindelse
med skrafasning eller skeering af riller.
» Fig.11

1.  Indseet styreskinnerne i hullerne pa maskinens fod.

2. Juster afstanden mellem overfraeserbitten og det
lige styr. Tilspaend fingerskruerne ved den gnskede
afstand for at fastgaere det lige styr pa plads.

» Fig.12: 1. Fingerskrue 2. Lige styr

3. Ved skeering skal du flytte maskinen, sa det lige
styr flugter med siden af arbejdsemnet.

Hvis afstanden mellem arbejdsemnets side og skaerepositio-
nen er for bred til det lige styr, eller hvis arbejdsemnets side
ikke er lige, kan det lige styr ikke bruges. | sé fald skal du
fastklemme et lige braet til arbejdsemnet, og bruge det som
styr mod overfraeserfoden. Fgr maskinen frem i pilens retning.
» Fig.13

Skabelonstyr

Ekstraudstyr

Skabelonstyret skaber en muffe, som overfraeserbitten gar igen-
nem, sa overfraeseren kan bruges sammen med skabelonmgnstre.
» Fig.14

1. Lasn skruerne pa foden, indseet skabelonstyret og
tilspaend derefter skruerne.
» Fig.15: 1. Skruer 2. Skabelonstyr

2. Fastger skabelonen til arbejdsemnet. Placer
maskinen pa skabelonen, og flyt maskinen, sa skabe-
lonstyret glider langs siden af skabelonen.
» Fig.16: 1. Overfreeserbit 2. Fod 3. Grundplade

4. Skabelon 5. Arbejdsemne 6. Skabelonstyr

BEMAERK: Arbejdsemnet skeeres i en lidt anden
starrelse end skabelonen. Tag hgjde for afstanden
(X) mellem overfreeserbitten og ydersiden af skabe-
lonstyret. Afstanden (X) kan beregnes ved hjeelp af
felgende ligning:

Afstand (X) = (skabelonstyrets udvendige diame-
ter - overfraserbittens diameter) / 2
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Stevmundstykkesat

Renggring kan udfgres ved at tilslutte maskinen til en
Makita-stevsuger.
Indsaet mundstykkemonteringen og stevmundstykke-
monteringen pa maskinen.
» Fig.17: 1. Stevmundstykkemontering

2. Mundstykkemontering

Stevmundstykkemonteringen kan ogsa indsaettes
pa maskinens fod direkte i overensstemmelse med
anvendelsen.

» Fig.18: 1. Stevmundstykkemontering

VEDLIGEHOLDELSE

MA\FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udfores eftersyn eller vedligeholdelse.

. Skabelonstyr

. Lasemegtrik

. Patronkegle

. Skruenggle

. Stgvmundstykkemontering
. Mundstykkemontering

. Slange komplet

. Samling

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inklu-
deret i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan
veere forskellige fra land til land.

Overfraeserbits

Lige bit
> Fig.21

Enhed: mm

D A L1 L2

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfgre misfarvning, deformering eller revner.

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED mé reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.

Udskiftning af kulborster

» Fig.19: 1. Slidgreense

Kontrollér kulbgrsterne med regelmaessige mellemrum.
Udskift dem, nar de er slidt ned til slidgreensen. Hold
kulbgrsterne rene og i stand il frit at glide ind i hol-
derne. Begge kulbgrster skal udskiftes parvist samtidigt.
Anvend kun identiske kulbgrster.

1. Benyt en skruetreekker til at afmontere
kulholderdaekslerne.

2. Tag de slidte kulbgrster ud, isaet de nye, og fast-
ger derefter kulholderdeekslerne.
» Fig.20: 1. Kulholderdzeksel

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbeher og eks-
traudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita
maskine, der er beskrevet i denne brugsanvis-
ning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr
kan udggre en risiko for personskade. Anvend kun
tilbeher og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker
yderligere informationer, bedes De kontakte Deres
lokale Makita servicecenter.

. Lige- og rilleformningsbits
. Kantformningsbits
. Laminattilskeeringsbits
. Lige styr
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8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"

“U”-rillebit
> Fig.22

Enhed: mm

D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4"

“V”-rillebit
> Fig.23

Enhed: mm

D A L1 L2 [}
1/4" 20 50 15 90°

Gratningsbit
» Fig.24

Enhed: mm

A L1 L2 )
14,5 55 10 35°
14,5 55 14,5 23°

12 50 9 30°

|| O
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Bit til udglatning af borepunkt
» Fig.25

Bit til udglatning med kugleleje
» Fig.30

Enhed: mm Enhed: mm
D A L1 L2 L3 D A L1 L2
8 8 60 20 35 6 10 50 20
6 6 60 18 28 1/4"
1/4"
Bit til afrunding af hjerner med
Bit til dobbelt udglatning af kugleleje
borepunkt > Fig.31
» Fig.26
Enhed: mm
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
D A L1 L2 L3 L4 6 15 8 37 7 3,5 3
8 8 80 55 20 25 6 21 8 40 10 3,5 6
6 6 70 40 12 14 1/4" 21 8 40 10 3,5 6
1/4"
Bit til skrafasning med kugleleje
Bit til afrunding af hjerner > Fig.32
» Fig.27
Enhed: mm
Enhed: mm
D A1 A2 L1 L2 3}
D A1 A2 L1 L2 L3 R 6 26 8 42 12 45°
6 25 9 48 13 5 8 1/4"
1/4" 6 20 8 41 1 60°
6 20 8 45 10 4 4
14" Bit til bertling med kugleleje
> Fig.33
fll?i':zisnanSblt Enhed: mm
Enhed: mm D A1 A2 A3 L1 L2 L3
6 20 12 8 40 10 55 4
D A L1 L2 L3 0 6 26 12 8 42 12 4,5 7
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45° Bit til bugtbertling med kugleleje
6 20 49 14 2 60° > Fig.34
Bugtbertlingsbit Enhed:mm
» Fig.29 D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
Enhed: mm 20 18 12 8 40 10 55
6 26 22 12 8 42 12 5 5
D A L1 L2
6 20 43 8 4 Antikkarnisbit med kugleleje
6 25 48 13 8 » Fig.35

Enhed: mm
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis: RP1111C
letvara spilpatronas iek$éjais diametrs 6 mm, 8 mm vai 1/4"
lezagéjuma dzilums 0-57 mm
Atrums bez slodzes 8 000-27 500 min™
Kopéjais augstums 260 mm
Tirsvars 3,3 kg
DroS$ibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez bridinajuma.

. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
. Svars atbilstigi EPTA proceduarai 01/2014

Paredzeta lietoSana

Sis darbariks paredzéts koka, plastmasas un tamlidzigu
materialu lidzenai apzagésanai un profilésanai.

Barosana

Darbariks japievieno tikai tadam baroSanas avotam,
kura spriegums atbilst uz darbarika tehnisko datu plak-
snites noraditajam, un darbariku var izmantot tikai ar
vienfazes mainstravas baro$anu. Darbariks aprikots ar
divkarso izolaciju, tadé| to var izmantot arf, pievienojot
kontaktligzdai bez iezemé&juma vada.

Troksna limenis

Tipiskais A svértais trokSna lTmenis noteikts saskana ar
EN62841-2-17:

Skanas spiediena lTmeni (L,4): 93 dB (A)

Skanas jaudas ITmeni (Lwa): 104 dB (A)

Mainigums (K): 3 dB (A)

PIEZIME: Pazinota trok$na emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto trok$na emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Trok$na emisija patiesos

darba apstak|os var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantoS$anas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

A BRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot vera
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ari palaides laiku).

Vibracijas kopéja vertiba (trisasu vektora summa)
noteikta atbilsto$i EN62841-2-17:

Darba rezims: rievu iegrieSana vidéja blivuma kok-
Skiedru platné (MDF)

Vibracijas izmete (ay): 4,4 m/s’

Mainigums (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota kopgja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto kopgjo vibracijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos

darba apstaklos var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantosanas veida un
jo Tpasi atkariba no apstradajama materiala veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosakiet
drosibas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu realos
darba apstaklos (nemot véra visus ekspluatacijas cikla
posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks ir izslégts
un kad darbojas tuksgaita, ka ari palaides laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
ir ieklauta ka A pielikums.

DROSIBAS BRIDINAJUMI

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

MABRIDINAJUMS: iziasiet visus drosibas bridina-
jumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un tehniskos
datus, kas ieklauti mehanizéta darbarika komplektacija. Ja
netiek ievéroti visi talak minétie noteikumi, var tikt izraisita elek-
trotrauma, notikt aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.
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Glabajiet visus bridinajumus

un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz

tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Drosibas bridinajumi frézmasinas lietoSanai

1. Mehanizéto darbariku turiet tikai aiz izoletajam
satversanas virsmam, jo griezéjs var saskarties
ar savu kabeli. Sagriezot vadu, kura ir strdva, meha-
nizéta darbarika aréjas metala virsmas var vadit
stravu un radit elektriskas stravas trieciena risku.

2. Arskavam vai cita praktiska veida nostipriniet
apstradajamo materialu un atbalstiet pret stabilu
platformu. Turot materialu ar roku vai pie kermena,
tas ir nestabila stavoki: js varat zaudét kontroli par to.

3.  Griezéja uzgala katam ir jasakrit ar ietvara spilpatronu.

4.  Atlauts izmantot tikai tadus uzgalus, kuru maksi-
malais lietosanas atrums ir vismaz vienlidzigs ar
maksimalo atrumu, kas noradits uz darbarika.

5. ligstoSi stradajot, lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus.

6.  Arfrézmasinas uzgaliem rikojieties loti uzmanigi.

7. Pirms sakat darbu, uzmanigi parbaudiet, vai frézma-
Sinas uzgalim nav plaisu vai bojajumu. leplaisajusu
vai bojatu uzgali nekavéjoties nomainiet.

8.  Negrieziet naglas. Pirms sakat darbu, parbaudiet, vai
apstradajamaja materiala nav naglu, un tas iznemiet.

9.  Darbariku stingri turiet ar abam rokam.

10. Netuviniet rokas rotéjosam dalam.

11. Pirms slédza parslégsanas ieslegta stavokit
parliecinieties, ka frezmasinas uzgalis nepie-
skaras apstradajamajam materialam.

12. Pirms darbariku lietojat materiala apstradei,
1slaicigi darbiniet to bez slodzes. Pievérsiet
uzmanibu vibracijai vai svarstibam, jo tas var
liecinat par nepareizi uzstaditu uzgali.

13. Pievérsiet uzmanibu frézmasinas uzgala grie-
S$anas virzienam un padeves virzienam.

14. Neatstajiet darbariku ieslégtu. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

15. Pirms darbarika iznemsanas no apstradajama
materiala vienmeér izslédziet darbariku un nogai-
diet, I"dz frezmasinas uzgalis pilniba apstajas.

16. Nepieskarieties frezmasinas uzgalim talit péc darba
izpildes; tas var bat loti karsts un apdedzinat adu.

17. Sargieties nosmérét darbarika pamatni ar $ki-
dinataju, benzinu, ellu vai tamlidzigam vielam.
Tas var radit plaisas darbarika pamatné.

18. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kas var bit toksis-
kas. lzvairieties no puteklu ieelpo$anas un to noklisanas
uz adas. levérojiet materiala piegadataja drosibas datus.

19. Vienmeér izmantojiet materialam un konkrétam
gadijumam piemérotu puteklu masku/respiratoru.

20. Novietojiet darbariku uz stingras virsmas. Pretéja
gadijuma tas var nokrist un izraisit traumas.

21. Raugiet, lai vads neatrastos pie jusu kajam vai
citiem priekSmetiem. Pretéja gadijuma vads var sapi-
ties, jUs varat aizkerties un nokrist, un gt traumas.

SAGLABAJIET SOS NORADIJUMUS.
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ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat $1izstradajuma drosibas
noteikumus. NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai
neievérojot Saja instrukciju rokasgramata mine-
tos drosibas noteikumus, var tikt giitas smagas
traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AUZMANIBU: Pirms reguléjat vai parbaudat
darbarika darbibu, vienmeér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no baroSanas.

FrézéSanas dziluma reguleSana

» Att.1: 1. BlokéSanas rokturis 2. SeSstaru gal-
vas regulésanas skrive 3. Aiztura bloks
4. Regulésanas rokturis 5. Aiztura stienis
6. Dziluma raditajs 7. Aiztura stiena uzstadi-
Sanas uzgrieznis 8. Atras padeves poga

1. Novietojiet darbariku uz lildzenas virsmas.
Atskravejiet valigak blokésanas rokturi un nolaidiet
darbarika korpusu, I1dz frézes uzgalis pieskaras plaka-
najai virsmai. Pievelciet blokéSanas rokturi, lai nofiksétu
darbarika korpusu.

2. Pagrieziet aiztura stiena uzstadiSanas uzgriezni
pretéji pulkstenraditaju kustibas virzienam. Nolaidiet
aiztura stieni, I1dz tas saskaras ar seSstlru galvas regu-
leSanas skrivi. Savietojiet dziluma raditaju ar iedalu ,0”.
FrézéSanas dzilumu uz skalas parada dziluma raditajs.

3.  Turot nospiestu atras padeves pogu, paceliet aiz-
tura stieni, l1dz sasniedzat vélamo frézéSanas dzilumu.
Loti precizu frézéSanas dzilumu var noregulét, griezot

reguléSanas rokturi (1 mm ar katru apgriezienu).

4. Pagriezot aiztura stiena uzstadiSanas uzgriezni
pulkstenraditaju kustibas virziena, varat stingri pievilkt
aiztura stieni.

5. Tagad ieprieks$ noteikto frézéSanas dzilumu var
iegat, atskravejot valigak blokésanas rokturi un tad
nolaizot darbarika korpusu, I1dz aiztura stienis saskaras
ar aiztura bloka se$stiru galvas reguléSanas skravi.

Neilona uzgrieznis

A UZMANIBU: Nenolaidiet neilona uzgriezni
parak zemu. Frézes uzgalis bistami izvirzisies uz
aru.

Darbarika korpusa aug$€jo robezu var noregulét,
pagriezot neilona uzgriezni.
» Att.2: 1. Neilona uzgrieznis

LATVIESU



Aiztura bloks

AUZMANIBU: Ta ka parmériga frézé$ana var
izraisit motora parslodzi, vai darbariku var bat
grati vadit, frézéjot rievas ar uzgali, kura diametrs
ir 8 mm, frézéSanas dzilums viena reizé nedrikst
parsniegt 15 mm.

AUzZMANIBU: Frézéjot rievas ar uzgali, kura
diametrs ir 20 mm, frézésanas dzilums viena reizé
nedrikst parsniegt 5 mm.

AUZMANIBU: Ja vélaties frazét rievas pasi
dzili, frézéjiet divas vai tris reizes, pakapeniski
palielinot uzgala dziluma iestatijumu.

Aiztura blokam ir trfs se$sturu galvas reguléSanas

skraves, kas to ar katru apgriezienu pacel vai nolaiz par

0,8 mm, tadé&jadi varat viegli noregulét tris atSkirigus

frézéSanas dzilumus, neveicot atkartotu aiztura stiena

regulésanu.

» Att.3: 1. Aiztura stienis 2. SeSstiru galvas regulé-
Sanas skrave 3. Aiztura bloks

Noreguléjiet zemako seSstlru galvas regulésanas
skravi, lai iegatu vislielako frézéSanas dzilumu, ievéro-
jot sadala ,Frézésanas dziluma reguléSana” noradito
metodi.

Noregul€jiet divas paréjas seSsturu galvas reguléSanas
skraves, lai iegitu seklakus frézéSanas dzilumus. So
seSstiru galvas reguléSanas skrivju augstuma atskiri-
bas ir vienadas ar frézéSanas dziluma atSkiribam.

Lai regulétu sesstlru galvas reguléSanas skraves,
pagrieziet tas ar skrivgriezi vai uzgrieznatslégu.
Aiztura bloks ir noderigs, ja, frézéjot dzilas rievas, fré-
z@jat tris reizes, pakapeniski palielinot uzgala dziluma

uzstadijumus.

Sledza darbiba

A UZMANIBU: Pirms instrumenta pievienosa-
nas stravas apgadei vienmér parbaudiet, vai slé-
dza melite darbojas pareizi un atgriezas izslegta
stavokli, kad tiek atlaista.

AUZMANIBU: Pirms slédza ieslégsanas parlie-
cinieties, ka varpstas blokétajs ir atlaists.

Lai nepielautu slédZa mélites nejausu pavilksanu,
darbariks ir aprikots ar bloké$anas pogu.
» Att.4: 1.BlokéSanas poga 2. Slédza mélite

Lai iedarbinatu darbariku, nospiediet blokéSanas pogu
un pavelciet slédza méliti. Lai apturétu darbariku, atlai-
diet slédza meltti.

Lai darbariks darbotos nepartraukti, pavelciet sledza
méliti un spiediet blokéSanas pogu talak.

Lai apturétu darbariku, pavelciet sledza méliti ta, lai
blokéSanas poga automatiski atgrieztos. P&éc tam atlai-
diet sledza meltti.

Péc tam, kad slédza mélite ir atlaista, darbojas blokésa-
nas funkcija, lai nepielautu slédza mélites pavilkSanu.

MA\UZMANIBU: 1zsladzot darbariku, turiet to
stingri, lai parvarétu ta reakciju.

Lai atvieglotu lietoSanu, darbariks ir aprikots ar elektro-
niskam funkcijam.

Indikatora lampina
» Att.5: 1. Indikatora lampina

Zalas krasas gaismas indikatora lampina iedegas, kad
darbariks tiek pievienots baro$anas avotam. Ja indi-
katora lampina neiedegas, var bat bojats baroSanas
kabelis vai vadibas ierice. Indikatora lampina deg, tacu
darbariks nesak darboties, pat ja tas ir ieslégts; var bat
nolietojusas ogles sukas, vai arl var bat bojata vadibas
ierice, motors vai slédzis ON/OFF (lesl./izsl.).

Aizsardziba pret nejausu darbibas
atsaksanu

Darbariks neieslédzas, piespiezZot slédza méliti, pat tad,
ja darbariks ir pievienots stravas apgadei.

Saja bridT indikatora lampina mirgo sarkana krasa,
noradot, ka darbojas droSibas mehanisms pret nejausu
darbibas atsakSanu.

Lai atceltu mehanismu pret nejausu darbibas atsak-
Sanu, atlaidiet slédza méltti.

Laidenas ieslégSanas funkcija

Laidena ieslégSana minimizé iedarbinasanas triecienu,
un darbariks uzsak darbibu vienmérigi.

Nemainiga atruma vadiba

Ir iespéjams panakt lielisku darba rezultatu, jo grie-
Sanas atrums saglabajas vienmérigs pat slodzes
apstaklos.

Atruma regulésanas ciparripa

A BRIDINAJUMS: Darba laika neizmantojiet
atruma regulésanas ciparripu. Lietotajs var pie-
skarties frézes uzgalim, jo darbojas reakcijas spéks.
Tadéjadi var gat traumas.

A UZMANIBU: Ja darbariku regulari un ilg-
stosi darbinasit ar mazu atrumu, motors tiks

parslogots, tadejadi radot darbarika darbibas
traucéjumus.

AUZMANIBU: Atruma regulé$anas ciparripu
var griezt tikai Iidz 5 un atpakal Iidz 1. Lai nesabo-
jatu atruma regulé$anas funkciju, neméginiet ar
spéku to pagriezt talak aiz 5 vai 1.

Lai izmainTtu darbarika atrumu, pagrieziet regulé$anas
ciparripu kada no pozicijam ar skaitliem no 1 lidz 5.
» Att.6: 1.Atruma regulésanas ciparripa

Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir japagriez cipara 5
virziena. Lai samazinatu atrumu, ta ir japagriez cipara

1 virziena.

Tadéjadi iespeéjams izvéléties vispiemérotako atrumu
optimalai materiala apstradei, tas ir, atrumu var noregu-
let ta, lai tas atbilstu materialam un uzgala diametram.
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Attiecibu starp cipara iestatijumu uz ciparripas un aptu-
veno darbarika atrumu skatiet tabula.

Cipars min”
1 8 000
2 12 000
3 16 000
4 20 000
5 27 500

MONTAZ

A UZMANIBU: Vienmér parliecinieties, ka
darbariks ir izslégts un atvienots no barosanas,
pirms veicat jebkadas darbibas ar darbariku.

Frézmasinas uzgala uzstadiSana vai

nonemsana

MAUZMANIBU: Frézmasinas uzgalis jano-
stiprina. Vienmér izmantojiet tikai darbarikam
paredzéto uzgrieznu atslégu. Valigs vai parak ciesi
nostiprinats frézmasinas uzgalis var klat bistams.

IEVERIBAI: Nepievelciet ietvara uzgriezni, ja nav
ielikts frézes uzgalis, un neuzstadiet uzgalus ar
nelielu katu, ja netiek izmantota ietvara uzmava.
Tados gadijumos ietvara konuss var saldzt.

1.  levietojiet frézes uzgali I1dz galam ietvara konusa.

2. Nospiediet varpstas bloketaju, lai varpsta batu nekustiga,
un ar uzgrieznu atslégu stingri pievelciet ietvara uzgriezni.
» Att.7: 1. letvara uzgrieznis 2. Pievelciet
3. Atskriivéjiet valigak 4. UzgrieZnu atsléga
5. Varpstas blokétajs

3. Jaizmantojat frézes uzgalus ar citu kata diametru, izmantojiet
pareiza izméra ietvara konusu atbilstosi paredzétajam frézes uzgalim.
» Att.8: 1. Pareiza izméra ietvara konuss

4. Lainonemtu frézes uzgali, veiciet uzstadisanas
darbibas pretéja seciba.

EKSPLUATACIJA

A BRIDINAJUMS: Pirms ekspluatacijas vien-
mér parliecinieties, ka aiztura stienis ir ciesi
nostiprinats ar aiztura stiena uzstadiSanas
uzgriezni. Pretéja gadijuma darba laika var mainities
griezuma dzilums un rasties trauma.

AUZMANIBU: Pirms ekspluatacijas vienmér
parbaudiet, vai darbarika korpuss automatiski
pacelas lidz augséjai robezai un vai frézes uzgalis
nav izvirzijies no darbarika pamatnes, kad bloke-
Sanas rokturis tiek atskrivéts valigak.

AUZMANIBU: Vienmér izmantojiet abus rokturus
un darba laika ciesi turiet darbariku aiz abiem rokturiem.

40

1. Uzlieciet darbarika pamatni uz apstradajama
materiala ta, lai frézes uzgalis nepieskartos materialam.

2. leslédziet darbariku un gaidiet, [1dz frézes uzgalis
sasniedz pilnu atrumu.

3. Nolaidiet darbarika korpusu un bidiet darbariku

uz priekSu pa apstradajama materiala virsmu, turot ta

pamatni viena [imenT ar virsmu un vienmeérigi virzoties

uz prieksu, [1dz frézéSana ir pabeigta.

Apgriezot malas, apstradajama materiala virsmai jabat

no frézmasinas uzgala pa kreisi padeves virziena.

» Att.9: 1.Apstraddjamais materials 2. Uzgala grieSa-
nas virziens 3. Skats no darbarika augSpuses
4. Padeves virziens

PIEZIME: Ja darbariku uz priek$u virza parak atri,
griezuma kvalitate var bat sliktaka vai var sabojat frée-
zmasinas uzgali vai motoru. Ja darbariku uz priekSu
virza parak Iéni, griezumu var sadedzinat vai sabojat.
Pareizs padeves atrums ir atkarigs no frézmas$inas
uzgala izméra, apstradajama materiala veida un
griezuma dziluma.

Pirms sakat griezt apstradajamo materialu, ieteicams
veikt parauga griezumu, izmantojot koka atgriezuma
gabalu. Tas precizi paradts, ka griezums izskatisies,
ka arT dos iespéju parbaudit izmeérus.

PIEZIME: Izmantojot taisna griezuma vadotni vai
apgrie$anas vadotni, uzstadiet to ta, lai ta batu labaja
pusé, skatoties padeves virziena. Tadéjadi to var
saglabat viena lTmenT ar apstradajama materiala
malu.

» Att.10: 1. Padeves virziens 2. Uzgala grieSanas vir-
ziens 3. Apstradajamais materials 4. Taisna
griezuma vadotne

Taisna griezuma vadotne

Papildu piederumi

Taisna griezuma vadotne ir noderiga taisniem griezu-
miem, veidojot noSkélumus vai rievas.
> Att.11

1. levietojiet vadotnes darbarika pamatnes atverés.

2.  Noregulgjiet attalumu starp frézes uzgali un taisna
griezuma vadotni. Lai nostiprinatu taisna griezuma
vadotni, pievelciet sparnskrives vélamaja atstatuma.

» Att.12: 1. Sparnskrdve 2. Taisna griezuma vadotne

3.  GrieSanas darbibas gaita darbariku parvietojiet ta,
lai taisna griezuma vadotne pilniba balstitos uz apstra-
dajama materiala malas.

Ja starp apstradajama materiala malu un taisna grie-
zuma vadotnes grieSanas poziciju ir parak liels attalums
vai ja apstradajama materiala mala nav taisna, tad
taisna griezuma vadotni nevar izmantot. Saja gadijuma
pie apstradajama materiala stingri nostipriniet taisnu
déli un izmantojiet to ka vadotni pret fréezmasinas
pamatni. Virziet darbariku bultinas virziena.

» Att.13

LATVIESU



Sablona vadotne

Papildu piederumi

Sablona vadotnei ir uzmava, caur kuru virzas frézes uzgalis,
tadéjadi frézmasinu ir iespéjams lietot ar Sablona paraugiem.
> Att.14

1. Atskriivéjiet valigak pamatnes skrives, ievietojiet
Sablona vadotni un tad pievelciet skraves.
» Att.15: 1. Skrives 2. Sablona vadotne

2. Pie apstradajama materiala piestipriniet $ablonu.

Novietojiet darbariku uz $ablona un parvietojiet to,

Sablona vadotnei slidot gar $ablona malu.

» Att.16: 1. Frézes uzgalis 2. Pamatne 3. Pamatnes
plaksne 4. Sablons 5. Apstradajamais mate-
rials 6. Sablona vadotne

PIEZIME: Apstradajamais materials tiks izgriezts
izméra, kas nedaudz atskiras no Sablona. Paredziet
attdlumu (X) starp frézes uzgali un $ablona vadotnes
arpusi. Attalumu (X) var aprékinat péc $§adas formulas:
Attalums (X) = (Sablona vadotnes aréjais diametrs
- frézes uzgala diametrs)/2

Puteklsucéja uzgala komplekti

Darba laika veidosies mazak netirumu, ja darbariks tika
pievienots Makita putek|u stic&jam.

levietojiet darbarika uzgali un puteklsicéja uzgali.

> Att.17: 1. Putek|stcéja uzgalis 2. Uzgalis

Turklat puteklsicéja uzgali var arT ievietot tiesi darba-
rika pamatné atbilstosi veicamajam darbam.
> Att.18: 1. Putek|stcéja uzgalis

PAPILDU PIEDERUMI

AUZMANIBU: $adi piederumi un papildierices
tiek ieteiktas lieto$anai ar Saja rokasgramata
aprakstito Makita darbariku. Izmantojot citus piede-
rumus vai papildierices, var tikt radita traumu gasa-
nas bistamiba. Piederumu vai papildierici izmantojiet
tikai paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija
par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita
apkopes centra.

. Taisna griezuma un rievu veidoSanas uzgali

. Malu uzgali

. Laminata uzgali

. Taisna griezuma vadotne

+  Sablona vadotnes

. Kontruzgrieznis

. letvara konuss

. UzgrieZznu atsléga

. Puteklsicéja uzgalis

. Uzgalis

. Pilns $lltenes komplekts

. Savienojums

PIEZIME: Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta piede-
rumi. Tie dazadas valstis var bat atSkirigi.

Frézmasinas uzgali

Taisna griezuma uzgalis

> Att.21

AP KOPE Mérvientba: mm

D A L1 L2
MAUZMANIBU: Pirms veikt parbaudi vai apkopi, 6 20 50 15
vienmeér parliecinieties, ka darbariks ir izslégts un 1/4 collas
atvienots no barosanas.

8 8 60 25
IEVERIBAI: Nekad neizmantojiet gazolinu, ben- 6 8 50 18
zinu, atSkaiditaju, spirtu vai lidzigus Skidrumus. 1/4 collas
Tas var radit izbaléSanu, deformaciju vai plai

6 6 50 18

Lai saglabatu izstradajuma DROSU un UZTICAMU dar- 1/4 collas

bibu, remontdarbus, apkopi un regulé$anu uzticiet veikt
tikai Makita pilnvarotam vai ripnicas apkopes centram,
un vienmeér izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

Ogles suku nomaina

» Att.19: 1. RobeZas atzime

Regulari parbaudiet ogles sukas.

Kad ogles sukas ir nolietoju$as I1dz robezas atzimei,
nomainiet tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai
tas brivi ievietojas turétajos. Abas ogles sukas janomaina
vienlaikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.

1. Lainonemtu sukas turétaja vacinus, izmantojiet skriivgriezi.

2. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turétaja vacinus.
» Att.20: 1. Sukas turétaja vacing
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U formas rievu frézéSanas uzgalis
> Att.22

Mérvieniba: mm

D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 collas
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V formas rievu frézéSanas uzgalis

Noskéluma uzgalis

> Att.23 > Att.28
Mérvieniba: mm Mérvieniba: mm
D A L1 L2 [:] D A L1 L2 L3 ;]
1/4 collas 20 50 15 90° 6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
Bezdeligastes veida uzgalis 6 20 49 14 2 60°

> Att.24

Mérvieniba: mm

ledobuma profiléjuma uzgalis
> Att.29

Urbja smailes Iidzenas apgrieSanas

D A L1 L2 [:]
Mérvieniba: mm
8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23° D A L1 L2 R
8 12 50 9 30° 6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

uzgalis LodiSu gultnu lidzenas apgrieSanas
> Att.25 uzga“s
Mérvieniba: mm > Att30
Mérvieniba: mm

D A L1 L2 L3

8 8 60 20 35 D A L1 L2

6 6 60 18 28 6 10 50 20

1/4 collas 1/4 collas

Urbja smailes dubultas lidzenas

LodiSu gultpu stura noapaloSanas

apgriesanas uzgalis uzgalis
> Att.26 > Att.31
Mérvieniba: mm Mérvieniba: mm
D A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 L3 R
8 8 80 55 20 25 6 15 8 37 7 3,5 3
6 6 70 40 12 14 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 1/4 collas | 21 8 40 10 3,5 6
collas

Stiira noapalosanas uzgalis
> Att.27

Mérvieniba: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4
collas
6 20 8 45 10 4 4
1/4
collas

LodiSu gultnu noskéluma uzgalis
> Att.32

Mérvieniba: mm

D A1 A2 L1 L2 ]

6 26 8 42 12 45°
1/4 collas

6 20 8 41 11 60°
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LodiSu gultnu profiléjuma uzgalis

> Att.33

Mérvieniba: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

LodiSu gultnu iedobuma profiléjuma

uzgalis
> Att.34

Mérvieniba: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
20 18 12 8 40 10 55 3
6 26 22 12 8 42 12 5 5

LodiSu gultnu romiesu stila

velvéjuma uzgalis
> Att.35

Mérvieniba: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 25 4,5
6 26 8 42 12 4,5 3 6
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis: RP1111C
Laikiklio Ziedo parametras 6 mm, 8 mm arba 1/4"
Reguliavimo intervalas 0-57 mm

Be apkrovos 8 000-27 500 min™
Bendrasis aukstis 260 mm
Grynasis svoris 3,3 kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bti kei¢iamos be jspéjimo.

. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg

Numatytoji naudojimo paskirtis

Sis jrankis skirtas medienai, plastikui ir panagioms
medziagoms apdailinti ir profiliuoti.

Elektros energijos tiekimas

Irenginiui turi bati tiekiama tokios jtampos elektros energija,
kaip nurodyta duomeny lenteléje; jrenginys veikia tik su vien-
faze kintamaja srove. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali bati
naudojami prijungus prie elektros lizdo be jZeminimo laido.

TriukSmas

|prastas triukSmo A lygis, nustatytas pagal EN62841-2-17:
Garso slégio lygis (Lya): 93 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 104 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSmé (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSmé (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
ivertinti triukSmo poveik|.

A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

A[SPEJIMAS: Fakti$kai naudojant elektrinj jrankj,
keliamo triuk§mo dydis gali skirtis nuo paskelbtos (-u) reiks-
més (-iy), priklausomai nuo bidy, kuriais yra naudojamas
Sis jrankis, ir ypa¢ nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

Vibracijos bendroji verté (triasio vektoriaus suma)
nustatyta pagal EN62841-2-17 standarta:

Darbo rezimas: grioveliy pjovimas MDF rezimu
Vibracijos emisija (ay): 4,4 m/s’

Paklaida (K): 1,5 m/s”

PASTABA: Paskelbta (-0s) vibracijos bendroji (-osios)
reikSmé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo
metoda ir jj galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmé (-és) taip pat gali bati naudojama
(-os) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

A]SPEJIMAS: Fakti$kai naudojant elektrinj jrankj,
keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtos (-u) reiks-
més (-iy), priklausomai nuo biidy, kuriais yra naudojamas $is
jrankis, ir ypa¢ nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.
A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra iSjungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip $io instruk-
cijy vadovo A priedas.

SAUGOS |SPEJIMAI

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos jspéji-
mus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius duomenis,
pateiktus kartu su $iuo elektriniu jrankiu. Nesilaikant
visy toliau iSvardyty instrukcijy galima patirti elektros
smagj, gali kilti gaisras ir (arba) galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir instrukci-
jas, kad galétumeéte jas perzidréti ateityje.
Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiSkia j maitinimo tinklg jungiamg (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.
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|spéjimai dél frezos saugos

1.

10.
1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Laikykite elektrinj jrankj tik uz izoliuoty, laikyti
skirty viety, nes pjaustytuvas gali uzkliudyti savo
paties laida. |pjovus laida, kuriuo teka srové, jtampa
gali bati perduota neizoliuotoms metalinéms elektrinio
irankio dalims ir operatorius gali gauti elektros smug;.
Ruosinj ant stabilios platformos tvirtinkite
spaustuvais arba kitais parankiais budais.
Laikant ruo$inj rankomis arba atrémus j save, jis
néra stabilus — galite prarasti kontrole.
Pjaustytuvo antgalio jungiamasis galas turi
sutapti su numatytos jvorés griebtuvu.
Naudokite tik antgalj, kurio vardinis greitis yra
bent jau lygus jrankio nurodytam didziausiam
veikimo greiciui.

Jei ketinate dirbti ilgai, naudokite klausos
apsaugines priemones.

Su frezos antgaliais elkités labai atsargiai.
Prie$ naudodami patikrinkite frezos antgalj,
ar néra jtrikimy arba pazeidimy. Nedelsdami
pakeiskite jtrikusj arba pazeista antgalj.
Nepjaukite viniy. Pries dirbdami apziareékite
ruosinj ir iSimkite visas vinis.

Laikykite jrankj tvirtai uz abiejy rankeny.
Laikykite rankas toliau nuo sukamujy daliy.
Pries jjungdami jungiklj, patikrinkite, ar frezos
antgalis neliec¢ia ruosinio.

Prie$ naudodami jrankj su ruosiniu, leiskite
jam kurj laika veikti be apkrovos. Jei pastebé-
site vibracijg arba klibéjima, tai gali rodyti, kad
antgalis netinkamai jstatytas.

Atkreipkite démesj j frezos antgalio sukimosi
kryptj ir tiekimo krypt;j.

Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

Prie$ iStraukdami jrankj i$ ruosSinio, batinai iSjunkite
ir palaukite, kol frezos antgalis visiSkai sustos.
Nelieskite frezos antgalio iSkart po naudojimo;
jis gali bati itin karstas ir nudeginti oda.
Saugokités, kad neiSteptuméte jrankio
pagrindo skiedikliu, benzinu, alyva ir pan. Jie
gali jskelti jrankio pagrinda.

Kai kuriose medziagose yra cheminiy medziagy,
kurios gali biti nuodingos. Saugokités, kad
nejkvéptumeéte dulkiy ir nesiliestuméte oda.
Laikykités medziagy tiekéjo saugos duomeny.
Atsizvelgdami j apdirbama medziaga ir darbo
pobudj, bitinai uzsidékite kauke, saugancia
nuo dulkiy / respiratoriy.

Padékite jrankj stabilioje vietoje. PrieSingu
atveju jis gali nukristi ir suzaloti.

Laikykite laida toliau nuo pédos ar kity daikty.
Antraip jsipainiojus j laidg galima nukristi ir susiZaloti.

SAUGOKITE SIAS INSTRUKCIJAS.

A[SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai naudojant)
susilpninty griezta saugos taisykliy, taikytiny Siam
gaminiui, laikymasi. Dél NETINKAMO NAUDOJIMO
arba saugos taisykliy, kurios pateiktos Sioje instruk-
cijoje, nesilaikymo galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

A\ PERSPEJIMAS: Pries pradédami reguliuoti
arba tikrinti jrankio veikima, visuomet batinai
iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo maitinimo tinklo.

Pjovimo gylio reguliavimas

» Pav.1: 1. Fiksavimo rankenélé 2. Sesiakampis
reguliavimo varztas 3. Stabdiklio blokas
4. Reguliavimo rankenélé 5. Stabdiklio stry-
pas 6. Gylio Zymeklis 7. Stabdiklio strypo
nustatymo verzlé 8. Greito veikimo mygtukas

1. Padékite jrankj ant lygaus pavirSiaus. Atlaisvinkite
fiksavimo rankenéle ir leiskite jrankio korpusg Zemyn
tol, kol frezos antgalis palies pavirSiy. Uzverzkite fiksa-
vimo rankenéle, kad jrankio korpusas uZzsifiksuoty.

2. Pasukite stabdiklio strypo nustatymo verzle pries
laikrodZio rodykle. Leiskite stabdiklio strypg Zemyn
tol, kol jis palies SeSiakampj reguliavimo varztg. Gylio
zymeklj nustatykite ties ,0“ padala. Pjavio gylj ant ska-
lés parodo gylio zymeklis.

3.  Laikydami nuspaude greito veikimo mygtuka, kel-
kite stabdiklio strypg, kol nustatysite norima pjavio gyl;.
Nedidelius gylio reguliavimus galima nustatyti sukant

reguliavimo rankenéle (vienas pasukimas lygus 1 mm).

4.  Sukant stabdiklio strypo nustatymo verzle pagal
laikrodZio rodykle, galima tvirtai uzverzti stabdiklio strypa.
5. IS anksto nustatyta pjavio gylj galima iSgauti
atlaisvinant fiksavimo rankenéle ir tada leidziant jrankio
korpusg zemyn, kol stabdiklio strypas palies SeSiakampj
stabdiklio bloko reguliavimo varztg.

Nailoniné verzlé

A PERSPEJIMAS: Nenuleiskite nailoninés
verzlés per zemai. Frezos antgalis pavojingai
iSsikis.

Sukant nailonine verzle, galima reguliuoti virSuting
jrankio korpuso riba.
» Pav.2: 1. Nailoniné verzlé

Stabdiklio blokas

A PERSPEJIMAS: Pernelyg ilgai dirbant, vari-
klis gali biiti perkrautas, jrankj gali buti sunku
suvaldyti; pjaunant griovelius 8 mm skersmens
freza, pjavio gylis neturéty virsSyti 15 mm.

A PERSPEJIMAS: Kai pjaunate griovelius 20
mm skersmens freza, pjivio gylis neturi virSyti
5 mm.

A PERSPEJIMAS: Gilesnéms grioveliy pjovimo
operacijoms atlikite du ar tris pjavius vis didin-
dami frezos gylio nustatymus.

Kadangi stabdiklio blokas turi tris SeSiakampius regu-

liavimo varztus, kurie pakyla arba nusileidzia 0,8 mm

vienam pasukimui, galima lengvai gauti trijy skirtingy

gyliy pjavj nereguliuojant stabdiklio strypo.

» Pav.3: 1. Stabdiklio strypas 2. Sesiakampis regulia-
vimo varztas 3. Stabdiklio blokas
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Reguliuokite Zemiausiai esantj SeSiakampj reguliavimo
varztg, norédami nustatyti giliausig pjavj, vadovauda-
miesi ,Pjavio gylio reguliavimo” metodu.

Norédami nustatyti maZesnio gylio pjavius, reguliuokite kitus du
SeSiakampius reguliavimo varztus. Skirtumai tarp Siy SeSiakam-
piy reguliavimo varzty auk$¢iy lygas pjaviy gyliy skitumams.
Norédami reguliuoti SeSiakampius reguliavimo varztus,
pasukite juos atsuktuvu arba verzliarakciu. Stabdiklio
bloka taip pat patogu naudoti giliems grioveliams per
tris kartus iSpjauti, vis didinat frezos gylio nuostatas.

Jungiklio veikimas

A\PERSPEJIMAS: Pries jungdami jrenginj
visada patikrinkite, ar gaidukas gerai jsijungia, o
atleistas grjzta j padétj ,,OFF“ (iSjungta).
A\PERSPEJIMAS: Pries jjungdami jrankj, pati-
krinkite, ar atlaisvintas veleno fiksatorius.

Kad gaidukas nebdty atsitiktinai nuspaustas, jrengtas
fiksavimo mygtukas.
» Pav.4: 1. Fiksavimo mygtukas 2. Gaidukas

Norédami jjungti jrankj, nuspauskite fiksavimo mygtuka ir
patraukite gaidukg. Norédami sustabdyti, gaiduka atleiskite.
Norédami dirbti be pertrauky, patraukite gaiduka, tada
papildomai nuspauskite fiksavimo mygtuka.

Norédami jrankj i$jungti, patraukite gaiduka, kad fiksavimo
mygtukas automatiskai atsifiksuoty. Tada atleiskite gaiduka.
Atleidus gaiduka, veikia atlaisvinimo funkcija, apsau-
ganti nuo netyc¢inio gaiduko paspaudimo.

MAPERSPEJIMAS: 15jungdami jrankj, tvirtai jj
laikykite, kad nugalétuméte atoveiksmij.

Elektroniné funkcija

Prietaise yra elektroniné funkcija paprastam naudojimui.

Indikaciné lemputé

» Pav.5: 1. Indikatoriaus lemputé

ljungus jrankj, uzsidega zalia jjungimo indikaciné lemputé.
Jei indikaciné lemputé neuzsidega, gali bati nutrikes
maitinimo laidas arba perdegusi indikaciné lemputé. Jei
indikaciné lemputé $viecia, bet jrankis neveikia, nors yra
ijungtas, gali bati susidévéje angliniai Sepetéliai arba suge-
des valdiklis, variklis ar JJUNGIMO / ISJUNGIMO jungiklis.

Netycinio pakartotinio paleidimo
patikrinimas

Patraukus gaiduka, jrankis nejsijungia, net jei jis pri-
jungtas prie maitinimo tinklo.

Siuo metu raudonai mirksi indikaciné lemputé ir rodoma, kad
veikia nety€inio pakartotinio paleidimo patvirtinimo prietaisas.
Norédami atSaukti apsaugos nuo netycinio pakartotinio
paleidimo funkcijg, atleiskite gaiduka.

Tolygaus jjungimo funkcija

Svelnaus paleidimo funkcija iki minimumo sumazina
paleidimo smagj ir leidZia sklandziai paleisti jrankj.
Nuolatinis greicio reguliavimas

Galima lygiai $lifuoti, nes palaikomas vienodas sukimosi
greitis, net esant apkrovai.

Greicio reguliavimo ratukas

A[SPEJIMAS: Darbo metu nenaudokite grei¢io
reguliavimo ratuko. Dél reakcinés jégos operatorius
gali priliesti frezos antgalj. Tai gali lemti suzalojima.

A PERSPEJIMAS: Jeigu jrankiu ilga laika be
pertraukos dirbama nedideliu greiciu, variklis bus
perkrautas ir jrankis suges.

A PERSPEJIMAS: Greicio reguliavimo ratuka
galima pasukti tik iki 5 ir atgal iki 1. Per jéga
nestumkite jos toliau nei 5 ar 1, nes greicio regu-
liavimo funkcija gali daugiau neveikti.

Sukant greicio reguliavimo ratukg pagal pateiktus
nustatymo skaicius nuo 1 iki 5, galima reguliuoti suki-
mosi greitj.

» Pav.6: 1. Greicio reguliavimo ratukas

Ratuka sukant skaiciaus 5 link, greitis didéja. Ratuka
sukant skaicCiaus 1 link, greitis mazéja.

Tai leidZia pasirinkti idealy greitj optimaliam medziagos
apdorojimui uztikrinti, t. y. greitj galima tinkamai nusta-
tyti, kad tikty medziagos ir antgalio skersmeniui.

Zr. toliau pateiktg lentele, kad pamatytuméte rysj tarp
skaiciy nustatymy ant ratuko ir apytikslj jrankio greitj.

Skaicius min”
1 8000
2 12 000
3 16 000
4 20 000
5 27 500

SURINKIMAS

A PERSPEJIMAS: Pries ka nors darydami su
irankiu, visada patikrinkite, ar jis iSjungtas, o
laido kiStukas iStrauktas i$ elektros lizdo.

Frezos antgalio jdéjimas ir iSémimas

MA\PERSPEJIMAS: Tvirtai sumontuokite frezos
antgalj. Naudokite tik su jrankiu pateiktus verzlia-
rakéius. Per mazai priverztas arba per daug uzverz-
tas frezos antgalis gali bati pavojingas.

PASTABA: Nebandykite verzti jvorés verzlés
pries tai neuzdéje frezos antgalio ir nebandykite
uzdéti mazy antgaliy be jvorés movos. Abiem
atvejais galite sulauzyti jvorés kagj.

1. Iki galo jkiSkite frezos antgalj j jvorés kagj.
2.  Suspauskite aSies fiksatoriy, kad jis nesisukty, ir
verzliaraké&iu saugiai uzverzkite jvorés verzle.
» Pav.7: 1.|vorés verzlé 2. Priverzti 3. Atlaisvinti
4. VerZliaraktis 5. ASies fiksatorius
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3. Naudodami kito skylés skersmens frezos antga-
lius, naudokite tinkamo dydzio jvorés kiigj frezos antga-
liui, kurj ketinate naudoti.

» Pav.8: 1. Tinkamo dydZio jvorés kagis

4.  Jeinorite nuimti frezos antgalj, laikykités uzdéjimo
procediros atvirk$cia tvarka.

NAUDOJIMAS

A[SPEJIMAS: Prie§ darba visada jsitikinkite,

kad stabdiklio strypas patikimai pritvirtintas jam
skirta nustatymo verzle. PrieSingu atveju pjovimo

gylis naudojant gali pasikeisti ir lemti suZalojima.

MAPERSPEJIMAS: Pries pradédami darba,
visada jsitikinkite, kad jrankio korpusas automa-
tiskai pakyla iki virSutinés ribos ir frezos antgalis
neissikisa i$ jrankio pagrindo, kai fiksavimo ran-
kenélé yra atlaisvinta.

A\PERSPEJIMAS: Dirbdami visuomet tvirtai
laikykite jrankj uz abiejy rankeny.

1.  Padékite pagrindg ant ruosSinio, kurj pjausite, taip,
kad frezos antgalis ruo$inio neliesty.

2.  junkite prietaisg ir palaukite, kol frezos antgalis
pradés suktis visu greiciu.
3. Nuleiskite jrankio korpusg ir stumkite jrankj pirmyn
ruosinio pavirSiumi, laikydami pagrinda lygiai ir tolygiai
stumdami j priekj, kol baigsite pjauti.
Pjaunant krasta, ruo$inio pavirSius turi bati i$ kairés
frezos antgalio pusés, nukreiptas stimimo kryptimi.
» Pav.9: 1. RuoSinys 2. Frezos sukimosi kryptis
3. Vaizdas i$ jrankio virSaus 4. Tiekimo
kryptis

PASTABA: Per greitai stumiant jrankj j priekj, pjavis
gali bati prastos kokybés arba galima sugadinti frezos
antgalj arba variklj. Per létai stumiant jrankj, pjavis
gali bati nudegintas arba sugadintas. Tinkamas jran-
kio stimimo tempas priklauso nuo frezos antgalio
dydZio, ruoSinio rusies ir pjovimo gylio.

Prie$ pradedant pjauti, rekomenduotina atlikti bando-
majj pjavj, naudojant medienos gabalél]. Taip tiksliai
pamatysite, kaip atrodys pjavis, ir galésite patikrinti
matmenis.

PASTABA: Naudodami tiesyjj kreiptuvg arba pro-
filiuotg kreiptuva, batinai dékite jj deSinéje puséje,
stdmimo kryptimi. Taip jis bus sutapdintas su ruoSinio
Sonu.

» Pav.10: 1. Stumimo kryptis 2. Frezos sukimosi kryp-
tis 3. RuosSinys 4. Tiesusis kreiptuvas

Tiesusis kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Tiesusis kreiptuvas efektyviai naudojamas tiesiems
pjdviams, iSpjaunant i$émas arba griovelius.
» Pav.11

1. |kiSkite kreipimo juostas j jrankio pagrinde esan-

¢ias kiaurymes.

2.  Pareguliuokite atstuma tarp frezos antgalio ir

tiesiojo kreiptuvo. Nustate norimag atstuma, uzverzkite

sparnuotgsias verzles, kad tiesusis kreiptuvas nejudéty.

» Pav.12: 1. Sparnuotosios verzlés 2. Tiesusis
kreiptuvas

3.  Pjaudami stumkite jrankj su tiesiuoju kreiptuvu,
sulygiave jj su ruosinio krastu.

Jeigu atstumas tarp ruoSinio $ono ir pjovimo padéties
yra per didelis tiesiajam kreiptuvui arba jeigu ruosinys
netiesus, tiesiojo kreiptuvo naudoti negalima. Tokiu
atveju prie ruosinio tvirtai prispauskite tiesia lentg ir
naudokite jg kaip kreiptuva, atréme j frezos pagrinda.
Slinkite prietaisg rodyklés kryptimi.

» Pav.13

Lekalo kreiptuvas

Pasirenkamas priedas

Lekalo kreiptuvas turi mova, pro kurig praeina frezos
antgalis, todél freza galima iSpjauti modelius pagal
lekalus.

» Pav.14

1. Atlaisvinkite ant jrankio pagrindo esancius varztus,
ikiSkite lekalo kreiptuva ir tada uzverzkite varztus.
» Pav.15: 1. Varztai 2. Lekalo kreiptuvas

2.  Pritvirtinkite lekala prie ruoSinio. Dékite jrankj ant
lekalo ir kartu su lekalo kreiptuvu slinkite iSilgai lekalo
Sono.

» Pav.16: 1. Frezos antgalis 2. Pagrindas 3. Pagrindo
plokstelé 4. Lekalas 5. RuoSinys 6. Lekalo

kreiptuvas

PASTABA: Ruosinys bus iSpjautas truputj kitokio
dydZio nei lekalas. Tarp frezos antgalio ir iSorinio
lekalo kreiptuvo krasto palikite (X) atstuma. (X) ats-
tuma galima apskaiciuoti pagal tokig lygtj:

(X) atstumas = (lekalo kreiptuvo i$orinis skers-
muo - frezos antgalio skersmuo) / 2

Dulkiy iStraukimo antgalio rinkiniai

Prijungus ,Makita“ vakuuminj valymo jrenginj, galima
Svariau atlikti darbus.
UZdékite antgalio mazgg ant jrankio dulkiy iStraukimo
antgalio mazgo galo.
» Pav.17: 1. Dulkiy iStraukimo antgalio mazgas

2. Antgaliy komplektas

Be to, dulkiy iStraukimo antgalio mazga j jrankj galima
ikisti ir tiesiai priklausomai nuo atliekamo darbo.
» Pav.18: 1. Dulkiy iStraukimo antgalio mazgas
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TECHNINE PRIEZIOURA EEE

A PERSPEJIMAS: Pries pradédami jrankio Tiesioji freza
tikrinimo arba techninés prieziiiros darbus, » Pav.21
visuomet bitinai iSjunkite jrankj ir atjunkite jj nuo
maitinimo tinklo. Vienetas:mm
PASTABA: Niekada nenaudokite gazolino, ben- D A L1 L2
zino, tirpiklio, spirito arba panasiy medziagy. Gali 6 20 50 15
atsirasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy. /4 col
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti, 8 8 60 25
apzidreti ar vykdyti bet kokig kitg priezidra ar derinimg 6 8 50 18
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita“ techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita“ pagamin- 1/4 col.
tas atsargines dalis. 6 6 50 18
Angliniy Sepetéliy keitimas 174 col.
> Pav.19: 1.Ribos zyme »U* grioveliy pjovimo antgalis
Reguliariai patikrinkite anglinius Sepetélius. > Pav.22
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius varius ir tikrinkite, ar jie laisvai Vienetas:mm
islenka j laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati
kei¢iami tuo paciu metu. Naudokite tik identiskus angli- D A L1 L2 R
nius Sepetélius. 6 6 60 28 3
1. Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasi- 1/4 col.
naudokite atsuktuvu.
2. ) Iéimkit_e_suQévvétus aqglipi_us_ éepetéliuls, idékite ”V“ griove"q pjovimo antga"s
naujus ir jtvirtinkite Sepetélj laikiklio dangtel]. > Pav.23

» Pav.20: 1. Sepetélio laikiklio dangtelis

Vienetas:mm

PASIRENKAMI PRIEDAI P B P R e

A\PERSPEJIMAS: $iuos papildomus priedus Trapecinio dygio freza
arba jtaisus rekomenduojama naudoti su Sioje » Pav.24

instrukcijoje nurodytu ,,Makita“ bendrovés jran-
kiu. Naudojant bet kokius kitus papildomus priedus

L D . MU Vienetas:mm
arba jtaisus, gali kilti pavojus suzeisti Zzmones.

Naudokite tik nurodytam tikslui skirtus papildomus D A 1 L2 o
priedus arba jtaisus.
8 14,5 55 10 35°
Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki- 8 14,5 55 145 230
tés j artimiausiag ,Makita“ techninés priezidros centrg.
e ) h L 8 12 50 9 30°
. Tiesiy linijy ir grioveliy formavimo antgaliai

. Krasty formavimo peiliai

. Frezos peiliai i$ valcuoto metalo Gqutas'prOflhawmo freza

. Tiesusis kreiptuvas > Pav.25
. Lekalo kreiptuvai Vienetas:mm
«  Fiksavimo verzlé ’
. |vorés kugis D A L1 L2 L3
. Verzliaraktis 8 8 60 20 35
. Dulqullstrauklmo antgalio mazgas 5 5 50 18 28
. Antgaliy komplektas
- 1/4 col.
. Zarnos komplektas

. Jungtis

PASTABA: Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati
pateikti jrankio pakuotéje kaip standartiniai priedai.
Jie jvairiose Salyse gali skirtis.
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Graztas-dvigubo profiliavimo freza

Guoliné kampy apvalinimo freza

» Pav.26 » Pav.31
Vienetas:mm Vienetas:mm
D A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 L3 R
8 8 80 55 20 25 6 15 8 37 7 3,5 3
6 6 70 40 12 14 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 col. 1/4 21 8 40 10 3,5 6
col.

Kampy apvalinimo freza

Guoliné briauny nuskvelbimo freza

» Pav.27
> Pav.32
Vienetas:mm
Vienetas:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8 il ol A2 L1 L2 4
14 6 26 8 42 12 45
col. 1/4 col.
6 20 8 45 10 4 4 6 20 8 41 1 60°
1/4
col. Guoliné ornamenty pjovimo freza
. . > Pav.33
Briauny nuskvelbimo freza
» Pav.28 Vienetas:mm
Vienetas:mm D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
6 20 12 8 40 10 55 4
b A L L2 L3 i 6 26 12 8 42 12 4,5 7
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45° Guoliné skliauto ornamento pjovimo
6 20 49 14 2 60° freza
. .. » Pav.34
Skiauto ornamento pjovimo freza
» Pav.29 Vienetas:mm
Vienetas:mm D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 55 3
D A L1 L2 R
6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8 Guoliné roméniskos ,,S* pavidalo
. S kreivés freza
Guoliné profiliavimo freza
> Pav.35
» Pav.30
Vienetas:mm
Vienetas:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 10 50 20
6 26 8 42 12 4,5 3 6
1/4 col.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel: RP1111C
Tsangpadruni mahutavus 6 mm, 8 mm voi 1/4"
Sukeldusstigavus 0-57 mm
Koormuseta kiirus 8 000-27 500 min"
Uldkérgus 260 mm
Netokaal 3,3 kg
Ohutusklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi téttu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt

Kavandatud kasutus

Tooriist on ette nahtud puidu, plasti ja teiste sarnaste
materjalide trimmimiseks ja profileerimiseks.

Vooluvarustus

Seadet voib Ghendada ainult andmesildil naidatud
pingega vooluvdrku ning seda saab kasutada ainult
Uhefaasilisel vahelduvvoolutoitel. Seadmel on kahe-
kordne isolatsioon ning seega vdib seda kasutada ka
ilma maandusjuhtmeta pistikupessa Ghendatult.

Tuupiline A-korrigeeritud miratase, maaratud standardi
EN62841-2-17 kohaselt:

Helirdhutase (L,4): 93 dB (A)

Helivéimsuse tase (Lwa): 104 dB (A)

Maéaramatus (K): 3 dB (A)

MARKUS: Deklareeritud miira véartust (vaartuseid) on

mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga ning
seda voib kasutada Uhe seadme vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartuseid)
vOib kasutada ka mirataseme esmaseks hindamiseks.

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

A HOIATUS: Wiratase vib elektritosriista tegelikkuses
kasutamise ajal erineda deklareeritud vaartus(t)est olenevalt
tooriista kasutusviisidest ja eriti toddeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmiseks
kindlasti piisavaid ohutusabinéusid, mis péhinevad hin-
nangulisel miiratasemel tegelikus t66situatsioonis (vottes
arvesse todperioodi kdiki osasid, nditeks korrad, kui seade
liilitatakse vélja ja seade tootab tiihikdigul, lisaks todajale).

Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud standardi EN62841-2-17 kohaselt:
Tooreziim: keskmise tihedusega puitkiudplaatidesse
I16igete tegemine

Vibratsiooniheide (ay): 4,4 m/s’

Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on mdddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda vdib kasutada the seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvéaértust
(-vaartuseid) vdib kasutada ka mirataseme esma-
seks hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase vib elektritos-
riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
reeritud vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutus-
viisidest ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, naiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul
EU vastavusdeklaratsioon sisaldub kaesoleva juhendi Lisas A.

Uldised elektritooriistade
ohutushoiatused

A\HOIATUS: Lugege Ibi koik selle elektritoo-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine v&ib pdhjustada elektrilodgi, sittimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viideteks
alles koik hoiatused ja juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritooriist” all pee-
takse silmas elektriga td6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu vOi akuga td6tavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.
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Profiilfreesi ohutusjuhised

1. Hoidke elektritooriista iiksnes isoleeritud haar-
depindadest, kuna l6iketera v6ib puutuda vastu
seadme enda toitejuhet. Voolu all oleva juhtmega
kokku puutuv I6iketera vdib pingestada elektritdo-
riista metallosi ja pdhjustada kasutajale elektril6dgi.

2.  Kasutage klambreid voi monda muud sobivat viisi
toodeldava detaili kinnitamiseks ja toetamiseks
stabiilsele alusele. Téddeldava detaili hoidmisel kdega
voi selle toetamisel vastu keha on detail ebastabiilses
asendis ning voib pdhjustada kontrolli kaotust.

3. Loikeotsiku vars peab sobituma kavandatud
tsangpadruniga.

4.  Kasutage ainult otsakut, mille maksimaalne kii-
rus on vdhemalt vordne tooriistale margituga.

5. Pikema téoperioodi kestel kandke
kuulmiskaitsevahendeid.

6. Kasitsege profiilfreesi otsakuid vaga ettevaatlikult.

7.  Enne toimingu tegemist kontrollige hoolikalt, kas pro-
fiilfreesi otsakul on mérasid voi vigastusi. Asendage
pragunenud voi vigastatud otsak viivitamatult.

8.  Viltige naeltesse sisseldikamist. Enne toi-
mingu tegemist kontrollige to6deldavat detaili
ja eemaldage sellest kdik naelad.

9. Hoidke tooriista kindlalt kahe kaega.

10. Hoidke kded eemal péorlevatest osadest.

11.  Veenduge, et profiilfreesi otsak ei puudutaks
toodeldavat detaili enne todriista sisseliilitamist.

12. Enne tooriista kasutamist tegelikus tookeskkonnas laske
sellel mdni aeg koormuseta todtada. Jalgige vibratsiooni
voi vibamist, mis véib viidata valesti paigaldatud otsakule.

13. Olge tahelepanelik profiilfreesi otsaku poorle-
mis- ja etteandesuuna suhtes.

14. Arge jitke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

15. Enne tooriista eemaldamist toddeldavast detailist
lulitage tooriist alati vooluvorgust vélja ja oodake,
kuni profiilfreesi otsak on téielikult seiskunud.

16. Arge puudutage profiilfreesi otsakut vahetult
parast toimingu I6petamist; see voib olla viga
kuum ja pohjustada poletushaavu.

17. Arge madrige tooriista alust hooletult lahusti,
bensiini, 6li vms-ga. Need vdivad p6hjustada
tooriista aluse moéranemise.

18. Maned materjalid voivad sisaldada miirgiseid aineid.
Votke meetmed tolmu sissehingamise ja nahaga kokku-
puute véltimiseks. Jargige materjali tarnija ohutusteavet.

19. Kasutage alati diget tolmumaski/respiraatorit, mis
vastab materjalile ja rakendusele, millega tdotate.

20. Asetage tooriist stabiilsele pinnale. Muidu véib
seade maha kukkuda ja vigastusi tekitada.

21. Hoidke juhe eemal jalgadest ja mis tahes ese-
metest. Takerdunud juhe vdib pdhjustada maha-
kukkumise ja I6ppeda kehavigastustega.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jérgida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu. VALE
KASUTUS voi kasutusjuhendi ohutuseeskirjade
eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

MA\ETTEVAATUST: Kandke alati hoolt selle
eest, et tooriist oleks enne reguleerimist ja
kontrollimist vilja liilitatud ja vooluvérgust lahti
tihendatud.

Loikesiigavuse reguleerimine

» Joon.1: 1. Lukustusnupp 2. Reguleerimise
kuuskantpolt 3. Stopperi plokk
4. Reguleerimisnupp 5. Stoppervarras
6. Suigavusosuti 7. Stoppervarda seadis-
tusmutter 8. Kiire so6tmise nupp

1.  Asetage tooriist tasasele pinnale. Lodvendage
lukustusnupp ja langetage tdériista korpust, kuni profiil-
freesi otsak puudutab tasast pinda. Todriista korpuse
lukustamiseks pingutage lukustusnuppu.

2. Keerake stoppervarda seadistusmutrit vastu-
péeva. Langetage stoppervarrast, kuni see puutub
vastu reguleerimise kuuskantpolti. Seadke suga-
vusosuti kohakuti skaalatihikuga ,0”. Suigavusosuti
naitab skaalal Idikesugavust.

3.  Hoides kiire s66tmise nuppu all, tdstke stoppervar-
rast soovitud I6ikesligavuse saavutamiseni. Suigavuse
peenhaalestuseks tuleb keerata reguleerimisnuppu
(Uks p6ore =1 mm).

4. Keerates stoppervarda seadistusmutrit paripaeva,
saate stoppervarda tugevasti fikseerida.

5. Nuud tuleb teie poolt etteantud I6ikesligavuse
saavutamiseks [ddvendada lukustusnupp ja seejarel
langetada tdoriista korpust, kuni stoppervarras satub
kontakti stopperi ploki reguleerimise kuuskantpoldiga.

Nailonmutter

AETTEVAATUST: Arge langetage nailonmutrit
liiga madalale. Profiilfreesi otsak eendub siis
ohtlikult kaugele.

Keerates nailonmutrit, saab reguleerida tooriista kor-
puse Ulemist piiri.
» Joon.2: 1. Nailonmutter

Stopperi plokk

A ETTEVAATUST: Kuna iilemaérane 16ikamine
voib pohjustada mootori lilekoormust voi ras-
kendada tooriista kontrolli all hoidmist, ei tohiks
16ikesiigavus soonte I6ikamisel 8 mm labim66-
duga otsakuga korraga iiletada 15 mm.

MAETTEVAATUST: Soonte I5ikamisel 20 mm
1abimodduga otsakuga ei tohiks I6ikesiigavus
korraga liletada 5 mm.

AETTEVAATUST: Eriti sligavate soonte 16ika-
misel tehke jérjest suureneva l6ikesiigavusega
kaks vo6i kolm Idiget.
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Kuna stopperi plokil on kolm reguleerimise kuuskant-

polti, mis tdusevad vdi langevad 0,8 mm pddrde kohta,

saate holpsasti kasutada kolme erinevat 16ikesligavust

stoppervarrast uuesti reguleerimata.

» Joon.3: 1. Stoppervarras 2. Reguleerimise kuus-
kantpolt 3. Stopperi plokk

Sligavaima Idikesligavuse saavutamiseks seadistage
kdige madalamat reguleerimise kuuskantpolti, jargides
16igus ,Loikesligavuse reguleerimine” toodud meetodit.
Madalamate Idikestigavuste saamiseks seadistage kaht ulejaa-
nud reguleerimise kuuskantpolti. Reguleerimise kuuskantpoltide
korguste erinevused on vordsed Iike siigavuse erinevusega.
Reguleerimise kuuskantpoltide seadistamiseks keerake
neid kruvikeeraja v&i mutrivétmega. Samuti on stopperi
plokk kasulik sligavate soonte I6ikamisel jarjest suure-
neva ldikestugavusega kolme I6ike tegemiseks.

Luliti funktsioneerimine

A ETTEVAATUST: Kontrollige alati enne t56-
riista vooluvorku iihendamist, kas luliti paastik
funktsioneerib néuetekohaselt ja liigub lahtilask-
misel tagasi valjaliilitatud asendisse.

AETTEVAATUST: Enne sisseliilitamist veen-
duge, et vollilukk oleks vabastatud.

Selleks, et liliti paastikut poleks véimalik juhuslikult
tdbmmata, on tdoriistal lukustusnupp.
» Joon.4: 1. Lukustusnupp 2. Luliti paastik

Todoriista kdivitamiseks vajutage lukustusnupp alla ning tdm-
make lliti paastikut. Seiskamiseks vabastage liliti paastik.
Pidevaks t66ks tommake lUliti paastikut ja vajutage
seejarel lukustusnupp stigavamale sisse.

Tdooriista seiskamiseks tdmmake llliti paastikut nii, et
lukustusnupp naaseks automaatselt. Seejarel vabas-
tage liliti paastik.

Parast |Uliti paastiku vabastamist rakendub lukust ava-
mise funktsioon, et valtida Iiliti paastiku tdmbamist.

Sujuvkaivituse funktsioon

Sujuvkaivituse funktsioon minimeerib kaivitamisel taga-
sil6oki ja véimaldab tdoriistal sujuvalt kaivituda.

Piisikiiruse juhtimine
Kuna p&drlemiskiirus hoitakse koormatud tingimustes

pidevalt Ghtlane, on tulemuseks tasaselt poleeritud
pind.

Kiirusregulaator

AHOIATUS: Arge kasutage kiirusregulaatorit
tootamise ajal. Operaator voib reaktsioonijou tottu
kokku puutuda profiilfreesi otsakuga. See vdib pdh-
justada kehavigastuse.

MAETTEVAATUST: Kui tsériista kasutatakse
lakkamatult pika aja viltel aeglasel kiirusel,
koormab see mootori iile ja tooriista t66s voivad
tekkida torked.

MA\ETTEVAATUST: Kiirusregulaatori skaalat
saab poodrata ainult kuni 5-ni ja tagasi kuni 1-ni.
Arge suruge skaalat jéuga iile 5 vai 1, kuna kii-
ruse reguleerimisfunktsioon véib rikki minna.

Todriista kiirust saab muuta, kui pdodrata kiirusregulaa-
torit numbritele 1-5.
» Joon.6: 1. Kiirusregulaator

Suurem kiirus saavutatakse ketta péoramisel numbri 5
suunas. Vaiksem kiirus saavutatakse ketta podramisel
numbri 1 suunas.

See vdimaldab valida optimaalse materjalitdotlemise
jaoks ideaalse kiiruse, st kiirust saab kohandada tapselt
materjali ja puuri labimd6du jaoks sobivaks.

Tabelis on toodud skaala numbriliste vaartuste ja t66-
riista ligikaudse kiiruse omavahelised suhted.

AETTEVAATUST: Hoidke toériista véljalilita-
misel tugevasti kinni, et neelata tagasilook.

Elektrooniline funktsioon

Tooriist on varustatud lintsama kasutamise jaoks elekt-
rooniliste funktsioonidega.

Margutuli
» Joon.5: 1. Margutuli

Roheline toite margutuli suttib, kui t&riist on vooluvérku
Uhendatud. Kui margutuli ei sitti, on voimalik, et toite-
juhe vbi juhtseade on defektne. Kui méargutuli on val-
gustunud, kuid t6oriist ei kéivitu ka sisselilitamisel, voib
selle p&hjuseks olla susiharjade kulumine vdi kontrol-
leri, mootori vai llliti ,ON” (Sisse lilitatud) / ,OFF” (Valja
ltlitatud) rike.

Tahtmatu taaskaivituse téestus
Tooriist ei kaivitu 1Uliti paastikuga, isegi kui téoriist on
pistikuga Ghendatud.

Sellisel puhul vilgub méargutuli punaselt ja naitab, et
tahtmatu taaskaivitamise kinnituse seade t66tab.
Tahtmatu taaskaivitamise kinnituse tiihistamiseks
vabastage luliti paastik.
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Number min”
1 8000
2 12 000
3 16 000
4 20 000
5 27 500

KOKKUPANEK

A ETTEVAATUST: Enne toériistal mingite toode
tegemist kandke alati hoolt selle eest, et see oleks
valja lulitatud ja vooluvérgust lahti iihendatud.

Profiilfreesi otsaku paigaldamine voi

eemaldamine

AFETTEVAATUST: Paigaldage profiilfreesi
otsak tugevasti. Kasutage alati tooriistaga kaasas
olevat mutrivétit. Logisev vdi liiga tugevasti pinguta-
tud profiilfreesi otsak vdib olla ohtlik.
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TAHELEPANU: Arge pingutage tsangmutrit ilma
profiilfreesi otsakut sisestamata ega paigaldage
véikese tiivega otsakuid ilma tsangmuhvita. See
voib pbhjustada tsangkoonuse purunemise.

1.  Sisestage profiilfreesi otsak I6puni tsangkoonusesse.

2. Vajutage vollilukku, et hoida vélli paigal, ja kasu-
tage mutrivétit, et tsangmutter korralikult kinnitada.
» Joon.7: 1. Tsangmutter 2. Pingutamine

3. Lédvendamine 4. Mutrivéti 5. Vollilukk

3. Kasutades teistsuguse tlive 1abimddduga profiil-
freesi otsakut, kasutage sobiva suurusega tsangkoonust.
» Joon.8: 1. Sobiva suurusega tsangkoonus

4. Profiilfreesi otsaku eemaldamiseks jéargige paigal-
damise protseduuri vastupidises jarjekorras.

TOORIISTA KASUTAMINE

A\HOIATUS: Enne t66 alustamist veenduge
alati, et stoppervarras oleks stoppervarda seadis-
tusmutriga kovasti kinni. Muidu vdib I6ikesligavus
160 ajal muutuda ja tekitada kehavigastusi.

A ETTEVAATUST: Enne t66 alustamist veen-
duge alati, et tooriista korpus kerkiks automaatselt
tilemise piirini ning profiilfreesi otsak ei eenduks
lukustusnupu I6dvendamisel tooriista alusest vlja.

MAETTEVAATUST: Kasutage alati mélemat
kéepidet ja hoidke tootavat tooriista kovasti mole-
mast kdepidemest kinni.

1.  Asetage alus toddeldavale detailile, ilma et profiil-
freesi otsak detaili vastu puutuks.

2. Lulitage tooriist sisse ja oodake, kuni profiilfreesi
otsak saavutab taiskiiruse.

3. Langetage tooriista korpust ja liigutage tooriista
piki tdddeldava detaili pinda, hoides alust tasaselt vastu
pinda ja liikudes sujuvalt edasi, kuni Idige on tehtud.

Servade I6ikamisel peab td6deldava detaili pind jd@ma seadme

likumise suunas vaadatuna profiilfreesi otsakust vasakule.

» Joon.9: 1.Todddeldav detail 2. Otsaku péodrlemissuund
3. Vaade tddriista pealt 4. Etteande suund

MARKUS: Kui téériista nihutatakse edasi liiga kiiresti,
voib see pbhjustada I6ike halva kvaliteedi voi kah-
justada profiilfreesi otsakut voi mootorit. Kui toériista
nihutatakse edasi liiga aeglaselt, vdib see I6ikekohta
kérvetada ja kahjustada. Oige edasilikumise kiirus
sOltub kasutatava profiilfreesi otsaku suurusest,
téodeldavast materjalist ja Idikesligavusest.

Enne t66 alustamist tegelikult té6deldaval pinnal

on soovitatav teha sarnasest materjalist lleliigsel
saematerjalitiikil proovildikamine. Nii teate tapselt,
kuidas I6ige vélja ndeb, ning saate kontrollida moote.

MARKUS: Sirg- véi servamisjuhiku kasutamisel
paigaldage see kindlasti seadme liilkumise suunas,
vaadatuna otsakust paremale. Sel juhul on lihtsam
juhikut tdédeldava pinna servaga kohakuti hoida.

» Joon.10: 1. Sé6tmise suund 2. Otsaku pddriemis-
suund 3. Téddeldav detail 4. Sirgjuhik

Valikuline tarvik

Sirgjuhikut kasutatakse faasimisel voi soonte I6ikamisel
sirge |6ike saamiseks.
» Joon.11

1.  Paigaldage juhtlatid tocriista aluse avadesse.

2. Reguleerige vahemaad profiilfreesi otsaku ja
sirgjuhiku vahel. Soovitud vahemaa saavutamisel pin-
gutage sirgjuhiku fikseerimiseks poidlakruvisid.

» Joon.12: 1. Pdidlakruvi 2. Sirgjuhik

3. Loikamisel liigutage todriista nii, et sirgjuhik oleks
téddeldava detaili servaga Uhel joonel.

Kui vahemaa t66deldava detaili kiilje ja I6ikeasendi
vahel on liiga suur voi kui toddeldava detaili kiilg pole
sirge, ei saa sirgjuhikut kasutada. Sellisel juhul klam-
merdage téddeldava detaili kiilge tugevasti sirge laud
ja kasutage seda profiilfreesi aluse juhikuna. Juhtige
tooriista noole suunas.

» Joon.13

Sabloonjuhik

Valikuline tarvik

Sabloonjuhik véimaldab kasutada profiilfreesi otsaku
juhtimiseks kindlat teed ja teha profiilfreesiga mustreid.
» Joon.14

1. Lédvendage aluse kruvid, sisestage Sabloonjuhik
ja kinnitage kruvid.
» Joon.15: 1. Kruvid 2. Sabloonjuhik

2.  Kinnitage $abloon tdddeldava detaili kiilge.
Asetage tooriist Sabloonile ja liigutage tooriista edasi nii,
et Sabloonjuhik libiseks piki $ablooni serva.
» Joon.16: 1. Profiilfreesi otsak 2. Alus 3. Alusplaat
4. Sabloon 5. Téddeldav detail
6. Sabloonjuhik

MARKUS: Téddeldav detail Idigatakse $abloonist
veidi erineva suurusega. Jatke profiilifreesi otsaku
ja Sabloonjuhiku valiskilje vahele vahemaa (X).
Vahemaa (X) arvutamiseks saab kasutada jargmist
valemit:

Vahemaa (X) = (Sabloonjuhiku vilislabimoot —
profiilfreesi otsaku labimo66t) / 2

Tolmuotsaku komplektid

Et to6tamisel tekiks vahem prahti, saab tooriista Ghen-
dada Makita tolmuimejaga.

Pange otsakumoodul ja tolmuotsaku moodul tédriista
sisse.

» Joon.17: 1. Tolmuotsaku moodul 2. Otsakumoodul

Vastavalt teostatavale t66le on vdimalik paigaldada
tolmuotsaku mooduli ka otse tdoriista alusesse.
» Joon.18: 1. Tolmuotsaku moodul
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HOOLDUS

Profiilfreesi otsakud

AETTEVAATUST: Enne kontroll- véi hooldus- |  Sirgotsak
toimingute tegemist kandke alati hoolt selle eest, » Joon.21
et tooriist oleks vilja liilitatud ja vooluvorgust .
lahti Gihendatud. Uhik:mm
TAHELEPANU: Arge kunagi kasutage bensiini, D A L1 L2
vedeldit, alkoholi ega midagi muud sarnast. Selle 6 20 50 15
tulemuseks voib olla luitumine, deformatsioon vo6i T
pragunemine.
— 8 8 60 25
Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb 6 s
-~ P X . 50 18
vajalikud remontté6d ning muud hooldus- ja reguleeri-
mistd6d lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes 1/4"
voi tehase teeninduskeskustes. Alati tuleb kasutada 6 6 50 18
Makita varuosi. 1/4"
Susiharjade asendamine w . .
) — ,U*“ soone loikamise otsak
» Joon.19: 1. Piirméargis > Joon.22
Kontrollige siisiharju regulaarselt. .
Vahetage need valja, kui need on piirmargini kulunud. Uhik:mm
Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne hoidiku-
tesse libistada. Mélemad siisiharjad tuleb asendada D A L1 L2 R
korraga. Kasutage lksnes identseid susiharju. 6 6 60 28 3
1. Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks 1/4"
kruvikeerajat.
2. Votke arakulunud susiharjad vélja, paigaldage ”V“ soone loikamise otsak
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi. > Joon.23
» Joon.20: 1. Harjahoidiku vahe )
Uhik:mm
D A L1 L2 ]
VALIKULISED TARVIKUD e - " s o
A ETTEVAATUST: Neid tarvikuid ja lisaseadi- Kalasabasoone freesimisotsak
seid on soovitav kasutada koos Makita to0riis- » Joon.24
taga, mille kasutamist selles kasutusjuhendis
kirjeldatakse. Muude tarvikute ja lisaseadiste kasu- Uhik:mm
tamisega kaasneb vigastada saamise oht. Kasutage '
tarvikuid ja lisaseadiseid ainult otstarbekohaselt. D A 1 L2 o
Saate vajaduse korral kohalikust Makita teeninduskes- 8 14,5 55 10 35°
kusest .Iisatlea\'/et nehde tarvikute kohta. 8 14,5 55 145 230
. §|“rg- ja rihvamisotsakud s 12 50 9 30°
. Aéreotsakud

. Laminaadiservamisotsakud
. Sirgjuhik

«  Sabloonjuhikud

. Fiksaatormutter

. Tsangkoonus

. Mutrivéti

. Tolmuotsaku moodul

. Otsakumoodul

. Taielik voolik

. Liitmik

MARKUS: M&ned nimekirjas loetletud tarvikud véi-

vad kuuluda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need vdivad riigiti erineda.
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Puuriteravikuga tasaservamisotsak
» Joon.25

Uhik:mm
D A L1 L2 L3
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28
1/4"
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Puuriteravikuga kahekordne

Kuullaagritega nurgaiimardusotsak

tasaservamisotsak > Joon.31
» Joon.26 .
Uhik:mm
Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
D A L1 L2 L3 L4 6 15 8 37 7 3,5 3
8 8 80 55 20 25 6 21 8 40 10 3,5 6
6 6 70 40 12 14 1/4" 21 8 40 10 3,5 6
1/4" i Lo
Kuullaagritega faasimisotsak
Nurgaiimardusotsak > Joon.32
» Joon.27 .
Uhik:mm
Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 (:]
D A1 A2 L1 L2 L3 R 6 26 8 42 12 45°
6 25 9 48 13 5 8 1/4"
1/4" 6 20 8 41 1 60°
6 20 8 45 10 4 4 . . .
1 Kuullaagritega ribitamisotsak
» Joon.33
Faasimisotsak Ohik.
ik:mm
» Joon.28
R D A1 A2 A3 L1 L2 L3
Uhik:mm
6 20 12 8 40 10 55 4
D A L1 L2 L3 ] 6 26 12 8 42 12 4,5 7
6 23 46 1" 6 30° . . .
5 20 50 13 5 a5 Kuullaagritega nogusprofiili
6 20 49 14 2 60° ribitamisotsak
» Joon.34
Nogusfreesimisotsak .
Uhik:mm
» Joon.29
_— D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
Uhik:mm
6 20 18 12 8 40 10 55 3
D A L1 L2 6 26 22 12 8 42 12 5 5
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8 Kuullaagritega rooma tiiiipi S-profiili

Kuullaagritega tasaservamisotsak
» Joon.30

otsak
» Joon.35

Uhik:mm
Uhik:mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
D A L1 L2 6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
6 10 50 20 6 26 8 42 12 4,5 3 6

1/4"
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb: RP1111C

Pa3mep LaHrosoro natpoHa 6 MM, 8 MM unu 1/4 groima
BepTtukanbHbI xop, 0-57 mm

Yucno ob6opoToB 6e3 Harpysku 8 000—27 500 muH™"
O6uasn BbicoTa 260 Mm

Macca HeTTo 3,3 kr

Knacc 6esonacHocTu =

. Bnarogaps Hallen NoCTOSIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccneaoBaHnii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHUYECKNEe XapakTePUCTUKM MOTYT GblTb M3MEHeHb! 6e3 NpeABapUTENbHOTO YBEAOMITEHWS.

. TexHu4yeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnndyaTbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueaypon EPTA 01/2014

HasHayeHue

[laHHbIN MHCTPYMEHT NpeaHa3HaveH Ans 3a4nCTK1
3anoAnuuo v NpounNUpoBaHns Aepesa, NnacTMaccsl 1
nofoGHbIX MaTepuanos.

UcTouHUK NnuTaHusA

[aHHbI WHCTPYMEHT OO0/MKEH NoAKNK4YaTbCA K UCTOYHUKY
NUTaHUA C HanNpsaXXeHnem, COOTBETCTBYHOLLUM Hanps>xe-
HUIO, YKasaHHOMY Ha M,D,eHTI/ICbVIKaLlMOHHOIZ nnactuHe,

N MOXeT paﬁOTaTb TOMBbKO OT OAHO(A3HOIO NCTOYHUKA
nepemMeHHOro Toka. OH nmeet FLBOI;IHy}O n3onAaunio 1 nos-
TOMY MOXeT NOAKMYaTbCA K pO3eTKam 6e3 3a3emMneHus.

Lym

TUNNYHBIA ypOBEHL B3BELLEHHOIO 3BYKOBOIO JaBneHuns
(A), n3mepeHHbIi B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-17:
YposeHb 3ByKoBOro AasneHns (Lp): 93 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLUHOCTM (Lya): 104 ab (A)
MorpewHocTs (K): 3 gb (A)

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst Lyma U3MepeHo B COOTBETCTBUU CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWIA N MOXET ObiTh
MCMNONb30BaHO ANsi CPAaBHEHWUSI UIHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHEeHUs! LymMa MOXHO Takxke Mcnonb3oBaTh Ans
npeaBapuTernbHbIX OLLEHOK BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: Wcnonb3yiTe cpeacTea
3aWmnThl cnyxa.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMsi paKTMUEeCKOro UCMOoNb30BaHUA 3NIEKTPOUHCTPY-
MeHTa MOXeT OTNINYaTbLCS OT 3asiBNEHHOro 3HaYeHUs B
3aBUCMMOCTH OT cnocoba NpUMeHeHNsi UHCTPYMeHTa 1
B 0COGEHHOCTH OT TUNa ob6pabaTbiBaemoii feTanm.

A OCTOPOXHO: O6szatennHo onpegenute
Mepbl 6e30NacHOCTY ANA 3aWMTLI onepaTtopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLieHKe BO3AENCTBUA B peanbHbIX
YCNOBMAX UCNONL30BaHMA (C yUeTOM BCeX 3Tanos
paGouero UMKna, TakUX KaK BbIKIHOUYEHME UHCTPY-

MeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u BKITHOYEHUE).

CymMmmapHoe 3HayeHue Bubpauum (Cymma BeKTOpoB
no TPeM 0CsiM), ONpeferieHHoe B COOTBETCTBUM C
EN62841-2-17:

Pa6ouunin pexum: peska nazos 8 MOD
PacnpoctpaHeHve Bubpauuu (a,): 4,4 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLuiee 3HayeHne pac-
npocTpaHeHusi BUGpaLmmn nsmepeHo B COOTBETCTBUU
CO CTaHJapTHON METOAMKON UCTbITAaHWUI U MOXET

6bITb MCMONBb30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHME: 3aasneHHoe obliee 3HayeHne
pacnpocTpaHeHust BUGpaLmm MOXHO Takke UCosib-
30BaTh A1 NPeaBapUTENbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue BuGpa-
UMM Bo BpeMsi (haKTUYECKOro MCMONb30BaHUs
3MeKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNNYaTLCS OT 3asiB-
NeHHOro 3Ha4YeHUs! B 3aBUCUMOCTM OT cnocoba
NPUMEHEHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0OCOGEHHOCTH OT
Tuna obpabarTbiBaemon geranu.

A OCTOPOXXHO: O6szatentHo onpegenuTe
Mepbl 6e3onacHOCTM ANs 3awWwuThbl onepartopa,
OCHOBaHHbI€e Ha OLleHKe BO3AeNCTBUSA B pearb-
HbIX YCMOBUSAX UCMOMNb30BaHUA (C y4eTOM BCex
3TanoB paboyero LMKNa, TakUX KaK BbIKII0-
YeHUe UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku n
BKIIOYEHMeE).

Deknapauusa o coorBetcTtBum EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[exnapaums o cootBetcTBUM EC BKtoveHa B pykoBoA-
cTBO no akcnnyatauum (MpunoxeHue A).
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MEPbI BE3OINACHOCTHU

O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHUuKe 6e3onacHocTU Ans
ANeKTpoun HCprMeHTOB

A OCTOPO)XHO: OznakombTec co Bcemm
npeacTaBNeHHbLIMU MHCTPYKUMSIMU NO TEXHUKE
6e30MacHOCTH, yKa3aHUSIMU, UANIOCTPaLUAMU

M TeXHMYECKUMM XapaKTePUCTMKaMM, Npuna-
raeMbIMM K JaHHOMY 31IeKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobniopeHune kakux-nnbo MHCTPYKLWIA, yKa3aHHbIX
HIDKE, MOXET NPUBECTU K MOPaXXEHIO NEeKTPUYECKUM
TOKOM, NOXapy 1/unm cepbesHoii Tpasme.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C MHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaAMMU Ans
AanbHeunLwero UCNoNb30BaHUA.

TepMyH "aneKTPOMHCTPYMEHT" B MpeaynpexaeHnsax
OTHOCMUTCS KO BCEMY UHCTPYMEHTY, paboTatoLiemy
OT ceTu (C NPOBOAOM) UMW Ha akkymynsaTopax (6e3
nposoaa).

I'IpaBMna TEeXHUKM 6e3onacHoCTH

npu akcnnyarauum dpesepa

1. Tpw BbINONHEHUU paboT cyllecTByeT PUCK
KOHTaKTa ¢hpe3bl CO LUIHYPOM NUTaHUA, B CBA3N
C YeM INEeKTPOUHCTPYMEHT cneayeT AepxaTtb
TONbKO 3a cneuuarnbHblie U30NMPOBaHHbIE
noBepxHoOCTU. B cnyyae pa3spesaHus Haxoas-
Lerocs nog HanpsikeHMeM NPoBoAa HanpsikeHue
MOXET NepefaTbCs Ha MeTanIMyeckme 4actu
MHCTPYMEHTa, YTO CTAHET NPUYMHON NOpaXKeHUs
onepartopa TOKOM.

2. [Ons dukcaummn paspe3aeMoi AeTanu Ha yCTom-
YMBOW NOBEPXHOCTU UCNONbL3YNTE 3aXKMMbI
Wnu gpyrue cooTBeTCTBYHOLIME NPUCNOCO-
6neHus. Hukorga He fepxuTe pacnunueaemMble
[eTanu B pykax U He npwxumanTe ux K Teny, Tak
Kak 3T0 He 06eCcneymnT yCTONYMBOTO NONOXEHNS
OeTanu u MOXeT NPUBECTM K NOTEPE KOHTPOMS Haj
MNHCTPYMEHTOM.

3. XBocTOBMK (ppe3bl 4OMKEH NOAXOAUTb K MMe-
IOLEMYCSH LLaHTOBOMY MaTpOHY.

4.  Wcnonb3yuTe ToNbKo hpe3y, koTopasa paccyu-
TaHa, Kak MUHUMYM, Ha MaKCUMarbHYIO yKa-
3aHHYI0 Ha UHCTPYMeHTe paboyyto YacToTy.

5. B cny4ae pnuTensHOro ucnonb3oBaHUsA
WHCTPYMEHTa Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3almThl
cnyxa.

6. AkKypaTHo o6pauianTech c ppe3amm.

7. Mepea skcnnyaTauuen TwarernbHO OCMOTpUTE
cpesy 1 ybeautecb B OTCYTCTBUM TPELUUH UNK
noBpexaeHu. HemeaneHHo 3ameHuTe Tpec-
HYBLUYIO MNY NOBpPEXAEHHY0 dhpe3y.

8. W3GeranTe nonagaHus pexyLiero MHCTPy-
MeHTa Ha reo3au. Mepep BbinonHeHnem pa6oTt
oCcMOTpUTe AeTanb U yaanuTe U3 Hee Bce
rBo3gu.

. Kpenko gepxute MHCTPYMEHT 06eMMM pyKkamu.

10. PyKu AOMKHbI HAXOAUTLCA HA PacCTOSIHUM OT
BpallaloLMUXCca geTanen.

11. TMepepn BkNOYeHMEM BbikroyaTens yoeanum-
Techb, 4TO ppe3a He KacaeTcs AeTanu.

12. TMepepn ucnonb3oBaHMeM UHCTPYMEHTa Ha
peanbHOW AeTanu ganWTe eMy HEMHOro nopa-
6oTaTk BxonocTyl. Y6eautechb B OTCYyTCTBUU
BUOpauum unu 6ueHns, KOTopbie MOryT CBU-
[eTenbCTBOBaTh O HENPaBUIILHOW YyCTaHOBKe
cpesbl.

13. TlomMHuTe 0 HanpaBneHun BpaweHus dpesbl U
HanpaBrieHuK ee noAayu.

14. He octaBnsnTe paboTaloWwmnin UHCTPYMEHT 6e3
npucmMotpa. BknovainTe MHCTPYMEHT TONbKO
TorAa, Koraa oH HaXoAUTCS B pyKaxX.

15. MMepep n3BnevyeHUemM MHCTPYMeHTa U3 AeTanu
Bceraa BbIKIOYanTe ero v xauTe, noka dpesa
MONIHOCTLI0 OCTAHOBUTCA.

16. Cpa3sy nocne okoH4aHUA paboT He NpuKacamn-
Tech Kk dopese. OHa MOXeT GbITb OYeHb rops-
Yeu, YTO NPMBEAET K 0XKOraM KOXH.

17. He BbINONHSAITE OYUCTKY OCHOBAHUSA UHCTPY-
MeHTa pacTBOPUTENAMU, GEH3UHOM UMM CXO-
XuUMU BewecTBaMu. OHM MOTYT NPUBECTM K
pacTpeckMBaHMIO OCHOBAHUA MHCTPYMEHTA.

18. HekoTopble MaTepuanbi MOTyT coaepXaTb
TOKCUYHbIe XUMUYeckue BewecTsa. Npumute
COOTBETCTBYlOLME MePbI MPeAO0CTOPOXKHOCTH,
4TOGbI U36EXKaTb BAbIXaHUS UNTU KOHTaKTa C
KoXel Takux BewecTB. CobnioganTe Tpe6o-
BaHUs, yKa3aHHble B nacnopre 6e3onacHocTn
mMaTepuana.

19. 0O6sA3aTenbHO UCNONb3yTe COOTBETCTBYHO-
Wyto Nbine3alwmuTHY0 Macky/pecnupaTop Ans
3aWUThI AbIXaTeNbHbIX NyTel OT NbINK paspe-
3aeMbIX MaTepuarnos.

20. YcTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha YCTONYMUBYIO
NOBEepPXHOCTb. B NpOTUBHOM cryyae UHCTPYMEHT
MOXET ynacTb U MPUHNHUTL TPaBMY.

21. Cnepwute, 4TOObI WWHYP He NyTancsA nop Horamu
Y He LennsAncs 3a okpyxarowme npeameThbl.
MHaye Bbl MOXeTe 3anyTaTbCsi B LUHYpe, ynacTb 1
nony4nTb Tpasmy.

COXPAHWUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUW.

A OCTOPOXHO: HE LONYCKAMNTE, uto6i
yAo6CTBO UMM ONbIT 3KCNSyaTauum AaHHOro
yCTPOMCTBA (MONy4YeHHbIN OT MHOFOKPaTHOro
Mcnonb30BaHUs1) AOMUHUPOBANM Haf CTPOTUM
cobntoaeHneM npaBun TeXHUKKU 6e3onacHo-

CTU Npu o6pallleHUn ¢ ITUM YCTPOMCTBOM.
HEMNPABUINbHOE UCMOJIb3OBAHMUE uHcTpy-
MeHTa UNu HecobGnoaeHne NpaBun TeEXHUKK 6e3-
OMacHOCTH, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBeE,

MOXeT NPpUBEeCTU K TAXEnon TpaBMme.
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WCAHUE PABOTbI

ABHUMAHUE: Mepen perynupoBkoii unu
npoBepkoy hyHKLMIA MHCTPYMEHTa 06513aTeNnbHO
y6eaunTechb, 4TO OH BbIKITIOYEH U ero BUnkKa
BbIHYTa U3 PO3eTKMU.

erynupoBKa rmy6uHbI pe3a

» Puc.1: 1. Kpyrnas pydka 6nokmpoBku
2. PerynupoBOYHbIN LIECTUrPaHHbIN 6onT
3. CTonopHblii 6nok 4. Pyyka perynvpoBku
5. CtonopHas onopa 6. Ykasatenb rny6uHo-
mepa 7. PerynupoBoyHas raiika CTONOpHOM
onopsl 8. KHonka BbicTpoii nogaymn

1. YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha NIOCKYH NOBEPX-
HocTb. Ocnabbre Kpyrnyto pyyky 6rokupoBky 1
ornycTuTe KOpryc MHCTPYMeHTa Tak, 4Tobbl dhpesa koc-
Hynacb NOBEPXHOCTU. 3aTAHUTE KPYyrnyto pyyKy 6noku-
POBKM, YTOObI 3adMKCMPOBaTL KOPMYC MHCTPYMEHTA.

2. [MoBepHUTE perynupoBOYHYHO raiky CTOMOPHOW
Onopbl MPOTMB YacoBOK cTpenkn. OnycTuTe CTOMOPHYLO
onopy Tak, 4Tobbl OHa KOCHYNack PerynMpoBOYHOro
wecturpaHHoro 6onta. CoBMecCTWTe ykasaTenb rny-
6uHomepa ¢ oTmeTkol “0” Ha wkane. My6uHa peskn
yKasblBaeTCs Ha LUKarne ykasaTenem rmyGuHomepa.

3.  Haxumas Ha kHomKy BbICTPOW Noaayu, NnogHUMaiiTe
CTOMOPHYIO OMnopy, noka He ByaeT AOCTUrHyTa Heobxo-
aumas rny6uHa pesku. TOYHO OTperynupoBathb ryouHy
MOXHO, BpaLLas pyyKky perynmpoBku (1 Mmm Ha o6opor).

4.  Bpauwas perynupoBOYHyHo raiky CTOMOPHOWN OMopbl N0
4acoBOA CTPenKe, MOXHO HafIEXXHO 3aKPeNTb CTOMOPHYIO OMopy.
5.  Tenepb 3agaHHoON rnyBbuHbI pe3ku MOXHO Ao6UTbCS,
ocnabus Kpyrnyto py4Ky 6rnoK1poBKyM 1 OMycTMB KOpnyc
MHCTPYMeHTa, 4Tobbl CTOMOPHAas ornopa kacanack peryni-
POBOYHOTO LLECTUIrPaHHOro 6onTa cTonopHoro Gnoka.

HewnnoHoBas ranka

ABHUMAHME: He onyckaiTe HeMIIOHOBY0
raiiky CIMLKOM HU3KO. ATO NPUBEAET K ONacHOMY
BbIABMXEHUIO pesbl.

BepxHuit npefen kopryca MHCTPYMEHTa MOXHO perynu-
poBaTb NOBOPOTOM HEWIOHOBOW ramku.
» Puc.2: 1. HennoHosas rarka

CTonopHbIN 6nok

A BHUMAHME: Tak kak oueHb rny6okas peska
MOXeT NPUBECTM K Neperpyske ABUraTens unm
TPYAHOCTSIM B YNPaBlE€HNN UHCTPYMEHTOM,
rny6uHa pe3ku He fomkHa npesbiwaTtb 15 MM 3a
OAMH NPOXOA NpY Bblpe3aHWM Na3oB C UCMONb30-
BaHueM cpesbl AnameTpom 8 Mm.

ABHUMAHME: Mpu Bbipe3aHun naso. gpeson
AvameTpom 20 MM rny6uHa pe3ku He JorKHA
npeBbIWaTh 5 MM 32 OAUH NpoxoA.

ABHUMAHME: Mpu BbIpe3aHum oyeHb rny6o-
KMX Na30B JenaiiTe ABa UNU TPM Npoxoaa, nocre-
neHHo yBenuumBeas rny6uHy onyckaHus gpesbi.

Tak kaK CTOMOPHbI BrIOK UMEET TpW PErynmpoBOYHbIX

LecTUrpaHHbix 6osTa, KoTopble MOAHUMAOTCS NN

onyckatotest Ha 0,8 MM 3a 0AMH 060POT, C MOMOLLBIO HUX

MOXHO Nerko 3aaatb TPU pasnnyHble ry6uHbI pesky,

He MEHSISi perynmpoBKy CTOMOPHO OMopsbl.

» Puc.3: 1. CronopHas onopa 2. PerynmpoBoYHbIi
LecTUrpaHHbli 6onT 3. CTONopHBbIA Brok

C NOMOLLbIO HVKHEro PeryriMpoBOYHOrO LLECTUrPaHHOTO
6onTa 3againTe MakcuManbHyt rmybuHy pesku, pyko-
BOACTBYSICb MHCTPYKUMAMU B pa3aene “PerynvpoBka
rmny6uHbl peskn”.

OTperynupyiiTe ocTarbHble ABa PerynMpoBOYHbIX
LUeCTUrpaHHbIX 6onTa 1 3aganTe MeHbLUYHO ryOuHy
pe3kn. PasHuua B BbICOTE 3TUX PerynmpoBOYHbIX
LlecTUrpaHHbIX 60NToB paBHa pasHuLe B rnybuHe
pesku.

PerynnpoBouHble wecTurpaHHble 6onTbl perynmpyoTcst
C NMOMOLLbIO OTBEPTKM UMK rae4Horo kntova. CTonopHbIN
6nok Takke odeHb yaobeH Ans BbIMOMHEHUSI TPOWHOIO
npoxofa C nocrneaoBaTenbHbIM YBENUYEHNEM ITyOUHBI
norpy>xeHus ppesbl Npu Bolpe3aHnm rnyboknx nasos.

[HencrtBue BbIKNoYaTens

ABHUMAHUE: Mepen BKNIOYEHNEM UHCTPY-
MeHTa B po3eTKy obsizaTenibHO y6eauTechb, YTo
TPUITEPHbINA NepekntovyaTenb paboraeT Hapne-
Xawmm o6pa3om 1 Bo3BpalLaeTcs B NONoxeHue
“BbIKN”, ecnu ero oTnycTUTb.

ABHUMAHUE: Mepen BKNOYEHMEM Nepeknio-
yaTens y6eanTech, YTo huKcaTop Bana oTKpbIT.

[nsa npeaoTBpaLleHnst cnyyaHoro HaxaTtus Tpu-

rTepHOro nepeknoyaTens npegycMoTpeHa KHomnka

GIIOKNPOBKY.

» Puc.4: 1. KnHonka 6nokvmpoBku 2. TpUrrepHsiii
nepeknoyaTens

YTo6bl 3anyCTUTb UHCTPYMEHT, HAXMUTE KHOMKY 6roku-
POBKM, @ 3aTEM HAXMUTE TPUITEPHbI NepeknoyaTensb.
YT106bI OCTAHOBUTb MHCTPYMEHT, OTMYCTUTE TPUITEPHbIN
nepeksntoyarenb.

[nsa obecneyeHns HenpepbIBHOW paboTbl HAXMUTE Ha
TPUITEPHBIV NepeknoyaTens, a 3aTeM HaXMuTe eLle n
KHOMKY 6r10KMpoBKU.

YTo6bl OCTAHOBUTL MHCTPYMEHT, HAXXMUTE Ha TpUrrep-
HbIll NepekroYaTenb, YTobbl KHoMka BrIoKMPOBKM OTXa-
nacb aBToMaTu4yeckun. 3atem oTnycTuTe TPUITEPHbI
nepeksoyaTenb.

Mocne oTnyckaHWsi TPUITEPHOTO NepeksoyaTens
cpabaTtbiBaeT pyHKLUMS BrIOKMPOBKM, KOTOpasi NO3BO-
nsieT nsbexarb CnyvaHOro HaxaTus TPUrrepHoro
nepekntoyartens.

ABHUMAHUE: Mpu BLIKNIOYEHUN UHCTPY-
MEHTa KpPerkKo AepX1Te MHCTPYMEHT, YTo6bl nora-
CUTb NPOTUBOAENCTBME.
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OnekTpoHHas yHKUuUs

ﬂﬂﬂ NPOCTOTbI 3KCNyaTaumMm MHCTPYMEHT OCHalleH
ANEeKTPOHHbIMU beHKLI,VIHMI/I.

UHpaukaTopHasa namna
» Puc.5: 1. VlHaukatopHas namna

Mpy NoaKMIOYEHUN MHCTPYMEHTA K CETU NUTaHWS 3aro-
paeTcs 3eneHast uHamMkaTopHas namna. Ecnu niamka-
TOpHasi namna He 3aropaeTcs, 3TO CBMAETENbCTBYET
0 HEMCMPaBHOCTW CETEBOTO LLIHYpa U KOHTponmnepa.
Ecnu uHgukatopHasa namna ropuTt, a UHCTPYMEHT He
BKITIOYAETCA Aaxe Npu HaXkaToM BbIkntovaTene, aTo
cBuaeTenbcTByeT N0 06 M3HOCE YromnbHbIX LWETOK,
nn60o 0 HeMCNPaBHOCTY KOHTPONIepa, anekTpoaBUra-
Tensa unu nepekntodatens BKI1/BbIKI.

3awmTa oT cnyqaﬁl-loro BKITHOYeHUA

HaxaTtune Ha TpurrepHbIvi nepeknoydartens He npuBeaeT
K 3anycKky UHCTPYMEHTa, AaXe eCnit UHCTPYMEHT Nog-
KIMIOYEH K po3eTke.

B aT0 Bpemsa nHavkaTopHasa namna 6yaeT muratb Kpac-
HbIM, yKa3blBasi Ha TO, YTO aKTVBMPOBAHO YCTPOWCTBO
3aLUMTbI OT CIy4alHOrO BKITIOYEHNS.

YTo6bl OTKMIOYNTL 3aLLMUTY OT CIy4alHOro BKIOYEHUS,
OTMNYCTUTE TPUITEPHbIA NepeknoyaTenb.

q)yHKLIMﬂ nraBHOrO 3anycka

®YHKUWMS NNaBHOTO 3anycka yMeHbLUIAeT MNyCKOBOW yaap
1 obecrneyvBaeT NNaBHOCTb 3anycka UHCTPYMEHTA.

MOCTOAHHbIN KOHTPONb CKOPOCTU

BO3MOXHOCTb JOCTVXKEHWUS TOHKON OTAESKM, TakK Kak
CKOPOCTb BpaLleHusi NoaAepXvMBaeTcs Ha MOCTOSIHHOM
YpOBHE, faxe Npu Harpy3ske.

PerynsiTop ckopocTu

A OCTOPOXHO: He ncnonb3ynTe perynsatop
CKOpPOCTU BO BpeMsi paboTbl. /13-3a cunbl NpoTveo-
[eCTBMA onepaTop MOXET Crly4anHo AOTPOHYTLCS
[0 chpesbl. ITO MOXKET NPUBECTU K TPABME.

ABHUMAHUE: Ecnn MHCTPYMEHTOM Mofb-
30BaTLCSA HENpepbIBHO Ha HU3KOW CKOPOCTU B
TeyeHMe NPOAOIKNTENLHOIO BpEMeHH, ABura-
Tenb 6yaeT neperpyxeH, YTo NPUBEAET K NONOMKe
MHCTPYMEHTa.

MABHUMAHME: Perynsitop ckopocTu MOXHO
noBopayYMBaTh TONbKO A0 uUdpbI 5 n o6paTHO
Ao 1. He HyXXHO NPUHYAUTENbLHO NOBOpPaYnBaTh
perynaTop 3a npegernbl 3Ha4eHun 5 unu 1, Tak kak
3TO MOXET NPUBECTU K OTKa3y (PyHKLUK perynu-
pOBaHUsI CKOPOCTHU.

CKOpPOCTb MHCTPYMEHTa MOXHO MEHSITb, yCTaHaBNMBas
perynsitop CkopocTu Ha 3HadyeHune oT 1 1o 5.
» Puc.6: 1. Perynsatop ckopoctn

Mpy noBopoTe perynATopa CKOPOCTH B HaNpaBneHun
undpel 5 ckopocTb byaeT yBenuymsatecs. Mpun noso-
poTe perynstopa CKOpoOCTU B HanpasneHun umdpsbl 1
CKOpPOCTb ByAeT CHUXaTbCS.

370 nossonsieT BbibpaTh naearnbHy CKOPOCTb Anst
onTumarbHoi 06paboTku MaTepmana, To eCTb CKOPOCTb
MOXHO nogobpark B 3aBMCUMOCTU OT MaTepuana u
anameTpa dpesbl.

CooTHOLLeHNE Mexay LMdpoBbIM 3HaYeHNEM Ha pery-
NATOPE U NPUMEPHOIN CKOPOCTbIO BPaLLEHWUS UHCTPY-
MeHTa ykasaHo B Tabnuue.

Undppa mun"
1 8000
2 12 000
3 16 000
4 20 000
5 27 500

CBOPKA

ABHUMAHME: Mepen npoBeaeHNEM Kakunx-
nn6o paboT ¢ MHCTPYMEHTOM 06si3aTenbHO Npo-
BepsiiTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, a WHYP
NUTaHUS BBIHYT U3 PO3ETKMU.

Ycrta Ka unm cHaTue cdpesbl

ABHUMAHME: HapexHo ycTaHaBnuBaiite
cbpesy. Bceraa nonb3ynTech TONbKO KIHOYOM,
nocTaBnsieMbIM BMeCTe C UHCTPYMEHTOM.
HesaTaHyTas unu nepetsaHyTas dpesa MOXeT 6biTb
onacHa.

TNMPUMEYAHMUE: He 3aTarmBanTe LaHroByo
raiiky, He BCTaBUB bpe3y, U He ycTaHaBnuBanTe
cbpe3bl ¢ HeGONbLNMN XBOCTOBUKaMU 6€3 LiaHro-
BOM BTYNKMU. JTlo6oe 13 3Tx AeiCTBUI MOXET NpuBe-
CTM K MOIOMKe LIaHroBOrO KOHyca.

1. BcTaBbTe (hpesy B LLaHIOBbIN KOHYC A0 KOHLA.

2. HapaBuTe Ha dmkcaTop Bana, Ytobbl 3admKcu-

poBaTb Ban, ¥ HAAEXHO 3aTAHWUTE LiIaHroBYHO raiiky ¢

MOMOLLbIO FAaeYHOTO Krtova.

» Puc.7: 1. LlaHroBas ravika 2. 3ataHyTb 3. Ocnabute
4. TaeyHbIn kntoy 5. PukcaTtop Bana

3. [Npwv ncnonb3oBaHuu hpes ¢ Apyrum AuamMmeTpom
XBOCTOBMKA WCMOIb3YATE LLaHroBbIV KOHYC NpaBumb-
Horo pa3mepa.

» Puc.8: 1. LlaHroBbli KOHYC NpaBKnNbHOrO pasmepa

4.  YT06bl CHATbL (hpesy, BbINONHUTE AENCTBUS NO
ycTaHoBKe B 06paTHOI nocnegoBaTenbHOCTU.

OKCIMNYATALMN

A OCTOPOXHO: MNepen pa6oTou cneayet
y6eauTbCsA, YTO CTOMOPHas onopa HafexXHo
3aKpensneHa NocpeACTBOM PErynMpoBOYHOM
raviku cTonopHou onopkl. B npotneHom crnyyae Bo
BpeMsi paboTbl rny6rHa pesku MOXET U3MEeHUTLCS,
4YTO NPUBEAET K TPaBMe.
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ABHUMAHME: Mepen pa6oTon criegyeT y6e-
AUTLCS, YTO KOPNYC MHCTPYMEHTa aBTOMaTU4eCcku
noaHWMaeTcs 4O BepXHero npeaena, a opesa He
BbICTYMaeT M3 OCHOBaHUA Kopnyca npu ocnabne-
HUM KPYINon py4kyu GroKupoBKu.

ABHUMAHME: Bo Bpems paboTbl Bcerga

Kpenko AepXuTe NHCTPYMEHT 3a obe PYKOATKWN.

1.  YctaHoBuUTe OCHOBaHue Ha obpabaTbiBaemMyto
fetanb Tak, 4Tobbl (hpesa He kacanach feTanu.

2.  BknounTe MHCTPYMEHT 1 nogoxauTe, noka gpesa
He HabepeT NOMHy CKOPOCTb.

3. OnycTuTe KOpnyc UHCTPyMeHTa 1 ABuraiTe
MHCTPYMEHT Brepes no noBepxHocTh obpabaTbiBaeMon
fAeTanu, Nnpmx1MMasi OCHoBaHue K ieTanv 1 NnasHo
[ABuWras ero Brepes Ao 3aBepLUeHUs npoLiecca pesku.

Mpw ocyLecTBNEHUN pe3kn KPOMKM, MOBEPXHOCTb
obpabaTbiBaeMolt AeTanu fomKHa HaxoauTbCst cnesa
oT bpesbl B HanpaeneHuv nogayn.
» Puc.9: 1. O6pabaTbiBaemas getanb
2. HanpaeneHwue BpalueHust dpesbl 3. Bug
cBepxy MHcTpymeHTa 4. HanpaeneHue
nogauu

NMPUMEYAHUE: Cnuwkom BbiCcTpoe nepemeLleHne
MHCTPYMeHTa Bnepes MOXET yXyALWUTb Ka4ecTBO
pesku unu noBpeauTh hpesy Unu ABuraTens.
CrnuvwkoM MeaneHHoe nepemMeLleHre MHCTpYMeHTa
Brepea MOXET NMPUBECTM K CXUraHUIo 1 nopye
Bblpesa. Hagnexaluas ckopocTb noaayu byaert 3aBu-
ceTb OT pa3mepa pesbl, TMNa obpabaTtbiBaemon
Aetanu u rnybuHbl pesku.

Mepepn ocyluecTBNEHNEM pe3kun Ha pakTUYeCcKom
obpabaTbiBaemon getanu, pekomeHayeTcsi caenarb
NPOGHBIV BbIPE3 HA KYCKE HEHYXKHOTO NroMaTepu-
ana. 9To NO3BOMUT TOYHO y3HaTb, Kak OyaeT BbIrns-
[eTb BbIpes, a Takke NPoBepUTb pa3Mepsl.

NMPUMEYAHMUE: MNpwn ncnons3osaHum npsaMoi
HanpaensLLen nnm KPOMKOOGPE3HON HanpaBnso-
Lew, obasaTensHO ycTaHaBNMBanTe ee Ha NpaBow
CTOPOHE B HanpaeneHuv nogaqun. ATo NOMOXeT yaep-
XuBaTb ee 3anoanuuo ¢ 6okoBow cTopoHoi obpaba-

TbiBAEMOW AeTanu.

» Puc.10: 1. HanpaeneHve nogauu 2. HanpasneHue
BpaLyeHuns dppesbl 3. ObpabartbiBaemas
netansb 4. MNpsmas HanpaenswoLwas

Mpsamas HanpaBnsoLwWan

[ononHumensHble npuHadnexHocmu

Mpsimas HanpaBnsoLLas XOPOLLO NOAXOANUT AN OCy-
LLIECTBNEHWS NPSIMbIX BbIPE30B MPW CHATUMU hacok nnm
pe3ke nasos..

» Puc.11

1. BcTaBbTe CTEpXHU HaNpaBnsaoLen B OTBEPCTUSA
OCHOBaHWS UHCTPYMEHTA.

2.  Ortperynupyinte paccTosiHue mexay dpeson n

npsIMON HanpaensioLen. YCTaHOBUB HEOOX0ANMbIV

3a30p, 3aTAHUTEe BapallKOBbIV BUHT, YTOOLI 3adMKCMPO-

BaTb NPAMYI0 HaNpasnsioLLyto.

» Puc.12: 1. BapawkoBbiii BUHT 2. [Mpsivast
HanpasnsoLwas

3.  [pw peske nepemeLLanTe MHCTPYMEHT, Aepxa
NpsiMyto HanpaensioLLyto 3arnoAnmLo ¢ GokoBoi cTopo-
How obpabaTbiBaemol aetanu.

Ecnu paccTtosHme mexay 60koBor cTopoHon obpa-
6aTbiBaeMOoii AeTanu 1 NonoXeHNeM pesku CILLKOM
6onbluoe ANs NPSAMOW HanpasnsioLLei unmn ecnn 6oko-
Bas CTOpoHa obpabaTbiBaemoli AeTanu HepoBHasi, nNps-
MyI0 HanpaensioLLyto NCMoNb3oBaTh HeMb3as. B AaHHOM
cnyvyae HagexXHo 3akpenuTe NpsiMyo nnaHky Ha obpa-
6aTbiBaEMOii AeTanu n UCNonb3ynTe ee B kKa4ecTse
HanpaensoLen Ana ocHoBaHusA dpesepa. [ogasante
VNHCTPYMEHT B HarnpaslieHUN CTPEnKu.

» Puc.13

MpodmnbHaa HanpaBnsaoLwas

[ononHumensHble NnpuHadnexHocmu

lMpodunbHas HanpaenswoLas ocHalleHa BTYNKON,
Yepes KOTOPYO NPOXOANT pesa, 4To no3sossieT
ncnonb3oBaTh pesep ¢ NPoubHbIMU WabnoHamu.
» Puc.14

1. OcnabbTe BUHTbI B OCHOBAHWM, BCTaBbTE Mpo-
hUnNbHYI0 HaNPaBnsoOLLYO U 3aTSHUTE BUHTHI.
» Puc.15: 1. BuHTbl 2. MNpodunsHasa HanpasnsoLas

2. Mpwukpenute npocuns k o6pabaTtsiBaemon

AeTanu. YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha npodunb 1 nepe-

MeLLaliTe ero, npofBurasi NpouIbHy0 Hanpaensio-

LLLYt0 BAOMNb GOKOBOW CTOPOHbI NPOUISA.

» Puc.16: 1. ®pesa 2. OcHoBaHune 3. OnopHas nna-
ctuHa 4. Mpodcune 5. O6pabaTtbiBaemasn
petans 6. MpodunbHas HanpasnsoLwas

NPUMEYAHMUE: Pasmep Bbipe3aHHol obpabaTbiBa-
emo aeTanu ByaeT HEMHOrO OTNMYaTLCS OT pa3Mepa
npocduns. OcTaBbTe paccTosiHue (X) mexay dpesoit
W BHELLHEW CTOPOHON NPOUNBHON HanpaBnstoLLEN.
PaccTtosHue (X) MOXHO BbIMUCNIUTL NPU NMOMOLLM
CreayoLLEero ypaBHeHUs:

PaccTtosiHue (X) = (HapyXHbI AnameTp npodunb-
HOW HanpasnslLen — guameTp cdpesbl) / 2

KomMmnnekTbl Nbinecb6opHoro

naTpy6ka

[ins ynaneHus nuiiHero Mycopa Bo Bpems paboTbl K
[AaHHOMY UHCTPYMEHTY MOXHO MOAKMIOYNTL NbINecoc
Makita.
MprcoeamHuTe K UHCTPYMEHTY naTpybok B c6ope n
nblnecbopHeIi naTpy6ok B cbope.
» Puc.17: 1. lbinecbopHbiii natpybok B cbope

2. Natpy6ok B cbope

Kpome Toro, B 3aBMCMMOCTU OT BbINOMHAEMOM 3a4a4v
nbinecbopHbI naTpybok B c60pe MOXHO BCTaBUTb
NpsIMO B OCHOBaHWE MHCTPYMEHTA.

» Puc.18: 1. NbinecbopHbiii natpybok B coope
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OBCINYXXUBAHUE

ABHUMAHUE: Mepen npoBepkoii Unu npose-
AeHneM TexoBenyxuBaHus y6eamTechb, UTO MHCTPY-
MEHT BbIK/THOYEH, a LUITEKEP OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

NMPUMEYAHMUE: 3anpewaetcs ucnonb3osatb
6eH3uH, pacTBOpUTeNnu, CNUPT U Apyrve nono6-
Hble XXUAKOCTU. ITO MOXET NpMBeCTU K obecLiBe-
YnBaHuIo0, Aechopmaunn 1 TpeLmHaM.

[ns o6ecneveHns BE3SONMACHOCTU n
HAOEXHOCTW o6opynoBaHus peMoHT, noboe apyroe
TexobCcnyXnmBaHve Unu perynmpoBKy He06xoAMMo nNpo-
M3BOAMTb B YMONHOMOYEHHbIX CepBuC-LeHTpax Makita
WM CepBUC-LIeHTPax NPeanpuaTUsi C UCNONb30BaHNEM
TONBbKO CMEHHbIX YacTen npounssoacTea Makita.

3ameHa YronbHbIX LWEeTOK

» Puc.19: 1. OrpaHuuutenbHas meTka

PerynsipHo npoBepsiiTe yronbHbIe LLETKU.

3ameHuTe, Koraa U3HOC AOCTUTHET OrPaHNYUTENBHOW
MeTKU. YrofbHble LEeTKN BCeraa AOMmkHbI ObiTb YNCTbIMU
1 cBo6OOHO NepemellaTbes B AepxaTensx. 3ameHsnTe
06e yronbHble LEeTKM 0f4HOBPEMEHHO. VcnonbayiiTe
TOJSIbKO MAEHTUYHbIE YTOMbHbIE LLETKN.

1. Wcnonb3ayiTe 0TBEPTKY ANSt CHATUSA KONNaykoB
aepxarenew LeToK.

2. M3BneKk1Te USHOLIEHHBIE YTOMbHBIE LLETKMN, BCTABLTE
HOBbIE W 3aKPYTUTE KOMNMa4KOB AepXKaTenei LETOK.
» Puc.20: 1. Konnavok gepxatens weTkn

AOMNOJNMHUTEINbHbIE

NMPUHAONEXHOCTHU

ABHUMAHUE: [aHHble NPUHAANEXHOCTU UMK
npucnocobneHns peKoOMeHAYTCA ANs UCMNONb30-
BaHUsA ¢ MHcTpymeHToM Makita, ykazaHHbIM B HacTo-
filleM pykoBoACTBe. Vcnonb3oBaHue Apyrx npuHag-
NEXHOCTEN UNW NPUCTIOCOBNEHNIA MOXET NPUBECTU K
nony4YeHunio TpaBMbl. Micnonbayinte NpUHaanexXHoCTb Mnn
npucnocobnexre TorbKo No ykazaHHOMY Ha3HaYeHUIo.

Ecnun Bam Heo6xoaMMo cofencTBme B NONyYeHUM
[OOMONHUTENBHOW MHOPMaLIMK MO STUM NPUHAANENKHO-
CTAM, CBSXKMTECH C BalwmMM cepBuc-LeHTpom Makita.

. ®pe3sbl Ans NPSIMbIX Y KPUBOMUHERHbIX Na3oB
. ®dpesbl Ans 06paboTkM KPOMOK

. ®pesbl Anst 06paboTKN MHOTOCMONHBLIX MaTepuanos
. Mpamas HanpasnsoLwas

. MpodunbHble HanpasnswLwme

. KoHTpravika

. LlaHroBbIii kOHYC

. [aeyHbIN kntoy

. Mbinec6opHbIn natpybok B cbope

. Matpy6ok B cbope

. LUnaHr B koMnnekTe

. CoeavHeHve
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NMPUMEYAHMUE: HekoTopble anemMeHTbl cnvcka
MOryT BXOAWUTb B KOMMIEKT MHCTPYMEHTA B KayecTBe
CcTaHAapTHbIX Npucnocobnexuin. OHW MoryT OTnn-
YaTbCsi B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

Mpsamas dpesa
» Puc.21
EauHuua: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4 pronima
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4 pronma
6 6 50 18
1/4 pronima

U-o6pa3Has ¢pesa

» Puc.22
EavHuua: mm
D A L1 L2 R
6 6 60 28 3
1/4 pronma

V-o6pa3Has dpesa

» Puc.23
EaunHuua: mm
D A L1 L2 3]
1/4 pronima 20 50 15 90°

®dpesa TMNa “NacTo4KuH XBOCT”
» Puc.24

EauHuua: mm

D A L1 L2 )

8 14,5 55 10 35°
8 14,5 55 14,5 23°
8 12 50 9 30°

deesa AnA 3a4NCTKU TOYEK cBepreHusn
» Puc.25

EauHuua: mm

D A L1 L2 L3

8 8 60 20 35

6 6 60 18 28
1/4 pronma
PYCCKUN



®pe3a ons ABOMHOW 3a4NCTKU
KPOMOK TO4YeK cBeprieHus

MoawwunHukoBas dpesa ansa
3aKpyrrneHus yrnos

» Puc.26 » Puc.31
EaunHuua: mm EauHuua: mm
D A L1 L2 L3 L4 D A1 A2 L1 L2 L3 R
8 8 80 55 20 25 6 15 8 37 7 3,5 3
6 6 70 40 12 14 6 21 8 40 10 3,5 6
1/4 1/4 21 8 40 10 3,5 6
Aonva atonva

¢pe3a Ansa 3akpyrineHusa yrnos
» Puc.27

EavHuua: mm

D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 25 9 48 13 5 8
1/4
Atorima
6 20 8 45 10 4 4
1/4
arovima

dpe3sa onsa cHATUA hacok

» Puc.28
EavHuua: mm
D A L1 L2 L3 (-]
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°

dpe3sa ons BbIKPYXKKU

» Puc.29
EavHuua: mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

MoawunHukoBas cpesa ansa
3a4YNCTKU KPOMOK

MoawwunHukoBas dpesa Ans CHATUA

c¢acok
» Puc.32
EauHuua: Mm
D A1 A2 L1 L2 3]
6 26 8 42 12 45°
1/4
Aroiva

6 20 8 41 1 60°

MoawwunHukoBas dpesa ansa

3a00pPTOBKMU
» Puc.33

EauHuua: mm

D A1 A2 A3 L1 L2 L3

6 20 12 8 40 10 55 4

6 26 12 8 42 12 4,5 7

MogwunHukoBas cpesa ans

BbIKPYXKU
» Puc.34

Eavnnua: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

MoawwunHukoBas dpesa ansa

S-o6pasHoro npocunsa
» Puc.35

EauHuua: mm

» Punc.30
EavHuua: mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4 pronmva

D A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2

6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5

6 26 8 42 12 4,5 3 6
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