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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model BO6030
Pad diamter 150 mm
Abrasive disc diameter 150 mm
Orbits per minute (min") 4,000 - 10,000
Sanding stroke rate (min™) 8,000 - 20,000
Overall length 309 mm
Net weight 2.4 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sanding of large surface of
wood, plastic and metal materials as well as painted
surfaces.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:
Sound pressure level (L,a) : 77 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:

Work mode : sanding metal plate

Vibration emission (ay) : 4.0 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration emission value may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-

tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

SANDER SAFETY WARNINGS

Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

-

2. Hold the tool firmly.

3. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

4.  This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

5. Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

6. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

7. Use of this tool to sand some products, paints
and wood could expose user to dust contain-
ing hazardous substances. Use appropriate
respiratory protection.

8. Be sure that there are no cracks or breakage

on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.
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A WARNING: DO NOT let comfort or famil-
iarity with product (gained from repeated
use) replace strict adherence to safety
rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Lock button 2. Switch trigger

A CAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial

» Fig.2: 1. Speed adjusting dial

The rotating speed can be changed by turning the speed
adjusting dial to a given number setting from 1 to 5.
Higher speed is obtained when the dial is turned in the
direction of number 5. And lower speed is obtained
when it is turned in the direction of number 1.

Refer to the table for the relationship between the num-
ber settings on the dial and the approximate rotating
speed.
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Dial setting

Arange: For polishing
B range: For finish sanding
C range: For regular sanding

NOTE:

. The above figure shows standard applications.
They may differ under certain conditions.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Front grip

» Fig.3: 1. Notches 2. Front grip 3. Hole in front grip
4. Screwdriver

Install the front grip on the tool so that its protrusions fit
into the matching notches in the front of the tool. Secure
the front grip using a screwdriver to tighten the screw
through the hole in the front grip.

Installing or removing abrasive disc
» Fig.4: 1.Abrasive disc

AcAUTION:

. Always use hook-and-loop system abrasive
discs. Never use pressure-sensitive abrasive
discs.

To install the abrasive disc, first remove all dirt or for-
eign matter from the pad. Then attach the abrasive

disc to the pad, using the hook-and-loop system of the
abrasive disc and the pad. Be careful to align the holes
in the abrasive disc with those in the pad.

To remove the disc from the pad, just pull up from its edge.

Changing pad

» Fig.5: 1. Hex wrench 2. Screw 3. Pad

Makita offers an extensive range of optional pads.
Remove the screw counterclockwise from the center
of the base with a hex wrench. After changing the pad,
tighten the screw clockwise securely.

Installing dust bag

» Fig.6: 1. Dust nozzle 2. Dust bag

Install the dust bag on the tool so that the arrow with
"UP" indicated on the dust nozzle points upward.

Emptying dust bag
» Fig.7: 1. Dust nozzle 2. Push button

» Fig.8: 1.Hook 2. Dust nozzle 3. Dust bag 4. Push
button

When the dust bag is about half full, switch off and
unplug the tool. Hold the tool and remove the dust bag
from the dust nozzle while pressing the push button.
After emptying the dust bag, insert the hook on the dust
nozzle into the rectangular hole on one side of the dust
bag frame and push up the dust bag frame until it clicks
into place on the push button.

» Fig.9
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Installing paper dust bag (optional

accessory)

» Fig.10: 1. Groove 2. Front fixing cardboard 3. Front
side of paper dust bag

Place the paper dust bag on the paper dust bag holder
with its front side upward. Insert the front fixing card-
board of the paper dust bag into the groove of the paper
dust bag holder.

Then press the upper part of the front fixing cardboard
in arrow direction to hook it onto the claws.

» Fig.11: 1. Claws 2. Upper part

Insert the notch of the paper dust bag into the guide of
the paper dust bag holder. Then install the paper dust
bag holder set on the tool.

» Fig.12: 1. Notch 2. Guide

> Fig.13

OPERATION
Sanding operation |

Sanding operation
» Fig.14

A CAUTION:

. Never switch on the tool when it is in contact
with the workpiece, it may cause an injury to
operator.

. Never run the tool without the abrasive disc. You
may seriously damage the pad.

. Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the sanding efficiency, damage the
abrasive disc or shorten tool life.

Hold the tool firmly. Turn the tool on and wait until it
attains full speed. Then gently place the tool on the
workpiece surface. Keep the pad flush with the work-
piece and apply slight pressure on the tool.

Polishing operation

A CAUTION:

. Use only a Makita genuine sponge pad, felt pad
or wool pad (optional accessories).

. Always operate the tool at low speed to prevent
work surfaces from damage/burning.

. Never force the tool. Excessive pressure may
decrease the polishing efficiency and cause
motor overload, resulting in tool malfunction.

1. Applying wax

» Fig.15: 1. Sponge pad
Use an optional sponge pad. Apply wax to the
sponge pad or work surface. Run the tool at low
speed to smooth out wax.

NOTE:

. First, wax a non critical portion of the work sur-
face to make sure that the tool will not scratch
the surface or result in uneven waxing.

2. Removing wax
» Fig.16: 1. Felt pad

Use an optional felt pad. Run the tool at low speed
to remove wax.

3. Polishing

» Fig.17: 1. Wool pad
Use an optional wool pad. Run the tool at low
speed and apply the wool pad gently to the work
surface.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcAuUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-

ing these accessories, ask your local Makita Service

Center.

. Hook-and-loop type abrasive discs (with pre-
punched holes)

. Hook-and-loop type sponge pad

. Hook-and-loop type felt pad

. Hook-and-loop type wool pad

. Sanding cloth

. Paper dust bag

. Paper dust bag holder

. Pad 150

NOTE:

. Some items in the list may be included in the

tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell BO6030
Slipplattans diameter 150 mm
Sliprondellens diameter 150 mm
Omlopp per minut (min™") 4000 -10 000
Slipningar per minut (min™") 8000 - 20 000
Langd 309 mm
Vikt 2,4 kg
Sakerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer &ndras utan férega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt enligt EPTA-procedur 01/2014

Anviandningsomrade

Verktyget ar avsett for slipning av stora ytor i tra, plast
och metall, samt fér malade ytor.

Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfor ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt EN62841:
Ljudtrycksniva (Lya): 77 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

Bullernivan vid arbete kan éverstiga 80 dB (A).

Anvéand horselskydd

Vibration
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligt EN62841:
Arbetslage: Slipning av metallplat
Vibrationsemission (ay): 4,0 m/s?
Mittolerans (K): 1,5 m/s?

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamforandet av en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade vibrationsemissionsvardet kan

ocksa anvandas i preliminar bedémning av expone-
ring for vibration.

A\VARNING: Viberationsemissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det dekla-
rerade emissionsvardet, beroende pa hur maskinen
anvands.

AVARNING: Se till att hitta sakerhetsatgarder som
kan skydda anvandaren och som grundar sig pa en
uppskattning av exponering i verkligheten (ta med i
berakningen alla delar av anvéandandet sadsom antal
ganger maskinen ar avstangd och nar den kors pa
tomgang samt da startomkopplaren anvands).

EG-forsakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

EG-férsakran om dverensstdmmelse inkluderas som
bilaga A till denna bruksanvisning.

Allmanna sakerhetsvarningar for

maskiner

AVARNING: Lis alla sakerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som medféljer
det har maskinen. Underlatenhet att folja instruktionerna
kan leda till elstotar, brand och/eller allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdIds).

SAKERHETSVARNINGAR FOR

SLIPMASKIN

1. Anvand alltid skyddsglasdgon. Vanliga glas6-
gon och solglasdgon ar INTE skyddsglaségon.

2. Hall maskinen stadigt.

3. Lamna inte maskinen igang. Anvand endast
maskinen nar du haller den i handerna.

4.  Detta verktyg ar inte vattenskyddat, anvand
darfor inte vatten pa arbetsstyckets yta.

5.  Ventilera arbetsplatsen ordentligt nar du utfor
sliparbeten.

6. Vissa material kan innehalla giftiga kemikalier.
Se till att du inte andas in damm eller far det
pa huden. Folj anvisningarna i leverantérens
materialsdkerhetsblad.

7.  Anvéands verktyget for slipning av vissa pro-
dukter, farger och trd, kan anvandaren utsat-
tas for damm som innehaller farliga amnen.
Anvand lampligt andningsskydd.

8 SVENSKA



8.  Se fore anvandning till att underlagsplattan
inte a@r sprucken eller trasig. Sprickor och
skador kan orsaka personskada.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

AVARNING: GLOM INTE att noggrant folja
sdkerhetsanvisningarna for maskinen dven
efter det att du har blivit van att anvanda den.
OVARSAM hantering eller underlatenhet att
folja sékerhetsanvisningarna i denna bruksan-
visning kan leda till allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen &r avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Avtryckarens funktion

» Fig.1: 1. Lasknapp 2. Avtryckarknapp

OBS:

. Ovanstaende figur visar standardarbe-
ten. Vardena kan variera beroende pa
omstandigheterna.

MONTERING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstédngd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Framre handtaget

» Fig.3: 1. Skaror 2. Framre handtag 3. Hal i framre
handtaget 4. Skruvmejsel

Montera det frdmre handtaget pad maskinen sa att dess

utskjutande delar passar in i sparen pa maskinens fram-
sida. Fast det framre handtaget genom att dra &t skruven
genom halet i det frAmre handtaget, med en skruvmejsel.

Montera eller demontera sliprondell
» Fig.4: 1. Sliprondell

AFORSIKTIGT:

. Innan du ansluter maskinen till elnatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar
till laget "OFF" nar du sléapper den.

Tryck in avtryckaren for att starta maskinen. Slapp
avtryckaren for att stoppa den.

For oavbruten anvandning trycker du in avtryckaren och
darefter lasknappen.

Tryck in avtryckaren helt och slapp den sedan nar du
inte langre vill anvanda det lasta laget.

Ratt for hastighetsinstallning

» Fig.2: 1. Ratt for hastighetsinstalining

Rotationshastigheten kan andras genom att vrida pa rat-
ten for hastighetsinstallning till ett véarde mellan 1 och 5.
Hastigheten blir hégre nér ratten vrids mot 5. P4 samma
satt blir hastigheten lagre nar ratten vrids mot 1.

Se tabellen for sambandet mellan sifferinstélining pa
ratten och ungeférlig rotationshastighet.

10 000

40001~

Omlopp per minut

O

>

N R,

2 3 4 5
Installning pa nummerskivan

Omrade A: for polering
Omrade B: for finputsning
Omrade C: for normalt sliparbete

AFORSIKTIGT:

. Anvand alltid slippapper med kardborrfaste.
Anvand aldrig slippapper som ar kansliga for tryck.

Ta forst bort smuts och andra partiklar fran slipplattan vid
montering av sliprondell. Anvand kardborrfastet pa sliprondel-
len och slipplattan nér du faster sliprondellen pa slipplattan. Se
noga till att halen i slippappret passas in mot halen i slipplattan.
For att ta bort slippappret fran slipplattan fattar du bara
tag i dess kant och drar av det.

Byte av slipplatta

» Fig.5: 1. Insexnyckel 2. Skruv 3. Stédrondell

Makita erbjuder en omfattande méngd valfria slipplattor.

Ta bort skruven fran bottenplattans mitt genom att vrida

den moturs med en insexnyckel. Dra at skruven ordentligt
genom att vrida den medurs, efter att slipplattan har bytts ut.

Montering avdammpase

» Fig.6: 1. Dammunstycke 2. Dammpase

Montera dammpasen pa maskinen sa att pilen som indi-
kerar "UP" pa dammunstycket, pekar uppat.

Att tomma dammpasen

» Fig.7: 1. Dammunstycke 2. Tryckknapp

» Fig.8: 1. Krok 2. Dammunstycke 3. Dammpase
4. Tryckknapp

Nar dammpasen har fyllts ungefar till halften, kopplar
du fran maskinen och drar ut stickkontakten. Hall i
maskinen och ta bort dammpasen fran dammunstycket
medan du trycker in sparrknappen.

Sétt tillbaka pasen efter att du har tdomt den, genom att
haka fast kroken pa dammunstycket i det rektangulara
halet pa ena sidan av dammpasens ram, och tryck upp
ram tills sparrknappen klickar i lage.

» Fig.9
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Montering av pappersdammpasen

(valfritt tillbehor)

» Fig.10: 1. Spar 2. Fastskiva 3. Framsidan av
pappersdammpasen

Placera pappersdammpasen i dammpasehallaren
med dess framsida uppat. Satt i pappersdammpasens
framre fastskiva av papp i dammpasehallarens spar.
Tryck sedan den &vre delen av fastskivan i pilens rikt-
ning, sa att den hakar fast i klorna.

» Fig.11: 1.1Klor 2. Ovre delen

Satt fast skaran i dammpasen pa ledskenan i hallaren
for pappersdammpasar. Montera sedan hallarsatsen for
pappersdammpase pa maskinen.

» Fig.12: 1.As 2. Anslag

> Fig.13

ANVANDNING
Slipning ___________|

> Fig.14

AFORSIKTIGT:

. Starta aldrig maskinen nar denna &r i kon-
takt med arbetsstycket. Det kan orsaka
personskador.

. Kor aldrig maskinen utan slipskiva. Det kan ge
svara skador pa stédrondellen.

. Tvinga inte maskinen. Alltfor hart tryck kan
minska slipningseffektiviteten, skada sliprondel-
len eller forkorta maskinens livslangd.

Hall maskinen stadigt. Starta maskinen och vanta tills
den uppnatt full hastighet. Placera sedan maskinen
forsiktigt pa arbetsstyckets yta. Hall slipplattan plan mot
arbetsstycket och anlagg ett latt tryck pa maskinen.

AFORSIKTIGT:

. Anvand endast Makita original polersvamp,
polerfilt eller lammulishétta (valfritt tillbehor)

. Anvand alltid maskinen med lag hastighet for att
forhindra att arbetsytan blir skadad/brénd.

. Tvinga inte maskinen. Alltfor hart tryck kan
minska poleringseffektiviteten och orsaka dver-
belastning av motorn, vilket kan resultera i att
det uppstar funktionsstérningar pa maskinen.

1. Pastrykning av vax
» Fig.15: 1. Polersvamp
Anvand en polersvamp som finns som separat tillbe-
hor. Stryk pa vax pa polersvampen eller arbetsytan.
Kér maskinen med 1&g hastighet for att stryka ut vaxet.
OBS:
. Vaxa forst en mindre framstaende del av arbets-
ytan, for att kontrollera att maskinen inte repar
ytan eller ger en ojamn vaxning.

2. Borttagning av vax
» Fig.16: 1. Polerfilt
Anvand en polerfilt som finns som separat tillbe-

hor. Kér maskinen med lag hastighet for att ta bort
vaxet.

3. Polering
» Fig.17: 1. Ulldyna
Anvand en lammullshétta som finns som separat

tillbehor. Kér maskinen med lag hastighet och
anlagg lammullshattan forsiktigt mot arbetsytan.

UNDERHALL

MAFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och nétka-
beln urdragen innan inspektion eller underhall
utfors.

. Anvand inte bensin, thinner, alkohol eller lik-
nande. Missfargning, deformation eller sprickor
kan uppsta.

For att uppratthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér reparationer, kontroll och
utbyte av kolborstar samt allt annat underhalls- och
justeringsarbete utféras av ett auktoriserat Makita servi-
cecenter och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

MAFORSIKTIGT:

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas
fér anvandning tillsammans med den Makita-
maskin som denna bruksanvisning avser. Om
andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast
tillbehoren eller tillsatserna for de syften de ar
avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beh6-

ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Sliprondell med kardborrfaste (med férstansade
hal)

. Polersvamp med kardborrfaste

. Polerfilt med kardborrfaste

. Lammulishatta med kardborrfaste

. Sandpapper

. Pappersdammpase

. Hallare for pappersdammpase

. Slipplatta 150

OBS:

. Nagra av tillbehdren i listan kan vara inklude-

rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De
kan variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell BO6030
Putediameter 150 mm
Slipeskivediameter 150 mm
Sykluser per minutt (min™) 4000 -10 000
Sandslipehastighet (min™) 8000 - 20 000
Total lengde 309 mm
Nettovekt 2,4 kg
Sikkerhetsklasse =

. Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

mentet endres uten varsel.
. Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
. Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for & pusse store treflater,
plast og metallmaterialer samt malte overflater.

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841:

Lydtrykkniva (Lya): 77 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)
Steynivaet under arbeid kan overskride 80 dB (A).

Bruk horselvern

Vibrasjon

Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)

bestemt i henhold til EN62841:
Arbeidsmodus: pussing av metallplate
Genererte vibrasjoner (a,): 4,0 m/s®
Usikkerhet (K): 1,5 m/s’

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibrasjo-
nene er blitt malt i samsvar med standardtestmetoden
og kan brukes til &8 sammenlikne et verktay med et
annet.

MERK: Den angitte verdien for de genererte vibra-
sjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra den
oppgitte vibrasjonsverdien, avhengig av hvordan
verktgyet brukes.

AADVARSEL: Vaer papasselig med a finne sik-
kerhetstiltak som beskytter operatgren, basert pa en
oppfatning av risiko under faktiske bruksforhold (pa
bakgrunn av alle sider ved brukssyklusen, som nar
verktgyet slas av og nar det gar pa tomgang, i tillegg
til oppstarten).

EFs samsvarserklaering

Gjelder kun for land i Europa

EFs samsvarserklaering er lagt til som vedlegg A i
denne bruksanvisningen.

Generelle advarsler angaende
sikkerhet for elektroverktay
A ADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor fglges, kan det fore-
komme elektrisk stat, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og
instruksjoner for senere bruk.

Uttrykket «elektrisk verktgy» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet strgm-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).
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SIKKERHETSANVISNINGER FOR
SLIPEMASKIN

1. Duma alltid bruke vernebriller eller ansikts-
vern. Vanlige briller eller solbriller er IKKE
vernebriller.

2.  Hold maskinen godt fast.

3. Ikke ga fra verktoyet mens det er i gang.
Verktogyet ma bare brukes mens operateren
holder det i hendene.

4. Denne maskinen er ikke vanntett, sa ikke bruk
vann pa arbeidsstykket.

5.  Ventiler arbeidsomradet skikkelig nar du pus-
ser noe.

6. Enkelte materialer inneholder kjemikalier som
kan vaere giftige. Treff tiltak for & hindre hud-
kontakt og innanding av stev. Folg leverande-
rens sikkerhetsanvisninger.

7.  Ved bruk av denne maskinen til & pusse non
produkter, maling og tre, kan brukeren blir
utsatt for stov fra farlige stoffer. Bruk pas-
sende pustebeskyttelse.

8.  Fer du begynner a bruke rondellen, ma du
undersgke den for sprekker eller andre ska-
der. Sprekker eller skader kan resultere i
helseskader.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: Selv om du har brukt pro-
duktet mye og foler deg fortrolig med det,
er det likevel sveert viktig at du felger noye
de retningslinjene for sikkerhet som er
utarbeidet for dette produktet. MISBRUK av
verktoyet eller mislighold av sikkerhetsre-
glene i denne brukerhandboken kan resul-
tere i alvorlige helseskader.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du justerer
maskinen eller kontrollerer dens mekaniske
funksjoner.

Bryterfunksjon

» Fig.1: 1. Sperreknapp 2. Startbryter

AFORSIKTIG:

. Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du
alltid kontrollere at startbryteren aktiverer mas-
kinen pa riktig mate og gar tilbake til "AV"-stilling
nar den slippes.

For & starte maskinen ma du ganske enkelt trykke pa
startbryteren. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.
Nar maskinen skal brukes kontinuerlig, ma du trykke inn
startbryteren og sa trykke pa sperreknappen.

Hvis du vil stoppe verktayet mens det er I&st i "PA"-
stilling, ma du klemme startbryteren helt inn og sa
slippe den igjen.

Turtallsinnstillingshjul

» Fig.2: 1. Hastighetsinnstillingshjul

Du kan endre rotasjonshastigheten ved a dreie pa inn-
stillingshjulet for turtallet til en gitt tallinnstilling fra 1 til 5.
Hastigheten gker nar hjulet dreies i retning av nummer
5, og hastigheten reduseres nar det dreies i retning av
nummer 1.

Se ogsa tabellen nar det gjelder forholdet mel-

lom tallinnstillingen pa hjulet og den omtrentlige
rotasjonshastigheten.

10 000
5 |
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2 | L
g 4000 B
2 POA i
© I S
1 2 3 4 5
Skiveinnstilling

A-omradet: For polering

B-omradet: For finsliping

C-omradet: For vanlig sliping
MERK:

. Figuren ovenfor viser standardapplikasjoner. De
kan variere under visse forhold.
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MONTERING

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fer du utfgrer
noe arbeid pa maskinen.

Fronthandtak

» Fig.3: 1. Fordypninger 2. Fronthandtak 3. Hull i
fronthandtak 4. Skrutrekker

Monter fronthandtaket p4 maskinen sa fremspringene
dets passer inn i de passende sporene i fronten av
maskinen. Fest fronthandtaket med en skrutrekker for &
stramme skruen gjennom hullet i det fremre handtaet.

Montere eller fjerne slipeskiven

» Fig.4: 1. Slipeskive

AFORSIKTIG:

. Bruk alltid slipeskiver av krok-og-lgkke-typen.
Bruk aldri trykkfglsomme slipeskiver.

For a installere slipeskiven ma du ferst fijerne all smuss
og alle fremmedlegemer fra puten. Fest deretter slipe-
skiven til puten med krok-og-lokke-systemet for slipe-
skiven og puten. Veer forsiktig sa du plasserer hullene i
slipeskiven overett med hullene i puten.

For a fierne skiven fra puten trenger du bare trekke opp
fra kanten av skiven.

» Fig.5: 1. Sekskantngkkel 2. Skrue 3. Pute

Makita tilbyr et stort utvalg av valgfrie puter. Fjern
skruen, mot klokken, fra midten av festet med en
sekskantngkkel. Etter at du har skiftet puten, fester du
skruen godt, med klokken.

Montere stovpose

» Fig.6: 1. Stevmunnstykke 2. Stavpose

Monter stavposen pa maskinen pa en slik mate at pilen
med "UP" pa stevdysen peker oppover.

Temme stovposen

» Fig.7: 1. Stevmunnstykke 2. Skyveknapp

» Fig.8: 1. Bgyle 2. Stevmunnstykke 3. Stevpose
4. Skyveknapp

Nar stevposen er omtrent halvfull, ma du sla av og
trekke stgpselet ut av stikkontakten.. Hold maskinen
og fiern stavposen fra stevdysen mens du trykker pa
trykknappen.

Etter at du har temt stevposen, ma du sette kroken

pa stevdysen inn i det rektangulaere hullet pa den ene
siden av stevposerammen og skyve opp stgvposeram-
men til den gar i inngrep med et klikk pa trykknappen.
» Fig.9

13

Montere papirstovpose

(tilleggsutstyr)
» Fig.10:

1. Spor 2. Festepapp foran 3. Forsiden av
papirstgvposen

Plasser papirstavposen pa papirstavposeholderen med
forsiden oppover. Stikk papplaten pa forsiden av stgv-
posen inn i sporet til papirstevposeholderen.

Trykk sa den gvre delen av papplaten i retning av pilen
for & hekte den innpa krokene.

» Fig.11: 1. Klemmer 2. Overdel

Stikk hakket pa papirstavposen inn i fgringen til papir-
stavposeholderen. Monter deretter papirstavposehol-
dersettet pa maskinen.

» Fig.12: 1. Fordypning 2. Faring

> Fig.13

> Fig.14

AFORSIKTIG:

. Maskinen ma aldri slas pa mens den er i berg-
ring med arbeidsstykket, da dette kan skade
operatgren.

. Verkteyet ma aldri kjgres uten slipeskive. | sa
fall kan rondellen fa store skader.

. Bruk aldri makt pa maskinen. For stor kraft kan
redusere slipeeffektiviteten, edelegge slipeski-
ven eller forkorte maskinens levetid.

Hold maskinen godt fast. Sla pa maskinen, og vent
til den oppnar fullt turtall. Sett sa maskinen forsiktig
pa overflaten av arbeidsemnet. La puten flukte med
arbeidsemnet og legg et svakt trykk pa maskinen.

AFORSIKTIG:

. Bruk bare en original Makita svamppute, filtpute
eller ullpute (tilleggsutstyr).

. Maskinen ma alltid brukes pa lavt turtall for a
unnga at arbeidsoverflatene blir gdelagt/tar fyr.

. Bruk aldri makt pa maskinen. Overdrevent trykk
kan redusere poleringseffektiviteten og forar-
sake overbelastning av motoren, noe som kan
resultere i motorfeil.

1. Pafore voks
» Fig.15: 1. Polersvamp

Bruk en svamppute (tilleggsutstyr). Legg voks pa
svampputen eller arbeidsoverflaten. Kjgr maski-
nen ved lavt turtall for & jevne ut voksen.

NORSK



MERK:

. Voks forst et sted pa arbeidsoverflaten som det
ikke er sa farlig med, for & forvisse deg om at
maskinen ikke vil ripe opp overflaten eller vokse
ujevnt.

2. Fjerne voks
» Fig.16: 1. Filtpute

Bruk en filtpute (tilleggsutstyr). Kjer maskinen ved
lavt turtall for & fierne voksen.

3. Polere
» Fig.17: 1. Ullhette

Bruk en ullpute (tilleggsutstyr). Kjer maskinen med
lavt turtall og legg ullputen forsiktig inntil arbeidsflaten.

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

. Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fere til misfarging, deforme-
ring eller sprekkdannelse.

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, inspeksjon og skifte
av kullbgrstene, vedlikehold og justeringer utfares

av Makitas autoriserte servicesentre, og det ma alltid
brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

A FORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen
som er spesifisert i denne handboken. Bruk av
annet tilbehgr eller verktey kan forarsake hel-
seskader. Tilbeher og verktay ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbeharet.

. Slipeskiver av krok-og-lgkke-typen (med forhands-
stansede huller)

. Svamppute av krok-og-lgkke-typen
. Filtpute av krok-og-lakke-typen

. Ullpute av krok-og-lgkke-typen

. Slipeklut

. Papirstgvpose

B Papirstgvposeholder

. Pad 150

MERK:

. Enkelte elementer i listen kan vaere inklu-
dert som standardtilbehgr i verktgypakken.
Elementene kan variere fra land til land.
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SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli BO6030
Tyynyn halkaisija 150 mm
Hiontalevyn halkaisija 150 mm
Kierrosta minuutissa (min™) 4000 -10 000
Hiontasipaisun aste (min™") 8000 - 20 000
Kokonaispituus 309 mm
Nettopaino 2,4 kg
Turvallisuusluokka =

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstdmme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista ilmoitusta.

. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. Paino EPTA-menetelman 01/2014 mukainen

Kayttotarkoitus
Ty6kalu on tarkoitettu suurten puu-, muovi- ja metalli-
pintojen seka maalattujen pintojen hiomiseen.

Virtaldhde

Laitteen saa kytkea vain sellaiseen virtalaht n,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sité saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja
se voidaan siten kytked myds maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN62841-
standardin mukaan:
Aénenpainetaso (Lya): 77 dB (A)
Virhemarginaali (K): 3 dB (A)
Tybskentelyn aikana melutaso voi ylittda 80 dB (A).

Kayta kuulosuojaimia

Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN62841 mukaan:

Tyétila : metallilevyn hionta

Tarinapaastd (ap): 4,0 m/s’

Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitettu tarindpaastéarvo on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti, ja sen
avulla voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettua tarindpaastoéarvoa voidaan
kayttda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Tydkalun kaytén aikana mitattu
todellinen tarinapaastdarvo voi poiketa ilmoitetusta
tarindpaastoarvosta tyokalun kayttétavan mukaan.

AVAROITUS: selvita kayttajan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolosuhteissa
tapahtuvan arvioidun altistumisen mukaisesti (ottaen
huomioon kayttdjakso kokonaisuudessaan, myds
jaksot, joiden aikana tydkalu on sammutettuna tai kay
tyhjakaynnilla).

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus

Koskee vain Euroopan maita

EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus on liitetty tahan
kayttdoppaaseen.

Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

AVAROITUS: Tutustu kaikkiin timan sahkotyo-
kalun mukana toimitettuihin varoituksiin, ohjeisiin,
kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa lueteltujen

ohjeiden noudattamatta jattdminen saattaa johtaa séh-
koiskuun, tulipaloon tai vakavaan vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttédvaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttista (johdotonta) tyokalua.

HIOMAKONEEN

TURVALLISUUSOHJEET

1. Kaytéa aina suojalaseja. Tavalliset silma- tai
aurinkolasit EIVAT ole suojalaseja.

2. Pida tyokalua tiukasti.

3. Alajata konetta kdymain itsekseen. Kiyta
laitetta vain silloin, kun pidat sita kadessa.

4.  Tata tyokalua ei ole suunniteltu vesitiiviiksi.
Al siis kéyta vetta tydkappaleen pinnalla.

5.  Tuuleta tydskentelyalue hyvin, kun suoritat
hiekkapaperihiontaa.

6. Jotkin materiaalit siséltavat kemikaaleja, jotka
voivat olla myrkyllisia. Huolehdi siité, ettd polyn
sisddnhengittdaminen ja ihokosketus estetaan.
Noudata materiaalin toimittajan turvaohjeita.

7. Taman koneen kaytté hiomaan tuotteita, maa-
lia ja puuta voi altistaa kdyttdjan vahingollisia
aineita siséltavalle polylle. Kdyta asianmu-
kaista hengityssuojainta.
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Varmista ennen kayttoa, ettei suojaimen
pehmusteessa ole halkeamia tai murtumia.
Halkeamat tai murtumat voivat aiheuttaa
henkilévahinkoja.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tyékalun helppo-
kayttoisyyden tai toistuvan kadyton tuudittaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen
niin, etta laiminlyot tyokalun turvaohjeiden
noudattamisen. VAARINKAYTTO tai timin
kayttoohjeen turvamaaraysten laiminlyonti
voi johtaa vakaviin henkilévahinkoihin.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHUoMIO:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja toimin-
nallisten tarkistusten tekemista, ettd kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttaminen

» Kuva1l: 1. Lukituspainike 2. Liipaisinkytkin

AHuowmio:

. Tarkista aina ennen tydkalun liittdmista virtalah-
teeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein ja
palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

Kaynnisté tyokalu painamalla liipaisinkytkinta. Laite
pysaytetdan vapauttamalla liipaisinkytkin.

Jos haluat koneen kéyvan jatkuvasti, paina ensin liipai-
sinkytkin pohjaan ja paina sitten lukituspainiketta.

Kun haluat pysayttaa koneen jatkuvan kaynnin, paina
liipaisinkytkin ensin pohjaan ja vapauta se sitten.

Nopeudensaatopyora

» Kuva2: 1. Nopeudensaatopyora

Tyokalun kiertonopeuden voi muuttaa kiertamalla
nopeudensaatopyoraa valittuun numeroon 1 ja 5 valilla.
Saavutat korkeamman nopeuden, kun kierrat pyoraa
numeron 5 suuntaan. Ja alhaisemman nopeuden voi
saavuttaa kiertdmalla py6raa numeron 1 suuntaan.
Katso pyéran numeroasetuksen ja arvioidun tydkalun
kiertonopeuden valisen suhteen taulukosta.
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Pyoéran asetus

A kantama: Kiillotukseen
B kantama: Hionnan viimeistelyyn
C kantama: Tavalliseen hiontaan

HUOMAA:

. YIhaalla oleva kuva nayttaa vakiosovellutukset.
Ne saattavat erota tietyissé olosuhteissa.

KOKOONPANO

AHuowmio:

. Varmista aina ennen koneelle tehtévia toimen-
piteita, ettd kone on sammutettu ja irrotettu
pistorasiasta.

Etukahva

» Kuva3: 1.Raot 2. Etukahva 3. Etukahvan aukko
4. Ruuvitaltta

Kiinnita tyokalussa oleva etukahva siten, etta sen ulko-
nema mahtuu tydkalun edessa oleviin sopiviin suuti-
miin. Varmista etukahva ruuvimeisselilla, kiristamalla
ruuvi etukahvassa olevan aukon lapi.

Hiomalaikan asentaminen tai

irrottaminen
» Kuvad:

1. Hiomalaikka

AHuowmio:

. Kayta aina koukku-ja-silmukka jarjestelman
hiomalaikkaa. Al koskaan kayta paine-herkkaa
hiomalaikkaa.

Hiomalaikka asennetaan ensin poistamalla kaikki liat
tai vieraat aineet tyynysta. Kiinnita sitten hiomakiekko
laippaan hiomakiekon ja tyynyn koukku-ja-silmukka
jarjestelmaa kayttaen. Kohdista varmasti hiomalaikassa
olevat reiat tyynyn reikiin.

Poistat kiekon tyynysta vetamalla sita vain sen reunasta
ylos.
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Tyynyn vaihtaminen

» Kuva5: 1. Kuusioavain 2. Ruuvi 3. Tyyny

Makita tarjoaa lisévarusteena suuren maaran erilaisia
tyynyja. Poista ruuvi pohjan keskelta kiertamalla vasta-
paivaan kuusioavaimella. Tyynyn vaihdon jélkeen kirista
ruuvi lujasti kiertamalla myotapaivaan.

Polypussin kiinnitys

» Kuva6: 1. Pdlysuutin 2. Pdlypussi

Kiinnita polypussi tyékaluun siten, etta polysuutimessa
merkitty nuoli "UP" osoittaa yléspain.

Polypussin tyhjentaminen

» Kuva7: 1.Pdlysuutin 2. Painike

» Kuva8: 1. Koukku 2. Pdlysuutin 3. Pélypussi

4. Painike
Kun pdlypussi on noin puoliksi tdynna, kytke pois ja
irrota tydkalun pistoke pois seinasta. Pida tydkalua ja
poista polypussi pélysuutimesta, samalla painonappia
painaen.
Kun olet tyhjentanyt pélypussin, kiinnité pélysuutimessa
oleva koukku poélypussin kehyksen yhdella puolella
olevaan suorakulmaiseen aukkoon ja tyénna polypussin
kehystd, kunnes se klikkaa paikalleen painonapissa.
» Kuva9

Paperipolypussin kiinnitys

(vaihtoehtoinen lisdvaruste)

» Kuva10: 1. Ura 2. Etuosaan kiinnittyva kartonki
3. Paperipdlypussin etupuoli

Aseta paperip6lypussi sen pitimeen siten, etta sen
etupuoli osoittaa ylospain. Kiinnité paperipdlypussin
etukiinnityskartonki paperipdlypussin pitimen uraan.
Paina sitten etukiinnityspahvin ylempaa osaa nuolen
suuntaan koukkaaksesi se kynsiin.

» Kuvai1: 1. Kynnet 2. Ylempi osa

Kiinnita paperipdlypussin lovi paperipdlypussin pitimen
ohjaimeen. Kiinnita sitten paperipdlypussin pidinsarja
ty6kaluun.

» Kuva12: 1. Lovi2. Ohjain

» Kuvai3

TYOSKENTELY
Hiomistoiminta___________|

Hiomistoiminta
» Kuvai14

AHuomio:

. Ala koskaan kaynnisté konetta, kun se kosket-
taa tydkappaleeseen, koska tama voi aiheuttaa
kayttajalle vammoja.

. Ala koskaan kayta tydkalua ilman hiomalaikkaa.
Tyyny saattaa vaurioitua.

. Al3 koskaan pakota tydkalua. Liiallinen paine
voi alentaa hiontatehoa, vaurioittaa hiomalaik-
kaa tai lyhentaa tyokalun kayttoikaa.

Ota koneesta luja ote. Kaynnista sitten tydkalu ja odota,
kunnes se saavuttaa tdyden nopeuden. Aseta sitten
ty6kalu hellavaroen ty6kappaleen pinnalle. Pida tyyny
samassa tasossa tyokappaleen kanssa ja paina tyoka-
lua hieman.

Kiillotustoiminta

AHuomio:

. Kéayta ainoastaan Makitan aitoa sienityynya,
vanutyynya tai lampaanvilla tyynya (vaihtoehtoi-
set lisdvarusteet).

. Kayta tyokalua aina matalalla nopeudella, jota
tyOstetyt pinnat eivat vahingoittuisi/palaisi.

. Al koskaan pakota tydkalua. Liiallinen paine
voi alentaa hiontatehoa ja aiheuttaa moottorin
ylikuumenemisen, nain aiheuttaen tyékalun
hairion.

1. Vahan kaytto
» Kuva15: 1. Sienityyny

Kéayta vaihtoehtoisesti sienityynya. Kayté vahaa
sienityynyyn tai tydkappaleen pintaan. Aja tyoka-
lua matalalla nopeudella vahan tasoittamiseksi.

HUOMAA:

. Vahaa ensin véhemman kriittisella maaralla
tyokappaleen pintaa varmistaaksesi, etta tyo-
kalu ei naarmuta pintaa tai ettet saa tulokseksi
epatasaista vahausta.

2. Vahan poisto
» Kuvai16: 1. Vanutyyny

Kayta vaihtoehtoisesti vanutyynya. Aja tydkalua
matalalla nopeudella vahan poistamiseksi.

3. Kiillotus

» Kuva17: 1.Lampaanvillainen tyyny
Kayta vaihtoehtoisesti lampaanvilla tyynya. Kayta
tyokalua alhaisella nopeudella ja kayta lampaan-
villa tyynya hellavarien tydkappaleen pintaan.

KUNNOSSAPITO

AHuomio:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotgita,
etta laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.

. Ala koskaan kayté bensiinia, ohentimia, alkoho-
lia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai
sen varit ja muoto voivat muuttua.

Tuotteen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi Makitan valtuutetun huoltokeskuksen
tulee suorittaa korjaukset, hiiliharjojen tarkastus ja
vaihto, seka muut huolto- tai saatétyét Makitan varaosia
kayttaen.
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LISAVARUSTEET

AHuowmio:

. Naita lisavarusteita ja -laitteita suositellaan kay-
tettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Minka tahansa muun liséavarus-
teen tai —laitteen kayttaminen voi aiheuttaa louk-
kaantumisvaaran. Kayta lisavarusteita ja -lait-
teita vain niiden kayttotarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

. Koukku-ja-silmukka tyyppiset hiontalaikat (etuka-
teen lavistetyilla aukoilla)

. Koukku-ja-silmukka tyyppinen sienityyny

. Koukku-ja-silmukka tyyppinen vanutyyny

. Koukku-ja-silmukka tyyppinen lampaanvilla tyyny
. Hiontakangas

. Paperipdlypussi

. Paperipdlypussin pidin

. Tyyny 150

HUOMAA:

. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat
sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis BO6030
Paliktna diametrs 150 mm
Abrazivas ripas diametrs 150 mm
Apgriezieni minaté (min™) 4000 -10 000
Slipésanas gajiena atrums (min™) 8000 - 20 000
Kopéjais garums 309 mm
Neto svars 2,4 kg
DroS$ibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
. Svars atbilstigi EPTA procedirai 01/2014

Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts lielu koka virsmu, plast-
masas un metala materialu, ka art krasotu virsmu
nolidzinasanai.

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadé| to var izmantot ari, pievienojot kontakt-
ligzdai bez iezemé&juma vada.

Troksnis
Tipiskais A-svértais trok$na [Tmenis ir noteikts saskana
ar EN62841:
Skanas spiediena [Tmenis (Lya): 77 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

Darbibas laika trok$na [Tmenis var parsniegt 80 dB (A).

Lietojiet ausu aizsargus

Vibracija
Vibracijas kopé€ja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN62841:
Darba rezims: metala plaksne nolidzinasanai
Vibracijas emisija (an): 4,0 m/s’
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota vibracijas emisijas vértiba
noteikta atbilstosi standarta parbaudes metodei un to
var izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto vibracijas emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

MABRIDINAJUMS: Resli lietojot mehanizéto dar-
bariku, vibracijas emisija var atSkirties no pazinotas
emisijas vértibas atkariba no darbarika izmanto$anas
veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju, nosa-
kiet droSibas pasakumus, kas pamatoti ar iedarbibu
realos darba apstak|os (nemot véra visus ekspluata-
cijas cikla posmus, pieméram, laiku, kamér darbariks
ir izslégts un kad darbojas tuksgaita, ka arT palaides
laiku).

EK atbilstibas deklaracija

Tikai Eiropas valstim

EK atbilstibas deklaracija $aja lietoSanas rokasgramata
irieklauta ka A pielikums.

Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

MABRIDINAJUMS: 1zlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas ieklauti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ievéroti visi talak miné-
tie noteikumi, var tikt izraistta elektrotrauma, notikt
aizdegS8anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).
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SLIPMASINAS DROSIBAS

BRIDINAJUMI

1. Vienmer lietojiet aizsargbrilles. Parastas brilles
vai saulesbrilles NAV aizsargbrilles.

2. Turiet darbariku stingri.

3. Neatstajiet ieslégtu darbariku. Darbiniet darba-
riku vienigi tad, ja turat to rokas.

4.  Sis darbariks nav Gidensdross, tadé| uz apstra-
dajama materiala virsmas neizmantojiet tideni.

5.  Veicot slipéSanas darbus, darba vietu
atbilstosi vediniet.

6. Dazi materiali satur kimiskas vielas, kuras var
bat toksiskas. Izvairieties no putek|u ieelposa-
nas un to nok|isanas uz adas. levérojiet mate-
riala piegadataja drosibas datus.

7. lzmantojot So darbariku, lai slipétu noteikta
veida izstradajumus, krasu un koku, var
paklaut operatoru putekliem, kuru sastava ir
bistamas vielas. Izmantojiet elpoSanas celu
aizsardzibu.

8. Pirms lietoSanas parbaudiet, vai starplika nav
saplaisajusi vai saplisusi. Plaisas vai plisumi
var izraisit ievainojumu.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

ABRIDINAJUMS: NEZAUDEJIET mod-
ribu darbarika lietoSanas laika (tas var
gadities péc darbarika daudzkartejas
izmantosanas), rupigi ievérojiet urbsanas
drosibas noteikumus §im izstradajumam.
NEPAREIZAS LIETOSANAS vai §Ts rokas-
gramatas drosibas noteikumu neievérosa-
nas gadijuma var git smagas traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AuzmaniBU:

. Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta dar-
bibu, vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas.

Sledza darbiba

» Att.1: 1. Fiksacijas poga 2. Slédza mélite

AuzmANIBU:

. Pirms instrumenta pieslég$anas vienmér par-
baudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.

Lai ieslégtu instrumentu, pavelciet slédza méliti.
Atbrivojiet méliti, lai apturétu.

Lai instruments darbotos nepartraukti, pievelciet méltti
un nospiediet fiksacijas pogu.

Lai apturétu instrumentu, kad slédzis fikséts, pievelciet
meliti ldz galam, tad atlaidiet to.

Atruma regulésanas skala

» Att.2: 1.Atruma reguléSanas skala

Lai izmainTtu grieSanas atrumu, reguléSanas ciparripa ir
jauzstada viena no stavokliem, kuri ir apziméti ar cipa-
riem no 1 1idz 5.

Lai palielinatu atrumu, ciparripa ir japagriez cipara 5
virziena. Lai samazinatu atrumu, ta ir japagriez cipara

1 virziena.

Saistibu starp cipara iestatfjumu uz ciparripas un aptu-
veno instrumenta grieSanas atrumu skatiet Sai tabula.

10 000
i) i
1> 1
£ 1
E |
o ; i C
B 4 000----: i B i
2 POA i
< L |
1 2 3 4 5
Ciparripas uzstadiSana

Diapazons A: pulésanai
Diapazons B: apdares slipéSanai
Diapazons C: parastai slipé$anai
PIEZIME:
. Ziméjuma redzami standarta darbi. Noteiktos
apstak|os tie var atskirties.
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MONTAZA

AuzmANIBU:

. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baroSanas, pirms veicat
jebkadas darbibas ar instrumentu.

Priekséjais rokturis

» Att.3: 1. lerobi 2. Priek$&jais rokturis 3. Priek$é&ja
roktura caurums 4. Skrivgriezis

Uzstadiet priek$&jo rokturi uz darbarika, lai ta izcilni

batu ievietoti atbilstoSajos ierobos darbarika prieks-

pusé. Nostipriniet priek§€jo rokturi, ta cauruma ar

skravgriezi ieskravéjot skravi.

Abrazivas ripas uzstadiSana un

nonemsana
> Att.4:

1. Abraziva ripa

AuzmANiBU:

. Vienmeér izmantojiet liplentes stiprindjuma veida
abrazivas ripas. Nekad neizmantojiet abrazivas
ripas, kas nav spiedienizturigas.

Lai uzstadttu abrazivo ripu, vispirms no paliktna notiriet
visus netirumus un sve$kermenus. Tad pievienojiet
paliktnim abrazivo ripu, izmantojot abrazivas ripas
liplentes stiprindjumu un paliktni. Uzmanigi savietojiet
abrazivas ripas caurumus ar caurumiem uz paliktna.
Lai nonemtu ripu no paliktna, vienkarsi pavelciet to
augsup no paliktna malas.

Mainas paliktnis
> Att.5:

Makita piedava plasu papildpiederumu - paliktnu klastu.
Sesstiru uzgrieznatslégu griezot pretéji pulkstenradi-
taja virzienam, atskravéjiet skravi, kas atrodas pamat-
nes centra. PEc pamatnes nomainas, ciesi pieskravéjiet
skravi, griezot to pulkstenraditaja virziena.

Putek|]u maisa uzstadisana

» Att.6: 1. Putek|slcéja uzgalis 2. Putek|lu maiss

Uzstadiet putek|u maisu uz darbarika ta, lai bultina "UP"
(augsup) uz putek|u sprauslas batu vérsta augSup.

Putek|u maisa iztukSosana

» Att.7: 1. Putek|slcéja uzgalis 2. Spiezampoga

» Att.8: 1. Akis 2. Putek|siicéja uzgalis 3. Putek|u
maiss 4. Spiezampoga

Kad putek|u maiss ir apméram ITdz pusei pilns, izslé-

dziet darbariku un atvienojiet to no baro$anas avota.

Turiet darbariku un, nospiezot spiezampogu, no putek|u

sprauslas nonemiet putek|u maisu.

Péc puteklu maisa iztukSoSanas ievietojiet putek|u

sprauslas aki taisnstdrveida cauruma, kas atrodas

viena putek|u maisa ramja pusé€, un paceliet putek|u

maisa rami, ITdz tas, atskanot klik§kim, ievietojas tam

paredzétaja vieta uz spiezampogas.

> Att.9

1. Se$stlra atsléga 2. Skrave 3. Starplika
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Papira puteklu maisa uzstadiSana

(papildpiederums)
> Att.10:

1. Rieva 2. Kartons, kas nostiprina prieks-
pusi 3. Papira puteklu maisa priekSpuse

Novietojiet papira puteklu maisu uz maisa turekla ta, lai
ta priekSpuse bitu vérsta augSup. Papira putek|u maisa
turekla rieva ievietojiet papira putek|u maisa kartonu,
kas nostiprina priek$pusi.

Tad piespiediet kartona, kas nostiprina priekSpusi, aug-
$€jo dalu bultinas virziena, lai pieakétu to pie skavam.
» Att.11: 1. Skavas 2. Augs$éja dala

Papira putek|u maisa turek|a vadikla ievietojiet papira
puteklu maisa ierobu. Tad uz darbarika uzstadiet papira
puteklu maisa turekla komplektu.

» Att.12: 1. lerobs 2. Vadikla

> Att.13

EKSPLUATACIJA

> Att.14

AuzmAaNIBU:

. Nekad neieslédziet darbariku, kamér tas pieska-
ras apstradajamai virsmai, jo tas var novest pie
traumas gusanas.

. Nekad nedarbiniet darbariku bez abrazivas
ripas. Jus varat nopietni sabojat starpliku.

. Nekada gadijuma nelietojiet darbariku ar spéku.
Parmérigs spiediens var samazinat slipésanas
efektivitati, sabojat abrazivo ripu vai saisinot
darbarika ekspluatacijas laiku.

Darbariku turiet cieSi. leslédziet darbariku un nogaidiet,
kamer tas darbojas ar pilnu jaudu. Péc tam uzmanigi
novietojiet darbariku uz apstradajamas virsmas. Turiet
paliktni viena [Tment ar apstradajamo materialu un
nedaudz piespiediet darbariku.

Pulesana

AuzmANIBU:

. Lietojiet tikai Makita raZoto sik|a, filca vai vilnas
paliktni (papildpiederums).

. Vienmér ekspluatéjiet darbariku ar mazu
atrumu, lai nesabojatu/neaizdedzinatu darba
virsmu.

. Nekada gadijuma nelietojiet darbariku ar spéku.
Parmérigs spiediens var samazinat puléSanas
efektivitati un radit dzinéjam parslodzi, tadéjadi
sabojajot darbariku.

1. lezieSana ar vasku

» Att.15: 1. Suk|a paliktnis
Lietojiet papildpiederumu - stk|a paliktni. leziediet
ar vasku sik|a paliktni vai darba virsmu. Darbiniet
darbariku ar Iénu atrumu, lai izlidzinatu vasku.

LATVIESU



PIEZIME:

. Vispirms ieziediet ar vasku ekspluatacijai neno-
zimigu darba virsmas dalu, lai parbauditu, vai
darbariks nesaskrapés virsmu un vai ta bis
ievaskota vienmerigi.

2. Vaska notiriSana
» Att.16: 1. Filca paliktnis

Lietojiet papildpiederumu - filca paliktni. Darbiniet
darbariku ar Iénu atrumu, lai notiritu vasku.

3. Pulésana

» Att.17: 1. Vilnas paliktnis
Lietojiet papildpiederumu - vilnas paliktni.
Darbiniet darbariku ar Iénu atrumu un uzmanigi
uzlieciet vilnas paliktni uz darba virsmas.

APKOPE

AuzmANiBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér parlie-
cinieties, vai instruments ir izslégts un atvienots
no baro$anas.

. Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu, at$kai-
drtaju, spirtu vai Itdzigus Skidrumus. Tas var
radit izbalésanu, deformaciju vai plaisas.

Lai uzturétu izstradajuma DROSIBU un UZTICAMU dar-
bibu, remonts, oglek|a suku parbaude un maina, jebkada
cita apkope vai regulé$ana javeic Makita pilnvarotiem apko-
pes centriem, vienmér izmantojot Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AuzmANIBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar
§aja pamaciba aprakstito Makita instrumentu.
Jebkadu citu piederumu un riku izmanto$ana
var radit traumu briesmas. Piederumu vai riku
izmantojiet tikai ta paredzetajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija

par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita

apkopes centra.

. Liplentes stiprindjuma veida abrazivais papirs (ar
iepriek$ izdurtiem caurumiem)

. Liplentes stiprinajuma veida sik|a paliktnis

. Liplentes stiprindjuma veida filca paliktnis

. Liplentes stiprinajuma veida vilnas paliktnis

. Slipésanas lupatina

. Papira putek|u maiss

. Papira putek|u maisa tureklis

. Paliktnis 150

PIEZIME:

. DazZi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirigi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis BO6030
Pado skersmuo 150 mm
Slifuojamojo disko skersmuo 150 mm
Apsisukimai per minute (min™) 4000 -10 000
Slifavimo greitis (min™) 8000 - 20 000
Bendras ilgis 309 mm
Neto svoris 2,4 kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.
. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg
Paskirtis
Sis jrankis skirtas didelio pavir$iaus ploto medienai,
plastmasei ir metalinéms medziagoms, taip pat dazy-
tiems pavirSiams slifuoti.
Maitinimo Saltinis
§j jranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploks-
teléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés
maitinimo Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti
naudojami prijungus prie elektros lizdf be ateminimo
laido.

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN62841:
Garso slégio lygis (Lya): 77 dB (A)
Paklaida (K): 3 dB (A)
Dirbant triukSmo lygis gali virSyti 80 dB (A).

Dévékite ausy apsaugas

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN62841:
Darbo rezimas: metalo plokstés $lifavimas
Vibracijos emisija (a): 4,0 m/s’
Paklaida (K): 1,5 m/s”

PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis
nustatytas pagal standartinj testavimo metoda ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.
PASTABA: Paskelbtasis vibracijos emisijos dydis taip
pat gali bati naudojamas preliminariai jvertinti vibra-
cijos poveik|.

A]SPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj jrankj,
keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo paskelbtojo
dydzio, priklausomai nuo bady, kuriais yra naudoja-
mas S$is jrankis.

A[SPEJIMAS: Siekiant apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms naudo-
jimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo ciklo dalis,
pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis veikia, bet ir kiek
karty jis yra i§jungiamas bei kai jis veikia be apkrovy).

EB atitikties deklaracija

Tik Europos Salims

EB atitikties deklaracija yra pridedama kaip Sio instruk-
cijy vadovo A priedas.

Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
irankiu. Nesilaikant visy toliau iSvardyty instrukcijy
galima patirti elektros smagj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiSkia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinamg (belaidj) elektrinj jrankj.
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SAUGOS |SPEJIMAI DEL
SLIFUOKLIO NAUDOJIMO

1. Batinai naudokite apsauginius akinius.
|prastiniai akiniai ar akiniai nuo saulés NERA
apsauginiai akiniai.

2. Tvirtai laikykite jrankj.

3.  Nepalikite veikiancio jrankio. Naudokite jrankj
tik laikydami rankomis.

4. Sis jrankis néra atsparus vandeniui, todél
nenaudokite vandens ant ruosinio pavirsiaus.

5.  Atlikdami slifavimo darbus, tinkamai védinkite
darbo patalpa.

6. Kai kuriose medziagose esama chemi-
niy medziaguy, kurios gali biti nuodingos.
Saugokités, kad nejkvéptuméte dulkiy ir nesi-
liestuméte oda. Laikykités medziagy tiekéjo
saugos duomenimis.

7. Naudojant §j jrankj tam tikry gaminiy, dazy ir
medzio Slifavimui, operatoriui gali kelti pavojy
dulkés, kuriose yra pavojingy medziagy.
Naudokite tinkamas kvépavimo taky apsaugi-
nes priemones.

8.  Pries naudodami patikrinkite, ar diskas néra
jskiles ar suliizes. |sikilimai ir lazimai gali
suzeisti.

SAUGOKITE SIAS

INSTRUKCIJAS.

A[SPE'JIMAS: NELEISKITE, kad patogumas
ir gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai
naudojant) susilpninty grieztg saugos tai-
sykliuy, taikytiny Siam gaminiui, laikymasi.
Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos
taisykliy nesilaikymo, kurios pateiktos Sioje
instrukcijoje galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jung-
tas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas

» Pav.1: 1. Fiksuojamasis mygtukas 2. Gaidukas

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grjzta j padétj
OFF (isjungta).

|renginys jjungiamas tiesiog patraukiant jungiklio svirtj.
|renginys iSjungiamas atleidus jungiklio svirtj.

Kad jrenginys neiSsijungtu, reikia patraukti jungiklio
spragtuka ir paspausti fiksuojamajj mygtuka.

Jeigu norite, kad jrenginio jungiklis nebaty uzfiksuotas,
jo mygtuka patraukite iki galo ir atleiskite.

Greicio reguliavimo diskas

» Pav.2: 1. Greicio reguliavimo diskas

Sukimosi greitj galima keisti pasukant greicio regulia-
vimo ratukg prie norimo skai¢iaus nuo 1 iki 5.

Greitis didéja, kai ratukas sukamas skaiciaus 5 kryp-
timi, o mazesnis greitis gaunamas sukant skaiciaus 1
kryptimi.

Zr. zemiau pateiktg lentele, kad pamatytumeéte ry$j tarp
skaiciaus ant ratuko ir apytikslj sukimosi greit].

£°10 000
=}
£
1S i
g i
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- |
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E 4 OOO----: i B i
2 POA :
< . |
1 2 3 4 5
Ratuko nustatymas

Alintervalas: Poliravimui
B intervalas: Apdailinimo $lifavimui
C intervalas: |prastam $lifavimui

PASTABA:
. VirSuje esantis paveikslélis parodo standartinius

darbus. Esant tam tikroms aplinkybéms, jie gali
bati kitokie.
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MAPERSPEJIMAS:
. Prie$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Priekiné rankena

» Pav.3: 1. Grioveliai 2. Priekiné rankena 3. Priekinéje
rankenoje esanti skylé 4. Atsuktuvas

Sumontuokite prieking rankena taip, kad jos iSsikisi-
mai jsitaisyty atitinkamose jrankio priekyje esanciose
kiaurymése. Pritvirtinkite prieking rankeng, naudodami
atsutuvg varztui uzverzti.

Slifavimo disko uzdéjimas ir

nuémimas
» Pav.4: 1. Slifavimo diskas

MAPERSPEJIMAS:

. Naudokite tik prilipdomos sistemos $lifuojamuo-
sius diskus. Siam jrenginiui netinka $lifuojama-
sis popierius, jautrus slégiui.

Norédami uzdéti slifuojamajj diska, pirmiausia nuo
pagrindo pado nuvalykite visg purva arba pasalines
medziagas. Tada prie pado pritaisykite Slifuojamajj diska,
naudodami prilipdoma sistemos $lifuojamajj diskg ir pada.
Batinai sulygiuokite $lifuojamojo disko ir pado skyles.
Norédami nuimti diskg nuo pado, tiesiog nutraukite jj,
suéme uz jo krasto.

Pado pakeitimas

» Pav.5: 1. SeSiabriaunis verZliaraktis 2. Varztas

3. Kilimelis
,Makita“ sidlo platy papildomy pady asortimenta.
Sesiabriauniu verzliarakéiu sukdami pries laikrodZio rodykle,
iSsukite pagrindo plokstés centre esantj varzta. Pakeite pada,
tvirtai uzverzkite varzta, sukdami pagal laikrodZio rodykle.

Dulkiy maisSelio uzdéjimas
» Pav.6: 1. Dulkiy surenkamasis antgalis 2. Dulkiy
maiselis
Dulkiy mais$elj ant jrankio jtaisykite taip, kad ant dulkiy
antgalio esancios rodyklés Zzymé ,UP" (Aukstyn) bty
nukreipta j virsy.

Dulkiy maiselio iSkratymas

» Pav.7: 1. Dulkiy surenkamasis antgalis
2. |spaudziamas mygtukas
» Pav.8: 1. Kablys 2. Dulkiy surenkamasis antgalis

3. Dulkiy maiSelis 4. |spaudziamas mygtukas
Kai prisipildo mazdaug pusé maiselio, jrankj iSjunkite
ir iStraukite laido kiStukg i$ lizdo. Laikykite jrankj ir
nuimkite dulkiy maiSelj nuo dulkiy antgalio, spausdami
jspaudziamg mygtuka.
I1Skrate dulkiy maiselj, jkiSkite kablj, esantj ant dulkiy
antgalio j staciakampe skyle dulkiy maiselio rémo $one
ir stumkite dulkiy maiSelio rémo aukstyn tio, kol jis
uzsifiksuos ant jspaudziamo mygtuko.
» Pav.9

Popierinio dulkiy maiselio

(pasirenkamas priedas) uzdéjimas
» Pav.10:

1. Griovelis 2. Priekinis fiksuojamasis kar-
tonas 3. Popierinio dulkiy maiselio priekiné
puseé

Uzdékite popierinj dulkiy maiselj ant dulkiy maiselio
laikiklio jo preikiniu krastu j vir§y. JkiSkite priekine fiksuo-
jama popierinio dulkiy mai$elio kartono plokste j laikiklio
gruovelj.

Tada spauskite virSutine priekinés fiksuojamos kartono
plokstés dalj rodyklés kryptimi, kad ji baty uzkabinta ant
kumsteliy.
» Pav.11:
|kiSkite priekine fiksuojama popierinio dulkiy maiselio
kartono plokste j laikiklio kreiptuva. Tada jtaisykite
popierinio dulkiy maiSelio komplektg ant jrankio.

» Pav.12: 1. |dubimas 2. Kreiptuvas

» Pav.13

1. Griebtuvai 2. Virsutiné dalis

» Pav.14

MA\PERSPEJIMAS:

. NIEKADA nejunkite jrankio, kai jis lie€iasi su
ruosiniu, - jrankio naudotojas gali susizeisti.

. NIEKADA nejunkite jrankio be $lifavimo disko.
Galima rimtai pazeisti pagrinda.

. Niekada nenaudokite jégos. Per didelis spaudi-
mas gali sumazinti slifavimo efektyvuma, suga-
dinti $lifuojamajj diska arba sutrumpinti jrankio
tarnavimo laika.

Tvirtai laikykite jrankj. Jjunkite jrankj ir palaukite, kol
peilis pradés suktis visu greiiu. Po to Svelniai nuleiskite
irankj ant ruoSinio pavirSiaus. Pada laikykite lygiai, kad
baty sulig Slifuojamu daiktu; nestipriai spauskite jrankj.

Poliravimas

MA\PERSPEJIMAS:

. Naudokite tik originalius ,Makita" kempininius,
fetrinius arba vilnonius padus (pasirenkami
priedai).

. Dirbkite su jrankiu tik mazu greiciu, kad $lifuo-
jamy daikty pavirSiai nebdty sugadinti/apdeginti.

. Niekada nenaudokite jégos. Per stipriai spau-
dziant gali sumazéti poliravimo efektyvumas ir
atsirasti variklio perkrova, ir jrankis gali sugesti.

1. Vaskavimas

» Pav.15: 1. Kempininis padas
Naudokite pasirenkamg kempininj padg. UZtepkite
vasko ant kempininio pado arba poliruojamo
daikto. Paleiskite jrankj mazu grei€iu, kad lygiai
paskirstytuméte vaska.
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PASTABA:

. Pirmiausia, uztemkite nedidelj kiekj vasko ant poli-
ruojamo daikto, kad jrankis nesubraizyty jo pavirSiaus
arba kad daiktas nebity padengtas vasku nelygiai.

2. Vasko pasalinimas
» Pav.16: 1. Fetrinis padas

Naudokite pasirenkama fetrinj padg. Norédami
pasalinti vaska, paleiskite jrankj mazu greiciu.

3. Poliravimas
» Pav.17: 1. Vilnonis padas

Naudokite pasirenkamg vilnonj pada. Pasirinke
maza sukimosi greitj, atsargiai judinkite jrankio
vilnonj pada ruoSinio pavirSiumi.

TECHNINE PRIEZIURA

APERSPEJIMAS:

. Prie$ apzitrédami ar taisydami jrenginj visada

iStrauktas i$ elektros lizdo.

. Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpi-
klio, spirito arba panasiy medziagy. Gali atsi-
rasti i$blukimy, deformacijy arba jtrakimy.

Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreéti, keisti anglinius Sepetélius, atlikti techninés
priezidros darbus arba reguliuoti turi jgaliotasis kompani-
jos ,Makita" techninés priezidros centras; reikia naudoti
tiktai kompanijos ,Makita" pagamintas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

APERSPEJIMAS:

. Su Siame vadove apra$ytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus
ir papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kito-
kie priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
Zmoneés. Priedus arba papildomus jtaisus nau-
dokite tik pagal paskirtj.

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausiag ,Makita" techninés priezitros centra.

. Prilipdomi $lifuojamieji diskai (su i§ anksto i$kirsto-
mis skylémis)

. Prilipdomas kempininis padas

. Prilipdomas fetrinis padas

. Prilipdomas vilnonis padas

+  Slifavimo audinys

. Popierinis dulkiy maiselis

. Popierinio dulkiy maiselio laikiklis

. Padas 150

PASTABA:

. Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati pateikti
jirankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
ivairiose Salyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel BO6030
Tugiketta 1abimoot 150 mm
Lihvketta labimo6t 150 mm
Poorete arv minutis (min™) 4000 -10 000
Lihvliikumise kiirus (min™") 8000 - 20 000
Kogupikkus 309 mm
Netomass 2,4 kg
Kaitseklass =

. Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tottu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

. Tehnilised andmed vdivad riigiti erineda.
. Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt

Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud suurte puit-, plastik- ja metall-
materjalist pindade, samuti ka varvitud pindade
lihvimiseks.

Toiteallikas

Seadet voib Uihendada ainult andmesildil naidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Ghefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Uhendatult.

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud muratase vastavalt EN62841:

Mirardhutase (Lya): 77 dB (A)
Méaaramatus (K): 3dB (A)
Miratase td6tamisel vaib Uletada 80 dB (A).
Kandke korvakaitsmeid

Vibratsioon
Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud vastavalt EN62841:
Too6reziim : metallplaadi lihvimine
Vibratsioonitase (ay): 4,0 m/s?
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniemissiooni
vaartus on moéddetud kooskdlas standardse testi-
mismeetodiga ning seda voib kasutada iihe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooniemissiooni
vaartust voib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase voib elektritdariista
tegelikkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartusest soltuvalt tooriista kasutamise viisidest.

AHOIATUS: Rakendage kindlasti operaatori kaits-
miseks piisavaid ohutusabindusid, mis péhinevad
hinnangulisel miratasemel tegelikus tédsituatsioonis
(vottes arvesse tooperioodi kdik osad nagu naiteks
korrad, mil seade lllitatakse valja ja mil seade t66tab
tuhikaigul, lisaks téoajale).

EU vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul

EU vastavusdeklaratsioon sisaldub k&esoleva juhendi
Lisas A.

Uldised elektritdoriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege lébi kéik selle elektritéo-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine voib pdhjustada elektrilédgi, sittimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viideteks
alles koik hoiatused ja juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritcriist” all pee-
takse silmas elektriga td6tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu v8i akuga tdotavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.

LIHVIMISSEADME

OHUTUSNOUDED

1. Kasutage alati kaitseprille voi ohutusprille. Tavalised
prillid voi paikeseprillid El OLE kaitseprillid.

2.  Hoidke tooriista kindlalt kées.

3. Arge jatke tooriista kdima. Kiivitage tooriist
ainult siis, kui hoiate seda kaes.

4. Todriist ei ole veekindel, seetéttu arge kasu-
tage toodeldava detaili pinnal vett.

5. Lihvimise teostamisel ventileerige piisavalt
oma téopiirkonda.

6. Moned materjalid voivad sisaldada miirgiseid
aineid. Rakendage meetmeid tolmu sissehin-
gamise ja nahaga kokkupuute véltimiseks.
Jargige materjali tarnija ohutusalast teavet.

7. Tooriista kasutamine teatud toodete, varvikih-
tide ja puidu lihvimisel voib kasutaja jatta oht-
likke aineid sisaldava tolmu katte. Kasutage
sobivaid hingamisteede kaitsevahendeid.
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8. Enne kasutamist veenduge, et lihvkettal pole
pragusid ning see pole murdunud. Praod voi
murdumine voivad pohjustada kehavigastuse.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE laske mugavusel véi
toote kasutamisharjumustel (mis on saa-
dud korduva kasutuse jooksul) asendada
vankumatut toote ohutuseeskirjade jargi-
mist. VALE KASUTUS vo6i kdesoleva kasu-
tusjuhendi ohutusnduete eiramine voib

pohjustada tosiseid vigastusi.

FUNKTSIONAALNE

KIRJELDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks
enne reguleerimist ja kontrollimist valja lulitatud

ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

» Joon.1: 1. Lukustusnupp 2. Luliti paastik

AETTEVAATUST:

. Kontrollige alati enne td6riista vooluvdrku
Uhendamist, kas liliti paastik funktsioneerib
nduetekohaselt ja liigub lahtilaskmisel tagasi
valjalulitatud asendisse.

Todoriista todlelllitamiseks on vaja lihtsalt 1Uliti paastikut
vajutada. Vabastage luliti paastik tooriista seiskami-
seks.

Kui soovite tdoriista jarjest tiikk aega kasutada, siis
vajutage liliti paastikut ning vajutage seejarel lukustus-
nupp sisse.

Toimige tooriista seiskamiseks lukustatud asendist
jargmiselt: vajutage liliti paastikut taies ulatuses ning
vabastage paastik seejarel.

Kiiruseregulaator

» Joon.2: 1. Kiiruseregulaator

Pdoérlemiskiirust saab muuta, kui péorata kiiruse regu-
laatorketas numbritele 1-st 5-ni.

Kiirus suureneb, kui pddrata ketast numbri 6 suunas.
Kiirus vaheneb, kui pddrata ketast number 1 suunas.
Vaadake tabelit, mis selgitab kettale margitud numbrite
ja ligikaudse poorlemiskiiruse vahelisi seoseid.

10 000
L
E |
£ |
E i
2 '
5 i . C
g 4000----: i B i
S POA :
B L |
1 2 3 4 5
Kettaseadistus

A vahemik: Poleerimiseks
B vahemik: Léppviimistluseks
C vahemik: Tavaliseks lihvimiseks

MARKUS:

. Ulaltoodud joonis kujutab standardrakendusi.
Teatavate tingimuste juures vdivad need olla
teistsugused.

KOKKUPANEK

AFETTEVAATUST:

. Kandke alati enne tdoriistal mingite td6de teos-
tamist hoolt selle eest, et see oleks valja lllita-
tud ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Eesmine kaepide

» Joon.3: 1. Salgud 2. Eesmine kéepide 3. Ava ees-
mises kdepidemes 4. Kruvikeeraja

Paigaldage eesmine kaepide tdoriista kilge nii, et
selle véljaulatuvad osad sobituksid toriista esiosas
olevatesse sdlkudesse. Kinnitage eesmine kdepide
kruvikeeraja abil, keerates kruvi labi kdepidemes oleva
avause kinni.

Lihvketta paigaldamine voi

eemaldamine
» Joon.4: 1. Lihvketas

AETTEVAATUST:

. Kasutage alati takjakinnitusega lihvkettaid. Arge
kunagi kasutage survetundlikke lihvkettaid.

Lihvketta paigaldamisel eemaldage esmalt tugikettalt
mustus ja lahtised osakesed. Seejarel kinnitage lihv-
ketas tugikettale, kasutades lihvketta ja tugiketta takja-
kinnitust. Veenduge, et lihvkettas ja tugikettas olevad
augud jaavad kohakuti.

Lihvketta eemaldamiseks tugikettalt tdmmake seda
lihtsalt servast.
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Tugiketta vahetamine

» Joon.5: 1. Kuuskantvéti 2. Kruvi 3. Tugiketas

Makita pakub lisavarustusena suurt valikut tugikettaid.
Eemaldage kruvi, keerates seda kuuskantvétmega
vastupaeva suunas pdhja keskelt lahti. Keerake kruvi
parast tugiketta vahetamist kdvasti kinni.

Tolmukoti paigaldamine

» Joon.6: 1. Tolmuotsak 2. Tolmukott

Paigaldage tolmukott todriista kiilge nii, et tolmuotsakul
olev nool margisega ,UP" osutaks llespoole.

Tolmukoti tiihjendamine

» Joon.7: 1. Tolmuotsak 2. Nupp

» Joon.8: 1. Konks 2. Tolmuotsak 3. TolImukott
4. Nupp

Kui tolmukott on umbes poolenisti tais, IUlitage t6riist
valja ja lahutage vooluvdrgust. Hoidke todriista paigal ja
eemaldage tolmukott tolmuotsakult, vajutades samal ajal.
Parast tolmukoti tihjendamist sisestage tolmuotsaku
konks tolmukoti raami Ghel kiiljel olevasse avasse ja
suruge tolmukoti raami llespoole, kuni see nupu peal
oma kohale klépsatab.

» Joon.9

Pabertolmukoti (lisatarvik)

paigaldamine

» Joon.10: 1. Soon 2. Pappkinnis 3. Pabertolmukoti
esikilg

Asetage pabertolmukott pabertolmukoti hoidikule nii,

et esikilg jadks llespoole. Sisestage pabertolmukoti

pappkinnis pabertolmukoti hoidiku soonde.

Seejarel suruge pappkinnise tlemist osa noole suunas,

et see haaratsite otsa haakida.

» Joon.11: 1. Haaratsid 2. Ulemine osa

Sisestage pabertolmukoti salk pabertolmukoti hoidiku

juhikusse. Seejarel paigaldage pabertolmukoti hoidik

tooriista kilge.

» Joon.12: 1. Sélk 2. Juhik

» Joon.13

TOORIISTA KASUTAMINE

» Joon.14

MAETTEVAATUST:

. Arge kunagi kaivitage tooriista, mis on kontaktis
téodeldava pinna voi detailiga, see voib kaasa
tuua ohtlike vigastusi.

. Arge kunagi kasutage toériista ilma lihvkettata.
Voite tugiketast tosiselt kahjustada.

. Arge kunagi kasutage téériista suhtes jéudu.
Ulemaarane surve véib vahendada lihvimise
tdhusust, vigastada lihvketast voi lihendada
tooriista kasutusiga.

Hoidke tdoriista kindlalt kaes. Lulitage tooriist sisse ja
oodake, kuni see saavutab taiskiiruse. Seejarel ase-
tage tooriist ettevaatlikult toddeldavale pinnale. Hoidke
tugiketast otse vastu toddeldavat pinda ja avaldage
tooriistale kerget survet.

Poleerimine

AETTEVAATUST:

. Kasutage ainult Makita poleerkasna, vilt- voi
villapatja (lisatarvikud).

. Tootage alati madalal kiirusel, et valtida toddel-
dava pinna vigastamist/kdrbemist.

. Arge kunagi kasutage téériista suhtes jdudu.
Uleméaérane surve véib vahendada poleerimise
téhusust ja péhjustada mootori tlekoormust,
mis viib téoriista rikkeni.

1. Vaha pealekandmine

» Joon.15: 1. Kasnpadi
Kasutage lisavarustusse kuuluvat poleerkasna.
Kandke vaha poleerkasnale voi tdddeldavale
pinnale. Kasutage tdoriista madalal kiirusel, et
vaha siluda.

MARKUS:

. Alguses vahatage to6deldava pinna vahemtaht-
sat osa veendumaks, et todriist ei kraabi pinda
ja vahatamise tulemus ei jaa ebalhtlane.

2. Vaha eemaldamine
» Joon.16: 1. Viltpadi
Kasutage lisavarustusse kuuluvat viltpatja.

Kasutage tddriista madalal kiirusel, et vaha
eemaldada.

3. Poleerimine
» Joon.17: 1. Villapadi
Kasutage lisavarustusse kuuluvat villapatja.

Kasutage tooriista madalal kiirusel ja rakendage
villapatja érnalt té6deldaval pinnal.

HOOLDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne kontroll- v6i hooldustoimin-
gute teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks
vélja lulitatud ja vooluvérgust lahti ihendatud.

. Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE sailimiseks tuleb
vajalikud remontt66d, siisiharja kontrollimine ja valjava-
hetamine ning muud hooldus- ja reguleerimistddd lasta
teha Makita volitatud teeninduskeskustes. Alati tuleb
kasutada Makita varuosi.
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VALIKULISED TARVIKUD

AETTEVAATUST:

. Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasu-
tada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette nahtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

. Takjakinnitusega lihvkettad (ettetehtud aukudega)
. Takjakinnitusega poleerimiskasn

. Takjakinnitusega viltpadi

. Takjakinnitusega villapadi

. Lihvimislapp

. Pabertolmukott

. Pabertolmukoti hoidik

. Tugiketas 150

MARKUS:

. Méned nimekirjas loetletud tarvikud véivad kuu-
luda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need voivad riikide 16ikes
erineda.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb BO6030
[vameTp Haknagkn 150 Mm
[nameTp abpasuBHoro aucka 150 Mm
KoneGaHuit B MUHYTY (MUH ') 4000 -10 000
YAapoB B MUHYTY Npu LWnndoBaHnm (MiuH ") 8000 - 20 000
O6wasn gnuHa 309 mm
Bec HeTTO 2,4 kr
Knacc 6esonacHoctu =

. Bnarogaps Hallen NOCTOSIHHO AeNCTBYIOLLEN NporpaMMe “ccneaoBaHnii U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TEXHWYECKNEe XapakTepUCTUKN MOTYT ObiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMITEHNS.

. TexHuuyeckne XapaKTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTtbCA B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTBeTCcTBUM C Npouenypoint EPTA 01/2014

HasHaueHnue

WNHCTpyMeHT npeaHasHayeH Ans wnvdosku 6onb-
LUMX NOBEPXHOCTEN U3 APEBECHHBI, NNacTMacchl 1
MeTannMyeckux Matepuaros, a Takke okpaLleHHbIX
NoBEPXHOCTEN.

MNutanne

[MoakntoyanTe AaHHbIA UHCTPYMEHT TOSbKO K TOMY

VCTOYHUKY MUTAHUS, HaNpshkeHne KOTOPOro COOTBET-

CTBYET HaMNpshKeHWIo, yka3aHHOMY Ha NacnopTHO

Tabnuuke. IHCTpYMeHT npefHasHayeH ans pabotsl oT

VCTOYHMKa 0AHOMDA3HOro nepemeHHoro Toka. OH umeet

[BOWHYIO U30MNSLMIO U MOITOMY MOXET NOAKMIoYaTLCH K

poseTkam 6e3 3asemneHus.

Lym

TUNWUYHBIA YpOBEHb B3BELLIEHHOrO 3BYKOBOIO JaBneHunst

(A), n3mepeHHbIii B cooTBeTCcTBUM ¢ EN62841:
YpoBeHb 3ByKOBOrO AaBneHns (Lya): 77 b (A)
MorpewHocTsb (K): 3 ab (A)

YpoBEHb LLyMa Mpu BbINOMHEHWUN paBGoT MOXET NpeBbl-

watb 80 Ab (A).

Mcnonb3yiTe cpeacTBa 3almMThl cnyxa

Bubpauus
CyMmapHoe 3HayeHve Bubpauum (Cymma BEKTOPOB No
TPeM ocsimM) onpeaensaeTcs no cneayoLwym napame-
Tpam EN62841:
Pabounit pexxum: LnudgoBka MeTannmyeckmnx
nnacTuH
PacnpocTpaHeHue BuGpauum (ay,): 4,0 m/c?
MorpetwHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHusi BUGpaummn N3mMepeHo B COOTBETCTBUUN CO
CTaHAapTHON METOAMKON UCTIbITAHWIA U MOXET ObiTb
MCMNONb30BaHO ANsi CPaBHEHWUSI UIHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHOe 3Ha4YeHNe pacnpo-

CTpaHeHusa BMGpaLlI/IVI MOXXHO TakXXe UCnonb3oBaTb
Ana npegBapuUTerbHbIX OLLEHOK BOS,CleIZCTBMﬂ.
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A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue Bubpauum
BO BpeMsi hakTUYECKOrO UCMONb30BaHMS 3reKTPO-
VHCTPYMEHTa MOXKET OTIMYaTLCA OT 3asBIEHHOTO
3HauYeHus B 3aBUCMMOCTY OT crocoba NpuMeHeHNs
VHCTpYMeHTa.

A OCTOPOXHO: O6szatensHo onpeaenuTe
Mepbl 6e30nacHOCTH ANst 3aLMUThLI onepaTopa, OCHO-
BaHHbIE Ha OLieHKe BO3AENCTBUSA B pearnbHbIX yCro-
BUSIX UCMOMNb30BaHUs (C y4eTOM BCcex aTanos pabo-
Yero UMKna, Takux Kak BbIKIlOYEHNE UHCTPYMEHTA,
pabota 6e3 Harpysku v BKIOYEHWE).

Heknapauus o coorBeTcTBUM EC

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

Heknapauus o cootseTcTBUM EC BKMtoveHa B pykoBoa-
cTBO no akcnnyatauum (MpunoxeHwue A).

O6wme pekomeHAaALUMN NO

TexXHuUKe 6e3onacHoCTH Ans
3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: O3nakomuTeck co Bcemm
npeAcTaBrneHHbIMU UHCTPYKLUSIMU MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU, yKa3aHUAMMU, UNMOCTPaALUIMMU

Y TEXHUYECKMMM XapaKkTepucTukamm, npuna-
raemMbIMM K JaHHOMY 371eKTPOUHCTPYMEHTY.
HecobniogeHne Kakmx-nnbo MHCTPYKLMIA, ykasaHHbIX
HUKE, MOXET NPUBECTU K MOPAKEHMIO ANIEKTPUYECKNM
TOKOM, NOXapy U/Unm cepbesHoi TpaBme.

CoxpaHuTe 6poLLOpy C UHCTPYK-
LUAMM N peKOMeHAauMaMmu ansa
AanbHeWLero UCnosib30BaHuUA.

TepMuH "anekTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnax
OTHOCMUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy
OT ceTu (C MPOBOAOM) UNK Ha akkymynsTopax (6e3
nposoaa).

PYCCKuA



MEPbI BE3OINACHOCTU
NMPU UCTOJIb3OBAHUN

LUIIM®OBAIIbHOIO YCTPOUCTBA

1. Bcerpa HapeBauTe 3alUTHBLIE OYKU UNKN
3alMUTHYO MacKy AnA nuua. OBblYHbIe Unu
conHuesawuTHble ouku HE ABJNAKOTCA
3aLUTHLIMY OYKaMMU.

2. Kpenko pepxuTe MHCTPYMEHT.

3. He octaBnsaiTe paboTarowmii MHCTPYMEHT Ge3
npucmortpa. BknioyanTe MHCTPYMEHT TONbKO
Toraa, Koraa oH HaxXoAMUTCA B pyKax.

4.  [aHHbIN UHCTPYMEHT He ABNAETCA BOAOHENpo-
HULLaeMbIM, MO3TOMY He crielyeT UCMOfb30-

OMNMUCAHUE

®YHKLMOHUPOBAHUA

ABHUMAHUE:

. Mepen NpoBeAEHWNEM PEryniMpoBKY MU Npo-
BEPKU paGOTbI MHCTpYMEHTa Bcerga npoee-
psIiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP
nuTaHnsa BbIHYT n3 pOBeTKVI.

[dencTtBue BbIKNovaTens

» Puc.1: 1. KHonka 6nokmpoBku 2. KypkoBbiit
BbIkMtovaTenb

BaTb BOAY Ha NOBepPXHOCTU o6pabarTt oun
peTanu.

5.  MNpwu BbinonHeHuu wWnudoBKKU obecneybte
XOPOLUYI BEHTUNALMIO MecTa pabor.

6. HekoTopble maTepuanbl MOTyT coAepXxaTb
TOKCMYHbIe XUMUYecKue BellecTBa. Mpumute
COOTBETCTBYIOLIME MePbl NPeAOCTOPOXKHOCTH,
4YTOGLI U36exaTb BAbIXaHUS UMY KOHTaKTa ¢
KOXeMl Takux BewecTB. CobniopanTe Tpe6o-
BaHUsA, yKka3aHHble B nacnoprte 6e3onacHocTu
MaTtepuana.

7. Wcnonb3oBaHue AaHHOTO MHCTPYMEHTa Ans
WnngoBKN HEKOTOPbIX MaTepuanoB, Kpacku n
ApPeBeCUHbI MOXET NPUBECTU K BO3AEUCTBUIO
Ha nonb3oBaTens Nbinu, cogepxaliei onac-
Hble BelecTBa. Mcnonb3yiiTe COOTBETCTBYIO-
Wme cpeAcTBa 3aWUThl AbIXaHUSA.

8. Tlepea ncnonb3oBaHuem y6eautechb, B OTCYT-
CTBWM TPELUMH UMK pa3noMoB B nnatdopme.
TpelwmnHb! Unu pa3noMbl MOTYT NPUBECTHU K
TpaBme.

COXPAHWUTE AAHHbIE
MHCTPYKLMN.

A OCTOPOXHO: HE OONYCKAWUTE, uTo6bI
yAo6CcTBO UMK ONbIT IKCRyaTauum AaH-
HOFO YCTPOWUCTBA (NONy4eHHbIN OT MHO-
roKpaTHOro UCNosnb30BaHWUs1) AOMUHUPO-
Banu Hap CTPOrMM cobnioaeHnemM npaBun
TeXHUKKU 6e30MacHOCTU Npu o6palLeHumn

c aTum yctpoicteom. HEMMPABUIIbHOE
NCNOJIb3OBAHUE nHcTtpymMeHTa unm
HecoGnoaeHUe npaBun TeXHUKK Ge3onac-
HOCTMU, yKa3aHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBe,
MOXEeT NPUBECTU K TSXKENon TpaBme.

ABHUMAHME:

. Mepen BkNOYEHNEM UHCTPYMEHTA B PO3ETKY,
BCerga NpoBepsinTe, YTo TPUITEPHbIN nepe-
KntoyaTens pabotaet Hagnexalimm o6pa3om u
BO3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKI", ecnu ero
OTNYCTUTL.

[ns 3anycka UHCTPYMEeHTa NPOCTO HaXXMUTE Ha TpUr-
repHblii Nnepekntodarens. OTNycTUTe TPUITEPHbIN Nepe-
KntoyaTenb Ans OCTaHOBKY.

TMpu HenpepbIBHOI AKCTTyaTaLmum, HaXMUTe Ha TPUITEPHBIN
nepekrnioyaTenb, 3aTeM HaXXMUTE KHOMKY GrIOKMPOBKY.

[N OCTaHOBKM MHCTPYMEHTA U3 3a6NOKMPOBaHHOTO
NONOXEHWS, MONTHOCTLIO HAXMUTE TPUITEPHbI Nepe-
KntoyaTenb, 3aTem OTMyCTUTE ero.

[WCK perynmpoBKu CKOPOCTH

» Puc.2: 1.T1oBOpPOTHbIN PErynaTop cCKOpocTu

CKOpPOCTb BpaLLEHWSI MOXHO M3MEHSITb MyTeM NoBopoTa
[1CKa perynupoBKu CKOPOCTM Ha 3afaHHyto uudpy, ot 1 ao 5.
Haunbonbluas ckopocTb AOCTUraeTCsi Npy NOBOpOTE
avcka B HanpasneHun undpsbl 5. A camasi HU3kasi cko-
pOCTb AOCTUraeTcs Npu NOBOpOTe AUCKa B Hanpasre-
HUM umndppsbl 1.

CooTHoLleHue Mexay LMhpoBbIM 3Ha4eHNeM Ha ancke
1 MPUMEPHOII CKOPOCTbLIO BpaLLEHUs ykasaHo B Tabnuue.
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[OunanasoH A: [Ins nonvpoBku
[Ounana3oH B: [1ns okoHYaTenbHoM WindoBKM
[vanasoH C: Ansi 06bl4HOW WNMOBKK

NPUMEYAHME:

. BblweykasaHHble UM pbl OTHOCATCH K CTaH-
[apTHOMY MCNonNb3oBaHuio. [Npu onpeaeneHHbIX
YCIOBUSAX OHW MOTYT OTNINYaTbLCA.
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MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHneM kakmx-nubo pabot ¢
MHCTPYMEHTOM BCErzia NpoBEPSINTe, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKIMIOYEH, a LUHYP NUTaHUsA BbIHYT 13
po3eTku.

MepepHsAA pykosTKa

» Puc.3: 1.Bblemku 2. [NepenHss pykosiTka
3. OTBepcTVe B NepeaHeit pykosiTke
4. OTBepTKa

YcTaHoBUTE NepeaHIot0 PYKOATKY Ha MHCTPYMEHT Tak,
4YTO6bI €€ BbICTYMbl BOLLMN B COOTBETCTBYIOLLME Nasbl B
nepeaHeln YacTu MHCTPyMeHTa. 3akpenuTe nepeaHio
PYKOSITKY C MOMOLLbIO OTBEPTKM, 3aTsIHYB BUHT B OTBEP-
CTUM B NepeaHen pyKoaTKe.

YcTaHoBKa unu cHAaTUe

abpa3MBHOro gucka

» Puc.4: 1. AGpasuBHbIN ANUCK

ABHUMAHME:

. Bcer/qa I'IOJ'Ib3yl71Ter aﬁpa:wlBHbIMM Anckamun
C ernneHmeM TMNa « nmnyqKa ». HVIKOF,qa He
ncnonb3ynte abpasvBHbIE AUCKU, YyBCTBUTENb-
Hble K JaBNeHuto.

[ns ycTaHoBKM abpasnBHOro Ancka cHavana o4McTuTe
OMOPHYIO MIIACTUHY OT BCEX 3arpsisHeHuin. 3atem
npvikpenute abpasuBHbIV AUCK K ONOPHOI NnacTuHe ¢
MOMOLLbIO KpernreHus Tuna « nuny4yka » abpasueHoro
[AvcKa 1 onopHon nnactuHel. ObasaTensHO coBMecTUTe
oTBEpCTUSA B abpasnBHOM AMCKE C OTBEPCTUAMU B
OMOPHON NNacTuHe.

[ns CHATWA AUcKa C ONOPHOW NNACTUHbBI NPOCTO NOTS-
HWTE ero BBepX C Kpasi Aucka.

3ameHa OonopHON NNACTUHbI

» Puc.5: 1. llecTturpanHbiii kntoy 2. BuHT 3. OnopHas
nnacTtuHa

Komnanusa Makita npegnaraet wupokuii Bbi6op onuu-
OHanbHbIX WN1doBanbHbIX dnaHues. C NoMoLLbI0
LLIECTUrPAHHOTO KIoYa BbIBEPHWUTE BUHT B LIEHTPE OCHO-
BaHWsA NPOTMB YacoBoOW CTpenku. 3amMmeHnB draHed,
HaAEXHO 3aTSHUTE BUHT MO YacOBOW CTperke.

YcTtaHoOBKa MeLuKa Ans nbinv

» Puc.6: 1.[MbinecbopHbivi natpybok 2. MeLwok ans
nbinv

YCTaHOBUTE MELLOK ANS MbIMK HA UHCTPYMEHT Takum
ob6pasomM, 4tobbl cTpenka "BBEPX" Ha nbinec6opHom
naTpy6ke ykasbiBana BBEpPX.

OuuncTKa MeLlKa gns nbinm

» Puc.7: 1.MbinecbopHblii natpy6ok 2. KHonka

» Puc.8: 1. Kptoyok 2. MNbinec6opHbiit natpy6ok
3. Mewok ans nbinu 4. KHonka

Korga mewwok ansi nbinv 6yaet HanonoByHy 3anofHeH,
OTKITHOUUTE MHCTPYMEHT U BbIHLTE LUTEKEP U3 PO3ETKU
nuTaHusi. BoabMnTECH 3@ UHCTPYMEHT 1 CHUMUTE
MELLOK AN NbInu ¢ NbinecbopHoro natpybka, Haxvmast
Ha KHOTKY.

Mocne ounCTKM MeLLKa ANS NbINW, BCTaBbTE KPHOYOK Ha
nbinecbopHom naTpybke B kBagpaTHOE OTBEPCTUE Ha
O[HOW CTOPOHE paMbl MeLUKa ANs NbIW U HaaaBuTe Ha
pamy MeLlka Ans Nbin A0 Wernyka Ha MecTe Ha KHOMKe.
» Puc.9

YctaHoBKa MeLuka Ansi 6yMaxKHowm

NbINU (BONONHUTENbHaA
NPUHAANEXHOCTD)

» Puc.10: 1.MMa3 2. MNepenHuii VKCMPYHIOLLWIA KapTOH
3. MNepepHas yacTb GyMmaxxHOro MeLuka
ANS Nbinu

BcTaBbTe Mellok Ans 6GyMaxHON nbinv B Aepxarens
MeLLKa Ans 6yMaxxHOW Nbinu nepeaHen CTOpoHoM
BBEpX. BCcTaBbTe NnepeaHuin mKeupyoLwmii KapToH
MeLlka Anst 6yMaxKHON Nbinv B BblEMKY AepxaTens
MeLluka Ans 6ymaxkHoW Mbinu.

3aTeM HagaBuUTe Ha BEPXHIOK0 YacTb NepeaHero uk-
CUPYIOLLIEro KapToHa B HanpaBneHun CTPEerku, YTobbl
HapeTb ero Ha 3axBarbl.

» Puc.11: 1. 3axsaTbl 2. BepxHsisi yacTb

BcraBbTe BbleMKy Mellka Anst 6ymaxHON Nbinv B
HanpaensioLyto AepxaTens MeLka Ans 6ymaxHow
nbinu. 3aTtem ycTaHoOBUTE AepxaTefb MeLlka Ans
B6yMaxKHOW NbINIM HAa UHCTPYMEHT.

» Puc.12: 1. Bblemka 2. Hanpasnstowias

» Puc.13

SKCIJTYATAUUA

» Puc.14

ABHUMAHUE:

. Hwukoraa He BKkMtovanTe MHCTPYMEHT, €Crnin OH
kacaetcsi obpabaTtbiBaeMoro nsgenus. 1o
MOXET CTaTb NPUYKNHOI TPaBMbl onepaTtopa.

. Hukorga He BkntovaiiTe MHCTPYMeHT 6e3 abpa-
31BHOTO Ancka. Bbl MoxeTe cepbeaHo nospe-
OWTb NroLagky.

. Hwukorga He npunaraiTe K MHCTPYMEHTY ycu-
nuii. YpeamepHoe faBneHne MOXeT CHU3UTb
3O PEKTUBHOCTb LUNNMOBKN, NOBPEAUTL
abpa3sunBHbI JUCK NN COKPaTUTL CPOK CIYXObl
MHCTPYMeHTa.

Kpenko aepxuTe MHCTPYMEHT. Bkniounte HCTpyMEHT
1 nogoXauTe, noka oH HabepeT NoMHy CKOPOCTb.
Mocne 3Toro MSArko KOCHUTECH MHCTPYMEHTOM NOBEPX-
HocTu obpabatbiBaemoin getanu. [lepxute onopHyo
nnacTuHy 3anoanuuo c obpabaTtbiBaemon getanbio u
npunaranTe HeGonbLoe AaBMNEHNE K UHCTPYMEHTY.
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nepauus nonMpoBaHus

ABHUMAHME:

. Monb3ynTecb TONbKO OPUrMHANbLHOW ry6-
4YaToW, BOMMOYHOW N LLEPCTAHON onop-

Hol nnactuHon Makita (gononHuTensHble
NPUHAANEXHOCTH).

. Bcerpa pabotaiiTe ¢ UHCTPYMEHTOM Ha HU3KOW
CKOpPOCTW ANA NpefoTBpaLLeHns nospexaeHus/
CxuraHns obpabaTtbiBaeMblX NOBEPXHOCTEN.

. Huvkorga He npunaravite K UHCTPYMEHTY YCUMWA.
UpeamepHoe faBneHne MOXeT CHU3NUTb adhdek-
TUBHOCTb MOMNMPOBKW U NPUBECTY K NeperpeBy
fABuraTens, B pesyrnsrate Yero MUHCTPYMEHT
MOXeT UCMOPTUTLCS.

1. HaHeceHue Bocka
» Puc.15: 1.lybuatas nogyLluka

McnonbayiiTe gononHuTensHyto ryéyatyto onop-
Hylo nnacTuHy. HaHecute Bock Ha rybuartyto
nnacTuHy unu obpabaTtbiBaeMyto MOBEPXHOCTb.
BknounTe MHCTPYMEHT Ha HU3KOW CKOPOCTU ANs
pasrnaxviBaHusi Bocka.

NPUMEYAHMUE:

. CHayvana o6paboTtanTe HEKPUTUYHYIO YacTb
ob6pabaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTH, YTOGbI
yBeanTbLCS, YTO MHCTPYMEHT He nouapanaeT
NOBEPXHOCTb WUIN He NpUBELET K HEpaBHOMEp-
HOMY HaHeceHUto Bocka.

2. YaaneHue Bocka
» Puc.16: 1. BonnoyHas nogywka

Vicnonb3ynte AONONHUTENbHYIO BOMMTOYHYIO ONop-
HYI0 MNacTUHy. BKNoYNTEe MHCTPYMEHT Ha HU3KON
CKOPOCTV AN yaaneHus Bocka.

3. MNonupoBka
» Puc.17: 1. lWepctanas nogyLuka

Mcnonb3ayinTe [ONOMHUATENBHYIO LIEPCTSHYIO
OMOPHYIO MNacTuHy. BKnounTe MHCTPYMEHT Ha
HU3KOI CKOPOCTU, U OCTOPOXKHO MpunaranTe Luep-
CTSIHYIO OMOPHYIO NNacTuHy k obpabaTtbiBaeMoit
NOBEPXHOCTU.

TEXOBCITYXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepkoii MK NpoBeaeHnem Texobeny-
XKUBaHUA y6eamuTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHO-
YeH, a LWTeKep OTCOEAMHEH OT PO3ETKM.

. BanpeLyaertcs UCnonb3oBaTh GEH3NH, TUMPOVH,
pacTBopuTErb, CINPT U T.M. ITO MOXKET NpuBe-
CTV K U3MEHEHMIO LBeTa, AedopmaLim 1 nosie-
TEHMIO TPELLMH.

[ns o6ecnevyeHns BESOMNACHOCTN n
HAOEXXHOCTW nagenus peMoHT, npoBepka 1 3ameHa
YrOfbHbIX LWETOK 1 Miobble apyrue paboTsl No Texobeny-
XKMBAHWIO UMW PerynMpoBKe AOMKHbI OCYLLECTBNATLCA

B YMOMHOMOYEHHbIX cepBuc-LeHTpax Makita ¢ ncnone-
30BaHMEM 3anacHbIX YacTel TONbKO NPOM3BOACTBA
komnaHun Makita.

AONOJNHUTENBbHBLIE

NMPUHAOJIEXXKHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPUHaANEXHOCTU NN HacaaKku Peko-
MEHAYEeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B J@aHHOM
pykoBoacTBe. icnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHaANEXHOCTEN NN HacaaoK MOXeT
NpeAcTaBnsaTb ONACHOCTb NOMYyYeHUst TPaBM.
Mcnonb3yiiTe NpMHaanexHoOCTb U Hacaaky
TOMbKO MO YKa3aHHOMY Ha3Ha4YeHUIo.

Ecnv Bam Heobxoaumo coeicTeme B nonyyYeHnmn

[AOMOSHUTENbHON MHDOPMALIMK MO 3TUM MPUHAATIEXHO-

CTSIM, CBSXUTECb CO CBOUM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM

Makita.

. ABpasnBHble AUCKW C KpENMEHNEM TUMa «
nmny4ka » (C npeasapuTensbHoi nepdgopavmnen)

M Fy6ana9| OnopHasa nracTuHa C KpenneHnem Tuna
« nuny4ka »
M BoiinoyHas OnopHasa nnacTuHa C KpenneHnem

TMRa « nunyyka »

. LLlepcTsiHas onopHas nnacTuHa ¢ KpenneHuem
TMRa « nunyyka »

. WnudosansHasa TkaHb

. Metwok ans 6yMaxHom nbinu

. [lepxaTenb meluka ans GymaxHow nbinv

. LWnudosanbHbI hnanew 150

NPUMEYAHME:

. HekoTopble anemMeHTbl crmcka MoryT BXOAUTL B
KOMMMEKT MHCTPYMeHTa B Ka4ecTBe CTaHAapT-
HbIX Npucnocobnenmin. OHK MOryT oTnMYaThCs B
3aBVICUMOCTM OT CTPaHBbl.
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