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DEUTSCH

Ubersetzung der englischen Originalanleitung
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FUR IHRE SICHERHEIT
VOR DER INBETRIEBNAHME DIESER WERKZEUGMASCHINE
LESEN SIE AUFMERKSAM ALLE HINWEISE DURCH!

Besondere Sicherheitshinweise fiir den Betrieb von Bandsiigen

Vor dem Entfernen der Schnittabfille vom Arbeitstisch schalten Sie
immer die Bewegung der Bandsége aus. Hinde und Finger miissen immer
vom Siageblatt ferngehalten werden. Versuchen Sie nie Werkstiicke

mit unebener Oberfliche zu schneiden, bevor sie nicht ordnungsgemaf
eingespannt sind. Halten Sie das Werkstiick immer gut fest und schieben
Sie es mit einer mafigen Geschwindigkeit zur Sage. Vor dem Losen des
Werkstiick nach einem unbeendeten Schnitt schalten Sie immer das Gerit

aus. Stellen Sie die untere Fithrung ungefihr 1/8* tiber der Werkstiickhohe.

Stellen Sie sie sicher, dass die Sdgebandmalfle und das -typ mit der
Werkstiickdicke und -art {ibereinstimmt. Sorgen Sie sich um eine rich-
tige Einstellung der Sdgebandspannung und des Ségebandlaufs. Vor dem
Ausschneiden langer Biegungen ,,Reliefschnitte* vornehmen. Vor ldngeren
Betriebsunterbrechungen muss das Sdgeband entspannt werden.

Benutzerhaftung / Garantie

Diese Werkzeugmaschine funktioniert gemifl der in der mitgelieferten
Anleitung enthaltenen Beschreibung. Sie muss periodisch gepriift werden.
Der Gebrauch beschadigter Ausriistung (inkl. Netzkabel) ist verboten.
Gebrochene, fehlende, sichtbar verschlissene, deformierte oder stark ver-
schmutzte Teile miissen unverziiglich ersetzt werden. Fiir den Fall eines
solchen Ersatzes bzw. einer Reparatur wird empfohlen, ausschlieflich
die Originalteile zu verwenden und mit der Reparatur einen qualifi-
zierten Fachmann zu beauftragen. Weder diese Werkzeugmaschine, noch
ihre Teile diirfen abweichend von der standartkonformen Spezifikation
modifiziert oder gedndert werden. Ausschlielich der Benutzer die-

ser Werkzeugmaschine haftet fiir jede Fehlfunktion, die durch falsche
Anwendung, eine von der standartkonformen Spezifikation abweichende
Modifizierung, falsche oder fehlende technische Wartung, absichtliche
Beschadigung oder nicht sachgeméBe Reparatur verursacht wurde. Auf
diese Werkzeugmaschine bezieht sich die Garantie mit der Voraussetzung,
dass der Beanstandungsgrund mit einem Produktionsfehler oder
Materialdefekt verbunden ist und weder direkt, noch indirekt durch eine
Fehlbedienung oder Zweckentfremdung verursacht wurde; aulerdem gilt
die Bedingung, dass iiber die eventuellen Anspriiche zuerst der fiir die
Lieferung zustindige Handelsvertreter informiert wird. Alle beschadigten
Teile oder Einrichtungen miissen dem Handelsvertreter in entsprechender
Verpackung auf Kosten des Absenders zuriickgesandt werden.

1.0 Bekanntmachung mit der Bandsiige

A. Hebeose

B. Anzeigefenster der Vorspannung

C. Ségebandspannrad

D. Schalteinheit

E. Baugruppe des Langsschnittanschlags

F. Handrad der Riemenspannung und der
Geschwindigkeitsregelung

G. Ségebandfiihrung

H. Hebe- und Absenkhandrad

J. Klinkgriff der Sdgebandspannung

K. Hebe- und Absenkarretierung

L. Anschluss der Staubabsaugung, 100 mm

M. Motor

N. Tischschwenkungshebel

0. Ségebandregelungshebel

P. Notausschalter

2.0 Technische Daten

Art. Nr 20005-0102

Luna BBS 500

Max. Schnitttiefe: 285 mm

Offnungsbreite: 465 mm

Sagebandliange: 3607 mm

Sagebandbreite: 6 ~ 25 mm

Ségebandneigung: 0° ~45°

Mafe der Arbeitstisches: 630 x 480 mm

Ségebandgeschwindigkeit: 380 bzw. 820 m/Min.
Motor: 2,0 PS (Leistung)




3.0 Montage

Die Werkzeugmaschine wird in teilweise vormontiertem Zustand gelief-
ert. Vor der Inbetriebnahme miissen folgende Teile aufgestellt werden:
Arbeitstisch, Langsanschlag und Starthebel.

Warnung! Verwenden Sie eine Hebeeinrichtung mit der Hubkraft 2000 kg,
um die Bandsiige an der Ose (Abb. 1) anzuheben und am vorgesehenen Ort
aufzustellen. Um ausreichende senkrechte Stabilitdt und Standsicherheit der
Sdge zu gewihrleisten, muss die mit einer Schraube M10 am Boden befes-
tigt werden.

Hebedse

Abb. 1

Montage des Arbeitstisches

Mit Hilfe einer zweiten Person heben Sie die Tischplatte und stellen Sie

sie auf dem Schwenkfuf3 auf. Befestigen Sie die Arbeitsplatte mit Hilfe

der mitgelieferten (4) Sechskantschrauben und (4) Unterlegscheiben am
Schwenkfull (Abb.2 — A). Arretieren Sie die Nivellierung des Arbeitstisches
mit einer Sechskantschraube, einer Buchse, einer Unterlegplatte und einer
Flugelmutter (Abb. 2 — B).

Aufstellung des Lingsschnittanschlags

Befestigen Sie die hintere Anschlagschiene am Arbeitstisch mit Hilfe der
(2) M6-1.0 x 20 Sechskantschrauben und (2) flachen Unterlegscheiben M6
(Abb. 3). Befestigen Sie die vordere Anschlagschiene am Arbeitstisch mit
Hilfe der (4) Fliigelschrauben und (4) flachen Unterlegscheiben M8 (Abb.
3).

Abb. 3

Priifen Sie, ob die Endkappe an der Riickseite der hinteren Anschlagschiene
fixiert ist. Montieren Sie danach den Anschlag in die vordere und die hintere
Schiene.

Montage der Handriider

Befestigen Sie den groflen Starthebel (Abb. 4) an der Stiitze des

Oberteiles der Sdge und am Zahnrad mit Hilfe des mitgelieferten 5 mm L-
Schraubenschliissels.

Befestigen Sie den kleinen Starthebel (Abb. 4) am Riemen- und Geschwind
igkeitssteuerstander auf der rechten Seite der Unterteiles der Sdge mit Hilfe
des mitgelieferten 5 mm L-Schraubenschliissels.

Abb. 4

4.0. Einstellung

Rechtswinklige Einstellung des Arbeitstisches zum Sigeband

Der Arbeitstisch ldsst sich durch die Regelung der Arretierschraube unter
der Tischoberflache in einem Winkel von 90° zum Ségeband einstellen. Die
Arretierschraube des Arbeitstisches stiitzt sich am Oberteil des Gehduses des
unteren Handrades. Zur richtigen Einstellung des Arbeitstisches miissen Sie
zuerst die Arretiermutter (Abb. 5 — A) 16sen und danach die Schraube (Abb.
5 — B) drehen. Danach ziehen Sie die Arretiermutter wieder fest, um die
Erhaltung der vorgenommenen Einstellung sicherzustellen.

Abb. 5

Neigung des Arbeitstisches

Losen Sie den Arretiergriff am Schwenkfull des Arbeitstisches (Abb. 6 — A).
Drehen Sie den Tischschwenkungshebel (Abb. 6 — B), um die richtige
Neigung des Arbeitstisches herzustellen. Um den richtigen Winkel fest-
zustellen, benutzen Sie die Anzeigeskala an der Konsole des Schwenkfufles.
Zur Feststellung des Arbeitstisches den Arretiergriff wieder festziehen.

Abb. 6




Einstellung des Sigeblatts

Warnung! Trennen Sie die Bandsdge vom Stromnetz.

Zuerst priifen Sie, ob die obere und die untere Bandfiihrungen entfernt vom
Ségeband eingestellt sind und ob die Anzeige der Spannskala der Breite
desvon lhnen verwendeten Sdgebands entspricht. Danach l6sen Sie durch
Drehen gegen dem Uhrzeigersinn den Arretierhebel (Abb. 7) und drehen Sie
das Einstellrad des Sdgebands (Abb. 7) im bzw. gegen dem Uhrzeigersinn,
wobei Sie gleichzeitig mit der Hand das obere Rad mindestens drei
Umdrehungen drehen, bis das Sdgeband auf dem Rad zentriert ist.
AbschlieBend ziehen Sie den Arretierhebel und schlieBen Sie die Tiir.

Abb. 7

Einstellung der Sigeblattspannung

Um die Bandspannung zu 16sen, drehen Sie das Spannhandrad (Abb.

8) gegen dem Uhrzeigersinn. Um das Sdgeband zu spannen, drehen Sie

das Handrad der Sdgebandspannung. Spannen Sie das Sdgeband, bis die
Spannanzeige im Anzeigefenster (Abb. 8) der Breite des von lhnen verwen-
deten Sdgebands entspricht.

Abb. 8

Einstellung der Sigebandfiihrungen

Obere Fiihrungen

Zur Einstellung der oberen Bandfiihrungen positionieren Sie zuerst die
Rollen gegeniiber dem Sdgeband durch Losen der Mutter (Abb. 9 — A) und
Verschieben der Fiihrungshalterung, bis die Rollenfiihrungen sich ungefihr
1/16* hinter den Sageblattrinnen befinden. Danach stellen Sie durch Losen
der Schrauben (Abb. 9 — B) beidseitig des Ségebands die Rollenfiihrungen
in einem Abstand von 1/32° vom Sdgeband ein. Die Rollenfithrungen
sollten nicht zu eng eingestellt werden, weil ansonsten die Lebensdauer des
Sdgebands beeintrachtigt wird. Abschlieend stellen Sie durch Losen der
Sechskantmutter (Abb. 9 — C) den Andrucklager in geringem Abstand vom
Hinterteilt des Sdgebands ein. Nach dem Erreichen der richtigen Einstellung

arretieren Sie den Andrucklager mit Hilfe der Sechskantmutter (Abb. 9 — A).

Abb. 9

Untere Fiihrungen

Zur Einstellung der unteren Sdgebandfithrungen miissen Sie zuerst die
Sechskantmutter (Abb. 10 — A) 16sen, danach die Fithrungshalterung bis
ungefahr 1/16 hinter den Ségeblattrinnen verschieben und wieder die
Sechskantmutter (Abb. 10 — A) festziehen. Danach stellen Sie durch Losen
der Schrauben (Abb. 10 — B) beidseitig des Sdgebands die Rollenfiihrungen
in einem Abstand von 1/32“ vom Ségeband ein. Abschlielend stellen Sie
durch Losen der Sechskantmutter (Abb. 10 — C) den Andrucklager in gerin-
gem Abstand vom Hinterteilt des Sdgebands ein.

Abb. 10

Einstellung der Anzeigeskala des Lingsschnittanschlags

Schieben Sie den Langsanschlag entlang der Schiene gegen Sageband
und 18sen Sie die Arretierschraube (Abb. 11 — A). Verschieben Sie dan-
ach die Skala (Abb. 11 — B) seitlich und bringen Sie die Nullposition

in Ubereinstimmung mit der Lupenlinie (Abb. 11 — C). Nach erfolgter
Einstellung ziehen Sie die Arretierschraube fest.

Um die Einstellung zu priifen, den Léngsanschlag einstellen und ein
Referenzwerkstiick bestimmter Dicke schneiden. Bei einer richtigen
Einstellung wird die Dicke des Referenzwerkstiickes mit dem Zeiger der
Fihrung des Léngsanschlags tibereinstimmen.

Einstellung der Sigehohe

Losen Sie den Arretierhebel der Hebe- und Absenkvorrichtung (Abb. 12)
und drehen Sie das Hebe- und Absenkhandrad (Abb. 12) zum Heben oder
Absenken der Baugruppe der oberen bzw. unteren Ségebandfiihrung in die
richtige Hohe. Beachten Sie: die Unterkante der Fithrungslager liegt ca. /4"
iiber der Oberflache des Werkstiicks.

Abb. 12




Anderung der Sigebandgeschwindigkeit

Warnung! Vor jeden Einstell- oder Wartungsarbeiten, muss die
Werkzeugmaschine isoliert und vom Stromnetz getrennt werden.

Diese Bandsage hat zwei Sdgebandgeschwindigkeiten: niedrige und hohe
Geschwindigkeit. Im unteren Bandrad (Abb. 13 — A) sind zwei mehrstufige
Keilscheiben integriert, und auf der Motorwelle befindet sich eine zweistu-
fige Keilscheibe (Abb. 13 — B).

Der Keilriemen (Abb. 13 — C) wird iiber die Bandradscheibe und

die Motorscheibe gefiihrt. Zur Erhéhung bzw. Verringerung der
Riemenspannung wird das Handrad der Riemenspannung und der Geschw
indigkeitsregelung. Im Fall einer hohen Geschwindigkeit muss der Riemen
auf die hintere Scheibe sowohl am Motor, als auch auf dem Sdgebandrad
laut Abb. 13 gelegt werden.

Im Fall einer niedrigen Geschwindigkeit muss der Riemen auf die vordere
Scheibe sowohl am

Abb. 13

Wechsel des Sigebandes

Warnung! Trennen Sie die Bandsdge vom Stromnetz. Dadurch wird unkon-
trolliertes Anlaufen der Bandsédge durch versehentliches Betétigen des EIN-
/AUSSCHALTERS verhindert.

a) Offnen Sie obere und untere Bandradhaube durch das Drehen der
Verschlusshebel der Tiir.

b) Entfernen Sie die Fithrung des Langsanschlags an der Vorderkante des
Arbeitstisches durch Losen der 4 Fliigelschrauben (Abb. 3, Seite 5).

¢) Um die Bandspannung zu 16sen, drehen Sie das Klinkgriff der
Bandspannung (Abb. 14) im Uhrzeigersinn.

d) Entfernen Sie das Sigeband, indem Sie es durch die Offnung des
Arbeitstisches, die obere und untere Sigenfithrung und die Offnung

an der Riickseite der Werkzeugmaschine ziehen; seien Sie vorsich-

tig, um Verletzungen zu vermeiden. Erforderlichenfalls tragen Sie
Schutzhandschuhe.

e) Bei der Montage des neuen Sdgebands stellen Sie sicher, dass in der
Position, bei der das Sdgeband durch den Arbeitstisch lduft, die Zéhne nach
untern und zum Benutzer gerichtet sind.

f) Spannen Sie wieder das neue Sageband durch Drehen des
Schnellspannhebels (Abb. 14) gegen dem Uhrzeigersinn und priifen Sie
die Zentrierung des Sidgebands. Das Sdgeband muss iiber die Mitte des
Bandrades laufen.

Weitere Information finden Sie auf der Seite 6 unter ,,Einstellung des
Ségebands*.

g) Stellen Sie die Sdgebandfithrungen zuriick, wie es im Abschnitt
Einstellung der Sagebandfithrungen™ auf der Seite 7 beschrieben ist.

h) Stellen Sie die Sdgebandspannung wieder so ein, wie es im Abschnitt
,Einstellung der Sdgebandspannung™ auf der Seite 6 beschrieben ist.

i) Montieren Sie wider die Schiene des Langsanschlags und ziehen Sie die 4
Fliigelschrauben an (Abb. 3, Seite 5).

j) Vor dem Anschluss der Werkzeugmaschine an das Stromnetz verschlieen
Sie die beiden Tiiren der Bandrader.

Abb. 14

5.0 Betrieb

Das Ségeband erzeugt den Schnitt durch eine kontinuierliche Bewegung
nach unten. Halten Sie das Werkstiick mit beiden Hédnden fest, driicken Sie
es gegen dem Arbeitstisch und schieben Sie es langsam zum Ségeband.
Dabei halten Sie Thre Hinde vom Sdgeband fern!

Zum besseren Ergebnis muss das Sédgeband scharf sein. Mit einem unscharf-
en Sédgeband, insbesondere bei geraden Schnitten wird kein richtiges
Schnittergebnis erreicht, und auerdem ist in solchem Fall die Ausiibung
eines zu hohen Druckes auf die Lager der hinteren Fiithrung erforderlich.
Wihlen Sie ein Sdgeband, das der auszufiihrenden Arbeit beziiglich der
Holzstiickdicke und der Schnittart. Je diinner und hérter der Holzwerkstoff
ist, desto feiner miissen die Zahne der Sdge sein.

Fiir spitze Winkelschnitte verwendet man eine Sdge mit feinen Zdhnen.

Die Werkzeugmaschine ist besonders fiir gebogene, sowohl fiir gerade
Schnitte geeignet, Wahrend des Schneidens beachten Sie die markierten
Schnittlinien durch gleichméBiges Schieben und Drehen des Werkstiicks.
Versuchen Sie nicht, das Werkstiick zu drehen, ohne es zu verschieben, weil
dadurch das Werkstiick eingeklemmt bzw. das Sdageband gebrochen werden
kann.

Benutzen Sie fiir gerade Schnitte den mitgelieferten Anschlag, um das
Werkstiick langsam und geradlinig entlang das Sdgeband zu fithren.




6.0 Technische Wartung

Achtung! VOR DER REINIGUNG ODER TECHNISCHEN
WARTUNG MUSS DIE WERKZEUGMASCHINE VON DER
SPANNUNGSVERSORGUNG (VON DER NETZSTECKDOSE)
GETRENNT SEIN.

VERWENDEN SIE ZUR REINIGUNG DER WERKZEUGMASCHINE
NIE WASSER UND ANDERE FLUSSIGKEITEN. BENUTZEN SIE
DAZU EINE BURSTE.

DURCH EINE REGELMASSIGE TECHNISCHE WARTUNG DER
WERKZEUGMASCHINE WERDEN UNNOTIGE PROBLEME
VERMIEDEN.

Um genaue Schnitte sicherzustellen, muss der Arbeitstisch sauber gehalten
werden. Um einwandfreie Funktion aller beweglichen Teile sicherzustellen
und iibermédfBigen Verschleifl zu vermeiden, muss die Werkzeugmaschine
sauber gehalten werden.

Die Liiftungs6ffnung des Motors miissen immer frei sein, um

eine Uberhitzung des Motors zu vermeiden. Die inneren Teile der
Werkzeugmaschine (in der Néhe des Sdgebandes u. a.) miissen sauber
gehalten werden; Staubablagerungen sind zu vermeiden.

7.0. Schaltplan

Warnung! Diese Werkzeugmaschine muss geerdet sein.
Das Spannungskabel darf nur durch einen zugelassenen Elektrofachmann
ausgetauscht werden.

400V, 500z, 3PH 230V, SOHz, 3PH




8.0 Storungssuche

WARNUNG! FUR THRE EIGENE SICHERHEIT MUSS VOR JEDER STORUNGSSUCHE DIE WERKZEUGMASCHINE ABGESCHALTET UND VON
DER SPANNUNGSVERSORGUNG GETRENNT WERDEN.

Storung

Die Werkzeugmaschine ist eingeschaltet,
arbeitet aber nicht.

Magliche Ursache

1. Keine Stromversorgung.
2. Schalterbeschidigung.

Abhilfe

Kabel auf Beschidigungen priifen.
Wenden Sie sich an den lokalen Vertreter zur Durchfithrung
Reparatur.

Keine Sagebandbewegung beim
Motorbetrieb.

1. Schnellspannhebel oder das
Spannrad des Sdgebands sind nicht
angezogen.

Motor ausschalten, Schnellspannhebel oder das Spannrad des
Ségebands anziehen.

Das Ségeband erzeugt keinen gradlinigen
Schnitt.

2. Das Ségeband ist von einem der
Ségebandrader abgerutscht.

3. Sdgeband gebrochen.

4. Der Antriebsriemen ist gerissen.

1. Sdgeanschlag wird nicht benutzt.

2. Zu hohe Vorschubgeschwindigkeit.
3. Unschirfe bzw. verformte Zahne des
Sagebandes.

4. Falsche Einstellung der
Sagebandfithrungen.

Klapptiir 6ffnen und Priifung vornehmen.

Sageband austauschen.

Riemen austauschen.

Benutzen Sie den Anschlag.

Uben Sie einen leichten Druck auf das Werkstiick aus und ver-
meiden Sie die Sdgeblattbiegung.

Ein neues Ségeband verwenden.

Nehmen Sie die Einstellung der Sédgebandfiihrungen vor (s.
Abschnitt auf der Seite 7).

Das Sédgeband schneidet nicht bzw. sehr
langsam.

Sédgemehlablagerungen innerhalb der
Werkzeugmaschine.

1. Die Zéhne des Sagebandes sich
durch Bearbeitung von harten
Werkstoffen oder durch lange Nutzung
unscharf geworden.

2. Das Ségeband ist in falsche
Richtung aufgestellt.

1. Es ist normal.

Wechseln Sie das Sdgeband; benutzen Sie das Sdgeband mit
6 T.P.I. fiir Holz und weiche Werkstoffe. Benutzen Sie das
Sdgeband mit 14 T.P.I. fiir hdrtere Werkstoffe

Das Ségeband mit 14 T.P.I. schneidet langsamer, weil es fei-
nere Zahne und niedrigere Leistungsfahigkeit hat.

Das Sdgeband richtig montieren.

Werkzeugmaschine regelméBig reinigen. Die Klapptiir 6ffnen
und Sdgemehl mit einem Stabsauger entfernen.

Sagemehl im Motorgehéduse.

1. Zu starke Staubablagerungen auf die
dufleren Teile der Werkzeugmaschine.

Liftungsoffnungen des Motors mit einem Staubsauger reini-
gen. Entfernen Sie regelmifig die Sédgespéane, damit diese ins
Gehiuse nicht eingesaugt werden.

Die Werkzeugmaschine erzeugt keine
Schnitte im Winkel von 45° oder 90°.

1. Falsche Einstellung des
Arbeitstisches zum Sdgeband.

2. Das Ségeband ist unscharf geworden
bzw. auf das Werkstiick wird ein zu
hoher Druck ausgeiibt.

Arbeitstisch korrekt einstellen.
Sdgeband wechseln bzw. den Druck auf das Werkstiick ver-
ringern.

Das Ségeband lésst sich nicht einwandfrei
auf den Bandrédern positionieren.

1. Die Rédder sind nicht ausgeglichen.
Beschddigung des Lagers.

2. Falsche Einstellung des
Bandeinstellhebels.

3. Mangelnde Sagebandqualitit.

Wenden Sie sich an den lokalen Vertreter zur Durchfithrung
Reparatur.

Stellen Sie den Hebel ein (s. Abschnitt auf der Seite 6).
Sageband austauschen.
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Specielle sikkerhedsregler for bandsave

Stop altid bandsaven, fer restemner fjernes fra bordet.

Hold altid haender og fingre vak fra klingen.

Forseg aldrig at save emner, der ikke har en flad overflade, med mindre
der anvendes en egnet stotte. Hold altid materialet fast og for det ind til
klingen ved moderat hastighed. Sluk altid maskinen, hvis materialet skal
fores tilbage fra et ufuldsteendigt snit. Juster det overste styr cirka 1/8” over
materialet, der skares. Kontroller at klingestorrelsen og -typen passer til
tykkelsen og typen af det materiale, der skaeres. Serg for, at klingespand-
ingen og klingens balance er korrekt justeret. Foretag “aflastningsskering”
for skaring af lange kurver. Losn klingespandingen, nér saven ikke skal
anvendes i leengere tid.

Brugeransvar / Garanti

Denne maskine fungerer i overensstemmelse med beskrivelsen i de med-
folgende instruktioner. Denne maskine skal kontrolleres regelmassigt.
Defekt udstyr (herunder stromkabel) ma ikke anvendes. Dele der er i styk-
ker, mangler, tydeligt slidte, forspaendte eller kontaminerede skal udskiftes
omgéende. Hvis en sddan reparation eller udskiftning er nedvendig,
anbefales det kun at anvende @gte reservedele, og at sadanne reparationer
udferes af kvalificerede personer. Denne maskine og dens dele mé ikke
modificeres eller @ndres fra standardspecifikationerne. Brugeren af denne
maskine har eneansvaret for enhver funktionsfejl, der skyldes forkert brug
eller uautoriserede modifikationer fra standardspecifikationerne, mangelfuld
vedligeholdelse, skader eller forkert reparation udfert af ukvalificerede per-
soner.

Denne maskine er omfattet af garanti, under forudsatning af at kravet sky-
Ides produktionsfejl eller sammenbrud i grundmaterialer og ikke er direkte
eller indirekte fordrsaget af misbrug, og under forudsatning af, at kravet
forst rapporteres til den forhandler, som maskinen oprindeligt blev kebt hos.
Mangelfulde dele eller udstyr kan gere returnering til forhandleren i egnet
emballage med forudbetalt fragt pakravet.

1.0 Leer din bandsav at kende

A. Loftering

B. Indikatorrude for spanding

C. Klingetilspaendingshjul

D. Afbryder

E. Bagpanel

F. Handhjul til remstramning og hastighedsandring
G. Klingestyr

H. Handhjul til havning og sa@nkning
J. Handtag til spanding af klinge

K. Laseknap til havning og sankning
L. 100 mm stevudsugningsport

M. Motor

N. Bordvipningsknap

O. Knap til klingesporing

P. nerdstopknap

2.0 Specifikationer

Art. Nr 20005-0102

Luna BBS 500

Maks. skaeredybde: 285 mm
Udhangsdybde: 465 mm
Savklingelaengde: 3607 mm
Savklingebredde: 6~25 mm
Savklingehaldning: 0°~45°

Sterrelse pa savbord: 630 x 480 mm
Hastighed pa savklinge: 380 eller 820 m/min
Motor: 2,0 Hk (ydelse)
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3.0 Montering

Maskinen leveres delvist samlet. Inden den tages i brug, skal folgende dele
monteres: arbejdsbord, bagpanel og svinghéndtag.

ADVARSEL! Anvend en lofteanordning pa 2000 kg til at lefte denne
bandsav i ringen (fig. 1) og placere den pa et egnet sted. Bandsaven skal
fastgores til gulvet med en M10-skrue for at sikre, at bandsaven star sikkert

i lodret position.
Fig. 1 Loftering

Montering af arbejdsbord

Loft med hjaelp fra en anden person arbejdsbordet op pa taplejet.

Monter arbejdsbordet pa taplejet med de medfelgende (4) sekskantskruer og
(4) skiver (A-fig. 2). Brug unbrakoskruen, besningen, skiven og montering-
spladen (B-fig. 2) til at serge for, at arbejdsbordet er plant.

Fig. 2

Sadan monteres bagpanelet

Monter skalaskinnen pa bordet med to sekskantede skruer og to flade skiver.
Monter panelskinnen péd bordet med fire sekskantmetrikker pa placering 2.
Anbring panelholderen pa panelskinnen. Skub bagpanelet, sa det sidder fast
pé panelholderen, og spand monteringsanordningerne. Skru lasehandtaget
fast for at sikre placeringen af panelet pa panelskinnen.

Fig. 3

Sadan monteres handhjulet

Monter det store svinghandtag (fig. 4) til stativet og drivakslen pa den ever-
ste del af bandsaven vha. den medfelgende 5 mm-unbrakonegle.

Monter det lille svinghandtag (fig. 4) til remmen og hastighedsstyrehand-
taget pa den nederste hejre side af bandsaven vha. den medfelgende 5 mm-

unbrakonegle.
Fig. 4
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4.0 Justering

Sédan indstilles bordet vinkelret pa savklingen

Bordet kan indstilles til en 90° vinkel pa savklingen ved at justere bordets
stopskrue, som findes under bordet.

Bordets stopskrue hviler pa det nederste hjul i bandhjulshuset. Ved forst at
losne lasemotrikken (A-fig. 5) og derefter justere skruen

(B-fig. 5), kan bordet indstilles korrekt. Spaend lasemetrikken (A-fig. 5)
igen for at sikre, at indstillingen holder.

Fig. 5

Sadan vippes bordet

Losn lasehdndtaget (A-fig. 6) pa bordets tapleje.

Drej pa bordets vippehandtag (B-fig.6) for at indstille bordet til den enskede
vinkel. Brug vinkelskalaen pa taplejebeslaget til at finde den enskede vin-
kel. Spaend lasehandtaget igen for at fastgere bordet.

Fig. 6

Sadan spores savklingen

ADVARSEL! Afbryd stremmen til bandsaven.

Forst skal du serge for, at de evre og nedre klingestyr er justeret vaek fra
klingen, og at veerdien for spandingsskalaen svarer til breddenpé den klinge,
du bruger.Derefter losnes lasehandtaget (fig. 7) ved at dreje det rundt mod
uret og dreje klingens sporeknap (fig. 7) rundt med uret/mod uret samtidig
med, at du med handen drejer det gverste hjul mindst tre gange rundt, indtil
klingen er sporet til midten af hjulet.

Til slut fastspaendes ldsehandtaget, og deren lukkes.

Fig. 7

Sadan justeres klingespzendingen

Drej handhjulet til klingespaending rundt mod uret for at losne klingens
spaending (fig. 8). Drej handhjulet til klingespaending rundt for at spaende
klingens spaending. Spand klingen, indtil speendingsverdien, som du kan se
i speendingsindikatorruden, svarer til bredden pa den klinge, du bruger (fig.
8).




Fig. 8

Sadan justeres klingestyrene

De ovre styr:

De ovre klingestyr justeres ved at placere rullestyrene i forhold til klingen
ved at losne sekskantmetrikken (A-fig. 9) og flytte styrholderen, indtil rul-
lestyrene befinder sig ca. 1/16” bag klingens tandbund. Derefter placeres
rullestyrene inden for 1/32” fra klingen ved at frigere skruerne (B-fig. 9)
pa hver side af klingen. Placer ikke styrene for taet pa klingen, da dette vil
have en negativ effekt pa klingens levetid. Til sidst justeres drivlejet, sa det
lige akkurat ikke rerer ved klingens bagside, ved at losne sekskantmetrikken
(C-fig. 9). Nér du finder den korrekte justering, kan du lase drivlejet i den
placering med sekskantmatrikken (A-fig. 9).

Fig. 9

Nedre styr

De nedre klingestyr justeres ved at losne sekskantmetrikken (A-fig.10),
derefter placeres styrholderen inden for ca. 1/16” afstand bag bandsavens
tandbund, og sekskantmetrikken (A-fig.10) spaendes. Derefter placeres rul-
lestyrene inden for 1/32” fra klingen ved at frigere skruerne (B-fig.10) pa
hver side af klingen. Til sidst justeres drivlejet, sa det lige akkurat ikke rorer
ved klingens bagside, ved at losne sekskantmetrikken (C-fig.10).

Fig. 10

Sadan justeres bagpanelets styreskala

Skyd bagpanelet op imod klingen langs panelskinnen, og losn fastgerel-
sesskruen (A-Fig.11). Derefter flyttes skalaen (B-fig.11) sidelaens, og
skalaen justeres i forhold til klingen. Spaend fastgeringsskruen igen, nar
justeringen er korrekt. Justeringen kan kontrolleres ved at indstille bagpan-
elet til en vis tykkelse og save et teststykke. Nar justeringen er korrekt, skal
tykkelsen pa teststykket svare til skalaindstillingen pa bagpanelet.

Fig. 11

Sadan justeres skaerehejden

Losn laseknappen til h@vning og s@nkning (fig. 12), og drej pa handhjulet
til haevning og saenkning (fig. 12) for at have eller senke styret/den ovre
klinge til den enskede hejde. Derefter speendes laseknappen til havning og
senkning. Bemark: Den nederste kant pa styrets lejer befinder sig ca. 1/4”
over arbejdsemnets overste overflade.

Fig. 12

Hse & Fall Lock Knob

Sadan zndres klingehastigheden

ADVARSEL! Fer justeringer eller vedligeholdelse skal du altid serge

for, at maskinen er isoleret, og at stremmen er afbrudt. Bandsaven har to
klingehastigheder, lav hastighed og hej hastighed. Det nederste bandhjul
(A-fig.13) er udstyret med to indbyggede multi-v-formede remskiver, og
motorakslen har en dobbelt multi-v-formet remskive (B-fig.13).
Multi-v-remmen (C-fig.13) gér rundt om bandhjulets remskive og motorens
remskive. Remstramningen losnes og aktiveres med handhjulet til rem-
stramning og hastighedsaendring (D-fig.13). Ved hej hastighed skal remmen
sidde péa den bageste remskive bade pa motoren og bandhjulet. Som vist pa
fig. 13. Ved lav hastighed skal remmen sidde pa den forreste remskive bade
pa motoren og bandhjulet. Som vist pé fig. 13.

Sadan udskiftes bandsavens klinge
ADVARSEL! Afbryd stremforsyningen til maskinen. Dette sikrer, at band-
saven ikke teender for ON/OFF-knappen ved et uheld, hvis den far et stod.

a) Abn de overste og de nederste hjulkapper pa bandhjulet ved at dreje pa
derens laseknapper.

b) Fjern bagpanelskinnen fra forsiden af bordet ved at losne de fire fingersk-
ruer (fig. 3 pa side 5).

¢) Losn klingespeendingen ved at dreje handtaget til speending af klinge (fig.
14) med uret rundt.

d) Fjern savklingen ved at fore den igennem hullet i bordet, i de ovre og
nedre klingestyr og hullet i maskinens ryg, idet du passer pa ikke at skaere
dig selv. Ber handsker, hvis det er nadvendigt.
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e) Nér du monterer den nye klinge, skal du serge for, at klingens teender
vender nedad og ind imod dig pa det punkt, hvor klingen gar igennem bor-
det.

f) Spaend den nye klinge igen ved at dreje handtaget til hurtig frigerelse
(fig.14) rundt mod uret, og kontroller klingens sporing. Klingen skal kere i
midten af bandhjulet.

Se afsnittet “Sadan spores savklingen” pa side 6 for at fa flere oplysninger.
2) Nulstil klingestyrene, som beskrevet i afsnittet “Sadan justeres klingestyr-
ene” pa side 7.

h) Nulstil klingespandingen, som beskrevet i afsnittet “Sadan justeres
klingespeendingen” pa side 6.

i) Udskift bagpanelstyret, og speend de fire fingerskruer igen (fig. 3 pa side
5).

j) Luk og las begge bandhjulets dere, for du igen tilslutter strom.

Fig. 14

5.0 Betjening

Klingen saver med en vedvarende nedadrettet bevagelse.

Hold arbejdsemnet godt pa plads ned mod bordet med begge hander, og
for det langsomt mod klingen, mens du serger for at holde dine haender
veek fra klingen. Du opnér de bedste resultater med en skarp klinge. Hvis
klingen er slov, saver den ikke korrekt, og der skabes et for stort tryk pa de
bageste styrelejer, dette forekommer iser, nar du skal save lige. Vaelg den
rigtige klinge til opgaven, hvilket kommer an pa traeets tykkelse og hvor-
dan, treeet skal saves. Jo tyndere og héardere treet er, jo finere skal klingens
teender veere. Hvis du skal save skarpe kurver, skal du bruge en klinge med
fine teender. Maskinen er is@r god til at save kurver, men den kan ogsa
bruges til at save lige. Du saver ved at skubbe og dreje arbejdsemnet i en
jeevn bevagelse langs de markerede streger pa emnet. Forsog ikke at dreje
arbejdsemnet uden at skubbe det, da arbejdsemnet kan satte sig fast, eller
klingen kan blive bejet.

Nar du skal save lige, skal du bruge det medfelgende panel til langsomt at
fore arbejdsemnet langs med klingen i en lige linje.

FORSIGTIG! SORG FOR AT AFBRYDE STROMFORSYNINGEN (I
STIKKET PA VEGGEN) TIL MASKINEN, INDEN DEN RENG@RES
ELLER VEDLIGEHOLDES. BRUG ALDRIG VAND ELLER ANDRE
VASKER TIL RENGORING AF MASKINEN. BRUG EN BORSTE.
JAVNLIG VEDLIGEHOLDELSE AF MASKINEN FOREBYGGER
UNODVENDIGE PROBLEMER.

Hold bordet rent for at sikre, at savningen bliver nejagtig.

Hold maskinen ren udvendigt for at sikre, at alle de bevagelige dele kerer
jeevnt og for at forebygge slid.

Hold motorens ventilation ren for at undga overophedning.

Hold maskinen ren indvendig (ved savklingen osv.) for at forebygge ophob-
ning af stov.

6.0 Vedligeholdelse

7.0 Ledningsdiagram

ADVARSEL! Denne maskine skal have forbindelse til jord.
Udskiftning af stromforsyningskablet ma kun udferes af en kvalificeret
elektriker.

400V, 50Kz, 3PH 230V, S0Hz, 3PH
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8.0 Fejlfinding

ADVARSEL: AF HENSYN TIL DIN EGEN SIKKERHED SKAL DU ALTID SLUKKE FOR MASKINEN OG AFBRYDE STROMMEN TIL DEN, FOR DU

PABEGYNDER FEJLFINDING.

PROBLEM
Maskinen fungerer ikke, nar den tendes.

MULIG ARSAG
1. Ingen stremforsyning.
2. Defekt afbryder.

LOSNING

Kontroller, om kablet er beskadiget.
Kontakt din lokale forhandler med henb-
lik pa reparation.

Klingen bevager sig ikke, selvom motoren
kerer.

1. Handtaget til hurtig udlesning eller klin-
getilspendingshjulet er ikke blevet spaendt.
2. Klingen er faldet af et af hjulene.

3. Savklingen er géet i stykker.

4. Drivremmen er gaet i stykker.

Sluk for motoren, spaend handtaget til
hurtig frigerelse eller klingetilspaending-
shandhjulet.

Abn haengselderen og kontroller.
Udskift klingen.

Udskift remmen.

Klingen saver ikke lige.

1. Panelet anvendes ikke til savningen.

2. Arbejdsemnet fores for hurtigt frem.

3. Klingetenderne er slove eller beskadigede.
4. Klingestyrene er ikke justeret korrekt.

Brug et panel.

Tryk let pa arbejdsemnet og serg for, at
klingen ikke er bejet.

Brug en ny klinge. Juster klingestyrene
(se afsnittet pa

side 7).

Klingen saver ikke eller saver meget langsomt.

1. Teenderne er blevet slove pga. savning i
hardt materiale eller lang tids brug.
2. Klingen er monteret i den forkerte retning.

1. Dette er normalt.

Udskift klingen, brug en 6 T.P.I.-klinge
til tree og blode materialer. Brug en 14
T.P.I.-klinge til hardere materialer. En
14 T.P.I.-klinge saver altid langsommere
pga. de finere teender og den langsom-
mere saveydelse. Monter klingen kor-
rekt.

Der er ophobet savsmuld inden i maskinen.

Renger maskinen regelmaessigt. Abn
hengselderen, og fjern savsmuldet med
en stovsuger.

Der er savsmuld inden i motorhuset.

1. Der er en kraftig ophobning af stev pa
maskinens udvendige dele.

Renger ventilatorhullerne til motoren
med en stevsuger. Fjern savsmuldet en
gang imellem for at forhindre, at det
bliver suget ind i huset.

Maskinen saver ikke ved vinkler pa 45 eller
90 grader.

1. Bordet sidder ikke vinkelret pa klingen.
2. Klingen er slov, eller der trykkes for hardt
pé arbejdsemnet.

Juster bordet.
Udskift klingen, eller tryk lidt mindre
hardt pa arbejdsemnet.

Klingen kan ikke placeres ordentligt pa band-
hjulene.

1. Hjulene er ikke justeret korrekt i forhold til
hinanden. Defekte lejer.

2. Klingens sporingsknap er ikke blevet kor-
rekt justeret.

3. Darlig klinge.

Kontakt din lokale forhandler med henb-
lik pé reparation.

Juster knappen (se afsnittet pa side 6).
Udskift klingen.
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Lintsaagide eriohutusnduded

Peata alati saag enne puidujddtmete eemaldamist toolauvalt.

Hoia kided ja sdrmed saelindist eemal.

Kui saed materjali, millel puudub tasane aluspind, siis kasuta alati materjali
hoidmiseks sobivat hoiderakist.

Hoia alati materjali kindlalt ja kasuta mdddukat ettenihet.

Enne 16plikult 1dbisaagimata materjali eemaldamist peata masin.

Reguleeri iilemine juhik umbes 3 mm saetava materjali pinnast kdrgemale.
Kontrolli kasutatava saelindi mddtmete ja tiiiibi sobivust saetava materjali
paksusele ja omadustele.

Kontrolli, et saelindi pinge ja jooks (tracking) oleksid digesti reguleeritud.
Enne pika koverjoone 1dikamist tee “reljeefldige”.

Vabasta saelint pingest, kui sa saagi pikema aja jooksul ei kasuta.

Kasutaja vastutus ning toote garantii

See masin vastab kidesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud tehnilistele nduetele
iiksnes siis, kui masina tilesseadmine, kasutamine, hooldus ja remont
toimuvad kooskdlas kasutusjuhendiga. Seda masinat tuleb perioodiliselt

iile vaadata. Vigastatud osasid (ka kaableid) ei tohi kasutada. Purunenud,
puuduvad, 16puni kulunud detailid tuleb koheselt asendada. Sellise remondi
vajaduse tekkimisel soovitame lasta seda teha kvalifitseeritud isikul. Selle
masina osasid vdib asendada ainult originaalvaruosadega. Masina kasutaja
vastutab ebadige kasutamise, hoolduse voi remondi tagajirgede eest.
Kéesolevale masinale kehtiv garantii katab materjali voi valmistamise
vigadest pohjustatud vigastusi ja rikkeid, kuid see ei kehti masina ebadigest
kasutamisest pohjustatud probleemide osas. Kdik vigased osad voi seadmed
saadetakse masina miiiijale ostja kulul.

1.0 Opi tundma oma masinat

Tdsteaas

Lindipinge indikaatori aken
Lindipingutusratas

Liiliti

Kiilgtugi

Rihma pingutamise ja kiiruste vahetamise kisiratas
Lindijuhik

Tdstmise ja langetamise kasiratas
Lindipingutuskéepide

Tostmise ja langetamise lukustusnupp
100 mm imuriotsak

Mootor

Lauakallutusnupp
Lindisuunamisnupp

Avariiliiliti

NOZECARSZOTMEMOUO® >

2.0 Tehnilised andmed

Art. Nr 20005-0102
Luna BBS 500
Suurim 1dikesiigavus: 285mm
Kurgu laius: 465mm
Saelindi pikkus: 3607mm
Saelindi laius: 6~25mm
Saelindi kallutatavus: 0°~45°
Laua modtmed: 630x480mm

380 voi 820m/min
2.0hj (véljund)

Lindi kiirus:
Mootor:
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3.0 Kokkupanek

Lintsaag tarnitakse osaliselt koostatuna. Enne masina kasutamist kinnita
jargmised detailid: to6laud, kiilgtugi, késirattad.

HOIATUS! Kasutades tdsteaasa (joonis 1) tdsta masin 2000 kg tdstevoi-
mega tosteseadmega soovitud kohale. Saele kiillaldase stabiilsuse taga-
miseks tuleb see M10 poltidega pdranda kiilge kinnitada.

Joonis 1 Anillo para levantamiento

Toolaua paigaldamine

Tosta koos abilisega to6laud kaldtapile.

Kinnita to6laud juhikule komplektis oleva nelja poldiga ja seibiga. (A--
joonis 2). Toolaua reguleerimiseks kasuta polti, puksi, seibi ja tiibmutrit
(B--Joonis 2).

Joonis 2
5-' o =
-

G

Kiilgtoe paigaldamine

Kinnita kiilgtoe tagumine juhik laua kiilge kahe poldiga M6x1,0x20 ja kahe
lameseibiga M6 (joonis 3). Kinnita kiilgtoe eesmine juhik laua kiilge nelja
tiibpoldiga ja nelja lameseibiga (joonis 3). Kontrolli, et tagumise juhiku
otsakork oleks kinnitatud. Seejérel aseta kiilgtugi eesmisele ja tagumisele
juhikule.

Joonis 3

Kisirataste kinnitamine

Kinnita suur késiratas lintsae iilemise osa kiilge Smm L-kujulise kuuskant-
votmega (joonis 4). Kinnita vdike késiratas lintsae alumise osa kiilge Smm
L-kujulise kuuskantvotmega (joonis 4).

Joonis 4
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4.0 Reguleerimine

Laua reguleerimine lindi suhtes tdisnurga alla

Lauda saab seadistada saelindi suhtes 90° alla laua all asuva reguleerimisk-
ruvi abil. Laua reguleerimiskruvi toetub alumise lindiratta korpusele. Esmalt
vabasta stoppermutter (A--joonis 5) ja seejirel reguleeri laua kaldenurka
kruvi (B--joonis 5) abil. Parast reguleerimist keera stoppermutter (A--joonis
5) kinni ja kontrolli seejérel veel kord laua asendit.

Joonis 5

Todlaua kallutamine

Vabasta laua kaldtapil olev lukustuskéepide (A--joonis 6).

Poora lauakallutusnuppu (B--joonis 6), et anda lauale soovitud kalle.
Kaldenurga méiaramiseks kasuta kaldtapil asuvat kaldenurga skaalat. Keera
fiksaatorkdepide uuesti kinni.

Joonis 6

Saelindi suunamine lindirattal

HOIATUS! TOMBA PISTIK SEINAST VALJA.

Kdigepealt eemalda tilemine ja alumine lindijuhik saelindist ning kontrolli
lindipinge indikaatori jirgi, kas lindi pinge vastab kasutatava lindi laiusele.
Seejérel keera lukustuskang (joonis 7) vastupéeva lahti ning suunamisnuppu
(joonis 7) paripdeva/vastupdeva poorates ja lindiratast parast igat reguleeri-
mist kidega vihemalt 3 ringi keerates reguleeri lint jooksma lindiratta pdia
keskele. Lopuks keera lukustuskang kinni ja sulge uksed.

Joonis 7

Saelindi pinge reguleerimine

Saelindi pinge vahendamiseks poodra lindi pingutamise késiratast (joonis
8) vastupdeva. Saelindi pinge suurendamiseks poora lindi pingutamise
kasiratast paripdeva. Reguleeri lindi pinge vastavaks kasutatava lindi lai-
usega. Pinget nditab akna taga olev indikaator (joonis 8).

Joonis 8

Blade Tension Wheel




Lindijuhikute reguleerimine

Ulemine juhik

Koigepealt vabasta mutter (A--joonis 9) ja paiguta tilemised juhtrullid
umbes 1,5 mm sae hambapdhjade joonest tahapoole. Vabasta kruvi (B--joo-
nis 9) ja reguleeri mdlemad rullid 0,8 mm kaugusele saelindist. Ara vii rulle
saelindile liiga ldhedale, kuna see véhendab oluliselt saelindi eluiga. Vabasta
mutter (C--joonis 9) ja reguleeri tagumine juhtrull lindile voimalikult ldhe-
dale. Kui rullide dige asend on saavutatud, siis fikseeri juhtrullide asendid.

Joonis 9

Alumine juhik

Kadigepealt vabasta stoppermutter (A--joonis 10) ja paiguta alumised juhtrul-
lid umbes 1,5 mm sae hambapohjade joonest tahapoole. Seejérel pinguta
stoppermutter (A--joonis 10). Seejdrel vabasta kruvi (B--joonis 10) ja regu-
leeri molemad rullid 0,8 mm kaugusele saelindist. Lopuks vabasta mutter
(C--joonis 10) ja reguleeri tagumine juhtrull lindile voimalikult lahedale.

Joonis 10

Kiilgtoe juhiku skaala reguleerimine

Libista kiilgtugi médda juhikuid kuni saelindini ja vabasta kinnituskruvi (A-
-joonis 11). Siis vii skaala (B--joonis 11) null kohakuti vaateaknas (C--joo-
nis 11) oleva joonega. Parast reguleerimist keera kinni skaala kinnituskruvi.
Kontrollimiseks void seada kiilgtoe mingisse asendisse ja saagida proovide-
taili. Kui skaala on Gigesti reguleeritud, siis sactud proovidetaili laius vastab
kiilgtoe skaala nididule.

Joonis 11

Loikekorguse reguleerimine

Juhtsamba ja iilemise lindijuhiku kdrguse reguleerimiseks vabasta juhtsamba
tostmise ja langetamise lukustusnupp ja poora juhtsamba tdstmise ja langet-
amise késiratast (joonis 12). Seejdrel keera juhtsamba lukustusnupp kinni.
MARKUS: Juhtlaagrite kaugus sactava tooriku pinnast peaks olema umbes

6 mm.
Joonis 12

Cluna
Kiiruste vahetamine

HOIATUS! Eemalda pistik pesast alati enne reguleerimist, hooldust voi
remonti.

Sellel lintsael on kaks kiirust — kiire ja aeglane.

Alumisel lindirattal (A--joonis 13) on kaks multi-V rihmaratast ning mootori
vollil on samuti kaks multi-V rihmaratast (B--joonis 13).

Multi-V rihm (C--joonis 13) sobitatakse iile lindiratta rihmaratta, mootori
rihmaratta ning siledapinnalise pingutusrulli. Kiiruste vahetamiseks tuleb
muuta rihmapingutusrulli asendit -- seda saab teha rihmapingutuskasirattaga
(D--joonis 13). (vt joonis 13)

Aecglase tilekande puhul peab rihm asuma mootori ja lindiratta eesmistel
rihmaratastel. (vt joonis 13)

Saelindi vahetamine

HOIATUS! Eralda masin elektrivorgust. See kindlustab, et kéivitusnupule
vajutamisel saag ei kdivitu.

Joonis 13

a) Ava iilemise ja alumise lindiratta kate (uste lukustusnuppe poorates).

b) Vabasta neli tiibkruvi ja eemalda kiilgtoe eesmine juhik (joonis 3 1k 5).
¢) Vabasta saelint pingest lindipingutuskédepideme abil (joonis 14).

d) Eemalda saelint, juhtides see 1dbi lauapilu, iilemiste ja alumiste lindi-
juhikute ning samba pilu. Ole ettevaatlik, et sa ei vigastaks oma kési ning
kasuta vajadusel kaitsekindaid.

e) Uue saelindi paigaldamisel jélgi, et todlauast ldbiminekul oleksid sacham-
bad suunatud allapoole.

f) Saelindi pingutamiseks poora lindipingutuskaepidet vastupdeva (joonis
14). Kontrolli lindi jooksuasendit ratastel. Lint peab jooksma lindiratta kes-
kel. Vaata 1diku Saelindi suunamine lindirattal, 1k 6.

g) Reguleeri lindijuhikud nagu on kirjeldatud peatiikis Lindijuhikute regu-
leerimine, 1k 7.

h) Reguleeri lindi pinge nagu on kirjeldatud peatiikis Saelindi pinge regu-
leerimine, 1k 6.

i) Pane kohale tagasi kiilgtoe eesmine juhik ja keera kinni neli tiibkruvi
(joonis 3 1k 5).

j) Enne masina ithendamist elektrivorku sulge ja keera kinni molema lindi-
ratta uksed.
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Joonis 14

5.0 Kasutamine

Saelint liigub 1digates pidevat ldbi materjali alla.

Hoides toorikut kahe kdega vajuta toorik vastu toolauda ning likka aeglaselt
edasi. Hoia kéed saelindist eemal.

Parema to6tulemuse saavutamiseks peab saag olema terav. Niiri saelint ei
16ika korrektselt, eriti sirgete 1diget puhul. Samuti koormab see oluliselt roh-
kem lindijuhikute tagumisi tugilaagreid.

Vali vastavaks to0ks sobiv saelint. See soltub materjali liigist ja tehtavast
to0st. Mida 6hem ja kdvem on materjal, seda peenem peab olema sacham-
mas. Samuti kasuta peenehambalist saagi vdiksemate kdverusraadiuste
saagimisel. Masin on konstrueeritud spetsiaalselt profiilsaagimiseks, kuid
sellega on voimalik teha ka sirgeid 16ikeid. Sae vastavalt ettemargitud saa-
gimisjoonele ja liikkka edasi ning poéra toorikut iihtlase kiirusega. Ara podra
toorikut, kui sa seda samaaegselt edasi ei likkka — see vdib tooriku kinni
kiiluda voi saelinti vddnata.

Sirge 16ike saagimisel kasuta kiilgtuge.

18

6.0 Hooldus

HOIATUS! ENNE MASINA PUHASTAMIST VOI HOOLDUST
ERALDA SEE ELEKTRIVORGUST (TOMBA PISTIK SEINAST
VALIA).

ARA KASUTA MASINA PUHASTAMISEKS VETT EGA MUID
VEDELIKKE. KASUTA HARJA.

MASINA KORRAPARANE HOOLDAMINE VALDIB PROBLEEME.
Korraliku to6tulemuse tagamiseks hoia sae toolaud puhas.

Hoia masin véljast puhas, et tagada selle osade korralikku tootamist ja
viltida masina enneaegset kulumist. Mootori iilekuumenemise valtimiseks
hoia mootori ventilatsiooniavad puhtad. Puhasta masina sisemust (saelindi
lahedusest ja mujalt), et viltida tolmu kogunemist.

7.0 Elektriskeem

HOIATUS! See masin tuleb maandada.
Toitekaablit voib vahetada ainult kvalifitseeritud elektrik.

400V, 50Hz, 3PH 230V, SO0Hz, 3PH
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8.0 Vigade korvaldamine

HOIATUS: OMA OHUTUSE TAGAMISEKS LULITA ALATI ENNE VIGADE OTSIMIST JA KORVALDAMIST MASIN VALJA JA TOMBA

TOITEKAABLI PISTIK SEINAST VALJA.

VIGA

Masin ei kéivitu sisseliilitamisel.

VOIMALIK POHJUS

1. Puudub elekter.
2. Liiliti on defektne.

LAHENDUS

Kontrolli toitekaablit

Kontrolli kaitsmeid

Vota remondiks tthendust oma kohaliku edasimiiii-
jaga.

Mootori todtamisel saelint ei liigu.

1. Lindipingutuskéepide voi lindipingutuska-
siratas on lahti.

2. Lint on tulnud thelt rattalt maha.

3. Saelint on katkenud.

4. Ajamirihm on purunenud.

Liilita mootor vélja ja pinguta kdepidet voi
kasiratast.

Ava uks ja kontrolli.

Vaheta saelint vilja.

Vaheta rihm vilja.

Saag ei 16ika sirgelt.

1. Sa ei kasuta kiilgtuge.

2. Liiga kiire ettenihe.

3. Sae hambad on niirid voi vigastatud.

4. Lindijuhikud ei ole digesti reguleeritud.

Kasuta kiilgtuge.

Vajuta ndrgemini toorikule ja jilgi, et saelint ei
painduks labi.

Kasuta uut saelinti.

Reguleeri lindijuhikud nagu on kirjeldatud 1k 7.

Saag ei 16ika tildse voi 16ikab viga
aeglaselt.

1. Hambad on niirid pikast kasutamisest voi
kdva materjali 1dikamisest.

2. Saelint on paigaldatud tagurpidi hammas-
tega.

Vaheta lint vilja, kasuta puidu jt pehmete mater-
jalide saagimiseks 6 hammast tollil. Kasuta kove-
male materjalile 14 hammast tollil. Saag, millel on
14 h/tollil, 16ikab alati aeglasemalt.

Paigalda saelint diges suunas.

Saagimistolm koguneb masina sisemusse.

1. See on normaalne.

Puhasta masinat korrapéraselt. Ava uks ja eemalda
tolm tolmuimejaga.

Saagimistolm koguneb mootori korpusesse.

1. Masinale on kogunenud liigselt tolmu.

Puhasta mootori dhutusavad tolmuimejaga. Maéra
kindlaks tolmust puhastamise sagedus, et véltida
korpuse ummistumist tolmuga.

Masin ei 1oika 45° voi 90° kraadise kalde
all.

1. Toolaud ei ole saelindi suhtes dige nurga all.
2. Saelint on niiri vdi vajutad liiga tugevalt
toorikule.

Reguleeri lauda.
Vaheta saelint voi vajuta kergemalt toorikule.

Saelint ei jookse rataste keskel.

1. Rataste teljed ei ole omavahel paralleelsed.
Vigased laagrid.

2. Saelindi suunamise nupp ei ole korralikult
reguleeritud.

3. Ebakvaliteetne saelint.

Vota remondiks tthendust oma kohaliku edasimiiii-
jaga.

Reguleeri lindi suunamine, vt 1k 6.

Vaheta sacelint vilja.

19



Cluna

ESPAN()L 1.0 Conociendo su sierra de cinta

Traduccion de instrucciones originales en inglés

Condiciones especificas de seguridad para sierras de cinta

Siempre desligue la sierra de cinta antes de remover escoria de la mesa.
Siempre mantenga manos y dedos distantes de la lamina.

Nunca tente serrar materiales que no tengan la superficie lisa, a no ser que
use un suporte apropiado para esto.Siempre asegure el material firmemente
y empuje contra la sierra con velocidad moderada. Siempre desligue la
maquina si el material debe ser retirado antes de un corte incompleto.
Ajuste la guia superior para aproximadamente 1/8” arriba del material a ser
cortado. Verifique el tamaio y el tipo apropiado de la lamina para las medi-
das y tipo de material a ser cortado. Certifique-se que la tension y trayecto-
ria de la lamina estan ajustados correctamente. Haga cortes de “salida” antes
de cortar curvas largas. Disminuya la tension de la lamina cuando no usarla
por un longo periodo de tiempo.

Responsabilidad del usuario / garantia

Esta maquina funcionara en conformidad con la descripcion contenida

en estas instrucciones. La maquina debe ser verificada periddicamente.
Equipamiento con defecto (inclusive cable de alimentacion) no debe ser
utilizado. Partes quebradas, faltando, obviamente desgastadas, destorcidas

o deterioradas deben ser cambiadas inmediatamente. Se fuere necesario

este tipo de reparo o cambio, es recomendado que sean usadas solamente
piezas de reposicion originales y que reparos sean hechos por personas
cualificadas. Esta maquina o cualquier de sus partes no debe ser alterada o
cambiada desde sus especificaciones iniciales. El usuario de esta maquina es

el inico responsable por cualquier malo funcionamiento que resulte de uso A. Anillo para levantamiento
indebido o modificacion no autorizada de las especificaciones iniciales, falta B. Visor del indicador de tension
de manutencion, dafios o reparo de mala cualidad hecho por personas no C. Volante de tension de la lamina
cualificadas para este fin. D. Llave
Esta maquina esta cubierta por garantia desde que la naturaleza de la rec- E. Conjunto del carril de guia
lamacion sea en resultado de defecto de fabricacion o quiebra de materia- E. Volante de tension de la correa & cambio de velocidades
les basicos, y no por defectos causados directa o indirectamente por uso G. Guia de la lamina
indebido o abuso, asi como la reclamacion debe ser dirigida primeramente H. Volante para levantar & bajar
al agente de vendas donde el equipamiento fue adquirido inicialmente. 1. Pufio de tension de la lémina
Cualquier parte o equipamiento defectuoso requiere el retorno al agente de K. Clavillo de traba del levantamiento & rebajamiento
vendas en el debido embalaje y con frete prepago. L. Punto de extraccion de polvo de 100mm
M. Motor
N. Boton de inclinacion de la mesa
0. Boton de trayectoria de la lamina
Contenido P. Interruptor de parada de emergencia
1.0 Conociendo su sierra de cinta 20 . .,
2.0 Especificacion 20 2.0 Especificacion
3.0 Montaje 21
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3.0 Montaje

La maquina es suministrada parcialmente montada. Antes de usar, los items
mencionados adelante deben ser montados; mesa, carril de guia y manivela.
JATENCION! Use un guincho de 2000kg para levantar la sierra de cinta por
el anillo (Figura 1) y posicionar en el lugar adecuado. Para garantir la esta-
bilidad y seguridad de la sierra de cinta, usted debe prender la sierra al suelo
con tornillos M10.

Figura 1

Instalando la mesa

Con la ayuda de otra persona, levante la mesa sobre el moliente.

Monte la mesa de trabajo sobre el moliente usando los tornillos hexagonales
suministrados (4) y arandelas (4) (A--Figura 2). Use tornillos con cabeza
hexagonal, buchas, arandelas y tuercas (B—-Figura 2) para prenderla en la

mesa. )
Figura 2

——

Instalando la guia

Instale la guia trasera del carril en la mesa con (2) tornillos hexagonales
M6-1.0 x 20 y (2) arandelas M6 suministradas (Figura3). Instale la guia
frontal del carril en la mesa con (4) tornillos y (4) arandelas M8 suministra-
das (Figura3). Certifique-se que la tapa de la punta esta presa en el carril de
guia trasero. Después ajuste la guia en el carril delantero y trasero.

Figura 3

Instalando los volantes

Conecte la manivela grande (Figura 4) al gabinete y pifién en la parte supe-
rior de la sierra de cinta, usando una llave “L” de 5 mm suministrada.
Conecte la manivela pequefia (Figura 4) a la barra de control de la correa y
de velocidades en la parte inferior derecha de la sierra de cinta, usando una
llave “L” de 5 mm suministrada.

Figura 4

4.0 Ajustes

Ajustando el angulo de la mesa a la lamina

La mesa puede ser ajustada la 90° con relacion a la lamina de la sierra
regulando el tornillo de apoyo en bajo de la mesa. El tornillo de apoyo de la
mesa si encuentra en el tope de la rueda inferior en el gabinete de la polea.
Primeramente afloje la tuerca (A--Figura5) y después ajustando el tornillo
(B--Figura5) la mesa puede ser posicionada correctamente. Apriete la tuerca
(A--Figura5), certificando-se que el ajuste fue mantenido.

Figur 5

Inclinacion de la mesa

Suelte la palanca de traba (A--Figura6) en el moliente de la mesa.

Gire el clavillo de inclinacién de la mesa (B--Figura6) para ajustar la mesa
en el angulo deseado. Use la escala de indicacion de angulos en el moliente
para localizar el angulo deseado.

Volva a apretar la palanca de traba para prender la mesa.

Figura 6

Trayectoria de la lamina de sierra

JATENCION! Desligue la sierra de cinta de la fuente de alimentacion.
Primeramente, certifique-se que las guias superiores y inferiores de la
lamina de sierra estan distantes de la lamina y la indicacion de la escala de
tension corresponde a la anchura de la ldmina que usted estd usando. Suelte
la palanca de traba (Figura7) girando en el sentido de las agujas del reloj/
contrario de las agujas del reloj mientras que girar la rueda superior con las
manos por al menos tres vueltas hasta que la lamina de sierra esté centrada
sobre la rueda. Finalmente apriete la palanca y cierre las puertas.

Figura 7
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Ajustando la tension de la ldmina de sierra

Para soltar la tension de la lamina, gire el volante de tension de la lamina
(Figura8) en el sentido contrario de las agujas del reloj. Para aumentar la
tension de la lamina, gire el volante en el sentido de las agujas del reloj.
Dé tension en la lamina hasta que la indicacion en el visor corresponda a la
anchura de la lamina que usted estd usando (Figurag).

Figur 8

Ajustando las guias de la lamina

Guias superiores:

Para ajustar las guias superiores, primeramente posicione los rodamientos
guia con relacion a la lamina soltando la tuerca hexagonal (A--Figura9) y
moviendo la guia hasta que ambos los rodamientos estén aproximadamente
a 1/16” atras de la garganta de la lamina. Ajuste ambos los rodamientos
guia para 1/32” de la lamina soltando el tornillo de ajuste de la guia (B--
Figura9) en ambos los lados de la lamina de sierra. No ajuste los rodamien-
tos guia muy proximo pues esto puede afectar la vida de la lamina de sierra.
Finalmente ajuste el rodamiento guia para que la parte trasera de la lamina
fique libre, soltando la tuerca hexagonal (C--Figura9). Cuando el ajuste
correcto fuere alcanzado, trabe los rodamientos guia en la posicion con la
tuerca hexagonal (A--Figura9).

Figura 9

Guias inferiores

Para ajustar las guias inferiores, primeramente posicione los rodamientos
guia con relacion a la lamina soltando la tuerca hexagonal (A--Figural0),
mueva la guia hasta que ambos los rodamientos estén aproximadamente

la 1/16” atras de la garganta de la lamina y apriete la tuerca hexagonal
(A-Figura 10). Ajuste ambos los rodamientos guia para 1/32” de la lamina
soltando el tornillo de ajuste de la guia (B—-Figural0) en ambos los lados
de la lamina de sierra. Finalmente ajuste el rodamiento guia para que la
parte trasera de la lamina fique libre, soltando la tuerca hexagonal (C--
FiguralO).

Figura 10

Ajustando la escala de la guia del carril de movimiento

Deslice la guia contra la lamina al longo del carril y suelte el tornillo de
fijacion (A--Figurall). Mueva la escala (B--Figurall) para el lado y alinee
el cero de la escala con la linea en la cristal de aumento (C--Figurall).
Apriete el tornillo de fijacion cuando el ajuste estuviere correcto.

El ajuste puede ser verificado regulando la guia para una medida y haciendo
un corte de teste. Cuando el ajuste esta correcto, la espesura de la pieza de
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teste ira corresponder al ajuste de la escala de la guia.

Ajustando la altura de corte

Suelte el clavillo de traba del levantamiento y rebajamiento (Figura 12) y
gire el volante para levantar y bajar (Figura 12) para levantar o bajar el con-
junto superior de la guia hasta la altura deseada. Apriete el clavillo de traba
del levantamiento y rebajamiento.

Nota: la extremidad inferior de los rodamientos de guia esta la aproximada-
mente 1/4” arriba del tope de la superficie de la pieza de trabajo.

Figura 12

Mudando la velocidad de la lamina

JATENCION! Antes de hacer cualquier ajuste o manutencion, certifique-se
que la maquina estd aislada y desligada de la fuente de alimentacion eléctri-
ca. Esta sierra de cinta tiene dos velocidades para la lamina - velocidad baja
y velocidad alta. La rueda (A--Figural3) inferior tiene dos poleas integrales
en “V”y el eje del motor tiene dos poleas gemelas en “V” (B--Figural3).
La correa en “V” (C--Figural3) pasa al rededor de la polea de la rueda y de
la polea del motor. La tension de la correa es disminuida o aumentada con
el volante que mueve el tensor (D--Figural3). Para alta velocidad la correa
debe estar montada en la polea trasera del motor y de la rueda como indica-
do en la figura 13. Para baja velocidad la correa debe estar montada en la
polea frontal del motor y de la rueda, como indicado en la figura 13

Figura 13




Cambiando la lamina de la sierra de cinta

JATENCION! Desligue la maquina de la fuente de alimentacién eléctrica.
Esto garante que la sierra de cinta no ira ligar accidentalmente si el boton de
la llave LIGA/DESLIGA estuviere presionado.

a) Abra la parte superior e inferior del gabinete de la polea girando los
botones.

b) Remueva la guia del carril de movimiento de la parte frontal de la mesa
soltando los 4 tornillos (Figura 3 en la pagina 5).

c) Suelte la tension de la lamina girando el puilo de tension de la lamina
(Figura 14) en el sentido de las agujas del reloj.

d) Remueva lamina de la sierra moviéndola a través de la fenda de la mesa,
de las guias superiores de la lamina y de la proteccion y ranura en la maqui-
na teniendo cuidado para no si cortar, use guantes si necesario.

¢) Cuando montar la nueva lamina, certifique-se que los dientes estan apun-
tados para bajo y para frente en la posicion en que la lamina pasa pela mesa.
f) Apriete el tensor de la lamina girando la palanca de libramiento rapido
(Figura 14) en el sentido contrario de las agujas del reloj y verifique la
trayectoria de la lamina. La lamina debe deslizar en el centro de la rueda.
Refiérete a la seccion “Trayectoria de la ldmina de sierra” en la pagina 6
para mas detalles.

2) Ajuste las guias de la lamina como indicado en la seccion “Ajustando las
guias de la lamina” en la pagina 7.

h) Ajuste la tension de la lamina como indicado en la seccion “Ajustando la
tension de la lamina” en la pagina 6.

i) Monte la guia del carril de movimiento y apriete los 4 tornillos (Figura 3
en la pagina 5).

j) Cierre y trabe ambas las puertas de los gabinetes de poleas antes de
conectar la fuente de alimentacion

Figura 14

5.0 Operacion

La lamina corta continuamente en sentido descendiente.

Con ambas las manos, asegure la pieza firmemente contra la mesa y ali-
mente lentamente contra la lamina de la sierra, use el baston suministrado,
mantenga sus manos distantes de la lamina.

Para un mejor resultado la lamina debe estar afilada. Una lamina sin corte
no ira cortar correctamente, especialmente cortes retos, asi como causa pre-
sion en exceso sobre los rodamientos de guia traseros.

Elija la lamina apropiada para el trabajo, dependiendo de la espesura de la
madera y del corte la ser hecho. Cuanto menos espesa y dura la madera,
menores deben ser los dientes de la lamina. Use una lamina con dientes
pequeflos para cortar curvas acentuadas.

La maquina es especialmente prevista para cortar curvas, mas también es
apropiada para cortes retos. Cuando cortar, siga el diseflo empujando y
girando la pieza de trabajo uniformemente. No tente girar la pieza de trabajo
sin empujarla, pues esto puede hacer con que la pieza prenda o con que la
lamina envergue.

Para cortes retos, use la guia suministrada para alimentar la pieza de trabajo
al longo de la lamina suavemente y en linea reta.

Cluna

iPRECAUCION! ANTES DE LIMPIAR O HACER TRABAJOS DE
MANUTENCION, DESLIGUE LA MAQUINA DE LA FUENTE DE
ALIMENTACION (TOMADA DE PARED). NUNCA USE AGUA U
OTROS LfQUIDOS PARA LIMPIAR LA MAQUINA. USE UN CEPILLO.
MANUTENCION FRECUENTE DE LA MAQUINA IRA PREVENIR
CONTRA PROBLEMAS DESNECESARIOS.

Mantenga la mesa limpia para un corte preciso.

Mantenga el exterior de la maquina limpio para garantir una operacion pre-
cisa de todas las partes movibles y prevenir contra desgaste prematuro.
Mantenga las aberturas de ventilacion del motor limpias para prevenir con-
tra super calentamiento.

Mantenga el interior (proximo a la lamina de la sierra, etc.) limpio para pre-
venir el acumulo de polvo.

6.0 Manutencion

7.0 Diagrama de los hilos

JATENCION! Esta maquina debe ser aterrada.
El cambio del cabo de alimentacion eléctrica debe ser hecho solamente por
un electricista cualificado.

400V, 500z, 3PH 230V, SOHz, 3PH
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8.0 Solucion de problemas

ATENCION: PARA SU PROPIA SEGURIDAD SIEMPRE DESLIGUE Y DESCONECTE LA MAQUINA ANTES DE HACER CUALQUIER TRABAJO DE

MANUTENCION.

DEFECTO
La méquina no funciona cuando la llave es ligada.

CAUSA PROBABLE
1. No ha corriente.
2. Llave con defecto

SOLUCION

Verifique si el cabo no esta quebrado.
Entre en contacto con el su suministra-
dor para reparos.

La lamina no si mueve cuando el motor funciona.

1. El boton de tension de la lamina no esta apre-
tado.

2. La lamina esta fuera de una das ruedas.

3. La lamina de la sierra esta quebrada. 4. la cor-
rea de traccion esta fuera de la rueda.

Desligue el motor, apriete el boton de
tension de la lamina. Abra la portezuela
y verifique.

Cambie la lamina.

Cambie la correa.

La lamina no corta en linea reta.

1. Falta de uso de la guia de corte.

2. Velocidad de alimentacion de corte muy
rapida.

3. Los dientes de la lamina estan sin corte o
danificados.

4. La guia de la lamina mal ajustada.

Utilice la guia.

Aplique menos presion en la pieza de
trabajo. Certifique-se que la lamina no
si curva. Use una lamina nueva. Ajuste
las guias de la lamina (veja seccion en
la pagina 7).

La lamina no corta o corta muy de lentamente.

1. Los dientes estan sin corte, causado por mate-
rial muy duro o desgaste.
2. La lamina fue montada de forma incorrecta.

Cambie la lamina, use una lamina 6
T.P.I. para madera y materiales blandos.
Use un lamina 14 T.P.I para materiales
mas duros. Una lamina 14 T.P.I, siem-
pre corta mas lentamente.

Monte la lamina correctamente.

Escoria acumula en el interior de la maquina.

1. Esto es normal

Limpie la maquina con frecuencia. Abra
la portezuela y remueva la escoria con
un aspirador de polvo.

Escoria en el gabinete del motor.

1. Polvo en exceso sobre componentes externos
de la maquina

Limpie las aberturas de ventilacion
del motor con un aspirador de polvo.
Limpie la escoria para prevenir contra
la succion para el interior del gabinete.

La maquina no corta en angulo de 45 o 90 grados.

1. La mesa no esta en angulo con la lamina.
2. La lamina esta sin corte o mucha presion fue
aplicada en la pieza de trabajo.

Ajuste la mesa.
Cambie la lamina o aplique menos pre-
sion en la pieza de trabajo.

La lamina no puede ser posicionada correctamente en

la polea.

1. Las ruedas no estan alineadas. Rodamientos
con defecto.

2. El botén de alineamiento de la rueda no esta
ajustado correctamente.

3. Lamina de cualidad inferior.

Retorne la maquina al su representante
local para reparo. Ajuste el boton.
Cambie la lamina.
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SUOMI

Kidnnos alkuperiisten ohjeiden

Vannesahoihin liittyvit erityisturvaohjeet

Sammuta vannesaha aina ennen kuin poistat roskia poydalta.

Pidé kédet ja sormet kaukana terdsté.

Al yritid koskaan sahata ilman sopivaa tukea kappaletta, jossa ei ole tasaista
pintaa. Pidéd kappaletta aina tukevasti ja syotd sitd terdlle keskinkertaisella
nopeudella. Sammuta kone aina, jos kappaletta on tarpeen ottaa taaksepdin
vajaan sahausjiljen korjaamiseksi. Sddada ylaohjauskisko noin 5,1 mm (1/8”)
sahattavan kappaleen yldpuolelle. Tarkasta, ettd terd on oikean kokoinen ja
tyypiltddn sahattavan kappaleen paksuudelle ja laadulle sopiva.

Varmista, ettéd terdn kireys ja ura on oikein saddetty.

Tee “reliefti”-sahauksia ennen pitkien kaarien sahausta.

Loyséa terdn kireyttd, kun sahaa ei aiota kéyttdd pidempaén aikaan.

Kiyttijin vastuu/Takuu

Tadmé& kone toimii mukana toimitetuissa ohjeissa kuvatulla tavalla. Kone

on tarkastettava sddnnéllisesti. Vioittuneita varusteita (sdéhkdjohto mukaan
lukien) ei saa kdyttad. Puuttuvat, rikkoutuneet, selvésti kuluneet, vaéntyneet
tai likaantuneet osat on korvattava/vaihdettava vilittomaésti. Jos ylld mainit-
tua korjausta tai vaihtamista tarvitaan, suosittelemme ainoastaan alkuper-
disten varaosien kayttdmisti ja korjausten teettdmistd vain ammattitaitoisella
henkil6lla. Tétd konetta, tai sen osia, ei saa muuttaa perusrakenteeltaan.
Koneen kayttdja on itse vastuussa vioista, jotka aiheutuvat koneen virheel-
lisestd kdytostd tai perusrakenteen kielletystd muuttamisesta, virheellisestd
kunnossapidosta, vahingosta tai virheellisesti korjauksesta, jonka on suorit-
tanut muu kuin ammattitaitoinen henkild. Taman koneen takuun piiriin
kuuluvat vaateet, jotka ovat seurausta virheellisestd rakenteesta tai johtuvat
perusmateriaalien vaurioitumisesta ja jotka eivit ole, suoraan tai epdsuorasti,
seurausta koneen virheellisestd kaytostd tai vaarinkdytostd. Takuun voimassa
olo edellyttdd myos, ettd takuuvaade ilmoitetaan ensin sille myyjalle, jolta
kone on alun perin ostettu. Vialliset osat tai varusteet on mahdollisesti
palautettava myyjélle sopivasti pakattuna ja rahti ennakkoon maksettuna.

Sisalto

1.0 Opi tuntemaan vannesahasi 25
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1.0 Opi tuntemaan vannesahasi

A. Nostorengas

B. Jannityksen ilmaisimen ikkuna
C. Terén kiristyspyord

D. Kytkinyksikko

E. Ohjain

F. Hihnankiristimen ja nopeusvaihdon kdsipyora
G. Terén ohjain

H. Noston ja laskun késipyord

J. Terén kiristinepékeskon kahva
K. Noston ja laskun lukitusnuppi
L. 100 mm pélynpoistoaukko

M. Moottori

N. Pdydin kallistuksen nuppi

O. Terén ohjauksen nuppi

P. Hatakatkaisija

2.0 Miiritys

Art. Nr 20005-0102

Luna BBS 500

Suurin leikkaussyvyys: 285 mm

Nielun leveys: 465 mm
Sahanterdn pituus: 3 607 mm
Sahanterén leveys: 6 - 25 mm
Sahanterin kallistus: 0°~45°
Sahauspoydéan koko: 630x480 mm
Sahanterdn nopeus: 380 tai 820 m/min
Moottori: 2.0HP (Teho)

3.0 Kokoaminen

Kone toimitetaan osin koottuna. Seuraavat kohteet on koottava ennen kéyt-
tod: tyoskentelypoytd, ohjain ja kampi.

VAROITUS! Nosta vannesaha renkaasta (kuva 1) 2000 kg taljan avulla
sopivaan paikkaan. Vannesaha on kiinnitettdva lattiaan M10-ruuvilla riit-
tavan vakauden ja turvallisuuden takaamiseksi.
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Kuva 1 Nostorengas

Tyoskentelypoydén sovittaminen

Nosta avustajan kanssa tyoskentelypoytd karan paalle.

Kiinnitd tyoskentelypoytd karaan mukana toimitettujen (4) kuusiopulttien ja
(4) aluslevyjen avulla (A--Kuva 2). Tasoita tyoskentelypoytd kuusiokoloru-
uvin, helan, aluslevyn ja kiinnityslevyn (B--Kuva 2) avulla.

Kuva 2

Ohjaimen sovittaminen

Asenna asteikkokisko poytdan kahdella kuusioruuvilla ja kahdella tasaisella
aluslevylld. Aseta ohjainkisko poytddn neljdlla kuusiomutterilla kahdesta
kohdasta. Aseta ohjaimen kannatin ohjainkiskoon. Liu’uta ohjain ohjaimen
kannattimeen ja kiristd kiinnikkeet. Kiinnitd ohjain ohjainkiskoon ruuvaa-
malla lukkokahva kiinni.

Kuva 3

Kisipyorien sovittaminen

Kiinnité suuri kampi (kuva 4) vannesahan ylédosan telineeseen ja veto-
pyordaan mukana toimitetun 5 mm “L”-avaimen avulla.

Kiinnité pieni kampi (kuva 4) vannesahan alaosan oikealla puolella olevaan
hihnan ja nopeuden sdddon tankoon mukana toimitetun 5 mm “L”-avaimen

avulla.
Kuva 4

4.0 Sadtaminen

Poydén asettaminen suoraan sahanterdan ndhden

Poytéd voidaan asettaa 900 kulmaan sahanterdén nahden sadatimalla poydén
alla sijaitsevaa sddtoruuvia. Sddtéruuvi on vannesahan alapyorin kotelon
ylépuolella. Avaa ensin lukkomutteria (A-- kuva 5) ja sdddé sitten ruuvia
(B--kuva 5), poytd voidaan asettaa asianmukaisesti. Kiristd lukkomutteri (A-
-kuva 5) varmistaen, ettd asetus siilyy.
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Kuva 5

Poydin kallistaminen

Avaa poydén karan lukkokahvaa (A--kuva 6).

Séada poytd haluamaasi kulmaan kaddntamalla poydéan kallistuskahvaa (B--
kuva 6). Karan tuen merkkiasteikon avulla néet haluamasi kulman. Kiinnitd
poyta kiristamalla lukkokahva.

Kuva 6

Sahanteriin ohjaus

VAROITUS! Irrota vannesahan virtajohto.

Varmista ensin, ettd sahanterdn yld- ja alaohjaimet on sdédetty irralleen
terdstd ja ettd jdnnitysasteikon lukema vastaa kdytetyn terén leveytta.
Avaa sitten lukkovipua (kuva 7) kdantamalld sitd vastapdivadn ja kdannd
terdn ohjaimen nuppia (kuva 7) my6td-/vastapdivdan samalla kun kddn-
nidt ylempid pyordd kisin vahintdén kolme kierrosta, kunnes terd ohjautuu
pyorén keskelle. Kiristéd lopuksi lukkovipu ja sulje luukut.

Kuva 7

Teriin Kireyden siiitiminen

Voit vihentdd terdn kireyttd kdantamalla terdn kireyden kédsipyoraé (kuva 8)
vastapdivadn. Voit kiristda terdd kddntamalla terdn kireyden késipyoréad.
Kiristé terdd, kunnes jannityksen ilmaisimen ikkunan lukema vastaa
kéytettavian terdn leveyttd (kuva 8).

Kuva 8




Teridn ohjaimien siiitiminen

Yldohjaimet:

Sadda terdn yldohjaimia asettamalla rullaohjaimet terdn mukaan avaamalla
kuusiomutteria (A--kuva 9) ja siirtdmalld ohjaimen pidikettd, kunnes rul-
laohjaimet ovat noin 1,5 mm terdn hammasvilien takana. Aseta seuraavaksi
rullaohjaimet 0,8 mm pédhén terdsté vapauttamalla ruuvi (B--kuva 9) terdn
molemmilta puolilta. Ali aseta ohjaimia liian lzhelle, silld se lyhentii

terdn kéyttoikdd. Sadda lopuksi laakeri hieman irti terdn takaosasta vapaut-
tamalla kuusiomutteri (C--kuva 9). Kun oikeat sdddot on saavutettu, lukitse
tukilaakeri paikalleen kuusiomutterilla (A--kuva 9).

Kuva 9

Alaohjaimet

Terin ohjaimien siiitiminen

Alaohjaimet:

Séada terdn alaohjaimet avaamalla ensin kuusiomutteri (A--kuva 10) ja
siirré sitten ohjaimen pidikkeen valuosa noin 1,5 mm terdn hammasvilien
takapuolelle ja kiristd kuusiomutteri (A--kuva 10). Aseta seuraavaksi rul-
laohjaimet 0,8 mm péaéhén terdstd vapauttamalla ruuvi (B--kuva 10) terdn
molemmilta puolilta. Sd4da lopuksi laakeri hieman irti terdn takaosasta
vapauttamalla kuusiomutteri (C--kuva 10).

Kuva 10

Ohjaimen ohjausasteikon séiitiminen

Liu’uta ohjainta ohjauskiskoa pitkin terdd vasten ja avaa kiinnitysruuvia (A-
-kuva 11). Siirré sitten asteikkoa (B--kuva 11) sivuttain ja kohdista asteikon
nollakohta terddn. Kiristd kiinnitysruuvi, kun sdéto on oikein. Saito voidaan
tarkistaa asettamalla ohjain paksuuteen ja leikkaamalla koepala. Kun sddto
on oikein, koepalan paksuus vastaa ohjaimen ohjausasteikon asetusta.

Kuva 11

Leikkauskorkeuden séiitiminen

Avaa noston ja laskun lukitusnuppia (kuva 12) ja kddnné noston ja laskun
késipyoraa (kuva 12) nostaaksesi tai laskeaksesi ohjauspylvistd / ylempdd
terdohjainta haluttuun korkeuteen. Kiristd sitten noston ja laskun lukitus-
nuppi. Huomautus: Ohjainlaakerin alareuna on noin 6,5 mm tydkappaleen
yldpinnan ylépuolella.

Kuva 12

Teréinopeuden muuttaminen

VAROITUS! Varmista ennen sddtdjen ja huoltotoimenpiteiden suorittamista,
ettd kone on eristetty ja irrotettu sdéhkoverkosta. Tdssd vannesahassa on
kaksi terdnopeutta, hidas ja nopea. Alemmassa vannesahan pyordssa (A-
-kuva 13) on kaksi kiinteda uritettua vetopyordé ja moottoriakselissa on
uritettu kaksoisvetopyora (B--kuva 13).

Uritettu hihna (C--kuva 13) kulkee vannesahan vetopydrédn ja moottorin
vetopy6rin kautta. Hihnan kireyttd ohjataan hihnankiristimen ja nopeusvai-
hdon késipyorélla (D--kuva 13). Nopea nopeus saavutetaan, kun hihna
asetetaan sekd vannesahan ettd moottorin taemmalle vetopydrille. Kuvassa
13 osoitetulla tavalla. Hidas nopeus saavutetaan, kun hihna asetetaan seka
vannesahan ettd moottorin etummaiselle vetopyorélle. Kuvassa 13 osoitet-
ulla tavalla.

kuva 13

Vannesahan teriin vaihtaminen

VAROITUS! Irrota kone sdhkoverkosta. Ndin varmistat, ettei vannesaha
kéynnisty vahingossa, jos jokin osuu virtakytkimeen.

a) Avaa yld- ja alapyorien kotelot kdantdmalld ovien lukitusnuppeja.

b) Irrota ohjauskisko pdydin etuosasta irrottamalla 4 siipiruuvia (kuva 3
sivulla 5).

c¢) Vapauta terdn jannitys pyorittdmalla terdn kiristinepakeskon kahvaa (kuva
14) myo6tapédivadn.

d) Irrota sahanterd sy6ttdmalld sitd poydédn aukon, ylé- ja alaohjaimien ja
koneen takaosan aukon ldpi varoen loukkaamasta itsedsi. Kdyté tarvittaessa
késineita.

¢) Kun sovitat uutta terdd, varmista, ettd terdn hampaat osoittavat alaspéin ja
kohti itsedsi kohdassa, jossa terd kulkee poydin lapi.

) Kiristd uusi terd pyorittdimalld pikavapautusvipua (kuva 14) vastapdivdin
ja tarkista terdn ohjaus. Terén pitdd kulkea vannesahan pyorin keskella.
Lisitietoja on kohdassa “Sahanterdn ohjaus” sivulla 6.
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g) Aseta terdohjaimet kohdassa “Terdn ohjaimien sddtdminen” sivulla 7
kuvatulla tavalla.

h) Aseta terdn kireys kohdassa “Terdn kireyden sddtaminen” sivulla 6
kuvatulla tavalla.

i) Aseta ohjain takaisin paikalleen ja kiristd 4 siipiruuvia (kuva 3 sivulla 5).
j) Sulje ja lukitse molemmat ovet ennen kuin kytket virtajohdon.

Kuva 14

5.0 Kayttiminen

Teri leikkaa jatkuvasti alaspdin.

Pida tyokappaletta tiukasti poydallda molemmin késin ja syoté sitd hitaasti
kohti terad. Pida kitesi terdn ulottumattomissa.

Parhaat tulokset saadaan, kun teré on terdvé. Tylsé terd ei leikkaa oikein, eri-
tyisesti suoria leikkauksia ja se rasittaa takaohjainlaakereita. Tyohon valit-
tava oikea terd riippuu puun paksuudesta ja suoritettavasta leikkauksesta.
Mité ohuempaa ja kovempaa puu on, sitd pienempihampaista terdi tarvitaan.
Kéyta pienihampaista terdd jyrkkiin muotoihin. Kone soveltuu erityisesti
muotojen leikkaamiseen, mutta silld voi tehdd my6s suoria leikkauksia.
Noudata leikatessa merkintdjd tyontdmalléd ja kddntdmalla tydkappaletta
tasaisesti.

Al yriti kasntaa tyokappaletta tyontimitta sitd, silld muutoin tydkappale
voi jadd4 jumiin tai terd voi védntya.

Suorita suorat leikkaukset syottdmalld tyokappaletta suoraan toimitettua
ohjainta pitkin.

6.0 Huoltaminen

VAROITUS! IRROTA KONE SAHKOVERKOSTA (PISTORASIASTA)
ENNEN PUHDISTAMISTA TAI HUOLTOTOIMENPITEIDEN
SUORITTAMISTA. ALA KAYTA VETTA TAI MUITA NESTEITA
KONEEN PUHDISTAMISEEN. KAYTA HARJAA. KONEEN
SAANNOLLINEN HUOLTAMINEN ESTAA TARPEETTOMIA
ONGELMIA.

Pitamalld pdydan puhtaana varmistat tarkan leikkauksen.

Pitdmalld koneen ulkopuolen puhtaana varmistat kaikkien liikkuvien osien
tarkan toiminnan ja estét liiallista kulumista.

Pitdmalld moottorin ilmanvaihtoaukot puhtaina estdt moottorin ylikuumen-
emista. Pitimalld sisdpuolen (terdn ympdriston, jne.) puhtaana estit polyn
kerddntymist.

7.0 Kytkentiikaavio

VAROITUS! Tdmi kone on maadoitettava.
Virtajohdon saa vaihtaa vain valtuutettu sihkoasentaja.

Padkytkin
Virtajohto
1-vaihemoottori
Turvakytkin

400V, S0Hz, 3PH 230V, SOHz, 3PH




8.0 Vianmidritys
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VAROITUS: OMAN TURVALLISUUTESI VUOKSI, SAMMUTA KONE JA IRROTA VIRTAJOHTO ENNEN VIANMAARITYKSEN SUORITTAMISTA

VIKA

Kone ei kdynnisty.

TODENNAKOINEN SYY

1. Virtajohto ei ole kytketty.
2. Viallinen kytkin.

KORJAUS

Tarkista, ettei johto ole vaurioitunut.
Ota yhteys jélleenmyyjdén.

Terd ei liiku, vaikka moottori on kdynnissé.

1. Pikavapautusvipu tai terdn kiristyspyord on
kiristamatta.

2. Terd on pudonnut pyoralta.

3. Sahanterd on poikki.

4. Kayttohihna on katkennut.

Sammuta moottori, kiristd pikavapautusvipu tai
terdn kiristyspyora.

Avaa saranoitu ovi ja tarkista.

Vaihda terd.

Vaihda hihna.

Terd ei leikkaa suoraan.

. Ohjain ei ole kdytdssa.

. Sy6ttonopeus on liian suuri.

. Terdn hampaat ovat tylsid tai vaurioituneita.
. Ohjain ei ole sdddetty oikein.

N R

Kaytd ohjainta.

Paina tyokappaletta kevyesti ja varmista, ettei
terd véanny.

Kaytd uutta terdd. Sdada teréin ohjaimet (ks
kohta sivulla 7).

Terd ei leikkaa tai se leikkaa hyvin hitaasti.

1. Hampaat ovat tylsid, miké johtuu kovan
materiaalin leikkaamisesta tai pitkéstd
kaytosta.

2. Terd on asennettu vdérin pdin.

Vaihda terd, kdytd 6 T.P.I. terd puulle ja pehm-
eille materiaaleille. Kaytd 14 T.P.I. terda kovem-
mille materiaaleille. 14 T.P.I. terd leikkaa aina
hitaammin, koska sen hampaat ovat pienemmat
ja sen leikkauskyky on hitaampi. Aseta terd
oikein.

Koneen sisille kertyy sahapolya.

1. Tdimd on normaalia

Puhdista kone sadnnollisesti. Avaa saranoitu ovi
ja poista sahap6ly polynimurilla.

Sahapolyd moottorikotelon sisdlld.

1. Koneen ulko-osiin kertyy runsaasti polya.

Puhdista moottorin ilmanvaihtoaukot polynimu-
rilla. Poista sahapdly ajoittain estddksesi sen
imeytymisen koteloon

1. Poytd ei ole suorassa kulmassa terddn nah-
den.

2. Terd on tylsé tai tyokappaletta on painettu
litkkaa.

Saada poyta.
Vaihda terd tai dld paina tyokappaletta niin
kovaa.

Kone ei leikkaa 450 tai 900 kulmissa.
Terda ei voi asettaa oikein pydrille.

1. Pyorit eivit ole suorassa. Viallinen laakeri.
2. Terdn ohjauksen nuppia ei ole sdddetty
oikein.

3. Huono terd.

Ota yhteys jilleenmyyjaan.
Séadd nuppia (ks. sivu 6).
Vaihda terd.
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FRANCAIS

Traduction des instructions originales en anglais

Régles de sécurité particuliéres aux scies a ruban

Toujours stopper la scie a ruban avant de retirer les bouts coupés de la table.
Gardez toujours vos mains et vos doigts éloignés de la lame.

N’essayez jamais de couper une piéce qui n’a pas une surface plate, a moins
qu’un support adapté soit utilisé. Toujours tenir fermement la piéce et faites-
la passer dans la lame a une vitesse modérée. Toujours éteindre la machine
si la piece doit étre retirée apres une coupe inachevée. Ajustez le guide
supérieur a 1,6mm au-dessus de la piéce a couper.

Vérifiez que la taille et le type de la lame est adapté a 1’épaisseur et le type
de matériau qui va étre coupé. Assurez-vous que la tension de la lame et la
course de la lame soient correctement réglées. Faites des coupes de “sou-
lagement” avant de couper de longues courbes. Relacher la tension de la
lame lorsque celle-ci ne sera pas utilisée pendant une longue période.

Responsabilité de I’utilisateur / Garantie

Cette machine fonctionnera en conformité avec la description contenue dans
les instructions fournies. Cette machine doit étre vérifiée périodiquement.
Des équipements défectueux (y compris le cordon é€lectrique) ne doivent pas
étre utilisés. Des picces qui sont cassées, manquantes, manifestement usées,
déformées ou défectueuses doivent étre remplacées immédiatement. Dans le
cas ou une telle réparation s’avére nécessaire, il est recommandé que seules
des pieces de remplacement soient utilisées et que de telles réparations soi-
ent menées par des personnes qualifiées. Cette machine et ses piéces ne
doivent pas étre changées et les caractéristiques de base ne doivent pas étre
modifiées. L'utilisateur de cette machine sera tenu comme seul responsable
pour tout fonctionnement défectueux résultant d’une utilisation non appro-
pri¢e, d’une modification non autorisée par les caractéristiques standards,
d’une mauvaise maintenance, d’un dommage ou d’une réparation effectuée
par une personne non qualifiée pour ce genre de tache.

Cette machine est couverte par une garantie qui s’applique dans les cas de
fonctionnement défectueux ou de panne des matériaux de bases qui ne sont
pas causés directement ou indirectement par des utilisations non appropriées
ou abusives. Cette réclamation de garantie doit d’abord étre présentée au
vendeur de la machine. Toutes pi¢ces ou équipements défectueux peuvent
nécessiter un retour au vendeur, correctement emballé et envoi prépayé.
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1.0 Apprenez a connaitre votre scie a ruban

Anneau de levage

Fenétre de mesure de la tension

Poulie de mise sous tension de la lame
Interrupteur

Montage du guide de fente

Manivelle de changement de la vitesse et de la tension
Guide de lame

Poignée de montée et descente

Bras de serrage de la lame

Bouton de verrouillage de la montée & descente
Sortie d’extraction de la poussiére de 100mm
Moteur

Bouton d’inclinaison de la table

Bouton de centrage de la Lame

Bouton d'arrét d'urgence

SFOZEZCAFEZOTIEMOO® >

2.0 Caractéristiques

Art. Nr 20005-0102
Luna BBS 500
Profondeur max. de coupe : 285mm
Largeur de la saignée : 465mm
Longueur de la lame : 3607mm
Largeur de la lame : 6~25mm
Inclinaison de la lame : 0°~45°

Taille de la table de coupe 630x480mm
Vitesses de la lame : 380 ou 820m/min
Moteur : 2.0 CV (Sortie)
3.0 Montage

La machine est fournie partiellement assemblée. Avant I’utilisation, les ¢lé-
ments suivants doivent étre assemblés; table de travail, guide de coupe et
manivelle.

ATTENTION ! Pour déplacer cette scie a ruban et la déposer a I’endroit
voulu, accrochez a son anneau un crochet de levage de capacité 2000kg
(Fig. 1). Pour travailler en toute sécurité, vous devez assurer la bonne stabil-
ité de cette scie a ruban en la boulonnant au sol avec une vis de type M10.




Fig. 1

Anneau de levage

Placement de la table de travail

Faites-vous aider par une autre personne pour lever la table de travail sur le
pivot. Montez la table de travail sur le pivot en utilisant les 4 boulons hex-
agonaux et les 4 rondelles fournis (A--Fig. 2).

Utiliser la vis a six pans, la douille, la rondelle et I’écrou a ailettes (B—-Fig.
2) pour la planéité de la table de travail.

Fig. 2 5 D

——

Placer le guide de coupe

Installez le rail arriére du guide a la table avec les 2 boulon hexagonaux de
type 6-1,0 x 20 et les 2 rondelles plates de type M6 (Fig.3).

Installez sur la table le rail avant du guide de coupe avec 4 vis a serrage a
main et 4 rondelles plates de type M8 (Fig.3).

Assurez-vous que le capuchon soit bien fixé au rail arriére du guide. Placez
ensuite le guide sur les rails avant et arriére.

Fig. 3

-

Placement des manivelles

Attachez la grande manivelle (Fig. 4) sur le pignon et la crémaillére sur la
partie supérieure de la scie a ruban, en utilisant la clé de Smm fournie.
Attachez la petite manivelle (Fig. 4) sur la courroie et la tige de contrdle de
la vitesse sur le coté bas droit de la scie a ruban, en utilisant la clé de 5mm
fournie.

Fig. ¢

4.0 Réglage

Régler la table perpendiculairement a la lame

La table peut étre placée a la perpendiculaire de la lame en réglant la vis
d’arrét de la table sous la table. La vis d’arrét de la table se situe au des-

sus du bati du bas, qui héberge la poulie inférieure. En desserrant d’abord
I’écrou de serrage (A--Fig.5) et en réglant la vis (B--Fig.5), la table peut étre
réglée correctement. Resserrez 1’écrou de serrage (A--Fig.5) en vous assur-
ant que le réglage soit maintenu.

Fig. 5

Incliner la table

Desserrez la poignée de verrouillage (A--Fig.6) du pivot de la table.
Tournez le bouton d’inclinaison de la table (B--Fig.6) pour régler la table
a I’angle désiré. Pour obtenir ’angle voulu, utilisez le rapporteur d’angle
sur la patte de fixation du pivot. Resserrez la poignée de verrouillage pour
sécuriser la table.

Fig. 6

Centrer la lame

ATTENTION ! Débranchez la scie.

Tout d’abord, assurez-vous que les guides supérieurs et inférieurs sont pla-
cés a I’écart de la lame et I’échelle de tension corresponde a la largeur de
lame que vous utilisez.

Desserrez ensuite le levier de serrage (Fig.7) en le tournant dans le sens
contraire a celui des aiguilles d’une montre et tournez le bouton de centrage
de la lame (Fig.7) dans un sens ou dans I’autre, tout en faisant tourner a la
main la poulie supérieure d’au moins trois tours jusqu’a ce que la lame soit
centrée sur la poulie. Enfin, serrez le levier de serrage et fermez les portes.

Fig. 7

Régler la tension de lame

Pour desserrer la lame, tournez la poignée de serrage de lame (Fig.8) dans le
sens contraire a celui des aiguilles d’une montre. Pour serrer la tension de la
lame, tournez la poignée de serrage de lame.

Serrez la lame jusqu’a ce que I’indication de tension corresponde a la lar-
geur de la lame que vous utilisez (Fig.8).

Fig. 8

Blade Tension Wheel

31




Cluna

Régler les guides de lame

Guides supérieurs :

Pour régler les guides de lame supérieurs, positionnez les guidages a rou-
leaux en fonction de la lame en desserrant I’écrou hexagonal (A--Fig.9) et
en déplagant le porte guide jusqu’a ce que les guidages a rouleaux soit a
environ 1/16” derriere les creux des dents de lame. Ensuite, réglez les guid-
ages a rouleaux a 1/32” de la lame en desserrant la vis (B--Fig.9) de chaque
coté de la lame. Ne serrez pas les guides trop préts de la lame car cela
affecterait la durée de vie de la lame. Enfin, réglez le roulement de butée
pour qu’il ne touche pas I’arriére de la lame en desserrant 1’écrou hexagonal
(C--Fig.9). Lorsque le bon réglage est atteint, serrez le roulement de butée
en position avec I’écrou hexagonal (A--Fig.9).

Fig. 9

Guides inférieurs

Pour régler les guides de lame inférieurs, desserrez d’abord 1’écrou hex-
agonal (A--Fig.10) puis déplacez le porte guide a environ 1/16” derriére le
creux des dents de la lame et serrez I’écrou hexagonal (A-Fig. 10). Réglez
ensuite les guidages a rouleaux a 1 /32” de la lame en desserrant la vis
(B—-Fig.10) de chaque coté de la lame. Enfin, régler le roulement de butée
pour qu’il ne touche pas I’arriére de la lame, en desserrant 1’écrou hexago-
nal (C--Fig.10).

Fig. 10

Régler I’échelle du guide de coupe

Glissez le guide de coupe contre la lame le long du rail, et desserrez la vis
de fixation (A--Fig.11). Lorsque vous déplacez 1’échelle (B--Fig.11) de coté,
et alignez le zéro de I’échelle avec la ligne de la fenétre de la loupe (C--
Fig.11). Resserrez les vis de fixation lorsque le réglage est correct.

Le réglage peut étre vérifié en réglant le guide de coupe sur une épais-

seur voulue, et en coupant une picce test. Lorsque le réglage est correct,
I’épaisseur de la pi¢ce test correspondra au réglage de 1’échelle de coupe.

Fig. 11

Régler la hauteur de coupe

Desserrez le bouton de blocage de montée et descente (Fig. 12) et tournez
la manivelle de montée et descente (Fig. 12) pour ¢élever ou abaisser
I’ensemble a la hauteur désirée. Serrez ensuite le bouton de verrouillage de
montée et descente.
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Note : ’arréte du bas des attaches du guide est a environ 1/4” de la surface
de la piéce a travailler.

Fig. 12

Changer la vitesse de la lame

ATTENTION ! Avant de réaliser tout réglage ou maintenance, assurez-vous
que la machine soit isolée et déconnectée de I’alimentation électrique.

Cette scie peut fonctionner a deux vitesses différentes : rapide et lente.

La poulie du bas (A--Fig.13) a deux poulies multi-V intégrales et I’arbre de
moteur a une poulie double multi V (B--Fig.13).

La courroie multi-V (C--Fig.13) passe autour de la roue d’entrainement et la
poulie du moteur. La tension de la courroie est relachée et appliquée en util-
isant la manivelle de changement de vitesse et de tension (D--Fig.13).

Pour la haute vitesse, la courroie doit étre placé sur la poulie arriére sur le
moteur et la roue d’entrainement, comme indiqué sur la Fig. 13.

Pour la faible vitesse, la courroie doit étre placée sur la poulie avant sur le
moteur et sur la roue d’entrainement, comme indiqué sur la Fig. 13.

Fig. 13

Remplacer la lame

ATTENTION : débranchez la machine de I’arrivée d’électricité. Cela
empéchera un éventuel démarrage intempestif si le bouton ON/OFF est
accidentellement touché.

a) Ouvrez les caches des deux roues d’entrainement en tournant les boutons
de verrouillage des portes.

b) Retirez le rail du guide de coupe de I’avant de la

table en desserrant les 4 vis a serrage a mains (Fig. 3 sur la page 5).

¢) Relachez la tension de la lame tension en tournant la poignée de mise
sous tension (Fig. 14) dans le sens des aiguilles d’une montre.

d) Retirez la lame de la scie en la passant dans la fente de la table, dans les
guides du haut et du bas et la fente dans I’arriére de la machine, en faisant
bien attention de ne pas vous couper. Portez des gants si nécessaires.




e) Lorsque vous placez la nouvelle lame, assurez-vous que les dents de
la lame pointe vers le bas et vers vous 1a ou la lame passe au travers de la
table.

f) Resserrez la nouvelle lame en tournant le levier de relache rapide

(Fig. 14) dans le sens opposé a celui des aiguilles d’une montre et véri-
fiez la position de la lame. La lame devrait circuler au milieu de la roue
d’entrainement.

Pour plus de détails, référez-vous au chapitre “Centrez la lame” sur la page
6.

g) Réglez a nouveau les guides de lame, comme décrit dans la section
“Régler les guides de lame” sur la page 7.

h) Réglez a nouveau la tension de la lame comme décrit dans la section
“Régler la tension de la lame” de la page 6.

i) Remplacez le guide de coupe, et resserrez les 4 vis a serrage a mains (Fig.

3 sur la page 5).
j) Fermez et verrouillez les portes des roues d’entrainement avant de recon-
necter I’alimentation électrique.

Fig. 14

5.0 Fonctionnement

La lame coupe en suivant une coupe descendante continue.

Avec les deux mains, tenez fermement la piéce a travailler sur la table, et
avancez-la doucement vers la lame, en gardant vos mains bien a 1’écart de
la lame. Pour de meilleurs résultats, la lame doit étre aiguisée. Une lame
usée ne coupera pas correctement, et particuliérement lorsque vous voudrez
couper en ligne droite, et engendrera une pression excessive appliquée sur
le guide arriére. Sélectionnez la bonne lame pour ce travail, en fonction de
I’épaisseur du bois et la coupe a faire. Plus le bois est fin et dur, plus les
dents de la lame doivent étre fines. Utilisez une lame a dents fines pour
couper en suivant des courbures trés fortes. La machine est particuliérement
bien congue pour la coupe de courbes, mais sera également capable de faire
des coupes droites. Lorsque vous coupez, suivez la ligne de coupe marquée
sur la piece en la poussant de maniére réguliére et modérée. N’essayez pas
de tournez la piéce sans la pousser, car cela pourrait provoquer le blocage
de la lame, ou la torsion de la lame. Pour les coupes droites, utilisez le
guide fourni pour passer doucement la picce dans la lame et selon une ligne
droite.
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ATTENTION ! AVANT DE NETTOYER OU DE COMMENCER LES
TRAVAUX DE MAINTENANCE, DEBRANCHEZ LA MACHINE DE
SON ALIMENTATION ELECTRIQUE (PRISE MURALE).

N’UTILISEZ JAMAIS D’EAU OU D’AUTRES LIQUIDES POUR
NETTOYER LA MACHINE. UTILISEZ UNE BROSSE.

UNE MAINTENANCE REGULIERE DE LA MACHINE EMPECHERA
LES PROBLEMES.

Gardez votre table propre pour assurer une coupe optimale.

Gardez I’extérieur de la machine propre pour assurer un fonctionnement
précis de toutes les picces en mouvement et empécher une usure excessive.
Gardez les fentes de ventilation du moteur propres pour empécher toute
surchauffe. Gardez I’intérieur (aprés de la lame, etc.) propre pour empécher
I’accumulation de la poussiére

6.0 Maintenance

7.0 Schéma électrique

ATTENTION ! Cette machine doit étre reliée a la masse.
Le remplacement du cable d’alimentation électrique doit étre fait unique-
ment par un électricien qualifié.

400V, S0Hz, 3PH 230V, SOHz, 3PH

o brow
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8.0 Résolution des pannes

ATTENTION : POUR VOTRE PROPRE SECURITE, ETEIGNEZ TOUJOURS LA MACHINE ET DEBRANCHEZ-LA AVANT DE COMMENCER TOUTE

PROCEDURE DE RESOLUTION DES PANNES.

PROBLEME

La machine ne se met pas en marche

CAUSE PROBABLE

1. Pas d’alimentation €lectrique.
2. Interrupteur défectueux.

REMEDE

Vérifiez le cable. Est-il endommagé ?
Contactez votre revendeur pour une réparation.

La lame ne bouge pas quand le moteur tourne

1. Le levier de relache rapide ou la
poulie de serrage de lame n’a pas été
serré.

2. La lame est sortit d’une des
poulies.

3. La lame est brisée.

4. La courroie d’entrainement a laché.

Eteignez le moteur, serrez le levier de
relache rapide ou la manivelle de serrage de lame.

Ouvrez la porte a charniére et vérifiez.

Remplacez la lame.
Remplacez la courroie.

La lame ne coupe pas en ligne droite

1. Le guide de coupe n’est pas utilisé
2. Vitesse d’avancement trop rapide.
3. Les dents de la lame sont
endommagées ou émoussées.

4. Les guides de lame ne sont pas
adaptés ou mal réglés

Utilisez un guide.
Appliquez une pression moins forte sur la piéce et
assurez-vous que la lame ne se torde pas.

Utilisez une nouvelle lame.

Régler les guides de lame (voir la section
Sur la page 7).

La lame ne coupe pas ou
coupe trés doucement.

1. Les dents sont émoussées,

A cause d’une longue
Utilisation ou la coupe d’un
matériau particuliérement dur
2. La lame était montée dans la
mauvaise direction.

Remplacez la lame, utilisez une lame 6 T.P.I. pour
bois et matériaux tendres.

Utilisez une lame 14 T.P.I. pour les

Matériaux plus durs T.P.I.

La lame coupe toujours plus lentement

Parce que les dents sont plus fines.

Placez la lame correctement.

De la sciure s’accumule dans la up
machine.

1. Cela est normal

Nettoyez la machine réguliérement. Ouvrez la
porte battante et retirez la poussiére avec
Avec un aspirateur.

De la sciure dans
Le logement du moteur

1. Accumulation excessive de
Poussicre sur les
composants extérieurs de la machine

Nettoyez les fentes de ventilation du

moteur avec un aspirateur. De temps en

Temps, retirez la poussieére pour I’empécher d’étre
aspirée dans le logement du moteur.

La machine ne coupe pas a des angles de
45° or 90°.

1. La table n’est pas bien Inclinée par
rapport a la lame.

2. La lame est émoussée ou

11y a trop de pression sur

la picce.

Régler la table.

Remplacez la lame ou mettez moins pressure on
De pression sur la picce.

La lame ne peut étre
correctement
positionnée sur les
roues d’entrainements

1. Les poulies ne sont pas
alignées. Attache défectueuse
2. Le bouton de centrage

de lame n’a pas été
correctement réglé

3. lame inférieure

Contactez votre revendeur pour une.
Réparation.

Régler le bouton (voir la section a la page
6).

Remplacez la lame.
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ENGLISH

Original instructions

Special Safety Rules For Bandsaws

Always stop the bandsaw before removing scrap pieces from the table.
Always keep hands and fi ngers away from the blade.

Never attempt to saw stock that does not have a fl at surface, unless a
suitable support is used. Always hold material fi rmly and feed it into the
blade at a moderate speed. Always turn off the machine if the material is
to be backed out of an uncompleted cut. Adjust the upper guide about 1/8”
above the material being cut. Check for proper blade size and type for the
thickness and type of material being cut. Make sure that the blade tension
and blade tracking are properly adjusted. Make “relief” cuts before cutting
long curves. Release blade tension when the saw will not be used for a long
period of time.

User Responsibility / Warranty

This machine will perform in conformity with the description contained

in the instructions provided. This machine must be checked periodically.
Defective equipment (including power cable) should not be used. Parts that
are broken, missing, obviously worn, distorted or contaminated, should be
replaced immediately. Should such repair or replacement become necessary,
it is recommended that only genuine replacement parts are used and that
such repairs are carried out by qualifi ed persons. This machine or any of
its parts should not be altered or changed from standard specifi cations. The
user of this machine shall have the sole responsibility for any malfunction
that results from improper use or unauthorized modifi cation from standard
specifi cations, faulty maintenance, damage or improper repair by anyone
other than a qualifi ed person.

This machine is covered by warranty providing the nature of the claim is
the result of faulty workmanship or from a breakdown in basic materials
and is not caused either directly or indirectly through mis-use or abuse and
providing that such a claim is first reported to the selling agent from whom
the machine was originally purchased. Any faulty parts or equipment may
require return to the selling agent suitably packed and freight pre-paid.

The warranty is valid for a period of twelve months starting from the pur-
chase date and consists of the replacement of faulty parts (labour and freight
not included) which are found to be defective. The warranty will be void if
any unauthorised persons tamper with the machine or equipment.
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1.0 Getting to know your bandsaw

A. Lifting Ring

B. Tension Indicator Window
C. Blade Tension Wheel

D. Switch Unit

E. Rip Fence Assembly

F. Belt Tension & Speed Change
Handwheel

G. Blade Guide

H. Rise & Fall Handwheel

J. Balde Tension Cam Handle
K. Rise & Fall Lock Knob

L. 100mm Dust Extraction Port
M. Motor

N. Table Tilting Knob

0. Blade Tracking Knob

P. Emergency stop switch

2.0 Specification

Art. Nr 20005-0102
Luna BBS 500

Max. Depth of Cut: 285mm

Throat Width: 465mm
Sawblade Length: 3607mm
Sawblade Width: 6~25mm
Sawblade Tilt: 0°~45°
Sawtable Size: 630x480mm
Sawblade Speed: 380 or 820m/min
Motor: 2.0HP (Output)
3.0 Assembly

The machine is supplied partly assembled. Prior to use, the following items
have to be assembled; working table, rip fence and crank handle.
WARNING! Use a 2000kg wrecker hang to lift up this bandsaw with Ring
(Fig.1) to suitable place. To ensure suffi cient upright stability of

this bandsaw and safety, you need to bolt this bandsaw to fl oor on M10
SCTew.

Fig.1
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Fitting Working Table

With the help of another person, lift the working table onto the trunnion.
Mount the working table to the trunnion using the supplied (4) hex bolts and
(4) washers (A--Fig. 2). Using Hex socket screw, washer and (B--Fig. 2) for
the working table fl atness.

Fitting Rip Fence

Install the scale rail to the table with two hex screw and two flat washer.
Install the fence bar to the table with four hex nut at two position.

Locate the fence carrier on to the fence bar. Slide the rip fence on to the
fence carrier and tighten the holding fixtures. Screw in the lock handle to
secure the position of the fence on the fence bar.

Fig. 3

Fitting Handwheels

Attach the large crank handle (Fig. 4) to the rack and pinion on the upper
part of the bandsaw, using the Smm “L” wrench provided. Attach the small
crank handle (Fig. 4) to the belt and speed control rod on the lower right
side of the bandsaw, using the Smm “L” wrench provided.

Fig. 4

4.0 Adjustment

Setting the Table Square to Saw Blade The table may be set at 900 to the
saw blade by adjusting the table stop screw under the table.

The table stop screw rests on the top of the lower wheel bandwheel housing.
By fi rst slackening the locking nut (A--Fig.5) and then adjusting the screw
(B--Fig.5), the table can be set correctly. Retighten the locking nut (A--
Fig.5) making sure that the setting is maintained.

Fig. 5
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Tilting the Table

Loosen the lock handle (A--Fig.6) on the table trunnion. Turn the table tilt-
ing handle (B--Fig.6) to adjust the table to the desired angle. Use the angle
indicator scale on the trunnion bracket to fi nd the desired angle. Retighten
the lock handle to secure the table.

Fig. 6

Tracking the Saw Blade

WARNING! Unplug the bandsaw. Firstly, make sure the upper and lower
blade guides are adjusted away from the blade and the tension scale reading
corresponds to the width blade you are using. Then loosen the lock lever
(Fig.7) by turning it counterclockwise and turn the blade tracking

knob (Fig.7) clockwise/counterclockwise while turning the upper wheel by
hand at least three rotations until the blade tracks centered on the

wheel. Finally, tighten the lock lever and close the doors.

Fig. 7

Adjusting the Blade Tension

To loosen the tension of the blade, turn the blade tension handwheel (Fig.8)
counter clockwise. To tighten the tension of the blade, turn the blade
tension handwheel. Tension the blade until the tension readings
corresponds to the width blade you are using through the tension indicator
window (Fig.8).

Fig.8

Blade Tension Wheel

Adjusting the Blade Guides

Upper Guides:

To adjust the upper blade guides, fi rst position the roller guides relative to
the blade by slackening off the hex nut (A--Fig.9) and moving the guide
carrier until the roller guides are approx. 1/16” behind the gullets of the
blade. Next set the roller guides to within 1/32” of the blade by releasing the
screw (B--Fig.9) on each side of the blade. Do not set the guides too close
as this will adversely affect the life of the blade. Finally, adjust the thrust
bearing to be just clear of the back of the blade by unlocking the

hex nut (C--Fig.9). When the correct adjustment is reached, lock the thrust
bearing in position with the hex nut (A--Fig.9).




Fig. 9

Lower Guides

To adjust the lower blade guides, fi rst slacken off the hex nut (A--Fig.10)
then move the guide carrier casting to the approx. 1/16” behind the gullets
of the bandsaw blade and tighten the hex nut (A--Fig.10). Next set the roller
guides to within 1/32” of the blade by releasing the screw (B--Fig.10) on
each side of the blade. Finally, adjust the thrust bearing to be just clear of
the back of the blade by unlocking the hex nut (C--Fig.10).

Fig. 10

Adjusting the Rip Fence Guide Scale

Slide the rip fence against to blade along the fence bar. and loosen the fi xing
screw (A--Fig.11). Then move the scale (B--Fig.11) sideways and align the
zero of scale with the blade. Retighten the fi xing screw when the adjustment
is correct. The adjustment may be checked by setting the rip fence to a
thickness and cutting a test piece.

When the adjustment is correct the thickness of the test piece will corre-
spond with the rip fence scale setting.

Fig. 11

Adjusting the Cutting Height

Loosen the Rise & Fall lock knob (Fig.12) and turn the Rise & Fall
Handwheel (Fig.12) to raise or lower the guide post/upper blade guide
assembly to the desired height. Then tighten the Rise & Fall

Lock Knob. Note: The bottom edge of the guide bearings are
approximately 1/4” above the top surface of the workpiece.

Fig. 12

Changing the Blade Speed
WARNING! Before carrying out any adjustment or maintenance, ensure that
the machine is isolated and disconnected from the electricity supply.

This Bandsaw has two blade speeds, low speed and high speed.

The lower bandwheel (A--Fig.13) has two, integral, multi-vee form pulleys
and the motor shaft has a twin multi-vee form pulley (B--Fig.13).

The multi-vee belt (C--Fig.13) passes around the bandwheel pulley and the
motor pulley. The belt tension is released and applied by using the Belt
Tension & Speed Change Handwheel (D--Fig.13). For the high speed, the
belt should be fi tted to the rear pulley on both the motor and bandwheel. As
shown in Fig.13. For the low speed, the belt should be fi tted to the

front pulley on both the motor and bandwheel. As shown in Fig.13.

Replacing the Bandsaw Blade

WARNING! Unplug the machine from the electricity supply. This ensures
that the Bandsaw will not accidentally turn on if the ON/OFF switch is
bumped.

a) Open the top and bottom bandwheel covers by turning the door locking
knobs.

b) Remove the rip fence rail from the front of the table by releasing the 4
thumb screws (Fig. 3 on page 5).

c) Release the blade tension by rotating the Blade Tension Cam handle
(Fig.14) clockwise.

d) Remove the saw blade by feeding it through the slot in the table, upper
and lower blade guides and the slot in the spine of the machine being care-
ful not to cut yourself. Wear gloves if necessary.

e) When fitting the new

blade ensure the blade teeth are pointing downwards and towards you at the
position where the blade passes through the table.

f) Re-tension the new blade by rotating the quick release lever (Fig.14)
counterclockwise and check the blade tracking. The blade should run in the
center of the bandwheel. Refer to “Tracking the Saw Blade” on page 6 for
more details.

g) Reset the blade guides as described in the section “Adjusting the Blade
Guides” on page 7.

h) Reset the blade tension as described in the section “Adjusting the Blade
Tension” on page 6.

i) Replace the rip fence guide, and retighten the 4 thumb screws (Fig. 3 on
page 5).

j) Close and lock both the bandwheel doors before reconnecting the power

supply.
Fig. 14
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5.0 Operation

The blade cuts on a continuous downstroke.

With both hands, fi rmly hold the workpiece down on the table, and feed it
towards the blade slowly, keeping your hands away from the blade. For best
results the blade must be sharp. A dull blade will not cut correctly, espe-
cially when straight cutting, and causes excess pressure to be applied on the
rear guide bearings.

Select the right blade for the job, depending on the thickness of the wood
and the cut to be made. The thinner and harder the wood, the fi ner the teeth
of the blade. Use a fi ne tooth blade for cutting sharp curves. The machine is
especially suited for cutting curves, but will also make straight cuts. When
cutting, follow the design marked out by pushing and turning the workpiece
evenly. Do not attempt to turn the workpiece without pushing it, as this may
cause the workpiece to get stuck, or the blade to bend. For straight cuts, use
the fence provided to feed the workpiece along the blade slowly and in a
straight line.

6.0 Maintenance

CAUTION! BEFORE CLEANING OR CARRYING OUT
MAINTENANCE WORK, DISCONNECT THE MACHINE FROM THE
POWER SOURCE (WALL SOCKET). NEVER USE WATER OR OTHER
LIQUIDS TO CLEAN THE MACHINE. USE A BRUSH. REGULAR
MAINTENANCE OF THE MACHINE WILL PREVENT UNNECESSARY
PROBLEMS.

Keep the table clean to ensure accurate cutting. Keep the outside of the
machine clean to ensure accurate operation of all moving parts and prevent
excessive wear. Keep the ventilation slots of the motor clean to prevent it
from overheating. Keep the inside (near the saw blade, etc.) clean to prevent
accumulation of dust.
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7.0 Wiring diagram

WARNING! This machine must be grounded.
Replacement of the power supply cable should only be done by a qualifi ed
electrician.

400V, 500z, 3PH 230V, SOHz, 3PH




8.0 Troubleshooting

WARNING: FOR YOUR OWN SAFETY, ALWAYS TURN OFF AND UNPLUG THE MACHINE BEFORE CARRYING OUT ANY TROUBLESHOOTING.

TROUBLE

The machine does not work when
switched on.

PROBABLE CAUSE

1. No power supply.
2. Defective switch.

REMEDY

Check the cable for breakage.
Contact your local dealer for repair.

The blade does not
move with the motorrunning.

1. The quick release lever or blade tension
wheel has not been tightened.

2. The blade has come off one of the wheels.
3. The saw blade has broken.

4. The drive belt has snapped.

Switch off the motor, tighten the quick
release lever or blade tension handwheel.
Open the hinged door and check.
Replace the blade.

Replace the belt.

The blade does not cut in a straight line.

. Fence for cutting not used.

. Too fast feed rate.

. The blade teeth are dull or damaged.
. Blade guides not suitably adjusted.

AW N —

Use a fence.

Put light pressure on the workpiece &
make sure the blade does not bend.
Use a new blade.

Adjust the blade guides (see the section
on page 7).

The blade does not cut, or cuts very
slowly.

1. The teeth are dull, caused by cutting hard
material or long use.

2. The blade was mounted in the wrong direc-
tion.

Replace the blade, use a 6 T.P.I. blade for
wood and soft materials. Use a 14 T.P.I.
blade for harder materials. A 14 T.P.L.
blade always cuts slower due to the fi ner
teeth and the slower cutting performance.
Fit the blade correctly.

Sawdust builds up inside the machine.

1. This is normal

Clean the machine regularly. Open the
hinged door and remove the sawdust with
a vacuum cleaner.

Sawdust inside the motor housing.

1. Excessive dust build-up on the machine exte-
rior components.

Clean the ventilating slots of the motor
with a vacuum cleaner. From time to time
remove the sawdust to prevent it from
being sucked into the housing

The machine does not cut at 450 or
900 angles.

1. The table is not at right angles to the blade.
2. The blade is dull or too much pressure was
put on the workpiece.

Adjust the table.
Replace the blade or put less pressure on
the workpiece.

The blade cannot be properly positioned
on the bandwheels.

1. The wheels are not in alignment. Defective
bearing.

2. The blade tracking knob hasn’t been properly
adjusted.

3. Inferior blade.

Contact your local dealer for repair.
Adjust the knob (see the section on page
6).

Replace the blade.

39



Cluna

Elinvika
MeTa@paon TOV TIPOTOHTVTMOV 00N VLAV 6TV AYYAKN
YAOGGO

Ewwoi Kavéveg Acpareiag yro tnv Iprovokopdéra

Awokéntete ThvTo ™) Aertovpyio TG TPLOVOKOPSERNG TPV AMOUAKPOVETE
Ta Opavopoto and to tpanédl. Kpatdte mévto to y€plo Kot to SéyTuodd
60G LoKPLd amd TV Aemida. Mnv enyelpnoETe VoL TPLOVIGETE KOO0 DAKO
OV OgV £XEL EMIMEIN EMPAVELN, EKTOG KOL OV YPTGLUOTOLEITE TO KATIAANLO
omprypo. Kpatdte mavto 1o Ak 6tabepd Kot Tpo®odoTeioTe TO OTNV
Aemida pe péTpra ToyvTTO. ATEVEPYOTOLEITE TAVTOL TO UNYAVILLOL GE
TEPINTO®ON TTOV TO VAIKO TPOKELTAL VoL 0tocvpOel amd piol atels) Ko .
TIpocappdcte Tov Tdve 0dnyd mepimov 1/8” mave amd 10 VAIKO oV
kOPetat. Befarwbeite yio 10 cwotd péyedog kat THmo g Aemidag ya to
YOG KOL TOV TUTTO TOV VAIKOV TTov KOPETOL.

Zryovpevteite OTL 1 £vToom Kot 1 TpoyLd TG Aemidag ival 6motd
pubopéva. Ipaypatomomote «Bondnticéo» topés mpv Kavete TG peydreg
TopéG. Amerevfepdate ™V Evtaon g Aemida 6tov Sev TPOKELTOL VOl
APNOOTOUGETE TO TPLOVL Yo HEYGAO XPOVIKO SLAGTNHA.

Ev0dvn Xpijotn / Eyyonon

To pnydvnua Bo £xel 0mO306N GOUPOVE LLE TNV TEPLYPUPT) TOV

nePLE ETAL 6TIS 00MYieg Tov mapéyovtat. Ilpémet vo mpaypatomoteiton
TEPLOAIKOG EAEYYOG 6TO pnydvnua. O eAoTTOHATIKOG EE0TAMOIOG
(ovpmephapfavopévon Kot Tov KaAmSiov Tpopodociog) dev mpémet Vo
yxpnoponoteitat. To eEopThAoTo TOL £iVOL GTAGUEV, EAMTY, ELOOVAOS
eOoppéva, TopapopPopéva 1 taporompéva 0o tpémet va avtikabiotavtot
APECMG. AV YPELOGTEL KOO TETOL0L EMOKELT 1} AVTIKOTAGTOON

GUVIGTATOL VO YPTGLLOTOLOVVTOL LOVO 0VBEVTIKG VTAAAOKTIKG Kot VoL
mparypoatoroovvtor amd eedikevpéva dtopa. To umydvnpa 1 orotodnrote
a6 to eoptipatd g dev Ba mpénel va tpomonotodvTat 1| vo aAialovTon
amd Tig TUTIKEG TTPodtaypapés. O xpnoTng Tov pnyovipatog Ba Exet Ty
amokAEIoTIKY €VOVVN Yo omotadNoTe PAGPN Tov Do Tpokver eattiog
NG EGQOALEVT XPNONG N TNG 11 £E0VGLOS0TNHEVIG TPOTTOTOINGNG OId TIG
TUTKEG TTPOdLAYPAPES, TG AavOasuévng cuvtnpnong, PAAPNG 1 ecpoiuévng
EMOKEVNG OO OMOL0ONTOTE AAAO EKTOG Otd TaL EEEIBIKEVUEVO. GTOLLO.

To pnydvnuo keAvmteton and yydnon mov TpofAémet OTL 1 OO TV
S1EKOIKNOEDV £ivVaL ATOTELEGILO ELATTOUOTIKNG epyociag 1| BAABNG TV
Booik®v VAIK®V Kot dgv Tpokoleitat gite apeca N Eppeso Aoy g
E£GQUALLEVIS XpNONG Kot TPoPAETEL EMiGNG OTL AMOUTNGELS AVTOV TOL €Id0VG
AVOQEPOVTAL TPADTAL GTOV EUTOPIKO AVTITPOGOTO OO TOV OO0 0yOpAoTNKE
apykd to punydvnua. Omoladnmote EAUTTOUATIKA LEPN 1 eE0TAMOUOG i6mG
APEWOTEL VO ETLGTPAPOVY GTOV EUTOPIKO AVTITPOCHOTO GUCKEVOCUEVOL
KOTOAMNA®G Kot [e T E£000. ATOGTOMAG TPOTANPOUEVAL.
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1.0 I'voppia pe TV TPLOVOKOPIELD GOG

A. Kpikog aviymong

B. Iapadvpo "Evéeiéne Evtaong

C. Tpoyodc Evtaong Aemidag

D. Yvokeun AlokomTn

E. Xvvappordynon Ipootatevtikod Kaivppatog Komng

F. Tpavrag Tavvong & Xepokivntog Tpoxdg AAhayng
Tayvmrog

G. Odnydg Aemidog

H. Xepokivntog Tpoydc Kataxdpveng Metatomiong

J. Exkevtpu Aapn ‘Evtaong Aenidog

K. Kovuni Acpodeiog Katakdépveng Metatomong

L. 100mm @vpa E&aywyng Xkovng

M. Kuwnmpag

N. Kovuni Kiiong Tpameliod

0. Kovumri Avidkwong Aemidog

P. Awxonng Enetyovoag Atokonnig

2.0 ITpodwaypagéc

Art. Nr 20005-0102

Luna BBS 500

Méyioto Babog Komng: 285mm

TIAétog Aopov: 465mm

Mnjkog Aemidag [Tplovokopdérac: 3607mm

ITAdrog Aenidag Iprovokopdérac: 6~25mm

KXion Aenidog ITprovokopdérag: 0°~45°

Meéyebog Tpaneliod: 630x480mm

Taydtnto Aenidog [Ipovokopdérag: 380 or 820m/min

Kuwnmpoag: 2.0HP (Output)




3.0 Zuvapporoynon

To punyévnpo Tapadidetor pepikag cuvapporoynuévo. Ilpwv m xpnon,
TPETEL VO GLVAPROAOYNOOVV Ta Tapakdtm avtikeipeva; To Tpaméd
£PY0.GI0C, TO TPOOGTATEVTIKO KAAVULLO KOTNG KOl TN LoviBEAQL.
ITPOEIAOIIOIHEH! Xpnoponoteiote va yepavo 2000kg yia va
AVOYOGETE TNV TPLOVoKopdELa artd tov Kpiko (Ew. 1) oty katdAAnin
0éon. [ va Pefardoete 61 1 Tprovokopdéra eivar otabepomomuévn
KOTOKOPLOO, KOATAAANAOL KOt e OGOAAELD, YPEALETOL VO GTEPEMGETE TNV
TPLOVOKOPdELD 6To ThTmpa pe Bideg M10.

Ew. 1

Tomo0étnon Tpaneliov Epyasiog

Me ) Bondeta vog GAAOL aTOHOL, CNKOOTE TO TPATEQ Epyaciog TAvm
610 onpeio otpEng déova. TomoBetnote to Tpané(l epyaciog oto onueio
GTHPENG TOV GEOVOL XPNCLOTOLOVTAS TO. 4 TAPEXOUEVO UTOVAOVIL KOL TIG
téooepig mapexopeveg podéheg (A--E. 2). Xpnowponoteiote £va kAgdi
allen, évav daxtdlo, pio podéra kar pia metahovdo (B—-Ew. 2) yio
otabepomoinomn Tov tpomellod epyosiag.

Tomo0étnon Ipoostatevtiked Karvppatog Komig

EyKotootote T0 TPOGTATELTIKG KAV KOTNG GTO TPOTEQ pe 2
pmovAdvio M6-1.0 x 20 ko 0o eminedeg podéreg M6 (Ew.3).
EyKotootote T0 UTpocTivo TpocTaTEVTIKO KAV 6TO TpamEdL pue 4
meTaA00deG Kot 4 eminedeg podéres M8 (Euc.3).

BePoimbeite 0T1 10 TEMKO TONQ Eival AGOUMGHEVO GTO TO® LEPOG TOV
TPOGTOTEVTIKOD KIYKMOMUUTOG. LT GUVEYELD pLOLUIOTE TO TPOGTUTEVTIKO
KOADULLOL GTO. UTPOGTIVE KOl TG KIYKASDUATA.

Ew. 3

Tomo0étnon Xepokivntov Tpoydv

[Ipocdéote ™ peydin poviBéra (Euc. 4) ot Bdon ompiéng kot oto ypavalt
oV Ppickoviol 6To Gve PEPOG TNG TPLOVOKOPSERNG, XPNOLOTOIDOVTOS TO
yepurovikd kiedi Smm tomov “L”, 10 omoio cag mapéyetal.

IIpocdéote ™ pkpn paviPéra (Ewc. 4) otov pavto kot 6To LoYAOd EAEYYOL
TOYHTNTOG GTNV KATO OE1G TAELPE TG TPLOVOKOPIENAG, YPNOLOTOLDOVTOG
70 YepUaviKO KAEW! Smm tomov “L”, to onolo cog mapéyetat.

Ew. 4

4.0 PvOpion

PuOuon tov Tetpdywvov Tpaneliod oty Iplovokopdéra

To tpanéd mpémet vo. pubuotel otig 90° Tpog v Tprovokopdéra,
puOuifovtag ™ PBida aceodeiog Tov tpanellod Tov Ppicketal KAT® and TO
tpanéll. H Bida acpareiog Tov tpamelion otpiletot 610 TAve HEPOS TOL
TEPIPMLOTOS TOV KATAOTEPOL GAVGLO®MTOV TPOoYoV. ' va pubpicete cootd
70 TPUTEQL, YOAUPOOTE apYIKG TO TaELadl aopoareiog (A--Ewk.5) ko ot
cuvéyeto pubpiote ) Bida (B--Ew.5). Zei&te Eava to magyddt aceoreiog
(A--Ew.5) BePardyvovtag 6Tt kpatdet yepd g pubpices cog.

Ew. 5

Kbhion Tponeliov

Xoakapmote T0 pHoxAd aceareiog (A--Ew.6) mov Bpicketat 6to onpeio
ompEng tov tpameltov. I'piote to Kovuni kAiong Tov tpaneliod (B--Eik.6)
péxpt va tpocapudoete o tpoméll oty embounty yovio. [ va Bpeite T
embopnm yovio ypnoporomote Ty Khipoko kiiong yoviag mov Bpicketot
GT0 AYKIGTPO TOV GEova othpigng. Zoi&te Euva T0 LOYAO ac@uAeing yio vo.
acparioete T0 TPOTEQL.

Ew. 6

Aviaxkmon g Iprovokopodéhag

ITPOEIAOIIOIHEH! Bydhite amd v mpile TV TprovokopdEra.

Apycd, BePormbeite 6TL 01 Avo Kot ot KAT® 0dnyol Aemidag givat
puOcpévot pokptd amd T Aemida Kot 6Tt ot TWES 6TV KAIpaKo viaong
OVTOTOKPIVOVTOL GTO TAGTOG TNG AETIO0G TOV XPNGULOTOEITE.

21 ovvéxela yohopmote To poyrho acpareiog (Ewk.7) mepiotpépoviag 6to
avTioTPOPa LE TN QOPE TOV POAOYLOV KO YUPIOTE TO KOLUTE GLAGK®OGNG
Aemidog (Ew.7) katd ) @opd Tov poroylol / avticTpoga He T QOpd TOL
POAOYLOD EVH TEPIOTPEPETE YEPOKIVITO TOV AV TPOYO TOLAGYIGTOV KATA
TPELG TTMPELS TEPLOTPOPEG DGTOV VOL KEVIPOPLOTOVV T GVAGKLOL THG AETIO0G
GTOV TPOYO.

Téhog, 6@i&te T0 HOYAO aoQaAEinG Kot KAEIOTE TIG TOPTEC.
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PvOpon g Evraong Aemidag

T v yohopdoete TV £viaon TG Aemidas, YupicTe TOV TPOYO £VTAONG
Aemidag (Ew.8) avtiotpopa pe ™ @opd Tov poroyov. [ va opigete v
£vtoon Aemidog, yupiote Tov Tpoyd évraong Aemidog KoTd T @opd Tov
pPOAOY10V.

Tevidote ) Aemida péypt ot TYES TG EvTaons 6To Tapddupo EvEeEng
£VTOONG VO OVTOTTOKPIVOVTOL GTO TAGTOG TNG AEMIO0G OV XPNGULOTOLEITE
(Ew.8).

Ew.8

PoOpion Tov Odnydv Aswidog

Xepoxivntog Tpoydc Kataxdpveng Metatdniong

Kovpri Acgareiog Kataxdpveng Metatdmong

Ave Odnyot: ' va Tpocappdcete Tov dve 0dnyods g Aemidag,
TOTOBETNOTE UPYIKE TOVG 031 YOUG OVAPOPIKE LE T1) AETIO0 YAAOPDOVOVTAG
70 mo&pddt (A--Ek.9) kot HETOKIVAOVTOG TOV HETOPOPED TOV 03100
MGTOL 01 HETAPOPEIG TOV KLAIVIpwV va Bpickovtar tepimov 1/16” nicw
a6 o Aapd g Aemidog. Xt cuvéyeta pubpicTte Tovg 03NV AETidag
Kotd 1/32” péoa ot remida ehevbepdvovtog ) Pida (B--Ew.9) o kabe
mhevpd ™G Aemidac. Mn pubpilete Tovg 06Myovs TOAD KOVTa KOOMG
pmopel va ennpeactel 0 kKOKAog omMg g Aemidag. Telkd, Eexheldmote TO
ma&padt (C--Ewc.9) kat pubpiote 10 aovikd £8pavo £to1 dote va Ppioketol
akppadg 610 Tom PEPOG TG AETidG. MOMG TPOYLOTOTOMGETE TIG GMOOTEG
poluiceic, Khewmote to agovikd Edpavo otn B€omn Tov pe 1o Tagyddt (A--
Ewc.9).

Ew. 9

Kotmtepor Odnyoi

Ta vo TpocaprOGETE TOVG KATAOTEPOLS 00N YOVS, XUAAPDGTE APYIKH TO
mo&pddt (A--Ew. 10) kot 6T GUVEXELN LETAKIVGTE TOV LETOPOPED 001 YOV
kotd 1/16” mepimov micw amd 10 Aapd TG AEmida TG TPLOVOKOPIELAG, Kot
opi&te to magadt (A-Ew. 10). X cvvéyeta, pubuicte Toug KuAVIPIKOHG
0dnyovs £tot doTe va Ppickovtor vtdg Tov 1 /327 g Aemidog Kot
elevbepmote ™ Pida (B—-Ew.10) oe kdbe mhevpd g Aemidog. TELOG,
elevbepmote to magddt (C--Ewk.10) kot puBuicte 1o a&ovikd £dpavo 1ot
mote vo. picketal akpPmdS 610 To® UEPOG TNG Aemidag.
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Ew. 10

PvOpon g Khipakag tov Ipoostatevtikov Kervpparog Komig
KuMiote 10 TpooTateuTikd KAALULO LoKPLd omd T Aemida Katd unKkog g
G1dMNpoTPOYLAG Kat yarapdote T Bida acpareiog (A--Ew.11). X cvvéyewa
petokviote Ao&d v Kiipaka (B--Ew.11) kot evbuypoppiocte to onpeio
UMdév g Khipakog pe ) ypoppr oto mapddvpo peyébouvong (C--Ewc.11).
MoMg givar oot 1 pOBon, opi&te Eava ) Bida acpodeiog.

H pubion pmopel va eheyyBet puBuiloviag 10 TpooTatentikd KAALUILO G
£val oG Kot KOPovtag Eva SOKIAOTIKO KopLpdTtt Tov o avtomokpiveTat
o1 POOUIEN TG KAILOKAG TOV TPOGTATEVTIKOD KOADULATOC.

PvOpion Tov "Yyoug Komijg

Xarapoote to Kovuni Acpareiog Katakopveng Metatomiong (Ew. 12)
ko Teplotpéyte tov Xepokivnto Tpoyd Kataxkdpueng Metatdniong
(Ewc. 12) yu va. avoymoete 1} vo yapnidcete 6to entfountd Hyog ™
GUVOPLOAGYNGT) TOV TPOGTUTEVTIKOD 081 Y0D / TOV KAT® 0d1yoy Aemidag.
2t ovvéela oeiEte to Kovunl Aceateiog Katakdpueng Metatomiong.
Enpeiowon: H kdto dkpn tov poviepdy tov odnydv Bpicketot mepimov
Kotd 1/4” méve amd my Gve ETQAVELD TOV KOLUOTION TPOG enelepyacia.

Ew. 12

Tpomomoinon g ToyvTnToc Aemidog

TTPOEIAOITIOIHZH! IIpwv mpaypotomomcete omowdnmote poduion

1 cvvtnpnon, Pefarwbeite 6Tt TO UMYGVN L EVOL OTOLOVOUEVO KOt
OTTOGUVIEUEVO OO TNV TOLPOYT| PEOLOTOG.

H ovykekpyévn mprovokopdéra dtabétel dvo tayvteg Aemidag, pio
KopnAn Kot pio vynAn ToyvTNTA.

O koTdTEPOg 0AVGIMTOG TPOYOS (A--Etk.13) £yet 00, avoamdonacteg
TOAMOTAEG TPIOUATIKES TPOYAAES KoL 0 AEOVOG TOL KvnTHpo. EXEL i SITAn
avordomooT TPIGHATIKY TpoyoAio (B--Euk.13).

O mpioporicdg wwavtag (C--Ewc. 13) mepvdet yopo omd v tpoyadio Tov
0AG18mTON TPOYoL KoHMOS Kot 0md TV Tpoyodio Tov kKvnthpa. H évtaon
oL avTo ghevBepmvetan Kot epappoletor pe n xprion tov Ipdvrag
Tévvong kot tov Xepokivitov Tpoxod Adhayng Taydmrog (D--Ew.13).




T v vymAn toydTa, 0 WavTag TpEmet va gival Tomofetpévog otny
nic® TpoyoAic, TG0 TOV KNTHPO OGO KOl TOV OAVGIE®TOD TPOYOV, OTMG
anewcoviletar oy Ew. 13. T ) yapum toydmro, o avtag Tpénet vo.
elvol TomofeTNUEVOG 6TV UIPOGTIVH TPOYOAid, TOGO TOL KvnTipo. 660 Kot
OV aAGOTOY TPoY0V, 6nms ametkoviletat oy Ew. 13.

Ewx. 13

Avtikatdotaon g Aenidag Iprovokopoéhag

TTPOEIAOIIOIHEH! Anocuvdéote To pnydvnpa omd Ty Topoyn
NAeKTPIKOD pedaTog. Avtd Pefordvetl 6Tt 1) TplovokopdEra de Ba
gvepyomomBet eqv motnOel kotd Adbog o drakdmTng evepyomoinong /
OTEVEPYOTOINGNG.

a) T'upiote 10 KovUTl aoPaAEinG TOPTOG YioL VO 0VOIEETE TO AV® Kot KAT®
KAAVLLLO TOV 0AVGIEOTOV TPOYDV.

b) Ehevbepdote 116 4 meTalovdeg KOl 0PUPESTE TO TPOGTATEVLTIKO KAAVLLLLOL
KOG 07td 10 Upootvd Hépog tovg tpamellov (Ewk. 3 otn oehida 5).

¢) Ieplotpéyte Katd T popd Tov poroytov v Exkevipur Aafn ‘Evtaong
Aenidag kot ehevbepdote v Eviaon Aemidag (Ewc. 14).

d) Aparpéote ™ Aemida TOV TPLOVIOL TPOPOSOTOVTOS TNV OO TNV VITOJOYN
670 TPAmEL, TOVG GV Kol KAT® 001 Y00GS AETBaG Kot TV VIOJoYH 6TV
PAYM TOL HNYOVIILOTOG, TPOGEXOVTOS TAVTA VoL UnV Komeite. Av givan
OTOPAITNTO, POPATE YOVTLO.

e) Katd v tomobétnon pia véag Aemidac, BePaimbeite 0Tt Tar dOVTIOL TNG
Aemidog PAEmOVY TTPOG TOL KAT® Kot TPOG T BEom OOV 1 Aemida mEPVAEL amd
70 TpamEQL.

f) Tevidote mdh T Aemida TEPLOTPEPOVTUG AVTIGTPOPOL LLE TN POPE TOV
poroylo0 to poyrd ypriyopng aneievdépmong (Ew. 14) kot ot cuvéyeia
eléyEte v avhdkwon g Aemidac. H Aemida mpénel va Bpioketan 6To
KEVTPO TOL aAVGIOTOV TpoY0¥. [ meplocdTepeg Aemtopépeteg avapepheite
oty gvotnta “ Avidkmon g [Iplovokopdérag “ otn oerida 6.

g) Enavagépete toug 00nyodg Aemidog Ommg TeptypaQeToL GTHV EVOTNTO
“PvOuion tov Odnydv Aenidog” ot oerida 7.

h) Enavagépete mv €vtaon g Aenidag 6nme TeptypapeTol 6Ty EVOTNTO
“PHOuion g Evtaong Aenidag” ot cedida 6.

1) AVTIKATOGTAGTE TOV 001Y0 TOV TPOGTATEVTIKOD KUAVULLOTOG, Kot 6Qi&Te
Eova g 4 metahovdes (Ew. 3 ot ogkida 5).

j) Kheiote kot khetdmote kot Tig 300 TOPTEG TOV AAVGLIOTOV TPOYDV TPV
GUVOEGETE EQVA TNV TOPOYN PEVHATOC.

Ew.14

5.0 Agrtovpyia

H Xenida k6Pet oe pio cuvexodpevn kabodikr Stadpopn.

Kpatdrte 6@iktd pe to 600 yépa Tdve 670 Tpamédl T0 KOUUATL TPOG
emelepynoio Kol TpOQOSOTEIGTE TO GLYG TPOG TN AEMidN, KPUTOVTAS TO YEPLOL
GOG LOKPLAL OO T AETTIOOL.

INo kahvtepa anoterléopata 1 Aenida mpénet va eivor koptepn. Mio oyt
KoQTep Aemida de Ho KOPEL GmOTA, 101KA 0TIg gVbEieg KOmMES, Kot TPOKoAel
vrepPoAkn] EkBECT] POLAEUAY TOV TAAIVAOV 0ONYDOV.

EnéEre v kotdAAnAn Aemida yioo v epyocio mov O€hete vo
TPOYLLOTOTOMOETE, OVAAOYA L€ TO TTAYXOG TOL EHAOV KOl TNG KOTNG TTOVL
0élete va Tpaypoatonomicete. Oco mo ALVKO Kot 6kANpo to EHAo, TOG0 T
Aemtd Tor S6VTIOL TG AETTIOOG.

Xpnoyonomorte io Aemido pe AETTA SOVTIOL Y10l VO KOWYETE Oy UNPEG
KOUTOAEG.

To unyévnpo eivot TPOGOPUOGHEVO EOIKG Y10 TO KOWIHO KAUTOADY, aAAG
UTOpEL ETLOTG VOL TTPOLY LATOTOMOEL Kot €V0eieg KOTEG.

Katd v kom, akolovbnote 10 6510 TOL EYETE GYEOLAGEL GTPOYVOVTUG
Kot yopilovtog OpoOHopea TO KOUUATL Tpog eneéepyacio.

Mnv TtpocrabnceTe Vo yopiceTe To KOUpATL Tpog eneéepyacio yopig vo

10 ompOEETE, KUODG aTO Popel vo KOAANGEL TO KOUUATL 1] VoL Avyicel T
Aemida.

T gvBeieg KOTEG, YPNOLOTOMGTE TO TOPEYOUEVO KIYKAMS®MO Y10 VoL
TPOPOSOTHGETE OLy( Kot o€ VOl YO TO KOUUATL TPOG emeiepyacio
ot Aemida.
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6.0 Zvvtiipnon

ITPOZOXH! ITPIN KAGAPIZETE H XYNTHPHEETE TO MHXANHMA,
ATIOZYNAEXTE TO MHXANHMA ATIO THN TPO®OAOXIA (TIPIZA
XTON TOIXO).

MH XPHEIMOIIOIEITE TIOTE NEPO 'H AAAA YT'PATIA NA
KAGAPIZETE TO MHXANHMA. XPHEIMOIIOIEITAI MIA BOYPTZA.
H TYNIKH XYNTHPHXH TOY MHXANHMATOZX GA AIIOTPEYEI
AXKOITA TIPOBAHMATA.

Kpartdate 1o tpoméQt koBapod Yo va fefordvete Ty 60GTH Kom.

Kpatdte kobapd 1o e€mteptkd Tov unyovipatog v vo Befardvete
GMOOTN AELTOVPYIO OAMV TOV KIVOOUEVMV LEPDV.

Kpatate kabapég Tig OYIGHESG 0EPIGUOD TOV UINYOVIHLOTOG Y10, VO OTOQUYETE
™y vrepbéppavon tov.

Kpatdarte kabapd to ecmtepicd (kovtd ot Aemida, KTA.) Yo Vo amopOyeTe
TNV GLGGMOPEVGT OKOVIG.

7.0 Avaypoppo Karodioong

TTPOEIAOITOIHZH! To punydvnuo tpénet vo efvor yeiopévo.
H avtikotdotoon tov KeAmdiov Tpo@odociog TPETEL Vo TporyatonomOet
oo £VOV TIGTOTOMUEVO NAEKTPOLOYO

400V, 500z, 3PH 230V, SOHz, 3PH

SYITCH




8.0 Avtiperomon [pofinpatmv
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ITPOEIAOITIOIHEH: TI'TA THN AXPAAEIA XAX, NA AIIENEPI'OIIOIEITAI TANTA TO MHXANHMA KAI NA TO BIAZETE AIIO THN IIPIZA, ITPIN

IMTPATMATOITOIHZETE OIIOIAAHITIOTE ENEPT'EIA I'TA THN ANTIMETQIIIZH [TPOBAHMATQN.

ITPOBAHMA

To punyévnua de Aertovpyel kotd v
gvepyomoinon.

IIIGANH AITIA

1. Aev vmépyet mapoyn pEOUATOC.
2. Edattopotikos Stokdmme.

AYXZH

EAéyEre 0 KOADSIAL Y100 d1opPOTy.
Enwowwoviote [le Tov Tomikd cog avTtimposmro
Yo ETOKEVT.

H Aemido dev Kiveital e TOV KNP 0VOLKTO.

1. Agv givor oprypévog o LoyAdg ypiyopns
amedevbEpwong N o Tpoyds Evtaong Aemidag.
2. H lemida £yet Pyet omd évav tpoyo.

3. H Aemida €xel Komei.

4.’Eonace o ydvtag Tov 0d1yov.

ATEVEPYOTOMNOTE TOV KIVNTHPO, GOIETE TO LOYADG
Yp1yopng anekevfépmang 1 Tov Tpoyd Evaong
Aemidog.

Avoite v moptTa Ko EAEYETE.

Avtikotaotote ™ Aemida.

AVTIKOTOGTHOTE TOV HAVTO.

H Aenido de kOPel og evbeio ypoppn.

1. Age ypnowonoteitat To KiykAidopa yio tnv
KOTH.

2. TToAd ypnyopog puOpog tpopodociog.

3. Ta d6vTe g Aemidag dev givon KoeTepE 1
@Oapuéva.

4. Ot odnyoi Aemidag dev givar KatdAA A
puOpcpévor.

Xpnoyonomote £va KiykAdopa.

Eopoppoote Aiyn mieon 6to KOUUATL TPOG
enelepyoocio & PePoimbeite 0L 1 Aemida de
AoyiCet.

Xpnoonomote i Koavodpylo AEmida.
TIpocappdcte Tovg 0dnyovg (PAéne evotnta 6T
cerda 7).

H Aemido dev kOPeL 1 kKOPeL TOAD apydL.

1. Ta 36Vt dev givar KOPTEPE. , YEYOVOG TTOV
TPOKAONKE 0O KOYIO GKANPOL VAIKOV 1 amd
™V ToAD ypron.

2. H Aenido toroBetOnke pe Aabog drevbuvon.

Avtikataotiote T Aemida, yio EOAO Kot pokakd
vhwd ypnoyonomorte pio Aemida 6 T.P.I. T
GKANPA VKA ypnotponomote pia Aemida 14
T.PI. Mia Aenida 14 T.P.I. k6Pel mavta o apyd
AOY® TV AEMTOTEP®V SOVTIOV TOL S1BETEL Ko
™G apyoTepPNg amd300MG KOTNG.

Tonobetiote ™ Aemido 6OGTA.

[Iplovidia GLGGMPEHOVTOL HEGH GTO UNYEVILLOL.

1. Avtd givor pvololoyikd

Kaboapilete cvotnuatikd to pnydvnpo. Avoite
NV TOPTO KOl 0PULPESTE TOL TPLOVIOLOL e pial
NAEKTPIKT GKOVTAL.

Tprovidia péco 6To TEPIPANLLO TOV KIVNTHPOL.

1. Zvoocwpevovtat vreepfoiikd nplovidio oto
£0MTEPIKA EEOPTNILOTOL TOV HNYOVILATOC.

Kabapiote pe pio nhektpikr] okovmo Tig

GYIOHES aeplopov Tov kivntnpa. Kot kapoig
apaLpeite Ta TPLOVIOLO Y10 VO UMV KOAAGOVV GTO
mepiPANLLOL.

To pnyévnua dev k6PeL o€ yovieg 45° 1 90°
HOpGV.

1. To tpaméQt de PBpicketor VO 0pHN ywvia TPOg
™ Aemido.

2. H lemida dev eivar koptepn M €xete Paiet
TOAD €VTOOT GTO KOMUATL Tpog eneéepyacial.

[Ipocapuoote to tpan.

Avtikataotote ™ Aemido 1 Parete Arydtepn
£VTO0T) 0TO0 VAKO Tpog enelepyacio.
Emwcovoviote pe tov Tomikd 6ag avTimpocsmno
Y0 ETOKEVY.

H Aenido dev pmopei vo. tonoBetBel cwotd
GTOVG 0AVGLIMTOVG TPOYOVGC.

1. Ot tpoyot dev givor svbuypoppicuévor.
Elottopotikd poviepdy.

2. To kovpmi ovAAK®ONG AeTidag dev €yl
pLOpoTEl KOTdAANAOL.

3. Katdtepn Aemida.

[Ipocapuoote to kovuni (PAéme evomta 6T
celida 6).
Avtikotaotote ) Aemida.
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ITALIANO

Traduzione delle instuzioni originali in inglese

Particolari prescrizioni di sicurezza per la sega a nastro

Sempre fermare la sega prima di togliere gli avanzi del materiale dal tavolo-
Tenere le mani e le dita possibilmente lontani dal nastro-sega.

Non tagliare il materiale che non ha la superficie piana senza di un oppor-
tuno supporto. Sempre tenere il materiale fortemente ed avanzarlo verso la
sega con moderata velocita. Sempre spegnere la macchina prima di prendere
indietro il materiale non completamente tagliato. Aggiustare la posizione
della guida superiore ca. 3 mm sopra la superficie del materiale da tagliare.
Scegliere il nastro-sega di dimensioni e tipo adatti allo spessore ed il tipo di
materiale da tagliare. Verificare la correttezza di passaggio e tensionamento
nastro. Prima di fare il taglio di una lunga curva fare pretaglio per liberare
lo spazio. Allentare il tensionamento del nastro-sega se previsto di non usare
la macchina per un periodo lungo.

Responsabilita dell’utente / Garanzia

11 funzionamento di questa macchina sara conforme alla descrizione del pre-
sente manuale. Bisogna periodicamente verificare lo stato della macchina.
Non ¢ ammesso uso dei particolari diffettosi (incluso il cavo di alimentazi-
one). Immediatamente sostituire particolari rotti, evidentemente logorati,
mancanti, deformati o sporchi. Insistemente raccomandiamo utilizzare per la
sostituzione solamente originali particolari ed affidare i lavori di riparazione
alle persone qualificate. E severamente proibito modificare la macchina e
qualsiasi sua parte o utilizzare particolari diversi dalle specificati. L’utente
della macchina ¢ unico responsabile di qualsiasi malfunzionamento, che
risulta dal uso imprevisto o modifiche dei parametri nominali della mac-
china, scorretto manutenzione, danni od impropria riparazione fatta dalle
persone non qualificate.

Questa macchina ¢ coperta dalla garanzia, presumendo che la natura del rec-
lamo risulta dal bassa qualita di esecuzione lavori o la rottura del principale
materiale, ma non ¢ causata in modo diretto od indiretto dal uso improprio
o abusivo della macchina e che il reclamo prima ¢ stato dichiarato al vendi-
tore, da quale la macchina ¢ stata acquistata. Qualsiasi diffettoso particolare
o la macchina guastata devono essere portati al venditore imballati in modo
appropriato con prepagato costo di trasporto.
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1.0 Conoscere vostra sega a nastro

Golfare

Finestrino indicatore tensione

Volantino tensione lama

Interruttore

Gruppo listello-guida

Volantino tensione cinghia & cambio velocita
Guida nastro-lama

Volantino sollevamento & abbassamento
Leva commando camma tensione

Pomello bloccaggio sollevamento & abbassamento
Raccordo estrazione polveri da 100 mm
Motore

Pomello inclinazione tavolo

Pomello posizionamento nastro

Interruttore di bloccaggio d'emergenza

NOZEZrARSEZOMMOO® >

2.0 Specifica tecnica

Art. Nr 20005-0102
Luna BBS 500
Massima prof. taglio: 285 mm
Profondita appertura: 465 mm
Lunghezza lama: 3607 mm
Larghezza lama: 6~25 mm
Inclinazione tavolo: 0°~45°
Dimensioni tavolo: 630x480 mm
Velocita lama: 380 o 820 m/min
Motore 2,0 CV (uscita)




3.0 Montaggio

La machina fornita parzialmente assemblata. Prima di adoperarla occorre
montare alcuni particolari, come tavolo, listello, volantino.
AVVERTIMENTO! Utilizzare il gru a braccio di portata 2000 kg per sol-
levare la sega a nastro agganciato al golfare (Fig. 1) e posizionarla in un
posto scelto. Per assicurare sufficiente stabilita verticale della macchina e
sicurezza durante uso occorre fissarla sul pavimento con bulloni M10

Fig. 1

Montaggio tavolo

Con assistenza di un’altra persona sollevare il tavolo e posarlo sul supporto
inclinabile. Fissare il tavolo sul supporto inclinabile con 4 x bulloni ¢ 4 x
rondelle presenti in fornitura. (Fig. 2 -A).

Utilizzare il bullone con testa esagonale, boccola, rondella e dado a galletto
(Fig. 2-B) per posizionare il tavolo in orizzontale

Montaggio listello guida

Attaccare ’asta posteriore del listello al tavolo con (2) viti a testa esagonale
M6 1,0 x 20 e (2) rondelle piatte M6 (Fig. 3). Attaccare 1’asta anteriore del
listello al tavolo con (4) viti a testa zigrinata e (4) rondelle piatte M8 (Fig.
3). Accetarsi che il tappo ¢ stato bloccato nel capo dell’asta posteriore del
listello. Quindi mettere il listello nelle aste posteriore ed anteriore.

Fig. 3

Montaggio volantino

Attaccare il volantino (Fig. 4) sul capo albero sulla parte alta della sega con
aiuto della chiave a brugola 5Smm sagomato (in fornitura).

Attaccare piccola manopola a gomito (Fig. 4) al capo albero controllo tens-
ionamento cinghia e cambio velocita in basso sul lato destro della sega con
aiuto della chiave a brugola 5Smm sagomato (in fornitura).

Fig. 4

4.0 Regolazioni

Aggiustamento tavolo perpendicolarmente al nastro

Per posizionare il tavolo a 90° rispetto il nastro della sega (vedi Fig. 6.1)
occorre azionare sul bullone di arresto (vedi Fig. 6.2) che si trova sotto il
tavolo. Il bullone di arresto tavolo si appoggia sul armadio della puleggia
inferiore del nastro. Per corretto posizionamento del tavolo occorre allentare
il dado di bloccaggio (Fig. 5 - A) e quindi azionare sul bullone (Fig. 5 - B).
Per assicurare la posizione aggiustata stringere bene il dado di bloccaggio
(Fig. 5 - A).

Fig. 5

Inclinazione del tavolo

Allentare la manopola di bloccaggio Fig. 6 - A) sul supporto inclinabile del
tavolo. Ruotare il pomello di inclinazione tavolo (Fig. 6 - B) per inclinare il
tavolo sotto un angolo desiderato. Utilizzare il limbo dell’indicatore angolo
sulla mensola del supporto inclinabile per leggere il valore dell’angolo.
Stringere la manopola di bloccaggio per fissure la posizione del tavolo.

Fig. 6

Posizionamento nastro sulla puleggia
AVVERTIMENTO! Scollegare il nastro dalla rete elettrica.
Accertarsi prima che le guide superiore ed inferiore del nastro stati portati
fuori nastro e che il valore della tensione corresponde alla larghezza del
nastro messo nella sega. Quindi allentare la levetta di bloccaggio (Fig.7),
ruotandola in senso antiorario e poi ruotare il pomello di posizionamento
nastro (Fig.7) in senso orario/antiorario contemporaneamente ruotando a
mano la puleggia superiore per almeno tre giri finché il nastro sara centrato
sulla puleggia. Terminando la regolazione stringere la levetta e chiudere
sportelli.

Fig. 7
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Aggiustamento tensione nastro

Per diminuire la tensione del nastro occorre ruotare il volantini della redol-
azione (Fig.8) in senso antiorario. Per tendere il nastro girare il volantino
in senso orario. Tendere il nastro finch¢ il valore di tensione, visto nello
sportello di indicatore, sara pari a un valore consigliato per larghezza del
utilizzato nastro (Fig.8).

Fig. 8

Regolazione guide nastro

Guide superiori:

Per aggiustare le guide superiori del nastro occorre prima posizionarli

— allentare il dado esagonale (Fig. 9 - A) e spostare porta guide finche le
guide a rulli si trovano ca. 1,6 mm dietro piedi dei denti del nastro. Quindi
portare le guide a rulli a distanza ca. 0,75 mm dal superficie laterale nastro,
allentando un’po la vite (Fig. 9 - B) da ambedue lati del nastro. I rulli non
devono trovarsi troppo vicino al nastro perche la distanza inferiore di questa
consigliata reduce la vita del nastro. Alla fine aggiustare il cuscinetto di sup-
porto per farlo appena toccare il bordo posteriore del nastro, azionando sul
dado esagonale (Fig. 9 - C). Trovando la posizione giusta stringere il cusci-
netto di supporto con il dado esagonale (Fig. 9 - A).

Fig. 9

Guide inferiore

Per aggiustare le guide superiori del nastro occorre prima posizionarli

— allentare il dado esagonale (Fig. 10 - A) e spostare porta guide finché le
guide a rulli si trovano ca. 1,6 mm dietro piedi dei denti del nastro e poi
stringere il dado esagonale (Fig. 10 - A). Quindi portare le guide a rulli a
distanza ca. 0,75 mm dal superficie nastro, allentando un’po la vite (Fig. 10
- B) da ambedue lati del nastro. Alla fine aggiustare il cuscinetto di supporto
per farlo appena toccare il bordo posteriore del nastro azionando sul dado
esagonale (Fig. 10 - C).

Fig. 10

Aggiustamento scala della guida listello

Far scorrere il listello lungo I’asta verso la lama ed allentare la vite di fis-
saggio (Fig. 11 - A). Quindi spostare la scala (Fig. 11 - B) verso il lato per
allineare lo zero della scala con la linea sulla lente di ingrandimento (Fig. 11
- C). Terminando la regolazione stringere la vite.

Per verificare ’aggiustamento si puo impostare il listello guida su una lung-
hezza e fare il taglio di prova. Se 1’aggiustamento era corretto lo spesore del
pezzo tagliato deve corrispondere all’impostazione del listello.
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Regolazione altezza taglio

Allentare il pomello bloccaggio spostamento testa (Fig. 12) e ruotando il
volantino di abbassamento e sollevamento (Fig. 12) posizionare gruppo col-
onna-guida/guide superiore del nastro su altezza desiderata. Quindi stringere
il pomello.

Nota: il bordo inferiore dei cuscinetti di guida deve trovarsi a distanza ca. 6
mm dal superficie superiore del pezzo da tagliare.

Fig. 12

Cambio velocita del nastro

AVVERTIMENTO! Prima di effettuare gialsiasi regolazione o manutenzi-
one della sega occorre scollegarla dalla rete di alimentazione elettrica.
Questo modello della sega puo lavorare con due velocita del nasto: bassa ed
alta.

La puleggia inferiore (Fig. 13 - A) del nastro provvista con due integrate
piste a V ed il motore ne ha doppia puleggia con piste a V (Fig. 13 - B).
La cinghia trapezoidale (Fig. 13 - C) passa attorno la puleggia del nastro

e la puleggia del motore. Per allentare la tensione della cinghia si usano

il volantino di tensionamento nastro e cambio velocita (Fig. 13 - D). Per
impostare alta velocita occorre montare la cinghia sulla pista posteriore
delle puleggie sia del motore che del nastro, come illustrato in Fig. 13. Per
impostare la bassa velocita occorre montare la cinghia sulla pista anteriore
delle puleggie sia del motore che del nastro, come illustrato in Fig. 13.

Fig. 13




Sostituzione nastro-lama

WARNING! Scollegare la sega dalla rete di alimentazione elettrica. In
questo modo si evita un avviamento improvviso della sega per occasionale
tocco del interrutore ON/OFF.

a) Aprire gli sportelli del armadio superiore ed inferiore delle puleggie nas-
tro, ruotando il pomello dello sportello.

b) Rimuovere 1’asta del listello guida dalla parte frontale del tavolo,
allentando le 4 viti a testa zigrinata (Fig. 3 sulla pagina 5).

¢) Allentare il nastro ruotando la leva camma tensionamento nastro (Fig. 14)
in senso orario.

d) Accuratamente per non tagliarsi togliere il nastro, passandolo attraverso
la tacca nel tavolo, guide

nastro superiore ed inferiore e 1’asola nella colonna

della macchina. Portare le guanti protettivi se sia neccessario.

¢) Montando il nastro nuovo fare attenzione che la parte dentata del nastro
volta verso di voi ed i denti guardano verso basso quando il nastro passa
attraverso il tavolo.

f) Restringere il nuovo nastro ruotando in senso antiorario la leva di rapido
allentamento (Fig. 14) dopo di ch¢ verificare il posizionamento del nastro.
11 nastro deve scorrere sulla parte centrale della puleggia. Fate riferimento
alla Sezione “Posizionamento nastro sulla puleggia”, pagina 6 per ottenere
informazione piu dettagliata.

g) Reimpostare le guide nastro, come descritto nella Sezione “Regolazione
guide nastro”, pagina 7.

h) Tendere il nastro come descritto nalla Sezione “Aggiustamento tensione
nastro”, pagina 6.

i) Rimettere il listello guida e stringere le 4 viti a testa zigrinata (Fig. 3,
pagina 5).

j) Chiudere e serrare gli sportelli degli armadi puleggie nastro prima di col-
legare la macchina alle rete di alimentazione.

Fig. 14

5.0 Funzionamento

11 nastro taglia con il movimento continuo verso basso.

Premendo con le due mani il pezzo da tagliare contro il tavolo, avanzarlo
lentamente verso il nastro. Tenere le mani possibilmente lontani dal nastro.
Per ottenere il taglio pulito serve il nastro ben affilato. Il nastro spuntato
taglia male, specialmente il taglio diritto, e causa eccessivo pressione sui
cuscinetti posteriori del nastro.

Scegliere il nastro adatto per lavoro, a seconda dello spessore del materiale
ed il tipo di taglio. Legno sottile e duro occorre tagliare con il nastro a denti
piccoli. Anche per fare intaglio con curve acute occorre utilizzare il nastro
con denti fini. La macchina particolarmente adatta per intagli curve, ma puo
fare anche tagli diritti. Effettuando il taglio bisogna seguire il passo prec-
edentemente tracciato gradualmente spingendo e ruotando il pezzo.

Non tentare ruotare il pezzo senza spingerlo, perché puo causare incastro del
pezzo o deformazione del nastro. Per tagli diritti utilizzare il listello guida
— lentamente spingere il pezzo premendolo contro il listello.

Cluna

ATTENZIONE! PRIMA DI PULIRE O FARE OPERAZIONI DI
MANUTENZIONE SCOLLEGARE LA MACCHINA DALLA RETE

DI ALIMENTAZIONE ELETTRICA (PRESA DI CORRENTE).

MAI UTILIZZARE ACQUA OD ALTRI LIQUIDI PER PULIRE LA
MACCHINA - UTILIZZARE SOLO LA SPAZZOLA. REGOLARE
MANUTENZIONE DELLA MACCHINA PERMETTE EVITARE
EVENTUALI PROBLEMI DI FUNZIONAMENTO.

Per assicurare il taglio accurato tenere il tavolo sempre pulito.

Pulire la macchina dall’esterno per assicurare precizo funzionamento di tutte
le parti mobili e prevenire loro eccessiva usura.

Tenere puliti i fori di ventilazione vano motore per evitare il suo surriscal-
damento.

Temporaneamente portare via residui del materiale dalle zone interni (vicino
al nastro, etc.) per evitare accumuli.

6.0 Maintenance

7.0 Diagramma elettrica

AVVERTIMENTO! Collegare la macchina a terra.
Sostituzione del cavo di alimentazione puo essere fatto solo da
un’elettricista esperto

400V, 500z, 3PH 230V, SOHz, 3PH
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8.0 Inconvenienze e rimedi

ATTENZIONE: PER LA VOSTRA SICUREZZA SEMPRE DISINSERIRE L’INTERRUTTORE DELLA MACCHINA E TOGLIERE LA SPINA DALLA

PRESA DI CORRENTE PRIMA DI CERCARE LA CAUSA DI QUALSIASI INCONVENIENZA

INCONVENIENZA
La macchina non parte, portando
I’interruttore su ON.

EVENTUALE CAUSA
1. Assente la tensione.
2. Interruttore difettoso.

RIMEDIO

Cercare eventuale rottura del cavo.
Rivolgersi al rivenditore locale per ripa-
razione.

Il nastro non si muove con il motore fun-
zionante.

1. La leva ri rapido rilascio si trova
in posizione scorretta od il nastro
non ¢ teso.

2. Il nastro sceso da una dei puleg-
gie.

3. I nastro rotto.

4. La cinghia danneggiata.

Disinserire il motore, girare la leva di
rapido rilascio in senso antiorario, ten-
dere il nastro con il volantino.

Aprire gli sportelli e verificare.
Sostituire il nastro.

Sostituire la cinghia.

11 nastro no fa il taglio diritto.

1. Non adoperato listello guida.

2. Alimentazione pezzo troppo
veloce

3. Denti del nastro spuntati o rotti.
4. Guide nastro aggiustate male.

Utilizzare il listello.

Appliccare leggero pressione al pezzo
accertandosi che il nastro non si piega.
Montare il nastro nuovo.

Aggiustare le guide nastro (vedi Sezione
sulla pagine 7).

11 nastro non taglia o taglia molto lento.

1. Denti del nastro spuntati per
taglio di un materiale duro o per uso
duraturo.

2. Il nastro montato in direzione
sbagliata.

Sostituire il nastro. Utilizzare nastro 6
T.P.I per legno e materiali morbidi.
Utilizzare nastro 14 T.P.I. per materiali
pit duri. Il nastro 14 T.P.I. sempre taglia
piu lento perche ne ha i denti piccolo e
piu bassa capacita di taglio. Montare il
nastro in modo corretto.

Segatura all’interno della macchina.

1. Fatto normale

Regolarmente pulire la macchina. Aprire
lo sportello e rimuovere la segatura con
un’aspirapolvere.

Segatura all’interno del vano motore.

1. Eccessivi accumuli della segatura
sulle superfici dei componenti della
macchina.

Pulire i fori della ventilazione

vano motore con un aspirapolvere.
Periodicamente rimuovere la segatura
per prevenire la sua aspirazione nel vano
motore.

La macchina non effettua tagli sotto angoli
45° 0 90°.

1. Il tavolo non ¢ perpendicolare ris-
petto il nastro.

2. Il nastro ¢ spuntato o troppa
pressione stata applicata sul pezzo
durante il taglio.

Aggiustare il tavolo.

Sostituire il nastro o applicare meno
pressione al pezzo.

Rivolgersi al distributore locale per
riparazione.

Non ¢ possible correttamente posizionare
il nastro sulle pulegge.

1. Pulegge nastro non sono allineate.

11 cuscinetto difettoso.

2. 1l pomello posizionamento nastro
non ¢ aggiustato correttamente

3. Il nastro di tipo inferiore.
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Aggiustare il pomello (vedi la Sezione
sulla pagina 6).
Sostituire il nastro.




LIETUVISKAI

Vertimas originali instrukcija

Ipasi dro$ibas noteikumi attieciba uz lentzagiem

Pirms atgriezumu nopemsanas no darbvirsmas vienmeér apturiet lentzaga
darbibu. Vienmer turiet rokas un pirkstus atstatu no asmens.

Nekad neméginiet zaget tadas detalas, kuram nav lidzena virsma, ickams
tas nav pienacigi atbalstitas. Vienmeér stingri turiet apstradajamo detalu un
virziet to uz asmens pusi mérena atruma. Vienmer izslédziet darbmasinu,
ja materials ir jaatbrivo no nepabeigta griezuma. Noregulgjiet augsejo
vadni aptuveni 1/8” virs zaggjama materiala. Parbaudiet, vai asmens izmérs
un tips atbilst zagéjama materiala biezumam un veidam. Nodrosiniet, lai
asmens spriegojums un asmens gajums butu pienacigi iereguléti. Pirms garu
izlieckumu izzaggsanas veiciet “reljefa” griezumus. Kad zagis ilgstosi netiks
lietots, atbrivojiet asmens spriegojumu.

Lietotaja atbildiba / garantija

S1 darbmasina darbosies atbilstosi aprakstam komplekta esosajos
noradijumos. ST darbmasina periodiski japarbauda. Bojatu aprikojumu (ies-
kaitot baroSanas kabeli) lietot nedrikst. Saltizusas, trukstosas, acimredzami
nodilusas, deformétas vai piesarnotas dalas ir nekavéjoties janomaina.

Ja klUst nepiecieSams $ads remonts vai nomaina, ir ieteicams lietot tikai
originalas rezerves dalas un §ada remonta veik§anu uzticét kvalific&tam
personam. Nedz So darbmasinu, nedz kadas tas dalas nedrikst modificét vai
mainit neatbilstosi standarta specifikacijai. Tikai un vienigi $is darbmasinas
lietotajs ir atbildigs par jebkadu nepareizu §1s darbmasinas darbibu, ja

ta izriet no nepareiza lietojuma vai neatlautas modificéSanas, kas neat-
bilst standarta specifikacijai, klidainas tehniskas apkopes, bojajuma vai
nekvalific€tas personas nepareizi veikta remonta.

Uz $o darbmasinu attiecas garantija, ar nosacijumu, ka prasibas raksturs
izriet no razoSanas defekta vai pamata materialu bojajuma un to nedz tiesi,
nedz netiesi nav izraisijis kliidains vai ti8i nepareizs lietojums, turklat

ar nosacTjumu, ka par $adu prasibu vispirms tiek informéts tirdzniecibas
parstavis, no kura darbmasina sakotngji iegadata. Visas bojatas dalas vai
aprikojums jaatdod atpakal tirdzniecibas parstavim, atbilstosa iepakojuma
un ar iepriek§ apmaksatu vedmaksu.
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1.0. IepaziSanas ar lentzagi

A. CelSanas gredzens

B. Spriegojuma raditaja logs

C. Asmens spriegoSanas rats

D. Sledza bloks

E. Garenzaggsanas norobezojuma bloks

F. Siksnas spriegoSanas un atrumu mainas rokrats
G. Asmens vadnis

H. CelSanas un nolaiSanas rokrats

J. Asmens spriegosanas izcilpu rokturis

K. Cel$anas un nolai$anas blokg&josais klokis
L. 100 mm puteklu nostiksanas pieslégvieta
M. Motors

N. Darbvirsmas noliekSanas klokis

O. Asmens regulésanas klokis

P. Avarinio sustabdymo jungiklis

2.0. Tehniskie parametri

Art. Nr 20005-0102
Luna BBS 500
Maks. griezuma dzilums: 285 mm
Atveres platums: 465 mm

Zaga asmens garums: 3607 mm
Zaga asmens platums: 6 ~25 mm
Zaga asmens noliekums: 0° ~45°

Zaga darbvirsmas izmérs: 630 x 480 mm

380 vai 820 m/min
2,0 ZS (jauda)

Zaga asmens atrums:
Motors:
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3.0. Montaza

Darbmasinu piegada, dal&ji samontétu. Pirms lietoSanas ir jauzstada sadas
dalas: darbvirsma, garenzagéanas norobezojums un palai$anas klokis.
BRIDINAJUMS! Lietojiet 2000 kg iekarinato celtni, lai paceltu $o lentzagi
aiz gredzena (1. att.) un novietotu paredzetaja vieta. Lai nodrosinatu §1
lentzaga pietickamu vertikalo stabilitati un drosibu, tas japieskrivé pie
gridas ar M 10 skravi.

1. att.

CelSanas gredzens
/

Darbvirsmas uzstadiSana

Ar otras personas palidzibu uzceliet darbvirsmu uz svarstiga balsta.
Piemontgjiet darbvirsmu svarstigajam balstam ar komplekta esosajam (4)
bultskriivém ar se$stiira galvinu un (4) paplaksném (A — 2. att.).

Ar gala skrivi ar seSstlira galvinu, buksi, paplaksni un sparnuzgriezni (B
— 2. att.) nodroSiniet darbvirsmas limeni.

2. att.

Garenzagesanas norobeZojuma uzstadiSana

Piemontgjiet aizmugur&jo norobezojuma sliedi pie darbvirsmas ar (2) M6-
1.0 x 20 bultskriivém ar sesstiira galvinu un (2) plakanajam paplaksném M6
(3. att.). Piemontgjiet priek$gjo norobezojuma sliedi pie darbvirsmas ar (4)
sparnskriivém un (4) plakanajam paplaksném MS (3. att.). Parliecinieties,
vai gala uzvaznis ir nofikséts aizmugurgja norobezojuma sliedé. Péc tam

ielieciet norobezojumu prieksgja un aizmugurgja sliede.

3. att.

Rokratu uzstadisana

Piestipriniet lielo palaiSanas kloki (4. att.) lentzaga augsgjas dalas balstenim
un zobratam, lietojot komplekta esoSo 5 mm “L” uzgrieznatslégu.
Piestipriniet mazo palai$anas kloki (4. att.) siksnas un atruma vadibas
stienim lentzaga apak$gja labaja pusg, lietojot komplekta eso$o 5 mm “L”
uzgrieznatslégu.
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4. att.

4.0. Regulésana

Darbvirsmas noregul&Sana taisna lenkT pret zaga asmeni

Darbvirsmu var iestatit 90° lenkT pret zaga asmeni, regulgjot darbvirsmas
aiztura skriivi zem darbvirsmas. Darbvirsmas aiztura skriive balstas uz
apaksgja rata lentes rata korpusa augs$pusi. Vispirms atslabinot blok&joso
uzgriezni (A — 5. att.) un p&c tam regulgjot skrivi (B — 5. att.), darbvirsmu
var iestatit pareizi. Atkal pievelciet blok&joSo uzgriezni (A — 5. att.),
nodrosinot, lai iestatfjums paliktu nemainits

5. att.

Darbvirsmas noliekSana

Atslabiniet blok&joso rokturi (A — 6. att.) uz darbvirsmas svarstiga balsta.
Grieziet darbvirsmas nolieksanas kloki (B — 6. att.), lai ieregulétu darb-
virsmu vajadzigaja lenki. Lai atrastu vajadzigo lenki, lietojiet lenka raditaja
skalu uz svarstiga balsta kronsteina. Atkal pievelciet blok&joso rokturi, lai
nostiprinatu darbvirsmu.

6. att.

Zaga asmens reguléSana

BRIDINAJUMS! Atvienojiet lentzagi no elektrotikla.

Vispirms parliecinieties, vai augsgjais un apaksgjais asmens vadnis ir
iereguléts atstatu no asmens un vai spriegojuma skalas radijums atbilst
jusu lietotd asmens platumam. P&c tam atslabiniet blok&joso sviru (7. att.),
griezot to pret&ji pulkstena raditaju kustibas virzienam, un grieziet asmens
regulésanas kloki (7. att.) pulkstena raditaju kustibas virziena/pretgji tam,
vienlaikus griezot augsgjo ratu ar roku vismaz par trijiem apgriezieniem,
lidz asmens gajiens uz rata ir iecentréts. Visbeidzot, pievelciet blok&joso
sviru un aizveriet durtinas.

7. att.




Asmens spriegojuma regulésana

Lai atslabinatu asmens spriegojumu, grieziet asmens spriegosanas rokratu
(8. att.) pretgji pulkstena raditaju kustibas virzienam. Lai pievilktu asmens
spriegojumu, grieziet asmens spriego$anas rokratu. Spriegojiet asmeni, lidz
spriegojuma radijums spriegojuma raditaja loga (8. att.) atbilst jiisu lietota
asmens platumam.

8. att.

Asmens vadnu regulésana

Augsgjie vadni

Lai regulétu augsgjos asmens vadnus, vispirms poziciongjiet veltnisu
vadnus attieciba pret asmeni, atslabinot sesstiira uzgriezni (A — 9. att.)

un bidot vadna turétaju, lidz veltniSu vadni ir par aptuveni 1/16” aiz
asmens tekném. P&c tam iestatiet veltniSu vadnus 1/32” atstatuma no
asmens, atslabinot skriives (B — 9. att.) abpus asmenim. Neiestatiet vadnus
parak tuvu, jo tas nelabvéligi ietekm&s asmens darbmiizu. Visbeidzot,
ieregulgjiet piespied€jgultni, lai tas biitu nedaudz atstatu no asmens aizmu-
gures, atslabinot sesstlira uzgriezni (C — 9. att.). Kad panakts pareizais
ieregul&jums, noblokgjiet piespiedgjgultni pozicija ar se$stlira uzgriezni (A
—9. att.).

9. att.

Apaksgjie vadni

Lai regulétu apaks€jos asmens vadnus, vispirms atslabiniet seSstira uzgriez-
ni (A — 10. att.), pec tam bidiet vadna turétaja lietni aptuveni 1/16” aiz
lentzaga asmens tekném un pievelciet se$stiira uzgriezni (A — 10. att.). P&c
tam iestatiet veltniSu vadnus 1/32” atstatuma no asmens, atslabinot skrives
(B — 10. att.) abpus asmenim. Visbeidzot, ieregul&jiet piespiedgjgultni, lai
tas butu nedaudz atstatu no asmens aizmugures, atslabinot sesstiira uzgriezni
(C - 10. att.).

10. att.

P

Garenzagesanas norobeZojuma raditajskalas reguléSana

Bidiet garenzagésanas norobezojumu pret asmeni gar sliedi un atslabiniet
fiksgjoso skriivi (A — 11. att.). P&c tam bidiet skalu (B — 11. att.) uz saniem
un pielidziniet skalas nulli [idz ar palielinama stikla Iiniju (C — 11. att.). Kad
ieregulgjums ir pareizs, pievelciet fiksgjoso skriivi.

Ieregul&jumu var parbaudit, iestatot garenzagé$anas norobezojumu uz bie-
zumu un nozaggjot parbaudes gabalu. Ja ieregul&jums ir pareizs, parbaudes
gabala biezums atbildis garenzagésanas norobezojuma skalas iestatfjumam.

Zagesanas augstuma reguléSana

Atslabiniet pacelSanas un nolaiSanas blok&joso kloki (12. att.) un grieziet
pacelSanas un nolaiSanas rokratu (12. att.), lai paceltu vai nolaistu vadoSo
apaksgja/augseja asmens vadna bloku vajadzigaja augstuma. Péc tam pievel-
ciet pacelSanas un nolaiSanas blok&joso kloki.

Ieverojiet: vadpa gultnu apaksgja mala ir aptuveni 1/4” virs apstradajamas
detalas augsgjas virsmas.

12. att.

Asmens atruma maina

BRIDINAJUMS! Pirms jebkadas regulesanas vai tehniskas apko-

pes veikSanas nodrosiniet, lai darbmasina biitu izoléta un atvienota no
elektrotikla. Sim lentzagim ir divi asmens atrumi: mazs atrums un liels
atrums. Apaksgja lentes rata (A — 13. att.) ir divi integréti

daudzkilu formas skriemeli, un motora varpsta ir divu daudzkilu formas
skriemelis (B — 13. att.). Daudzkilu siksna (C — 13. att.) ir izvadita ap lentes
rata skriemeli un motora skriemeli. Siksnas spriegojums tiek atbrivots un
pielikts, lietojot siksnas spriegosanas un atrumu mainas rokratu (D — 13.
att.). Liela atruma gadijuma siksna ir japarliek uz aizmuguréjo skriemeli gan
pie motora, gan pie lentes rata, ka redzams 13. att.

Liela atruma gadijuma siksna ir japarliek uz aizmugurgjo skriemeli gan pie
motora, gan pie lentes rata, ka redzams 13. att

13. att.

Lentzaga asmens maina

BRIDINAJUMS! Atvienojiet darbmasinu no elektrotikla. Tas nodrosinas
to, ka lentzagis nefisi neieslégsies, ja aizskarsiet IESLEGSANAS/
1ZSLEGSANAS sledzim.

a) Atveriet aug$¢jo un apaksgjo lentes rata parsegu, pagriezot durtinu
blokgjosos klokus.

b) Nonemiet garenzagésanas norobezojuma sliedi darbvirsmas priek$pusé,
izskrivgjot 4 sparnskriives (3. att. 5. lappusg).

¢) Atslabiniet asmens spriegojumu, griezot asmens spriegoSanas cilnu roktu-
ri (14. att.) pulkstena raditaju kustibas virziena.

d) Nopemiet zaga asmeni, padodot to caur atveri darbvirsma, augsgjo

un apaksgjo asmens vadni un atveri darbmasinas aizmugurg, ievérojot
piesardzibu, lai nesavainotos. NepiecieSamibas gadijuma valkajiet cimdus.
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e) Uzstadot jauno asmeni, nodroSiniet, lai asmens zobi pozicija, kur asmens
virzas caur darbvirsmu, biitu versti uz leju un pret jums.

f) Atkal nospriegojiet jauno asmeni, griezot atras atslabinasanas sviru (14.
att.) pret€ji pulkstena raditaju kustibas virzienam un parbaudiet asmens
iecentr&jumu. Asmenim javirzas par lentes rata centru.

Plasaku informaciju skatit 6. lappusg par “Zaga asmens reguléSanu”.

g) Atiestatiet asmens vadnus, ka aprakstits sadala “Asmens vadnu
regul&sana” 7. lappuse.

h) Atiestatiet asmens spriegojumu, ka aprakstits sadala “Asmens spriego-
juma reguléSana” 6. lappusg.

i) Atlieciet vieta garenzage$anas norobezojuma sliedi un pievelciet 4
sparnskriives (3. att. 5. lappusg).

j) Pirms darbmasinas pievienoSanas elektrotiklam aizveriet un noblokgjiet
abas lentes ratu durtinas

14. att.

5.0. Ekspluatacija

Asmens zage nepartraukta lejupgajiena.

Ar abam rokam stingri turiet apstradajamo detalu pie darbvirsmas un lénam
padodiet to pret asmeni, rokas turot atstatu no asmens.

Lai rezultats butu labs, asmenim jabut asam. Neass asmens nezages pareizi,
jo Tpasi taisnu gabalu zag€sana, un liek pielikt parmérigu spiedienu uz
aizmuguréja vadna gultpiem.

Izvelieties darbam atbilsto$u asmeni atkariba no koka biezuma un veicama
griezuma. Jo planaks un cietaks ir koks, jo smalkakiem jabtit asmens
zobiem.

Asu izliekumu zaggsana lietojiet asmeni ar smalkiem zobiem.

Darbmasina ir Ipasi piemérota izliekumu zaggsanai, tacu ar to iesp&jams
veikt ar taisnus griezumus.

Zaggjot ieverojiet atzimetas linijas, vienméerigi bidot un pagriezot
apstradajamo detalu.

Neméginiet pagriezt apstraddjamo detalu, to nebidot, jo tas var izraisit
apstradajamas detalas iespriiSanu vai arT asmens saliekSanu.

Taisnas zagé$anas gadijuma lietojiet komplekta eso$o norobezojumu, lai
apstradajamo detalu gar asmeni padotu 1€nam un taisna linija.
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6.0. Tehniska apkope

UZMANIBU! PIRMS TIRISANAS VAI TEHNISKAS APKOPES
DARBU VEIKSANAS ATVIENOJIET DARBMASINU NO
ELEKTROTIKLA (SIENAS KONTAKTLIGZDAS).

DARBMASINAS TIRISANA NEKAD NELIETOJIET UDENI VAI CITUS
SKIDRUMUS. LIETOJIET SUKU.

REGULARA DARBMASINAS TEHNISKA APKOPE NOVERSIS
NEVAJADZIGAS PROBLEMAS.

Turiet darbvirsmu tiru, lai nodro§inatu precizu zagésanu.

Turiet darbmasinas arpusi tiru, lai nodrosinatu precizu visu kustigo dalu
darbibu un novérstu parmérigu nodilumu.

Turiet motora ventilacijas atveres tiras, lai novérstu motora parkarSanu.
Turiet darbmasinas iek$pusi (zaga asmens tuvuma u. c.) tiru, lai novérstu
puteklu uzkrasanos.

7.0. Elektroshéma

BRIDINAJUMS! Si darbmagina ir jaiezemé.
Barosanas kabela nomainu drikst veikt tikai kvalificéts elektrikis.

400V, S0Hz, 3PH 230V, S0Hz, 3PH




8.0. Traucéjummeklésana

BRIDINAJUMS: SAVAS DROSIBAS LABAD PIRMS JEBKADAS TRAUCEJUMMEKLESANAS VIENMER IZSLEDZIET DARBMASINU UN

ATVIENOJIET TO NO ELEKTROTIKLA.

TRAUCEJUMS

Darbmasinaieslégta nedarbojas.

IESPEJAMAIS CELONIS

1. Nav stravas padeves.
2. Bojats slédzis.

RISINAJUMS

Parbaudiet, vai nav bojats kabelis.
Sazinieties ar viet&jo izplatitaju, lai veiktu
remontu.

Motoram darbojoties, asmens
nekustas.

1. Nav pievilkta atras
atbrivoSanas svira vai asmens
spriegosanas rats.

2. Asmens nonacis no viena
no ratiem.

3. Zaga asmens ir saltzis.

4. Dzensiksna ir partrakusi.

Izslédziet motoru, pievelciet atras
atbrivosanas sviru vai asmens
spriegoSanas ratu.

Atveriet engotas durtinas un parbaudiet.
Nomainiet asmeni.

Nomainiet siksnu.

Asmens negriez taisna linija.

1. Netiek lietots zagésanas norobezojums.

2. Parak liels padeves atrums.
3. Asmens zobi ir neasi vai
bojati.

4. Asmens vadni nav atbilstosi
iereguléti.

Lietojiet norobezojumu.

Pielieciet vieglu spiedienu apstradajamajai
detalai un nelaujiet asmenim liekties.
Lietojiet jaunu asmeni.

leregulgjiet asmens vadnus (skatit sadalu
7. lappusg).

Asmens negriez vai arT dara to loti
leni.

1. Zobi ir neasi, ko izraisa
cietu materialu zagésana vai
ilgs lietojums.

2. Asmens uzstadits nepareiza
virziena.

Nomainiet asmeni, lietojiet asmeni 6 T.P.I.

kokam un mikstiem materialiem. Lietojiet asmeni 14

T.P.IL cietakiem materialiem.

Asmens 14 T.P.I. vienmér zagg 1énak, jo ta
zobi ir smalkaki un veiktsp&ja 1énaka.
Uzstadiet asmeni pareizi.

Darbmasinas iekSpus€ uzkrajas
zagskaidas.

1. Tas ir normali.

Regulari tiriet darbmasinu. Atveriet
engotas durtinas un iztiriet zagskaidas
ar putek]u sticgju.

Zagskaidas motora korpusa.

1. Parmeriga puteklu karta
uz darbmasinas argjiem
komponentiem.

Iztiriet motora ventilacijas atveres ar
puteklu stcgju. Laiku pa laikam
iztiriet zagskaidas, lai nepielautu to
iestik§anu korpusa.

Darbmasina nezaggé 45° vai 90°
lenki.

1. Darbvirsma nav pareiza
lenkd pret asmeni.

2. Asmens ir neass vai ari
apstradajamajai detalai pielikts
parmérigs spiediens.

Noregulgjiet darbvirsmu.

Nomainiet asmeni vai pielieciet mazaku
spiedienu apstradajamajai detalai.

Asmeni nav iesp&jams pienacigi
pozicionét
uz lentes ratiem.

1. Rati nav iereguléti.

Bojats gultnis.

2. Asmens regulésanas klokis
nav pienacigi noreguléts.

3. Nekvalitativs asmens.

Sazinieties ar viet§jo izplatitaju, lai veiktu remontu.

Noregulgjiet kloki (skatit sadalu 6.
lappusg).
Nomainiet asmeni.
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LATVISKI

Originalo instrukciju tulkojums

Specialios Saugumo Taisyklés Juostinéms Pjaustymo Masinoms

Biitinai sustabdykite masing prie§ paSalindami sugadintus ruoSinius nuo
padavimo stalo. Laikykite rankas ir pirStus saugiame atstume nuo juostinio
pjuklo geleztés. Niekada nebandykite pjaustyti ruosiniy, kuriy pavir§ius néra
lygus neuztikring tinkamos atramos panaudojimo.

Visada tvirtai laikykite apdirbama ruosinj ir paduokite ji i pjukla tinkamu
greiiu. Visada stabdykite masina, jei ruoSinys turi buti grazintas dél
neuzbaigtos pjovimo operacijos. Nustatykite virSutinj kreiptuva mazdaug
1/8” atstumu vir§ pjaunamo ruos$inio. Patikrinkite ar pjiklo geleztés matme-
nys ir tipas atitinka pjaunamo ruosinio storj ir tipa. [sitikinkite, kad geleztés
itempimas ir pjuklo judéjimo reguliavimo jtaisas yra tinkamai nustatyti.
Pries atliekant didelio radiuso kreivalinijini pjovima, padarykite ,,reljefinius®
ipjovimus. Jei pjaustymo masina ilga laika nebus naudojama, atlaisvinkite
pjuklo geleztg.

Naudotojo Atsakomybé / Garantija

Sios masinos veikimo operacijos atitinka pateikta instrukcijose aprasyma.
Jos veikimas turi biti periodiskai tikrinamas. Sugadinta jranga (t. t.

jégos kabelis) negali buti naudojama. Pazeistos, dingusios, akivaizdziai
nusidévéjusios, deformuotos arba uzterstos dalys turi biiti nedelsiant pak-
eistos. Jei toks remontas arba pakeitimas yra biitinas, rekomenduotina
naudotis tik originaliomis kei¢iamosiomis dalimis ir kvalifikuoty specialisty
paslaugomis. Negalima naudotis standartine specifikacija atliekant $ios
masinos arba bet kokios jos dalies pakeitima. Masinos naudotojas prisi-

ima pilng atsakomybg dél netinkamos eksploatacijos arba nesankcionuoty
modifikacijy, netinkamos priezitiros, nekvalifikuoty asmeny padarytos zalos
arba netinkamo remonto sukelty bet kokiy veikimo sutrikimy.

Siai maginai suteikiama garantija, kuri numato pretenziju, kilusiu dél prastos
veikimo kokybés arba pagrindiniy medziagy gedimo ir nesusijusiy tiesi-
ogiai arba netiesiogiai su netinkama eksploatacija arba piktnaudziavimu,
tenkinima. Pretenzija i§ karto turi biiti pateikta prekybos agentui, i$ kurio
buvo nupirkta masina. Prekybos agentas gali reikalauti, kad visos sugadin-
tos dalys arba jrangos elementai bty tinkamai supakuotos ir bty atliktas
iSankstinis gabenimo islaidy apmokéjimas.

TURINYS

1.0 Informacija apie juostinj pjukla 56
2.0 Techniniai duomenys 56
3.0 Sumontavimas 57
4.0 Reguliavimas 57
5.0 Darbas su juostiniu pjuklu 59
6.0 Techniné priezitira 59
7.0 Elektriniy sujungimy schema 59
8.0 Gedimy $alinimas 60
Detalu ragjums 92
EK atbilstibas deklaracija 95
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1.0 Informacija apie juostinj pjukla

Keélimo ziedas

[tempimo indikatoriaus langelis

Pjovimo juostos jtempimo rankena

Jjungimo/i§jungimo perjungiklis

Kreipianciojo strypo blokas

Pjovimo juostos jtempimo ir eigos greicio pakeitimo rankena
Pjovimo juostos kreipian¢ioji

Pakeélimo ir nuleidimo rankinis ratas

Pjovimo juostos jtempimo kumsteliné rankena

Pakélimo ir nuleidimo uzrakto rankenélé

100 mm diametro dulkiy atsiurbimo jtaiso prijungimo anga
Variklis

Stalo palenkimo rankenélé

Pjovimo juostos padéties nustatymo rankenélé

TozZzZO AT IQTMEHOOW >

Avarijas slédzis

2.0 Techniniai duomenys

Art. Nr 20005-0102

Luna BBS 500
Maksimalus pjovimo gylis: 285 mm

Angos plotis: 465 mm

Pjovimo juostos ilgis: 3.607 mm

Pjovimo juostos plotis: 6—25 mm

Juostinio pjtiklo palenkimo kampas: 0°~45°

Darbinio stalo matmenys: 630 x 480 mm
Pjovimo juostos eigos greitis: 380 arba 820 m/min.
Variklio galingumas: 2,0 AJ




3.0 Sumontavimas

Juostinis pjuklas tiekiamas dalinai sumontuotoje blisenoje. Prie§ praded-
ant eksploatavima, reikia sumontuoti §iuos komponentus: darbinj stala,
kreipiantjji strypa ir sukimo rankena.

[SPEJIMAS! Juostinio pjiklo kélimui naudokite 2.000 kg keliamosios
galios kélimo jtaisa; pritvirtinkite keliama juostinj pjukla uz kélimo ziedo (1
pav.). Siekiant uztikrinti stabilia juostinio pjuklo padéti, priverzkite juosting
pjukla prie grindy M10 varztais.

1 pav.

Darbinio stalo pritvirtinimas

Kartu su padedanc¢iu asmeniu uzdékite darbinj stala ant kakliuko.
Sumontuokite darbinj stala ant kakliuko, panaudodami patiektus darbinio
stalo tvirtinimo $eSiakampius varztus (4 vnt.) ir poverzles (4 vnt.) (2 pav.,
A). Nustatykite varztu su SeSiakampe iSdroza galvutéje ir poverzle lygia
darbini stalo padéti.

Kreipianciojo strypo pritvirtinimas
Pritvirtinkite strypa su skale prie darbinio stalo, panaudodami du varZtus su
Sesiakampe i8droza galvutéje ir dvi plokscias poverzles.
Pritvirtinkite kreipiantjji strypa prie darbinio stalo keturiais SeSiakampiais
varztais.

3 pav.

Rankeny pritvirtinimas

Prijunkite didelg sukimo rankena (4 pav.) prie strypy pavaros virsutingje
juostinio pjuklo dalyje, pasinaudodami patiektu 5 mm ,,.L* formos
verzliarak¢iu. Pritvirtinkite maza rankenélg (4 pav.) prie pjovimo juostos
eigos greicio valdymo strypo desinéje juostinio pjiklo puséje, pasinaudo-
dami patiektu 5 mm ,,L* formos verzliarakciu.

4 pav.

Cluna

Darbinio stalo sta¢iakampés padéties pjovimo juostos atZvilgiu nustaty-
mas

Darbinio stalo 90° padétis pjovimo juostos atzvilgiu nustatoma reguliuojant
darbinio stalo stabdymo varzta, esantj po darbiniu stalu. Darbinio stalo
sustabdymo varztas remiasi { pjovimo juostos apatinio rato korpusa. I§
pradziy atleiskite antverzlg (5 pav., A), po to reguliuodami varzta (5 pav., B)
nustatykite tinkama darbinio stalo padéti. Uzverzkite antverzlg (5 pav., A),
uzfiksuodami nustatyta darbinio stalo padéti.

4.0 Reguliavimas

5 pav.

Darbinio stalo palenkimas

Atleiskite fiksuojancia rankenélg (6 pav., A) esancig ant darbinio stalo kak-
liuko. Pasukite darbinj stala, nustatydami reikiama darbinio stalo palenkimo
kampa. Reikiamo kampo nustatymui naudokités kampo indikatoriaus skale,
esancia ant kakliuko apkabos. [tvirtinkite darbinj stala reikiamu kampu
palenktoje padétyje, uzverzdami fiksuojancia rankenéle.

6 pav.

Pjovimo juostos padéties nustatymas

ISPEJIMAS! Atjunkite juostini pjiikla nuo maitinimo jtampos 3altinio,
iStraukdami maitinimo kabelio kiStuka i§ elektros tinklo kiStukinio lizdo.
1§ pradziy patikrinkite, ar virSutiné ir apatiné pjovimo juostos
kreipianciosios atitrauktos nuo pjovimo juostos, o pjovimo juostos jtempimo
indikatoriaus skaléje rodoma jtempimo reik§mé atitinka naudojamos pjo-
vimo juostos plociui reikalinga itempimo reikSme.

Po to atleiskite fiksuojancia svirtelg (7 pav.), pasukdami ja pries laikrodzio
rodykle, ir pasukite pjovimo juostos padéties nustatymo rankenélg (7 pav.)
pagal/pries laikrodzio rodyklg tuo paciu metu pasukdami virSutinj pjovimo
juostos ratg ranka ne maziau kaip tris kartus tarp atskiry pjovimo juostos
padéties nustatymo rankenélés pasukimy, kol pjovimo juosta bus nus-
tatyta centringje rato dalyje. Uzbaigg pjovimo juostos padéties nustatyma,
uzverzkite fiksuojancia svirtelg ir uzdarykite dureles.

7 pav.

Pjovimo juostos jtempimo reguliavimas

Jeigu norite sumazinti pjovimo juostos jtempima, tai pasukite pjovimo juos-
tos jtempimo rankena (8 pav.) prie§ laikrodzio rodyklg. Jeigu norite padidin-
ti pjovimo juostos jtempima, tai pasukite pjovimo juostos jtempimo rankena
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pagal laikrodzio rodyklg. [tempkite pjovimo juosta tiek, kad pjovimo juostos
itempimo indikatoriaus skal¢je, matomoje per indikatoriaus langeli, rodoma
itempimo reik§me atitikty naudojamos pjovimo juostos plociui reikalinga
itempimo reikSmg.

8 pav.

Pjovimo juostos kreipian¢iyjy sureguliavimas

VirSutinés kreipianciosios:

VirSutiniy pjovimo juostos kreipian¢iyju reguliavimui visy pirma nus-
tatykite kreipian¢iyjy padéti pjovimo juostos atzvilgiu, atleidg Sesiakampg
verzlg (9 pav., A) ir perslinkdami kreipianciosios laikiklj tiek, kad ritininés
kreipianciosios biity mazdaug 1/16” uz pjovimo juostos jgilinimo tarp pjo-
vimo danteliy. Po to nustatykite ritinines kreipianciasias ne didesniu kaip
1/32” atstumu nuo pjovimo juostos, atleisdami varzta (9 pav., B) kiekvi-
enoje pjovimo juostos pusé¢je. Nenustatykite ritinines kreipianciasias per
daug arti pjovimo juostai, nes tai sumazina pjovimo juostos eksploatavimo
trukme. Galiausiai nustatykite tokia atraminio guolio padeétj, kad Sis guo-
lis tik nesiliesty prie pjovimo juostos galinés pusés, tuo tikslu atleisdami
Sesiakampe verzlg (9 pav., C). Nustatg tinkama padéti, uzfiksuokite atramini
guolj Sesiakampe verzle (9 pav., A).

9 pav.

Apatinés kreipian¢iosios:
Pjovimo juostos apatiniy kreipianciyjy reguliavimui visy pirma atleiskite
Sesiakampg verzlg (10 pav., A), po to perslinkite i§lieta kreipianCiyjy
laikiklj mazdaug 1/16” uz pjovimo juostos igilinimo tarp pjovimo danteliy
ir uzverzkite Sesiakampg verzlg (10 pav., A). Po to nustatykite ritinines
kreipianciasias ne didesniu kaip 1/32”” atstumu nuo pjovimo juostos, atle-
isdami varzta (10 pav., B) kiekvienoje pjovimo juostos puséje. Galiausiai
nustatykite tokia atraminio guolio padéti, kad Sis guolis tik nesiliesty prie
pjovimo juostos galinés puseés, tuo tikslu atleisdami Sesiakampg verzlg (10
pav., C).

10 pav.

Kreipianciojo strypo kreipianciosios skalés sureguliavimas

Paslinkite kreipiantjji strypa link pjovimo juostos ir atleiskite pritvirtinimo
varzta (11 pav., A). Po to perslinkite skalg Sonine kryptimi ir nustatykite
skaléje nulinius rodmenis. Uzverzkite tvirtinimo varzta, kai skalé suregu-
liuota. Si sureguliavima galima patikrinti nustagius kreipianéiuoju strypu
reikiama storj ir perpjovus bandinj. Jeigu sureguliavimas atliktas teisingai,
tai bandinio storis atitiks kreipianciojo strypo skal¢je nustatyta storj.
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Pjovimo auks¢io sureguliavimas

Atleiskite pakélimo ir nuleidimo rankenélg (12 pav.) ir pasukite pakélimo
ir nuleidimo rankena (12 pav.), pakeldami arba nuleisdami pjovimo juostos
stova / pjovimo juostos virSutinés kreipianciosios bloka i pageidaujama
aukstj. Po to uzverzkite pakélimo ir nuleidimo rankeneélg.

Pastaba: apatiné kreipianciosios guoliy briauna yra mazdaug 1/4” auksciau
ruosinio virSutinio pavir$iaus.

12 pav.

Pakélimo ir nuleidimo rankena
Pakeélimo ir nuleidimo uzfiksavimo rankenélé

Pjovimo juostos eigos greicio pakeitimas

ISPEJIMAS! Prie$ pradédami bet kokius reguliavimo arba techninés
priezitiros darbus atjunkite juostini pjikla nuo maitinimo jtampos Saltinio.
Sis juostinis pjiklas turi du pjovimo juostos grei¢ius — maza ir dideli greitj.
Apatinis pjovimo juostos ratas (13 pav., A) turi du integruotus, V formos
skriemulius, ant variklio aSies yra dvigubas V formos skriemulys (13

pav., B). Trapecinis pavaros dirzelis (13 pav., C) praeina aplink juostos

rato skriemulj ir ant variklio aies sumontuota skriemulj. Pavaros dirzelio
itempimas sumazinamas ir padidinamas dirzelio jtempimo ir eigos grei¢io
pakeitimo rankena (13 pav., D). Jeigu norite nustatyti didelj eigos greiti,

tai pavaros dirzelj reikia uzdéti ant galiniy variklio ir pjovimo juostos rato
skriemuliy, kaip parodyta 13 pav. Jeigu norite nustatyti mazesnj eigos greiti,
tai pavaros dirzelj reikia uzdéti ant priekiniy variklio ir pjovimo juostos rato
skriemuliy, kaip parodyta 13 pav.




Pjovimo juostos pakeitimas

ISPEJIMAS! Atjunkite juostinj pjiikla nuo maitinimo jtampos 3altinio.
Tokiu biidu i§vengsite atsitiktinio JUNGIMO / ISJUNGIMO perjungiklio
perjungimo sukelto juostinio pjiklo jjungimo.

a) Atidarykite virSutines ir apatines pjovimo juostos raty dureles, pasuke
dureliy uzrakinimo rankenéles.

b) Nuimkite kreipiantjji strypa nuo priekinés darbinio stalo dalies, atleidg 4
riflivotus varztus (5 psl., 3).

¢) Sumazinkite pjovimo juostos jtempima, pasukdami kumsteling pjovimo
juostos itempimo ranken¢lg (14 pav.) pagal laikrodzio rodyklg.

d) Nuimkite pjovimo juosta, pravesdami ja per iSdroza stale, virSutines ir
apatines pjovimo juostos kreipianciasias bei i§droza, esancig juostinio pjuklo
vir§utingje dalyje. Dirbkite atsargiai, kad nejsipjautuméte. Jeigu reikia, tai
muvékite apsaugines pirstines.

¢) Sumontuodami nauja pjovimo juosta, pasirtipinkite, kad pjovimo danteliai
bty nukreipti zemyn ir link jisy toje vietoje, kurioje pjovimo juosta praeina
per darbinj stala.

f) [tempkite nauja pjovimo juosta, sukdami greitai atleidziama svirtelg

(14 pav.) pries laikrodzio rodykle, ir patikrinkite pjovimo juostos padéti.
Pjovimo juosta turi judéti centrinéje pjovimo juostos rato dalyje. Zr.
i$samius nurodymus skyriuje ,,Pjovimo juostos padéties nustatymas®.

g) Sureguliuokite pjovimo juostos kreipianciasias pagal skyriuje ,,Pjovimo
juostos kreipian¢iyjy sureguliavimas® pateiktus nurodymus.

h) Sureguliuokite pjovimo juostos jtempima pagal skyriuje ,,Pjovimo juostos
itempimo reguliavimas® pateiktus nurodymus.

i) Sumontuokite kreipiantjji strypa ir uzverzkite 4 rifliuvotus varztus (5 psl.,
3).

j) Prie§ prijungdami juostinj pjiikla prie maitinimo jtampos Saltinio,
uzdarykite ir uzrakinkite abi pjovimo juostos raty dureles.

Pjovimo juostos jtempimo kumsteliné rankenelé

14 pav.

5.0 Darbas su juostiniu pjuklu

Pjovimo juosta pjauna tolygios Zemyn nukreiptos eigos rezime.

Tvirtai laikykite ruosinj abiem rankomis ant darbinio stalo ir létai slinkite
link pjovimo juostos, laikydami rankas atokiau nuo pjovimo juostos.
Siekiant uztikrinti geriausius darbo rezultatus, pasiripinkite, kad pjovimo
juosta buity astri. AtSipusi pjovimo juosta pjauna netinkamai, ypac tais atve-
jais, kai pjaunama tiesiai. Be to, pjaunant atipusia pjovimo juosta, galinius
kreipianciosios guolius veikia per didelis spaudimas.

Pasirinkite tinkama atliekamam darbui pjovimo juosta, priklausomai nuo
pjaunamos medienos storio ir reikiamo pjtivio. Kuo plonesné ir kietesné
mediena, tuo smulkesni turi biiti pjovimo juostos danteliai.

Pjuvio kreiviy su astriais kampais pjovimui naudokite pjovimo juosta su
smulkiais danteliais. Pjovimo metu pjaukite pagal pazyméta pjtivio linija,
tolygiai stumdami ir pasukdami ruosinj. Nebandykite pasukti pjaunama
ruosinj nestumdami jj, nes tai gali sukelti pjovimo juostos uZstrigima
ruo$inyje arba pjovimo juostos sulenkima.

Jeigu reikia pjauti tiesius pjuvius, tai naudokités pjovimo kreipianciaja,
stumdami létai stumdami ruoSinj i$ilgai kreipianciosios.

Cluna

ISPEJIMAS! PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS VALYMO,
REGULIAVIMO ARBA TECHNINES PRIEZIUROS DARBUS,
ATJUNKITE JUOSTIN] PJUKLA NUO MAITINIMO [TAMPOS
SALTINIO (ISTRAUKITE MAITINIMO KABELIO KISTUKA IS
KISTUKINIO ELEKTROS TINKLO LIZDO).

NIEKADA NENAUDOKITE JUOSTINIO PJUKLO VALYMUI
VANDENS ARBA KITU SKYSCIU. VALYKITE JUOSTIN]

PJUKLA SEPECIU. REGULIARIAI ATLIEKAMI JUOSTINIO

PJUKLO TECHNINES PRIEZIUROS DARBAI PADES ISVENGTI
NEPAGEIDAUJAMU TECHNINIU PROBLEMU.

Pasirtipinkite, kad darbinis stalas btty Svarus — tai uztikrina tiksly pjovima.
PasirGipinkite, kad iSoriné juostinio pjiklo dalis biity $vari — tai uztikrina
tiksly judanciy detaliy funkcionavima ir apsaugo nuo per daug intensyvaus
susidévejimo.

6.0 Techniné priezitra

Pasirtipinkite, kad variklio ventiliacijos plysiai biity §variis — tai apsaugo
variklj nuo susidévéjimo. Pasirtipinkite, kad vidiné juostinio pjuklo dalis
(greta pjovimo juostos ir kitose vietose) bty $vari — tai apsaugos nuo dulkiy
susikaupimo.

7.0 Elektriniy sujungimy schema

ISPEJIMAS! §j juostinj pjikla reikia jzeminti.
Juostinio pjiiklo maitinimo kabelio pakeitima leidziama atlikti tik kvalifi-
kuotam elektrikui.

Pagrindinis perjungiklis
Maitinimo kabelis
Vienfazis variklis
Apsauginis perjungiklis

400V, S0Hz, 3PH 230V, SOHz, 3PH
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8.0 Gedimy S$alinimas

[SPEJIMAS: SIEKIANT UZTIKRINTI SAUGU DARBA, PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS GEDIMU SALINIMO VEIKSMUS ISTUNKITE JUOSTIN]
PJUKLA IR ATJUNKITE J] NUO MAITINIMO [TAMPOS SALTINIO.

GEDIMAS

Juostinis pjuklas nejsijungia.

GALIMA PRIEZASTIS

1. Néra maitinimo jtampos.
2. Sugedgs perjungiklis.

VEIKSMAI

Patikrinkite, ar kabelis nepazeistas.
Paveskite remonta prekybos atstovui.

Variklis sukasi, ta¢iau pjovimo juosta
nesisuka.

1. Neuzverzta greitai atleidziama svirtelé
arba pjovimo juostos jtempimo rankena.
2. Pjovimo juosta nuslydusi nuo vieno

i$ raty.

3. Pjovimo juosta nutriikusi.

4. Nutriikgs pavaros dirzelis.

I§junkite variklj, uzverzkite greitai
atleidziama svirtelg arba pjovimo juostos
itempimo rankena.

Atidarykite Sarnyrines dureles ir pati-
krinkite, ar pjovimo juosta uzdéta ant rato.
Pakeiskite pjovimo juosta.

Pakeiskite pavaros dirzelj.

Pjovimo juosta nepjauna tiesiai.

1. Nenaudojama pjovimo kreipianc¢ioji.
2. Ruosinys stumiamas per greitai.

3. Pjovimo juostos danteliai atSipg arba
pazeisti.

4. Pjovimo juostos kreipianc¢iosios
netinkamai sureguliuotos.

Naudokite pjovimo kreipianciaja.
Saikingai spauskite pjaunama ruosinj; pati-
krinkite, ar pjovimo juosta neislinksta.
Sumontuokite nauja pjovimo juosta.
Sureguliuokite pjovimo juostos
kreipianciasias (zr. reguliavimo nurody-
mus).

Pjovimo juosta nepjauna, arba pjauna
labai létai.

1. Pjovimo juostos danteliai atSipg dél
kietos medziagos pjovimo arba ilgo eksp-
loatavimo.

2. Pjovimo juosta sumontuota neteisinga

kryptimi.

Pakeiskite pjovimo juosta; naudokite 6
T.P.I. (dantuky colyje) pjovimo juosta
medienai ir mink$toms medziagoms.
Kietesnéms medziagoms naudokite 14
T.P.I. pjovimo juosta. 14 T.P.I. pjovimo
juosta pjauna lé¢iau, nes jos dantukai
mazesni — pjovimo naSumas mazesnis.
Teisingai sumontuokite pjovimo juosta.

Juostinio pjtiklo viduje susikaupia
dulkes.

1. Tai normalu, kai dirbama juostiniu
pjuklu.

Periodiskai i§valykite juostini pjikla.
Atidarykite Sarnyrines dureles ir i§siurbkite
dulkes dulkiy siurbliu.

Variklio korpuse susikaupia dulkes.

1. Juostinio pjuklo viduje susikaupé per
daug dulkiy.

ISvalykite variklio ventiliacijos plySius
dulkiy siurbliu. Siekiant iSvengti dulkiy
patekimo { variklj, periodiskai iSvalykite
juostinj pjukla.

Juostinis pjuklas nepjauna 45° arba 90°
kampu.

1. Darbinis stalas nustatytas netinkamu
kampu pjovimo juostos atzvilgiu.

2. Pjovimo juosta atSipusi, arba ruosinys
spaudziamas per stipriai.

Sureguliuokite darbini stala.
Pakeiskite pjovimo juosta arba spauskite
ruosini mazesne jéga.

Nepavyksta nustatyti tinkamos pjovimo
juostos padéties ant pjovimo juostos
raty.

1. Pjovimo juostos ratai nesureguliuoti.
Sugedgs guolis.

2. Pjovimo juostos padéties reguliavimo
rankenélé pasukta | netinkama padétj.

3. Naudojama netinkamo tipo pjovimo
juosta.

Paveskite remonta prekybos atstovui.
Sureguliuokite pjovimo juostos padéties
reguliavimo rankenéle (Zr. reguliavimo
nurodymus).

Pakeiskite pjovimo juosta.
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NETHERLANDS

Vertaling vanuit originele Engelse richtlijnen

Speciale veiligheidsregels voor lintzagen

Stop de lintzaag alvorens zaagafval van de tafel te verwijderen.

Houd uw handen en vingers van het zaagblad vandaan. Zaag nooit voorwer-
pen die geen plat oppervlak hebben, tenzij er een geschikte steun voorhan-
den is. Houd het te zagen materiaal stevig vast en voer het aan het zaagblad
met een matige snelheid. Schakel altijd de machine uit wanneer het te zagen
materiaal dient te worden verwijderd van een onafgemaakte zaagbewerking.
Stel de bovenste zaaggeleiding in op 1/8 inch boven het te zagen materiaal.
Controleer dat het juiste zaagblad (grootte en type) wordt gebruikt voor het
te zagen materiaal. Zorg ervoor dat de zaagspanning en de zaag geleiders
juist zijn ingesteld. Maak “hulp” zaagsneden alvorens lange zaaghalen te
maken. Verminder de zaagbladspanning wanneer de zaag voor lange tijd
niet zal worden gebruikt.

Verantwoordelijkheid van de gebruiker / Garantie

Dit gereedschap zal werken in overeenstemming met de beschrijving

in de instructies. Deze machine dient regelmatig te worden nagekeken.
Defecte apparatuur (inclusief stroomkabel) dient niet te worden gebruikt.
Onderdelen welke defect, versleten, vervormd, vervuild of niet aanwezig
zijn dienen onmiddellijk te worden vervangen. Indien een dergelijke repara-
tie of vervanging noodzakelijk wordt, wordt u geadviseerd om enkel origi-
nele vervangende onderdelen te gebruiken en deze reparaties dienen door
gekwalificeerde personen te worden uitgevoerd. De standaard specificaties
van deze machine of zijn onderdelen mogen niet worden veranderd. De
gebruiker van deze machine heeft de eindverantwoordelijkheid voor ieder
defect welk resulteert van onjuist gebruik, onbevoegde verandering van de
standaardspecificaties, onjuist onderhoud, schade of onjuiste reparatie door
een ongekwalificeerd persoon.

Deze machine wordt volledig gedekt door onze garantie mits de aard van
de claim niet het gevolg is van gebrekkig vakmanschap of een mankement
in de basismaterialen en niet direct of indirect door misbruik veroorzaakt is
en dat tevens zulk een claim wordt gemeld bij de verkoper waar de machine
oorspronkelijk werd gekocht. Defecte onderdelen of apparatuur kunnen wor-
den teruggevraagd door de verkoper. Deze dienen op een juiste manier te
worden verpakt en op kosten van de afzender te worden verstuurd.

Inhoud
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4.0 Afstelling 62
5.0 Bediening 64
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Het diagram van delen 92
EU-Verklaring van overeenstemming 95

1.0 Kennismaking met de lintzaagmachine

A. takeloog

B. spanningsindicatievenster

C. bladspanningswiel

D. schakelaar-unit

E. langsgeleiderconstructie

F. handwiel voor riemspanning en snelheidswijziging
G. bladgeleider

H. handwiel voor omhoog- en omlaagzetten
J. bladspanningshendel

K. vergrendelknop voor omhoog en omlaag
L. stofafzuigpoort 100 mm

M. motor

N. tafelkantelknop

O. bladstelknop

P. noodstopschakelaar

2.0. Specificaties

Art. Nr 20005-0102

Luna BBS 500

Max. zaagdiepte: 285 mm
Zaagbreedte: 465 mm

Lengte zaagblad: 3607 mm

Breedte zaagblad: 6~25 mm
Kanteling zaagblad: 0°~45°
Afmetingen zaagtafel: 630x480 mm
Snelheid zaagblad: 380 of 820 m/min
Motor: 2,0 pk (opbrengst)
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3.0 Montage

De machine is bij levering gedeeltelijk gemonteerd. Voor het gebruik
moeten de volgende onderdelen worden gemonteerd: werktafel,
langsgeleider en krukhendel.

WAARSCHUWING! Hef deze lintzaag aan het takeloog (afb. 1) op met
een hefinstallatie met een hefvermogen van 2000 kg om hem te installeren.
Om de stabiliteit en veiligheid van deze lintzaag te waarborgen moet hij met
M10-bouten aan de vloer worden bevestigd.

(afb. 1 takeloog)

De zaagtafel aanbrengen
Met assistentie tilt u de werktafel op de draaitap. Monteer de werktafel op
de draaitap met de bijgesloten (4) inbusbouten en (4) ringen (A--afb. 2). U
gebruikt hierbij de inbusschroef, bus, ring en montageplaat (B--afb. 2) om
de werktafel vlak te zetten.

Langsgeleider aanbrengen

Installeer de schaalrail op de tafel met de twee inbusschroeven en twee
vlakke ringen. Installeer de geleiderstang op de tafel met vier inbusmoeren
op twee plaatsen. Breng de geleiderslede aan op de geleiderrail. Schuif
langsgeleider op de geleiderslede en draai het bevestigingsmateriaal aan.
Schroef de borghendel erin om de geleider vast te zetten op de geleiderrail.

afb. 3

Handwielen aanbrengen

Bevestig de grote krukhendel (afb. 4) op de tandheugel aan de bovenkant
van de lintzaag met behulp van de bijgesloten L-sleutel van 5 mm.
Bevestig de kleine krukhendel (afb. 4) op de stang voor riem- en snel-
heidsregeling aan de onderkant van de lintzaag met behulp van de bijgeslo-
ten L-sleutel van 5 mm.
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4.0 Afstelling

De tafel haaks op het zaagblad zetten

De tafel kan haaks op het lintzaagblad worden gezet door afstelling van de
tafelaanslagschroef onder de tafel. De tafelaanslagschroef rust op het onder-
ste zaagwielhuis. Door eerst de borgmoer (A--afb. 5) los te draaien en ver-
volgens de schroef (B--afb. 5) bij te stellen, stelt u de tafel correct af. Draai
de borgmoer weer aan (A--afb. 5) zodat de afstelling behouden blijft.

afb. 5

De tafel kantelen

Zet de borghendel (A--afb. 6) op de tafeldraaitap los. Draai aan de tafelk-
antelhendel (B--afb. 6) om de tafel in de gewenste hoek te zetten. Gebruik
de gradenboog op de draaitap om de gewenste hoek te bereiken. Zet de bor-
ghendel weer vast om de tafel in deze stand vast te zetten.

afb. 6

Het zaagblad afstellen

WAARSCHUWING! Trek de stekker van de lintzaag uit het stopcontact.
Eerst zorgt u dat de bovenste en onderste bladgeleider van het blad af staan
en dat de waarde op de spanningsschaal overeenkomt met de breedte

van het gebruikte blad. Vervolgens zet u de borghendel (afb. 7) los door
hem linksom te draaien en dan draait u de bladstelknop (afb. 7) linksom/
rechtsom terwijl u het bovenwiel minimaal drie slagen met de hand draait,
tot het blad goed over het midden van het wiel loopt. Vervolgens draait u de
borghendel aan en sluit u de luiken.

afb. 7




De bladspanning afstellen

Om de bladspanning te verminderen, draait u het bladspanningshandwiel
(afb. 8) linksom. Om de bladspanning te vergroten, draait u het bladspan-
ningshandwiel (afb. 8) rechtsom. Span het blad tot de spanningswaarde in
het spanningsindicatievenster (afb. 8) overeenkomt met de breedte van het
gebruikte blad.

afb. 8

De bladgeleiders afstellen

Bovenste geleiders:

Om de bovenste bladgeleiders af te stellen zet u eerst de geleiderollen in de
juiste stand ten opzichte van het blad door de inbusmoer (A--afb. 9) los te
draaien en de geleiderhouder te verzetten tot de geleiders zich circa 1,5 mm
achter de tandholten van het blad bevinden. Vervolgens zet u de geleiderol-
len op een afstand van maximaal 0,8 mm van het blad door de schroeven
(B--afb. 9) aan weerszijden van het blad los te draaien. Zet de geleiders niet
te dicht op het blad, want dan zal het blad sneller verslijten. Vervolgens stelt
u het druklager in zodat het de achterkant van het blad net niet raakt, door
de inbusmoer (C--afb. 9) los te draaien. Als de juiste afstelling is bereikt zet
u het druklager weer vast met de inbusmoer (A--afb. 9).

afb. 9

Onderste geleiders

Om de onderste bladgeleiders af te stellen draait u eerst de inbusmoer (A-
-afb. 10) los en zet u de geleiderdrager vervolgens op circa 1,5 mm achter
de tandholten van het zaagblad. Dan draait u de inbusmoer (A--afb. 10)
weer aan. Vervolgens stelt u de geleiderrollen af op maximaal 0,8 mm van
het blad door de schroeven (B--afb. 10) aan weerszijden van het blad los te
draaien. Vervolgens stelt u het druklager in zodat het de achterkant van het
blad net niet raakt, door de inbusmoer (C--afb. 10) los te draaien.

afb. 10

De langsgeleiderschaal afstellen

Schuif de langsgeleider tegen het blad aan over de geleiderrail en draai de
bevestigingsschroef (A--afb. 11) los. Schuif de schaal (B--afb. 11) vervol-
gens opzij en zet de nul op de schaal in lijn met het blad. Draai de bevestig-
ingsschroef weer aan als de juiste afstelling is verkregen. U kunt de afstell-
ing controleren door de langsgeleider op een bepaalde dikte in te stellen en
een testsnede uit te voeren. Als de afstelling correct is, komt de dikte van
het proefmateriaal overeen met de instelling op de langsgeleiderschaal.

De zaaghoogte afstellen

Draai de vergrendelknop voor omhoog en omlaag (afb. 12) los en draai
aan het handwiel voor omhoog en omlaag (afb. 12) om het geleidestaafje/
de bovenste bladgeleidingsconstructie op de gewenste hoogte te zetten.
Vervolgens draait u de vergrendelknop voor omhoog en omlaag weer aan.
NB De onderrand van de geleiderlagers bevindt zich circa 6 mm boven het
bovenoppervlak van het werkstuk.

afb. 12

De bladsnelheid wijzigen

WAARSCHUWING! Zorg dat de machine is geisoleerd en losgekoppeld
van het stroomnet voordat u afstellingen of onderhoud uitvoert. Deze lint-
zaag heeft twee bladsnelheden, laag en hoog. Het onderste wiel (A--afb.
13) heeft twee integrale multi-V-poelies en de motoras heeft een dubbele
multi-V-poelie (B --afb. 13). De multi-V-snaar (C--afb. 13) loopt over de
wielpoelie en de motorpoelie. De bandspanning wordt losgezet en aangezet
met het handwiel voor riemspanning en snelheidswijziging (D--afb. 13).
Voor de hoge snelheid moet de riem om de achterste poelie worden gelegd,
zowel op de motor als op het wiel (zie afb. 13). Voor de lage snelheid moet
de riem om de voorste poelie worden gelegd, zowel op de motor als op het
wiel (zie afb. 13).

Het zaagblad vervangen

WAARSCHUWING! Koppel de machine los van de elektrische voeding. Zo
zorgt u dat de lintzaag niet kan aanslaan als u per ongeluk tegen de aan/uit-
schakelaar duwt.

a) Open de bovenste en onderste wielkap door aan de kapvergrendeling-
sknoppen te draaien.

b) Verwijder de langsgeleiderrail van de voorkant van de tafel door de 4 dui-
mschroeven (afb. 3 op bladzijde 5) los te draaien.

¢) Laat de bandspanning af door de bladspanningshendel (afb. 14) rechtsom
te draaien.

d) Verwijder het zaagblad door het door de sleuf in de tafel, de bovenste

en onderste bladgeleiders en de sleuf in de ruggengraat van de machine te
voeren. Let hierbij op dat u zich niet snijdt aan het blad. Draag zo nodig
handschoenen.

¢) Zorg bij het aanbrengen van het nieuwe blad dat de tanden omlaag en
richting uzelf wijzen op de plaats waar het blad door de tafel loopt.
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f) Span het nieuwe blad door de spanningshendel (afb. 14) linksom te
draaien en controleer de afstelling van het blad. Het blad moet over het mid-
den van het wiel lopen.

Zie ‘Het zaagblad afstellen’ op bladzijde 6 voor nadere inlichtingen.

2) Stel de bladgeleiders af volgens de aanwijzingen in de paragraaf ‘De
bladgeleiders afstellen’ op bladzijde 7.

h) Stel de bladspanning af volgens de aanwijzingen in de paragraaf ‘De
bladspanning afstellen’ op bladzijde 6.

i) Breng de langsgeleiderrail weer aan en draai de 4 duimschroeven (afb. 3
op bladzijde 5) weer aan.

j) Sluit en vergrendel beide wielkappen voordat u de stroom weer aansluit.

afb. 14

5.0 Bediening

Het blad zaagt met een doorlopende beweging omlaag.

Houd het werkstuk met beide handen stevig vast op de tafel en voer het
langzaam richting het blad, waarbij u uw handen uit de buurt van het blad
houdt. Gebruik een scherp blad voor het beste resultaat. Een bot blad

zaagt niet goed, in het bijzonder bij recht zagen, en ook komt hierbij te
veel druk op de achterste geleiderlagers te staan. Kies het juiste blad voor
de werkzaamheden, afhankelijk van de dikte van het hout en het soort
zaagsnede. Hoe dunner en harder het hout, hoe fijner de zaagtanden moeten
zijn.

Gebruik een blad met fijne tanden om scherpe bochten te zagen. De
machine is in het bijzonder geschikt voor het zagen van bochten, maar u
kunt er ook rechte sneden mee zagen. Volg het afgetekende patroon tijdens
het zagen door het werkstuk gelijkmatig te duwen en te draaien.

Probeer het werkstuk niet te draaien zonder tegelijk ook te duwen, want
hierdoor kan het blad vastlopen of verbuigen.

Gebruik voor rechte sneden de langsgeleider, waarbij u het werkstuk lang-
zaam en recht langs het blad duwt.

6.0 Onderhoud

LET OP! VOORDAT U REINIGINGS- OF
ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UITVOERT DE MACHINE
LOSKOPPELEN VAN DE ELEKTRISCHE VOEDING (HET
WANDCONTACT). REINIG DE MACHINE NOOIT MET WATER

OF ANDERE VLOEISTOFFEN. GEBRUIK EEN BORSTEL. DOOR
REGELMATIG ONDERHOUD VAN DE MACHINE KUNT U
ONNODIGE PROBLEMEN VOORKOMEN.

Houd de tafel schoon voor nauwkeurig zaagwerk.

Houd de buitenkant van de machine schoon om de juiste werking van alle
bewegende onderdelen te verzekeren en voortijdige slijtage te voorkomen.
Houd de ventilatieopeningen van de motor schoon om oververhitting te
voorkomen. Houd de binnenkant (nabij het zaagblad, enz.) schoon om
stofafzetting te voorkomen.

7.0 Stroomschema

WAARSCHUWING! Deze machine moet geaard zijn.
Het netsnoer mag alleen door een gekwalificeerd elektricien worden ver-
vangen.

hoofdschakelaar
netsnoer
eenfasemotor
veiligheidsschakelaar

400V, S0Hz, 3PH 230V, SOHz, 3PH




8.0 Problemen verhelpen

WAARSCHUWING: VOOR UW EIGEN VEILIGHEID ALTIJD DE MACHINE UITSCHAKELEN EN DE STEKKER UIT HET CONTACT TREKKEN
VOORDAT U PROBLEEMOPLOSSING VERRICHT.

PROBLEEM

De machine werkt niet als hij wordt inge-
schakeld.

VERMOEDELIJKE OORZAAK

1. Geen voeding.
2. Schakelaar defect.

OPLOSSING

Controleer het snoer op schade.
Neem contact op met de plaatselijke leverancier
voor reparatie.

Het blad beweegt niet, terwijl de motor draait.

1. De spanningshendel of het bladspanning-
swiel is niet aangedraaid.

2. Het blad is van een van de wielen afgelopen.
3. Het zaagblad is gebroken.

4. De aandrijfriem is geknapt.

Schakel de motor uit, draai de spanningshendel
of het bladspanningshandwiel aan.

Open het scharnierluik en controleer.

Vervang het blad.

Vervang de riem.

Het blad zaagt niet in een rechte lijn.

. Langsgeleider niet gebruikt.

. Te hoge invoersnelheid.

. De zaagtanden zijn bot of beschadigd.
. Bladgeleiders zijn niet goed afgesteld.

AW =

Gebruik de langsgeleider.

Zet lichte druk op het werkstuk en let op dat het
blad niet buigt.

Gebruik een nieuw blad. Stel de bladgeleiders
af (zie de paragraaf

op bladzijde 7).

Het blad zaagt niet of heel langzaam.

1. De tanden zijn bot geworden door zagen van
hard materiaal of door langdurig gebruik.
2. Het blad is verkeerd om gemonteerd.

Vervang het blad. Voor hout en zachte materi-
alen gebruikt u een blad van 6 tanden per inch.
Voor hardere materialen gebruikt u een blad
van 14 tanden per inch. Een blad met 14 tanden
per inch zaagt altijd langzamer vanwege de
fijnere tanden en de tragere zaagwerking. Breng
het blad in de juiste stand aan.

Opeenhoping van zaagsel in de machine.

1. Dit is normaal.

Reinig de machine regelmatig. Open het
scharnierluik en verwijder het zaagsel met een
stofzuiger.

Zaagsel in het motorhuis.

1. Overmatige afzetting van stof op de uitwen-
dige onderdelen van de machine.

Reinig de ventilatieopeningen van de motor
met een stofzuiger. Verwijder regelmatig het
zaagsel om te voorkomen dat dit het huis in
wordt gezogen.

De machine zaagt niet in een hoek van 45 of
90°.

1. De tafel staat niet haaks op het blad.
2. Het blad is te bot of er werd te veel druk
gezet op het werkstuk.

Stel de tafel af.
Vervang het blad of zet minder druk op het
werkstuk.

Het blad loopt niet op de goede
plaats over de wielen.

1. De wielen zijn niet goed uitgelijnd. Lager
defect.

2. De bladstelknop is niet goed afgesteld.

3. Inferieur blad.

Neem contact op met de plaatselijke leverancier
voor reparatie. Stel de knop af (zie de paragraaf
op bladzijde 6). Vervang het blad.
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NORSK

Oversettelse av den opprinnelige instruksjonene

Spesielle sikkerhetsregler for bandsager

Stopp alltid bandsagen for du fjerner skrap fra bordet. Hold alltid hender og
fingre borte fra bladet. Forsek aldri a sage materialer som ikke har en slett
flate, hvis ikke en egnet stotte brukes. Hold alltid materialet stedig og mat
det mot bladet med en middels rask hastighet. Steng alltid av maskinen hvis
materialet skal bakkes ut fra en ufullstendig skjeering. Juster den ovre styre-
skinnen til ca 1/8” (5.1 mm) ovenfor materialet som skjares til. Kontroller
at korrekt bladsterrelse og bladtype for den tykkelse og type materiale som
skjeeres til brukes. Sikkerhetsstill at bladets spenning og spor er korrekt just-
ert. Gjor “relief”-skjeringer for du skjerer lange kurver. Losne pa bladets
spenning nar sagen ikke skal brukes i lopet av en tid.

Brukeransvar/Garanti

Denne maskin fungerer i samsvar med beskrivelsen som finnes i de medfol-
gende instruksjonene. Denne maskinen ma kontrolleres regelmessig. Defekt
utrustning (inklusive stremkabel) far ikke brukes. Deler som mangler, som
er odelagt, tydelig slitt, forvridde eller urene, ma umiddelbart byttes ut.
Huvis slike reparasjoner eller utbyttinger er nedvendige, anbefaler vi at kun
godkjente reservedeler brukes, og at slike reparasjoner utferes av kvalifisert
person. Denne maskinen, eller dens deler, far ikke endres fra standardspe-
sifikasjonene. Brukeren av denne maskinen skal ha eget ansvar for feil som
oppstar som et resultat av feil bruk, eller ikke tillatt modifisering fra stan-
dardspesifikasjonene, feil vedlikehold, skade eller feil reparasjon av noen
som ikke er en kvalifisert person.

Denne maskinen dekkes av garanti, forutsatt at kravets natur er et resultat av
feil konstruksjon eller avhenger av et havari i grunnleggende materialer og
ikke fordrsakes, enten direkte eller indirekte, av feil bruk eller missbruk og
forutsatt at et slikt krav forst rapporteres til Luna-forhandleren som maski-
nen er kjopt hos. @delagte deler eller utstyr skal returneres til Luna-forhan-
dleren, pakket godt og frakten forhandsbetales.

Innhold
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2.0 Spesifikasjoner 66
3.0 Montering 67
4.0 Justering 67
5.0 Bruk 69
6.0 Vedlikehold 69
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Sprengskisse 92
EU-forsikring 95
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1.0 Maskinens ulike deler

A. Loftering

B. Vindu for spenningsindikasjon
C. Bladspenningsratt

D. Hovedbryter

E. Kloyveanlegg

F. Sveiv for remspenning og endring av hastighet
G. Bladets styreskinne

H. Ratt for heving og senking

J. Handtak for bladspenning

K. Laseratt for heving og senking
L.100 mm sponavsugsstuss

M. Motor

N. Ratt for bordhelling

O. Sporvrider for blad

P. Nedstoppbryter

2.0 Spesifikasjon

Art. Nr 20005-5002

Luna BBS 500

Maks. sagedybde: 285 mm

Halsvidde: 465 mm

Sagbladets lengde: 3 607 mm
Sagbladets bredde: 6~25 mm
Sagbordets helling: 0°~45°

Sagbordets storrelse: 630 x 480 mm
Sagbladets hastighet: 380 eller 820 m/min
Motor: 2. OHP (Output)




3.0 Montering

Maskinen leveres delvis montert. For bruk mé folgende deler monteres:
arbeidsbord, kloyveanlegg og sveivehandtak.

ADVARSEL! Bruk en kraftig loftekran for a lofte bandsagen med ring
(bilde 1) til egnet plass. For a sikkerhetsstille at bandsagen star tilstrekkelig
stabilt og sikkert, ma du bolte den fast i gulvet med M 10-skrue.

Bilde 1 Loftering

Monter arbeidsbordet

Med hjelp av en annen person lofter du opp arbeidsbordet pa gjeringsvug-
gen. Monter arbeidsbordet pa gjeringsvuggen med de medfelgende (4)
sekskantboltene og (4) brikker (A--bilde 2). Bruk sekskantskrue, bussing,
brikke og festeplate. (B--bilde 2) for at arbeidsbordet skal veere plant.

Bilde 2
. e
-

e

Monter kleyveanlegg

Monter skinnene i bordet med to sekskantbolter og to flate brikker.
Monter kloyveanleggets styreskinne i bordet med fire sekskantmutterer pa
to steder. Plasser anleggsvognen pa skinnen. La kloyveanlegget gli pa vog-
nen og skru til festeskruene. Skru inn ldsehandtaket for & sikre posisjonen
for vernet pa skinnen.

Bilde 3

Monter hindsveiver

Fest det store sveivehdndtaket (bilde 4) pa tannstanggearet pa bandsagens
ovre del, med hjelp av den medfelgende 5 mm inseksnokkelen.

Fest det mindre sveivehandtaket (bilde 4) mot skinnen for reim- og has-
tighetsstyring pa bandsagen ned til hoyre, med hjelp av den medfelgende 5

mm inseksnokkelen.
Bilde 4

4.0 Justering

Still inn bordet vinkelrett mot sagbladet

Bordet kan stilles vinkelrett mot sagbladet ved at bordstoppskruen under
bordet justeres. Bordstoppskruene hviler ovenpa det laveste bandhjulsdekse-
let. Ved forst a slippe pa lasemutteren (A--bilde 5) og deretter justere skruen
(B--bilde 5), kan bordet stilles inn korrekt. Skru til lasemutteren igjen (A--
bilde 5) og pass pa at innstillingen opprettholdes.

Bilde 5

Skristill bordet

Losne lasehandtaket (A--bilde 6) pa bordtappen.

Vri bordhellingshandtaket (B--bilde 6) for a justere bordet i ensket vinkel.
Bruk vinkelskalaen pa gjeringsvuggen for a finne ensket vinkel. Trekk til
lasehandtaket igjen for a lase bordet.

Bilde 6

Spar sagbladet

ADVARSEL! Koble ut strommen til maskinen.

Pass forst pa at de ovre og nedre bladjusteringene justeres bort fra bladet og
at avlesingen pa spenningsskalaen tilsvarer bredden pé det bladet du bruker.
Losne lasespaken (bilde 7) ved a vri den motsols og vri sporhjulet

(bilde 7) medsols/motsols mens du vrir det gvre rattet for hand minst tre
omdreininger til bladets spor er midt foran rattet. Dra til sist til lasespaken
og steng derene.

Bilde 7

Still inn bladspenning

For 4 lesne bladspenningen vrir du bladspenningsrattet (bilde 8) motsols.
For a dra til bladspenningen vrir du pa bladspenningsrattet.

Spenn bladet til spenningen tilsvarer den bladbredde du bruker med hjelp av
spenningsindikatoren (bilde 8).

Bilde 8

Blade Tension Wheel

67



Juster bladstyreskinner

@vre skinner:

For a stille inn de ovre bladskinnene mé du ferst plassere rullevalsene mot
bladet ved a losne skruen (A--bilde 9) og flytte bladlederen til begge styre-
valsene er ca. 1,6 mm bak sagbladets sponrom. Still deretter inn styrevals-
ene slik at de er innenfor 0,8 mm fra bladet ved a losne skruen (B--bilde 9)
pé begge sider av bladet. Still ikke inn styreskinnene for nzr ettersom det
kommer til & pavirke bladets levetid pd en negativ mate. Juster til sist styre-
rullen slik at det er rett utenfor rekkevidden av bladet ved & losne pa skruen
(C--bilde 9). Nar korrekt innstilling er oppnadd, laser du styrerullen i riktig
posisjon med skruen (A--bilde 9).

Bilde 9

Nedre skinner

For a stille inn de nedre bladlederne losner du forst pa skruen (A--bilde 10)
og flytter sa bladlederen til ca 1,6 mm bak sagbladets sponrom og drar til
skruen (A—bilde 10). Still deretter inn styrevalsene slik at de er innenfor
0,8 mm for bladet ved a losne skruen (B--bilde 9) pa begge sider av bladet.
Justere til sist styrerullen slik at det er rett utenfor rekkevidden av bladet
ved 4 losne pa skruen (C--bilde 10).

Bilde 10

Justere graderingen for kleyveanleggets styreskinne

La kloyveanlegget gli mot bladet langs skinnen og lesne festeskruen (A-
-bilde 11). Flytt sa skalaen (B--bilde 11) til siden og still inn nullen pa
skalaen med bladet. Skru til festeskruen igjen nar innstillingen er korrekt.
Innstillingen kan kontrolleres ved at du stiller inn kloyveanlegget pa en viss
tykkelse og sager en testbit. Nér innstillingen er korrekt tilsvarer tykkelsen
pé testbiten kloyveanleggsskalaens innstilling.

Bilde 11

Still inn sageheyden

Losne laserattet for heving og senking (bilde 12) og vri pa rattet for heving
og senking (bilde 12), for & senke eller heve kantstolpen / den @vre bladle-
deren til ensket hoyde. Skru sa til laserattet for heving og senking. Obs!
Den nedre kanten pa bladlederen er ca. 5 mm ovenfor den everste flaten pa
arbeidsstykket.
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Endre bladhastighet

ADVARSEL! For justeringer eller vedlikehold utferes ma du passe pa at
maskinen er isolert og at stremmen er frakoblet. Denne bandsagen har to
hastigheter: lav hastighet og hey hastighet. Det nedre bandhjulet (A--bilde
13) har to v-reimstrinser og motorakselen har en dobbel v-reimstrinse (B--
bilde 13).

V-reimen (C--bilde 13) gar rundt bandhjulets blokk og motorblokken.
Reimspenningen minskes og ekes med rattet for reimspenning og hastighet-
sendring (D--bilde 13). For den heye hastigheten skal reimen monteres pa
den bakre reimskiven pa bade motor og bandhjul iflg. bilde 13. For den
laveste hastigheten skal reimen monteres pa den fremre reimskiven pa bade
motor og bandhjul iflg. bilde 13.

Bytte av bandsagsblad

ADVARSEL! Koble ut stromforsyningen til maskinen. Det sikkerhetsstiller
at bandsagen ikke slds pa ved uhell hvis man kommer til PA/AV-bryteren.
a) Apne de ovre og nedre bandhjulsdekslene ved & vri pa derenes laseratt.
b) Ta bort kleyveanleggsskinnen fra framsiden pa bordet ved a losne de 4
tommeskruene (bilde 3 pa side 5).

c¢) Losne bladets spenning ved a rotere eksenterhandtaket for bladspenning
(bilde 14) medsols.

d) Ta bort sagbladet ved a mate det gjennom sporet i bordet, de ovre og
nedre bladlederne og sporene i maskinens rygg forsiktig slik at du ikke
skjeerer deg. Bruk hansker hvis det trengs.

¢) Nar du monterer det nye bladet, pass pa at tennene peker nedover og mot
deg nar bladet passerer gjennom bordet.

f) Spenn bladet igjen ved a rotere hurtiglesningsspaken (bilde 14) motsols
og kontroller bladsporingen. Bladet skal passere i midten av bandhjulet.
Se “Spa sagbladet” pa side 6 for mer informasjon.

g) Tilbakestill bladlederne pa den maten som det beskrives i avsnittet
“Justere bladlederne” pa side 7.

2) Tilbakestill bladspenningen pa den maten som det beskrives i avsnittet
“Still inn bladspenning” pa side 6.

i) Tilbakestill kloyvevernet og skru fast skruene igjen (bilde 3 pa side 5).
j) Steng og las begge bandhjulsderene for du kobler pa stremmen igjen.

Bilde 14




5.0 Bruk

Bladet sager hele tiden i en nedovergdende bevegelse.

Hold fast arbeidsstykket med begge hendene pa bordet og mat det langsomt
mot bladet. Hold hendene vekk fra bladet.

Bladet ma veere skarpt for beste resultat. Et slovt blad kommer ikke til &
sage korrekt, spesielt ikke nar du sager rett og gjer at det blir et overdrevet
trykk pa den bakre styrerullen. Velg riktig blad for arbeidet, avhengig av
treets tykkelse og den saging som skal utferes. Jo tynnere og hardere tre,
desto finere tenner pa bladet.

Bruk et smalt sagblad for a sage skarpe kurver. Maskinen er spesielt egnet
for a sage kurver, men den kan ogsa sage rett. Folg den utmerkede formen
ved saging ved a trykke og vri arbeidsstykket jevnt.

Ikke forsek a vri arbeidsstykket uten 4 trykke pa det, ettersom det kan gjore
at arbeidsstykket setter seg fast eller at bladet bayes.

For rette saginger brukes det medfelgende kloyveanlegget for 4 mate
arbeidsstykket langs anlegget langsomt og rett.

ADVARSEL! FOR RENGJORING ELLER VEDLIKEHOLDSARBEID
MA STROMFORSYNINGEN TIL MASKINEN KOBLES UT (VED
STROMUTTAKET). BRUK ALDRI VANN ELLER ANDRE VASKER
FOR A RENGJ@RE MASKINEN. BRUK EN BORSTE. REGELMESSIG
VEDLIKEHOLD AV MASKINEN FOREBYGGER UNUDVENDIGE
PROBLEMER.

Hold bordet rent for a sikkerhetsstille korrekt saging.

Hold maskinens utside ren for & sikkerhetsstille korrekt drift av alle beveg-
elige deler og for & forhindre overdrevet slitasje.

Hold motorens ventilasjonsluker rene for & forhindre overoppheting.

Hold innsiden (n@er sagbladet, osv.) rene for & forhindre stovansamling.

6.0 Vedlikehold

7.0 Koblingsskjema

ADVARSEL! Denne maskinen ma jordes.
Bytte av stremkabel skal kun utferes av kvalifisert elektriker.

400V, 500z, 3PH 230V, S0Hz, 3PH




8.0 Feilseking

ADVARSEL: FOR DIN EGEN SIKKERHET, SLA ALLTID AV OG KOBLE UT MASKINEN FOR DU GJOR NOEN FEILSOKINGER.

PROBLEM

Maskinen fungerer ikke néar den er paslatt.

MULIG ARSAK

1. Ingen stremforsyning.
2. Qdelagt bryter.

UTBEDRING

Kontroller at kabelen er hel.
Kontakt din Luna-forhandler for reparasjon.

Bladet beveger seg ikke nar motoren gar.

1. Hurtiglesningsspaken eller bladspen-
ningsrattet er ikke dratt til.

2. Bladet har losnet fra et av hjulene.

3. Sagbladet har gatt i stykker.

4. Drivreimen har gatt av.

Sla av motoren, trekk til hurtiglosningsspaken
eller bladspenningsrattet.

Apne doren og kontroller.

Bytt blad.

Bytt reim.

Bladet sager ikke i en rett linje.

. Kloyveanlegg for saging brukes ikke.
. For rask mating.

. Bladtennene er slove eller skadet.

. Bladlederne er ikke korrekt innstilt.

B W~

Bruk et kloyveanlegg.

Trykk lett pa arbeidsstykket og pass pa at bladet
ikke boyer seg.

Bruk et nytt blad. Still inn bladskinnene (se avs-
nittet pa side 7).

Bladet sager ikke eller sager veldig langsomt.

1. Tennene er slove, pa grunn av saging i
hardt materiale av eller lang tids bruk.
2. Bladet montertes i feil retning.

Bytt ut bladet, bruk et 6 T.P.I.-blad for tre og
myke materialer. Bruk et 14 T.P.I.-blad for har-
dere materialer. Et 14 T.P.I.-blad sager alltid lang-
sommere pa grunn av de finere tennene og den
langsommere sageprestasjonen. Monter bladet
korrekt.

Det er sagspon inne i maskinen.

1. Det er normalt

Rengjor maskinen regelmessig. Apne deren og ta
bort sagsponet med en stovsuger.

Sagspon inne i motordekselet.

1. For mye sponansamling pa maskinens
ytre deler.

Rengjor motorens ventilasjonsluker med en stov-
suger. Innimellom sa ta bort sagspon for a forhin-
dre at det suges inn i dekselet.

Maskinen sager ikke ved 45°- eller 90°-vinkler.

1. Bordet er ikke i rett vinkel mot bladet.
2. Bladet er slovt eller trykket pa
arbeidsstykket har veert for hardt.

Still inn bordet.
Bytt bladet eller trykk pa arbeidsstykket mindre
hardt.

Bladet kan ikke posisjoneres rett pa bandhjulet.

1. Hjulene er ikke rettet inn. Feil lager.

2. Bladsporingsrattet er ikke stilt inn skik-
kelig.

3. Darlig blad.

Kontakt din Luna-forhandler for reparasjon.
Juster rattet (se avsnittet pa side 6).
Bytt blad.
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POLSKI

Thumaczenie instrukcji oryginalnej

Szczegolne zalecenia bhp dotyczace pilarek tasmowych

Zawsze zatrzymywac bieg pity przed usunigciem odpaddéw ze stotu.
Zawsze utrzymywac rece i palce z dala od tasmy pity. Nigdy nie przecina¢
przedmiotu o nieregularnych ksztaltach (nie majacego ptaskiej powier-
zchni) bez wlasciwego zamocowania. Podczas pitowania zawsze trzymacé
przecinany materiat stabilnie i podawac¢ go w kierunku pity z umiarkowana
predkoscia. Przed wycofaniem materiatu niecatkowicie przecigtego zawsze
maszyng nalezy wylaczy¢. Dobiera¢ wlasciwy rozmiar i typ tasmy pity do
grubosci i rodzaju przecinanego materiatu. Kontrolowacé, czy naprgzenie
tasmy i jej prowadzenie sa prawidtowo wyregulowane. Przed wykonaniem
dtugich przecigc¢ krzywoliniowych wykona¢ podcigcia ,,0dciazajace”
Zawsze zwalnia¢ naprezenie tasmy pity na czas dtuzszych postojow.

Odpowiedzialno$¢ uzytkownika / Gwarancja

Maszyna dziata zgodnie z opisem zawartym w niniejszej instrukcji obstugi.
Jednak musi by¢ ona poddawana okresowym przegladom. Wyposazenie nie
w pelni sprawne (w tym kabel zasilajacy) nie powinno by¢ uzywane. Czgsci
peknigte, brakujace, zuzyte, odksztalcone lub zanieczyszczone winny by¢
niezwlocznie wymieniane. W przypadku koniecznosci naprawy lub wymi-
any zaleca si¢ stosowanie tylko oryginalnych czg$ci zamiennych, a naprawa
winna by¢ przeprowadzona przez wykwalifikowane osoby. Zarowno
maszyng w catosci jak i jej czgsci nie nalezy samodzielnie poddawac
modyfikacji, tak by odbiegata od parametrow standardowych. Uzytkownik
maszyny ponosi wylaczna odpowiedzialno$¢ za nieprawidtowosci dziatania
wynikajace z niewlasciwego uzytkowania lub wprowadzenia nieautory-
zowanej modyfikacji, niewtasciwej konserwacji, oraz uszkodzenia lub
nieprawidtowej naprawy dokonanych przez osoby niewykwalifikowane.
Niniejsza maszyna objgta jest gwarancja prawidtowosci dziatania pod
warunkiem, ze reklamowana usterka jest wynikiem btedow wykonania lub
uszkodzenia materiatow podstawowych, i nie jest wywotana bezposrednio
lub posrednio przez niewtasciwe uzycie lub wykorzystanie maszyny,

a reklamacja zgtoszona zostata uprzednio do sprzedawcy maszyny.

Moze zaistnie¢ konieczno$¢ przestania niesprawnej czgsci maszyny lub
wyposazenia do sprzedawcy, po wlasciwym zapakowaniu i optaceniu kosz-
tow przesylki.
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1.0 Zapoznanie si¢ z pilarka tasmowa

Ucho zaczepowe do podnoszenia maszyny
Okienko wskaznika naprgzenia pity
Pokretto naprezania pity
Zespot wylacznika
Zespot przyktadni wzdhuznej
Pokretto napre¢zania paska i zmiany predkosci
Prowadnik pity tasmowe;j
Pokretto regulacji wysoko$ci prowadnika
Dzwignia szybkiego naciagu pity
Pokretto blokady wysokosci prowadnika
Wylot do odciagu trocin, 100 mm
. Silnik
Pokretto przechytu stotu
Pokretto regulacji biegu pity
wylacznik awaryjny STOP

FOoOZEZrATEQMEIOOW >

2.0 Dane techniczne

Art. Nr 20005-0102
Luna BBS 500
Maksymalna glebokos$¢ cigeia 285 mm
Szerokos¢ przestrzeni roboczej 465 mm
Dlugos¢ pity tasmowej 3607 mm
Szerokos¢ pity tasmowej 6 — 25 mm
Przechyt stotu 0—45°
Wymiary stotu 630x480 mm

380 lub 820 m/min
2,0 KM (moc wyjsciowa)

Predkosé pity tasmowej
Silnik elektryczny
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3.0 Montaz

Maszyna jest dostarczana w stanie nie w petni zmontowanym. Przed
rozpoczeciem uzytkowania nalezy dotaczy¢ nastgpujace czgsci:
blat stotu, przyktadni¢ wzdhuzna, pokretto z raczka.

UWAGA! Do przestawienia pilarki na wyznaczone miejsce uzywac
podnos$nika jezdnego o udzwigu 2000 kg i ucha zaczepowego (rys. 1). Dla
zapewnienia odpowiedniej stabilno$ci pionowej pilarki i bezpieczenstwa
pracy, maszyng nalezy zamocowac¢ do podtogi przy uzyciu §rub M10.

rys. 1 Ucho zaczepowe

Montaz blatu stolu

Przy pomocy drugiej osoby umiesci¢ blat stotu roboczego na kotysce.
Przymocowac blat do kotyski przy uzyciu dostarczonych 4 $rub z tbem
sze$ciokatnym i 4 podktadek plaskich (A — rys. 2). Przy uzyciu $ruby imbu-
sowej z podktadka zamocowaé ptytke montazowa (B — rys. 2) wyrdwnujaca
plaszczyzng stotu.

Montaz przykladni wzdluznej

Zamontowac¢ do blatu stotu szyng z podziatka przy uzyciu dwoéch $rub z
Ibem szesciokatnym z podktadkami ptaskimi. Zamontowac¢ do blatu stotu
drazek prowadzacy przyktadni przy uzyciu czterech nakrgtek szesciokatnych
w dwoch miejscach. Na drazku prowadzacym umiesci¢ obsadg przyktadni.
Nasuna¢ przyktadnig wzdtuzna na obsadg i zacisna¢ elementy mocujace.
Krecac w prawo zacisna¢ dzwignig blokady, celem ustalenia pozycji
przyktadni na drazku prowadzacym.

Montaz pokretet

Do watka mechanizmu zgbatkowego, znajdujacego si¢ w gornej czgsci pila-
rki dotaczy¢ wigksze pokretto z raczka (rys. 4), korzystajac z dostarczonego
klucza trzpieniowego ,,L”” 0 rozmiarze 5 mm.

Do watka mechanizmu naprgzania paska i zmiany predkosci, w dolnej
czegscei pilarki po prawej stronie, dotaczy¢ mniejsze pokretto z raczka (rys.
4), korzystajac z dostarczonego klucza trzpieniowego ,,L.”” o rozmiarze 5
mm.
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4.0 Regulacje

Regulacja prostopadlosci blatu stolu wzgledem pily

Prostopadto$¢ stotu wzgledem pity tasmowej moze byé wyregulowana

za pomoca $ruby oporowej usytuowanej pod blatem. Sruba oporowa blatu
stotu opiera si¢ na gornej czgsci obudowy kota dolnego. Najpierw nalezy
poluzowac¢ nakretke kontrujaca (A — rys. 5), a nastgpnie pokrgcajac $rubg (B
—rys. 5) wyregulowa¢ prostopadtos¢ blatu. Dokregci¢ nakretke kontrujaca (A
—r1ys. 5), zwazajac by nie naruszy¢ ustawionej prostopadtosci.

rys. 5

Przechylanie blatu stolu

Poluzowa¢ dzwignig blokady (A — rys. 6) usytuowana przy kotysce, pod
blatem stotu. Pokrgcajac pokretlem (B — rys. 6) ustawi¢ zadany przechyt
stotu. Warto$¢ kata przechylu mozna odczyta¢ z podziatki umieszczonej na
wsporniku kotyski. Zacisna¢ na powro6t dzwignig blokady celem ustalenia
przechylonej pozycji stotu.

rys. 6

Regulacja biegu pily tasmowej

UWAGA! Odtaczy¢ zasilanie pilarki przez wyciagnigcie wtyczki z gni-
azdka.

Na poczatku zapewni¢, by oba prowadniki pity — gérny i dolny — byty
odsunigte od pity tasmowej, oraz skontrolowac¢, czy wskaznik naprgzenia
pity wskazuje warto$¢ odpowiadajaca szerokosci danej pity. Teraz

zwolni¢ dzwignig blokujaca (rys. 7) przez pokrecenie w lewo, a nastgpnie
wyregulowac¢ bieg pity na kole tak, by szta posrodku szerokosci bieznika,
przez pokrgcanie w prawo lub lewo pokretta regulacji biegu pily tasmowej
(rys. 7), krgcac jednoczesnie reka koto tasmowe za kazdym razem co najm-
niej o trzy pelne obroty. Na koniec zacisna¢ dzwignig¢ blokujaca i zamkna¢
drzwiczki.

Regulacja naprezenia pily tasmowej

W celu zmniejszenia napr¢zenia pity tasmowej nalezy pokreci¢ w lewo
pokretto regulacyjne (rys. 8). W celu zwigkszenia naprgzenia pity nalezy
pokreci¢ pokretto regulacyjne w prawo. Regulowaé¢ do momentu, gdy
wskaznik naprgzenia w okienku wskaznika pokaze warto$¢ odpowiadajaca
szerokos$ci uzywanej pity tasmowej (rys. 8).




Regulacja prowadnikow pily tasmowej

Prowadnik gorny:

W celu wyregulowania ustawienia prowadnika gornego najpierw nalezy
ustali¢ pozycj¢ obu rolek wzgledem pity tasmowej, przez poluzowanie
nakretki sze$ciokatnej (A — rys. 9) i przesunigcie calej glowicy prowad-
nika tak, by rolki prowadzace znalazly si¢ ok. 1/16” [1,6 mm] poza dnem
wrebow migdzyzegbnych pity. Nastgpnie ustawi¢ kazda z rolek w odlegtosci
nie wigkszej niz 1/32” [0,8 mm] od pity, luzujac w tym celu $ruby po

obu stronach pity (B —rys. 9). Nie nalezy przysuwac rolek zbyt blisko
poniewaz bedzie to miato negatywny wptyw na zywotnos¢ pity. Na koniec
wyregulowa¢ ustawienie fozyska oporowego tak, by tylna krawedz pity
ledwie dotykata jego powierzchni, luzujac w tym celu nakretke szesciokatna
(C —rys. 9). Po skonczeniu regulacji, zablokowa¢ ustawienie tozyska opo-
rowego przez dokregcenie nakretki szesciokatnej (A — rys. 9).

Prowadnik dolny:

W celu wyregulowania ustawienia prowadnika gornego nalezy najpi-
erw poluzowac¢ nakretke szesciokatna (A — rys. 10), przesuna¢ glowicg
prowadnika tak, by znalazta si¢ ok. 1/16” [1,6 mm] poza dnem wrgbow
migdzyzebnych pity, i dokrgci¢ nakretke szesciokatna (A — rys. 10).
Nastgpnie ustawi¢ kazda z rolek w odlegtosci nie wigkszej niz 1/32” [0,8
mm)] od pity, luzujac w tym celu $ruby po obu stronach pity (B — rys.
10). Na koniec wyregulowa¢ ustawienie fozyska oporowego tak, by
tylna krawedz pity ledwie dotykata jego powierzchni, luzujac w tym celu
nakretke szesciokatng (C — rys. 10).

rys. 10

Regulacja ustawienia podzialki przykladni wzdluznej

Przesuna¢ przyktadni¢ wzdtuz drazka prowadzacego w kierunku pity,

az si¢ 0 nig oprze. Poluzowaé $rubg mocujaca (A —rys. 11) i przesunaé
podziatke tak, by zero podziatki pokrylo sig z linia pity. Po wyregulowaniu
dokreci¢ wkret mocujacy. Prawidtowos¢ regulacji mozna skontrolowac
przez ustawienie przyktadni na konkretng warto$¢ szerokosci cigcia, a
nastgpnie wykonanie testowego przecigeia probki materiatu. Jezeli regulacja
jest prawidlowa szeroko$¢ odcigtej probki bedzie zgodna ze wskazaniem
podziatki przyktadni.

Ustawianie wysokoSci pilowania

Poluzowa¢ pokretto blokady prowadnika (rys. 12), a nastgpnie za pomoca
pokretta regulacji wysokosci prowadnika (rys. 12) wyregulowa¢ ustawienie
prowadnika gornego na zadana wysoko$¢ ponad stotem. Dokreci¢ pokretto
blokady.

Uwaga: Dolna krawedz tozyska oporowego winna znajdowac si¢ okoto 1/4
cala [ok. 6,5 mm] ponad przecinanym materiatem.

rys. 12

Rise & Fall Handwheel |

Zmiana predkosci pily taSmowej

OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do jakichkolwick prac regula-
cyjnych lub konserwacyjnych nalezy upewni¢ sig, czy od maszyny jest
odlaczone zasilanie.

Pilarka posiada dwie predkosci biegu pity: niska i wysoka.

Dolne koto tasmowe (A — rys. 13) posiada zintegrowane koto pasowe
wieloklinowe o dwoch $rednicach, natomiast na wale silnika osadzone jest
podwadjne-blizniacze koto pasowe wieloklinowe (B — rys. 13).
Wieloklinowy pasek transmisyjny (C — rys. 13) przebiega wokot kota
pasowego zlaczonego z kotem tasmowym, i kota pasowego na wale silnika.
Naprezenie pasa reguluje si¢ za pomoca pokretta napr¢zania paska i zmiany
predkosci (D —rys. 13).

W celu ustawienia predkosci wysokiej pasek napedowy nalezy zatozy¢ na
tylna sekcjg kot pasowych (rys. 13).

W celu ustawienia predkosci niskiej pasek nalezy zatozy¢ na przednia
sekcje kot pasowych (rys. 13).

rys. 13
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Wymiana pily tasmowej

OSTRZEZENIE! Odtaczyé zasilanie pilarki przez wyciagniecie wtyczki z
gniazdka. Zapobiegnie to niespodziewanemu uruchomieniu pity przy przy-
padkowym naci$nigciu wylacznika zasilania.

a) Otworzy¢ gorne i dolne drzwiczki, do gornego i dolnego kota, pokrgcajac
gatke.

b) Odtaczy¢ od blatu przednia szyng prowadzaca przyktadni (rys. 3 str. 5),
przez odkrgcenie 4 nakrgtek motylkowych.

c¢) Poluzowac¢ pitg dzwignia szybkiego naciagu (rys. 14), zmieniajac
potozenie dzwigni ruchem prawoskrgtnym.

d) Zdja¢ tasme pily przesuwajac wzdtuz szczeliny w blacie stotu,
wysuwajac z prowadnika gornego (4) oraz przez szczeling z ostony kol-
umny pilarki, uwazajac przy tym aby si¢ nie skaleczy¢. W razie potrzeby
natozy¢ rekawice ochronne.

e) Przy zaktadaniu nowej pity zwroci¢ uwagg by w miejscu, gdzie
przechodzi ona poprzez blat stotu, zgby pity byty skierowane w kierunku
operatora i ku dotowi.

f) Naprezy¢ pite dzwignia szybkiego naciagu (rys. 14), zmieniajac potozenie
dzwigni ruchem lewoskrgtnym, a nastgpnie sprawdzi¢ poprawnos¢ biegu
nowej pity po biezniku. Doktadniejsze wskazowki podane sa w rozdz.
,»Regulacja biegu pity tasmowej”, str. 6.

g) Wyregulowaé ustawienie prowadnikow pity, jak podano w rozdz.
Regulacja prowadnikow pity tasmowe;j”, str. 7.

h) Wyregulowaé naprezenie pity, jak podano w rozdz. ,,Regulacja
naprezenia pily tasmowe;j”, str. 6.

i) Zatozy¢ na swoje miejsce szyng prowadzaca przyktadni i na powrot
dokreci¢ 4 nakretki motylkowe (rys. 3 str. 5).

j) Przed dotaczeniem zasilania zamkna¢ drzwiczki gornej i dolnej obudowy
kot.

rys. 14

5.0 Uzytkowanie pilarki

Pita tnie przy ruchu jednostajnym pity w dot.

Uzywajac obu rak przytrzymywaé pewnie przecinany element na powier-
zchni stotu i posuwaé go w kierunku pily tasmowej, unikajac zblizania rak
do pity. Dla uzyskania jak najlepszych wynikow pracy pita musi by¢ zawsze
naostrzona. Pila tgpa nie bedzie przecinata prawidtowo, szczegolnie jesli
chodzi o cigcia prostoliniowe. Ponadto na tylne tozyska podporowe bedzie
wywierany nadmierny nacisk. Dobiera¢ wlasciwy rodzaj pity stosownie do
grubosci i twardosci drewna oraz rodzaju przecigcia. Im drewno jest ciensze
i twardsze, tym drobniejsze winno by¢ uzgbienie pily. Do cigeia wzdtuz
linii krzywych o matych promieniach krzywizny, uzywac pit o drobnym
uzegbieniu. Pilarka taSmowa jest przeznaczona gtéwnie do cigcia krzywolin-
iowego, jednak mozna ja takze wykorzystywaé do cigcia prostoliniowego.
Podczas pitowania prowadzi¢ material wzdtuz zaznaczonej linii krzywej
wywierajac rownomierny nacisk w kierunku pity.

Nie wolno skrgcaé przecinanego materiatu bez jednoczesnego posuwu

do przodu, poniewaz moze to doprowadzi¢ do zacigcia si¢ maszyny, lub

do zgigceia pity. Do przecinania materiatu wzdtuz linii prostych uzywac
przyktadni zamontowanej na stole pilarki. Materiat prowadzi¢ wzdtuz
przyktadni z niewielka predkoscia.
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6.0 Konserwacja

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO CZYSZCZENIA LUB
JAKICHKOLWIEK INNYCH PRAC SERWISOWYCH NALEZY
ODLACZYC MASZYNE OD ZRODLA ZASILANIA (WYCIAGNAC
WTYCZKE Z GNIAZDKA). DO CZYSZCZENIA MASZYNY NIGDY
NIE UZYWAC WODY LUB INNYCH PLYNOW. UZYWAC SZCZOTKL
REGULARNE SERWISOWANIE MASZYNY POZWOLI ZAPOBIEC
WYSTAPIENIU NIEPOZADANYCH PROBLEMOW.

Utrzymywaé w czystosci blat stotu celem zapewnienia odpowiedniej
doktadnosci przecinania.

Utrzymywac w czysto$ci czgsci zewngtrzne maszyny, aby zapewni¢
prawidtowe dziatanie wszystkich czgsci ruchomych, oraz zapobiec ich
przedwczesnemu zuzyciu.

Utrzymywac w czystosci otwory wentylacyjne obudowy silnika, aby
zapobiegaé jego przegrzewaniu.

Utrzymywac¢ w czystosci czg§ci wewngtrzne maszyny (w poblizu pity
taSmowej itp.), aby nie dopuszcza¢ do gromadzenia si¢ pytu.

7.0 Schemat polaczen
UWAGA! Maszyna musi by¢ uziemiona.

Wymiana kabla zasilajacego moze by¢ dokonywana tylko przez wykwali-
fikowanego elektryka.

400V, S0Hz, 3PH 230V, SOHz, 3PH




8.0 Wyszukiwanie i usuwanie usterek
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UWAGA: DLA WEASNEGO BEZPIECZENSTWA ZAWSZE PRZED PRZYSTAPIENIEM DO WYSZUKIWANIA USTEREK NALEZY ODLACZYC

MASZYNE OD ZRODLA ZASILANIA.

OBJAW

Maszyna nie pracuje po wiaczeniu

PRAWDOPODOBNA PRZYCZYNA

1. Brak zasilania.
2. Uszkodzony wylacznik.

SPOSOB NAPRAWY

Sprawdzi¢ ciagtos¢ kabla zasilajacego.
Sprawdzi¢ bezpiecznik.

Ta$ma stoi w miejscu, chociaz silnik
pracuje

1. Niedociagnigta dzwignia szybkiego naciagu
pity tasmowej.

2. Ta$ma pily spadta z jednego z kot

3. Tasma pity pekta.

4. Pas napgdowy pekt.

Wytaczy¢ silnik, dociagna¢ dzwignig szyb-
kiego naciagu pity tasmowej.

Otworzy¢ drzwiczki i sprawdzic.

Zatozy¢ nowa tasmg.

Wymieni¢ pas.

Pita nie przecina w linii prostej

1. Nie korzystanie z przyktadni.

2. Za szybki posuw materiatu.

3. Zgby pity tepe lub uszkodzone.

4. Zte ustawienie prowadnikow pity.

Wykorzysta¢ przyktadnig.

Zmniejszy¢ sitg nacisku na materiat.
Sprawdzi¢ czy taSma pily nie jest skrzywiona.
Zatozy¢ nowa pileg.

Wyregulowa¢ ustawienie prowadnikow (patrz
str. 7).

Pita nie tnie, lub tnie bardzo powoli

1. Stgpione uzgbienie z powodu cigcia twardego
materiatu, lub dlugiego uzytkowania.

2. Pila tasmowa zatozona w odwrotnym kierunku.

Wymieni¢ tasmg pity. Stosowac uzgbienie 6
zegbow/cal dla drewna i materiatdéw migkkich.
Stosowaé uzebienie 14 z./cal dla materiatlow
twardszych. Tasma z uzgbieniem 14 z./cal
zawsze tnie wolniej z powodu mniejszych
z¢bOw 1 zwiazanej z tym nizszej wydajnosci.
Zatozy¢ pitg wlasciwie.

Zbieranie sig trocin wewnatrz pilarki

1. Objaw normalny.

Czysci¢ regularnie maszyng. Otworzy¢ drz-
wiczki i usung¢ trociny za pomoca odkurzac-
za.

Trociny wewnatrz obudowy silnika

1. Nadmierna warstwa kurzu na zewngtrznych
czgs$ciach maszyny.

Oczysci¢ szczeliny wentylacyjne silnika za
pomoca odkurzacza. Regularnie usuwac tro-
ciny, aby zapobiec wciaganiu ich do wngtrza
obudowy.

Kat przecigcia nie jest rowny 90 lub 45
stopni

1. Blat stotu nie jest prostopadty do pity
tasmowe;j.

2. Ta$ma stgpiona, albo material zbyt silnie pcha-
ny w kierunku pity.

Wyregulowa¢ ustawienie stotu.
Wymieni¢ tasmg, albo zmniejszy¢ nacisk.

Nie da sig ustawi¢ prawidlowego biegu
pily po biezniku kot.

1. Kota nie sg ustawione w jednej ptaszczyznie.
Uszkodzone tozysko.

2. Pokretlo regulacji biegu pily zle ustawione.
3. Pita ztej jakosci.

Przekaza¢ maszyng do sprzedawcy celem
naprawy.

Podregulowa¢ pokretto (patrz str. 6).
Wymieni¢ pilg.
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PORTUGUES

Trraducio das instrucées originals do inglés

Condicdes especificas de seguranca para serras de fita

Sempre desligue a serra de fita antes de remover escoria da mesa.

Sempre mantenha maos e dedos distantes da lamina.

Nunca tente serras materiais que ndo tenham a superficie lisa, a ndo ser que
use um suporte apropriado para isso. Sempre segure o material firmemente e
empurre contra a serra com velocidade moderada. Sempre desligue a maqui-
na se o material deve ser retirado antes de um corte incompleto.

Ajuste a guia superior para aproximadamente 1/8” acima do material a ser
cortado. Verifique o tamanho e o tipo apropriado da lamina para as medidas
e tipo de material a ser cortado. Certifique-se que a tensdo e trajetoria da
lamina estdo ajustados corretamente. Faga cortes de “saida” antes de cortar
curvas longas. Diminua a tensdo da 1dmina quando ndo usé-la por um longo
periodo de tempo.

Responsabilidade do usudrio / garantia

Esta maquina funcionara em conformidade com a descrigéo contida nestas
instrugdes. A maquina deve ser verificada periodicamente. Equipamento
com defeito (inclusive cabo de alimentag@o) ndo deve ser utilizado. Partes
quebradas, faltando, obviamente desgastadas, distorcidas ou deterioradas
devem ser trocadas imediatamente. Se for necessario este tipo de reparo

ou troca, ¢ recomendado que sejam usadas somente pecas de reposi¢ao
genuinas e que reparos sejam feitos por pessoas qualificadas. Esta maquina
ou qualquer de suas partes ndo deve ser alterada ou modificada desde suas
especificagoes iniciais. O usuario desta maquina € o Gnico responsavel por
qualquer mau funcionamento que resulte de uso indevido ou modificagdo
ndo autorizada das especificagdes iniciais, falta de manutengio, danos ou
reparo de ma qualidade feito por pessoas ndo qualificadas para este fim.
Esta maquina esta coberta por garantia desde que a natureza da reclamacao
seja em resultado de defeito de fabricagdo ou quebra de materiais basicos,
e ndo por defeitos causados direta ou indiretamente por uso indevido ou
abuso, assim como a reclamagdo deve ser dirigida primeiramente ao agente
de vendas onde o equipamento foi adquirido inicialmente. Qualquer parte
ou equipamento defeituoso requer o retorno ao agente de vendas na devida
embalagem e com frete pré-pago.
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1.0 Conhecendo sua serra de fita

A. Anel para levantamento

B. Visor do indicador de tensao

C. Volante de tensdo da lamina

D. Chave

E. Conjunto do trilho de guia

F. Volante de tensao da correia & mudancga de velocidades
G. Guia da lamina

H. Volante para levantar & baixar

J. Punho de tensdo da lamina

K. Pino de trava do levantamento & rebaixamento
L. Ponto de extra¢ao de poeira de 100mm

M. Motor

N. Botdo de inclinagdo da mesa

O. Botao de trajetoria da lamina

P. Interruptor de parada da emergéncia

2.0 Especificacido

Art. Nr 20005-0102
Luna BBS 500
Profundidade maxima de corte: 285mm
Profundidade da abertura: 465mm
Comprimento da lamina da serra: 3607mm

Largura da lamina da serra: 6~25mm
Inclinagdo da lamina da serra: 0°~45°
Dimensoes da mesa: 630x480mm
Velocidade da lamina da serra: 380 ou 820m/min
Motor: 2.0HP (Saida)




3.0 Montagem

A maquina ¢ fornecida parcialmente montada. Antes de usar, os itens men-
cionados a seguir devem ser montados; mesa, trilho de guia e manivela.
ATENCAO! Use um guindaste de 2000kg para levantar a serra de fita pelo
anel (Figura 1) e posicionar no lugar adequado. Para garantir a estabilidade
e seguranga da serra de fita, vocé deve prender a serra ao solo com parafu-
sos M10.

Figura 1

Anel para levantamento

Instalando a mesa

Com a ajuda de outra pessoa, levante a mesa sobre o moente.

Monte a mesa de trabalho sobre o moente usando os parafusos hexagonais
fornecidos (4) e arruelas (4) (A--Figura 2). Use parafusos com cabeca hex-
agonal, buchas, arruelas e porcas (B—-Figura 2) para prendé-la na mesa.

Figura 2

Instalando a guia

Instale a guia traseira do trilho na mesa com (2) parafusos hexagonais M6-
1.0 x 20 e (2) arruelas M6 fornecidas (Figura 3). Instale a guia frontal do
trilho na mesa com (4) parafusos e (4) arruelas M8 fornecidas (Figura3).
Certifique-se que a tampa da ponta esta presa no trilho de guia traseiro.
Depois ajuste a guia no trilho dianteiro e traseiro.

Figura 3

Instalando os volantes

Conecte a manivela grande (Figura 4) ao gabinete e pinhdo na parte superior
da serra de fita, usando uma chave “L” de 5 mm fornecida.

Conecte a manivela pequena (Figura 4) a barra de controle da correia e de
velocidades na parte inferior direita da serra de fita, usando uma chave “L”
de 5 mm fornecida.

Figura 4

4.0 Ajustes

Ajustando o angulo da mesa a lamina

A mesa pode ser ajustada a 90° com relagdo a lamina da serra regulando

o parafuso de encosto embaixo da mesa. O parafuso de encosto da mesa

se encontra no topo da roda inferior no gabinete da polia. Primeiramente
afrouxe a porca (A--Figura5) e depois ajustando o parafuso (B--Figura5) a
mesa pode ser posicionada corretamente. Aperte a porca (A--Figura5), certi-
ficando-se que o ajuste foi mantido.

Figura 5

Inclinaciio da mesa

Solte a alavanca de trava (A--Figura6) no moente da mesa.

Gire o pino de inclinagdo da mesa (B--Figura6) para ajustar a mesa no
angulo desejado. Use a escala de indicagdo de angulos no moente para
localizar o angulo desejado. Aperte novamente a alavanca de trava para
prender a mesa.

Figura 6

Trajetoria da lamina de serra

ATENCAO! Desligue a serra de fita da fonte de alimentagio.
Primeiramente, certifique-se que as guias superiores e inferiores da lamina
de serra estdo afastadas da lamina e a indicacdo da escala de tensao cor-
responde a largura da lamina que vocé esta usando. Solte a alavanca de
trava (Figura7) girando no sentido horario/anti-horario enquanto girar a roda
superior com as maos pelo menos trés voltas até que a lamina de serra esteja
centrada sobre a roda. Finalmente aperte a alavanca e feche as portas.

Figura 7
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Ajustando a tensio da limina de serra

Para soltar a tensdo da lamina, gire o volante de tensdo da lamina (Figura8)
no sentido anti-horéario. Para aumentar a tensdo da lamina, gire o volante
no sentido horario. Dé tensdo na lamina até que a indica¢@o no visor corre-
sponda a largura da lamina que vocé estd usando (Figurag).

Figura 8

Ajustando as guias da limina

Guias superiores:

Para ajustar as guias superiores, primeiramente posicione os rolamentos
guia com relagdo a lamina soltando a porca hexagonal (A--Figura9) e movi-
mentando a guia até que ambos os rolamentos estejam aproximadamente a
1/16” atras da garganta da lamina. Ajuste ambos os rolamentos guia para
1/32” da lamina soltando o parafuso de ajuste da guia (B--Figura9) em
ambos os lados da ldmina de serra. Nao ajuste os rolamentos guia muito
proximo pois isto pode afetar a vida da lamina de serra. Finalmente ajuste
o rolamento guia para que a parte traseira da lamina fique livre, soltando a
porca hexagonal (C--Figura9). Quando o ajuste correto for alcancado, trave
os rolamentos guia na posi¢do com a porca hexagonal (A--Figura9).

Figura 9

Guias inferiores

Para ajustar as guias inferiores, primeiramente posicione os rolamentos
guia com relagdo a lamina soltando a porca hexagonal (A--Figural0),
movimente a guia até que ambos os rolamentos estejam aproximadamente a
1/16” atras da garganta da lamina e aperte a porca hexagonal (A-Figura 10).
Ajuste ambos os rolamentos guia para 1/32” da lamina soltando o parafuso
de ajuste da guia (B—-Figural0) em ambos os lados da lamina de serra..
Finalmente ajuste o rolamento guia para que a parte traseira da lamina fique
livre, soltando a porca hexagonal (C--FiguralO).

Figura 10

Ajustando a escala da guia do trilho de movimentacéio

Deslize a guia contra a lamina ao longo do trilho e solte o parafuso de fixa-
¢do (A--Figurall). Mova a escala (B--Figurall) para o lado e alinhe o zero
da escala com a linha na lente de aumento (C--Figurall). Aperte o parafuso
de fixag¢@o quando o ajuste estiver correto. O ajuste pode ser verificado
regulando a guia para uma medida e fazendo um corte de teste. Quando o
ajuste esta correto, a espessura da peca de teste ira corresponder ao ajuste da
escala da guia.
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Figura 11

Ajustando a altura de corte

Solte o pino de trava do levantamento e rebaixamento (Figura 12) e gire o
volante para levantar e baixar (Figura 12) para levantar ou baixar o conjunto
superior da guia até a altura desejada. Aperte o pino de trava do levantamen-
to e rebaixamento. Nota: A extremidade inferior dos rolamentos de guia esta
a aproximadamente 1/4” acima do topo da superficie da pega de trabalho.

Figura 12

Mudando a velocidade da lAmina

ATENCAO! Antes de fazer qualquer ajuste ou manutengio, certifique-se
que a maquina esta isolada e desligada da fonte de alimentagao elétrica.
Esta serra de fita tem duas velocidades para a 1amina - velocidade baixa e
velocidade alta.A roda (A--Figural3) inferior tem duas polias integrais em
“V” e o eixo do motor tem duas polias gémeas em “V” (B--Figural3). A
correia em “V” (C--Figural3) passa em torno da polia da roda e da polia
do motor. A tensdo da correia ¢ diminuida ou aumentada com o volante que
move o tensor (D--Figural3). Para alta velocidade a correia deve estar mon-
tada na polia traseira do motor e da roda como indicado na figura 13.

Para baixa velocidade a correia deve estar montada na polia frontal do
motor e da roda, como indicado na figura 13

Figura 13




Trocando a lAmina da serra de fita

ATENCAO! Desligue a miquina da fonte de alimentagio elétrica. Isto
assegura que a serra de fita ndo ira ligar acidentalmente se o botao da chave
LIGA/DESLIGA estiver pressionado.

a) Abra a parte superior e inferior do gabinete da polia girando os botdes.

b) Remova a guia do trilho de movimentagdo da parte frontal da mesa
soltando os 4 parafusos (Figura 3 na pagina 5).

¢) Solte a tensdo da lamina girando o punho de tensdo da lamina (Figura 14)
no sentido horério.

d) Remova lamina da serra movendo-a através da fenda da mesa, das guias
superiores da lamina e da prote¢do e ranhura na maquina tomando cuidado
para ndo se cortar, use luvas se necessario.

¢) Quando montar a nova lamina, certifique-se que os dentes estdo aponta-
dos para baixo e para frente na posi¢do em que a lamina passa pela mesa.

f) Aperte o tensor da lamina girando a alavanca de livramento rapido
(Figura 14) no sentido anti-horario e verifique a trajetoria da lamina. A 1ami-
na deve deslizar no centro da roda. Refira-se a segdo “Trajetéria da lamina
de serra” na pagina 6 para mais detalhes.

g) Ajuste as guias da lamina como indicado na se¢do “Ajustando as guias da
lamina” na pagina 7.

h) Ajuste a tensdo da lamina como indicado na se¢do “Ajustando a tensdo
da lamina” na pagina 6.

i) Monte a guia do trilho de movimentagao e aperte os 4 parafusos (Figura

3 na pagina 5).

j) Feche e trave ambas as portas dos gabinetes de polias antes de conectar a
fonte de alimentagao.

Figura 14

5.0 Operacao

A lamina corta continuamente em sentido descendente.

Com ambas as maos, segure a peca firmemente contra a mesa e alimente
lentamente contra a 1dmina da serra, use o bastdo fornecido, mantenha suas
maos distantes da lamina. Para um melhor resultado a lamina deve estar
afiada. Uma lamina sem corte no ira cortar corretamente, especialmente
cortes retos, assim como causa pressao em excesso sobre os rolamentos de
guia traseiros. Escolha a lamina apropriada para o trabalho, dependendo da
espessura da madeira e do corte a ser feito. Quanto menos espessa e dura

a madeira, menores devem ser os dentes da l1amina. Use uma lamina com
dentes pequenos para cortar curvas acentuadas. A maquina ¢ especialmente
prevista para cortar curvas, mas também € apropriada para cortes retos.
Quando cortar, siga o desenho empurrando e girando a peca de trabalho
uniformemente.

Nao tente girar a peca de trabalho sem empurra-la, pois isto pode fazer com
que a peca prenda ou com que a lamina envergue.

Para cortes retos, use a guia fornecida para alimentar a pega de trabalho ao
longo da lamina suavemente e em linha reta.

Cluna

6.0 Manutencao

PRECAUCAO! ANTES DE LIMPAR OU FAZER TRABALHOS

DE MANUTENCAO, DESLIGUE A MAQUTNA DA FONTE DE
ALIMENTACAO (TOMADA DE PAREDE). NUNCA USE AGUA

OU OUTROS LIQUIDOS PARA LIMPAR A MAQUINA. USE UMA
ESCOVA. MANUTENCAO FREQUENTE DA MAQUINA IRA
PREVENIR CONTRA PROBLEMAS DESNECESSARIOS.

Mantenha a mesa limpa para um corte preciso.

Mantenha o exterior da maquina limpo para garantir uma operagao precisa
de todas as partes moveis e prevenir contra desgaste prematuro.

Mantenha as aberturas de ventilagdo do motor limpas para prevenir contra
super aquecimento. Mantenha o interior (préoximo a lamina da serra, etc.)
limpo para prevenir o acumulo de poeira.

7.0 Diagrama dos fios
ATENCAO! Esta maquina deve ser aterrada.

A troca do cabo de alimentagao elétrica deve ser feita somente por um ele-
tricista qualificado.

400V, 50Hz, 3PH 230V, SOHz, 3PH
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8.0 Solugdo de problemas

ATENCAO: PARA SUA PROPRIA SEGURANCA SEMPRE DESLIGUE E DESCONECTE A MAQUINA ANTES DE FAZER QUALQUER TRABALHO DE

MANUTENCAO.

DEFEITO

A maquina nao funciona quando a chave
¢ ligada.

CAUSA PROVAVEL

1. Néo ha corrente.
2. Chave com defeito

SOLUCAO

Verifique se o cabo ndo esta quebrado.
Entre em contato com o seu fornecedor
para reparos.

A lamina nao se move quando o motor
funciona.

1. O botao de tensdo da lamina nao esta apertado.

2. A lamina esta fora de uma das rodas.

3. A lamina da serra esta quebrada. 4. A correia de tragdo
escapou.

Desligue o motor, aperte o botao de tensdo
da lamina. Abra a portinhola e verifique.
Troque a lamina.

Troque a correia.

A lamina ndo corta em linha reta.

1. Falta de uso da guia de corte. 2.

2. Velocidade de alimentag@o de corte muito rapida.

3. Os dentes da lamina estao sem corte ou danificados.
4. A guia da lamina mal ajustada.

Utilize a guia.

Aplique menos pressao na pega de trabalho.
Certifique-se que a lamina ndo se curva.
Use uma lamina nova. Ajuste as guias da
lamina (veja se¢@o na pagina 7).

A lamina ndo corta ou corta muito de
devagar.

1. Os dentes estdo sem corte, causado por material muito
duro ou desgaste.
2. A lamina foi montada de forma incorreta.

Troque a lamina, use uma lamina 6 T.P.I.
para madeira e materiais macios. Use um
lamina 14 T.P.I para materiais mais duros.
Uma lamina 14 T.P.I, sempre corta mais
devagar.

Monte a lamina corretamente.

Escoria acumula no interior da maquina.

1. Isto é normal

Limpe a maquina com freqiiéncia. Abra
a portinhola e remova a escoria com um
aspirador de po.

Escoria no gabinete do motor.

1. Poeira em excesso sobre componentes externos da
maquina

Limpe as aberturas de ventilacdo do motor
com um aspirador de pd. Limpe a escoria
para prevenir contra a suc¢do para o inte-
rior do gabinete.

A maquina ndo corta em angulo de 45 ou
90 graus.

1. A mesa ndo esta em angulo com a lamina.
2. A lamina esta sem corte ou muita pressao foi aplicada
na pega de trabalho.

Ajuste a mesa.
Troque a lamina ou aplique menos pressao
na pega de trabalho.

A lamina ndo pode ser posicionada cor-
retamente na polia.

1. As rodas nao estdo alinhadas. Rolamentos com defeito.

2. O botao de alinhamento da roda ndo esta ajustado cor-
retamente.
3. Lamina de qualidade inferior.
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Retorne a maquina ao seu representante
local para reparo. Ajuste o botdo.
Troque a lamina.




IMo-pyccku

IlepeBeneHo M3 OPUIUTAIbHON MHCTPYKIMH HA
AHIJIHICKOM SI3bIKe

Crnennanbnbie Ilpasnia BesonacHoctn no 3xeniryaranuu JleHToUHbIX
Otpe3nbix Mamux

O0s13aTeIIbHO OCTAHOBUTE MAILKHY IIEPE] YAAICHHEM HCIIOPYESHHBIX
3arOTOBOK CO CTOJIA Tofa4u. JlepKuTe PyKH U Masblibl Ha 6e30I1aCHOM
PacCTOSIHUM OT IOJIOTHA JICHTOYHOI! Imitbl. Hukorna He mbITaiitech

pe3arb 3ar0TOBKH C HEPOBHOI OBEPXHOCTBIO, HE TIOJIB3YSICh HAIC/KHBIM
cynnoprom. Beerna tBepio aepkute 00pabdaThiBacMyio 3aroTOBKY, 1
PaBHOMEPHO ITI0IaBaiiTe ee K Imiie. Beerna ocraHaBIMBaliTe MalIHHY, €CIH
3aroTOBKA JOJDKHA OBITH BO3BPAIICHA H3-32 HE3AKOHYCHHON ONEepaIiy
Pe3KH. YCTaHOBHTE BEPXHIOO HAIPABISIONLYIO HAa PACCTOSHUU MPUMEPHO
1/8” ot oOpabaTeiBaeMoii 3aroToBKH. [IpoBepbTe, COOTBETCTBYIOT

JIM pa3Mep U THII MOJIOTHA [IHJIBI TOIINHE U THITy 00pabaTeiBacMoii
3arOTOBKU. YOeAuTeCh B TOM, UTO HATsHKEHHE IOJOTHA MBI H YCTPOHCTBO
PEryJIMPOBKH JBIDKEHHUS MBI yCTAHOBIEHBI IIPaBIIBHO. [lepen
BBIITOJIHCHHEM KPHBOIMHEHHON PE3KH IO OONBIIOMY PaiyCy, HAMETBTE
«penbedubie» 6opo3nku. Ecinn mamrHa He OyIeT HCIonb30BaThCs B
TEYEeHHE [UTHTEIBHOTO ITePHOo/a BPEMEHH, 0CBOOOIUTE MOJIOTHO MBI

OTBeTCTBEHHOCTH No/Ib30BaTe s1 / FapanTus

BeImonHseMble JaHHOI MAIIMHON OIEpaIiii COOTBETCTBYIOT PHBEICHHBIM
B MHCTPYKINH ONUCAHUAM. Ee (yHKIIMOHNPOBaHHE JOJDKHO MEPUONYCCKH
HPOBEPSTHCS. 3aMpelacTcs: HCHOIb30BaTh MOBPEKACHHOE 000py/I0BaHHE
(B T. 4. cuyoBO Kabens). [ToBpexkaeHHbIe, IpoNaBLINe, SIBHO H3HOIICHHEIE,
n1e(hOpMHUPOBAHHBIE HIIN HCHOPYCHHBIC YaCTH JOJKHBI ObITh HEME/TICHHO
3aMeHEHBI. B ciydae He0OX0AMMOCTH TO00HOT0 PEMOHTA HIIM 3aMEHBI
JacTel, peKOMEHIyeTCsI ITOJIB30BATHCSI TOJIBKO OPUIHHAIEHBIMY IETaISIMH
1 yCIlyraMu KBaI(UINPOBAHHBIX CHCHnaIncToB. Hemb3s monp30BaThest
CTaHIApPTHOU crielrUKAIMeH IPU BBITOIHCHUH U3MCHCHHUI B MaIlIMHE
M B JI000it n3 ee yacteil. [lonp3oBarens MamMHBI IPHHIMAET Ha

ce0st BCIO TIOJTHOTY OTBETCTBEHHOCTH 3a HEMPABUIBHYIO SKCILTyaTaIHI0
WM HECAaHKIIMOHHUPOBAHHbIC MOANMHUKAIIMY MAIIMHbI, HCHAUICKAIIHH
YXOJ 32 MaIlIMHOM, 3a Bpe[ 1 JItoOble HapyIIeHNUs (yHKIIMOHHPOBAHUS,
[PUYHHECHHBIC HeKBAIM(UIMPOBAHHBIMH JINIAMH MM HEPABHUIBHO
BBITIOJHEHHBIM PEMOHTOM.

Ha maHHyI0 MallnHy pacrpoCTpaHseTcsi TapaHTHs, IeHCTBHE KOTOPOit
[peyCMaTPUBACT yIOBICTBOPCHHUE MPETEH3HUH, BO3HHUKIIHUX B PE3yJIbTaTe
IUIOXOT0 KadecTBa (PYyHKIMOHMUPOBAHHS WK Je(eKTa OCHOBHBIX MaTepHaoB
1 HE CBS3aHHBIX, IIPSIMO WM KOCBEHHO, C HENIPaBHIILHOM dKCILTyaTanueit

u 310ynorpednenusiMu. [IpeteHsnst 1o/mkHa ObITh HE3aMEATUTEIBHO
HPE/ICTaBJICHA TOPIOBOMY areHTy, y KOTOPOro Oblia NPUOOpEeTeHa MalllfHa.
ToproBelif areHT UMeeT NPaBo MOTPeOOBaTh, YTOOBI Bee Je(eKTHIC YacTH
WK 3JIEMEHTBI 000pYI0BaHUs ObUTH HA/ICKAIIUM 00pa30oM YIaKOBaHbI U
Obl1a POBEJICHA MPEeJIOILIATa TPAHCIIOPTHBIX PACXOIO0B.
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1.0 Uudopmanms o JIeHTOUHOM muJie

A. TlonpeMHOE KOJIb110
B. Oxomniko HHANKATOPa HATSDKECHUS
C. PyKosiTh HAaTSKEHMSI PEXYLIEH JICHTHI

D. Ilepexirouaresnb BKIIOYECHHS / BBIKITIOUESHHS

E. biok Hanpapisouiei nianku

F. PykosiTh HaTsOKEHUSI M U3MEHEHUSI CKOPOCTH XOJ1a PEXKyILeH JICHTbI

G. Hanpasisiromast pexyIiei 1eHTbl
H. PykosTh NOAHATHS U OIyCKaHUS

J. KynaukoBast pyKOSITh HATSDKCHUS PEKYIICH JTCHTHI
K. Pyuka ukcaropa HOJHATHS U OITyCKaHHs
L. OrBepcrue auamerpom 100 MM, HCTIONB3yeMOE JUIsl TIOIKITIOUSHUS

YCTPOHCTBA 0TCOCA MbUIN
M. JIBurareins
N. Pyuxa HaxsoHa pabodero crona

O. Pyuka perynmupoBaHust MOJTOKECHUS PEXKYILEH JTEHThI
P. Tlepekmrouatens aBapuiftHOTO OCTAHOBIECHHUS

2.0 Texnuueckue 1aHHbIE

Art. Nr

Luna

MaxkcumanbHast [TyOUHA PEe3KH:
IlIupuna orBepcTus:

JlnvHa pesxyIne JIEHTHL:
IIupuna pexyiuei JIeHTHI:

Yron HaKJIOHA JICHTOYHO MHJIBL:
Pasmeps! pabouero crona:
CKOpOCTB X012 PeXKyIelt ICHTBI:
MOIIHOCTb ABUIaTENs:

20005-0102

BBS 500

285 MM

465 mm

3.607 Mmm

6 —25 mm

0°~45°

630 x 480 MM

380 wiu 820 m/mMuH.
2,0 JIC
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3.0 Coopka

JleHTo4yHas MuI1a NOCTABISETCS B YACTHYHO COGpaHHOM COCTOSTHUU. Hepez{

TEM, KaK Ha4aTb JKCILTyaTalluio, CICAYET COGpaTI) CIEAYHOIMHNE KOMIIOHEHTBI:

pabouuii cToJ, HANPABIISAIOILYIO [UIAHKY U PYKOSITh.
TMPEAYIIPEXKAEHUE! [lns noxHsATHs JIEHTOYHOM MUJIbI UCTIONb3YiTEe
MObEMHOE YCTPOICTBO ¢ rpy3onoabeMHocThio 2.000 Kr; 3akpenuTe
JICHTOYHYIO MUITy 32 notbeMHoe konblo (1 puc.). ns obecneyeHus
CTAaOMIIBHOTO MOJIOKEHHS JICHTOUHOH MUIIBI, 3aKPEITHTE JICHTOYHYIO MTHITY K
noxy BuHTamMu M10.

1 puc.

3akpenienue pabouero croJa

BmecTe ¢ MOMOIIHUKOM TOJI0XKUTE pabounii cTo Ha Handy. 3akpenure
pabounii cTox Ha Hande, UCHOJb3Ys! TOCTABJICHHbIE IECTHI PAHHBIC BHHTHI
(4 mrt.) 1 maio6s! (4 mrt.) (2 puc., A).

VYcTaHOBHTE POBHOE TOJIOKEHNE PAabOYEro CToJIa TOPLEBBIM BUHTOM U
nraifooii.

3akpenyieHue HAMPABJISIIOIIEH MIAHKA

3akpenure IIAHKY CO MIKAJIOH K pabdodeMy CTOINy, HCTIONb3YsI Ba TOPIEBBIX
BHHTA U JIBE TUIOCKHUE IIaii0bl. 3aKpennTe HAaNpPaBIAIONIYIO IUIAHKY K
paboueMy CTOIy YEeTHIPbMs MIECTHTPAHHBIMU BUHTAMH.

3 puc.

3akpenieHne pyKositeii

3akpenure GONBLIYIO PYKOSTH (4 PHC.) K MEXaHU3MY PECUHOIl meperadn
B BEPXHEH 4acTH JICHTOYHOH IIJIBL, TIOIb3YSICh ITOCTABICHHBIM TaeqHbIM
KITIF04oM ,,L*“ hopmbI HA 5 MM.

3akpenure MaJeHbKYIO PYUKy (4 pHC.) K CTEPIKHIO YIPABICHHUS CKOPOCTHIO
XOJ1a peXKyIleit IEHTbI, HaXOASIIEMYCsl Ha IPAaBO CTOPOHE JICHTOYHOM
IHJIBI, MONB3YSCh MOCTABICHHBIM FACUHBIM KIIOUOM ,,L* hopMbl Ha 5 MM.
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4 puc.

4.0 PeryanpoBka

PerynanpoBka npsiMOYToJIbHOIO HOJIOKEHHSI paboYero cTosia B OTHOIIEHUH
pexKyLIel JTeHTbI

Tonoxenue padoyero crona B 90° B OTHOLICHUH PEXKYIIECH JIEHTBI
peryimpyercsi BAHTOM OCTaHOBKM Pad0yero CTojia, HaXOIsIerocs Mo
pabounm cTonoM. BHHT ocTaHOBKM pabodero cToia omupaeTcst B KOpIyc
HIDKHETO KoJieca pexxymieit 1eHTsl. C Hauana ocnabbTe HATSOKCHHE
CTONOPHOIT raiiku (5 puc., A), notoMm BUHTOM (5 puc., B) ycranosute
Tpebyemoe nosoxkeHne pabodero crona. 3aTIHATE CTOTIOPHYO TaiKy (5
puc., A), 3aKperuisisi CTOJ B yCTAHOBICHHOM MOJIOKEHHH.

5 puc.

Haxionenne pa6ouero crosa

Ocna0bre HaTsSHKEHHE CTONOPHOM pydku (6 puc., A) Haxozseics Ha nande
pabouero crona.

IMoBepuute pabounii CTOJI, ycTaHABINBAs TPEOyeMbIH yroJl HaKJIOHA
pabouero croia. st ycTaHOBKM TpebyeMOro yria HakjIOHa MoJIb3yiTech
IIKaJION MHAMKATOPA YIVIa, HaXOAsIIeiics Ha KPOHINTeHHE Harbl.
3akpenure pabodnii CTON B HAKIIOHEHHOM IOJ] HY)KHBIM YIJIOM IIOJIOXKEHUH,
3aTSIHYB CTOIIOPHYIO PYUKY.

6 puc.

Pery/jinpoBka no1o:keHust pesyuieii JeHTbl

MNPEAYIIPEXAEHUE! OTkiarounTe JEHTOYHYIO MHITY OT UCTOYHUKA
HAaNpPsHKCHNS IUTAHWUS; BBITAIUTE IITEKep KaOels NUTaHus U3
IITENICEIFHOTO THEe3/1a DIEKTPHIECKON CeTH.

C Hauasa IpoBepbTe, OTAAICHBI JIU BEPXHASA U HIDKHsS HAIIPaBILIOIIIE
pexyLieil JeHThI OT pexKylel JeHThl. Takke IpoBepbTe COOTBETCTBUE
MOKa3aHUil B IIKajIe MHANKATOPA HATSDKEHUS PeXKyIeH IeHTH TpeOyeMoMy
HATSHKEHUIO, COOTBETCTBYIOIIEMY IIHPHUHE PEXKYIICH JICHTHI.

ITotom ocabbTe HaTsHKEHNE CTONOPHOTO pbiyara (7 puc.), MOBEPHYB
pbIUar IpoTHB YacoBOi CTpenku. Temneps MOBEpHHUTE PYUKy PeryIHPOBAHUS
MONIOKCHHS PEXKYILIEH JeHTHI (7 pUC.) MO / MPOTUB YaCOBO CTPENIKH, B TO
JKe caMoe BPeMsl I0BOpayKBasi BEPXHEE KOJIeCO PExKylIeH JIEHTh He MeHee
4eM B TPH 000pOTa MEKIY OTACNbHBIMH ABIDKCHUSMU PEryIUpYIOmei
pyuku. [Iponomkaiite 3Ty npoueaypy, oka pexyuias jJeHTa Oynet
YCTaHOBJIEHA B LIEHTPAJILHON YaCTH Kojeca.




ITo 3aBepIICHUIO PETYITHPOBKH IIOJOKCHUS PEIKYIICH JICHTHI 3aTSIHUTE
CTOIOPHBIN pbIYar v 3aKpoHTe JBEPLLY.

7 puc.

PeryinpoBka HaTs:KeHHs pesKyliei JeHTbl

Ecnu XoTHTE yMEHBUINTD HATSDKEHHUE PEXYIIEH JIEHTBI, TO TOBEPHUTE
PYKOSATE (8 pHC.) HATSHKCHUS PEKYILECH JICHTHI IPOTUB YaCOBOM CTPEIIKHL.
Ecnu X0oTHTE yBEMTHYINTD HATSDKCHHE PEXyIIeil TeHTHI, TO IOBEPHUTE
PYKOSATB (8 pHC.) HATSKEHUs PEXYILEH JIEHThI [0 YaCOBOM CTpEJIKe.

8 puc.

HatsauTe pexXyIyto JeHTy CTOJIBKO, YTOOBI HOKAa3aHUs Ha IIKaje
MHJMKATOpa HATSKEHUs PEKyIeH JIEHThI, BUIHBI YEPE3 OKOLIKO
HHJMKAaTOpa, COOTBETCTBOBAIN OBI TpeOyeMOMy HATSDKEHHIO PexKyIeit
JICHTBI, COOTBETCTBYIOIIEMY ITHPUHE HCIOIb3YeMOI PeKyIeH TCHTHL.

PeryinpoBka HanpasJsilOIMX PexKyLIe JEeHThI

BepxHue Hampapisionye:

JI7Ist peryiupoBKH BEPXHHUX HAIPABISIIONINX PEXKyIIel JICHTHI IIPexke
BCETr0 yCTAaHOBUTE IOJIOXKEHNE HAPABIAIONINX B OTHOIICHUH PEXKyIIeH
JICHTBI, OCIIA0UB HATSDKEHUE IICCTUIPaHHON raiku (9 puc., A) u
Nepe/IBUrasl ieprKaTeNlb HaPaBIIIIoel HaCTOIBKO, YTOOBI POIMKOBBIE
HarpasJsitoie obuth Ob1 IpuMepHo 1/16” 3a yrmyOneHnem pexyliiei
JICHTBI MEX1y 3yOuamu. [ToToM ycTaHOBHTE POJIMKOBBIC HANPABIISAIOIINE
Ha paccTosHUM He Gorxee 1/32” oT pexxylel JICHTEI, 0CIA0UB HATSDKEHUE
BuHTA (9 puc., B) Ha Kax101i CTOpOHE pexyiiei jeHTsl. He ycTranoBute
POJIMKOBBIC HATIPABIISIOLINE CIHIIKOM OJIU3KO K PEXKYIICH JICHTe, Tak Kak
9TO YMEHBIIAET CPOK CIIY>KOBI pexcyIieil JeHTsl. B 3aBepIeHue ycTaHOBUTE
TaKoe IOJI0KEHNE OMOPHOTO MOAMIUITHUKA, YTOOBI 9TOT MOAIIHITHUK JIHIIb
Obl He KacaJics 3a/{HEH CTOPOHBI PeXyLIEil JEHTHI, 0CIa0HB HATSHKCHHE
nrecTUrpanHoi raiku (9 puc., C). YcTaHOBHB IPaBIILHOE MOJNIOKEHHE,
3aKperuTe OMOPHBII MOAUIMIHUK ECTUTPAHHOM raiikoii (9 puc., A).

9 puc.

Hmwxuue HarpapJIAIOIHUE:

JI1st perynupoBKY HIDKHUX HalpPaBIIIOIIUX PEXyIIei TeHTH Pekie

BCEro 0ciIadbTe HATsHKEHHUe IecTHrpaHHoH raiiku (10 puc., A), morom
TePEeIBUHBTE JINTOU JIepyKaTeNb HAPABISIONIMX MPUMEpHO Ha 1/16” 3a
yIIyOJIEHUEM PEXYILEH JIEHThI MEXK/1y 3yOllaMy U 3aTSHUTE MIECTUTPAHHYIO
raiicy (10 puc., A). IloTom ycTaHOBHTE POIMKOBEIC HANIPABISIONIHE HA
paccrostHuM He Gonee 1/32°” oT pexymiei JICHThI, 0ClIa0UB HATSHKCHUE
BuHTa (10 puc., B) Ha kax10i cTopoHe pexylieil jJeHTsl. B 3aBepuieHue
YCTaHOBHTE TaKOE ITOJI0)KEHUE OIIOPHOTO MOJIIHITHAKA, YTOOBI ITOT
MOIINITHUK JIMIIb OBl HE KAcaycs 3aHe CTOPOHBI PEXKYIel JICHTEL,
ocabuB HaTsDKeHHUE mecturpannoi raiiku (10 puc., C).

10 puc.

PeryinpoBka HanpapJsiionleil Kbl HANPaBJISIOeH IVIAHKH
INepenBHHBTE HAIPABISIIONIYIO IUIAHKY B HATPABICHUN PEXKYIIEH JIEHTHI U
ocnabbre HaTspkeHue BuHTa Kperuienus (11 puc., A). ITorom nepenBuHbTE
HIKaJIy B CTOPOHY U YCTaHOBHTE Ha IlIKajie HyneBble nokasanus. [locie
3aBEpLICHUS PETyIUPOBKH IIKAJIEI 3aTSIHUTE BUHT KPEIUICHHS.

TouHOCTB PTON PEryITUPOBKH MOKHO ITPOBEPUTH YCTAHOBHUB HAIPABIIAIONICH
[UIAHKOM TpeOyeMyIO TONIINHY U BBIIOIHUB PE3KY MPOOHOM 3arOTOBKH.
Eciu perynupoBka BBIIOTHEHA MPaBUIIBHO, TO TONIINHA 3aTOTOBKU OyneT
COOTBETCTBOBATH TOJIIIHHE, YCTAHOBICHHON Ha IIaje HalpaBILIOmeH
TUIAHKH.

11 puc.

PeryampoBka BBICOTBI Pe3KH

Ocna0bTe HaTSHKEHUE PYUKy MOAHATHS U onyckaHus (12 puc.) u moBepHUTE
PYKOATH TOAHSATHS U oryckaHus (12 puc.), MopHMMAas WK OITyCKasi CTOHKY
pexynieil TeHTs / 60K BepXHeil HarpaBsIonIell pexkyIei JIeHTH B
nosnokeHue TpedyemMoii BeicoThl. Iloce 3Toro 3aTsHUTe PydKy HOTHATUS U
OITyCKaHMSI.

IpumMevanne: HIKHSS KPOMKA ITOAIIUITHHKOB HATPABIISIONICH HAXOMUTHCS
MPUMEPHO Ha 1/4” Bbllle BepXHEW MOBEPXHOCTH 3arOTOBKH.

PyKkosITh MOTHATHS U OIyCKaHUs

CromnopHas pydka MOJHATHS U OITyCKaHHs

12 puc.
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H3meHeHHe CKOPOCTH X0 pesKyleil JeHTbI

MPEAYIIPEXXAEHME! Ilepen Tem kak Hauarh JIOObIEe PEryIMPOBKU HIIH
PaboTHl TEXHHYECKOTO YXO/1a, OTKIIFOYUTE JICHTOUHYIO IIHITy OT HCTOYHHKA
HANPSDKCHUS TUTAHUS.

JleHTouHas MUIa UMEeT JJBe CKOPOCTH XOa PEXKYIIEeH JICHTBI — MaIyIo U
OoubIyto cKopocTh. HimkHee koneco pexymieit nentsl (13 puc., A) umeet
JIBa MHTCTPUPOBaHHBIC V-00pa3HbIC IIKKMBA, a HA OCH JBHIaTeNIs yCTaHOBICH
J(BOIHOM V-00pasusblii mxus (13 puc., B). V-o0pa3Hslii pemeHs npuBoga
(13 puc., C) mpoBeeH BOKPYT LIKMBA KOJEca PEXYIIEH JICHTH 1 BOKPYT
IIKKBA, YCTAaHOBICHHOTO Ha OCH JABHrarens. HarsbkeHue peMHs npuBoza
YMEHBILIACTCS] HIIN YBEJINUUBACTCSI PYKOSATHIO HATSDKEHUSI PEMHS IPUBOJA
U U3MEHEHHs CKOPOCTH Xofa pexymiei nentsl (13 puc., D). Eciau xoturte
YCTQHOBHTB OOJIBIIYIO CKOPOCTh XO/id PEXKYILEH JICHTBI, TO YCTAHOBUTE
peMeHb IIPHBOJA Ha 3a/{HUX IIKHBAX JBHUIATeIsl U OCH PEXKYIIEH JIeHTHI,
KaK Moka3aHo Ha 13 puc. Eciii XOTHTE YCTAHOBUTH MAJyl0 CKOPOCTh XO/1a
PpexylLeit IeHTHI, TO yCTAHOBUTE PEMEHb MTPHBOJIA HA MEPEIHHUX IIKUBAX
JIBHTATEJIsI X OCH PEXKYyIIel JISHTHI, Kak IToka3aHo Ha 13 puc.

3aMeHa pexkyliei JeHTbI

MNPEAVIIPEXXAEHUME! OTkiarounTe IEHTOYHYIO MUY OT UCTOYHUKA
HanpspKkeHus nutanus. Takum o6pa3oM MpeJoTBPaTHTE BKIIOUCHHE
JIEHTOYHOM MUJIBI BCIEICTBHE C CIIY4aiiHOIO NepeKIIOueH s epeKIIIodaTess
BKJIFOYEHV / BBIKJTFOUEHN .

a) OTKpOHTE BEPXHIOI M HUKHIOIO JIBEPLIbI KOJIEC PEXKYILIEH JIEHTBI,
MIOBEPHYB PYUKY 3alHPAHUS JBEPIIbL.

0) CHUMUTE HANPaBISIOUIYIO IUIAHKY C NepeIHeill YacTH paboyero crodia,
ocabuB 4 BUHTHI C HACEYCHHBIMH TonoBKamH (5 ctp., 3).

B) YMEHBIINTE HATSHKCHUE PEXKYIIEH JICHTEI, IOBEPHYB KYJIauKOBYIO PYyUKY
HaTSDKEHUs! pexyleit JgeHTsl (14 puc.) mo 4acoBoii cTpenke.

r) CHUMHUTE PEeXKyIIyIO JICHTY, IPOBE/IS €¢ Yepes 1a3 B paboueM cTore,
BEpXHHE U HIDKHUE HAIPABILIONINE PEXKYIIel JICHTEI U Yepe3 1a3 B BepXHeH
4acTH JICHTOYHOU iibl. PaboTaiiTe octopoxkHo 1 u3beraiite nope3os. Eciu
TpebyeTcs, TO NCHONB3YHTE 3alUTHBIE IEPYATKH.

1) BO BpeMsI yCTaHOBKH HOBOW perKyIIeil JeHTh 00paTHTe BHIMAHHE Ha
TO, YTO 3yOIbI PEKYILEeH JICHTHI TODKHBI OBITh HAIIPABICHBI BHU3 B MeCTe
MPOX0JIa PEKYILEH JIEHTHI yepe3 pabounii cToi.

¢) HatsiHuTe HOBYIO peKyIIyIo JICHTY, IIOBOpaYHBas OBICTPO
ocBoOOXKIaeMblii pbryar (14 puc.) MPOTUB YaCOBOM CTPEIIKH, U IPOBEPHTE
TIOJIOKEHHE PeXyIIeil JeHThl. Pexcyiiias IeHTa J0/KHA ABUraThCsl B
LEHTPAIBHOM YacTH peKyIel IeHTsl. CM. mopoOHbIe yKa3aHHs B paszielie
,,PEryITHPOBKA MOJIOKEHUS PEXKYILEH JTEHTHI".

3) OTperynupyiTe NOJ0KEHHE HANPABIIAIOMINX PEKYIICH JICHTHI B
COOTBETCTBUH C YKa3aHUSIMH, IIPEICTaBICHHBIMHU B paszielne ,,Perymuposka
HAIpaBJISIOMUX PEKYIIEH TCHTHI .

k) OTperyaupyire HaTsHKeHUE PEeXKyILei JEHTbl B COOTBETCTBUU C
YKa3aHUSIMH, TIPEACTaBICHHBIMU B pa3ziene ,,PerymmpoBka HaTsDKEHUS
peXyIIeit TeHTHI .

1) YCTaHOBUTE HAMPABJISIONIYIO IUIAHKY U 3aTSHUTE 4 BUHTA C
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HaKaTaHHBIMHU TOJIOBKaMH (5 cTp., 3).
i) Tlepen moaKIIIOUEHUEM JIGHTOYHOM THIIBI K MCTOYHUKY HAPSKSHUS
ITUTaHWUS 3aKPOiiTe U 3anpuTe 00 IBEpPLbI KOJISC PEXYIIeH JICHTHL.

KynaukoBast pyuka HaTSHKCHUS PEKYIIEH JSHTbI

14 puc.

5.0 Pa6Gora ¢ JIeHTOYHO# IMHJI0i

Pexxymias IeHTa JICHTE PEKET B PEIKUME OCTOSHHOTO BHH3 HAIPABICHHOIO
xoza.

Kperko siepa 3aroToBKy Ha pabodeM CTolie, MEIICHHO Nepe/IBUraiiTe
3aTOTOBKY K PeXKyIIeil JIeHTe, Aep:ka PyKH IOJANbIIe OT PEKyIeH JICHTEL.
C nernbio 00ecreyeHus: HauIyluX pe3ynbTaToB padoThl 103a00TUTECH,
YTOOBI peXKyIast JIeHTa Obl1a ocTpoil. Tymas pexymiast JIeHTa pexeT

ILIOX0, 0OCOOCHHO B TEX CIIy4asx, KOraa TPeOyIOTCs IpsIMBIC Pa3pessl.
Kpome Toro, npu peske Tyrnol pexyliei JIeHTOH Ha 3aHUe TTOIIMITHUKN
HanpaBJIsIoNIeH JISHCTBYET Upe3MepHas CHIla JaBICHUS.

Br16epute NpUrogHyIO IUIs BRIIOIHACMOI PaOOThI PEKyIIyIO JICHTY,
YUHUTBIBAs TOJILIMHY JAPEBECHHBI U TpeOyemblid pazpes. UeM ToHbIIE 1
TBEpIKe paspe3aeMasi APEBECHHA, TEM MEHBIIIE JODKHBI OBITH 3yOLbI
peXyIeH JICHTHI.

J171s pe3ku KpUBBIX Pa3pe3oB ¢ OCTPHIMU YIIIaMU HCIOJb3YHTe PexyIIyio
JICHTY C MaJICHBKUMH 3yOLamu.

PexbTe B COOTBETCTBUH C OTMEUCHHOM JIMHUEH Pe3KH, IIIaBHO MIPOABHUIas U
[IOBOpPAYUBasi 3ar0TOBKY.

He nbItaiiTech MOBEpHYTH HE HPOJBHIAEMYIO 3arOTOBKY, TaK KaK 3TO MOXET
MIPUBECTH K 3aCEIaHUIO PEXKYIICH JICHTHI WIH K H3THOY PeXKyIel JICHTHL.
Ecnu Hy’)KHO BBINOJIHUTB NPSIMOW Pa3pes, TO MOJIb3yHTECh HAPABIISAIOLICH,
MEJJICHHO, IUIABHO U IIPSIMO HEePE/BHUIasi 3ar0TOBKY BIOJb PEXKYIIEH JIEHTHI
10 TIPSIMOI JINHUEH.

6.0 Texnnueckuii yxon

MMPEAYIIPEX/IEHUE! ITEPE]] TEM, KAK HAYATD JIFOBbIE
PABOTBI OUMCTKH, PET'VJIMPOBKHU WJIM TEXHUYECKOI'O
YXOIA, OTKJIIOUYMTE JIEHTOYHVYIO ITMJIY OT UICTOYHHUKA
HAIIPSDKEHN A ITMTAHUS (BBITAIIWUTE HITEKEP KABEJIA
[MUTAHUSA W3 WTEICEJIBHOTO THE3/IA DJIEKTPUYECKON
CETH).

HUKOTIA HE UCIIOJIB3YITE ISl OYUUCTKHM JIEHTOUHOM ITHJIBI
BOJY WM JIPYTUE KUJKOCTU. ULl OYMCTKHM JIEHTOYHOMN
[IUJIBI TTOJIB3YUTECH ILETKOM. PEI'YJISIPHO BBIITOJIHSEMBIE
PABOTBI TEXHUYECKOI'O YXOJIA 3A JIEHTOUHOM ITHJIOMN
IMOMOXET U3BEXXATb HEXXEJIATEJIbHbIX TEXHUYECKUX
ITPOBJIEM.

TTo3abotutech 0 TOM, 4TOOBI PabOYMii CTON OBLT OBl YUCTHIM — ITO
o0ecreyrBaeT TOUHYIO Pe3Ky.

ITo3aboTutech 0 TOM, 4TOOBI HapyKHASI TOBEPXHOCTh JICHTOYHOM TTHJIBI
Obu1a OB YUCTON — 3TO OOECIeYnBAET TOYHOE (DYHKIIMOHUPOBAHUE
JIBIDKYIIUXCS JeTalell 1 IPEeIOTBPAIAeT CIUIIKOM HHTCHCUBHBIN H3HOC.
ITo3aboTuTech 0 TOM, 4TOOBI BEHTUIISILIMOHHBIC IIENTH JABUTaTeIs ObLIN ObI
YHUCTBIM U — 9TO HPEIOTBPAIIACT CIUIIKOM MHTCHCHBHBINA H3HOC IBUTATENIS.
ITozabotuteck 0 TOM, YTOOBI BHYTPEHHSISI YaCTh JIEHTOYHOU MHJIbI (PSAIOM
¢ pexy1Lieil JeHTO U B IPyrHX MecTax) Obuta Obl YHCTOH — 3TO MTO3BOJUT
n30e3KaTh HAKOILUICHUS! IIBLIH.




7.0 Cxema 3JIeKTPHYECKHX COeIMHEeHU I
MPEAYIIPEXKAEHME! JlenTouHyo nuity cieayeT 3a3eMIIUTh.
3aMeHy Ka0eJsIst MUTaHKsI JICHTOYHOM TTHITBI pa3speuIacTCs BBINIOIHATH TOJIBKO

KBaJTH()HIIHIPOBAHHOMY JJICKTPHKY.

L 400V, 50Hz, 3PH 230V, 50Hz, 3PH

Cluna
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8.0 Ycrpanenne HencnpaBHocTeMH

[IPEJIYIIPEX/IEHUE: C I{EJIbIO OBECIIEYEHIWS BE3OITACHOM PABOTBI, TTIEPEJ] TEM KAK HAYATB JIFOBBIE PABOTHI ITO YCTPAHEHUIO
HEWCIIPABHOCTEM, BBIKJIFOUMUTE JIEHTOUHVYIO [THJTY M OTKJIFOUYUTE EF'O OT UCTOYHUKA HATPSKEHUS TIMTAHUSL.

HEMUCIIPABHOCTb

JlenTouyHas muia HE BKIIIOYAETCS.

BO3MOXHAS IPUYUHA

1. OTcyTCTBYeT HaNpsDKEHHE TUTAHUSL.
2. HeucnpaBeH nepexioyareb.

JTENCTBUST

IIpoBepsTe HCIPaBHOCTH Kabemst THTaHHUS.
ITopyunte peMOHT TOPrOBOMY
NIPEICTABUTEIO.

JlBurarens BpamaeTcs, HO pexyas JeHTa
HE BPaIaeTCs.

1. HesatsHyT OBICTPO OCBOOOKIAEMBIi phIYar

WM PYKOSITh HATSKEHUS! PEXKyIIEeH JTeHThI.

2. Pexxymmas JIeHTa COCKOJIb3HYJIA C OJHOTO U3
KOJIEC PEXYIEH JICHTBHI.

3. Pexyl1ast JeHTa npepBaHa.

4. IlpepBaH peMeHb NIPUBOAA.

BrikmiounTe ABUraTeNb, 3aTHATE OBICTPO
0CBOOOK/IAEMBIH pbIYaAr WK PYKOSITh
HATSDKEHUSI PEXYIIeH JICHTEL.

Pexxymias IeHTa He PeKET IPSIMO.

1. He ucnonp3yercs HampapIsiolas pe3KH.
2. 3aroToBKa HEPEeBUIACTCSI CIIUIIKOM
OBICTPO.

3. 3yOubl pexyIIe JICHTbI OTYIICHBI HIH
TIOBPEIKICHBIL.

4. HenpaBuiibHO OTpPETry/IMpPOBaHbBI
HAIPaBJISIONINE PEXKYIICH JICHTBI.

OTKpo¥iTe 1apHUPHBIE IBEPIIbI U POBEPHTE
PACIIONIOKEHUE PEXKYILEeH JICHTHI Ha KOJIecax.
3aMEeHUTE PEXKYIIYIO JICHTY.

3amMeHHTE peMeHb NIPUBOJIA.

Hcnonb3yiite HaNpaBiIAOLyO0 PE3KU.
‘YMepeHo mpuKUMaiTe 3aroToBKY;
HPOBEPBTE, HE N3THOACTCS M PEKYIIast
JIeHTA.

YcTaHOBHTE HOBYIO PEXKYIIYIO JICHTY.
Otperynupyiite HanpapJsIOLINe pexKyIIei
JIEHTHI (CM. YKa3aHUS PETyJIHPOBKH).

Pexxymiast IeHTa He PexeT, WK PeKeT
04YeHb MEIIEHHO.

1. 3yO1bl pexymieii JIeHThI OTYILICHB
BCJICZICTBUE PE3KU TBEPAOrO MaTepuaa Win
JUTMHHOMN 9KCILTyaTalyH.

2. Pexxy1uas JieHTa yCTaHOBJIEHA B I10JIOKEHUH

HEMPAaBUIIBHOTO HAITPaBJICHU XO1a.

3aMeHHTE PEXKYILYIO JCHTY; HUCIONb3YHTe
pexyyto senty 6 T.P.I. (6 3yOroB Ha
JIIOWM) [UTSL PE3KU IPEBECHHBI U HE TBEPIBIX
Mmatepuanos. [yt pe3ku Goee TBEpIbIX
MaTepuaoB UCTIONB3YHTE PEKYILYIO JICHTY
14 T.P.I. Pexxymas nenra 14 T.P.I. pexer
ME/UICHHEH, TaK KaK ee 3yOLibl MeHbIIIe

— TIPOU3BOUTEILHOCTh PE3KH YMEHBIIACTCS.
[IpaBUIIbHO YCTAHOBUTE PEKYIIYIO JICHTY.

BHyTpU JICHTOUHO# NMUIIbI HAKATIIMBAETCS
IIBUTb.

1. Dro sBsieTcst HOpMAJIbHBIM SIBJICHUEM.

Ilepronuuecky O4UCTUTE JTEHTOYHYIO MHITY.
OTkpoiiTe IapHUPHBIC IBEPILI U OYUCTHTE
IbLIb MBUIECOCOM.

B KOpIyCce ABUTATEIIS HaKaIlJINBAaCTCs
TbLIb.

1. BHYTpH JICHTOUHOI MUJIBI HAKOTTHIIOCH
Ype3MePHOE KOIUYECTBO MBUTH.

OuuCTUTE BEHTHISIMOHHBIE IIETN
JBUTATENS NbLIeCOCOM. Bo n3bexanue
MPOHUKHOBEHHUS MBUTH B JIBUTATENb,
MEPHOANYCCKU OYUCTUTE JICHTOUHYIO TIHITY.

JlenTouHas nuina He pexer 1ox yriaom 45°
nim 90°.

1. Pabounii CTOJI YCTAHOBIICH B IIOIOXKCHUH
HEIIPaBUIILHOTO yITIa B OTHOIICHUM PEXKyIen
JICHTBI.

2. Pexxymmast IeHTa 3aTyIUIeHa, MM 3ar0TOBKA
MPIKUMAETCSI CIIUIIKOM CHIIBHO.

Ortperynupyiite pabodnii cTomI.
3aMeHHUTE PEXKYILYIO JICHTY HIIH
MPYKUMAITE 3ar0TOBKY YMEHBIICHHOM
CHJIOH.

He ynaercs ycTaHOBUTB IPaBUIILHOTO
MOJIOKEHHS PEXKYILEH JIEHThI Ha Kojlecax
pexyIuei JIeHTHI.

1. He oTperynupoBansl Koleca peKymei
neHThl. HencnpaseH NOAMIMITHAUK.

2. Pyuka peryIMpoBKH IOJI0XKEHUS PEKYIIEH
JICHTBI IOBEPHYTA B HEMPABUIIBHOE
MOJIOKEHHE.

3. Ucnone3yercs pexylas JeHTa
HEMPUTOIHOTO THIIA.

Iopy4ute peMOHT TOProBOMY
MPEACTaBUTEITIO.

OTperynupyiTe pyqkoil peryInpoBKu
TIOJIOKEHHS PEXKYIIEl JICHTHI (CM. YKa3aHUs
PEryJIMpOBKN).

3aMeHHTE PeXKYILYIO JICHTY.
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SVENSKA

Oversittning av ursprunglig bruksanvisning

FOR DIN SAKERHET
LAS ALLA INSTRUKTIONER NOGGRANT FORE ANVANDNING
AV DENNA MASKIN

Sarskilda sikerhetsregler for bandsagar

Stanna alltid bandségen innan du avldgsnar skrip fran bordet.

Hall alltid hinder och fingrar borta fran bladet.

Forsok aldrig att saga material som inte har en sldt yta, om inte ett lampligt
stod anvinds. Hall alltid material stadigt och mata det mot bladet med en
medelsnabb hastighet.

Stang alltid av maskinen om materialet ska backas ut ur en ofullstindig
skdrning.Justera den dvre styrskenan till ca 1/8” (5.1 mm) ovanfor materi-
alet som skars till. Kontrollera att korrekt bladstorlek och bladtyp for den
tjocklek och typ av material som skérs till anvands. Sakerstill att bladets
spanning och spér ar korrekt justerade. Gor “relief”-skdrningar innan du
skar langa kurvor.

Lossa pa bladets spanning nér sagen inte ska anvindas under lang tid.

Anvindaransvar/Garanti

Denna maskin fungerar i enlighet med beskrivningen som finns i de medfl-
jande instruktionerna. Denna maskin méste kontrolleras regelbundet. Defekt
utrustning (inklusive stromkabel) far inte anvéindas. Delar som fattas, som &r
trasiga, tydligt slitna, forvridna eller fororenade, maste bytas ut omedelbart.
Om sadan reparation eller utbyte dr nddvéndig rekommenderar vi att endast
original reservdelar anvinds och att sadan reparation utfors av kvalificerad
person. Denna maskin, eller dess delar, far inte &dndras fran standardspecifi-
kationerna. Anvidndaren av denna maskin ska ha eget ansvar for fel som
uppkommer som ett resultat av felaktig anvandning eller otilldten modifier-
ing fran standardspecifikationerna, felaktigt underhall, skada eller felaktig
reparation av ndgon som inte ar en kvalificerad person.

Denna maskin ticks av garanti forutsatt att ansprakets natur ar ett resultat
av felaktig konstruktion eller beror pa ett haveri i grundldggande mate-

rial och inte orsakas, antingen direkt eller indirekt, av felaktig anvindning
eller missbruk och forutsatt att ett sddant ansprak forst rapporteras till den
forsaljaragent fran vilken maskinen ursprungligen koptes. Trasiga delar eller
utrustning kanske behdver returneras till sidljagenten lampligt forpackade
och med frakten forbetald.

Innehallsforteckning

1. MASKINENS OLIKA DELAR 87
2. SPECIFIKATIONER 87
3. MONTERING 88
4. JUSTERING 88
5. ANVANDNING 90
6. UNDERHALL 90
7. KOPPLINGSSCHEMA 90
8. FELSOKNING 91
SPRANGSKISS 92
EU-FORSAKRAN 95

1. Maskinens olika delar

A. Lyftring

B. Fonster for spanningsindikation
C. Bladspéanningsratt

D. Huvudbrytare

E. Klyvanhall

F. Vev for remspanning och éndring av hastighet
G. Bladets styrskena

H. Ratt for hojning och sankning

J. Handtag for bladspinning

K. Lasvred for hojning och sédnkning
L.100 mm spansugsstos

M. Motor

N. Vred for bordslutning

O. Sparvred for blad

P. nddstoppsbrytare

2. Specifikation

Art. Nr 20005-0102

Luna BBS 500

Max. sédgdjup: 285 mm

Halsvidd: 465 mm

Séagbladets langd: 3 607 mm
Séagbladets bredd: 6~25 mm
Séagbordets lutning: 0°~45°

Séagbordets storlek: 630 x 480 mm
Sagbladets hastighet: 380 eller 820 m/min
Motor: 2. OHP (Output)
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3. Montering

Maskinen levereras delvis monterad. Fore anviandning maste foljande delar
monteras: arbetsbord, klyvanhéll och vevhandtag.

VARNING! Anvind en kraftig lyftkran for att lyfta bandsagen med ring
(bild 1) till lamplig plats. For att sdkerstélla att bandsagen star tillrackligt
stabilt och sdkert, méste du bulta fast den i golvet med M10-skruv.

Lyftring
/

Fig. 1

Montera arbetsbordet

Med hjilp av en annan person lyfter du upp arbetsbordet pa geringsvaggan.
Montera arbetsbordet pa geringsvaggan med de medfdljande (4) sexkants-
bultarna och (4) brickor (A--bild 2). Anvind sexkantsskruv, bussning, bricka
och fastplat. (B--bild 2) for att arbetsbordet ska vara plant.

Fig. 2

Montera klyvanhall

Montera skalskenorna i bordet med tva sexkantsbultar och tva platta brickor.
Montera klyvanhallets styrskena i bordet med fyra sexkantsmuttrar pa tva
stillen.Placera anhallsvagnen pa skenan. Lat klyvanhallet glida pa vagnen
och skruva at fastskruvarna. Skruva in ldshandtaget for att séikra positionen
for skyddet pa skenan.

Fig. 3

Montera handvevar

Fist det stora vevhandtaget (bild 4) pa kuggstangsvixeln pa bandsdgens
ovre del, med hjélp av den medféljande 5 mm insexnyckeln.

Fast det mindre vevhandtaget (bild 4) mot skenan for rem- och hastighets-
styrning pa bandsagen nedtill till hdger, med hjélp av den medfljande 5
mm insexnyckeln.

4. Justering

Still in bordet vinkelritt mot sagbladet

Bordet kan stillas vinkelrdtt mot sagbladet genom att bordsstoppsskruven
under bordet justeras.

Bordsstoppsskruvarna vilar ovanpa den lagre bandhjulskapan. Genom att
forst slédppa pa lasmuttern (A--bild 5) och dérefter justera skruven (B--bild
5), kan bordet stéllas in korrekt. Skruva dt lasmuttern igen (A--bild 5) och
se till att instéllningen bibehalls.

Fig. 5

Luta bordet

Lossa lashandtaget (A--bild 6) pa bordsvandtappen.

Vrid bordslutningshandtaget (B--bild 6) for att justera bordet i onskad vin-
kel. Anvind vinkelskalan pa geringsvaggan for att hitta onskad vinkel. Dra
at lashandtaget igen for att lasa bordet.

Fig. 6

Spara sagbladet

VARNING! Koppla ur strommen till maskinen.

Se forst till att de vre och nedre bladjusteringarna justeras bort fran bladet
och att avldsningen pa spanningsskalan motsvarar bredden pa det blad du
anvéander.

Lossa sedan lasspaken (bild 7) genom att vrida den motsols och vrid
sparvredet (bild 7) medsols/motsols medan du vrider den 6vre ratten for
hand minst tre varv tills bladets spér &r mitt for ratten. Dra till sist at
lasspaken och sting dorrarna.

Fig. 7

Still in bladspinning

For att lossa bladspanningen vrider du bladspanningsratten (bild 8) motsols.
For att dra at bladspanningen vrider du pa bladspanningsratten. Spann bladet
tills spdnningen motsvarar den bladbredd du anvédnder med hjdlp av spén-
ningsindikatorn (bild 8).

88



Fig. 8

Justera bladstyrskenor

Ovre skenor:

For att stélla in de 6vre bladskenorna maste du forst placera rullvalsarna mot
bladet genom att lossa skruven (A--bild 9) och flytta bladledaren tills de bada
styrvalsarna ar ungefir 1,6 mm bakom sagbladets spanrum. Still darefter in
styrvalsarna sa att de dr inom 0,8 mm fran bladet genom att lossa skruven
(B--bild 9) pa bada sidor om bladet. Still inte in styrvalsarna for néra efter-
som det kommer att paverka bladets livsldngd pa ett negativt sétt. Justera till
sist styrrullen sa att det ar precis utom rackhall for bladet genom att lossa pa
skruven (C--bild 9). Nir korrekt instdllning har uppnatts, laser du styrrullen i
rétt position med skruven (A--bild 9).

Fig. 9

Nedre skenor

For att stéilla in de nedre bladledarna lossar du forst pa skruven (A--bild 10)
och flyttar sedan bladledaren till ca 1,6 mm bakom sagbladets spanrum och
drar at skruven (A—bild 10). Stall darefter in styrvalsarna sa att de ar inom
0,8 mm fran bladet genom att lossa skruven (B--bild 9) pa bada sidor om
bladet. Justera till sist styrrullen sa att det ar precis utom réckhall for bladet
genom att lossa pa skruven (C--bild 10).

Fig. 10

Justera graderingen for klyvanhéllets styrskena

Lat klyvanhéllet glida mot bladet ldngs skenan och lossa fastskruven (A-
-bild 11). Flytta sedan skalan (B--bild 11) at sidan och rikta in nollan pa
skalan med bladet. Skruva 4t fastskruven igen nér instéllningen ar korrekt.
Instéllningen kan kontrolleras genom att du stéller in klyvanhéllet pa en
viss tjocklek och sagar ett teststycke. Nar instéllningen &r korrekt motsvarar
tjockleken pa teststycket klyvanhéllsskalans instdllning.

Fig. 11

Still in sighdjden

Lossa lasvredet for hojning och sankning (bild 12) och vrid pa ratten for
héjning och sénkning (bild 12) for att sénka eller hoja kantstolpen/den dvre
bladledaren till 6nskad hojd. Skruva sedan at lasvredet for hojning och sén-
kning. Obs! Den nedre kanten pa bladledaren 4r ungefdr 5 mm ovanfor den
Oversta ytan pa arbetsstycket.

Fig. 12

Andra bladhastighet

VARNING! Innan justeringar eller underhall utfors maste du se till att
maskinen &r isolerad och att strommen ar bortkopplad. Den hir bandsédgen
har tva hastigheter: lag hastighet och hog hastighet. Det nedre bandhjulet
(A--bild 13) har tva v-remstrissor och motoraxeln har en dubbel v-remstrissa
(B--bild 13). V-remmen (C--bild 13) géar runt bandhjulets block och motor-
blocket. Remspénningen minskas och 6kas med ratten for remspanning och
hastighetséndring (D--bild 13). For den hogre hastigheten ska remmen mon-
teras pa den bakre remskivan pa bade motor och bandhjul enligt bild 13.
For den lagre hastigheten ska remmen monteras pa den frédmre remskivan pa
bade motor och bandhjul enligt bild 13.

Fig. 13

Byte av bandsagsblad

VARNING! Koppla fran stromforsérjningen till maskinen. Det sikerstiller
att bandsdgen inte slas pa oavsiktligt om man kommer &t PA/AV-brytaren.
a) Oppna de 6vre och nedre bandhjulskiporna genom att vrida pa dorrarnas
lasvred.

b) Ta bort klyvanhallsskenan fran framsidan pa bordet genom att lossa de 4
tumskruvarna (bild 3 pa sidan 5).

c¢) Lossa bladets spanning genom att rotera excenterhandtaget for bladspén-
ning (bild 14) medsols. d) Ta bort sagbladet genom att mata det genom
skéran i bordet, de dvre och nedre bladledarna och skaran i maskinens rygg
forsiktigt sd att du inte skér dig. Anvand handskar om det behovs.

e) Nar du monterar det nya bladet, se till att tinderna pekar nedat och mot
dig nér bladet passerar genom bordet.
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f) Spénn bladet igen genom att rotera snabblossningsspaken (bild 14) mot-
sols och kontrollera bladsparningen. Bladet ska passera i mitten av bandhju-
let. Se “Spara sagbladet” pa sidan 6 for mer information.

g) Aterstill bladledarna pa det sitt som det beskrivs i avsnittet “Justera
bladledarna” pa sidan 7.

) Aterstill bladspinningen pa det sétt som det beskrivs i avsnittet “Still in
bladspanning” pé sidan 6.

i) Aterstill klyvskyddet och skruva fast skruvarna igen (bild 3 pa sidan 5).

j) Stang och las bada bandhjulsdorrarna innan du kopplar pa strommen igen.

Fig. 14

5. Anvindning

Bladet sagar hela tiden i en nedédtgaende rorelse.

Hall fast arbetsstycket med bada hénderna pa bordet och mata det langsamt
mot bladet. Hall undan hianderna fran bladet.

Bladet maste vara skarpt for bésta resultat. Ett slott blad kommer inte att
saga korrekt, sarskilt inte nér du sdgar rakt och gor att det blir ett 6verdrivet
tryck péa den bakre styrrullen. Vilj rétt blad for arbetet, beroende pa tréets
tjocklek och den sagning som ska goras. Ju tunnare och hardare trd, desto
finare tdnder pé bladet.

Anvind ett smalt sagblad for att sdga skarpa kurvor. Maskinen &r sérskilt
lampad for att saga kurvor, men den kan ocksa saga rakt. F6lj den utmérkta
formen vid sdgning genom att trycka och vrida arbetsstycket jamnt.

Forsok inte att vrida arbetsstycket utan att trycka pa det eftersom det kan
gora att arbetsstycket fastnar eller att bladet bojs.

For raka sagningar anvénds det medf6ljande klyvanhéllet for att mata
arbetsstycket ldngs anhallet langsamt och rakt.
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6. Underhall

VARNING! INNAN RENGORING ELLER UNDERHALLSARBETE
MASTE STROMFORSORININGEN TILL MASKINEN KOPPLAS
IFRAN (VID ELUTTAGET). ANVAND ALDRIG VATTEN ELLER
ANDRA VATSKOR FOR ATT RENGORA MASKINEN. ANVAND
EN BORSTE. REGELBUNDET UNDERHALL AV MASKINEN
FOREBYGGER ONODIGA PROBLEM.

Hall bordet rent for att sikerstélla korrekt sagning.

Hall maskinens utsida ren for att sikerstilla korrekt drift av alla rorliga delar
och for att forhindra 6verdrivet slitage.

Hall motorns ventilationsluckor rena for att forhindra 6verhettning.

Hall insidan (néra sagbladet, osv.) ren for att forhindra dammansamling.

7.0 Kopplingsschema

VARNING! Den hir maskinen maste jordas.
Byte av elkabel ska endast goras av kvalificerad elektriker.

400V, S0Hz, 3PH 230V, S0Hz, 3PH




8.0 Felsokning

VARNING: FOR DIN EGEN SAKERHET, SLA ALLTID AV OCH KOPPLA IFRAN MASKINEN INNAN DU GOR NAGON FELSOKNING.

PROBLEM

Maskinen fungerar inte nér den dr paslagen.

MOJLIG ORSAK

1. Ingen stromforsorjning.
2. Trasig brytare.

LOSNING

Kontrollera att kabeln ér hel.
Kontakta din dterforsiljare for repara-
tion.

Bladet ror sig inte nidr motorn gar.

1. Snabblossningsspaken eller bladspanning-
sratten har inte dragits at.

2. Bladet har lossnat fran ett av hjulen.

3. Sagbladet har gatt sonder.

4. Drivremmen har gatt av.

Stdng av motorn, dra at snabbloss-
ningsspaken eller bladspénningsratten.
Oppna dérren och kontrollera.

Byt blad.

Byt rem.

Bladet sagar inte i en rak linje.

1. Klyvanhall for sagning anvénds inte.
2. For snabb matning.

3. Bladténderna ér sl6a eller skadade.
4. Bladledarna ér inte korrekt installda.

Anvind ett klyvanhall.

Tryck latt pa arbetsstycket och se till att
bladet inte bojer sig.

Anvind ett nytt blad. Stdll in blad-
skenorna (se avsnittet

pa sidan 7).

Bladet sagar inte eller sagar vildigt langsamt.

1. Tanderna é&r sloa, pa grund av sagning av
hért material eller 1dng anvidndning.
2. Bladet monterades i fel riktning.

Byt ut bladet, anvénd ett 6 T.P.I.-blad
for trd och mjuka material. Anvénd ett
14 T.P.I.-blad for hardare material. Ett
14 T.P.I.-blad ségar alltid langsammare
pé grund av de finare tdnderna och den
langsammare sagprestationen. Montera
bladet korrekt.

Det ar sdgspan inuti maskinen.

Sagspan inuti motorképan.

1. Det dr normalt

1. Overdriven spanansamling pa maskinens
yttre delar.

Rengor maskinen regelbundet. Oppna
dorren och ta bort sagspanet med en
dammsugare.

Rengdr motorns ventilationsluckor
med en dammsugare. Ta da och da bort
sagspan for att forhindra att det sugs in
i képan.

Maskinen sdgar inte vid 45°- eller 90°-vinklar.

1. Bordet &r inte i rétt vinkel mot bladet.
2. Bladet ar slott eller trycket pa arbetsstycket
har varit for hart.

Stéll in bordet.
Byt bladet eller tryck pé arbetsstycket
mindre hart.

Bladet kan inte
positioneras ratt pd bandhjulen.

1. Hjulen &r inte inriktade. Felaktigt lager.
2. Bladsparningsvredet har inte stéllts in
ordentligt.

3. Daligt blad.

Voltage

Sound power lever {with load):
Sound pressure levar (with load):

2300~

100.5dB
85.6dB

3~ 400V

95.8dB
82.5d8

Kontakta din aterforsiljare for repara-
tion.

Justera vredet (se avsnittet pa sidan 6).
Byt blad.
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BBS 500 part list
No. Part No.
1 M4X60
2 4mm

3

4 M12

5

6 M5X8
7

8 5mm

9

10 M6

11

12

13

14 5X35mm
15

16

17

18

19

20 47mm
21 8mm
22 M8X20
23

24

25 M6X35
26

27

28

29 M27X2
30 27mm
31

32

33 2.5X16mm
34

35

36

37

38

39 M4X10
40 4dmm
41

42 M4X10
43

44 M8X16
45 8mm
46

47 M6X30
48 3X7
49 M6X20
50

Description

Pan Head Bolt
Flat Washer
Safety Switch Seat
Ring

Frame

Set Screw

Switch Cord

Flat Washer

Power Cord

Hex Nut

Pointer

Step Screw

Upper Shaft

Roll Pin

Upper Wheel Shaft Hinge
Upper Wheel Shaft
Bushing

Bearing

Upper Wheel

Int Retaining Ring
Flat Washer

Hex Bolt

Saw Blade

Board

Hex Bolt

Tire

Lower Wheel

Idle Pulley

Hex Nut

Lock Washer
Motor Cord

Spring

Roll Pin

Block

Bearing

Switch

Big Handwheel
Adjusting Rod
Phlp HD SCR w/Flange
Star Washer M5
Plug-Safety Switch
Phlp HD SCR w/Flange
Switch Plate

Hex Bolt

Flat Washer

Upper Wheel Sliding Bracket
Hex Bolt

Bolt

Hex Bolt

Plastic Window
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No.
51
52
53
53A
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

Part No.

LA42JT-01/R-01

M4

M6X25
6mm

M6X20

M6

M8X16

10mm
M8X25
M8

M6X16
8mm

M8X16

M6X12

M8X20

M6X30

M6X20
M12X30
M12

Description
Bushing

Safety Switch
Emergency stop switch
Screw

Nut M4

Upper Wheel Cover
Hex Bolt

Flat Washer
Brush

Hex Bolt

Star Handle

Nylon Nut

Strain Relief

Strain Relief Nut
Small Handwheel
Thread Rod

Knob Bolt

Knob Bolt
Threaded Handle
Cam

Pillow Block

Shaft End

Rod

Safety Switch Cord
Shaft

Cap screw

Shaft-V Belt Pulley
V Belt Pulley
Circlip Ring

Set Screw

Hex Nut

Lower Wheel Shaft
Motor

Hex Bolt

Lock Washer
Tongue

Cap screw

Strain Relief Plate
Phlp HD SCR w/Flange
Sliding Cover

Key

Hex Bolt

Motor Pulley
V-Belt

Hex Bolt

Lower Wheel Cover
Small Wheel Cover
Hex Bolt

Hex Bolt

Bushing




No.
100
101
102
103A
103B
103C
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113A
113B
113C
116
117
118
119
120
121
122
123
124
126
127
128
129
130
131
132
133
134
135
136
137
138
139

Part No.

6mm
6mm
8mm
12mm
M5X12
M6X60

M6

M8X25

6mm
6mm
8mm
M10
2.9X6.5

M8X20
M12X90

M6X10

M5X12
5mm

Description

Small Gear

Table Tilting Knob
Trummion Support Bracket
Lock Washer

Lock Washer

Lock Washer

Flat Washer

Hex Socket Screw
Hex Socket Screw
Hollow Block

Hex Nut
Adjustment Bolt
Bearing

Cap screw

Small Crank Handle
Washer

Washer

Washer

Nylon Nut

Pan Head Screw
Lock Handle

Flat Washer
Pointer

Trunnion Top
Guide Post Handwheel Handle
Hex Nut

Carriage Bolt
Table

Table Insert

Hex Socket Screw
Hex Socket Screw
Left Cover

Hex Socket Screw
Lower Blade Guide Support
Lock Washer
Shaft

Right Cover

Hex Bolt

Flat Washer
Protective Cover
Plastic window
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No.
139A
140
141
142
145
146
148
149
150
151
153
154
156
157
159
160
161
162
163A
163B
164
165
166
167
168
169
170
171
201
202
207
209
216
223
228
229
230
231
232
233

Part No.

M5X10

M6X12

M5X10

M6X16
12mm

M8X16
10mm
8mm

M8X16
M4X10

M10
10mm
M8
M8X55

Description

Rivet

Step Screw

Flat Washer
Sliding Plate
Upper Blade Guide Bracket
Blade Support Shaft
Pin

Hex Socket Screw
Adjust Bar

Pin

Upper Guide Support Block
Pan Head Screw
Rack

Upper Guide Hose
Hex Socket Screw
Bushing

Bushing

Cap Screw

Spring Washer
Spring Washer
Guide Bracket
Worm Cylinder
Fixed Plate

Gear

Fixed Bolt

Cover

Hex Bolt

Pan Head Screw
Fence Rail

Fence Bar

Rip Fence

Lock Knob

Bush

Wing Nut

Hex Nut

Wing Screw

Hex Nut

Hex Bolt

Dust port

Dust bar screen




EG-Konformititsbescheinigung
‘- L un a EF-forsikring om overensstemmelse

EG-nduetele vastavuse kinnitus

Declaracion de conformidad de la CE

EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tlf.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: merke, typebetegnelse, serient. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmark, tiiiibitdhistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyp-
pimerkinté, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

Luna Bandsaw BBS 500 20005-0102, 20005-5002

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskdlas jargneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

2006/42/EC Machinery Directive, 2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility),

2006/95/EC Low Voltage Directive, 2002/96/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Die Herstellung erfolgt gemiss folgende harmonisierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende harmonise-
rende standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en conformi-
dad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit indiqué
correspond aux exigences de sécurité nommées.

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 1870:2007+A1:2009

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternehmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprevning har
fundet sted hos nedenstdende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jérgnevalt mainitud organi/ettevotte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a 1’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen entsprichen. / Undertegnede
forsikrer, at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettendhtud
turvalisuse ndudeid / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padroes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tayttavit asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupéev / Fecha / Pdivamaéra / Date

2009-12-10
Unterschrift / Underskrift / Allkiri / Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Firma / Allekirjoitus / Signature Toimiasema / Poste occupé
0077 /7
) L
d/{ W
r (s CEO

STEFAN LOTZMAN

Namenverdeutlichung / Navn i klartekst / Nime
selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen selven-
nys / Déchiffrement de la signature /
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EC-Declaration of conformity
( L n a AfAmon cvppdpeoong pe v E.E
u Dichiarazione di conformita CE
EK atitikimo deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dievvuvon, mA./pag tov Katackevaoty / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / [Teptypoagn tov mpordvtoc:pépka, tomog, No cepdc, K.A.mt / Descrizione pro-
dotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto apraSymas: markeé, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa apzimg&jums,
s€rijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

Luna Bandsaw BBS 500 20005-0102, 20005-5002

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Katackeun coppova pe tovg kovoviopovg g E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekancias EK direktyvas: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosam EK direkttvam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

2006/42/EC Machinery Directive, 2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility),

2006/95/EC Low Voltage Directive, 2002/96/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O vroypdowv dnidvetl 0Tt T0 avaeepdEy TPoiody eivat
GUUPOVO [E TOVG Kavoves acpiletas. / lo, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekancius harmonizuotus standartus: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojosiem harmonizgtajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 1870:2007+A1:2009

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vroypewtikiy/eBehovtikn eEétaon de&hyetan ota
gyyeypappéva Wpopato 1 entyelpnoels: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso 1’ente/ditta registrata: / Sekancioje
iregistruotoje institucijoje/imonéje atliktas privalomas/savanoriskas testas: / Sekojosaja registrétaja institiicija/uznémuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Responsible for technical documentations, name and address: / Yrev0vvog yio v texvikn tekpunpioon - Ovopa, endvopo kot dtevbvvon: /
Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavard¢ ir adresas: / Atbildigais par tehni-
sko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Katockevr cOpemva pe to Tomomompéva
nportouna: / 11 prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka §iuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minetajam dro$ibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Hpepopnvia / Data / Datum

2009-12-10
Signature / Yroypaen / Firma / ParaSas / Position / I510tnta / Functie Mansione /
Paraksts / Handtekening Uzimamos pareigos / lepemamais amats / Positie

Clarific. of signature / Avttypaemn g voypoeng /
Lettura della firma / ParaSo atSifravimas / Paraksta
atsifréjums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
‘- Lun a Deklaracja zgodno$ci UE

Declaragao de conformidade da CE

Hexnapanus coorserctBust EC

EG-Forsdkran om dverensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razao social, endereco, telefone/ fax do fabricante /
Hassanne, anpec, tenedon/dakc nponssoxurens / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr
LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descrigdo do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanue npoaykra: Mmapka, o0o3Hadenue tuna, Ne cepun u 1.71. / Beskrivning av produkter: Mirke,
typbeteckning, serienr etc.

Luna Bandsaw BBS 500 20005-0102, 20005-5002

Produksjonen har skedd i overensstemmelse med felgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Fabricagdo em
conformidade com as seguintes diretivas da CE: / M3roToBiieHo B cOOTBETCTBUH co cienayromumu qupektuBamu / Tillverkning har skett i enlighet
med foljande EG-direktiv:

2006/42/EC Machinery Directive, 2004/108/EC EMC Directive (Electro Magnetic Compatibility),

2006/95/EC Low Voltage Directive, 2002/96/EC RoHS Directive (Reduction of Hazardous Substances)

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢pujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado esta em conformidade com as normas de seguranga. / I3roToBieHO B COOTBETCTBUH
CO cleayrmuMu rapMonusupoBanaeiMi ctannapramu: / Tillverkning har skett i enlighet med foljande harmoniserade standarder:

EN 60204-1:2006+A1:2009, EN 1870:2007+A1:2009

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforsteende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowane;j instytucji/przedsigbiorstwie
zostalo przeprowadzone obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B cienyromiem 3aperucTpupoBaHHOM OpraHe / Ha MPeANpUsITHHA NPOU3BE/IeH 00s3aTeNnbHbIN / 100poBonbHbIN TectT: / Obligatorisk/fri-
villig test har gjorts hos nedanstaende anmalt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentagdo técnica, nome e enderego: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacjg techniczna, imi¢, nazwisko i adres: / OTBEeTCTBEHHOE 32 TEXHHYECKYIO JOKYMEHTALMIO JINLO, ¢, Muus U agpec: / Ansvarig for tek-
nisk dokumentation, namn och adress:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy po$wiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny
z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padroes harmonizados / IToxnuchiBaromuii 3aBepsier,
YTO yKa3aHHBIH IPOLYKT COOTBETCTBYET YIOMSAHYTHIM TpeboBaHusaM OezonacHocTu. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller
angivna sikerhetskrav.

Dato / Data / Hucio / Datum

2009-12-10
Signature / Podpis / Assinatura / Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /
TToxmucsk / Underskrift 3anumaemas 1onKHOCTh / Befattning

;

Y /1 )
(/) /f/ /»’f

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu / Transcri¢do da
assinatura / Paciudposka noamucu / Namnfortydligande
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B3 Bandsage zur Holzbearbeitung

B3 Bandsav til tree

= Lintsaag

I Sierra de cinta para

Vannesaha

& Scie a ruban pour le travail du bois
= Woodworking Band Saw

A [plovokopdéla Katepyaaoiag ZuAou
Tornio per legname

Juostinis medienos pjuklas
Kokapstrades lentzais
Lintzaagmachine voor houtbewerking
™ Bandsag for trebearbeiding

Pilarka tamowa do drewna

Serra de fita para madeira

1 J/leHTOYHaA nuna, NpeaHasHauyeHHasa onAa pe3ku gpeBeCcuHbl
B3 Bandsag for traarbete
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