148.5*210 mm

Bruksanvisning/Manual

Djup Mikrometer 0-100 mm

Principen for mikrometer ér en precisionsskruy. Vanligtvis med stigning 0,5 mm per varv, skruvlingd 25
mm. For att erhilla hog noggrannhet har anslagets yta exakt planhet och vinkelrithet mot mitspetsen.
Friktionsanordning for kos

Mitomrade 0-100 mm
0,01 mm

Noggrannhet 5 pm

Mitkraft 10N

BYTA AV MATSPETSAR Drag ut n med handkraft respektive tryck fast ny spets med
handkraft. Kontrollera att miitspetsen fastnat i skruvens
fistanordning. Noggrannheten hos mitspetsarn dning gor
att ingen omkalibrering beh6vs vid byte av métspetsar.

AVLASNING bild.

KALIBRERA Kalibrera och justera mikrometern forsta gingen den tas i
anvindningsfrekvensen och omgivande milj
aterkalibreras na mellanrum. Kalibrering.

med anslaget
exakt 0-linje med en haknyckel. Se bild.

SKOTSEL spetsarna utan att skada eller repa ytorna med ett

5,50 mm
+0,33 mm
5,83 mm

www.limit.se

length 25 mn
rod. Ratchet g
Criterion DIN 863

Range
Reading
Accuracy
Measuring for

CHANCEING RODS

READING MEASURING RESULT
CALIBRATE

5,50 mm
+0,33 mm
5,83 mm

volution and thread
s to the measuring

0-100 mm

0,01 mm

+5 pm
10N

Pull out by handcraft the changeable rod. Push in by hand
rod. Make sure that the rod is fixed to spindle. The high accuracy
of the changeable rods enable that the micrometer not have to be
reset when changing rods.

e photo.
Calibrate and adjust the micrometer first time it is in use.
Depending of frequently and the ambient environment regularly
from that. ration. Turn the short measuring rod 0-25 mm to
ba: 0
position. See photo.
Clean the measuring faces with a di
scratching the measuring Shocks, i
damage the micrometer. Lubricate all metallic
guaranty a good mechanical function and avoid rust.
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