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LIMIT 1210 HV

Laser rotacyjny z promieniem widzialnym, do uzytku zaréwno w pomieszczeniach jak i na

zewnatrz. Automatyczne, sterowane silnikiem utrzymywanie poziomu i pionu. Laser posiada
jace cechy ystyczne:

Tryb pracy ze skanowaniem

Tryb pracy punktowy

Tryb pracy reczny

Alarm przechyhu

Funkcja kalibracji

Zawarto$é: laser, zdalne ie, odbiornik p z zaciskiem jacym,
wspornik do montazu $ciennego, akumulator z fadowarka oraz instrukcja obstugi.

Dane techniczne:

Zasigg operacyjny m 200
Doktadnos¢ W poziomie + 1 mm/10m
W pionie + 1,5 mm/10m
Zakres samopoziomowania +5°
Predkos¢ rotacji obr/min 0-300-600
Zasigg zdalnego sterowania  m
Pylo- i wodoszczelno$é 1P 54
Czas pracy po natadowaniu ~ h 24
Temperatura pracy °C -10 ... +40
Temperatura skladowania °C -20 ... +60
Masa kg 2,0

Dioda lasemwa klasy 2;1 mW 635 nm.

Zasady bezp ia. Nie patrze¢ bezposrednio na zrodto p .
Moze to spowodowac uszkodzenie wzroku. Z tego powodu nie ustawia¢ przyrzqdu na wysokosm
oczu.

Przed rozp i Z ia. Po ie, rowniez po upadku, sprawdzi¢ czy ustawienia
przyrzadu nie uleg}y naruszeniu. Dokladnosc pracy lezy calkowmle po stronie uzytkownika,
dlatego pr o regularnym § 1 pop dziafania przyrzadu. Sposob

kontroli opisany jest ponizej.

Obchodzenie si¢ z przyrzadem. Jest to przyrzad precyzyjny i dlatego nalezy obchodzi¢ sig z nim
ze specjalng troska. Chroni¢ przyrzad przed wstrzqsaml upadkaml i w1bracjam1 Transportowac
zawsze w futerale z tworzywa Uzy i przechowywac¢ w

podanych w danych technicznych. Chociaz laser jest wodoodporny nalezy stara¢ si¢ utrzymywac
go w stanie suchym. W przypadku zamoczenia nie wktada¢ do futeratu na dhuzszy czas. Jezeli
przyrzad ma by¢ przez dhuzszy czas nieuzywany nalezy wyja¢ baterie, zarowno z lasera jak i z
akcesoriow. Czysci¢ migkka, sucha $ciereczka.

Praca pozioma. Nacisna¢ przycisk @ Laser zawsze wiacza si¢ w trybie automatycznego
samopoziomowania. W trakcie procesu poziomowania laser wysyta blyski. Nastepnie dioda LED
wigcza sig na stale i laser zaczyna sig obracac.
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Praca pionowa. Ustawi¢ laser raczka do gory, na ziemi lub na wsporniku do montazu $ciennego.

Nacisna¢ przycisk . Laser wlacza sig z predkoscia 0 obr/min. Nacisnaé¢ przycisk
rozpoczag rotacjg.

‘Wylaczenie. Nacisna¢ przycisk @ na 3 sekundy.

A i ie. Laser zawsze wiacza si¢ w trybie samopoziomowania. W
przypadku wytracema z pozlomu zatrzymu_]e sig i zaczyna blyskaé (trwa proces
), a po igciu poziomu rozp pracg. Cheac wylaczyé

samopoziomowanie i przej$¢ do trybu reeznego nalezy nacisna¢ przycisk

Tryb pracy ze skanowaniem. W tym trybie promien laserowy wychyla si¢ wahadtowo w jedna i
druga strong. Linia wy$wietlana przez promien jest wyrazniej widoczna niz podczas rotacji. Aby

rczpoczqc prace w lryble ska.nowama nalezy naclanc przycisk . Przycisk ten shuzy rowniez

o i j kata sk . Obszar sk mozna przesuwac w lewo lub
W prawo za pomoca przyciskow A V.
Predkosé rotacji. Predkos¢ rotacji mozna zwigkszag i iejsza¢ za pomoca przycisku /.

Niskie obroty stosuje si¢ gdy promien laserowy ma by¢ wyrazniej widoczny, natomiast wysokie
obroty stosuje si¢ w przypadku uzywania odbiornika laserowego. Punkt wy$wietlany przy
zatrzymanej rotacji (0 obr/min) mozna przesuwac¢ w lewo lub w prawo za pomoca przyciskow A
v.

Praca z nachyleniem. Nacisna¢ przycisk i jednoczeénie przycisk Przechylanie lasera
w osi Y realizuje si¢ przy uzyciu przyciskow A V. Warto$¢ odchylenia od poziomu mozna
odczyta¢ na tacie niwelacyjnej. Roznica poziomu 10 cm przy odleglosci 10 m odpowiada
odchyleniu 1%.

Alarm przechylu. Jest to funkcja, ktora mozna aktywowac celem zapobiezenia automatycznemu
powrotow1 do poznomu po wytraceniu z ustalonej pozycji, kiedy to nastapitoby samoczynne

ypoziol zZp podobna zmiana wysokosci ustawienia. W celu aktywacji funkcji

alarmu przechyhu nacisnaé¢ przycisk . Po zakloceniu pracy lasera promien sig wylaczy i
zacznie blyska¢ dioda LED, jednoczesnie wlaczy sig alarm akustyczny na 12 sekund. W takiej
sytuacji laser musi by¢ ponownie zalaczony recznie. Po zrestartowaniu nalezy sprawdzi¢
wysoko$¢ wyznaczang przez laser, czy jest taka sama jak przed zatrzymaniem sig.

Kontrola. Rys. 3. Umiesci¢ laser ok. 15 m od $ciany, tak by moc rzutowa¢ na nig 0 X. Whaczy¢
laser. Zaznaczy¢ linig¢ X1 na $cianie. Przekreci¢ laser o 180° bez zmiany wysokosci. Zaznaczy¢
poziom linii X2. Réznica poziomu X1 i X2 nie moze przekracza¢ 3 mm przy dystansie 15 m.
‘Wykona¢ podobny test z osiami Y11 Y2.

Kalibracja. Nacisna¢ jednocze$nie przyciski @ i , nastepnie zwolni¢ tylko przycisk @,
wowcezas po 3 sekundach blysnie 1 raz kontrolka Y, potem zacznie blyska¢ kontrolka X, a

nastepnie kontrolka ta zacznie §wieci¢ w sposéb ciagly. Teraz zwolni¢ przycisk i postugujac
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sig przyciskami A ¥V w 1 ienie osi X tak, by linia znalazta si¢ pomigdzy

|

Po wykalibrowaniu osi X nacisna¢ przycisk aby przejs¢ do kalibracji osi Y.
Przekrecic laser o 90° bez zmiany wysokosci. Gdy kontrolka Y zacznie $wieci¢ sig $wiatlem
ciaglym wyregulowac ustawienie osi Y przyciskami A ¥ w sposob jak wyzej. Aby zachowa¢

wynik kalibracji nacisna¢ przycisk
wylaczy¢.

. Kalibracja X i 'Y jest ukonczona, przyrzad mozna

Kontrola/Kalibracja osi Z. Rys. 4. Umiesci¢ laser w pozycji pionowej pomigdzy dwiema scianami
odlegtymi o ok. 10 m od siebie, przy czym spodnia strona lasera winna znajdowac si¢ w
odlegtosci ok. 0,5 m od jednej ze $cian. Zaznaczy¢ gorny, a nastgpnie dolny punkt laserowy
rzutowany na $ciang. Przemie$ci¢ laser pod druga $ciang, tak by spodnia strona lasera znalazia si¢
w odleglosci ok. 0,5 m od tej $ciany, a nastgpnie wyregulowaé wysoko$¢ lasera tak, by punkt
dolny znalazt si¢ na poziomie zaznaczonego poprzednio punktu gornego.

Jezeli réznica poziomow przekracza 4 mm konis jest kalibracja osi Z. Nacisna¢ jed

przyciski i , nastepnie zwolni¢ tylko przycisk @, wowczas po 3 sekundach blysnie 1

raz kontrolka X, potem zacznie blyska¢ kontrolka YZ. Teraz zwolni¢ przycisk . Postugujac
sig przyciskami A ¥ wyregulowa¢ ustawienie osi Z. Kalibracja Z jest ukonczona, przyrzad
mozna wylaczy¢.

ELadowanie akumulatora. Dotaczy¢ tadowarke do sieci 230 V, a wtyczke kabelka do gniazdka
znajdujacego si¢ na panelu z laserem. Podczas tadowania kontrolka LED $wieci si¢ na czerwono,
a po catkowitym naladowaniu akumulatora zrmcma kolor $wiccenia na zielony. Czas tadowania

ok. 4 h (przy pierwszym tad nowego, d 2 6 h). Jedno
natadowanie wystarcza na okoto 24 h pracy. Gdy taduje sig ponizej p:

poziomu laser przestaje si¢ obracac i zaczyna miga¢. Dla zapewnienia maksymalnej zywotnosci
akumulatara nalezy fadowa¢ go do pelna po cat i rozlad iu. Nalezy igta¢, ze na
P ak a ma wplyw temp

Zdalne sterowanie. Maksymalny zasigg uzytkowy 30 m. Zasilanie — 2 baterie 1,5 V typu AA.

Odbiornik laserowy. Jezeli odbiornik ma by¢ uzywany z tata niwelacyjna nalezy do
gwintowanej tulejki, usytuowanej na jego tylnej $ciance, przykreci¢ zacisk mocujacy. Bateria
zasilajaca 9 V 6F22. Czas pracy baterii 40 godzin.

quczeme/ Wylaczenie. Automatyczne wytac: gpuje po 10 mi; h od
sygnatu [; lub naci$nigcia przycisku.

Wybor dokladnoscei. T wezsze pole odbiorcze +1,0 mm, a § szersze pole +2,5 mm .

Wiaczenie lub wylaczenie sygnatu ak 20. Zawsze po wiaczeniu odbiornika sygnat
domyslnie zalaczony.

Wiaczenie lub wyla i podsw1ellema §Wi . Wyta
nastepuje po 1 minucie od det sygnatu | 20 lub nacisnigcia przycisku.
‘Wspornik do Zu ci / Plyta pi g Rys. 2. Jezeli laser ma by¢ zawieszony na

$cianie nalezy na jego lewej $ciance zamocowa¢ wspornik montazowy otworem na zewnatrz. Do
ustawienia na podlodze i pracy lasera w pionie wspornik zamontowa¢ otworem do wewnatrz.
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Podstawa jest ustawiona w linii z plamka laserowa i moze by¢ umieszczona wprost na podiodze,
co utatwia ustawienie lasera.
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