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ES atitikties pareiSkimas

KEF-MOTOR A/S

Siuo pareiskia, kad

Slifavimo/poliravimo masinos SLIBETTE 6'', 7" ir 8'' pagamintos pagal 1998 m. birZelio 22 d.
TARYBOS DIREKTY VA (98/37/EEC) — MaSiny Direktyva (Danijos Darbo aplinkos paslaugy mini-
sterijos 1994 m. birzelio 25 d. potvarkis Nr. 561 ir velesni papildymai).

Sios masinos taip pat atitinka:

1973 m. vasario 19 d. TARYBOS DIREKTY VA (73/23/EEC) — Zemos jtampos Direktyva — ir jos véles-
nius papildymus (Danijos Darbo aplinkos paslaugy ministerijos 1994 m. rugpjiacio 30 d. potvarkis Nr.
797)

ir
1989 m. geguzés 3 d. TARYBOS DIREKTY VA (73/336/EEC) — EMC (elektromagnetinis suderinamu-

mas) — ir jos velesnius papildymus (Danijos Nacionalinés rySiy ministerijos 1991 m. gruodzio 5 d. pot-
varkis Nr. 796 ir velesni papildymai).
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1. PERVEZIMAS IR PARUOSIMAS
EKSPLOATAVIMUI

1.1 PerveZimas

Slifavimo/poliravimo masinos SLIBETTE 6", 7" ir 8" tiekiamos
kartoning¢je dézéje. Jeigu maSinos modelis skirtas pritvirtinimui ant
atraminio pagrindo, tai masina tiekiama ant pervezimo padeéklo.

1.1 Pervezimo nurodymai

Slifavimo/poliravimo maginas SLIBETTE 6", 7" ir 8" galima pato-
giai pervezti déZéje, kurioje maSinos patiekiamos i§ gamyklos.
Jeigu maSinos modelis skirtas pritvirtinimui ant darbastalio, tai
patikrinkite, ar maSina tinkamai pritvirtinta ant pervezimo padeéklo.

1.2 Paruosimas darbui

Slifavimo/poliravimo maginas reikia pastatyti ant tvirto ir lygaus
pavirSiaus. Po to Slifavimo/poliravimo maSinas reikia patikimai
pritvirtinti prie grindy arba ant darbastalio, panaudojant keturias

atramoje esancias kiaurymes. Slifavimo/poliravimo maginos maiti-
nimo jtampa nurodyta variklio techniniy duomeny korteléje.
Prijunkite maSing elektriniy sujungimy schemoje nurodytu budu
(zr. 5.6 skyriy). Elektrinius sujungimus privalo atlikti kvalifikuotas
elektrikas. Patikrinkite, ar variklis sukasi teisinga kryptimi (Zr.
rodykle ant masinos skydelio).

Pries pradédami darbg patikrinkite, ar §lifavimo diskas (A) patiki-
mai sumontuotas ir gali laisvai suktis. Slifavimo bloka (B) reikia
sureguliuoti tokiu buidu, kad tarp bloko ir Slifavimo disko bity
mazdaug 2 mm plocio tarpelis. Pasirtipinkite, kad akiy apsaugos
skydelis (C) buty Svarus ir tinkamoje padétyje. ISjunkite maSing
prie§ pradédami visus anksciau nurodytus patikrinimus ir regulia-
vimus. Prie§ pirmajj Slifavimo/poliravimo masinos panaudojima
jjunkite masSing mazdaug 5 minutéms maksimaliy stikiy reZime.
Sio i§bandymo metu atsitraukite nuo maginos saugiu atstumu.

2. EKSPLOATAVIMO NURODYMAI

2.1 Darbas su slifavimo/poliravimo masSina

Po to, kai atlikote anks¢iau nurodytus §lifavimo/poliravimo masi-
nos paruosimo, prijungimo prie maitinimo $altinio ir patikrinimo
darbus, maSina paruosta eksploatavimui. Apdirbama ruosinj pris-
linkite prie Slifavimo/poliravimo disko tolygia eiga, venkite stai-
giy, trukc¢iojanciy judesiy; visada priglauskite ruoSinj prie disko
tvirtai, taciau ne stipriai, kad iSvengtumeéte §lifavimo/poliravimo
disko pazeidimy arba variklio perkrovimo. Visada S§lifuoki-
te/poliruokite naudodami maksimalius tinkamus variklio stkius.
Patikimai jtvirtinkite apdirbamg ruoS$inj laikikliu arba verztuvais;
tinkamais jtaisais jtvirtintas ruoSinys apdirbamas saugiau, nei lai-
kant ruoSinj ranka. Venkite galgsti jrankius ir pan. Soniniame galan-
dimo disko pavirSiuje, i§skyrus tuos atvejus, kai naudojamas
dubené¢lio formos Slifavimo diskas. Nestabdykite Slifavi-
mo/poliravimo masinos diska prie disko prispaudziamu daiktu;
palaukite, kol diskas savaime sustos. Labai svarbu, kad darbo vieta
buty tinkamai apSviesta.

2.2 Darbo stacionariomis masinomis su pavara taisyklés
Vykdykite toliau pateiktus nurodymus bei taisykles — tai uztikrins
geriausius darbo rezultatus ir optimaly jusy naujos Slifavi-
mo/poliravimo masinos panaudojima.




Kiekvienas geras darbuotojas tausoja ir tinkamai
prizitri darbo jrankius. Tai visiSkai suprantama, nes
gamintojas nuolat tobulina darbo jrankiy konstrukcija.
Darbuotojas taip pat privalo suvokti, kad neteisingai
naudojami darbo jrankiai ir maSinos sukelia pavojy.
Siame skyriuje apragytos naujos darbo maginomis su

dirbtuvése praktika.

3. IZeminkite visas darbo maSinas, prijungiamas prie
kiStukinio maitinimo jtampos lizdo. Jeigu kiStuko
prijungimui naudojate 2 kontakty adapteri, tai visada
iZzeminkite §j adapterj. Niekada nei§montuokite
treciojo kontakto.

4. Uzbaige masSinos paruo§ima # '
pasalinkite i§ jos visus e (N
reguliavimams naudotus ’ fCJ
jrankius ir verZliarakCius. \K
Ipraskite prie§ masSinos prijungimg
prie maitinimo Saltinio patikrinti, ar i§
masinos pasSalinti visi jrankiai.

pavaromis taisyklés. Sios saugaus darbo taisyklés
pagristos darbo pramonéje bei jvairiy veiklos sric¢iy

1. ISmanykite savo darbo priemoniy bei jrankiy kon-
strukcija. AtidZiai perskaitykite naudojimo vadove pate-
iktus nurodymus. Mokékite dirbti jrankiais ir maSinomis,
Zinokite ribinius darbo salygy parametrus bei pavojus,
gresian¢ius darbo su naudojamomis masinomis metu.

bty sumontuoti ir tinkamai
funkcionuoty.

5. Pasirtpinkite,

kad darbastalis

buty tvarkingas.

Netvarka padidina ! : B
nelaimingy { .
atsitikimy rizika. H1 =

7. Neleiskite vaikams priartéti prie
darbo vietos. Visi lankytojai privalo
buti atsitrauke nuo darbo vietos
saugiu atstumu.

6. Venkite dirbti pavojingoje aplinkoje. Nedirbkite
elektriniais jrankiais Slapiose ir drégnose vietose,
saugokite elektrinius jrankius nuo lietaus poveikio.




8. Pasirapinkite, kad darbo masinas
negaléty jjungti pasaliniai asmenys ir vai-
kai; dirbtuvése sumontuokite uzrakinama
pagrindinj i§jungiklj arba rakteliu valdoma
maitinimo i§jungiklj.

12. Visada naudokite tinkamas akiy apsau-
. £0s priemones; jeigu reikia, taip pat naudo-
; kite klausos organy apsaugos priemones.
Jeigu darbo metu susidaro daug dulkiy, tai
naudokite apsauginj veido skydelj arba
respiratoriy. Jprastiniai akiniai neapsaugoja
akis — tokie akiniai NERA tinkama akiy
apsaugos priemone.

14. Nesiekite per toli. Visada
stovekite stabilios ir saugios
stovesenos padetyje.

16. Apsaugokite masing nuo netikéto
jjungimo. UZbaige darbg visada iSjun-
.kite maitinimo jtampos perjungiklj.

17. ISjunkite masinos maitinimo jtam-
pa prie§ pradédami masinos techninés
priezitros darbus, pvz., prie§ pakeis-
dami $lifavimo/poliravimo diska, pjo-
vimo peilius, pjoviklius ir kitas
panasias detales.

10. Dirbkite tinkamais jrankiais.
Nenaudokite dirbdami jrankiu per didelés
jégos, nenaudokite jrankj tokiems darbams,
kokiems jis nepritaikytas ir netinkamas.

9. Neperkraukite masinos. Darbas atli-
ekamas geriau ir saugiau, kai masina

'/ // dirba nominalios apkrovos reZime.

11. Dévekite tinkamus drabuZius. Nedévekite

laisvy drabuZiy, pirStiniy, kaklaraiS¢iy, Ziedy,

grandineéliy ir kity papuosaly, kurie gali
uzstrigti judanciose masinos detalése.

\\\ Rekomenduojame miuvéti neslystancius batus.

\ Naudokite apsauginj Salmg.

13. Dirbkite saugiai. Patikimai jtvirtinkite apdir-
bama ruosinj laikikliu arba verZtuvais; tinkamais
itaisais jtvirtintas ruoSinys apdirbamas saugiau,
nei laikant ruoSinj ranka, be to, jus galite dirbti
su masina abiem rankomis.

!

15. Kruopsciai priziurékite jranki-
us ir darbo masSinas. Darbas atlie-
kamas geriausiai ir saugiausiai,
kai naudojami aStras ir Svarts
irankiai. Vykdykite naudojimo
vadove pateiktus tepimo ir atsar-
giniy detaliy pakeitimo nurody-
mus.

18. Naudokite rekomenduojamas atsargines detales.
Zr. naudojimo vadove pateiktus tinkamy atsarginiy
detaliy duomenis. Netinkamos atsarginés detalés
kelia dirbanc¢iy asmeny suZeidimo pavojy.




2.3 Techniné prieZiiira

Slifavimo/poliravimo maging reikia laikyti sausoje vietoje, siekiant
apsaugoti Slifavimo/poliravimo diskus nuo sudrékimo dél gary
arba lietaus poveikio. Naudojamas $lifavimo disko po tam tikro
laiko tampa nelygus; iSlyginkite §lifavimo/poliravimo diska, kai tai
reikalinga. Jeigu $lifavimo/poliravimo diskas susidéveéjo daugiau
kaip 25 %, tai rekomenduojame jj pakeisti. Nelygus diskas sukelia
vibracijas, kurios gali paZeisti maSinos guolius. Siekiant iSvengti
susizeidimy, pakeiskite netinkamus §lifavimo blokus, apsauginius
akinius ir apsauginius skydelius. Jeigu reikia pakeisti Slifavimo
diska, tai visy pirma iSmontuokite iSorinj apsauginj skydelj.
Atsukite verzle, kad galétumeéte iSmontuoti iSorinj flansg ir $lifavi-
mo diskg. Naujas §lifavimo diskas turi nevirSyti matmeny, nuro-
dyty ant variklio pritvirtintoje duomeny korteléje; svarbu, kad buty
tinkami disko sumontavimo kiaurymés matmenys. Ant §lifavimo
disky yra plokstelés (pagamintos i§ presuotos medziagos), iSdésty-
tos aplink disko kiauryme abiejose disko pusése. Jeigu §iy plokste-
liy néra arba jos paZeistos, tai pakeiskite jas tokio paties dydzio
plokstelémis. Sumontuokite nauja Slifavimo diska ir uZverzkite
verzle. UZverzkite verzle tiek, kad ji tvirtai iSlaikyty Slifavimo
diska, taciau ne verzkite verZzle tiek, kad Slifavimo diska paveikty
per didelis jtempis, nes tai turi neigiama jtaka Slifavimo disko funk-
cionavimui.

3. SLIFAVIMO JUOSTOS KRONSTEINAS

3.1 Slifavimo juostos kronsteino sumontavimas

Jeigu $lifavimo/poliravimo masinoje sumontuotas $lifavimo sky-
delis, tai pries §lifavimo juostos kronsteino sumontavima §j skydelj
reikia visi$kai i$montuoti. Sumontuodami Slifavimo juostos krons-
teing, i§ pradZiy pritvirtinkite sujungimo detale (H). Po to ant Sios
sujungimo detales galima sumontuoti Slifavimo juostos kronsteing
ir pritvirtinti jj varztu (I). Po to uzdekite ant aSies tarpiklj (G), kon-
taktinj rata (F) ir galiausiai verzle (E). Po to uzdékite §lifavimo
juosta (D) ant juostos kronSteino ir galiausiai pritvirtinkite iSorinj
skydelj (C) prie disko (B) ir verZlés (A).

3.2 Slifavimo juostos pakeitimas

Jeigu $lifavimo juosta pasikeite, tai pakeiskite ja toliau nurodytu
buidu: nuimkite nuo korpuso iSorinj skydelj (zr. 3.2 pav.) ir paspa-
uskite rankeng (B) Zemyn. Paspaudus §ig rankeng §lifavimo juosta
atlaisvinama; dabar §lifavimo juostg galite nuimti ir pakeisti nauja.
Patikrinkite, ar galin¢je §lifavimo juostos pus¢je esanti rodykle ati-
tinka $lifavimo juostos sukimosi kryptj. Po to, kai sumontuota
nauja Slifavimo juosta, naudojantis reguliavimo rankena (D) reikia
nustatyti tiesig $lifavimo juostos eigg; atleiskite Sig rankeng tiek,
kad Slifavimo juosta tiesiai judéty ant kontaktinio rato. Po to
uzverzkite rankeng (B). gi slifavimo juostos reguliavimg reikia
atlikti pasukant Slifavimo juosta tik rankomis — niekada nere-
guliuokite Slifavimo juostos eigos, kai Slifavimo/poliravimo
masina jjungta.

Yra daug skirtingy $lifavimo juostos tipy, dél to svarbu pasirinkti
tinkamg Slifavimo juosta. Pasirinkdami §lifavimo juosta atsizvelki-
te | ruoSinio medZiagos savybes, nes Slifavimo juostos buna skir-
tingo SiurkStumo (skirtingas $lifavimo grudeliy dydis), naudojamos
skirtingos juostos pagrindo medZiagos ir klijai.

3.3 Darbas su slifavimo juostos kronsteinu

Su slifavimo juosta galima Slifuoti prie kontaktinio rato arba nau-
dojantis ploksciu Slifavimo juostos pavirSiumi Slifavimo juostos
jtaise. Taip pat galima iSmontuoti §lifavimo juostos jtaisg ir §lifuo-
ti §lifavimo juosta. Apdirbama ruoSinj prislinkite prie Slifavimo
juostos tolygia eiga, venkite staigiy, truk¢iojanciy judesiy; visada
priglauskite ruoSinj prie $lifavimo juostos tvirtai, ta¢iau ne stipriai,
kad iSvengtuméte §lifavimo juostos pazeidimy arba variklio per-
krovimo.

3.4 Reguliavimas

Prie§ pradédami darbg patikrinkite, ar Slifavimo diskai (A) (Zr. 3.2
pav.) patikimai pritvirtinti ant aSies. Slifavimo diskai turi buti
sumontuoti ant asies bet kokio §lifavimo/poliravimo masinos nau-
dojimo metu. Slifavimo diskas turi suktis laisvai ir neatsiskirti nuo
Slifavimo/poliravimo masSinos. Prie§ pradédami bet kokius patikri-
nimus ir reguliavimus iSjunkite Slifavimo/poliravimo masing.

3.2 pav.

3.5 Darbas

Sumontavus ir sureguliavus §lifavimo diskus §lifavimo/poliravimo
masina paruosta darbui. Apdirbama ruoSinj prislinkite prie $lifavi-
mo/poliravimo disko tolygia eiga, venkite staigiy, trik¢iojanciy
judesiy; visada priglauskite ruoSinj prie disko tvirtai, taCiau ne
stipriai, kad i§vengtumete Slifavimo/poliravimo disko paZeidimy
arba variklio perkrovimo. Prie§ pradédami ruoSinio apdirbima
palaukite, kol variklis pasieks maksimalius sukius. Visada $lifuoki-
te/poliruokite naudodami maksimalius tinkamus variklio stkius.
Patikimai jtvirtinkite apdirbamg ruoSinj laikikliu arba verZtuvais,
jeigu tai jmanoma; tinkamais jtaisais jtvirtintas ruoSinys apdirba-
mas saugiau, nei laikant ruoSinj ranka. Nestabdykite Slifavi-
mo/poliravimo masinos diska prie disko prispaudziamu daiktu;
palaukite, kol diskas savaime sustos.




4. AIR B TIPU GRAZTU GALANDIMO BLOKU
NAUDOJIMO NURODYMAI

Pries grazty galandimg sureguliuokite grazty galandimo bloka.
Pradékite reguliavimg tik tada, kai §lifavimo diskas sustojo.

D@ (5\1/,6

©OeHe

4.1 Grazty galandimo bloko paruoSimas darbui
Atleiskite jtvirtinimo varzta (17) ir pasukite kronsteing (1), kad
galétuméte atsukti verzle (13) ir iSimti asj (10) i§ grazty galandimo
bloko ir sumontuoti §lifavimo/poliravimo masinoje. ASj (10) reikia
sumontuoti tokioje padétyje, kad aSies dalis su sriegiu buty
nukreipta tolyn nuo masinos. Po to uZverzkite varztus su SeSia-
kampe iSdroza galvutéje. Uzdékite ant aSies (10) spaudimo spyru-
okle (11) (uzdekite tarpiklj (34) ant aSies pozicijoje PSD 5) ir
sumontuokite ant aSies (10) likusig grazty galandimo bloko dalj.
Sumontuokite apsauginj gaubtg (12) ir atraminj guolj (20), galiau-
siai uzverzkite verzle (13). Tiekimo rinkinyje yra varZzty su SeSia-
kampe i8droza galvutéje raktas (34). Ikiskite varZta su SeSiakampe
iSdroza galvuteje (19) iS priekinés pusés ir uzverzkite. Grazty
galandimo bloko B kronsteing (1) reikia sureguliuoti tokiu budu,
kad linijos +/— 31) sutapty su ant kronsteino (1) esanciu Zenklu.

4.2 Graizto padéties nustatymas

Atleiskite reguliavimo varZta (7) ir visiSkai jj iSsukite. Po to atleis-
kite prispaudimo varzta (16), jdékite grazta | V formos griovelj ir
pastumkite spaustuvg (5) priekin tiek, kad jis priglusty prie grazto.
Vel uzverzkite prispaudimo varztg (16). Dabar nyksciu pasukite
grazta i tokig padétj, kad grazto pjovimo briauna priglusty prie
stabdiklio (8) iSorinés pusés. Reguliavimo varZtu (7) tiksliai nusta-
tykite Sia nurodytg padétj. Laikykite grazta ir jjunkite masSing.

4.3 Galandimas

Laikykite kronsteing (1) su ranka ir atleiskite jtvirtinimo varzta
(19). Po to pasukite kronsteing (1) atgal ir jdékite grazta j V formos
griovelj, laikydami graZzta prispausta nykSc¢iu ir tuo paciu metu
pasukdami jj priekin. Pasukite kronSteing (1) su kita ranka greitais
judesiais (toks metodas sumazina pameélynavima dél perkaitimo)
nuo vienos galinés padéties | kitg, po to pasukite grazta pirStais
180° kampu. Kartokite Siuos judesius tol, kol uzsibaigs kibirkscia-
vimas, po to sureguliuokite reguliavimo varZtu (7) ir teskite grazto
pjovimo briauny galandima. Kartokite Sig galandimo procediirg tol,
kol graZtas jgaus tinkamo kampo forma. Kiaurymeés iSgreZimui
pageidaujamoje padétyje tinka tik graztai su simetriSka virStune, del
to jus turite uzbaigti galandimg tiksliu abiejy pjovimo briauny
galandimu keleta karty, kol uZsibaigs kibirk§¢iavimas, nepriverz-
dami reguliavimo varZtu (7)

4.4 Grazto kampas

Virsianés kampas:

grazty galandimo blokas pritaikytas placiausiai naudojamy grazty,
kuriy virStunés kampas yra 116 — 118°, galandimui. GraZzto virStinés
kampa negalima pakeisti grazty galandimo bloko reguliavimo
budu.

Pjovimo briaunos kampas: grazto galandimo metu nustatykite
mazdaug 55° pjovimo briaunos kampg.

Tarpelio kampas:

jprastiniu atveju tarpelio kampas turi biti 6 - 8°. Zr. III pav. Kaip
nurodyta anksciau, §is kampas bus didesnis, jeigu stabdiklis yra
didesniu kaip 1 — 1,5 mm atstumu iki §lifavimo disko. Jeigu reikia
pakeisti tarpelio kampa, tai kronsteing galima sureguliuoti + arba —
Graztams, kuriy diametras virSija 25 mm, gali prireikti pjovimo
briaunos ilgio sumazinimo (zr. IV pav.), nes didelé pjovimo briau-
na padidina greZtuvo apkrova.

Fig. 1I. CFigo L Figl v

Pasirtpinkite, kad V formos griovelyje visada buty kuo maziau §li-
favimo dulkiy. Pasirtpinkite tinkamu darbo vietos apSvietimu.
Vykdykite jprastiniy saugaus darbo taisykliy ir darbo Slifavimo
masinomis taisykliy reikalavimus. Galandimo metu venkite grazto
vir§tnés perkaitinimo, pvz., pasirlpinkite, kad Slifavimo disko
forma buty tinkama, o disko pavirSiuje buty matomi Slifavimo gra-
deliai.

4.5 Slifavimo disko i§lyginimas su deimantu

Atleiskite varztg su SeSiakampe iSdroza galvutéje (19) ir uzverzki-
te jtvirtinimo varzta (17). Atleiskite verzle (13) ir apvalia gofruota
verzle nustatykite grazto stabdiklj (8) mazdaug 5 mm atstumu nuo
Slifavimo disko. Atleiskite spaustuvo reguliavimo varzta (16) ir
jdekite laikiklj su deimantu j V formos griovelj. Atsargiai prislin-
kite spaustuva prie laikiklio su deimantu ir paslinkite tiek, kad dei-
mantas bty mazdaug 2 mm atstumu iki Slifavimo disko. Vel
uzverzkite reguliavimo varztg (16). Jjunkite Slifavimo/poliravimo
masing. Dabar kronSteing galima palenkti link centro. ISlyginkite
Sonine Slifavimo disko puse, labai silpnai prispausdami deimantg
reguliavimo varZtu (7). Teskite iSlyginima tol, kol Slifavimo diskas
taps visiSkai Svarus ir lygus. Pasirtipinkite, kad deimantas neprisi-
liesty prie aSies gale esancio flanSo arba verzleés. Kai laikiklis su
deimantu iSmontuotas, jus galite pasiruosti grazty galandimui.

4.6 Slifavimo diskas

Naudokite dubenélio formos Slifavimo diska. Rekomenduojame
naudoti Slifavimo diska, kurio griideliy dydis yra nuo 36 iki 60.
Naudokite normaly korundo arba tauraus korundo §lifavimo diska,
priklausomai nuo poreikiy.




4.7. SLIBETTE 6' ir 8'' sumontavimas su grazty galandimo blokais A ir B

5. TECHNINIAI DUOMENYS

5.1 Techniniai duomenys

Modelis SLIBETTE 6" SLIBETTE 7"/8" POLETTE 6" POLETTE 7"/8"
Slifavimo juosta 50 x 800 50 x 800
50 x 1.600

Stkiai, aps./min. 3.000/3.600 2.800/3.300 3.000/3.600 2.800/3.300
Slifavimo diskas 150 x 25 x D 13 175x25x D20/

200 x 25 x D 20
Poliravimo disko suklys 150x20x D 6 200x 20x D 6
Poliravimo disko flanSas 150 x 20 x D 13 200 x 20 x & 20
Masinos tipas 6NE 6N 8NE 8N 6NE 6N SNE 8N
Variklio galia, W 480 W 560 W 750 W 830 W 480 W 560 W 750 W 830 W
IP klase 54 54 54 54 54 54 54 54
Klasé F F F F F F F F
Naudojama elektros srove 19A 10A 2,6 A 13A 19A 10A 26 A 13A
Cos ¢ 0,87 0.8 0,95 0,86 0,87 0.8 095 0,86
Mase, kg 14,50 21,50 14,50 21,50

ISmatuotas $iy masSiny triukSmo lygis yra 76 — 85 dB(A).




5.2 Matmenys

Modelis A B C D E F G H
SLIBETTE 6" 450 230 200 - - - 158 170
POLETTE 6" - - 200 - - 550 158 170
SLIBETTE 7" 500 260 200 - - - 158 170
POLETTE 7" - - 200 - - 620 158 170
SLIBETTE 8" 500 260 200 - - - 158 170
POLETTE 8" - - 200 - - 620 158 170
SLIBETTE 6" su §lifavimo juostos

kronsteinu 50x800 - - 200 390 400 - 158 170
SLIBETTE 7"/8" su §lifavimo juostos

kronsteinu 50x800 - - 200 390 500 - 158 170
SLIBETTE 7"/8" su $lifavimo juostos

kronsteinu 50x1.600 - - 200 750 490 - 158 170




5.3 Grazto galandimo bloky A ir B techniniai duomenys

Tipas Disko diametras

A 6 — 30 mm

B 30 - 60 mm
Galandimo blokas Tipas SLIBETTE 6NE/6N SLIBETTE 6NE/6N SLIBETTE 6NE/6N
Itampa, 50 Hz \Y 1x220/3x380/440
Dubenélio formos disko & mm 150x38/x D13
Grazto galandimo blokas Tipas A A B A B
Grazto & mm 6-130 6-30 6-30 6-30 6-30
Kombinacijos variantas
Naudojant 1 mm
Galandimo diskas . . . . .
Plieninis Sepetélis o o . J J
Slifavimo juostos kronsteinas . .
Poliravimo disko suklys . . . . .
Veltinio diskas . . . . .
Atplaisy pasalinimo blokas . .
Drégno slifavimo diskas .
Papildomas dvigubas atsiurbimo jtaisas . . . . .

5.4 Papildomi grazto galandimo masiny A ir B jtaisai

« Slifavimo disko i§lyginimo deimantas

e Specialus skydelis maSinai 6N/6NE

* Specialus skydelis maSinai 8N/8NE (deSinéje/kairéje puséje)

* Specialus skydelis, skirtas PSDS5 (desin¢je/kairéje puseje)

e Dubenélio formos Slifavimo diskas, 150 mm EK, skirtas masi-
noms 6N/6NE

e Dubenélio formos Slifavimo diskas, 150 mm EK, skirtas masi-
noms 8N/8NE, arba PSD5

* Dvigubas atsiurbimo jtaisas

5.5 Standartiné tiekimo apimtis

e Grazty galandimo blokas A + atraminis pagrindas maSinai
6N/6NE, 7N/7NE ir SN/8NE

* Grazty galandimo blokas B + atraminis pagrindas masSinai
6N/6NE, 7N/7NE ir SN/8NE

* Grazty galandimo blokai A + B + atraminis pagrindas maSinai
6N/6NE, 7N/7NE ir SN/8NE

* Laikiklis su $lifavimo disko iSlyginimo deimantu

5.6 Elektriniy sujungimy schema

Pramoninés Slifavimo/poliravimo masinos SLIBETTE 6", 7" ir 8"
tiekiamos pritaikytos maitinimo jtampoms 3 x 400 V, 50/60 Hz
arba 1 x 230 V 50/60 Hz. Zr. toliau pateiktas elektriniy sujungimy
schemas. Maitinimo jtampos perjungiklyje yra neutralaus potenci-
alo laidininkas.

Maksimali jtampa

L a1 3X400V- 50/60Hz

6N / 8N

1
wn

1x230V - 50/60Hz

i
o £

6NE/ 8NE

| sort—black—MNaoir

_‘_L‘.'G—UEEJE—BMJ{"/ :‘1 \I
N/

brun—brown=Marren —

5.7 Garantija

Jeigu penkiy mety bégyje nuo Sios Slifavimo/poliravimo masinos

pagaminimo bus pastebéti gamybos arba medZiagy defektai, tai

mes paSalinsime Siuos defektus, jeigu bus jvykdytos toliau nurody-

tos salygos:

1. MaSina visa apimtimi graZinama | vieng i§ musy techninés pri-
eziaros jmoniy arba jgaliotai techninés prieZitiros jmonei.

2. Masina buvo tinkamai priZiGirima ir teisingai eksploatuojama.

3. Masinos remonto darbus vykdé tik musy techninés priezitros
imonés arba jgaliota techninés prieZitiros jmoné.

4. Kartu su remontui pateikiama masSina taip pat pateikiamas pir-
kimo datg jrodantis dokumentas.

5. Si garantija negalioja nattiraliam maginos susidévéjimui.




12.1 Exploded view of 6” basicmodel

12.2 Spare parts list for 6” basicmodel

No. | Ben@vnelse | Designation 10 Ne. No. | Ben®mvnelse Designation | 1D Ne.
1 | Maskinskrue Machine screw 0408751 18 | Fjederskive Smm | Spring washer 5mm_ | 0737666
2 |Lejeskjold 6" Bearing shield 6" | 0410683 | 17 |Maskinskrue | Machine screw | 0932086
3 |Kugleleje 6204 Ball bearing 6204 1113771 | 18 | Maskinskrue | Machine screw | 0737610
4 | Alstandsskive Steel spacer 822 0101695 19 | Braeddebolt | Camage bolt | 1268406
5 | Rotor 3x400V Rotor 3x400V 0932352 20 | Slibeanlag | Grinding unit | 0921661
5 | Rotor 1x230V Rotor 1x230V 0832351 21 | Autoskive 6mm | Auto disc Bmm | 0737631
6 | Mot Slot 22 | Fjeder | Spring | 0411124
_7_|Stator 3x400v Stator 3x400vV | 0832346 | 23 |Knebeimotrik M6 | TommynutM6 | 0924687
7 | Stator 1x230V Stator 12230V | 0932348 24 | Skaerm H. indv | Shield R. int. | 0921750
8 Kabel 3x400V Cable 3x400V 0963097 24 | Skaerm V. indv | Shield L. int | 0921777
B | Kabel 1x230V Cable 1x230V 1100106 24 |Skeerm H., indv | Shield R int for | 1532538
i Yudsug. | extraction ! i
8 |Fod Foot 0962460 24 |Skeerm V. indv. | Shield L. int. for [ 1444964
| tludsug. | extraction |
10 | Afbryder minedstop | Swalch wiemergency | 0962400 28 | Maskinskrue M5x10 | Machine SCrew | 0120630
Jxd00n stop 3x400V | | MEx10 .
10 | Afbryder minedstop | Swilch w/emergency 0962420 26 | Fjederskive Smm Spring washer 5mm | 0737666
1x230V stop 1x230V | |
11 | Fjederskive Smm Spring washer Smm 0737666 27 |Flange |Flange | 1299557
12 | Matrik M5 Mut M5 0737623 28 | Shbeskive Grinding wheel | -
| @150x20xa13 |
13 | Kravebesning | Sleeve bushing | 0410772 | 30 |Metnk M12 Nt M12 | 0411612
14 | Bjenveemglas Eye protection glass | 0921815 | 31 ] Taplite M4x10 | Taptite M4x10 | 0737607
15 | Metrik M5 Nut M5 0737623 32 | Skaerm udv. Shield ext | 0921599




12.3 Exploded view of 8 basicmodel

12.4 Spare parts list for 8 basicmodel

No. | Benmvnelse Designation 1D No. No | Benevnelse Designation ID Ne.
1 |Maskinskrue M5 | Machinescrew M5 | 0408751 | 18 | Maskinskrue | Machine screw | 0737610
2 | Lejeskjold 8" | Bearing shield 8 | 0832167 | 19 | Breeddebolt ME | Carriage bolt MB | 1268408
3 | Kugleleje | Ball bearing | 1113771 ] 20 | Slibeanlaeg | Grinding unit | 1311344
4 | Stalafstandsskive | Sleelspacero22 | 0101635 | 21 | Autoskive Bmm | Auto disc Brmm | 0737631
5 | Rotor 3x400Y | Rotor 3xd 00V | 0932349 | 22 | Fieder | Spring | 0411124
5 | Rotor 1x230V | Rotor 1x230V | 0932350 | 23 |Knebelmetrik M6 | Temmy nut M& | 0924687
6 |Not ' Sot [ - 24 |Skeerm H. indv. | Shield R. int. | 0921688
T | Stator 3x400V | Stator 3x400V | 0932354 |24 | Skeerm V. indv. | Shield L. int. | 0921 769
T | Stator 1x230V Stator 1x230V 0932347 | 24 | Skearm H. indv. Shield R int for 0921694

| | tiudsug. | extraction .
8 | Kabel 3x400V Cable 3x300V 0963097 | 24 | Skaarm V. indv. Shield L. int. for 0921693
Uudmg_ axtracison
8 | Kabel 1x230V [ Cable 1x230V | 0863097 | 25 | Maskinskrue M5x10 | Machine screw | 0120630
MSx10
9 |Fod  Foot | 0962460 | 26 | Fjederskive Smm | Spring washer Smm | 0737666

10 | Afbryder Switch emergency 0862400 | 27 | Flange Flange 0821572

minedstop 3x400V | stop 3x400V | | |

10 | Afbryder Switch  emergency 0962420 | 28 | Siibeskive Grinding wheel 1531245

minedstop 1x230V | stop 1x230V EKED EK 60
| | | 2200x32x020 | @200x32x020 |
11 | Fiederskive Spring washer 0737666 | 28 | Slibeskive Grinding wheel 1100327
NK 36 MK 36
[ |1 |e200x32x020 | @200x32x220 |

12 | Metrik M5 | Nut M5 | 0737623 | 29 |Flange | Flange | 1105183
13 | Kravebasning | Sleeve bushing | 0410772 | 30 | Metrik M20 | Nut M20 | 0832302
14 | @jenveernglas | Eyeprotectionglass | 0821815 | 30 | Meink M20 Links | Nut M20 Links | 0932299
15 | Metrik M5 Mut M5 | 0737623 | 31 | Taptite M4x10 | Taptite M4x10 | 0737607

16 |Fjederskive | Springwasher | 0737666 | 32 | Skeerm udv. | Shield ext. | 0821513
17 | Maskinskrue M5 | Machinescrew MS 0832086




12.5 Spare parts drawing of Belt Arm left 50x800 for Slibette 6N-NE

12.6 Spare parts list for Belt Arm left 50x800 for Slibette 6N-NE

Pos | Bena®vnelse Designation Itern no. | Pos | Benavnelse Designation Item no.
1 |Bandkasse | Belt casing | 1538001 | 26 |Stjernegreb | Star knob | 1538026
2 |Unbracobolt M8  Allen bolt M8x40 | 1538002 | 27 |Fjederskive *a"  Spring washer 4" 1538027
3 |Aksel | Shaft 1 1538003 | 28 | Aksel migevind | Shaft withread | 1538028
4 | Kugleleje | Ball bearing | 1538004 | 29 |Slibeband 50x800 | Grinding belt | 0214080
5 |Lasering _Lockingring | 1538005 | 30 |Topdeeksel | Top cover | 1538030
6 | Kontaktskive | Contact wheel | 1538006 | 31 |Slibeanleeg | Grinding unit | 1538031
7 |Lasering Locking ring 1538007 | 32 |Beslag for Bracket for 1538032

| | slibeanizzg | grinding unit |
8 |Akselholder | Shaft holder | 1538008 | 33 | Skive W' x18 | Washer 4" x16 | 1538033
9 |Justeringsmotrik | Adjustment nut | 1538009 | 34 |Bolt MEx15 | Bolt M&x15 | 1538034
10 | Justeringsskrue | Adjustment screw | 1538010 | 35 |Fjederskive 4" | Spring washer 4" | 1538035
11 |Fjeder | Spring | 1538011 | 36 | Metrik M& | Mut M& | 1538036
12 |Bandlesner | Belt loosener 11538012 | 37 |Skive 5/16x 18 | Washer 516 x 18 | 1538037

13 | Metrik 14" Mut 24" 1538013 | 38 |Maskinskrue MB | Machinescrew 1538038

nMa

14 | Aksel migevind til | Shaft withread for | 1538014 | 39 | Bunddaeksel Bottom cover 1538039

knop _knob [ |

153 |Knop Knob 1538015 | 40 |Maskinskrue ME | Machinescrew 1538040

Mé

16 | Skrue  Screw | 1538016 { 41 | Yder skeerm | Outer shield | 1538041
18 |Stalplade | Steel plate | 1538018 | 42 | Metrik 4" [ Nut %" | 1538042
19 | Skrue M3x10 | Screw Mox10 (1538019 ) 43 | Pilskilt | Arrow sign | 4111670
20 | Konkakthjul Contact wheel 1538021 | 44 |Negle Bmm Key Bmm 1538044

22 |Motrik 13mm____ Nut 13mm | 1538022 ] 45 |Grafit 50x130 Graphite S0x130 | 2004895
23 | Slibeanlaeg | Grinding unit 11538023 | 46 | Afstandsstykke | Spacer | 10685401
24 |Fieder Spring 1538024 | 47 | Mellemstykke | Link | 10685327

25 | Skive %' x 16 [ Washer ¥ x 16 | 1538025] | | i




12.7 Spare parts drawing of Belt Arm left 50x800 for Slibette 7/8 N-NE

12.8 Spare parts list for Belt Arm left 50x800 for Slibette 7/8 N-NE.

Pos. | Benzvnelse Designation ltem no. | Pos.|Benzvnelse Designation Item no.
"1 |Bandkasse _|Beltcasing | 1538001 | 26 |Stiemegreb | Star knob 11538026
2 |Unbracobolt M8 | Allen bolt M8 1538002 | 27 |Fjederskive 4™ | Spring washer 1538027
e
3 | Aksel | Shaft 1538003 | 28 |Aksel m/gevind | Shaft withread 1538028
4 | Kugleleje | Ball bearing 1538004 | 29 |Slibeband Grinding belt 0214080
] | | __ ___|s0x800 I
5 Jlasering | Locking ring 1538005 | 30 |Topdaeksel Top cover 1538030
6 |Kontakiskive | Contact wheel | 1538006 | 31 |Sibeanieg | Gnndingunit | 1538031
7 |[Lasering | Locking ring 1538007 | 32 |Beslag for Bracket for 1538032
: 1 - S ___|slibeanizeg grindingunit :
8 |Akselholder | Shaft holder 1538008 | 33 |Skive W™ x16 Washer 4" x16 1538033
9 |Justeringsmetrik | Adjustmentnut 1538009 | 34 |Bolt MBx15 Bolt MEx15 1538034
10 |Justeringsskrue | Adjustmentscrew | 1538010 | 35 |Fjederskive ¥4~ | Spring washer 1538035
. "'
11 _|Fjeder  Spring 1538011 | 36 {Motrik M6_ Nut M6 1538036
12 | Bandlasner | Belt loosener 1538012 | 37 | Skive 516 Washer 5/16 1538037
13 | Metrik 4" | Nut %" 1538013 | 38 | Maskinskrue Machine screw 1538038
14 | Aksel migevind til | Shaft withread 1538014 39 | Bunddaksel Bottom cover 1538029
knop | for knob
15 |Knop | Knob 1538015 | 40 | Maskinskrue Machinescrew 1538040
16 )Skrue | Screw 1538016 | 41 |} Yder skaerm Outer shield 1538041
18 |Stalplade | Steelplate 1538018 | 42 | Metrik 4" Nutba” 1538042
19 | Skrue M5x10 | Screw MSx10 1538019 | 43 | Pilskilt Arrow sign 4111670
20 | Konkakthjul Contact wheel 1538017 | 44 |Megle Bmm Key 6mm 1538044
22 | Metrik 13mm Mut 13mm 1538022 | 45 | Grafit 50x130 | Graphite 50x130 | 2004885
23 | Slibeanleeg Grinding unit 1638023 | 46 |Afstandsstykke | Spacer -
24 |Fjeder Spring 1538024 | 47 |Mellemstykke | Link 1063327
25 | Skive " x 16 Washer " x 16 1538025




12.9 Spare parts drawing of Belt Arm right 50x1600 for Slibette 7/8 N-NE
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12.10 Spare parts list for Belt Arm right 50x1600 for Slibette 7/8 N-NE

®

| g

Pos. no. |Bencevnelse Designation Item no.
1 Stjernegreb Star knob 0922025
2 Fjederholder Spring holder 2078203
3 Trykfieder Compression spring 0101321
4 Bandrulle Belt raller 2004879
S Bandarm Belt arm 0101018
5] Grafitunderiag Graphite base 2004896
7 Slibeband 50x1600 Grinding belt 50x1600 -

8 Yderskaarm Quter shield 0101025
9 Skrue M5x8 Screw M5x8 1349287
10 Knebelmeotrik Tommy nut 0924687
1" Fleder Spring 0411124
12 Autoskive Smm Auto disc Smm 8987610
13 Slibeanlzg Grinding unit 1311344
14 Stalsastbolt MEx16 Steel set bolt MEx16 0300604
15 Fiederskive Smm Spring washer Smm 0737666
16 Maskinskrue M5x12 Machine screw M5x12 0100420
17 Afstandsstykke Spacer 1065124
18 Kontakiskive Contact wheel 1632170
19 Flange Flange 0921572
20 Matrik M20 Mut M20 0744816

w

Iy




12.11 Spare parts drawing of Drill Grinding Attachment A nd B

®
2,

12.12 Spare parts list for Bit Grinder Arm and B

Pos.no. | Benavnelse Designatinn A B

1 Arm Arm 1054007 1054027
2 Vinkelarm Crank lever 1054035 1054055
3 Svingarm 118" Swinging arm 118° 1054008 1054042
4 Aksel mistopplade kip. fbor Shaft wisiop plate kip. fidrill 1054013 1054028
5 Besperndings bajle Harmess clamp 1054012 1054029
[ Hylster Case 1054014 1054030
T Justerskrue Adustment screw 1054015 1054015
8 Kniv Knife 1054016 1044031
[ Stopring Stop ring 1054008 1054034
10 Aksel Shaft 1054018 1054033
11 Trykfjeder Compression spring 1054019 1054032
12 Boskyitelsekappe Protective cover 1054020 1054020
13 Malrk Mut 1054021 1054021
14 Vridelfjeder Tersion sprng 1054006 1054006
15 Tap Pin 1054010 1054054
16 Tilspaendingsskrue Clamping screw 1054052 1054052
17 Laseskrue Locking screw 1054051 1054051
18 Kugleleje E004-2RS Ball bearing 6004-2RS 1054003 1054003
18 Umbracobolt M10x35 Allen bolt M10x35 5431214 5431214
20 Trykleje K51106 Thrust bearing K51106 1054005 1054005
21 Lasering Locking ring 1054026 1054026
22 Rerstift Sx20 Strap fastener Sx20 1054011 1054011
23 Stopskrue MEx12 Stop screw MBx12 1054036 1054036
24 Stopskrus M10x12 Stop screw M10x12 1054037 1054037
235 Umbracobolt M8x30 Allen bolt MBx30 1054045 1054045
26 Skrue M5x5 Screw M3xS 1054038 1054038
27 Skive a5 Washer o5 1054039 1054039
28 Klemekive a10 Locking washer 10 1054040 1054040
29 Rarspht 02x10 Pipe spilit a2x10 1054041 1054041
30 Afstandsbosning Distance sleave 1054053 1054053
32 Matrik M10 MNut M10 5434781 5434761
33 Aulgskive 10mm Auto disc 10mm 0101491 0101491
34 Afstandsstykke PSD5 Spacer PSD5 1551180 1551180
Umbraconagle LES = Bmm/Cin 811 Allen key LPS — 8mmiDin 911 1843500 1543800
Mellemsokkel ENE/N Intermediate base ENEN 1551426 1551426
Mellamsokkel ENE:'N Intermediate base ENEJ'N 1551744 1551744




12.13 Spare parts drawing of EX-16 Pedestal

12.14 Spare parts list for EX-16 Plinth

Pos. No. | Benaevnelse Designation Item no.
1 Skrue M12x40 2 Screw M12x40 2 0231580
2 Skive 813x24x2 5 Washer 813x24x2 5 5437850
3 Vandkop Water cup 0771333
4 Bord Table 1532457
5 Tap-tite M4x8 Taptite Mdx8 1242946
2] Sejle 3x220/230 Plinth 3x220/230 1022330
6 Sajle 3x400/440 Plinth 2x400/440 1022340
10 Udsugningspose Dust extraction bag 0811793
11 Spaandeband B8/85 Collar band 58/85 1944266
12 Udsugningsslange Dust extraction hose 7891011




12.15 Spare parts drawing of Polette w/Polishing wheel and flange

N

12.16 Spare parts list for Polette w/Polishing wheel and flange.

Pos. Bensvnelse | Designation Polette BNE/MN Folette BNEM
1 Flange Flange 1299557 0921572
2 Polerskive Polishing 0210721 1531506
3 Matrik H. MNut R. 0411612 0932302
3 Matrik V. MNut L 0411604 0932299
4 Flange Flange 1299557 1105183

12.17 Spare parts drawing of Polette w/Spindle and polishing wheel.

3

12.18 Spare parts list for Polette w/Polishing wheel and flange

Pos. No. | Benaavnelse Designation Polette GNE/N Polette BNE/N
1 Skaerm m/udsug. V Shield wiextraction L 0921432 0921432
1 Skeerm m/udsug H. Shield wiextraction R. 0921434 0921434
1 Skaerm Shield 0921430 0821430
2 Fjederskive Smm Spring washer Smm 0737666 0737666
3 Maskinskrue M5x12 Machine screw MSx12 0100420 0100420
5 Polerspindel V. Palishing spindle L. 1100726 1100742
5 Polerspindel H. Paolishing spindle R. 1100734 1100750
6 Polerskive Polishing wheel 1531530 1531557




