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BLASTERMEDELSREKOMENDATION
FOR ILB-BLASTERKABINER
Mod Mod Mod Mod Mod T
1500
Blastermedel 2000
Nr  600- 700- 1100- 2200 1500 T-
Blastekorund Kornstorlek Betk. 675. 775. 1200. 3000. 2200 T

" 0,8-1,0 K4 1. 1. 2. 2. 2. Mod 1100 & 1200 &r
" 0,6-0,8 K5 1 1. 2. 2, 2. Rekomenderade
" 0,4-0,6 K6 1 1. 2, 2, 2, till:
" 0,2-0,4 K7 1. 1. 2. 2 2. GLASBLASTRING
" 0,1-0,2 K8 2. 2. 2. 2+4 2. Annat medel gar
" 0,075-0,1 K9 2 2. 2. 244 1. att anvinda
" 0,050-0,075 K10 2 2. 2. 2+4 1.
Glas Microkulor 0,420-0,840 D 2. 2. 2. 2+4 2.
" 0,250-0,420 C 2. 2. 2. 2+4 2
" 0,150-0,250 AC 2. 2. 2. 2+#44 2
" 0,075-0,150 AF 2. 2. 2. 2+4 1.
" 0,045-0,085 AH 2. 2. 2. 2+4 1.
" 0,001-0,050 AK 2. 2. 2. 2+4 1.
Stalsand Gritt 0,20-0,40 G-07 1. 1. 1. 2.
0,30-0,70 G12 1. 1. 1 2.

0,40-0,85 G-17 1. 1. 1. 1. 2

Rostfri Gritt ’ Inox 1. 1. 1. 1. 2.
Steel Shot 1. 1. 1. 1. 2,
Plastgranulat 2. 2. 2 2. 2
Notskal 1. 1. 2. 2.

Kopparslagg avvands i forsta hand for fristrale och vatblastring

Blastersand rekomenderas ej till maskiner med atervinning av blastermedel .
Blastermedel av stal typ rekomderas inte till maskiner med injektorpistoler.

2 + 4 = Spjall for undre sugfunktion i stingt lage. ELLER NASTAN STANGT LAGE.
1. = Ej att rekomendera

2. = Gar att anvanda




. ILB-MASKINER
N Kungilv

ILB 17.
Férilter till alla ILB-sugkéllor.

ILB 14.
Microfilter till alla ILB-sugkalior.

pistol med fot- manbver.

ILB 521-35.
Blastermunstycke stor pistol 521.

i
N
'

ILB 523-41. M

Blastermunstycke till pistol 523.

ILB 521-15KPL. Ca 1500 L/min. Komplett stor blaster-

ILB 521-36-4. Luftdysa till
blasterpistol 521-10.
ILB 521-36-5. Luftdysa till
bléasterpistol 521-15.

ILB 523-42.
Luftdysa till pistol 523.

ILB 515. Filter-
regulator med
manometer. Alla
mod. Ange L/min.

ILB 521-10KPL. Ca 1000 L/min.
Komplett stor blasterpistol med
fotmandver.

iLB 521-10.
Separat blasterpistol
ca1000 L/min. _ »
ILB 521-15. ’
Separat blasterpistol ca 1500 L/min.

ILB 511. Extra blastermedel-
behallare. Till alla mod. éver 1200.

ILB 340. Férfilter till sugdel 340.

ILB 28. Siktruta blésterkabin 4-pack.
ILB 26. Tygmanschetter par.

ILB 25. Handskar par.

ILB 520. Renblasningspistol.
Komplett med slang och nippel.

ILB 521-37. Nippel till blasterpistoler
521-10 och 521-15.

ILB 523. Liten blasterpistol med
pistolavtryck ca 400L/min.

ILB 523-45. Nippel till pistol 523.




N

LB-MASKINER
Kungalv

GLASKULOR Microparlor

GLASKULOR - Ett polerande och rengérande medel. Anvands till fristraleblastring eller i
blasterskap "hamrar" bort ytbeldggningen och plattar till microskopiska upphdjningar utan
att i egentlig mening avverka nagot av materialet. Fungerar utmarkt pa rostfritt, glas, stél
och aluminium.

Glaskulorna tillverkas av sodaglas och har h6g motstandskraft mot slag och stétar. Till-
verkningen sker med stor precision och noggrann kontroll av kulformen och hardhet, vilket
ger glaskulorna hég och jamn kvalitet. Medlet &r ateranvandbart. Rekommenderat lufttryck
vid munstycket 1-4 bar.

D 0,420-0,840 mm AC 0,150-0,250 mm AH 0,045-0,085 mm
C 0,250-0,420 mm AF 0,075-0,150 mm AK 0,001-0,050 mm

BLASTERKORUN Aluminiumoxid

Ett avverkande medel fér fristraleblastring och blasterskap. Aluminiumoxid ger en effektiv
behandling som ofta anvands for att uppna god vidhaftning. Bra pé alla typer av material,
framst rostfritt stal, glas, sten och aluminium. Medlet medfor ingen elektromagnetisk
uppladdning eller korrosion.

Aluminiumoxiden ar hard och seg. De skarpkorniga kristallerna bibehaller sin verknings-
grad hela livslangden och &r 6verlagsna vid blastring av andra harda material. Medlet ar
ateranvandarbart.

K4 0,8-1,0 mm K7 0,2-0,4 mm Blasterkorund finnes i storlekar fran 0,001-3 mm
K5 0,6-0,8 mm K 8 0,1-0,2 mm Fran K1tillK10
K 6 0,4-0,6 mm Finns dven i vit.

STALSAND

Ett aggressivt avverkande medel att anvénda vid fristraleblastring och tryckblésterkabiner.
Stélsand anvands allmant inom industrin fér blastring av smidda, gjutna och valsade
detaljer. Stalsanden ar skarpkantig. Tack vare sina manga olika dimensioner ar den latt att
anpassa till de flesta blasterarbeten. Den ger snabb och effektiv averkning.

Stélsanden tillverkas av smalt tackjarn som granuleras, virmebehandlas och siktas under
mycket noggrann kontroll. Medlet ar ateranvandbart. Rekommenderas till TRYCK-
BLASTER.

Ex G-07=0,20-0,40 mm. Finns i storlekar fran 0,10 till 1,70 mm.

ROSTFRI GRITT (INOX Cr)

Ett avverkande och rengérande medel att anvénda i blasterskap eller slungbléastring.
Rostfri gritt ger en aggressivare yta an Rostfri Shot. Rostfri Grit ar ett exklusivt medel
som passar bast till aluminium och rostfria material. Anvands dér det stélls stora krav
pa ytans renhet.

Rostfri Grit ersatter med fordel vanlig Steel Grit pa aluminium och rostfritt. Medlet ar

ateranvandbart. Rekommenderas till TRYCKBLASTER.

Ex Inox Cr 30=0,15-0,50 mm. Finns i storlekar fran 0,05- till 3,30 mm.
Ett antal andra blastermedel finns.




Bladis

ILB BLASTER GALLER FRAN 1 - 4 - 1998
FORBRUKNINGSATICKLAR & RESERVDELAR

e

ILB-MASKINER
Kungalv

Art Nr Mod Mod Mod Mod Mod Mod ModMod Mod Mod

Art. Namn 3000 2200 2000 1500 1200 1100 775 700 625 600
Forfilter 17. X X X X X X X X
Forfilter 340. Till1200 S & Special

Microfilter 14. X X X X X X X X
Manchett par 26. X X X X X X X X X X
Handskar par 25. X X X X X X X X X X
Siktruta 4 pack 28. X X X X X X X X X X
Glas ljusramp 2 st 27. X X X X X X X X

Lysrér 18 w - 220 v 4. X X X X X X X X

Motor 850W-240V 12. X X X X X X X X
Tatningslist 15/20-4 51, X X X X X X X X X X
Glaslist Za-listL/m 62. X X X X X X X X X X
Slang 45mm L/ m S§45 X X X X X X X X
Slang pvce 10 L/ m 4. X X X X X X

Slangpvec 8 L/m 46. X X X X
Slang bla 12-10 Lm 50. X X X X X X

Slang bla 10-8 Lm 48. ENDAST TILL ALDRE MOD.
Slang bla 8-6 Lm 49, X X X X X X X X X X

Blasterpistol 521 -10 X X

Blasterpistol 521 -15 X X X X

Blasterpistol 400 | 523. X X X X
Pedal 68 - 10 68. X X

Pedal 69 -15 69. X X X X

Injektor 1001 521. X X X X X X

Injektor 1003 523. X X X X
Blastermunstycke 35, X X X X X X

L-Dysa 521 -10 36-4 X X

L-Dysa 521 -15 36-5 X X X X

Nippel 521-10 & 15 37. X X X X X X

Blastermunstycke 523 41. X X X X
L - Dysa 523 42. X X X X
Nippel 523 45, X X X X
Pistolsats 521-10.KPL X X
Pistolsats 521-15.KPL X X X X
Ljusramp Kompl. 503. X X X X X X X X
Pedaltrampa 68&69 68 TR X X X X X X
Vridplatta 501. X X X X X X
Blastermedelsbeh. 511. X X X X X
Filterregulator 515. X X X X X X X X X X
Spjéall + 2st adept 502. X X X X
Renblaspistol kompl  520. X X X X X X
Fargfilla sats A 85. TILL SPRUTBOX ILB 200 & 300
Nipplar & Knackfjader 63. X X X X X X X X X X
T-Ror1/4 & 3/8 67. X X X X X X

\. Sida 1
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ILB-MASKINER




N
Cusmsos / BRU KSANVISNING
NEE FOR FILTERBYTE
Blasterkabiner av Mod: ILB 625, 775, 1100, 1200, & Sahara.
NUMMERBETECKNING: BYTE AV FORFILTER nr 17
170 = Motor & Filterhus Oppna bada spannena och lyft lock
12 = Motor och slang rakt upp, tag upp forfiltret
S45 = Sugslang & Filterlock och satt in det nya, las spénnena.
o= kﬂé.sm;.’lﬂer for Microfilter BYTE AV MICROFILTER nr 14
17 - F'I'cr:;(lj Iter Oppna bada spannena pa motorde-
= Foriilter len, lyft hela paketet rakt upp och
vand det helt om, lossa mutter nr 15,
nu kan filtret lyftas vack, kontrollera att
packningen ar ok. satt dit det nya
filtret och mutter. Kontrollera att filtret
tatar mot packningen, satt tillbaka
hela paketet forsiktigt.
N - OBS: Béada filtren kan innehalla
S hélsovadliga &mnen och hanteras
! ﬂ e ﬂ da enligt gallande foreskrift.
Vid elfel skall behorig elektriker
S 45 12 alltid anlitas.
1 ' OBS: Endast originaldelar far
) &l s e et anvéndas.
_J
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Blasterkabin
Mod ILB-2000 =

BYTE AV FORFILTER nr 17
Oppna 2 st exenterlas och lyft
upp locket, nu ar alla filter
synliga, drag ut bygel som laser
forfilter, drag forfilter ut mot
mitten och ut, byt f6rfilter och
férin lasbygel.

nr 15 Lasmutter

BYTE AV MICROFILTER nr 14:

Lossa lasmutter nr 15 drag filtret mot dig (bada microfiltren bér bytas samtidigt),
fér det nya filtret forsiktigt in ver motorhuset och skruva fast lasmutter, kontrollera
att filtret sitter ratt och tatar mot packningen

OBS filtret kan innehdlla hélsovadliga &mnen och hanteras da enligt
géllande féreskrift.

Vid elfel skall behérig elektriker anlitas.

OBS ENDAST ORIGINALFILTER & RESERVDELAR FAR ANVANDAS.

Vid fel kontakta alltid er leverantér fér rad och atgérd.
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TRANSPORT.

—

Fran mod 700 & uppat ar det TVARGAENDE lyftokar mont.

pa maskinen. Lytning sker fran hoger sida . LYFTNING SKALL SKE
MED LANGGAFFLAT LYFTDON . OBS VISSA MASKINER
KAN VARA OVERTUNGA OCH HANTERAS DAREFTER.

UPPSTART.

EL-Behorig personal svarar for Elinstalationen.

Jordad stickpropp kan anvindas. Om fast installation sker skall
maskinen vara bultad i golv. Fran mod 1100 & uppat finnes det
uttag 1 varje benplatta. P4 andra mod kan en fistogla fistas i
tvargaende lyftok.

P& mod med uppsamlingsldda under dorr, mont. denna nér dérren ar
oppen, Ladan sitts i sitt spar pa benstativet.

TRYCKLUFT TILL MASKINEN.

Lamplig nippel sitts pa sin plats. Beroende pa mod sitts den pa fotmanover
eller ventil . Anviind géingtape.

I fall dar filterregulator ar befogad sitts denna sa nira maskinen som mojligt.
( Kontrollera maskinens luftférbrukning for ritt typ av regulator, se 1 lista
for mod som giller ) OBS DIMSMORJARE FOR EJ ANSLUTAS. DET
FORSAMRAR BADE BLASTERMEDEL & BLASTERRESULTAT.
Anvind sa ren och torr luft som mojligt f6r bista resultat.
VATTENAVSKILJARE REKOMDERAS.

Vissa bliastermedel och mediat man bldstrar mot fodrar att det ar lagre tryck.
Ré&dgor gara med er leverantor.

forsamrar blisterresultatet.

Kontrollera att det ér rétt dim. pa tryckluftsledningen till maskinen, for klena dim.




Handhavande av ILB Bliisterkabiner

Pa fyllning av nytt blistermedia
Blistermedel pafylles i cyklonen eller i kabinen. Max méngd ér ca 25 kg. Arbetstrycket varierar beroende
pa vilken typ av blistermedel man anvinder. For Glas kulor dr max trycket 4 bar, hogre tryck gor att
kulorna gar sénder och blir till mjol. Nar man anvéinder Aluminium oxid har man ett arbets tryck
varierande mellan 2 till 7 bar, man fir prova sig fram déir man far ”bésta strilen” beroende pa medlets
kornstorlek och tryck normalt ligger detta mellan 4-6 bar.

Tomning av blistermedia (Giller kabiner med extra cyklon)
Man lossar enkelt bottenpluggen i cyclonen och liater blistermedlet rinna ut helt i limplig behallare. Man
tar dven bort cyklonens 6verdel och gor rent renssilen fran skrip dér.

Vid stopp

Storre farg flagor och dven andra frimmande foremal kan komma ner och siitta igen sugroret och gora
att det blir stopp i munstycket. For att forebygga detta sa bor maskinens rensnit rengoras ofta for att
forhindra att skripet orsakar stopp. Vid stopp éir det Liimpligt att skruva loss munstycket for att i forsta
hand se om det finns nigot frimmande foremal som orsakar stoppet. Loser detta problemet si skruvas
munstycket tillbaka. Loser inte detta problemet sa se ovanstiende beskrivning av tomning av bliister
media.

Service & Underhall
Forslagsvis gor man en littare genomgang en gang i veckan dir man ser over filter, blidstermedel och
siktrutan. En gang i mdnaden ser man 6ver manchetterna sa att de dr hela man ser dven over
blisterslangen och blister munstycket. Efter 6 manader kollar man sa att alla ventiler fungerar, ser iven
over fotpedalen sa att den ir okej. Bottendelen som sitter skruvad fast under baljan i kabinen bér man se
over sa den ér hel di blidstermedlet sliter hart pia denna.

Blistermedlet
Ni bor byta blistermedel da det borjar bli daligt sikt eller att det ej ”rinner ner” medel till sugroret som
suger fram medlet. G6r man inte detta ir risken stor att man fyller filterna med detta och man far en hog
filterkostnad. Man kan undersoka bldstermedlets kvallitet enkelt genom at kora ner fingret i det och da
skall det gi ganska si litt med ett bra medel. Med ett utslitet medel kéinner man ett stort motstang nir
man gor ovanstiaende procedur.

Detta dr ett exempel pa hur ett underhall kan se ut for att er maskin skall fungera sa bra som méjligt for er.
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FRANLUFTSVENTIL.

P4 vissa mod oftast fran mod 2000 & uppat finnes en ventil som &r
placerad pa undre franluftsslang ( mellan underdel och filterhus )
Detta &r en ventil for att justera utgdende franluft och anvinds om man
anvénder ett finkornigt bliastermedel, den stryper da utgiende franluft
till filter och forhindrar att anvéndbart blastermedel gar ut 1 filter.

Se i lista ndr denna rekomderas att justera franluften.

ALLMANT OM HANDHAVANDE AV MASKINEN.

Byte av filter se skiss for er mod. ( kom 1 hag att ett filter kan innehélla
hélsovadliga amnen. ) Tillse att alla packningar ir hela géller 4ven manschetter
och lister . ANVAND ENDAST ORGINALFILTER OCH RESERVDELAR

Kontroll av BLASTERPISTOL bor ske med jamna intervaller for basta
resultat, Slitna och defekta luftdysor , nipplar och munstycke kan skada pistol.
Se skiss pa pistol.

Blasterpistolen ar oftast av injektortyp.

SIKTRUTA.

Siktruta ar av 4 mm hirdglas och 4r monterad i gummilist av Za-typ.

Vid byte av siktruta anvand medfdljande spade av PLAST. ( anvénd

inte metallféremal vid byte av siktruta ) Smérj giarna Za-listen med sap eller
tvallosning det underlittar insittningen av ny siktruta.

ELEKTROSTATISKA LADDNINGAR kan uppsta i vissa fall genom
friktion av blastermedel och munstycke dven mot mediat man bléastrar mot.
Detta kan oftast dtgirdas genom att man jordar pistol m.m. R&dgor med er
Elinstalatér som kan ombesoérja att den elektrostatiska laddningen bortfores.




KONTROLLERA vid varje nystart att lister och manchetter ar hela samt att
dorren ar stangd.

OBS BLASTRING FAR ALDRIG SKE MED OPPEN DORR.

Pa maskiner med fotmanéver ar det tva pedaltrampor varav den ena ar en
SAKERHETSSPARR. Bada trapporna skall vara nedtryckta samtidigt for start
och under BLASTRING.

ANVAND ALLTID SKYDDSHANDSKAR VID BLASTRING.

BLASTERMEDEL.

Blastermedel hall antingen i maskinen eller 1 den behallare som finnes under vissa
mod.

Vid val av blastermedel: Radgor med er leverantor om lampligt medel samt se
lista om vilka blastermedel som maskinen dr lamplig for.

Vid byte av blastermedel forfars som vid NYSTART. Maskinen bér rengoras vid
byte till nytt eller annan typ av blastermedel.

OBS: ANVANT BLASTERMEDEL KAN INNEHALLA
HALSOVADLIGA AMNEN, SAMMA GALLER ATT DET KAN FINNAS
RESTER KVAR I MASKINEN. RENOMMERAT AR ATT OM
MISSTANKE FINNES SKALL SKYDDSUTRUSTNING ANVANDAS
SOM AR LAMPLIG FOR DETTA OCH VAD SOM FORESKRIVS AV
BERORD MYNDIGHET IAKTTAGAS.




e S —

ILB-MASKINE

\ ,

HALSA OCH SAKERHET.

OBS: BLASTRA ALDRIG UTANFOR KABINEN OCH RIKTA ALDRIG
PISTOLEN MOT DIG SJALV ELLER ANDRA, DORREN SKALL ALLTID
VARA STANGD VID START AV BLASTERPISTOLEN = BLASTRING =
RIKTA ALDRIG PISTOLEN MOT SIKTRUTAN, ETT BLASTRAT GLAS
BLIR ALLTID FORSVAGAT. ANVAND ENDAST HARDGLAS.

BLASTERPISTOLEN FAR EJ ANVANDAS SOM HAMMARE.

RIKTA ALLTID PISTOLEN MOT DET FOREMAL SOM SKALL BLASTRAS
BLASTERMEDEL SOM SLUNGAS UT FRAN EN PISTOL HAR MYCKET
HOG HASTIGHET OCH KAN ORSAKA SVARA SKADOR.

TILLSE ATT LISTER OCH MANCHETTER AR HELA OCH ATT DORREN
AR STANGD INNAN BLASTRING STARTAT. ANVAND ALLTID
SKYDDSHANDSKAR VID BLASTRING.

VID FILTERBYTE OCH RENGORING AV MASKINEN, KOM I HAG ATT
DET KAN FINNAS HALSOVADLIGA AMNEN I FILTER OCH KVAR I
MASKINEN, FORFAR SOM VID HANTERING MED HALSOVADLIG OCH
MILJOFARLIGT AVFALL = HANTERAS ENLIGT GALLANDE
FORESKRIFT FRAN BERORD MYNDIGHET =.

VID FILTERBYTE SE TILL ATT DESSA AR MONT. SPARR OCH ATT
LISTER OCH PACKNINGAR AR HELA , FELAKTIGT MONT. FILTER ,
MANCHETTER OCH LISTER KAN GE HALSOVADLIGT STOFT TILL
OPERATOREN OCH UT I ARBETSLOKAL.

VID EV. RENGORING AV MASKINEN BOR NAGON FORM AV
SKYDDSUTRUSTNING ANVANDAS OM DET KAN MISSTANKAS ATT
DENNA KAN INNEHALLA HALSOVADLIGA AMNEN.

VARJE NY OPERATOR TILL MASKINEN BOR VARA VAL FORTROGEN
MED MASKINENS FUNKTION SAMT VAD DET FINNES FOR
SAKERHETS OCH HALSORISKER FOR SIG SJALV OCH ANDRA.
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BRUKSANVISNING FOR SKIFTE AV FILTER

BLASEKABINETT Mod.: ILB 625/775/1100/1200 og Sahara

NUMMERBETEGNELSE
170 = Motor & Filterhus

12 = Motor

S45 = Sugeslange & Filterlokk
15 = Lisemutter for mikrofilter
14 = Mikrofilter

17 = Forfilter

)]
!

14

SKIFTE AV FORFILTER nr. 17

Apne begge spennene og left lokket og slangen
rett opp, ta ut forfilteret og sett inn det nye, las
spennene.

SKIFTE AV MIKROFILTER nr. 14
Apne begge spennene pé motordelen, loft hele
innmaten rett opp og snu den pa hodet, lasne
mutteren nr. 15. N4 kan filteret loftes vekk,
kontroller at pakningen er i orden, plasser det
nye filteret og mutteren. Kontroller at filteret
tetter mot pakningen, sett tilbake hele innmaten
forsiktig.

OBS! Begge filtrene kan inneholde
helseskadelige partikler og skal
handteres etter gjeldende forskrifter.

Ved elektriske feil skal alltid elektriker
kontaktes.

OBS! Kun originale slitedeler/reservedeler
far anvendes.
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Blasekabinett
Mod. ILB-2000 -

SKIFTE AV FORFILTER nr. 17
Apne 2 stk. eksenterlaser og left opp lokket.
N4 er alle filtrene synlige, trekk ut baylen
som léser forfiltret, trekk filteret ut mot
midten og ut, skift forfilter og sett pé plass
laseboylen.

nr. 15 Lisemutter

SKIFTE AV MIKROFILTER nr. 14

Losne 13semutter nr. 15, trekk filteret mot deg (begge mikrofiltrene skiftes samtidig), fer det
nye filteret forsiktig inn over motorhuset og skru fast ldsemutteren. Kontroller at filteret sitter
riktig og tetter mot pakningen.

OBS! Filteret kan inneholde helseskadelige partikler og skal hindteres etter gjeldende

forskrifter.

Ved elektriske feil skal alltid elektriker kontaktes.
OBS! KUN ORIGINALE SLITEDELER/RESERVEDELER FAR ANVENDES.

Ved feil, kontakt alltid forhandler for rad og veiledning.
- &

— s
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AVLUFTVENTIL
P3 noen modeller, oftest fra mod. 2000 og oppover, finnes en ventil som er plassert pé undre
avluftslange (mellom underdel og filterhus). Dette er en ventil for 4 justere utgdende avluft og
anvendes hvis man bruker et finkornet blasemiddel; den struper da utgiende avluft til filteret
og forhindrer at brukt bldsemiddel gar ut i filteret. Se i listen nr denne anbefales brukt for a

justere avluften.

o

ALLMENT OM STELL AV MASKINEN

Bytte av filter, se skisse for din modellsterrelse, (husk at et filter kan inneholde skadelige
partikler). Pass pd at alle pakninger er hele; gjelder mansjetter og lister.

ANVEND KUN ORIGINALFILTER OG RESERVEDELER.

Kontroll av BLASEPISTOLEN ber skje med jevne mellomrom for best mulig resultat. Slitte
og defekte luftdyser, nipler og munnstykke kan skade pistolen. Se skisse over pistolen.

Blasepistolen er oftest av injektortypen.

VINDU

Glasset er av 4 mm herdet glass og er montert i gummilist av Za-typen. Ved skifte av glasset
anvendes medleverte plastskrape (bruk ikke metalldetaljer til dette).

Smer gjerne Za-listen med sape eller lignende; dette letter innfestning av nytt glass.

ELEKTROSTATISKE LADNINGER kan oppst enkelte ganger ved friksjon
mellom blasemiddelet og munnstykket, sdgar mot materialet man bldser mot. Dette kan unngas
ved 4 jorde pistolen m.m. Radfer med en installater som kan hjelpe til med a lese
jordingsproblemet.

BLASEMIDDEL
Blasemiddelet helles enten i maskinen eller i den beholderen som f{innes under visse modeller.

Valg av blasemiddel: Radfer deg med leveranderen angéende det retie blisemiddelet samt se
liste over hvilket middel som maskinen er anbefalt for.

Ved bytte av blasemiddel gir man fram som ved oppstart av ny maskin. Men, maskinen ber
rengjeres ved bytte til nytt eller annen type blasemiddel.

OBS!! BRUKT BLASEMIDDEL KAN INNEHOLDE SKADELIGE PARTIKLER,
GJELDER OGSA DE RESTENE SOM MATTE FINNES IGJEN I
MASKINEN.,

VED MISTANKE SKAL DET ANVENDES VERNEUTSTYR SOM ER
BEREGNET FOR DETTE OG LIKELEDES HVA SOM FORESKRIVES AV

RESPEKTIVE MYNDIGHETER.
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TRANSPORT
Fra Mod. 700 og oppover er det tverrgdende laftestag montert pd maskinen. Lafting skjer fra
heyre side. Lofting skal skje med langgaflet lofteinnretning. OBS! inkelte maskiner kan vare
overtunge og skal behandles deretter.

OPPSTART

Elektrisk kyndig personale svarer for den elektriske installasjonen. Jordet stikkontakt kan
anvendes. Dersom fast installasjon skjer, skal maskinen vaere fastboltet i gulv. Fra Mod. 1100
og oppover finnes det et boltehuil i hvert ben. P4 andre modeller kan det foretas et feste i

tverrgdende loftestag.

Pa modeller med oppsamlingskasse under deren, skal denne monteres nar dgren er dpen.
Kassen plasseres i spor 1 benstativet.

TRYKKLUFT TIL MASKINEN

Passende nippel settes pa plass. Avhengig av modell plasseres den pa fotmanever eller ventil.
Bruk gjengeteip.

Der hvor det er pdkrevet med filter-vannutskiller/regulator skal denne plasseres si nare
maskinen som mulig. (Kontroller maskinens luftforbruk for beregning av rett type).

OBS! Takesmereapparat ma [KKE anvendes!

En god vannutskiller anbefales brukt.

Visse blasemidler og materialer man bldse mot, krever et lavere trykk. Radsper din forhandler.
Kontroller at det er riktig dimensjon pa trykkluftledningen til maskinen; for sméa dimensjoner
skaper problemer med resultatet.

KONTROLLER for hver oppstart at lister og mansjetter er hele og at deren er forsvarlig
lukket. ,
OBS! BLASING MA ALDRI SKJE MED APEN DOR.

P34 maskiner med fotmanevrering er det to pedaler, hvorav den ene er en
SIKKERHETSSPERRE. Begge pedalene skal trykkes ned samtidig fer start og under
blasingen.

BRUK ALLTID HANSKER UNDER BLASEARBEIDET.
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'HELSE OG SIKKERHET

OBS! BLAS ALDRI UTENFOR KABINETTET OG RETT ALDRI PISTOLEN MOT DEG
SELV ELLER ANDRE. DUREN SKAL ALLTID VEARE STENGT VED START AV
BLASEPISTOLEN OG UNDER BLASINGEN. RETT ALDRI PISTOLEN MOT
VINDUET, DA DETTE SVEKKER GLASSET BETRAKTELIG.

BLASEPISTOLEN MA ALDRI BRUKES SOM HAMMER.

RETT ALLTID BLASEPISTOLEN MOT MATERIALET SOM SKAL BEARBEIDES.
BLASEMIDDELET SOM SLYNGES UT FRA EN PISTOL HAR MEGET H@Y
HASTIGHET OG KAN FORARSAKE STORE SKADER.

PASE AT LISTER OG MANSJETTER ER HELE OG AT DGREN ER STENGT FOR
BLASINGEN STARTER. BRUK ALLTID VERNEHANSKER VED BLASING.

VED FILTERBYTTE OG RENGJ@RING AV MASKINEN, HUSK AT DET KAN FINNES
SKADELIGE PARTIKLER I FILTER OG I MASKINEN. OPPTRE SOM VED
HANDTERING AV HELSESKADELIG OG MILJ@FARLIG AVFALL, D.V.S.
HANDTERING SKAL SKJE ETTER GJELDENDE FORSKRIFTER FRA BERGRTE

MYNDIGHETER.

VED SKIFTE AV FILTER MA MAN PASE AT DETTE ER RIKTIG MONTERT OG AT
LISTER OG PAKNINGER ER HELE OG USKADDE. FEILAKTIG MONTERT FILTER,
MANSJETTER OG LISTER KAN FORARSAKE HELSEFARLIG STQV MOT

OPERATOREN OG UT I LOKALET.

VED EVENTUELL RENGJURING AV MASKINEN BOR MAN ALLTID ANVENDE EN
ELLER ANNEN FORM FOR VERNEUTSTYR HVIS DET ER MISTANKE OM AT DET
KAN VARE HELSESKADELIGE EMNER TILSTEDE.

ENHVER OPERATWR AV MASKINEN SKAL VZARE FORTROLIG MED MASKINENS
FUNKSJON OG HVA SOM FINNES AV SIKKERHETS- OG HELSERISIKO FOR SEG
SELV OG ANDRE.




HEALTH AND SAFETY

NOTE: NEVER USE THE BLASTING GUN OUTSIDE OF THE CABINET AND NEVER
POINT THE GUN TOWARD YOURSELF OR ANYBODY ELSE. THE DOOR(S) MUST
ALWAYS BE CLOSED WHEN STARTING BLASTING OPERATIONS. DO NOT AIM THE
GUN AT THE SIGHT GLASS, THE GLASS WILL BECOME WEAKENED IF HIT BY THE
GRIT. ALWAYS USE HARDENED GLASS.

THE BLASTING GUN SHALL NOT BE USED AS A HAMMER.

ALWAYS AIM THE GUN AT THE OBJECT TO BE BLASTED.
THE BLASTING GRIT EJECTED FROM THE GUN HAS A VERY HIGH VELOCITY AND
CAN CAUSE SEVERE INJURIES.

ENSURE THAT SEALS AND CUFFS ARE INTACT AND THAT THE DOOR(S) ARE
CLOSED BEFORE COMMENCING BLASTING. ALWAYS WEAR PROTECTIVE GLOVES
WHEN BLASTING.

WHEN CHANGING FILTERS AND CLEANING THE MACHINE, REMEMBER THAT
THERE MAY BE HARMFUL SUBSTANCES IN THE FILTERS AND THE MACHINE, ACT
ACCORDINGLY WHEN HANDLING HARMFUL WASTE, FOLLOW ANY OFFICIAL
REGULATIONS.

WHEN CHANGING FILTERS ENSURE THAT THEY ARE MOUNTED SQUARELY AND
THAT SEALS AND GASKETS ARE INTACT. WRONGLY FITTED FILTERS, CUFFS AND
SEALS MAY ALLOW HAZARDOUS DUST TO ESCAPE INTO OPERATOR’S AREA AND
THE ENVIRONMENT.

WHEN CLEANING THE MACHINE, USE SUITABLE PROTECTIVE EQUIPMENT,
ESPECIALLY IF HARMFUL SUBSTANCES ARE SUSPECTED.

EVERY NEW MACHINE OPERATOR MUST BE AWARE OF THE MACHINE’S FUNCTION
AND HOW TO PERFORM WORK SAFELY WITH REGARD TO THE HEALTH AND
SAFETY HAZARDS PRESENT.



TRANSPORT

From Model 700 and upwards, there are two TRANSVERSE lifting beams on the machine. All
lifting shall be from the right side. LIFTING SHALL BE PERFORMED WITH LONG LIFTING
FORKS THAT REACH ACROSS THE MACHINE. NOTE: SOME MACHINES ARE TOP
HEAVY AND MUST BE HANDLED ACCORDINGLY.

ELECTRICAL CONNECTION

Make certain that a qualified electrician performs all electrical work.

An earthed plug can be used. If the machine is permanently installed, it must be bolted to the
floor. From Model 1100 and upward there holes in each foot. On other models, fixing eyes can be
attached to the transverse lifting beams.

On models with a collection box on the door, fit this with the door held open. There is a recess in
the leg framework provided to take the box.

COMPRESSED AIR CONNECTION

Apply a suitable air nipple. Depending on the model, it should be connected to the foot pedal
valve or main valve. Use Teflon sealing tape.

If a filter-regulator is included, it must be fitted as close to the machine as possible. (Check the
filter-regulator type against the proposed air consumption, see specification for actual model.)

NOTE: DO NOT CONNECT AN OIL-MIST LUBRICATOR. THIS WOULD RUIN THE
BLASTING GRIT AND MAKE A GOOD RESULT IMPOSSIBLE.
Be certain to use as clean and dry air as possible.

A WATER SEPARATOR IS RECOMMENDED.

Some types of blasting grit and media may require a reduced air pressure in order to avoid
damage to the surface.

Ask your supplier for advice on this.

Make certain that the air line to the machine is adequate. Inadequate air capacity will worsen the
blasting results.



BEFORE COMMENCING BLASTING operations, make sure that sealing strips and cuffs are
intact and the door(s) are closed.

NOTE: NEVER OPERATE THE BLASTING GUN WITH THE DOOR OPEN.

On machines with foot pedal operation, there are two pedals of which one is a SAFETY
INTERLOCK. Both pedals must be depressed together to allow operation of the BLASTING
GUN.

ALWAYS WEAR PROTECTIVE GLOVES WHEN BLASTING.

BLASTING AGENT

The blasting agent is poured either directly into the cabinet or into the container provided on
certain models.

When choosing blasting agent: Take the advice of your supplier and refer to the list of suitable
blasting agents for each machine.

When changing blasting grit, perform a NEW START operation on the machine. The machine
shall be cleaned whenever a new or other type of blasting grit is used.

NOTE: USED BLASTING GRIT CAN CONTAIN HARMFUL SUBSTANCES; THE
SAME APPLIES TO REMNANTS FOUND INSIDE THE MACHINE. IF THIS IS
SUSPECTED, SUITABLE PROTECTIVE EQUIPMENT MUST BE USED AND ANY
OFFICIAL REGULATIONS MUST BE FOLLOWED.



Always wear eye protection when performing blasting!

Operation of Blasting Cabinet

Always wear eye protection when handling blasting agents. The cabinet is fitted with a
hardened sight glass for resistance to blasting grit wear. The foot pedal is fitted with an
interlock, the entire foot must be placed on the foot pedal in order for air to be supplied to the
gun.

When blasting, the optimum angle for the gun is 45 degrees and one should blast so that the
jet is kept away from the sight glass. Certain blasting grits are very aggressive and can wear
out the sight glass very quickly if the blasting gun is used incorrectly. Aluminium oxide
belongs to the family of aggressive agents and is therefore also very effective for surface
cleaning.

When blasting with glass beads
Lower the working pressure to approx. 4 bar, since the glass beads can otherwise be damaged
with air pressures above 4 bar.

One should also set the switch to position 2, one or both motors (depending on model) for
dust extraction. The under-pressure in the cabinet will then be lower and there will be less risk
of glass beads finding their way into the filter.

The lower damper that is fitted above the grit container should be opened %4 or completely
closed, depending on the type of glass beads used.

Blasting with corundum (Aluminium oxide)

Working pressure 3-8 bar.

Switch in position 3 (both suction motors on)

The damper above the grit container should be completely open. With very small corundum
0.1 — 0.4 mm, the damper should be closed to 1/4 or completely, depending on how clean the
blasting object is.

For example, for painted/rusty objects, the damper can be set to 1/3 open. When blasting
clean surfaces, one can have the damper completely closed. In general, the finer the blasting
grit, the more closed the damper should be. However this is a judgement that must be made
from case to case.

The suction capacity can also be adjusted by setting the switches to position “2”” which
reduces the suction by about half.

However, when blasting very rusty or painted objects, paint/rust may loosen and block the
gun, in which case one should open the damper completely to achieve maximum cleaning of
the blasting agent. One should also clean off the strainer at the bottom of the machine
regularly to prevent stoppages. The filter bag can contain about 4 kg of particles and should
be sorted as combustible/hazardous waste depending on the object being blasted. The blasting
grit itself is not harmful, but can be once mixed with parts of the media.



Operation of ILB Blasting cabinets
Kungiilv 2002-02-06

Filling with new blasting agent
The blasting agent is poured into the Cyclone or into the cabinet. Maximum quantity is approx. 25 kg. The
working pressure varies depending on the type of blasting agent used. For Glass Beads, the max pressure
is 4 bar, higher pressure causes the beads to be crushed to dust. When using aluminium oxide the working
pressure varies between 2 to 7 bar, one must test to find the “best jet” depending on the grit size, the
normal pressure is between 4-6 bar.

Emptying the blasting media
Simply remove the bottom plug from the Cyclone and let the blaster media run out into a suitable
container. One should also remove the upper part of the Cyclone and clean the strainer from collected
debris.

Stoppages

Larger flakes of paint and other foreign objects can fasten in the suction pipe and stop the blasting gun.
To prevent this, the machine strainer should be cleaned regularly to prevent stoppages. If a stoppage
occurs, first unscrew the nozzle to see if there is anything stuck inside. If this solves the problem, just
screw the nozzle back on again. If this does not solve the problem, refer to the description above
concerning emptying the blasting media.

Service & Maintenance
Perform a simple service about once per week, where the filters, blasting agent and sight glass are
inspected. Once per month, inspect the sealing cuffs for integrity and also blaster hoses and blaster
nozzles. Every 6 months, check that all valves function, including any foot pedal and interlock. The
bottom section that is screwed in place beneath the sumps should be checked for integrity, since the
blasting grit wears heavily on it.

Blasting agent
The blasting agent should be replaced once the sight starts to become poor or it does not “run down” to
the suction pipe easily. If this is not done, there is a risk that the filters will become full, which will
increase the filter cost. You can check the quality of the blasting agent by simply pushing a finger down
into the pile — this should be easy with a high quality agent. A blasting agent that is past its best will have a
much higher resistance in the procedure above.

The above is an example of the maintenance necessary to ensure that your machine functions as well as
possible.



GLASS BEADS Micro-pearls

GLASS BEADS — A polishing and cleaning agent. Used for free jet blasting or in a blasting
cabinet, “hammer” off surface coatings and peen microscopic undulations without actually
abrading any of the material. Excellent on stainless steel, glass, steel and aluminium.

Glass beads are made from soda glass and have a high resistance to impact and shock.
Manufactured with high precision and careful inspection of bead shape and hardness, which
ensures high and even quality of the glass beads. The agent is recyclable. Recommended for
nozzle air pressures of 1-4 bar.

D 0.420-0.840 mm AC 0.150-0.250 mm AH 0.045-0.085 mm
C 0.250-0.420 mm AF 0.075-0.150 mm AK 0.001-0.050 mm

BLASTING GRIT Aluminium oxide

An abrasive grit for free jet blasting and blasting cabinets. Aluminium oxide provides an effective
treatment that is often used to achieve good adhesion. Good for all types of material, primarily
stainless steel, glass, stone and aluminium. The grit does not generate an electromagnetic charge
or corrosion.

Aluminium oxide is hard and tough. The sharp crystals retain their efficiency through their entire
life and are superior when blasting other hard materials. The agent is recyclable.

K 4 0.8-1.0 mm K 70.2-0.4 mm Blasting corundum is available in sizes from
0.001-3 mm

K 50.6-0.8 mm K 8 0.1-0.2 mm FromK1to K10

K 6 0.4-0.6 mm Also available in white.

STEEL CORUNDUM

An aggressive abrasive agent for use in free jet blasting and pressure blasting cabinets. Steel grit
is generally used industrially for blasting forged, cast and rolled goods. Steel grit is sharp. Thanks
to the many sizes available, it is easy to adapt to most types of blasting work. It provides rapid
and efficient abrasion.

Steel grit is made from melted pig iron that is granulated, heat treated and sieved under carefully
controlled conditions. The agent is recyclable. Recommended for PRESSURE BLASTING.

E.g. G-07=0.20-0.40 mm. Available in sizes from 0.10 to 1.70 mm.

STAINLESS STEEL GRIT (INOX Cr)

An abrasive and cleaning agent for use in blasting cabinets or centrifugal blasting. Stainless steel
grit provides a more aggressive surface than Stainless steel shot. Stainless steel grit is an
exclusive agent that is best suited to aluminium and stainless steel materials. Applications that put
great demands on the cleanliness of the surface.



Stainless steel grit is superior to normal Steel grit on aluminium and stainless steel. The agent is
recyclable. Recommended for PRESSURE BLASTING.

E.g. Inox Cr 30=0.15-0.50 mm. Available in sizes from 0.05 to 3.30 mm. There are also a
number of other blasting materials.
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FILTER REPLACEMENT

Blasting cabinet models ILB 625, 775, 1100, 1200 and Sahara

ITEM

170  Filter Housing

12 Fan Motor

S45  Suction hose & filter lid
15 Micro filter lock nut

14 Micro filter

17 Coarse (Pre-) filter

COARSE (PRE-) FILTER nr. 17
Open the two latches, lift the filter lid
and the suction hose straight up. Lift
out and discard the filter. Replace it
with a new filter, then replace the lid
and close the latches.

MICRO FILTER NR. 14

Open the two latches securing the fan
motor, lift the motor with the filter attached
straight up, then turn the unit upside
down. Release nut 15, remove the filter,
check the condition of the gasket and
replace the filter with a new one. Replace
nut 15, make certain that the filter makes
a good seal against the gasket and re-
place the package carefully. Close the
latches.

NOTE: If there is a risk that the
filters may contain harmful substan-
ces, they must be handled accord-

ingly.

=l In case of electrical problems
14 e
always refer to a qualified
W electrician.
17
@ 15 .
r NOTE: Only original spare parts
170 may be used.
N _J
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rfilter nr 17

COARSE FILTER NR 17
Open the two latches and remove | ____
the cover. All filters are now in view.
Pull out the device locking the

coarse filters, remove the filters

and replace with new ones.

Replace the locking device.

MICRO FILTER nr 14
Unscrew nut 15, pull the filter out. Bring the new filter into position carefully and refit
the nut. Make certain the filter sits squarely and seals well against the gasket. Both
micro filters should be changed at the same time.

NOTE The filters may contain harmful substances and will then have to be
handled accordingly.

In case of electrical problems refer to a qualified electrician.
NOTE: ORIGINAL FILTERS AND SPARE PARTS ONLY MAY BE USED.

Contact your supplier for help and advice in case of problems.

- 4
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On some models there is a valve fitted in the lower exhaust air line. This valve can be used to
reduce the flow of exhaust air when a fine grained blasting grit is being used. The object is to
avoid the blasting grit being exhausted to the filter. See recommendations in the list of blasting
grits.

GENERAL ON OPERATION AND MAINTENANCE

Replace the filters as shown in previous pages. Keep in mind that the filters may be contami-
nated by harmful substances. Make certain that all gaskets as well as the cuff seals and the strip
seals are in place and in good shape. Use only the genuine spare parts and filters.

Check the BLASTING GUN regularly: a worn or defect air nozzle or blasting nozzle can
cause damage to the gun. See the drawing of the gun. The gun is of ejector type.

SIGHT GLASS

The sight glass is of 4 mm hardened glass and is fitted in a rubber strip of Za type. When
replacing the sight glass, use the PLASTIC tool provided. Do not use any metal objects wheri
fitting the sight glass. Lubricate the rubber strip with liquid soap to facilitate the job.

ELECTROSTATIC CHARGES

These may occur in some cases through friction of the blasting agent against the nozzle or the
object being cleaned. The charges can be made harmless by grounding the blasting gun. Your
electrical installation supplier can make any necessary arrangements.

Before commencing the blasting operation, make certain that the strip and cuff seals are
undamaged and that the door is closed.

NOTE: NEVER OPERATE THE BLASTING GUN WITH THE DOOR OPEN OR
WITHOLUT WEARING PROTECTIVE GLOVES.

SAFETY CATCH: On models with pedal operation there is a safety catch , e.g. the two
pedals both have be depressed for the main valve to open.

BLASTING GRIT/GLASS BEADS

This i1s to be poured either into the cabinet or into the container provided on some models.

To choose type of blasting grit, get the advice of your supplier and also see the list in this
manual. -

Whenever the blasting grit is changed, the machine should be cleaned.

NOTE: USED BLASTING GRIT MAY BE CONTAMINATED BY HARMFUL
SUBSTANCES. IF THIS IS SUSPECTED, SUITABLE PROTECTIVE EQUIPMENT
MUST BE USED AND ANY OFFICIAL REGULATIONS MUST BE FOLLOWED.

. ol
\. _#
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ILB 17.
Férilter till alla ILB-sugkéllor.

ILB 14.
Microfilter till alla ILB-sugkalior.

pistol med fot- manbver.

ILB 521-35.
Blastermunstycke stor pistol 521.

i
N
'

ILB 523-41. M

Blastermunstycke till pistol 523.

ILB 521-15KPL. Ca 1500 L/min. Komplett stor blaster-

ILB 521-36-4. Luftdysa till
blasterpistol 521-10.
ILB 521-36-5. Luftdysa till
bléasterpistol 521-15.

ILB 523-42.
Luftdysa till pistol 523.

ILB 515. Filter-
regulator med
manometer. Alla
mod. Ange L/min.

ILB 521-10KPL. Ca 1000 L/min.
Komplett stor blasterpistol med
fotmandver.

iLB 521-10.
Separat blasterpistol
ca1000 L/min. _ »
ILB 521-15. ’
Separat blasterpistol ca 1500 L/min.

ILB 511. Extra blastermedel-
behallare. Till alla mod. éver 1200.

ILB 340. Férfilter till sugdel 340.

ILB 28. Siktruta blésterkabin 4-pack.
ILB 26. Tygmanschetter par.

ILB 25. Handskar par.

ILB 520. Renblasningspistol.
Komplett med slang och nippel.

ILB 521-37. Nippel till blasterpistoler
521-10 och 521-15.

ILB 523. Liten blasterpistol med
pistolavtryck ca 400L/min.

ILB 523-45. Nippel till pistol 523.
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SPARE PARTS LIST

ACCESSORIES AND CONSUMABLES FOR ILB SAND BLASTING EQUIPMENT

For model: 3000 2200 2000 1500 1200 1100 775 700 625 600
ltem Nr
Coarse (Pre-) filter 17 X X X X X X X X
Coarse (Pre-) filter 340 For 1200 S & Special
Micro filter 14 X X X X X X X X
Cuff seal, pair 26 X X X X X X X X X X
Gloves, pair 25 X X X X X X X X X X
Sight glass pane, 4 pcs 28 X X X X X X X X X X
Light glass pane, 2 pcs 27 X X X X X X X X
Fluor. tube, 230V 18W 34 X X X X X X X X
Fan motor 240 V 850W 12 X X X X X X X X
Sealing strip 15/20-4 51 X X X X X X X X X X
Glass pane seal L/m 62 X X X X X X X X X X
Tube 45 mm S45 X X X X X X X X
Tube PVC 10 mm L/m 44 X X X X X X
Tube PVC 8 mm L/m 46 X X X X
Tube blue 12-10 Lm 50 X X X X X X
Tube blue 10-8 Lm 48 FOR EARLY MODELS ONLY '
Tube blue 8-6 Lm 49 X X X X X X X X X X
Blasting gun 521-10 X X
Blasting gun 521-15 X X X X
Blasting gun 400 | 523 X X X X
Pedal valve 68-10 68 X X '
Pedal valve 69-15 69 X X X X
Ejector 1001 521 X X X X X X
Ejector 1003 523 X X X X
Blasting nozzle 521 35 X X X X X X
Air jet 521-10 364 X X
Air jet 521-15 36-5 X X X X
Tube attachment 521 37 X X X X X X
Blasting nozzle 523 41 X X X X
Air jet 523 ' 42 X X X X
Tube attachment 523 45 X X X X
Gun kit 521-10 complete X X
Gun kit 521-15 complete X X X X
Light unit complete 503 X X X X X X X X
Pedal 68 & 69 68TR X X X X X X
Turntable 501 X X X X X X
Blasting agent container 511 X X X X X
Air pressure regulator 515 X X X X X X X X X X
Throttle + 2 adaptors 502 X X X X
Cleaning air gun compl. 520 X X X X X X
Paint trap kit A 85 FOR PAINTING CABINET ILB 200 & 300
Tube attachm. incl. spring 63 X X X X X X X X X X
T tube 1/4" - 3/8" 67 X X X X X X




TRANSPORT

All operations involving lifting the blasting cabinets must be performed from the right hand
side, using a lifting device with forks long enough to reach across the width of the machine.

NOTE Some machines are top heavy and must be handled accordingly.

On models with a collection box under the door, fit this with the door held open. There is a
recess provided to take the box.

ELECTRICAL CONNECTION

The machine must have a reliable earth connection for operator safety. The connection can be
from a socket, appropriate for the power required, or the machine can be permanently
connected, in which case it will have to be bolted to the floor. For this purpose there are holes
in the feet of models 1100 and bigger; the other models will have to be held down by means of
the lifting beams.

Make certain that a qualified electrician performs any electrical work.
COMPRESSED AIR CONNECTION

The compressed air connection is to the foot valve or to the main valve, according to model.
Use teflon sealing tape on any threaded parts.

If a filter-regulator is included, it must be fitted as close to the blasting cabinet as possible, in
order to ensure removal of any condensate. Check the filter-regulator type against the pro-
posed air consumption, see specifications. Be certain to use air as clean and dry as possible.

NOTE: no tool lubricator must be connected in the air line to the machine. The oil would ruin
the blasting grit (or glass beads etc.) and make a good result impossible.
A condensate trap in the air line is highly recommended.

Some types of blasting grit as well as some types of work surfaces may require a reduced air
pressure in order to avoid damaging the surface. Ask your supplier for advice on this.

Make certain that the air line to the machine is adequate. If the pressure indicated on the
regulator gauge drops significantly when the gun is operated, the air line may be of inadequate
capacity.
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CABINET LIGHTING
MOTOR 1
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2200, 2200T, 1500, 1500T AND 3000.
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FILTRA NOMAINAS PAMACIBA
Modelu ILB 625, 775, 1100, 1200 un Sahara gaisa saspieSanas kameras

NUMURU APZIMEJUMI

170 = motors un filtra korpuss

12 = motors

S45 = sukSanas Slatene un filtra vaks
15 = mikrofiltra stiprinajuma uzgrieznis
14 = mikrofiltrs

17 = prieksfiltrs

PRIEKSFILTRA Nr. 17 NOMAINA
Atveriet abus fiksatorus un paceliet vaku
un Slateni taisni uz augSu, iznemiet veco
prieksfiltru un ielieciet jauno, nostipriniet
fiksatorus.

MIKROFILTRA Nr. 14 NOMAINA
Atveriet abus fiksatorus motora dala,
paceliet visu paketi taisni uz augsu un
pagrieziet pilniba nost, noskravejiet
uzgriezni Nr. 15 —tagad filtru iesp&jams
izcelt ara; parbaudiet, vai blive ir darba
kartiba, ielieciet jauno filtru un
uzskravejiet atpakal uzgriezni.
Parbaudiet, vai filtrs atspiezas pret blivi,
un rapigi atlieciet vieta visu paketi.

UZMANIBU: abi filtri var saturet
veselibai kaitigas vielas, un ar tiem
jarikojas atbilstosi priekSrakstiem.

Elektribas traucejumu gadijuma
vienmer javersas pie kvalificeta
elektrika.

UZMANIBU: izmantot drikst tikai
originalas dalas.
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FILTRA NOMAINAS PAMACIBA
Modela ILB-2000 gaisa saspieSanas kameras

/attela: Loks
Prieksfiltrs Nr. 17
Mikrofiltrs Nr. 14
Stiprinajuma uzgrieznis Nr. 15/

PRIEKSFILTRA Nr. 17 NOMAINA

Atveriet abus ekscentriskos fiksatorus un paceliet vaku uz augsu, tagad visi filtri ir
redzami, izvelciet loku, kas fikse prieksfiltru, izvelciet prieksfiltru uz vidu un ara,
nomainiet prieksfiltru un iebidiet atpakal fiksejoso loku.

MIKROFILTRA Nr. 14 NOMAINA

Atskravejiet uzgriezni Nr. 15, velciet filtru uz savu pusi (abi mikrofiltri janomaina
vienlaicigi), uzmanigi ielieciet jauno filtru virs motora korpusa un stingri
pieskrivejiet stiprinajuma uzgriezni, parbaudiet, vai filtrs iegulis pareizi un atspiezas
pret blivi.

UZMANIBU: filtrs var saturet veselibai kaitigas vielas, un ar to jarikojas
atbilstosi prieksSrakstiem.

Elektribas traucéjumu gadijuma vienmer javersas pie kvalificeta elektrika.

UZMANIBU: IZMANTOT DRIKST TIKAI ORIGINALO FILTRU UN
REZERVES DALAS.

Traucéjumu gadijuma vienmer sazinieties ar savu piegadataju, lai konsultétos
un sapemtu palidzibu.
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SLEGUMA SHEMA

AUTOMATISKAIS A313S MODELIS

SLEDZIS

IEKS PLINTUSS 1UNS5 RKK5x 1,5 2000. A313S

APGAISMOJUMS PLINTUSS 2UNG 2500 T A313S

MOTORS 1 PLINTUSS 3 UN10 1100 R A 313S

MOTORS 2 PLINTUSS 7 UN 10

AUTOMATISKAIS A 312 RKK3x15 1100. A 312

SLEDZIS 1200. A 312

IEKS PLINTUSS 1UNS5

APGAISMOJUMS PLINTUSS 2UNG®G

MOTORS PLINTUSS 3UN7

AUTOMATISKAIS A 201 UN A 201 PN RKK3x15 600. 2381 Em

SLEDZIS 625.

IEKS PLINTUSS 2

APGAISMOJUMS PLINTUSS 2UN4

MOTORS PLINTUSS 2UN4

STRAVAS IESTATITAJS A-315PN 2200. A315PN
2200 T A 315 PN
1500. A315PN
1500 T A 315 PN
3000. A 315 PN

FAZE 1 PLINTUSS 2.

FAZE 2 PLINTUSS 10.

FAZE 3 PLINTUSS 14.

VISAS NULLES SUMMEJAS.

AUTOMATISKAIS 1. PLINTUSS 1. APGAISMOJUMS

SLEDZIS POZICIJA MOTORS MOTORS 1 UN 2

AUTOMATISKAIS 2. PLINTUSS 7. SUCEJS1 1UN2

SLEDZIS POZICIJA MOTORS MOTORS 3 UN 4

AUTOMATISKAIS 3. PLINTUSS 15. SUCEJS2 3UN4

SLEDZIS POZICIJA

Programmas Nr. A 315
5 sekcijas
PriekSeja uzraksta Nr. FO01



TRANSPORTESANA

Sakot no 700. modela un jaunakam darbmaSinam ir uzmonteti pacelSanas $kersi. Ja sticéja mehanisms ir
uzstadits kreisaja pusg, tad darbmasina jace] no labas puses, pretéja gadijuma cel3ana notiek no otras puses.
PacelSana javeic ar tik garu autoiekraveja “daksu”, kas sniedzas vismaz visas darbmasinas garuma.
UZMANIBU! Visam darbmasinam var biit augsts smaguma punkts, un ar tam ir jarikojas ka ar tadam.

DARBA UZSAKSANA

Par elektrointalacijam atbildigais personals atbild par darbmasinas pieslegumu elektrotiklam.

Darbmasinas, kuru stikSanas jauda neparsniedz 2000 W, iespgjams lietot iezemétu spraudkontaktu ar 10 A
droSinataju.

Parejam darbmasinam jabut vai nu piesledzamam ar roku, vai ari stacionari instalétam. Stacionaras instalacijas
gadijuma darbmasina stingri japieskrive pie gridas.

Sakot no 1100. modela un jaunakam darbmasinam izvads ir katra pamatplatne. Visiem modeliem Skerssija
iespejams uzstadit stiprinajuma cilpu.

DARBMASINAI PIEVADAMAIS SASPIESTAIS GAISS

AtbilstoSs nipelis tiek uzstadits pie gaisa ievada varsta vai ari — noteiktos modelos — kajas pedali.

Gadijuma, ja nepiecieSams filtra regulétajs, tas jauzstada pec iespgjas tuvak darbmasinai.

UZMANIBU! Smervielas iesmidzinataju NEDRIKST pievienot. Tas pasliktina gan gaisa kompresora
lidzekli, gan gaisa kompresora darbibas rezultatu.

Lai panaktu labako rezultatu, izmantojiet pec iespgjas tiraku un sausaku gaisu.

Pavisam sausu gaisu toméer iespgjams iegut vismaz ar kondensata atdalitaju.

Noteikti gaisa kompresora lidzekli un vides, kadas gaiss tiek saspiests, rosina zemaku spiedienu; konsultgjieties
ar savu piegadataju.

Parbaudiet, vai saspiesta gaisa pievadi darbmasinai ir pareiza izméra, jo maza izméera pievadi pazemina
darbmasinas jaudu un pasliktina darba rezultatu.

AIZVADITA GAISA VARSTS

Noteiktos modelos starp apaksgjo dalu un filtra dalu atrodas aizbidnis (visbiezak tas atrodas virs gaisa
kompresora lidzekla cilindra). Sis varsts paredzéts no darbmasinas uz filtru izplasto3a gaisa regule$anai. Ta
darbibas nolaks ir novérst izmantota Iidzekla noklasanu filtra. Skatiet ieteicamo Iidzek]u sarakstu un attiecigi
ieregulgjiet varstu.

VISPARIGA INFORMACIJA PAR RIKOSANOS AR DARBMASINU

Filtra nomaina; skatiet sava modela tehnisko zimgjumu, kada veida suk3anas darbibu tas veic. Paturiet prata, ka
filtra var but uztvertas veselibai kaitigas vielas, un attiecigi rikojieties ar to. Uzraugiet, lai visas blives un aploces
butu nebojatas, tas attiecas art uz uzmavam un aplocem.

Gaisa kompresora pistoles parbaude. leplisusas un bojatas gaisa iemavas, nipeli un uzgali pasliktina un samazina
jaudu un darbmazu. Gaisa kompresora pistoles vishiezak ir inzektora tipa ierices.

Kajas pedalim ir divkarSas paminas, no kuram mazaka darbojas ka droSibas aizturis, un, iedarbinot darbmasinu,
abas janospiez uz leju.

Noteiktos gadijumos elektrostatiskie ladini var rasties gaisa kompresora lidzekla un uzgala berzes rezultata, ari
pret to vidi, kas tiek saspiesta.
VishieZak to iesp&jams noverst, iezemgjot pistoli vai tml. To veic Jasu elektrikis.

SKATA LODZINS
Skata lodzins$ ir no 4 mm radita stikla un ir iemontéts Za tipa gumijas aploce. Mainot skata lodzinu, nelietojiet
metala priekSmetus, bet gan plastmasas lapstinu vai ko tamlidzigu. Skata lodzina nomainu var atvieglot ziepju

vai ziepju Skiduma lietoSana un aploces iezieSana ar /originala teikums nav pabeigts/

Katru reizi no jauna iedarbinot darbmasinu, PARBAUDIET, vai aploces, 3liitenes un uzmavas nav bojatas, ka
ari to, vai durtinas ir aizvertas.



UZMANIBU! Gaisa saspiesanu nekada gadijuma nedrikst veikt, darbmasinas durtinam esot vala. Gaisa
kompresesanas laika vienmer valkajiet aizsargcimdus.

GAISA KOMPRESORA LIDZEKLIS

No jauna iedarbinot darbmasinu vai nomainot gaisa kompresora lidzekli, tas notiek, ielejot lidzekli cilindra zem
darbmasinas vai tieSi darbmasina.

Attieciba uz gaisa kompresora lidzekla izveli konsultgjieties ar savu piegadataju — kurs Iidzeklis darbmasinai un
kada gaisa saspieSanas vide ir vispiemerotaka.

Skatiet savai darbmasSinai pieméroto lidzeklu un iepakojumu lielumu sarakstu.

VESELIBA UN DROSUMS

UZMANIBU: izmantotais gaisa kompresora Iidzeklis var saturet veselibai kaitigas vielas, tas attiecas
art uz to, kad Iidzekla atlikums vél palicis darbmasina. Tados gadijumos ieverojiet atbildigas iestades
izdotos priekSrakstus attieciba uz konkreto lidzekli.

Nekad nelietojiet saspiesto gaisu arpus darbmasinas un nekad nevirziet pistoli pret sevi vai pret citiem.
ledarbinot gaisa kompresora pistoli, durtinam vienmer jabut aizvertam. Nekad nevirziet pistoli pret
skata lodzinu, ar saspiestu gaisu apstradats stikls vienmér paliek trausls. Izmantojiet tikai originalo
radito stiklu.

Gaisa kompresora pistoli nedrikst izmantot ka amuru. Vienmer virziet pistoli tieSi pret to priekSmetu,
kas jaapstrada.

Gaisa kompresora lidzeklim, kas izplast no pistoles, ir Joti liels atrums, tadgjadi tas var radit smagas
fiziskas traumas.

Pirms darba uzsakSanas ar gaisa kompresoru parbaudiet, vai aploces un uzmavas ir nebojatas un vai
durtinas ir aizvertas.

Stradajot ar gaisa kompresoru, vienmer valkajiet aizsargcimdus.

Nomainot filtru un tirot darbmasinu, atcerieties, ka filtra un darbmasina var bt veselibai kaitigas
vielas, un rikojieties ar tam ka ar veselibai bistamiem un videi kaitigiem atkritumiem.

Tirot darbmasinu, jalieto zinama veida aizsargaprikojums, paturot prata, ka darbmasina var bt
veselibai kaitigas vielas. Ar atkritumiem jarikojas atbilstosi attiecigajiem atbildigas iestades izdotajiem
priekSrakstiem. Vienlaikus ar filtra nomainu parbaudiet, vai blives ir nebojatas.

Nepareizi uzstadits filtrs un citas dalas var izraisit to, ka no darbmasinas izplast veselibai kaitigas
vielas.

Katram jaunam darbmasinas operatoram labi japarzina darbmasinas funkcijas, ka ar1 tas, ka noverst
droSuma un veselibas apdraudg&jumu attieciba gan pret sevi, gan pret pargjiem.



INSTRUKCJA OBSLUGI
WYMIANY FILTRA

Kabiny rozpylacza model: ILB 625, 775, 1100, 1200, Sahara

OZNACZENIE NUMERYCZNE:
170 =silnik i miejsce na filtr
12 =silnik
S45 = waz ssacy i pokrywa filtra
15 = nakretka zaworu mikrofiltra
14 = mikrofiltr
17 = filtr wlotowy

WYMIANA FILTRA WLOTOWEGO nr 17
Otworzy¢ obie klamry mocujace, podnies¢ pokrywe i waz do gory, wyjac filtr wlotowy i
wymieni¢ go na nowy, zapia¢ klamry.

WYMIANA MIKROFILTRA nr 14

Otworzy¢ obie klamry mocujace na silniku, podnie$¢ cato$¢ do gory i przechyli¢,
poluzowac nakretke nr 15. Teraz mozna podnies¢ filtr. Sprawdzi¢, czy uszczelka nie jest
uszkodzona, umiesci¢ nowy filtr i zatozy¢ nakretke. Sprawdzié, czy filtr $cisle przylega do
uszczelki, ostroznie umiesci¢ catos¢ z powrotem na miejsce.

UWAGA: Oba filtry moga zawiera¢ substancje szkodliwe dla zdrowia i dlatego przy
ich wymianie nalezy postepowa¢ zgodnie z przepisami dotyczacymi takich
substancji.

W przypadku probleméw z elektrycznoscia zawsze nalezy w pierwszej kolejnosci
skontaktowac sie z elektrykiem.

UWAGA: Uzywa¢ tylko czesci oryginalnych.



INSTRUKCJA OBSLUGI
WYMIANY FILTRA

Kabina rozpylacza
Model I1LB-2000

Kabtak Filtr wlotowy nr 17

Mikrofiltr nr 14

Nr 15 nakretka zaworu

WYMIANA FILTRU WLOTOWEGO nr 17

Otworzy¢ oba zawory zewngtrzne i podnies¢ pokrywe, teraz widoczne sa wszystkie filtry;
wyciagna¢ kabtak przytrzymujacy filtr wlotowy, pociagna¢ filtr do srodka i na zewnatrz,
wymienic¢ filtr na nowy, zatozy¢ kabtak.

WYMIANA MIKROFILTRU nr 14

Poluzowa¢ nakretke zaworu nr 15 i pociagna¢ filtr ku sobie (oba mikrofiltry powinny zosta¢
wymienione jednoczesnie); wprowadzi¢ ostroznie nowy filtr w obudoweg silnika i przykreci¢
nakretke. Nalezy upewnic¢ sig, ze filtr umiejscowiony jest prawidtowo, a uszczelka scisle
przylega.

UWAGA: Filtr moze zawiera¢ substancje szkodliwe dla zdrowia i wymieniajac go nalezy
postepowac zgodnie z przepisami dotyczacymi takich substanciji.

W przypadku problemdw z elektrycznoscia zawsze w pierwszej kolejnosci
skontaktowac sie z elektrykiem.

UWAGA: UZYWAC TYLKO | WYLACZNIE ORYGINALNYCH FILTROW |
CZESCI ZAMIENNYCH.

W przypadku usterki nalezy zawsze skontaktowaé sig¢ z dostawca.



SCHEMAT PODLACZENIA

PRZERYWACZ A 313 S

WEW. PLINTA 1&5
OSWIETLENIE PLINTA 2&6
MOTOR 1 PLINTA 3&10
MOTOR 2 PLINTA 7&10
PRZERYWACZ A 312

WEW. PLINTA 1&5
OSWIETLENIE PLINTA 2&6
MOTOR PLINTA 3&7
PRZERYWACZ A 201 | A 201 PN
WEW. PLINTA 1&3
OSWIETLENIE PLINTA 2&4

MOTOR PLINTA 2&4
PRZELACZNIK A-315PN

W FAZIE 1 PLINTA 2.

W FAZIE 2 PLINTA 10.

W FAZIE 3 PLINTA 14,

WSZYSTKIE ZERA PODLACZYC RAZEM.

PRZERYWACZ POZYCJA 1 PLINTA 1.

MODEL

RKKS5x1,5

RKK3x1,5

RKK3x1,5

1100.

600.

775.

PRZERYWACZ POZYCJA 2 PLINTA 7. WYSYSANIE 1 SILNIK 1&2
PRZERYWACZ POZYCJA 3 PLINTA 15. WYSYSANIE 2 SILNIK 3 & 4

2000. A313S
2500 T A313S
1100 R A313S

A 312
1200. A312

A 201 PN

625. A201PN
700. A201

A 201

2200. A 315PN
2200 T A315PN
1500. AB315PN
1500 T A315PN
3000. A315PN

OSWIETLENIE
SILNIK 1 &2
SILNIK 3&4

PROGRAM NR A315
5 SEKCII
OZNACZENIE NR F001



TRANSPORT

Poczawszy od modelu 700 i wyzszych w maszynach montowane sa poprzeczne osie hydrauliczne. Uniesienie
maszyny odbywa si¢ z prawej strony, jesli po lewej stronie zamontowana jest czes¢ ssaca. W przeciwnym razie
podnoszenie odbywa si¢ na odwrot. Podnoszenie powinno odbywac sig za pomoca widetek na tyle diugich, aby
przechodzity pod cata maszyna.

UWAGA: Niektore maszyny moga posiada¢ wysoki punkt ciezkosci i nalezy postgpowaé odpowiednio do
ich ciezaru.

URUCHOMIENIE.

Elektrycy odpowiadaja za instalacje elektryczna.

Do maszyny z jednostka ssaca 0 mocy nie przekraczajacej 2000 W mozna uzywa¢ gniazdka uziemionego,
zabezpieczonego przekaznikiem (10 amp).

Niektore maszyny powinny by¢ obstugiwane w rekawicach lub przez stata izolacje. Jesli uzywa sie statej
izolacji, maszyna powinna by¢ trwale przymocowana do podtogi.

Poczawszy od modelu 1100 i wyzszych, w kazdej plytce stojaka powinno znajdowac si¢ wyjscie. W niektérych
modelach w poprzecznych belkach mozna zamontowac staty pierscien.

PNEUMATYCZNOSC MASZYNY.

Stosowna koncdwke zamocowac przy wentylu uchodzacego powietrza, a w niektdrych modelach w pedale
noznym. W przypadku, gdy zataczony jest regulator filtra, nalezy umiesci¢ go jak najblizej maszyny.
UWAGA: NIE uzywa¢é pasty uszczelniajacej. Pogarsza ona dzialanie zaréwno samego rozpylacza jak i
srodkéw w nim stosowanych.

W celu uzyskania najlepszego rezultatu uzywaj tak czystego i suchego powietrza, jak to tylko mozliwe .
Powietrze powinno by¢ wysuszone, ale i najmniej rozrzedzone.

Jesli niektore srodki do rozpylacza wymagaja nizszego cisnienia, prosimy o kontakt z dostawca.

Nalezy skontrolowa¢, czy przewdd pneumatyczny posiada wlasciwe wymiary. Zbyt mata srednica pogarsza
wydajnos¢ maszyny i rezultat pracy.

WENTYL UCHODZACEGO POWIETRZA

W niektérych modelach znajduje sie dtawik (najczesciej jest osadzony nad pojemnikiem ze srodkiem do
rozpylacza) pomiedzy czescia spodnia i filtrem. Wentyl ten reguluje przeptyw powietrza uchodzacego z
maszyny do filtra. Stuzy do tego, aby niezuzyty $rodek nie dostat sie do filtra. Zobacz liste srodkéw
rekomendowanych i wedtug niej reguluj wentyl.

OGOLNE ZASADY OPEROWANIA MASZYNA.

Zmiana filtra: zobacz szkic dla wiasciwego modelu w celu rozpoznania wiasciwej jednostki ssacej. Pamigtaj, ze
filtr moze zawiera¢ srodki szkodliwe dla zdrowia i postepuj ostroznie. Sprawdz, czy wszystkie uszczelki i listwy
sa W catosci, dotyczy to rowniez podkladek.

Sprawdz pistolet rozpylacza, gdyz kazda zuzyta i uszkodzona koncéwka dyszy powietrza uszkadza maszyne i
zmniejsza jej wydajnos¢ i czas uzytkowania. Rozpylacz najczesciej jest wyposazony we wtryskiwacz.

Pedat nozny jest najczesciej podwojny. Mniejszy pedat funkcjonuje jako blokada bezpieczenstwa, dlatego tez
przy uruchamianiu maszyny nalezy naciska¢ oba pedaty.

Ladunki elektrostatyczne moga w niektdrych przypadkach utworzy¢ sie poprzez tarcie srodka do rozpylania i
koncdwki, nawet jesli przewodnik jest wyszlifowany.
Mozna temu zapobiec uziemiajac rozpylacz itp., co powinien wykona¢ wylacznie elektryk.

PRZEDNIA SZYBA.
Przednia szyba wykonana jest z 4 mm twardego szkta zamontowanego w gumowej listwie typu Za. Przy
wymianie przedniej szyby nie uzywaé przedmiotow metalowych lecz plastikowej szpachelki lub innych

podobnych narzedzi. Prace utatwi¢ moze nasmarowanie listwy mydtem albo roztworem mydlanym.

SKONTROLUJ przy kazdym ponownym uruchomieniu maszyny, czy wszystkie listwy, przewody i podktadki
nie sa uszkodzone, oraz czy drzwi sa zamkniete.



UWAGA Maszyny uzywaé tylko przy zamknietych drzwiach. Zawsze uzywaj rekawic ochronnych w
trakcie rozpylania.

SRODKI DO ROZPYLACZA

Przy ponownym uruchomieniu lub wymianie srodka do rozpylacza powinno si¢ wla¢ srodek do pojemnika pod
maszyna lub bezposrednio do maszyny.

Wyhor srodka: nalezy skonsultowac¢ z dostawca, jaki $rodek jest stosowny dla maszyny.

Zobacz liste stosownych srodkéw i rozmiaréw dostosowanych do TWOJEJ maszyny.

ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

UWAGA: Zuzyty srodek moze zawieraé¢ substancje szkodliwe dla zdrowia, dotyczy to réwniez resztek
w maszynie. W takim przypadku nalezy postgpowac zgodnie z przepisami wydanymi przez
odpowiednie instytucje.

Nie nalezy nigdy kierowac strumienia rozpylacza przed maszyng ani w kierunku wiasnym lub innych
0s6b. Drzwi zawsze powinny by¢ zosta¢ zamkniete przed uruchomieniem pistoletu. Nigdy nie
kierowac¢ pistoletu w kierunku szyby, gdyz szkto ulega uszkodzeniu. Uzywac¢ tylko oryginalnie
utwardzanego szkta.

Nie uzywac pistoletu rozpylacza jako mtotka. Kierowa¢ strumien rozpylacza wytacznie w kierunku
przedmiotu poddawanego obrébce.

Srodek wyrzucany z pistoletu ma bardzo duza predkosé i moze powodowaé powazne uszkodzenia.
Sprawdz, czy listwy i uszczelki nie sa uszkodzone, a drzwi zostaty zamknigte przed uruchomieniem
maszyny.

Przy rozpylaniu zawsze uzywaj rekawic ochronnych.

Przy zmianie filtra i czyszczeniu maszyny pamigtaj, ze w filtrze i w samej maszynie moga znajdowac
sig substancje niebezpieczne dla zdrowia. Postepuj tak, jak przy odpadach niebezpiecznych dla
srodowiska i szkodliwych dla zdrowia.

Przy czyszczeniu maszyny powinno si¢ uzywaé wyposazenia ochronnego, jesli nastepuje podejrzenie,
ze zawiera one substancje szkodliwe dla zdrowia. Przy wymianie filtra nalezy jednoczesnie
skontrolowa¢, czy uszczelki sa w catosci.

Zle zamontowany filtr moze powodowaé wydostawanie si¢ materiatdw niebezpiecznych dla zdrowia.
Kazdy nowy operator maszyny powinien by¢ doktadnie zapozna¢ sig z jej funkcjonowaniem oraz z
ryzykiem zwiazanym z bezpieczenstwem i zdrowiem wiasnym i innych.



LULITI

SISEND

VALGUSTI
MOOTOR 1
MOOTOR 2

LOLITI
SISEND
VALGUSTUS
MOOTOR
LULITI
SISEND
VALGUSTI
MOOTOR
LOLITI
SISEND, F 1

SISEND, F 2
SISEND, F 3

UHENDUSSKEEM
A313S MUDEL

PLAAT
PLAAT
PLAAT
PLAAT

A 312

PLAAT

PLAAT

PLAAT

A 210 JA
PLAAT

PLAAT

PLAAT

A-315PN

PLAAT

PLAAT
PLAAT

KOIK NULLID UHENDADA KOKKU

LOLITI
LOLITI
LOLITI

POS1 PLAAT 1. VALGUSTI
POS2 PLAAT 7. IMUR 1 MOOTOR 1&2 MOOTOR 1&2
POS3 PLAAT 15. IMUR 2 MOOTOR 3&4 MOOTOR 3&4

Programm nr A315
5 sektsiooni
Esisilt nr FOO1



Vertimas i$ Svedy kalbos

ILB - MASKINER
Kungalv
FILTRO KEITIMO INSTRUKCIJA
ORPUTES ILB 625, 775, 1100, 1200 IR SAHARA
NUMERAVIMAS

170 - variklis ir filtro korpusas

12 - variklis

S45 - isiurbimo zarna ir filtro dangtis
15 - mikrofiltro verzlés

17 - oro filtras

Oro filtro Nr. 17 pakeitimas
Atidarykite abu laikiklius ir nukelkite dangti su Zarna, iSimkite oro filtra ir jdékite nauja.
UZfiksuokite laikiklius.

Mikrofiltro Nr. 14 pakeitimas

Atidarykite abu laikiklius ant variklio, pakelkite visa paketa i virSy ir apsukite ji, atleiskite verzle
Nr. 15. Dabar filtra galite iSkelti. Patikrinkite tarpinés bikle, idékite nauja filtra ir uZsukite
verzle. Patikrinkite, ar filtro tarpiné gerai prigludusi, jdékite atsargiai visa paketa i vieta.

DEMESIO!
Abiejuose filtruose gali bati sveikatai kenksminguy medZiagy, todél su jais reikia elgtis pagal
instrukcijas.

Elektrinés dalies gedimo atveju reikia kviesti elektrika.-specialista.

DEMESIO!
Naudokite tik originalias detales.



ILB - MASKINER
Kungélv

FILTRO KEITIMO INSTRUKCIJA
ORPUTE ILB 2000

Oro filtras Nr. 17
Mikrofiltras Nr. 14
Apkaba

Oro filtro Nr. 17 pakeitimas

Atidarykite 2 iScentrinius uZzraktus ir nukelkite dangti. Dabar bus matomi visi filtrai. 1Straukite
oro filtra laikanc¢ia apkaba, patraukite oro filtra link vidurio i iSorg, pakeiskite oro filtra ir
uzdekite apkaba.

Nr. 15 verZlé.
Mikrofiltro Nr. 14 pakeitimas
Atleiskite verzle Nr. 15, patraukite filtra i save (abu mikrofiltrus reikia keisti vienu metu),

atsargiai jdékite naujaji filtra ir privezkite verzle. Patikrinkite, ar filtras teisingai jdétas ir ar gerai
prigludusi tarpiné.

DEMESIO!

Abiejuose filtruose gali biti sveikatai kenksmingu medZiagy, todél su jais reikia elgtis pagal
instrukcijas.

Elektrinés dalies gedimo atveju reikia kviesti elektrika.-specialista.

DEMESIO!

NAUDOKITE TIK ORIGINALIUS FILTRUS IR ATSARGINES DETALES.

Gedimo atveju dél konsultacijos ar pagalbos kreipkités i tiekéja.



ILB - MASKINER
Kungélv

SUJUNGIMO SCHEMA
ISjungéjas A313S Mod
Iéjimas Jungtis 1lir5 RKK5x1.5 2000 A313S
Apsvietimas Jungtis 2ir6 2500 T A313S
Variklis 1 Jungtis 3ir10 1100 R A313S
Variklis 2 Jungtis 7ir 10
ISjungéjas A 312 RKK3x1.5 1100 A 312
Iéjimas Jungtis 1lir5 1200 A 312
Apsvietimas Jungtis 2ir6
Variklis Jungtis 3ir7
ISjungejas A201ir A201 RKK 3x1.5 600 A 201 PN
PN
Iéjimas lir3 625 A 201 PN
ApSvietimas 2ir4 700 A 201
Variklis 2ir8 775 A 201
Srovés reguliatorius A -315 PN 2200 A 315PN
2200T A 315 PN
[éjimas fazé 1 Jungtis 2 1500 A 315 PN
[éjimas faze 2 Jungtis 10 1500 T A 315 PN
Iéjimas fazé 3 jungtis 14 3000 A 315 PN
Visi nuliai
sujungiami kartu
ISjungéjas Padeétis 1 Jungtis Apsvietimas
1
ISjungéjas Padétis 2 Jungtis | I8siurbimasl | Variklis1ir2 | Variklis 1ir 2
7
ISjungéjas Padétis 3 Jungtis | ISsiurbimas2 | Variklis3ir4 | Variklis 3 ir 4
15

Programos Nr. A 315
5 sekcijos
Lentelé Nr. F 001




MedZiagos ir reikmenys

1 psl.

Eil. | Prekés pavadinimas Nr. | Modelis
Nr.
1 Oro filtras 14
2 Mikrofiltras 17
3 ManZety pora 26
4 Pirstiniy pora 25
5 Kontrolés langelis 4 pak. 28
6 Stiklas apsv. 27
7 Lempos d. Sviesos 18W 240V 34
8 Variklis 850W-240V 12
9 Tarpiné 15/20-4 51
10 Stiklo juostelé juostelé Za L/m 62
11 | Zarna vidutiné Cyklon 51-76

mm L/m
12 | Zarna 45 mm L/m T100
13 | ZarnaPVC 19 S 45
14 | Zarna mélyna 12-10 L/m 50
15 | Zarna mélyna 8-6 L/m 49
16 | Zarna50 mm L/m T102
17 Orputés zarna 13/27 L/m T103
18 Antgalio laikiklis plast. T104
19 Orputés antgalis 4 ir 6 mm T105
20 Zarnos jungtis apatiné plast. T106
21 Jungtis ¥ T107
22 T-vamzdis % vidinis sriegis T108
23 Smélio voztuvas Hus Bakre %|“ | T109
24 Membrana Dito T110
25 Pedalas 68-15 69
26 Pedalas 68-10 68
27 Pedalo padas 68 ir 69 68TR
28 Filtro reguliatorius iskaitant 515

manometra




MedZiagos ir reikmenys

2 psl.
Eil. | Prekés pavadinimas Nr. | Modelis
Nr.
29 | Nupatimo pistoleto komp. 520
30 | Nipeliai ir iSilginés spyruoklés 63
31 | T-vamzis Y4 ir 3/8 67
32 | Guminé pakaba Manchett T112
33 | Guminé apkala 4 mm T113
parakauciukas m2

34 | Apsauginis voZtuvas 10 ato 1/8 | T114
35 | 18leidimo voZtuvas ¥ T115
36 | Reguliavimo voztuvas 2603 T116
37 | Idedamas vamzdis Cykoln TB22

-25
38 | ISsiurbimo dalies apacia Balja T122
39 | I18lyginimo talpa 1/8 T123
40 | Reduktorius Dito 1/8 T124
41 | Rel¢ Dito 240V T125
42 | Manometras 40/1/8 T126
43 | Perjungéjas A201 70
44 | Perjungéjas A 201 PN 70PN
45 | Perjungéjas A 312 71
46 | PerjungéjasA 313 72
47 | Perjungéjas A 313 PK 73
48 | Perjungéjas A 315 PK T 127
49 | Rutulinis voZtuvas ¥2* T128
50 | Sléginis indas 20 | T129
51 | TarpflanSinis tarpiklis dito T 130
52 | O - Ziedas Dito T131
53 | Guminé kepurélé Dito T 132
54 | Ttempimo juosta Cyklon T 133
55 | Perfotinklas Balja T134
56 | Perfotinklas Balja T 135




MedZiagos ir reikmenys

3 psl.

Eil. | Prekés pavadinimas Nr. Modelis
Nr.

57 | Perfotinklas Balja T 136

58 | Sukama ploksté 501

59 | ASis + 2 ratai Bana 500 mm T 137

60 | Gnybtas 70 mm T 138

61 | Orputés pistoletas 523

62 | Antgalis 523-41

63 | L- antgalis 521-36-4

64 | Imova (pistoletui 521-10 ir 15) 523-45

65 | Purkstukas 523

66 | Orputés pistoletas 521-10

67 | L-antgalis 521-36-5

68 | Antgalis (pistoletui 521-10 ir 15) 521-35

69 | Imova (pistoletui 521-10 ir 15) 521-37

70 | PurkStukas (pistoletui 521-10 ir 15) 521

71 | Orputés pistoletas TB 25




Transportavimas

Nuo 700 modelio ir aukSciau yra imontuoti skersiniai jtaisai keélimui. ISkrauti iS masinos reikia i$ deSinés
puseés, jeigu isiurbimo dalis yra sumontuota kairéje puséje. PrieSingu atveju keliama iS kitos pusés. Kelti
reikia su tokio ilgumo Sakémis, kad jos palisty po visu agregatu.

Démesio!
Kai kuriy agregaty svorio centras gali bati aukstai, tad jas kelti reikia atsizvelgiant i §j faktoriy.

Paleidimas

Uz elektros instaliacija atsako elektrikas specialistas.

Agregatai su jsiurbimo jranga ir nevirSijantys 2000W gali turéti {Zeminta kistuka 10 A. Kiti agregatai turi
bati instaliuoti pastoviai arba turéti ,pirtinine jungti“. Jeigu instaliuojama pastoviai, agregata reikia
prisukti varztais prie grinduy.

Nuo 1000 modelio ir aukS¢iau yra rozeté ant kiekvienos kojos. Ant kai kuriy modeliy gali bati uzdéta
tvirtinimo kilpa ant skersinio balkio.

Oras j agregata

Ieinancio oro voZtuvui uzdedamas tinkamas antgalis ant voZtuvo, kai kuriuose modeliuose - ant kojinio
pedalo.

Ten, kur reikalingas filtro reguliatorius, uzdékite ji kuo arciau agregato.

Démesio!

Sléginio tepéjo negalima prijungti. Tai gadina patimo priemone ir pablogina patimo rezultata.

Naudokite kuo Svaresnj ir sausesnj ora — tada rezultatas bus geresnis.

Geriausiai tinka dziovintas oras su kondensato atskyréju.

Kai kurios patimo priemonés reikalauja didesnio slégio. Konsultuokités su tiekéjais.

Patikrinkite, ar suslégto, { agregata ateinancio oro kanalai yra tinkamo dydzio. Per mazi dydziai pablogina
agregato naSuma ir rezultata.

ISpuéiamo oro voztuvas

Kai kuriuose modeliuose yra sklendé (dazniausiai ji itaisoma virS patimo priemonés talpos) tarp apatinés
ir filtro dalies. Sis voZtuvas skirtas i$ agregato i filtra einancio oro reguliavimui. Tai sulaiko nepanaudotas
priemones nuo patekimo | filtra. PaZiurékite, kokios priemonés rekomenduojamos ir pagal tai
sureguliuokite filtra.

Bendroji informacija apie agregato priezZiiira

Keisdami filtra pazitrékite jasuy turimo modelio pieSini ir isitikinkite, kokia isiurbimo jranga yra
imontuota. Atminkite, kad filtre gali bati sveikatai kenksminguy medziagu. Patikrinkite, ar visos tarpinés
yra sveikos, tai yra manZetai ir juostelés.

Patikrinkite orpaités pistoleta. Susidévéje ir su defektais antgaliai, jmovos maZina efektyvuma ir
eksploatacijos laika. Orpatés pistoletai dazniausiai baina purkstuko tipo.

Kojinis pedalas turi dvigubus padus. Mazasis naudojamas kaip apsauginis ir paleidziant agregata reikia
nuspausti abu.

Kai kuriais atvejais del patimo priemonés trinties su antgaliu gali atsirasti elektrostatinis kravis. Tai
galima paSalinti {Zeminus pistoleta. Si darba turi atlikti elektrikas.

Kontrolinis langelis

Kontrolinis langelis pagamintas iS 4 mm gradinto stiklo ir jmontuotas su Za tipo gumine juostele.
Keisdami kontrolinio langelio stikla nenaudokite metaliniy jrankiy. Geriausiai tinka plastiku dengti arba
panasas. Darbas bus lengvesnis, jeigu gumine juostele sutepsite muilu.

Prie$ kiekviena paleidima patikrinkite, ar visos juostelés ir Zarnos su tarpikliais yra sveikos, ar durelés
uzdarytos.



Démesio! Negalima naudoti agregato su atidarytomis durelémis. Patimo metu visada dévekite
apsaugines pirstines.

Pitimo priemonés

Paleidimo metu arba keiciant patimo priemone ja reikia laikyti talpoje po agregatu arba tiesiog agregate.
D¢l pitimo priemonés pasirinkimo jums patars tiekéjas. Zitirékite jusu agregatui tinkamy priemoniy bei
priemonés dydZiy saraSa.

Sveikata ir saugumas

Démesio! Panaudotoje patimo priemongje gali bati sveikatai kenksmingy medZiagy. Siy medziagy likuciy
gali bati ir paciame agregate. Tokiais atvejais laikykités atitinkamu instanciju parengty nurodymu bei
instrukcijy.

Niekada nedirbkite ne agregate ir nenukreipkite pistoleto i save arba i kitus. Jjungiant patimo pistoleta
durelés visada turi bati uzdarytos. Nenukreipkite pistoleto j kontrolinj langeli, nes galite sugadinti langelio
stikla ar sumazinti jo tvirtuma. Naudokite tik originaly gradinta stikla.

Orputés pistoletu negalima naudotis kaip plaktuku. Pistoleta visada nukreipkite i valoma daikta. 13
pistoleto iSeinanti patimo priemoné lekia labai dideliu greiciu ir gali suzaloti. Uztikrinkite, kad tarpikliai ir
juostelés bity sveikos ir paleidimo metu bity uzdarytos durelés.

Patimo metu visada déveékite apsaugines pirstines.

Filtro keitimo bei valymo metu atminkite, kad gali bati sveikatai kenksmingu medziagy filtre arba
paciame agregate, tad elgtis reikia kaip su kenksmingomis atliekomis.

Valymo metu, jeigu itariama, kad gali bati sveikatai kenksminguy medziagy, reikia naudoti apsaugines
priemones, atitinkancias visas rekomendacijas.

Keisdami filtra patikrinkite, ar sveiki tarpikliai.

Del neteisingai sumontuoty filtry ir pan. { kvépavimo takus gali patekti kenksmingos dulkés.

Kiekvienas, naujai pradéjes dirbti su agregatu, privalo iS anksto susipazinti su agregato veikimu, zinoti
saugumo reikalavimus ir pavoju savo ir Kity sveikatai.



EC Declaration of Conformity
TRANSLATION

(2006/42/EC, Annex 2A) ' j
ILB-MASKINER
Kunglv

Manufacturer:

Company name:  ILB-Maskiner Development AB

Address: Svarvaregatan 21, 442 23 Kungilv
Authorised person:

Name: Mikael Bengtsson

Company name:  ILB-Maskiner Development AB

Address: Svarvaregatan 21, 442 23 Kungilv

herewith declares that the machinery
— ILB 700, ILB 775, ILB 1100, ILB 1200, ILB 2000, ILB 2500, ILB 560, ILB 2200, ILB 1500

__ Isin conformity with all relevant provisions of ordinances in Machinery directive 2006/42/EC

Furthermore declares that the machinery is in conformity with all relevant provisions of ordinances
in:

EMC-directive 2004/108/EC

and that following (parts of) standards and/or technical specifications referenced below have been
applied: EN 1SO 12100:2010

Place: Kungélv Date  2014-06-12




EG-forsdkran om 6verensstimmelse
ORIGINAL
(2006/42/EG, Bilaga Ii 1A)

{LB-MASKINER
Kungilv

Tillverkare:
Foretagsnamn: ILB-Maskiner Development AB
Adress: Svarvaregatan 21, 442 23 Kungilv

Behorig person:

Namn: Mikael Bengtsson
Féretagsnamn: ILB-Maskiner Development AB
Adress: Svarvaregatan 21, 442 23 Kungilv

forsdkrar hirmed att maskinen
ILB 700, ILB 775, ILB 1100, ILB 1200, ILB 2000, ILB 2500, ILB 560, ILB 2200, ILB 1500

6verensstimmer med alla tillimpliga bestimmelser i Maskindirektivet 2006/42/EG
* Vidare férsikras att maskinen dverensstimmer med alla tillampliga bestimmelser i:
EMC-direktivet 2004/108/EG

och att standarderna och/eller tekniska specifikationer enligt nedan ar tillimpade:
EN 1SO 12100:2010

Ort Kungalv " Datum 2014-06-12

Underskrift
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Adress:

ILB Maskiner Development AB
Svarvaregatan 21

S-442 34 Kungalv

Tel. +46-303-18407
Fax +46-303-18406

Mail info@ilb-maskiner.se
www.ilb-maskiner.se

e

ILB-MASKINER
Kungalv

Aterforsaljare:
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