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Seriennummer *
Serial number *

Zug- und Kappséage
Circular cross-cut saw

Scie guidée N° de série *
(T-Nr.)

KS 120 REB 10034767,
10034768, 10028570

KS 88 RE 10034852,

10034856, 10034855

(@ EG-Konformitatserklarung. Wir erkléren in
alleiniger Verantwortung, dass dieses Produkt
allen ein-schlagigen Bestimmungen der folgenden
Richtlinien einschlieRlich ihrer Anderungen ent-
spricht und mit den folgenden Normen Uberein-
stimmt:

EC-Declaration of Conformity. We declare
under our sole responsibility that this product is in
conformity with all relevant provisions of the follo-
wing directives including their amendments and
complies with the following standards:

(® CE-Déclaration de conformité communau-
taire. Nous déclarons sous notre propre responsa-
bilité que ce produit est conforme aux normes ou
documents de normalisation suivants:

(® CE-Declaracién de conformidad. Declaramos
bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este
producto corresponde a las siguientes normas o
documentos normalizados:

(D CE-Dichiarazione di conformita. Dichiariamo
sotto la nostra esclusiva responsabilita che il
presente prodotto e conforme alle norme e ai
documenti normativi seguenti:

QD EG-conformiteitsverklaring. Wij verklaren op
eigen verantwoordelijkheid dat dit produkt voldoet
aan de volgende normen of normatieve documen-
ten:

(® EG-konformitetsférklaring. Vi forklarar i eget
ansvar, att denna produkt stammer éverens med
foljande normer och normativa dokument:

EN EY-standardinmukaisuusvakuutus. Va-
kuutamme yksinvastuullisina, etta tuote on seu-
raavien standardien ja normatiivisten ohjeiden
mukainen:

EF-konformitetserklaering Vi erkleerer at
have alene ansvaret for, at dette produkt er i over-
ensstemmelse med de fglgende normer eller
normative dokumenter:

(D CE-Konformitetserklzering Vi erkleerer p&
eget ansvar at dette produktet er i overensstem-
melse med fglgende normer eller normative
dokumenter:

(P> CE-Declaracéo de conformidade: Declara-
mos, sob a nossa exclusiva responsabilidade, que
este produto corresponde as normas ou aos docu-
mentos normativos citados a seqguir:

Jexnapauna cooteeTcTBuA EC: Mbl 3asB/159eM
C VCK/IKOUMTENIbHOM OTBETCTBEHHOCTbLHO, YTO aHHbIIA
NPOAYKT COOTBETCTBYET CeAyHLLMM HoOpMam Ui
HOPMaTMBHbIM JOKYMEHTaM:

© ES prohlageni o shod&: Prohlasujeme s veske-
rou odpovednosti, Ze tento vyrobek je ve shodé s
nasledujicimi normami nebo normativnimi doku-
menty:

Deklaracja o zgodnosci z normami UE: Ninie-
jszym oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc,
ze produkt ten spetnia nastepujgce normy lub
dokumenty normatywne:

2006/42/EG, 2014/30/EU, 2011/65/EU

EN 62841-1:2015 + AC:2015

EN 62841-3-9:2015 + AC:2016-09

EN 55014-1:2006 + A1:2009 + A2:2011
EN 55014-2:2015

EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-3:2013

EN 50581:2012
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1 Symbole

& Warnung vor allgemeiner Gefahr

Warnung vor Stromschlag

Betriebsanleitung, Sicherheitshinweise
lesen!

Gefahrenbereich! Hande fernhalten!

)]
@

AV xPp @O B 3>

Schutzbrille tragen!

Atemschutz tragen!

Gehorschutz tragen!

Vorsicht Laserstrahlen!

Schutzhandschuhe tragen!

Nicht in den Hausmill geben.

Schutzklasse Il
Tipp, Hinweis

Handlungsanweisung

Elektronik mit regelbarer, konstanter
Drehzahl und Temperaturiberwa-
chung

f’;ll‘C'> FastFix Werkzeugwechsel

Bremse fur sicheres Arbeiten
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Holz
Laminierte Holzplatten

Faserzementplatten Eternit

Aluminium

2  Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Sicherheitshinweise fur
Elektrowerkzeuge

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versaumnis-
se bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise
und Anweisungen kdnnen elektrischen Schlag,
Brand und/oder schwere Verletzungen verursa-
chen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fur die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete
Begriff ,,Elektrowerkzeug“ bezieht sich auf
netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzlei-
tung) oder auf akkubetriebene Elektrowerkzeu-
ge (ohne Netzleitung).

2.2  Maschinenspezifische
Sicherheitshinweise

— Gehrungskappsagen sind zum Schneiden
von Holz oder holzartigen Produkten vor-
gesehen, sie kdnnen nicht zum Schneiden
von Eisenwerkstoffen wie Staben, Stan-
gen, Schrauben usw. verwendet werden.
Abrasiver Staub fuhrt zum Blockieren von
beweglichen Teilen wie der unteren
Schutzhaube. Schneidfunken verbrennen
die untere Schutzhaube, die Einlegeplatte
und andere Kunststoffteile.

— Fixieren Sie das Werkstlck nach Moglich-
keit mit Zwingen. Wenn Sie das Werkstulck
mit der Hand festhalten, missen Sie lhre
Hand immer mindestens 100 mm von je-
der Seite des Sageblatts entfernt halten.
Verwenden Sie diese Sage nicht zum
Schneiden von Stiicken, die zu klein sind,
um sie einzuspannen oder mit der Hand zu
halten. Wenn lhre Hand zu nah am Sége-
blatt ist, besteht ein erhéhtes Verletzungs-
risiko durch Kontakt mit dem Sageblatt.

— Das Werkstiick muss unbeweglich sein
und entweder festgespannt oder gegen
den Anschlag und den Tisch gedrickt wer-
den. Schieben Sie das Werkstiick nichtin
das Sageblatt und schneiden Sie nie ,,frei-
handig“. Lose oder sich bewegende Werk-



Deutsch

sticke konnten mit hoher Geschwindigkeit
herausgeschleudert werden und zu Verlet-
zungen fuhren.

Schieben Sie die Sage durch das Werk-
stuck. Vermeiden Sie es, die Sage durch
das Werkstuck zu ziehen. Fur einen
Schnitt heben Sie den Sagekopf und zie-
hen ihn Uber das Werkstuck, ohne zu
schneiden. Dann schalten Sie den Motor
ein, schwenken den Sagekopf nach unten
und dricken die Sage durch das Werk-
stuck. Bei ziehendem Schnitt besteht die
Gefahr, dass das Sageblatt am Werksttick
aufsteigt und die Sageblatteinheit dem Be-
diener gewaltsam entgegengeschleudert
wird.

Kreuzen Sie nie die Hand tber die vorge-
sehene Schnittlinie, weder vor noch hinter
dem Séageblatt. Abstitzen des Werkstiicks
»,mit gekreuzten Handen®, d.h. Halten des
Werkstucks rechts neben dem Sageblatt
mit der linken Hand oder umgekehrt, ist
sehr gefahrlich.

Greifen Sie bei rotierendem Sageblatt
nicht hinter den Anschlag. Unterschreiten
Sie nie einen Sicherheitsabstand von

100 mm zwischen Hand und rotierendem
Sageblatt (gilt auf beiden Seiten des Sage-
blatts, z.B. beim Entfernen von Holzabfal-
len). Die Nahe des rotierenden Sageblatts
zu lhrer Hand ist moglicherweise nicht er-
kennbar, und Sie kdnnen schwer verletzt
werden.

Prufen Sie das Werkstuck vor dem
Schneiden. Wenn das Werkstiuck gebogen
oder verzogen ist, spannen Sie es mit der
nach aufRen gekrimmten Seite zum An-
schlag. Stellen Sie immer sicher, dass
entlang der Schnittlinie kein Spalt zwi-
schen Werkstuck, Anschlag und Tisch ist.
Gebogene oder verzogene Werkstiicke kon-
nen sich verdrehen oder verlagern und ein
Klemmen des rotierenden Sageblatts beim
Schneiden verursachen. Es durfen keine
Nagel oder Fremdkdérper im Werkstuck
sein.

Verwenden Sie die Sage erst, wenn der
Tisch frei von Werkzeugen, Holzabfallen
usw. ist; nur das Werkstuck darf sich auf
dem Tisch befinden. Kleine Abfélle, lose
Holzstlcke oder andere Gegenstande, die
mit dem rotierenden Blatt in Bertihrung
kommen, kénnen mit hoher Geschwindig-
keit weggeschleudert werden.

Schneiden Sie jeweils nur ein Werkstuck.
Mehrfach gestapelte Werkstiicke lassen
sich nicht angemessen spannen oder fest-
halten und kénnen beim Sagen ein Klem-
men des Blatts verursachen oder verrut-
schen.

Sorgen Sie dafur, dass die Gehrungskapp-
sage vor Gebrauch auf einer ebenen, fes-
ten Arbeitsflache steht. Eine ebene und
feste Arbeitsflache verringert die Gefahr,
dass die Gehrungskappséage instabil wird.
Planen Sie lhre Arbeit. Achten Sie bei je-
dem Verstellen des Gehrungswinkels da-
rauf, dass der verstellbare Anschlag rich-
tig justiert ist und das Werkstick abstutzt,
ohne mit dem Blatt oder der Schutzhaube
in Beruihrung zu kommen. Ohne die Ma-
schine einzuschalten und ohne Werkstick
auf dem Tisch ist eine vollstandige Schnitt-
bewegung des Sageblatts zu simulieren,
um sicherzustellen, dass es nicht zu Behin-
derungen oder der Gefahr des Schneidens
in den Anschlag kommt.

Sorgen Sie bei Werkstucken, die breiter
oder langer als die Tischoberseite sind,
fur eine angemessene Abstitzung, z.B.
durch Tischverlangerungen oder Sagebo6-
cke. Werkstiicke, die langer oder breiter
als der Tisch der Gehrungskappséage sind,
kénnen kippen, wenn sie nicht fest abge-
stutzt sind. Wenn ein abgeschnittenes
Stuck Holz oder das Werksttick kippt, kann
es die untere Schutzhaube anheben oder
unkontrolliert vom rotierenden Blatt weg-
geschleudert werden.

Ziehen Sie keine anderen Personen als
Ersatz fur eine Tischverlangerung oder
zur zusatzlichen Abstitzung heran. Eine
instabile Abstltzung des Werkstlicks kann
zum Klemmen des Blatts fuihren. Auch
kann sich das Werkstick wahrend des
Schnitts verschieben und Sie und den Hel-
fer in das rotierende Blatt ziehen.

Das abgeschnittene Stuck darf nicht gegen
das rotierende Sageblatt gedriickt wer-
den. Wenn wenig Platz ist, z.B. bei Verwen-
dung von Langsanschlagen, kann sich das
abgeschnittene Stick mit dem Blatt verkei-
len und gewaltsam weggeschleudert wer-
den.

Verwenden Sie immer eine Zwinge oder
eine geeignete Vorrichtung, um Rundma-
terial wie Stangen oder Rohre ordnungs-
gemal abzustlitzen. Stangen neigen beim
Schneiden zum Wegrollen, wodurch sich
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das Blatt ,,festbeil}en“ und das Werkstiick
mit Ihrer Hand in das Blatt gezogen werden
kann.

Lassen Sie das Blatt die volle Drehzahl er-
reichen, bevor Sie in das Werkstuck
schneiden. Dies verringert das Risiko, dass
das Werkstuick fortgeschleudert wird.
Wenn das Werkstuck eingeklemmt wird
oder das Blatt blockiert, schalten Sie die
Gehrungskappsage aus. Warten Sie, bis
alle beweglichen Teile zum Stillstand ge-
kommen sind, ziehen Sie den Netzstecker
und/oder nehmen Sie den Akku heraus.
Entfernen Sie anschlie3end das einge-
klemmte Material. Wenn Sie bei einer sol-
chen Blockierung weitersagen, kann es
zum Verlust der Kontrolle oder zu Bescha-
digungen der Gehrungskappsage kommen.
Lassen Sie nach beendetem Schnitt den
Schalter los, halten Sie den Sagekopf un-
ten und warten Sie den Stillstand des
Blatts ab, bevor Sie das abgeschnittene
Stiick entfernen. Es ist sehr gefahrlich, mit
der Hand in die Nahe des auslaufenden
Blatts zu reichen.

Halten Sie den Handgriff gut fest, wenn
Sie einen unvollstandigen Sageschnitt
ausfuhren oder wenn Sie den Schalter los-
lassen, bevor der Sagekopf seine untere
Lage erreicht hat. Durch die Bremswir-
kung der Sage kann der Sagekopf ruckartig
nach unten gezogen werden, was zu einem
Verletzungsrisiko fuhrt.

Werkzeuge und Werkzeugteile

Sageblatter immer in der richtigen GroR3e
und mit passender Aufnahmebohrung ver-
wenden (z.B. sternformig oder rund). Sa-
geblatter, die nicht zu den Montageteilen
der Sége passen, laufen unrund und kén-
nen Splitter aus dem Werkstoff herausbre-
chen und herausschleudern. Diese Splitter
kénnen das Auge des Benutzers oder um-
stehender Personen treffen.

Deformierte oder rissige Sageblatter sowie
Séageblatter mit stumpfen oder defekten
Schneiden dirfen nicht verwendet werden.
Verwenden Sie nur Sageblatter, die min-
desten fir die maximale Drehzahl der Sage
geeignet sind.

Transportieren Sie das Sageblatt nur in ei-
ner geeigneten Verpackung. Wir empfehlen
dazu die Originalverpackung.

Verwenden Sie nur Sageblatter, die vom
Hersteller empfohlen wurden und die fur
das Material, das Sie bearbeiten wollen,
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geeignet sind. Dies verhindet eine Uberhit-
zung der Sagezahne beim Sagen.

2.4  Weitere Sicherheitshinweise

— Nur Sageblatter verwenden, die den An-
gaben aus der bestimmungsgemaien Ver-
wendung entsprechen. Sageblatter, die
nicht zu den Montageteilen der Sage pas-
sen, laufen unrund und kdnnen Splitter aus
dem Werkstoff herausbrechen und heraus-
schleudern. Diese Splitter konnen das Au-
ge des Benutzers oder umstehender Per-
sonen treffen.

— Nur Sageblatter mit Spanwinkel < 0° ver-
wenden. Ein Spanwinkel > 0° zieht die Sage
ins Werkstuck. Es besteht Verletzungsge-
fahr durch zurtickschlagende Sage und ro-
tierendes Werksttick.

— Vor jedem Einsatz die Funktion der Pen-
delschutzhaube kontrollieren. Das Elekt-
rowerkzeug nur verwenden, wenn es ord-
nungsgeman funktioniert.

— Nicht mit den Handen in den Spanauswurf
greifen. Rotierende Teile kbnnen die Hande
verletzen.

— Beim Arbeiten kénnen gesundheitsschadi-
gende Staube entstehen (z.B. bleihaltiger
Anstrich, einige Holzarten). Das Beriihren
oder Einatmen dieser Staube kann fur die
Bedienperson oder in der Néahe befindliche
Personen eine Gefahrdung darstellen. In
Ihrem Land gultige Sicherheitsvorschriften
beachten.

- Zum Schutz lhrer Gesundheit eine P2-
Atemschutzmaske tragen. In geschlosse-
nen Raumen fur ausreichende Beluftung
sorgen und ein Absaugmobil anschliel3en.

— Angesagte oder beschadigte Anschlage
austauschen. Beschadigte Anschléage kon-
nen beim Arbeiten mit der Sage wegge-
schleudert werden. Umstehende Personen
kénnen verletzt werden.

— Nur original Festool Zubehdr und Ver-
brauchsmaterial verwenden. Nur von Fes-
tool getestetes und freigegebenes Zubehor
ist sicher und auf das Gerat und die Anwen-
dung perfekt abgestimmt.

— Das Elektrowerkzeug nur in Innenraumen
und trockener Umgebung verwenden.

2.5 Aluminiumbearbeitung

& Bei der Bearbeitung von Aluminium sind
aus Sicherheitsgrinden folgende Mal3nahmen
einzuhalten:
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— Vorschalten eines Fehlerstrom- (FI-,
PRCD-) Schutzschalters.

— Elektrowerkzeug an ein geeignetes Ab-
sauggerat anschliel3en.

— Elektrowerkzeug regelmafig von Staubab-
lagerungen im Motorgehause reinigen.

— Verwenden Sie ein Aluminium-Sageblatt.

Schutzbrille tragen!

2.6  Laserspezifische Sicherheitshinweise

— Richten Sie den Laserstrahl nie auf Perso-
nen. Durch Blendungen kann es zu Unfal-
len kommen.

— Blicken Sie nie in den direkten oder re-
flektierenden Laserstrahl. Sollte Sie den-
noch der Laserstrahl im Auge treffen,
schlieen Sie sofort die Augen und bewe-
gen den Kopf aus dem Strahl. Wenn der La-
serstrahl das Auge trifft, kann dieser zu
Schadigungen am Auge fuhren.

— Fdhren Sie keine Manipulationen am La-
ser durch. Ein manipulierter Laser kann
zusatzliche Gefahren erzeugen.

2.7 Restrisiken

Trotz Einhaltung aller relevanter Bauvorschrif-

ten kdnnen beim Betreiben der Maschine noch

Gefahren entstehen, z.B. durch:

— Berihren von sich drehenden Teilen von
der Seite: Sageblatt, Spannflansch,
Flansch-Schraube,

— Berihren spannungsfiihrender Teile bei
gedffnetem Gehause und nicht gezogenem
Netzstecker,

—  Wegfliegen von Werkstuckteilen,

—  Wegfliegen von Werkzeugteilen bei bescha-
digten Werkzeugen,

— Gerauschemission,

—  Staubemission.

2.8 Emissionswerte

Die nach EN 62841 ermittelten Werte betragen

typischerweise:
Schalldruckpegel Lpa = 88 dB(A)

Lwa =101 dB(A)

K=3dB

Schallleistungspegel

Unsicherheit

/N @®  VorsicHT

Beim Arbeiten eintretender Schall
Schadigung des Gehors
» Gehdorschutz benutzen.
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Die angegebenen Gerauschemissionswerte

— sind nach einem genormten Prufverfahren
gemessen worden und kénnen zum Ver-
gleich eines Elektrowerkzeugs mit einem
anderen verwendet werden,

— kdnnen auch zu einer vorlaufigen Einschat-
zung der Belastung verwendet werden.

/N VORSICHT

Die Gerauschemissionen kénnen - abhangig
von der Art und Weise, in der das Elektro-
werkzeug verwendet wird, insbesondere,
welche Art von Werkstuick bearbeitet wird -
wahrend der tatsachlichen Benutzung des
Elektrowerkzeugs von den Angabewerten
abweichen.

» Sicherheitsmallnahmen zum Schutz des
Bedieners festlegen, die auf einer Abschat-
zung der Belastung wahrend der tatsachli-
chen Benutzungsbedingungen beruhen.
(Hierbei sind alle Anteile des Betriebszyk-
lus zu bertcksichtigen, beispielsweise Zei-
ten, in denen das Elektrowerkzeug abge-
schaltet ist, und solche, in denen es zwar
eingeschaltet ist, aber ohne Belastung
lauft.)

3 Bestimmungsgemalie

Verwendung

Das Elektrowerkzeug ist als Standgerat bestim-

mungsgemal’ vorgesehen zum Sagen von Holz,

Kunststoff, Aluminiumprofilen und vergleichba-

ren Werkstoffen. Andere Materialien, insbeson-

dere Stahl, Beton und mineralische Werkstoffe,

darfen nicht bearbeitet werden.

Nur Festool Sageblatter verwenden, die flr die

Benutzung mit diesem Elektrowerkzeug vorge-

sehen sind.

Die Sageblatter missen folgende Daten aufwei-

sen:

—  Sageblattdurchmesser 260 mm

— Schnittbreite 2,5 mm (entspricht Zahnbrei-
te)

— Aufnahmebohrung 30 mm

— Stammblattdicke 1,8 mm

— Sageblatt gemal EN 847-1

—  Sageblatt mit Spanwinkel < 0°

Festool Sageblatter zur Holzbearbeitung ent-

sprechen der EN 847-1.

Nur Werkstoffe sagen, fir welche das jeweilige

Sageblatt bestimmungsgemal vorgesehen ist.



Dieses Elektrowerkzeug darf ausschlie3lich von
Fachkréaften oder unterwiesenen Personen ver-
wendet werden.

Fur Schaden und Unfalle bei nicht be-
stimmungsgemaliiem Gebrauch haftet
der Benutzer.

4  Technische Daten

Kappsage KS 120 REB,
KS 88 RE

Leistung

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Drehzahl (Leerlauf) 1400 - 3600 min-?

Werkzeugspindel, @ 30 mm

Gewicht entsprechend EPTA-Procedure
01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Max. Werkstiickabmessungen siehe Kapitel
<Arbeiten mit dem Elektrowerkzeug>.

5 Gerateelemente

[1.1] Handgriff

[1.2] Ein-/Ausschalter

[1.3] Einschaltsperre

[1.4] Hebel fur Kapptiefenbegrenzung

[1.5] Drehknopf zur Klemmung der Zugein-
richtung

[1.6] Transportsicherung

[1.7] Skala fur Gehrungswinkel (vertikal)

[1.8] Tischverbreiterung

[1.9] Drehknopf fir Tischverbreiterung

[1.10]
[1.11]

Skala fur Gehrungswinkel (horizontal)

Klemmhebel fir Gehrungswinkel (ho-
rizontal)

[1.12] Rasthebel fur voreingestellte Geh-

rungswinkel (horizontal)
[1.13] Pendelschutzhaube

[1.14] Drehgriff zur Feineinstellung des

Gehrungswinkels (vertikal)*
Ein-/Ausschalter fur Laser*
Stellrad flr Drehzahl

[2.1]
[2.2]
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[2.3] Fastfix Spindelarretierung

[2.4] Klemmhebel fiir Anschlaglineal

[2.5] Schmiegengarage

[2.6] Entriegelungshebel fir Sonderkapp-
stellung*

[2.7] Hebel fur Sonderkappstellung*

[2.8] Kabelaufwicklung mit integriertem
Tragegriff

[2.9] Klemmhebel fir Gehrungswinkel
(vertikal)

[2.10] Wahlschalter fir Gehrungswinkelbe-

reich (vertikal)

Die auf den Abbildungen mit * markierten Bau-
teile sind nur im Lieferumfang der KS 120 REB
enthalten.

Die angegebenen Abbildungen befinden sich
am Anfang und am Ende der Betriebsanleitung.

6 Inbetriebnahme

/N /A WARNUNG

Unzulassige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der
Stromquelle missen mit den Angaben auf
dem Typenschild Gbereinstimmen.

» In Nordamerika durfen nur Festool-Ma-
schinen mit der Spannungsangabe 120
V/60 Hz eingesetzt werden.

Vor der ersten Inbetriebnahme

— Entfernen Sie die Transportsicherung [4.4]
an der Zugstange.

Ein-/Ausschalten

— Drucken Sie den Ein-/Ausschalter bis zum
Widerstand, um das Sageaggregat und die
Pendelschutzhaube zu entriegein.

— Drucken Sie die Einschaltsperre [1.3].

— Drucken Sie den Ein-/Ausschalter [1.2]
komplett durch, um die Maschine einzu-
schalten.

— Lassen Sie den Ein-/Ausschalter zum Aus-
schalten der Maschine wieder los.

6.1 Aufstellen der Maschine

/N /A WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

11
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Montieren Sie die Maschine vor Gebrauch auf
eine ebene und stabile Arbeitsflache (z.B. das
Untergestell UG-KAPEX, den Multifunktions-
tisch MFT oder eine Werkbank).

Folgende Montagemoglichkeiten bestehen

Schrauben: Befestigen Sie die Maschine mit
vier Schrauben auf der Arbeitsflache. Dazu die-
nen die Bohrungen [6.1] an den vier Auflage-
punkten des Sagetisches.

Schraubzwingen: Befestigen Sie die Maschine
mit vier Schraubzwingen auf der Arbeitsflache.
Die ebenen Flachen [6.2])an den vier Auflage-

punkten des Sagetisches dienen als Spannfla-

chen.

Spannset (fur MFT): Befestigen Sie die Maschi-
ne mit dem Spannset [6.4, 494693] auf dem
Festool-Multifunktionstisch MFT. Dazu dienen
die beiden Schraubenlécher [6.3].

Untergestell UG-KAPEX: Befestigen Sie die
Maschine auf dem Untergestell, wie in der beim
Untergestell beiliegenden Montageanleitung
beschrieben.

6.2 Transport

Maschine sichern (Transportstellung)

» Dricken Sie den Ein-/Aus-Schalter [4.1].

» Schwenken Sie das Sageaggregat bis zum
Anschlag nach unten.

» Drucken Sie die Verriegelung [4.2]. Das Sa-
geaggregat verbleibt nun in der unteren
Stellung.

» Ziehen Sie den Drehknopf [4.3] an, um das
Sageaggregat in der hinteren Stellung zu
sichern.

» Wickeln Sie das Netzkabel fir den Trans-
port auf die Kabelaufwicklung [5.5].

» Verstauen Sie den Innensechskantschlis-
sel [5.4] und die Winkelschmiege [5.3] (nur
KS 120 REB) in die daftir vorgesehenen Hal-
terungen.

/N WARNUNG

Verletzungsgefahr

» Heben oder Tragen Sie die Maschine nie an
der beweglichen Pendelschutzhaube [5.1].

» Fassen Sie die Maschine zum Tragen seit-
lich am Sagetisch [5.2] und am Trage-
griff [5.5] in der Kabelaufwicklung.

Maschine entsichern (Arbeitsstellung)

» Dricken Sie das Sageaggregat etwas nach
unten und ziehen Sie die Transportsiche-
rung [4.2].
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» Schwenken Sie das Sageaggregat nach
oben.
» Offnen Sie den Drehknopf [4.3].

7  Einstellungen

/N /A WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

Nur KS 120 REB: Ersetzen Sie den Warnaufkle-
ber [3.1] fur den Laser durch den beiliegende
Warnaufkleber in Ihrer Sprache.

7.1 Sageblatt auswahlen

Festool-Sageblatter sind mit einem farbigen
Ring gekennzeichnet. Die Farbe des Rings steht
fur den Werkstoff, fir den das Sageblatt geeig-
net ist.

Farbe Werkstoff

Gelb

Symbol

Holz

Rot Laminierte Holzplatten

Grin Faserzementplatten
Eternit
Blau Aluminium, Kunststoff

7.2  Werkzeugwechsel

/N WARNUNG

Verletzungsgefahr
» Nachfolgende Anweisungen beachten:

— Ziehen Sie vor dem Werkzeugwechsel den
Netzstecker aus der Steckdose.

— Betéatigen Sie die Spindelarretierung [7.2]
nur bei stillstehendem Sageblatt.

— Das Sageblatt wird beim Arbeiten sehr
heil3; fassen Sie es nicht an, bevor es abge-
kuhlt ist.

— Tragen Sie, wegen der Verletzungsgefahr
an den scharfen Schneiden bei Werkzeug-
wechsel, Schutzhandschuhe.

Sageblatt ausbauen

» Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

» Drucken Sie die Spindelarretierung [7.2],
und drehen Sie diese 90° im Uhrzeigersinn.

» Schrauben Sie die Schraube [7.8] mit dem
Innensechskantschlussel [7.9] komplett
heraus (Linksgewinde).




» Drucken Sie den Ein-/Ausschalter [7.3], und
offnen Sie dadurch die Verriegelung der
Pendelschutzhaube.

» Offnen Sie die Pendelschutzhaube [7.4]
vollstandig.

» Nehmen Sie den Spannflansch [7.7] und
das Sageblatt ab.

Séageblatt einbauen

» Reinigen Sie alle Teile, bevor Sie diese ein-
bauen (Sageblatt, Flansche, Schraube).

» Setzten Sie das Sageblatt auf die Werkzeug-
spindel [7.5].

/N WARNUNG

Verletzungsgefahr

» Achten Sie darauf, dass die Drehrich-
tungen von Sageblatt [7.6] und Maschi-
ne [7.1] Ubereinstimmen.

» Befestigen Sie das Sageblatt mit dem
Flansch [7.7] und der Schraube [7.8].

» Ziehen Sie die Schraube [7.8] fest an
(Linksgewinde).

» Drucken Sie die Spindelarretierung [7.2],
und drehen Sie diese 90° gegen den Uhrzei-
gersinn.

7.3  Werkstickklemme

Werkstiickklemme einsetzen

» Setzen Sie die Werkstuckklemme [8.1] in
eine der beiden Bohrungen [8.2] ein. Dabei
muss die Klemmeinrichtung nach hinten
weisen.

» Verdrehen Sie die Werkstuckklemme, so
dass die Klemmeinrichtung nach vorne
zeigt.

7.4  Absaugung

/N WARNUNG

Gesundheitsgefahrdung durch Staube
» Nie ohne Absaugung arbeiten.
» Nationale Bestimmungen beachten.
» Tragen Sie einen Atemschutz!

An den Absaugstutzen [9.1] kann an ein Festo-
ol-Absauggerat mit einem Absaugschlauch-
Durchmesser von 36 mm oder 27 mm ange-
schlossen werden (36 mm wegen der geringe-
ren Verstopfungsgefahr empfohlen).

Der flexible Spanfanger [9.2] verbessert die
Staub- und Spéaneerfassung. Arbeiten Sie daher
nicht ohne montierten Spanfanger.

Der Spanfanger wird mit der Klammer [10.1]
an der Schutzhaube festgeklemmt. Dabei mis-
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sen die Haken [10.2] der Klammer in die Aus-
sparungen([10.3] der Schutzhaube einrasten.

7.5 Tischverbreiterung anpassen

» Drehknopf [1.9] 6ffnen.

» Tischverbreiterung [1.8] soweit herauszie-
hen, dass das Werkstuck vollstandig auf-
liegt.

» Drehknopf schliel3en.

®

Steht das Werkstiick trotz maximal
ausgezogener Tischverbreiterung
Uber, muss das Werkstiick anderwei-
tig abgestitzt werden.

7.6 Werkstickanschlag

Anschlaglineal einstellen

Bei Gehrungsschnitten missen Sie die An-
schlaglineale [11.1] verstellen, damit diese
nicht die Funktion der Pendelschutzhaube be-
hindern oder mit dem Sageblatt in Kontakt
kommen.

» Offnen Sie den Spannhebel [11.2].

» Verschieben Sie das Anschlaglineal, bis der
klrzeste Abstand zum Sageblatt beim Ar-
beiten max. 4,5 mm betragt.

» Schliel3en Sie den Spannhebel wieder.

Anschlaglineal abnehmen

Bei enigen Gehrungsschnitten kann es erfor-
derlich sein, ein Anschlaglineale abzunehmen,
da es sonst mit dem Ségeaggregat zusammen-
stofRen wirde.

» Drehen Sie die Schraube [11.3] so weit wie
maoglich in die Gewindebohrung (nach un-
ten).

» Sie kdnnen nun das Anschlaglineal seitlich
herausziehen.

» Drehen Sie die Schraube wieder drei Um-
drehungen weit heraus, nachdem Sie das
Anschlaglineal erneut eingesetzt haben.

Hilfsanschlag

Um die Anschlagsflache zu vergréRRern, kdnnen
Sie an den Bohrungen [12.1] beider Anschlagli-
neale je einen Hilfsanschlag aus Holz [12.2]
montieren. Dadurch kdnnen Sie groRere Werk-
sticke sicherer anlegen.

Beachten Sie dabei:

— Die Schrauben zum Befestigen der Hilfsan-
schlage durfen nicht aus der Oberflache
Uberstehen.

— Die Hilfsanschlage durfen nur fur 0°-
Schnitte verwendet werden.

— Die Hilfsanschlage durfen die Funktion der
Schutzhauben nicht beeintrachtigen.
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7.7 Horizontaler Gehrungswinkel

Es lassen sich beliebige horizontale Gehrungs-
winkel zwischen 50° (linksseitig) und 60°
(rechtsseitig) einstellen. Zusatzlich sind die ge-
brauchlichen Gehrungswinkel rastbar.

Der Pfeil des Zeigers [13.2] zeigt den einge-
stellten horizontalen Gehrungswinkel an. Die
beiden Markierungen rechts und links vom Pfeil
des Zeigers ermdglichen Ihnen eine exakte Ein-
stellung von halben Gradwinkeln. Dazu missen
diese beiden Markierungen deckungsgleich mit
Gradstrichen der Skala sein.

Standard-Gehrungswinkel horizontal

Folgende Gehrungswinkel sind rastbar:

links: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

rechts: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

» Ziehen Sie den Klemmhebel [13.5] nach
oben.

» Dricken Sie den Rasthebel [13.4] nach un-
ten.

» Drehen Sie den Sagetisch bis zum ge-
wuinschten Gehrungswinkel.

» Lassen Sie den Rasthebel wieder los. Der
Rasthebel muss spulrbar einrasten.

» Dricken Sie den Klemmhebel nach unten.

Beliebige Gehrungswinkel horizontal

» Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

» Ziehen Sie den Klemmhebel [13.5] nach
oben.

» Drucken Sie den Rasthebel [13.4] nach un-
ten.

» Drehen Sie den Sagetisch bis zum ge-
wunschten Gehrungswinkel.

» Dricken Sie den Klemmhebel nach unten.

Lassen Sie den Rasthebel wieder los.

7.8 Vertikaler Gehrungswinkel

v

» Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

» Offnen Sie den Klemmhebel [14.1].

» Drehen Sie den Wahlschalter [14.2] auf den
gewinschten Einstellbereich (0° - 45°,
+/-45°, oder +/-47°).

» Schwenken Sie das Sadgeaggregat, bis der
Zeiger [14.3] den gewiinschten Gehrungs-
winkel anzeigt. Nur KS 120 REB: Mit dem
Drehgriff fur die Feineinstellung [14.4] kén-
nen Sie den vertikalen Gehrungswinkel
feinflhlig einstellen.

» SchlieRen Sie den Klemmhebel [14.1] wie-
der.
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7.9 Sonderkappstellung

Neben der Ublichen Stellung zum Schneiden
oder Kappen von Brettern/Paneelen besitzt die
Maschine eine Sonderkappstellung zum Kap-
pen von hohen Leisten bis zu 120 mm.

» Ziehen Sie das Sageaggregat nach vorne.

» Schwenken Sie den Hebel [15.3] nach un-
ten.

» Schieben Sie das Sageaggregat zurtck, bis
der Metallbiigel [15.1] in der hinteren Off-
nung des Sageaggregates einhakt.

» Sie konnen in dieser Stellung nun bis zu
120 mm hohe Leisten am Anschlag kappen.
Die Zugfunktion und die vertikale Schwenk-
funktion der Kappséage sind jedoch deakti-
viert.

» Um die Maschine wieder in ihre Standard-
position zu bringen, driicken Sie den Entrie-
gelungshebel [15.2] und ziehen Sie das Sa-
geaggregat nach vorne. Der Metallbii-
gel [15.1] hakt dadurch wieder aus und der
Hebel [15.3] schwenkt zurick.

7.10 Kapptiefenbegrenzung

Mit der stufenlos einstellbaren Kapptiefenbe-
grenzung lasst sich der vertikale Schwenkbe-
reich des Sageaggregates einstellen. Dadurch
wird das Nuten oder Abplatten von Werkstu-
cken ermdaglicht.

®

Beachten Sie den begrenzten Nutbe-
reich: Die stufenlose Einstellung ist
nur im Bereich zwischen 0 und

45 mm maglich. Auch die mogliche
Lange der Nut ist begrenzt. Bsp.: Bei
einer Nuttiefe von 48 mm und einer
Werkstickstarke von 88 mm liegt die-
ser Bereich zwischen 40 und 270 mm.

» Bringen Sie die Maschine in die Arbeitsstel-
lung.

» Schwenken Sie den Hebel fur die Kapptie-
fenbegrenzung [16.1] bis zum Einrasten
nach unten. Das Sageaggregat lasst sich
nun nur noch bis zur eingestellten Kapptie-
fe nach unten schwenken.

» Stellen Sie durch Drehen des Hebels fur die
Kapptiefenbegrenzung die gewlinschte
Kapptiefe ein.

» Um die Kapptiefenbegrenzung zu deaktivie-
ren, schwenken Sie den Hebel flr die Kapp-
tiefenbegrenzung wieder nach oben.

7.11 Feste horizontale Stellung

Mit dem Drehknopf [16.2] kbnnen Sie das Sa-
geaggregat in einer beliebigen Position entlang
den Zugstangen [16.3] festklemmen.



7.12 Laser einschalten (nur KS 120 REB)

Die Maschine besitzt zwei Laser, die die
Schnittfuge rechts und links vom S&ageblatt
markieren. Damit kénnen Sie das Werkstlick
beidseitig (linke oder rechte Seite des Sageblat-
tes bzw. der Schnittfuge) ausrichten.

» Drucken Sie die Taste [2.1], um den Laser
ein- oder auszuschalten. Wird die Maschi-
nen fur 30 Minuten nicht benutzt, schaltet
der Laser automatisch aus und muss er-
neut eingeschaltet werden.

8  Arbeiten mit dem
Elektrowerkzeug

/N WARNUNG

Wegfliegende Werkzeugteile/Werksticktei-

le

Verletzungsgefahr

» Schutzbrille tragen!

» Andere Personen bei der Benutzung fern
halten.

» Werkstucke immer fest einspannen.

» Schraubzwingen mussen vollstandig auf-
liegen.

/N WARNUNG

Pendelschutzhaube schliel3t nicht
Verletzungsgefahr

» Sagevorgang unterbrechen.

» Netzanschlussleitung ausstecken, Schnitt-
reste entfernen. Bei Beschadigung Pendel-
schutzhaube austauschen lassen.

/N WARNUNG
Verletzungsgefahr

» Nachfolgende Anweisungen beachten:

Korrekte Arbeitsposition:

— vorn an der Bedienerseite;

- frontal zur Séage;

— neben der Sageblattflucht.

— Elektrowerkzeug beim Arbeiten immer mit
der Bedienhand am Handgriff [1.1] festhal-
ten. Die freie Hand immer aul3erhalb des
Gefahrenbereichs halten.

— Nur mit angepasster Tischverbreite-
rung [1.8] arbeiten (siehe Kapitel ).

— Elektrowerkzeug nur im eingeschalteten
Zustand gegen das Werkstuck fuhren.

— Vorschubgeschwindigkeit anpassen, um ei-
ne Uberlastung der Maschine zu verhin-
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dern, sowie ein Schmelzen des Kunststof-
fes beim Schneiden von Kunststoffen.

— Nicht bei defekter Elektronik des Elektro-
werkzeugs arbeiten, da dies zu Uberhohten
Drehzahlen fihren kann. Eine fehlerhafte
Elektronik fuhrt zu fehlenden Sanftanlauf
und Ausfall der Drehzahlregelung.

— Stellen Sie vor dem Arbeiten sicher, dass
das Sageblatt nicht die Anschlaglineale, die
Werkstuckklemme, Schraubzwingen oder
andere Maschinenteile berthren kann.

®

Bei Nicht-Gebrauch des Elektrowerk-
zeugs den Netzstecker aus der Steck-
dose ziehen. Dies optimiert die Le-
bensdauer der Elektronik.

8.1 Werkstiickabmessungen
Maximale Werkstiickabmessungen ohne Er-
weiterung durch Zubehorteile

Gehrungswinkel nach Hohe x Breite

Skala, horizontal/verti- [mm]
kal

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° rechts 35x 305
0°/45°links 55 x 305
45°/45° rechts 35x 215
45°/45° links 55 x 215

Maximale Werkstickabmessungen bei Monta-
ge zusammen mit KA-KS 120

Die maximale Hohe und Breite des Werkstlicks
verandert sich nicht durch die Montage von Zu-
behorteilen.

Eingesetztes Zubehorteil Lange
KA-KS 120 (einseitig) bis 2400 mm
KA-KS 120 (beidseitig) bis 4800 mm

Lange Werksticke
Werksticke, welche tber die Sageflache hi-
nausragen, zusatzlich abstutzen:

» Tischverbreiterung anpassen, siehe Kapitel
).

» Falls das Werkstiick weiterhin tGbersteht,
Tischverbreiterung wieder einfahren und
Kappanschlag KA-KS 120 (siehe Kapitel

) montieren.

» Werkstuck durch zusatzliche Schraubzwin-

gen sichern.
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Dinne Werkstucke

Dunne Werkstiicke kdnnen beim Sagen flattern

oder brechen.

» Dunne Werkstlcke kbnnen beim Ségen flat-
tern oder brechen.

» Werkstlck verstarken: Gemeinsam mit Ver-
schnittholz einspannen.

Schwere Werkstiicke

» Um die Stabilitat der Maschine auch beim
Sagen schwerer Werkstticke zu gewahrleis-
ten, Stutzful® bundig zur Unterlage justie-
ren.

8.2 Beweglichkeit der Pendelschutzhaube
prufen

& Die Pendelschutzhaube muss sich immer
frei bewegen und selbststandig schlieRen kon-
nen.

» Netzstecker ziehen.

» Pendelschutzhaube mit der Hand greifen
und probeweise in das Sageaggregat hi-
neinschieben.

Pendelschutzhaube muss leichtgangig be-
weglich sein und sich nahezu vollstandig in
die Pendelhaube versenken lassen.

Reinigung des Sageblattbereichs

» Den Bereich um die Pendelschutzhaube
stets sauber halten

» Staub und Spéane durch Ausblasen mit
Druckluft oder mit einem Pinsel reinigen.

8.3  Werkstlck einspannen

/N WARNUNG

Verletzungsgefahr
» Nachfolgende Anweisungen beachten:

— Fester Sitz - Spannen Sie Werkstticke im-
mer mit der Werkstickklemme fest. Dabei
muss der Niederhalter [17.2]sicher auf
dem Werkstlick aufliegen. (Anmerkung: je
nach Werkstuckkontur, z. B. runde Kontu-
ren, konnen hierfur Hilfsmittel erforderlich
sein). Keine Werkstucke bearbeiten, die
sich nicht sicher einspannen lassen.

— GroRe - Keine zu kleinen Werkstlicke bear-
beiten. Abgeschnittenes Reststlick sollte
aus Sicherheitsgriunden nicht kleiner als
30 mm lang sein. Kleine Werksticke kon-
nen vom Sageblatt nach hinten in den Spalt
zwischen Sageblatt und Anschlagslineal
gezogen werden.

— Seien Sie besonders vorsichtig, damit keine
Werkstlicke vom Sageblatt nach hinten in

16

den Spalt zwischen Sageblatt und An-
schlagslineal gezogen werden. Diese Ge-
fahr besteht insbesondere bei horizontalen
Gehrungsschnitten.

— Verstarken Sie sehr dinne Werkstu-
cke [24.1] dadurch, dass Sie diese mit ei-
ner zusatzlichen Leiste [24.2]gemeinsam
durchsagen. Sehr dinne Werkstiucke kon-
nen beim Sagen ,flattern“ oder brechen.

Zum Einspannen wie folgt vorgehen

» Legen Sie das Werkstick auf den Sagetisch
und drucken Sie es gegen die Anschlagline-
ale.

» Offnen Sie den Klemmhebel [17.1] der
Werkstuckklemme.

» Verdrehen Sie die Werkstuckklemme, bis
der Niederhalter [17.2] Uber dem Werk-
stiick steht.

» Senken Sie den Niederhalter auf das Werk-
stiick ab.

» SchlieRen Sie den Klemmhebel[17.1].

8.4 Drehzahlregelung

Die Drehzahl lasst sich mit dem Stellrad [2.2]
stufenlos zwischen 1400 und 3600 min ein-
stellen. Dadurch kdnnen Sie die Schnittge-
schwindigkeit dem jeweiligen Werkstoff optimal
anpassen.

Empfohlene Stellung des Stellrades

Holz 3-6
Kunststoff 3-5
Faserwerkstoffe 1-3

Aluminium- und NE-Profile

8.5  Schnitte ohne Zugbewegung

» Nehmen Sie die gewiinschten Einstellungen
an der Maschine vor.

» Spannen Sie das Werkstuck fest.

» Schieben Sie das Sageaggregat bis zum An-
schlag nach hinten (Richtung Werkstiickan-
schlag) und schlie3en Sie den Dreh-
knopf [1.5] fur die Klemmung der Zugein-
richtung, oder fixieren Sie das Sageaggre-
gat in der Sonderkappstellung (nur
KS 120 REB).

» Schalten Sie die Maschine ein.

» FUhren Sie das Sageaggregat am Hand-
griff [1.1] langsam nach unten und sagen
Sie das Werkstuck mit gleichméaliigem Vor-
schub durch.

» Schalten Sie die Maschine aus und warten
Sie, bis das Sageblatt komplett zum Still-
stand gekommen ist.



» Schwenken Sie das Sageaggregat wieder
nach oben.

8.6  Schnitte mit Zugbewegung

Nehmen Sie die gewlinschten Einstellungen
an der Maschine vor.

» Spannen Sie das Werkstiick fest.

» Ziehen Sie das Sageaggregat entlang den
Zugstangen nach vorne.

» Schalten Sie die Maschine ein.

» Fuhren Sie das Sdgeaggregat am Hand-
griff [1.1] langsam nach unten.

» Drucken Sie das Sageaggregat mit gleich-
malfigem Vorschub nach hinten und séagen
Sie das Werkstuck.

» Schalten Sie die Maschine aus.

» Warten Sie, bis das Sageblatt komplett zum
Stillstand gekommen ist und schwenken Sie
erst dann das Sageaggregat nach oben.

8.7  Winkelschmiege (nur KS 120 REB)

Mit der Winkelschmiege kdnnen beliebige Win-
kel (z. B. zwischen zwei Wanden) abgenommen
werden. Die Winkelschmiege bildet dabei die
Winkelhalbierende.

Innenwinkel abnehmen

» Offnen Sie die Klemmung [18.2].

» Legen Sie die Winkelschmiege mit den bei-
den Schenkeln [18.1] an den Innenwinkel
an.

» Schliel3en Sie die Klemmung [18.2].

AuRenwinkel abnehmen

» Offnen Sie die Klemmung [18.3].

» Schieben Sie die Aluprofile[18.4] der beiden
Schenkel nach vorne.

» Legen Sie die Winkelschmiege mit den bei-
den Schenkeln [18.4] an den Aulienwinkel
an.

» Schliel3en Sie die Klemmung [18.3].

» Schieben Sie die Aluprofile der beiden
Schenkel wieder zurick.

Winkel Ubertragen
» Legen Sie die Winkelschmiege mit einem

Schenkel an ein Anschlaglineal der Kappsa-

ge an.

» Um die Winkelhalbierende (horizontaler
Gehrungswinkel) einzustellen, schwenken
Sie das Sageaggregat bis der Laserstrahl
deckungsgleich mit Linie [19.1] der Winkel-
schmiege ist.
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Dazu muss die Schmiege parallel
zum Anschlag der Kappséage verscho-
ben werden. Schmiege gleichzeitig
mit dem Daumen in der Griffmulde an
das Anschlaglineal drtcken.

9  Wartung und Pflege

/N /A WARNUNG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten
stets den Netzstecker aus der Steckdose
ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die
ein Offnen des Motorgehauses erfordern,
darfen nur von einer autorisierten Kunden-

dienstwerkstatt durchgefihrt werden.

» Beschadigte Schutzeinrichtungen und Teile
mussen sachgemal durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewech-
selt werden, soweit nichts anderes in der
Betriebsanleitung angegeben ist.

» Reinigen Sie regelmalfig die Tischeinla-
ge [20.1] sowie den Absaugkanal am Span-
fanger (siehe Bild 10) durch Ausblasen mit
Druckluft oder mit einem Pinsel, um Holz-
splitter, Staubablagerungen und Werkstiic-
kreste zu entfernen.

» Zur Sicherung der Luftzirkulation die Kuhl-
luftéffnungen im Gehause stets frei und
sauber halten.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezial-

kohlen ausgeristet. Sind diese abgenutzt, er-

folgt eine automatische Stromunterbrechung
und das Gerat kommt zum Stillstand.

Kundendienst und Reparatur
nur durch Hersteller oder durch
Servicewerkstéatten. Nachstge-
legene Adresse unter: www.fes-
tool.de/service

Nur original Festool Ersatzteile
verwenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.de/service

1

FESTOOL
9.1 Laser einstellen (nur KS 120 REB)

Die Einstellung der Laserstrahlen ist
werksseitig korrekt eingestellt. Ver-
drehen Sie die Einstellschrauben nur
in den angegebenen Fallen.
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Sollten die Laserstrahlen nicht mit der Schnitt-
kante Ubereinstimmen, kdnnen Sie die beiden
Laser nachstellen. Benutzen Sie dazu einen In-
nensechskant-Schraubendreher (SW 2,5).

» Durchstol3en Sie mit dem Innensechskant-
Schraubendreher an den markierten Stel-
len ([3.2]bis [3.7]) den Aufkleber, um an die
darunterliegenden Einstellschrauben zu ge-
langen.

» Zur Uberprufung des Lasers legen Sie ein
Probewerkstlck auf die Maschine.

» Sagen Sie eine Nut in das Werkstiick ein.

» Schwenken Sie den Kopf der Sage nach
oben und Uberprifen Sie die Einstellung.

Laserstrahl ist nicht sichtbar

» Schalten Sie den Laser ein [1.2]

» Identifizieren Sie den nicht sichtbaren La-

ser.

Drehen Sie an den Einstellschrau-
ben [3.3] fur den linken und [3.5] fur
den rechten Laserstrahl bis der Laser
auf lhrem Werkstiick erscheint.
Stellen Sie wie beschrieben zunachst
die (a) Parallelitat zum Anriss, anschlie-
Rend (b) die Neigung und zum Schluss
(c) die axiale Verschiebung des Laser-
strahls ein.

a) Laserstrahl ist nicht parallel zum An-
riss [Bild 3A]
Stellen Sie die Parallelitat ein.

Linken Laserstrahl  Einstellschraube [3.4]

Rechter Laserstrahl Einstellschraube [3.6]

b) Laserstrahl wandert beim Kappen nach
links bzw. rechts [Bild 3B]

Stellen Sie die Neigung ein bis der Laserstrahl
beim Kappen nicht mehr wandert.

Linken Laserstrahl  Einstellschraube [3.3]

Rechter Laserstrahl Einstellschraube [3.5]

c) Laserstrahl ist nicht an der Stelle des
Schnittes [Bild 3C]
Stellen Sie die axiale Verschiebung ein.

Linken Laserstrahl  Einstellschraube [3.2]

Rechter Laserstrahl Einstellschraube [3.7]

9.2 Horizontalen Gehrungswinkel
korrigieren

Sollte der Zeiger [13.2] bei den rastbaren Geh-
rungswinkeln nicht mehr auf den eingestellten
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Wert zeigen, kénnen Sie den Zeiger nach Offnen
der Schraube [13.1] nachstellen.

Sollte der tatsachliche (gesagte) Gehrungswin-
kel vom eingestellten Wert abweichen, kénnen
Sie dies korrigieren:

» Rasten Sie das Sageaggregat in der 0°-Stel-
lung ein.

» Offnen Sie die drei Schrauben [13.3], mit
denen die Skala am Sagetisch befestigt ist.

» Verschieben Sie die Skala mit dem Ségeag-
gregat, bis der tatsachliche Wert 0° betragt.
Sie kdnnen dies mit einen Winkel zwischen
Anschlaglineal und Sageblatt kontrollieren.

» SchlieRen Sie die drei Schrauben [13.3]
wieder.

» Kontrollieren Sie die Winkeleinstellung
durch einen Probeschnitt.

9.3 Vertikalen Gehrungswinkel korrigieren

Sollte der tatsachliche Wert nicht mehr mit
dem eingestellten Wert Ubereinstimmen, kon-
nen Sie dies korrigieren:

» Rasten Sie das Sageaggregat in der 0°-Stel-
lung ein.

» Offnen Sie die beiden Schrauben [23.1].

» Schwenken Sie das Sageaggregat, bis der
tatsachliche Wert 0° betragt. Sie kdnnen
dies mit einem Winkel zwischen Sagetisch
und Sageblatt kontrollieren.

» SchlielRen Sie die beiden Schrauben [23.1]
wieder.

» Kontrollieren Sie die Winkeleinstellung
durch einen Probeschnitt.

Sollte der Zeiger [22.2] nicht mehr auf den ein-

gestellten Wert zeigen, kdnnen Sie diesen nach

Offnen der Schraube [22.1] nachstellen.

9.4 Tischeinlage auswechseln

Arbeiten Sie nicht mit einer abgenutzten Tisch-

einlage [20.1], sondern tauschen Sie diese ge-

gen eine neue aus.

» Offnen Sie zum Austauschen die sechs
Schrauben [20.2].

9.5 Fenster fur Laser reinigen bzw.
austauschen (nur KS 120 REB)

Das Fenster [21.2] zum Schutz des Lasers kann
beim Betrieb verschmutzen. Zum Reinigen oder
Austausch kénnen Sie es ausbauen.

» Offnen Sie die Schraube [21.5] um ca. 2
Umdrehungen.

» Drucken Sie das Fenster gleichzeitig in die
Richtungen [21.3] und [21.4].

» Entnehmen Sie das Fenster.



» Reinigen Sie das Fenster, oder tauschen Sie
es gegen ein neues aus.

» Setzen Sie das gereinigte/neue Fenster ein.
Die beiden Zapfen [21.1] des Fensters mus-
sen wie in Bild 21 dargestellt in die Ausspa-
rungen der oberen Schutzhaube einrasten.

» Ziehen Sie die Schraube [21.5] fest.

10 Zubehor

Verwenden Sie nur Festool Originalzubehor.
Die Bestellnummern fiir Zubehér und Werkzeu-
ge finden Sie in Threm Festool Katalog oder im
Internet unter ,,www.festool.de".

Zusatzlich zu dem beschriebenen Zubehor bie-
tet Festool weiteres umfangreiches System-Zu-
behoér an, das Ihnen einen vielfaltigen und ef-
fektiven Einsatz Ihrer Sage gestattet, z.B.:

e Sageblatter fur verschiedene Materialien.

e Kappanschlag KA-KS 120

e Untergestell UG-KAPEX KS 120

e Winkelabstutzung AB KS 120

11 Umwelt

Gerat nicht in den Hausmull werfen!
E Geréate, Zubehor und Verpackungen ei-

ner umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren. Geltende nationale Vorschriften be-
achten.
Nur EU: GemaR Europaischer Richtlinie Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umset-
zung in nationales Recht, missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und ei-
ner umweltgerechten Wiederverwertung zuge-
flhrt werden.
Informationen zur REACh: www.festool.com/
reach

Deutsch
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Symbols

Warning of general danger

Warning of electric shock

Read the operating manual and safety
instructions.

Danger area! Keep hands away!

Wear protective goggles.

Wear a dust mask.

Wear ear protection.

Caution! Laser beams!

Wear protective gloves.

Do not dispose of it with domestic
waste.

Safety class Il
Tip or advice

Handling instruction

AV QP @@®O@BIAID>>

Electronics with ajustable and constant
speed as well as temperature monitor-

FAST

FINC>

ing
FastFix Tool replacement

Quick-acting brake for safe work

Wood

Laminated wooden panels

Eternit fibre cement panel

Aluminium

2  Safety instructions

2.1

& WARNING! Read all safety warnings, in-
structions, illustrations and specifica-

tions provided with this power tool. Failure to

follow all instructions listed below may result in

electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference.

The term "power tool" used in the safety in-
structions refers to mains-powered power tools
(with power cable) or battery-powered power
tools (without power cable).

2.2  Machine-related safety instructions

— Mitre saws are intended to cut wood or
wood-like products, they cannot be used
with abrasive cut-off wheels for cutting
ferrous material such as bars, rods, studs,
etc. Abrasive dust causes moving parts
such as the lower guard to jam. Sparks
from abrasive cutting will burn the lower
guard, the kerf insert and other plastic
parts.

— Use clamps to support the workpiece
whenever possible. If supporting the
workpiece by hand, you must always keep
your hand at least 100 mm from either
side of the saw blade. Do not use this saw
to cut pieces that are too small to be se-
curely clamped or held by hand. If your
hand is placed too close to the saw blade,
there is an increased risk of injury from
blade contact.

— The workpiece must be stationary and
clamped or held against both the fence
and the table. Do not feed the workpiece
into the blade or cut “freehand” in any
way. Unrestrained or moving workpieces
could be thrown at high speeds, causing in-
jury.

— Push the saw through the workpiece. Do
not pull the saw through the workpiece. To
make a cut, raise the saw head and pull it
out over the workpiece without cutting
start the motor, press the saw head down

General power tool safety warnings



and push the saw through the workpiece.
Cutting on the pull stroke is likely to cause
the saw blade to climb on top of the work-
piece and violently throw the blade assem-
bly towards the operator.

Never cross your hand over the intended
line of cutting either in front or behind the
saw blade. Supporting the workpiece
“cross handed” i.e. holding the workpiece
to the right of the saw blade with your left
hand or vice versa is very dangerous.

Do not reach behind the fence with either
hand closer than 100 mm from either side
of the saw blade, to remove wood scraps,
or for any other reason while the blade is
spinning. The proximity of the spinning saw
blade to your hand may not be obvious and
you may be seriously injured.

Inspect your workpiece before cutting. If
the workpiece is bowed or warped, clamp
it with the outside bowed face toward the
fence. Always make certain that there is
no gap between the workpiece, fence and
table along the line of the cut. Bent or war-
ped workpieces can twist or shift and may
cause binding on the spinning saw blade
while cutting. There should be no nails or
foreign objects in the workpiece

Do not use the saw until the table is clear
of all tools, wood scraps, etc., except for
the workpiece. Small debris or loose
pieces of wood or other objects that contact
the revolving blade can be thrown with high
speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked
multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the
blade or shift during cutting.

Ensure the mitre saw is mounted or
placed on a level, firm work surface be-
fore use. A level and firm work surface re-
duces the risk of the mitre saw becoming
unstable.

Plan your work. Every time you change the
bevel or mitre angle setting, make sure
the adjustable fence is set correctly to
support the workpiece and will not inter-
fere with the blade or the guarding sys-
tem. Without turning the tool “ON” and with
no workpiece on the table, move the saw
blade through a complete simulated cut to
assure there will be no interference or dan-
ger of cutting the fence.

Provide adequate support such as table
extensions, saw horses, etc. for a work-

2.3
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piece that is wider or longer than the table
top. Workpieces longer or wider than the
mitre saw table can tip if not securely sup-
ported. If the cut-off piece or workpiece
tips, it can lift the lower guard or be thrown
by the spinning blade.
Do not use another person as a substitute
for a table extension or as additional sup-
port.Unstable support for the workpiece
can cause the blade to bind or the work-
piece to shift during the cutting operation
pulling you and the helper into the spinning
blade.
The cut-off piece must not be jammed or
pressed by any means against the spin-
ning saw blade. If confined, i.e. using
length stops, the cut-off piece could get
wedged against the blade and thrown vio-
lently.
Always use a clamp or a fixture designed
to properly support round material such
as rods or tubing. Rods have a tendency to
roll while being cut, causing the blade to
“bite” and pull the work with your hand into
the blade.
Let the blade reach full speed before con-
tacting the workpiece. This will reduce the
risk of the workpiece being thrown.
If the workpiece or blade becomes jam-
med, turn the mitre saw off. Wait for all
moving parts to stop and disconnect the
plug from the power source and/or re-
move the battery pack. Then work to free
the jammed material. Continued sawing
with a jammed workpiece could cause loss
of control or damage to the mitre saw.
After finishing the cut, release the switch,
hold the saw head down and wait for the
blade to stop before removing the cut-off
piece. Reaching with your hand near the
coasting blade is dangerous.
Hold the handle firmly when making an in-
complete cut or when releasing the switch
before the saw head is completely in the
down position. The braking action of the
saw may cause the saw head to be sudden-
ly pulled downward, causing a risk of in-
jury.

Tools and tool parts
Always use the correct size of saw blade
with a compatible location hole (e.g. star-
shaped or circular). Saw blades that do not
fit correctly with the assembly parts will
run unevenly and may cause fragments to
break off from the material and be ejected.
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These fragments may hit the eyes of the
user or any persons standing in the vicinity.
Deformed or cracked saw blades and saw
blades with blunt or broken cutting edges
must not be used.

Only use saw blades that are designed for
at least the maximum speed of the saw.
Only transport the saw blade in suitable
packaging. We recommend you use the
original packaging.

Use only saw blades recommended by the
tool manufacturer, and suitable for sawing
the materials to be cut. This prevents over-
heating of the saw teeth during sawing.

Further safety instructions

Only use saw blades that correspond to
the specifications for intended use. Saw
blades that do not fit correctly with the as-
sembly parts will run unevenly and may
cause fragments to break off from the ma-
terial and be ejected. These fragments may
hit the eyes of the user or any persons
standing in the vicinity.

Only use saw blades with a chip angle < 0°.
A chip angle > 0° will pull the saw into the
workpiece. There is a risk of injury caused
by saw kickback and the rotating work-
piece.

Before each use, check that the pendulum
guard is working correctly. Only use this
power tool when it is in perfect working or-
der.

Never reach into the chip ejector with your
hands. Rotating parts may injure your
hands.

Dust that is harmful to your health may be
produced as you work (e.g. paint products
containing lead and some types of wood).
Contact with or inhalation of this dust may
pose a risk for the operating personnel or
persons in the vicinity. Observe the safety
regulations that apply in your country.

Wear a P2 respiratory mask to protect
your health. In enclosed spaces, ensure
that there is sufficient ventilation and con-
nect a mobile dust extractor.

Replace any sawn-off or damaged limit
stops. Damaged limit stops may be ejected
when you work with the saw. Any persons
standing in the vicinity of the saw may be
injured.

Only use original Festool accessories and
consumables. Only accessories tested and

approved by Festool are safe and perfectly
adapted to the machine and application.

— The power tool should only be used indoors
and in a dry environment.

—  Only for AS/NZS: The tool shall always be
supplied via residual current device with a
rated residual current of 30 mA or less.

2.5  Aluminium processing
& When sawing aluminium, the following
measures must be taken for safety reasons:

— Install an upstream residual-current circuit
breaker (RCD, PRCD).

— Connect the power tool to a suitable dust
extractor.

— Regularly clean dust deposits from the mo-
tor housing on the power tool.

— Use an aluminium saw blade.

2.6 Laser-specific safety information

— Never direct the laser beam at people. It
may cause accidents as a result of the
glare.

— Never look directly into the laser beam or
its reflection. However, if you make direct
contact with the laser beam, close your
eyes immediately and move your head from
the beam. Direct eye contact with the laser
beam can cause damage to the eye.

— Do not make any modifications to the la-
ser. A modified laser can generate addi-
tional risks.

2.7 Other risks

In spite of compliance with all relevant design
regulations, dangers may still present them-
selves when the machine is operated, e.g.:

— Touching rotating parts from the side: Saw
blade, clamping flange, flange screw,

— Touching live parts when the housing is
open and the mains plug is still plugged in,

—  Workpiece parts being thrown off,

— Parts of damaged tools being thrown off,

— Noise emissions,

— Dust emissions.

2.8 Emission levels

The levels determined in accordance with
EN 62841 are typically:

Wear protective goggles.



Sound pressure level Lps = 88 dB(A)
Lwa =101 dB(A)

K=3dB

Sound power level

Uncertainty

N @ CAUTION

Noise generated when working
Risk of damage to hearing
» Use ear protection.

The declared noise emission values

— have been measured in accordance with a
standard test method and may be used for
comparing one tool with another,

— may also be used in a preliminary assess-
ment of exposure.

/N CAUTION

The noise emissions during actual use of the
power tool can differ from the declared val-
ues depending on the ways in which the tool
is used especially what kind of workpiece is
processed.

» ldentify safety measures to protect the op-
erator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use
(taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in
addition to the trigger time).

3 Intended use

The power tool is a stationary unit designed for
sawing blocks of wood, plastic, aluminium pro-
files and similar materials. Do not use it to
process other materials, in particular steel,
concrete and mineral materials.

Only use Festool saw blades that are designed
for use in this power tool.

The saw blades must comply with the following

data:

— Saw blade diameter 260 mm

—  Cutting width 2.5 mm (corresponds to the
tooth width)

— Locating bore 30 mm

— Standard blade thickness 1.8 mm

— Saw blade in accordance with EN 847-1

— Saw blade with chip angle < 0°

Festool saw blades for woodworking comply

with EN 847-1.

Only saw materials for which the relevant saw
blade has been designed.

English

This power tool may only be used by experts or
instructed persons.

The user is liable for damage and acci-
dents caused by improper and non-inten-
ded use.

4  Specifications

Mitre saw KS 120 REB,
KS 88 RE

Performance

220-240 V 1600 W

110V 1400 W

Speed (idle) 1400-3600 rpm

Tool spindle dia. 30 mm

Weight according to EPTA-Procedure 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

For maximum workpiece dimensions see the
section <Working with the power tool>.

5 Parts of the machine

[1.1] Handle

[1.2] On/off switch

[1.3] Safety lock

[1.4] Cutting depth limiter lever

[1.5] Rotary knob for clamping the pulling
unit

[1.6] Transport lock

[1.7] Scale for mitre angle (vertical)
[1.8] Extension table

[1.9] Rotary knob for extension table
[1.10] Scale for mitre angle (horizontal)

[1.11] Clamping lever for mitre angle (hori-
zontal)

[1.12] Notch lever for preset mitre angle
(horizontal)

[1.13] Pendulum guard

[1.14] Rotary handle for precision adjust-
ment of mitre angle (vertical)*

[2.1] On/off switch for laser*
[2.2] Speed adjusting wheel
[2.3] FastFix spindle stop
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[2.4] Clamping lever for stop ruler

[2.5] Bevel holder

[2.6] Release lever for special cutting posi-
tion*

[2.7] Lever for special cutting position*

[2.8] Cable winder with integral carry han-
dle

[2.9] Clamping lever for mitre angle (verti-
cal)

[2.10] Selector switch for mitre angle range

(vertical)

The components marked with an * on the fig-
ures are only included in the scope of delivery
of the KS 120 REB.

The illustrations specified are located at the be-
ginning and end of the operating instructions.

6 Operation

/N /A  WARNING

Unauthorised voltage or frequency.
Risk of accidents

» The mains voltage and the frequency of the
power source must correspond to the
specifications on the machine's name
plate.

» In North America, only Festool machines
with the voltage specifications 120 V/60 Hz
must be used.

Before initial operation

— Remove the transport safety device [4.4] on
the guide rod.

Switching on/off

—  Press the on/off switch until you feel re-
sistance in order to unlock the saw unit and
the pendulum guard.

— Press the safety lock [1.3].

— Press the on/off switch [1.2] all the way in
to switch on the machine.

— Release the on/off switch again to switch
off the machine.

6.1 Setting up the machine

Install the machine on a level and stable work
surface before using it (e.g. the UG-KAPEX un-
derframe, the MFT multifunction table or a
workbench).

You have the following installation options

Screws: Use four screws to secure the machine
to the work surface. Use the holes [6.1] at the
four support points on the saw table to do this.

Fastening clamps: Use four fastening clamps
to secure the machine to the work surface. The
flat surfaces [6.2] at the four support points on
the saw table can be used as clamping surfa-
ces.

Clamping set (for MFT): Secure the machine
onto the Festool MFT multifunction table using
the clamping set [6.4, 494693]. Use the two
screw holes [6.3] to do this.

UG-KAPEX underframe: Attach the machine to
the underframe as described in the assembly
instructions which accompany the underframe.

6.2 Transportation

Securing the machine (transport position)

» Press the on/off switch [4.1].

» Swivel the saw unit down all the way to the
stop.

» Press the lock [4.2]. The saw unit will now
remain in the lower position.

» Tighten the rotary knob [4.3] to secure the
saw unit in the rear position.

» Wrap the power cable onto the cable wind-
er [5.5] for transport.

» Put the hex key [5.4] and the bevel [5.3] (KS
120 REB only) away in the holders intended
for this purpose.

/N WARNING

Risk of injury

» Never lift or carry the machine by the mov-
able pendulum guard [5.1].

» To carry the machine, hold it by the side of
the saw table [5.2] and by the carry han-
dle [5.5] in the cable winder.

/N /A WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.
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Unlocking the machine (working position)

» Push the saw unit down slightly and pull the
transport safety device [4.2].

» Swivel the saw unit upwards.

» Unscrew the rotary knob [4.3].



7  Settings

/N /A WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always disconnect the mains plug from the
socket before performing any work on the
machine.

KS 120 REB only: Replace the adhesive warning
label [3.1] for the laser with the label in your
language that is enclosed with the tool.

7.1 Selecting the saw blade

Festool saw blades are identified by a coloured
ring. The colour of the ring represents the ma-
terial for which the saw blade is suited.

Colour Material Symbol
Yellow Wood
Red Laminated wooden pan-
els
Green Eternit fibre cement Bl ==
panels
Blue  Aluminium, plastic W Al

7.2 Tool replacement

/N

WARNING

Risk of injury

» Observe the following instructions:

— Disconnect the mains plug from the socket
before changing tools.

—  Only use the spindle stop [7.2] when the
saw blade is at a standstill.

— The saw blade becomes very hot during op-
eration; do not touch it before it has cooled
down.

—  Wear protective gloves due to the risk of in-
jury from sharp blades while changing
tools.

Removing the saw blade

» Move the machine into the working position.

» Press the spindle stop [7.2] and turn it
clockwise by 90°.

» Fully loosen the screw [7.8] using the hex
key [7.9] (left-hand thread).

» Press the on/off switch [7.3] and open the
lock of the pendulum guard.

» Fully open the pendulum guard [7.4].

» Remove the clamping flange [7.7] and the
saw blade.

English

Fitting the saw blade

» Clean all parts before installing them (saw
blade, flange, screw).

» Place the saw blade on the tool spin-
dle [7.5].

AN

Risk of injury

» Make sure that the rotational directions
of the saw blade [7.6] and the ma-
chine [7.1] correspond to each other.

» Secure the saw blade with the flange [7.7]
and the screw [7.8].

» Firmly tighten the screw [7.8] (left-hand
thread).

» Press the spindle stop [7.2] and turn it anti-

clockwise by 90°.

7.3  Workpiece clamp

Fitting the workpiece clamp

» Fit the workpiece clamp [8.1] into one of the
two holes [8.2]. The clamping unit must
point towards the rear.

» Twist the workpiece clamp so that the
clamping unit faces forward.

Dust extraction

7.4
/N WARNING

Health hazard posed by dust

» Always work with an extractor.

» Comply with national regulations.
» Wear a dust mask.

WARNING

A Festool dust extractor with an extractor hose
diameter of 36 mm or 27 mm (36 mm recom-
mended due to the reduced risk of clogging)
can be connected to the extractor connec-

tor [9.1].

The flexible chip deflector [9.2] improves the
collection of dust and chips. Therefore, never
work without a fitted chip deflector.

The chip deflector is clamped in position on the
guard with the clamp [10.1]. For this, the
hooks [10.2] of the clamp must lock into the re-
cesses [10.3] of the guard.

7.5 Adjusting the table extension

» Open the knob [1.9].

» Pull out the table extension [1.8] far enough
that the workpiece is laid out fully.

» Close the rotary knob.
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If, despite the table extension being
extended as far as possible, the work-
piece protrudes over the table, the
workpiece must be supported by oth-
er means.

7.6  Workpiece stop

Adjusting the stop ruler

For mitre cuts, you must adjust the stop rul-
ers [11.1] so that they do not impede the func-
tionality of the pendulum guard or come into
contact with the saw blade.

» Open the clamping lever [11.2].

» Move the stop ruler until the shortest dis-
tance to the saw blade when working is a
maximum of 4.5 mm.

» Close the clamping lever again.

Removing the stop ruler

A stop ruler may need to be removed for some
mitre cuts, since it may otherwise collide with
the saw unit.

» Insert the screw [11.3] into the threaded
hole and tighten it as far as possible (down-
wards).

» You will then be able to pull out the stop
ruler sideways.

» Loosen the screw again by three rotations
once you have reinserted the stop ruler.

Auxiliary stop

To increase the stop area, you can install an
auxiliary stop made of wood [12.2] in the

holes [12.1] in each of the two stop rulers. This
allows you to set up larger workpieces more
securely.

In doing this, be aware of the following:

— The screws you use to secure the auxiliary
stops must not protrude from the surface.

— The auxiliary stops must only be used for 0°
cuts.

— The auxiliary stops must not impede the
functionality of the guards.

7.7 Horizontal mitre angle

The horizontal mitre angle can be continuously
adjusted between 50° (left side) and 60° (right
side). In addition, there are snap-in positions
for common mitre angles.

The arrow of the indicator [13.2] points to the
set horizontal mitre angle. The two markings on
the right and left of the indicator arrow enable
precise setting of half-degree angles. For this
to work, both of these markings must line up
with the degree dashes on the scale.
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Standard horizontal mitre angles

The following mitre angles have snap-in posi-

tions:

Left: 0°, 15°, 22.5°, 30°, 45°

Right: 0°, 15°, 22.5°, 30°, 45, 60°

» Move the machine into the working position.

» Pull the clamping lever [13.5] upwards.

» Press the notch lever [13.4] downwards.

» Rotate the saw table until you get to the mi-
tre angle you want.

» Release the notch lever. You must feel the
notch lever engage.

» Press the clamping lever downwards.

Optional horizontal mitre angles

» Move the machine into the working position.
Pull the clamping lever [13.5] upwards.
Press the notch lever [13.4] downwards.
Rotate the saw table until you get to the mi-
tre angle you want.

Press the clamping lever downwards.
Release the notch lever.

7.8  Vertical mitre angle

Move the machine into the working position.

» Open the clamping lever [14.1].

» Turn the selector switch [14.2] to the ad-
justment range you would like (0°—45°,
+/-45° or +/-47°).

» Swivel the saw unit until the indicator [14.3]
points to the mitre angle you would like. KS
120 REB only: You can fine-tune the setting
of the vertical mitre angle using the rotary
handle for precision adjustment [14.4].

» Close the clamping lever[14.1] again.

7.9 Special cutting position

vwvyy
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Besides the usual position for cutting or trim-
ming boards/panels, the machine has a special
cutting position for trimming slats with heights
of up to 120 mm.

» Pull the saw unit forwards.

» Swivel the lever [15.3] downwards.

» Push the saw unit back until the metal
bracket [15.1] hooks into the rear opening
of the saw unit.

» In this position, you can now trim slats of up
to 120 mm in height at the stop. The pull
function and the vertical swivel function of
the mitre saw are deactivated, however.

To bring the machine back into its standard
position, press the release lever [15.2] and
pull the saw unit forwards. This will unhook
the metal bracket [15.1] and the lev-

er [15.3] will swivel back.



7.10 Cutting depth limiter

The continuously adjustable cutting depth limit-
er can be used to set the vertical swivelling
range of the saw unit. Doing this enables work-
pieces to be grooved or faced.

®

Be aware of the limited grooving
range: Continuous adjustment is only
possible within the range 0 to 45 mm.
The possible length of the groove is
also limited. E.g.: At a groove depth of
48 mm and a workpiece thickness of
88 mm, this range lies between 40
and 270 mm.

» Move the machine into the working position.

» Swivel the lever for the cutting depth limit-
er [16.1] downwards until it clicks into
place. The saw unit can now be swivelled
down only as far as the preset cutting
depth.

» Set the cutting depth you would like by turn-
ing the cutting depth limiter lever.

» To deactivate the cutting depth limiter,
swivel the cutting depth limiter lever back
up again.

7.11 Fixed horizontal position

You can clamp the saw unit in place in any posi-

tion you want along the guide rods [16.3] using
the rotary knob [16.2].

7.12 Switching on the laser (KS 120 REB
only)

The machine has two lasers which mark the
kerf to the left and right of the saw blade. You
can use them to align the workpiece on both
sides (left or right side of the saw blade/kerf).

» Press the button [2.1] to switch the laser on
or off. If the machine is not in use for 30 mi-
nutes, the laser will automatically switch it-
self off and must be switched on again.

8  Working with the power tool

English

/N WARNING

/N WARNING

Flying tool parts/workpiece parts

Risk of injury

» Wear protective goggles.

» Ensure that no other persons are close to
the machine while it is being used.

» Always clamp workpieces tightly.

» The clamps must be fully laid out.

The pendulum guard does not close

Risk of injury

» Stop the sawing process.

» Unplug the mains cable and remove the
wood waste. If the pendulum guard is dam-
aged, replace it.

AN

Risk of injury
» Observe the following instructions:

WARNING

Correct working position:

At the front on the side of the operator;

- Head-on to the saw;

- Beside the line of cut.

—  During operation, always hold the power
tool tightly by the handle [1.1] in your oper-
ating hand. Always keep your free hand
outside of the hazardous area.

— Always use and fix extension table [1.8]
during operation (see chapter 7.5)

—  Only guide the power tool towards the
workpiece when it is switched on.

— Adjust the feed speed in order to prevent
the machine from overloading and to pre-
vent the plastic from melting if you are cut-
ting plastics.

— Do not work on the power tool if its elec-
tronics are defective as this may lead to ex-
cessive speeds. Defective electronics mean
that there is no smooth start-up and the
speed regulation fails.

— Before beginning work, ensure that the saw

blade cannot touch the stop rulers, work-

piece clamp, fastening clamps or other ma-
chine parts.

®

Always disconnect the mains plug
from the socket when the power tool
is not in use. This optimises the serv-
ice life of the electronics.

8.1 Workpiece dimensions

Maximum workpiece dimensions without ex-
tension using accessory parts

Mitre angles according Height x width
to scale, horizontal/ [mm]
vertical

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° right 35 x 305
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Mitre angles according Height x width
to scale, horizontal/ [mm]
vertical

0°/45° left 55 x 305
45°/45° right 35 %215
45°/45° |eft 55 x 215

Maximum workpiece dimensions when instal-
ling together with the KA-KS 120

The maximum height and width of the work-
piece do not change if accessory parts are in-
stalled.

Accessory part used
KA-KS 120 (one side)
KA-KS 120 (both sides)

Length
Up to 2400 mm
Up to 4800 mm

Long workpieces

Provide extra support for any workpieces that

protrude over the sawing surface:

» Adjust the extension table (see section 7.5).

» If the workpiece still protrudes, retract the
extension table and install the KA-KS 120
trimming attachment (see section )-

» Use additional clamps to secure the work-
piece.

Thin workpieces

During sawing, thin workpieces may wobble or

break.

» During sawing, thin workpieces may wobble
or break.

» Reinforce the workpiece: Clamp it together
with wood offcuts.

Heavy workpieces

» To guarantee the stability of the machine,
even when sawing heavy workpieces, adjust
the support foot so that it is flush with the
base.

8.2 Check that the pendulum guard can
move

& The pendulum guard must always be able
to move freely and close independently.

» Pull out the mains plug.

» Take hold of the pendulum guard and, as a
trial run, slide it into the saw unit.
The pendulum guard must be easy to move
and must be almost fully lowered into the
pendulum hood.
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Cleaning the area of the saw blade

» Always keep the area around the pendulum
guard clean.

» Clear dust and chippings by blowing out
with compressed air or using a brush.

8.3 Clamping the workpiece

/N WARNING

Risk of injury
» Observe the following instructions:

— Secure fit — always clamp the workpiece in
position with the workpiece clamp. This re-
quires the hold-down clamp [17.2] to be
resting securely on the workpiece. (Note:
Aids may be required depending on the
workpiece contours, e.g. round contours).
Do not process any workpieces that have
not been securely clamped.

— Size —do not process workpieces that are
too small. In the interests of safety, the cut
piece remaining should be at least 30 mm
long. Small workpieces may be pulled
backwards by the saw blade and into the
gap between the saw blade and the stop
ruler.

— Take particular care that workpieces are
not pulled backwards by the saw blade and
into the gap between the saw blade and the
stop ruler. The risk of this happening is es-
pecially high with horizontal mitre cuts.

— Reinforce very thin workpieces [24.1] by
sawing through them together with an ad-
ditional wooden slat [24.2] to support
them. During sawing, very thin workpieces
may wobble or break.

Proceed as follows to clamp the workpiece

» Place the workpiece on the saw table and
push it against the stop rulers.

» Open the clamping lever [17.1] of the work-
piece clamp.

» Twist the work piece clamp until the hold-
down clamp [17.2] is positioned over the
workpiece.

» Lower the hold-down clamp onto the work-
piece.

» Close the clamping lever [17.1].

8.4  Speed control

The speed can be continuously adjusted be-

tween 1400 and 3600 rpm using the adjusting

wheel [2.2]. This enables you to optimise the
cutting speed to suit each material.



Recommended position of the adjusting wheel

Wood 3-6
Plastic 3-5
Fibre materials 1-3
Aluminium and non-ferrous profiles 3-6

8.5  Cuts without pull movement

» Adjust the machine settings to the settings
you would like.

» Clamp the workpiece in position.

» Push the saw unit towards the rear all the
way to the stop (in the direction of the work-
piece stop) and tighten the rotary knob [1.5]
for clamping the pulling unit or secure the
saw unit in the special cutting position
(KS 120 REB only).

» Switch on the machine.

» Slowly guide the saw unit downward by the
handle [1.1] and saw through the workpiece
at an even feed rate.

» Switch the machine off and wait until the
saw blade has come to a complete stand-
still.

» Swivel the saw unit back up.

8.6  Cuts with pull movement

» Adjust the machine settings to the settings
you would like.

» Clamp the workpiece in position.

» Pull the saw unit forwards along the guide
rods.

» Switch on the machine.

» Slowly guide the saw unit downwards by the
handle [1.1].

» Push the saw unit towards the rear at an
even feed rate and saw the workpiece.

» Switch off the machine.

» Wait until the saw blade has come to a com-
plete standstill and only then swivel the saw
unit upwards.

8.7 Bevel (KS 120 REB only)

The bevel can be used to gauge any angle (e.g.
between two walls). The bevel therefore forms
the angle bisection.

Gauging the interior angle

» Open the clamp [18.2].

» Place the bevel with the two routers [18.1]
against the interior angle.

» Close the clamp [18.2].

Gauging the exterior angle
» Open the clamp [18.3].

English

» Push the aluminium profiles [18.4] of the
two routers forwards.

» Place the bevel with the two routers [18.4]
against the exterior angle.

» Close the clamp [18.3].

» Push the aluminium profiles of the two
routers back again.

Transferring the angle

» Place the bevel with one router against the
stop ruler of the mitre saw.

» To set the angle bisector (horizontal mitre
angle), swivel the saw unit until the laser
beam is congruent with the line [19.1] of
the bevel.

®

To do so, the bevel must be positioned
so that it is parallel to the stop of the
compound mitre saw. At the same
time, apply pressure to the stop ruler
by pressing in the recessed grip with
your thumb.

9 Service and maintenance

/N /A WARNING

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug from the socket
before performing any servicing and main-
tenance work.

» All maintenance and repair work which re-
guires the motor housing to be opened
should always be carried out by an author-
ised service workshop.

» Damaged safety devices and components
must be repaired or replaced in a recog-
nised specialist workshop, unless otherwise
indicated in the operating manual.

» Regularly clean the table top insert [20.1]
as well as the extraction channel of the chip
deflector (see figure 10) by blowing out with
compressed air or using a brush to remove
wood chips, dust deposits and remains of
workpieces.

» To ensure constant air circulation, always
keep the cooling air openings in the housing
clean and free of blockages.

The tool is equipped with special self-discon-

necting carbon brushes. If they wear out, the

power supply is disconnected automatically and
the tool stops.
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Customer service and repairs
must only be carried out by the
manufacturer or service work-
shops. Find the nearest address
at: www.festool.co.uk/service

Always use original Festool
spare parts. Order no. at:
www.festool.co.uk/service

9.1 Adjusting the laser (KS 120 REB only)

®

The laser beam has been set correct-
ly during manufacture. Only turn the
adjusting screws out of position in the
cases that are specified.

If the laser beams do not align with the cutting
edge, you can readjust the two lasers. Use a
screwdriver (2.5 mm width) to do this.

» Pierce the adhesive labels at the marked lo-
cations ([3.2] to [3.7]) with the screwdriver
to access the adjusting screws underneath.

» Insert a sample workpiece into the machine
to check the laser.

» Saw a groove into the workpiece.

» Swivel the head of the saw upward and
check the setting.

The laser beam is not visible

» Switch on the laser [1.2]

» Identify which of the lasers is not visible.
Turn the adjusting screws [3.3] for the
left and [3.5] for the right laser beam
until the laser appears on your work-
piece.

As described, first set the (a) parallel-
ism to the scribe mark, then (b) the in-
clination and finally, (c) the axial dis-
placement of the laser beam.

a) The laser is not parallel to the scribe
mark [figure 3A]

Adjust the parallelism.

Left laser beam Adjusting screw [3.4]

Right laser beam Adjusting screw [3.6]

b) During trimming, the laser beam migrates
to the left or right [figure 3B]

Set the inclination until the laser beam no lon-
ger migrates during trimming.
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Left laser beam Adjusting screw [3.3]

Right laser beam Adjusting screw [3.5]

c) The laser beam is not in the same place as
the cut [figure 3C]

Adjust the axial displacement.

Left laser beam Adjusting screw [3.2]

Right laser beam Adjusting screw [3.7]

9.2 Correcting horizontal mitre angles

If the indicator [13.2] of the snap-in mitre an-
gles no longer points to the set value, you can
adjust the indicator after loosening the

screw [13.1].

Should the actual (sawn) mitre angle deviate
from the angle you set, this can be corrected:
» Lock the saw unit in the 0° position.

» Loosen the three screws [13.3] which se-
cure the scale onto the saw table.

» Move the scale with the saw unit until it
matches the actual 0° value. You can check
this against an angle between the stop ruler
and the saw blade.

» Retighten the three screws [13.3].

» Check the angle adjustment by making a
sample cut.

9.3 Correcting vertical mitre angles

Should the actual value no longer correspond to

the angle you set, this can be corrected:

» Lock the saw unit in the 0° position.

» Loosen the two screws [23.1].

» Swivel the saw unit until it matches the ac-
tual 0° value. You can check this against an
angle between the saw table and the saw
blade.

» Retighten the two screws [23.1].

» Check the angle adjustment by making a
sample cut.

Should the indicator [22.2] no longer point to

the set value, you can adjust it after loosening

the screw [22.1].

9.4 Replacing the table top insert

Do not work with a worn-out table top in-

sert [20.1]; replace it with a new one instead.

» Unscrew the six screws [20.2] to replace
the table top insert.

9.5 Cleaning/replacing the window for the
laser (KS 120 REB only)

The window [21.2] which protects the laser can
become dirty during operation. You can remove
the window to clean or replace it.



» Loosen the screw [21.5] by approx. two ro-
tations.

» At the same time, push the window in direc-
tions [21.3] and [21.4].

» Remove the window.

» Clean the window or replace it with a new
one.

» Insert the cleaned/new window. The two
pins [21.1] of the window must engage in
the recesses of the upper guard as show in
figure 21.

» Tighten the screw [21.5].

10 Accessories

Use only original Festool accessories.

The PO numbers of the accessories and tools
can be found in the Festool catalogue or online
at "www.festool.co.uk™.

In addition to the accessories described, Fes-
tool also provides a comprehensive range of
system accessories that allow you to use your
saw more effectively and in diverse applica-
tions, e.g.:

e Saw blades for different materials.

e KA-KS 120 table extension

e UG-KAPEX KS 120 underframe

e AB KS 120 crown stop

11 Environment

Do not dispose of the device in the
household waste! Recycle devices, ac-
cessories and packaging. Observe appli-
cable national regulations.
EU only: In accordance with European Directive
2002/96/EC on waste electrical and electronic
equipment and implementation in national law,
used power tools must be collected separately
and handed in for environmentally friendly re-
cycling.
Information on REACH: www.festool.com/reach

English
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Symboles

Avertit d'un danger général

Avertit d'un risque de décharge électri-
que

Lire le mode d'emploi et les consignes
de sécurité !

Zone de danger ! Ne pas mettre les
mains !

Porter des lunettes de protection !

Porter une protection respiratoire !

Porter une protection auditive !

Attention, faisceaux laser !

Porter des gants de protection !

Ne pas jeter avec les ordures ménage-
res.

Classe de protection Il
Conseil, information

Instruction

VO OPp@OPHID>>

Systéme électronique a vitesse cons-

\/| tante réglable et surveillance de la

température
Systeme de changement d'outil FastFix

Frein pour un travail sar

Bois

Panneaux de bois laminés

Panneaux en fibrociment Eternit

Aluminium

2 Consignes de sécurité

2.1 Consignes générales de sécurité pour

outils électroportatifs

AVERTISSEMENT ! Veuillez lire toutes

les consignes de sécurité et instructions.
Le non-respect des consignes de sécurité et
des instructions peut provoquer une décharge
électrigue, un incendie et/ou des blessures
graves.

Conserver I'ensemble des consignes de sécu-
rité et des instructions afin de pouvoir les con-
sulter ultérieurement.

Le terme « outil électroportatif » utilisé dans
les consignes de sécurité se rapporte aux outils
électroportatifs fonctionnant sur secteur (avec
cable) et aux outils électroportatifs fonction-
nant sur batterie (sans céable).

2.2 Consignes de sécurité specifiques a
I'appareil

— Les scies a onglet sont congues pour le
découpage de bois ou dérivés du bois,
elles ne peuvent pas étre utilisées pour
découper des produits ferreux comme des
barres, des vis, etc.La poussiére abrasive
entraine le blocage des pieces en mouve-
ment comme le capot de protection infé-
rieur. Les étincelles brdlent le capot de
protection inférieur, la plague intercalaire
ainsi que d'autres piéces en plastique.
Fixer si possible la piece avec des serre-
joints. Si la piéce est tenue avec la main,
maintenir toujours la main éloignée d'au
moins 100 mm de chaque c6té de la lame
de scie. Ne pas utiliser la scie pour le dé-
coupage de piéces trop petites pour étre
fixées ou tenues avec la main. Une main
trop proche de la lame de scie présente un
risque élevé de blessure en touchant la la-
me de scie.

— Lapiéce doit étre immobile et soit bien
serrée soit appuyée contre la butée et la
table. Ne pas pousser la piece dans la la-
me de scie et ne jamais découper sans uti-
liser les mains. Les piéces en vrac ou en



mouvement pourraient étre projetées aune  —
vitesse élevée et entrainer des blessures.

Scier la piéce en poussant la scie. Eviter

de scier la piéce en tirant la scie. Pour

réaliser une coupe, soulever la téte de -
scie et la tirer au-dessus de la piece sans
couper. Démarrer ensuite le moteur,

abaisser la téte de scie et pousser la scie

dans la piece. En cas de coupe en traction,

la lame de scie risque de se soulever sur la
piece et d'étre projetée brutalement vers
I'utilisateur.

Ne jamais passer la main par-dessus la li-

gne de coupe prévue, que ce soit devant ou
derriére la lame de scie. Le maintien de la -
piéce avec les mains croisées, c'est-a-dire

en tenant de la main gauche la piéce a

droite de la lame ou vice versa, est trés
dangereux.

Lorsque la lame est en rotation, ne pas

passer la main derriere la butée. Mainte-

nir toujours une distance de sécurité d'au
moins 100 mm entre la main et la lame de

scie en rotation (de chaque coté de la la-

me, par ex. lors du retrait des copeaux de

bois). La proximité entre la lame de scie en
rotation et la main n'est pas toujours vi- -
sible et peut entrainer des blessures gra-

ves.

Avant le découpage, vérifier I'état de la

piece. Si la piece est courbée ou tordue,

elle doit étre fixée avec le coté plié vers
I'extérieur vers la butée. Toujours s'assu-

rer que le long de la ligne de coupe, aucun
écart ne s'est formé entre la piéce, la bu- —
tée et la table. Les piéces courbées ou tor-

dues peuvent pivoter ou basculer et entrai-

ner le blocage de la lame de scie en rota-

tion lors du découpage. La piece doit étre
exempte de clous ou tout autre corps

étranger. -
Utiliser la scie uniqguement lorsque la ta-

ble est libre de toutes machines, copeaux

de bois, etc. ; seule la piece a découper

doit étre présente sur la table. Tout petits
déchets, petits morceaux de bois ou autre

objet entrant en contact avec la lame en
mouvement peuvent étre projetés a vitesse -
éleveée.

Ne découper qu'une seule piece a la fois.

Les pieces empilées ne peuvent pas étre -
serrées ou maintenues correctement et
risquent de glisser ou de provoquer un blo-

cage de la lame lors du sciage.

Frangais

Avant l'utilisation, veiller a ce que la scie a
onglet soit sur une surface de travail pla-
ne et dure. Une surface de travail plane et
dure garantit la stabilité de la scie a onglet.
Travailler selon un plan. A chaque réglage
de lI'angle d'onglet, veiller a ce que la bu-
tée réglable soit parfaitement ajustée et
retienne la piece sans entrer en contact
avec la lame ou le capot de protection. Un
mouvement complet de découpe doit étre
simulé sans activer la machine et sans au-
cune piéce sur la table, afin de s'assurer
gue rien n'entravera le mouvement et le
découpage.

Pour les piéces plus larges ou plus lon-
gues que la surface de la table, assurer un
support adéquat, par ex. des rallonges de
table ou des chevalets. Les pieces plus
longues ou plus larges que la table de la
scie a onglet peuvent basculer si elles ne
sont pas maintenues correctement. Le
basculement d'un morceau de bois coupé
ou de la piece peut soulever le capot de
protection inférieur ou la piéce en question
risque d'étre projetée par la lame en rota-
tion.

Ne pas demander a une personne de
maintenir la piéce pour remplacer une
rallonge de table ou un support supplé-
mentaire. Un support non stable de la pie-
ce peut entrainer le blocage de la lame. La
piece peut également se déplacer pendant
le découpage et I'opérateur ou son assis-
tant peuvent étre blessés par la lame.

La piece découpée ne doit pas étre pous-
sée contre la lame de scie en rotation. En
cas de manque de place, par ex. lors de
I'utilisation de butées longitudinales, la
piece coupée peut se prendre dans la lame
et étre projetée violemment.

Utiliser toujours un serre-joints ou un dis-
positif adapté pour maintenir correcte-
ment une piéce ronde comme une barre
cylindrique ou un tube. Les barres rondes
ont tendance a rouler lors du découpage et
la lame se bloque ; cela entraine la piéce et
la main de I'opérateur vers la lame.
Laisser la lame atteindre le régime maxi-
mal avant de découper la piéce. Cela dimi-
nue le risque que la piéce soit projetée.
Lorsque la piéce ou la lame sont bloquées,
désactiver la scie a onglet. Attendre que
toutes les piéces en mouvement soient
immobilisées puis débrancher la fiche
secteur et/ou retirer la batterie. Retirer
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ensuite le matériau bloqué. La poursuite
du sciage en cas de blocage peut entrainer
une perte de contrdle ou des endommage-
ments de la scie a onglet.

— Une fois le découpage terminé, lacher I'in-
terrupteur, maintenir la téte de scie vers
le bas et attendre l'arrét de la lame avant
de retirer la piece découpée. Il est tres
dangereux de passer la main pres de la la-
me encore en mouvement.

— Maintenir fermement la poignée en cas
d'interruption de la coupe ou de relache-
ment de I'interrupteur avant que la téte de
sciage n'atteigne sa position inférieure. La
téte de sciage peut s'abaisser brusquement
sous l'effet du freinage de la scie, ce qui
provoque un risque de blessures.

2.3 Outils et pieces d'outils

— Toujours utiliser des lames de scie d'une
taille adaptée et qui s'ajustent au percage
(en forme de losange ou ronde). Les lames
de scie non adaptées aux pieces de monta-
ge présentent un fonctionnement irrégulier
et peuvent entrainer la projection de co-
peaux du matériau. Ces copeaux peuvent
atteindre les yeux de l'utilisateur ou des
autres personnes présentes.

— Ne pas utiliser des lames de scie défor-
mées ou fendues ainsi que des lames de
scie avec des taillants émoussés ou défec-
tueux.

— Utiliser uniguement des lames de scie qui
sont au moins prévues pour la vitesse
maximale de la scie.

— Transporter la lame de scie uniqguement
dans un emballage adéquat. Pour cela,
nous recommandons lI'emballage d'origine.

— Utiliser uniqguement des lames de scie re-
commandées par le fabricant et convenant
au matériau que vous souhaitez usiner. Ce-
la empéche une surchauffe des dents de
scie au sciage.

2.4  Autres consignes de sécurité

— Seules des lames de scie correspondant
aux indications relatives a une utilisation
conforme sont autorisées. Les lames de
scie non adaptées aux pieces de montage
présentent un fonctionnement irrégulier et
peuvent entrainer la projection de copeaux
du matériau. Ces copeaux peuvent attein-
dre les yeux de l'utilisateur ou des autres
personnes présentes.

— Seules des lames de scie avec angle de la-
me < 0° sont autorisées. Un angle de lame
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> 0° tire la scie dans la piece. Risques de
blessures dues a des rebonds de la scie et
a une rotation de la piéce.

— Avant toute utilisation, controler le bon
fonctionnement du capot de protection
pendulaire. N'utiliser I'outil électroportatif
gue lorsqu'il fonctionne correctement.

— Ne jamais placer les mains dans I'éjection
de copeaux. Les piéces en rotation peuvent
entrainer des blessures des mains.

— Au cours du travail, des poussieres dange-
reuses pour la santé peuvent étre géné-
rées (comme les poussiéres de peintures
au plomb, certaines poussieres de bois).
Le contact ou I'inhalation de ces poussiéres
peut présenter un danger pour l'utilisateur
ou les personnes se trouvant a proximité.
Veuillez respecter les prescriptions de sé-
curité en vigueur dans votre pays.

- Pour votre sante, porter un masque de
protection respiratoire de classe P2. Dans
les espaces clos, assurer une ventilation
suffisante et brancher un aspirateur.

— Remplacer les butées usées ou endomma-
gées. Les butées endommagées peuvent
étre projetées lors du travail avec la scie.
Les personnes présentent peuvent étre
blessées.

— Utiliser uniqguement des accessoires et
consommables Festool d'origine. Seuls les
accessoires testés et validés par Festool
sont s(rs et parfaitement adaptés a la fois
a lI'appareil et a I'application.

— Utiliser I'outil électroportatif uniguement a
I'intérieur et dans un environnement sec.

2.5 Traitementde I'aluminium

& Pour des raisons de sécurité, respecter

les mesures suivantes dans le cas du traite-

ment de I'aluminium :

— Installer en amont de I'appareil un disjonc-
teur a courant de défaut (FI, PRCD).

— Raccorder I'outil a un aspirateur approprié.

— Nettoyer réguliéerement les dépots de
poussieres accumulés dans le carter mo-
teur.

— Utiliser une lame de scie pour aluminium.

Porter des lunettes de protection !



2.6 Consignes de sécurité spécifiques au
laser

— Ne jamais diriger le faisceau laser sur des
personnes. Un éblouissement peut causer
des accidents.

— Ne jamais regarder le faisceau laser di-
rect ou réfléchi. En cas de contact acciden-
tel des yeux avec le faisceau laser, fermer
immédiatement les yeux et détourner la té-
te du faisceau. Si le faisceau laser entre en
contact avec I'eeil, il peut provoquer des lé-
sions oculaires.

— N'effectuer aucune manipulation sur le la-
ser. Un laser manipulé peut engendrer des
dangers supplémentaires.

2.7 Autresrisques

Certains risques restent inhérents a la conduite
de la machine, malgré le respect de toutes les
prescriptions de sécurité, comme par exemple :

— contact de piéces en rotation sur le c6té :
lame de scie, bride de serrage, vis de bride,

— contact de pieces sous tension quand le
boitier est ouvert et que la fiche secteur
n'est pas retirée,

— projection de morceaux de piéce,

— projection de morceaux de piéce en cas
d’'outils endommagés,

— émission acoustique,

— émission de poussiéres.

2.8 Valeurs d'émission

Les valeurs typiques déterminées selon
EN 62841 sont les suivantes :

Niveau de pression acousti- Lpa =88 dB(A)

que

Niveau de puissance acous- Ly, =101 dB(A)
tique

Incertitude K=3dB

/N @®  AtTENTION

Emission de bruit lors de I'utilisation
Lésions auditives
» Utiliser une protection auditive.

Les valeurs d'émissions sonores indiquées

— ont été mesurées selon une procédure
d'essai normalisée et peuvent étre utilisées
pour comparer un outil électroportatif avec
un autre.,

— peuvent étre également utilisées pour une
estimation provisoire de la sollicitation.
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/N ATTENTION

Selon la facon avec laquelle I'outil électro-

portatif est utilisé, en particulier quel type

de piéce est utilisé, les émissions sonores
peuvent diverger des valeurs indiquées pen-
dant I'utilisation réelle de I'outil électropor-
tatif.

» Fixer des mesures de sécurité visant a pro-
téger I'utilisateur et qui reposent sur une
estimation de la charge pendant les condi-
tions reelles d'utilisation. (tenir compte ici
de tous les éléments du cycle de fonction-
nement, par exemple les périodes pendant
lesquelles I'outil électroportatif est désac-
tivé, et ceux pendant lesquels il est activé
mais fonctionne sans charge.)

3 Utilisation conforme

L'outil électrigue est destiné au sciage sur pos-
te fixe du bois, des matieres plastiques, des
profilés en aluminium et de matériaux compa-
rables. Ne pas utiliser I'appareil pour scier
d'autres matériaux, en particulier I'acier, le bé-
ton et les matériaux minéraux.

Utiliser uniguement des lames de scie Festool
prévues pour une utilisation avec cet outil élec-
troportatif.

Les lames de scie doivent présenter les carac-
téristiques suivantes :

— Diamétre de lame2 60

— Largeur de coupe 2,5 (équivaut a la largeur
de dent),

— Alésage 30

— Epaisseur de lame de base 1,8

— Lame de scie selon EN 847-1

— Lame de scie avec angle de lame <0°

Les lames de scie Festool pour le travail du

bois répondent a la norme EN 847-1.

Scier uniqguement des matériaux pour lesquels

la lame de scie utilisée est conforme.

Cet outil électroportatif doit uniquement étre

utilisé par des personnes qualifiées ou ayant

recu les informations et instructions nécessai-

res.

L'utilisateur est responsable des dom-
mages et accidents provoqués par une
utilisation non conforme.
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4  Caractéristiques techniques

Scie a onglets radiale KS 120 REB,
KS 88 RE

Puissance

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Vitesse de rotation (a 1400 - 3600 tr/min

vide)

Broche porte-outil, @ 30 mm
Poids selon la procédure EPTA 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Dimensions max. de la piece, voir chapitre
<Utilisation de I'outil électrique>.

5  Eléments de I'appareil

[1.1] Poignée
[1.2] Interrupteur marche/arrét
[1.3] Bouton de blocage du démarrage

[1.4] Levier de limitation de la profondeur
de coupe

[1.5] Bouton rotatif de blocage du dispositif
de traction

[1.6] Protection de transport

[1.7] Graduation pour angle d'onglet (verti-
cal)

[1.8] Extension de table
[1.9] Bouton rotatif de I'extension de table

[1.10] Graduation pour angle d‘onglet (hori-
zontal)

[1.11] Levier de blocage pour angle d'onglet
(horizontal)

[1.12] Levier de verrouillage pour angle
d'onglet préréglé (horizontal)

[1.13] Capot de protection pendulaire

[1.14] Poignée tournante pour le réglage de
précision de I'angle d'onglet (verti-
cal)*

[2.1] Interrupteur marche/arrét du laser*
[2.2] Molette de réglage de la vitesse

[2.3] Bouton du systeme de blocage de la
broche FastFix

36

[2.4] Levier de blocage pour regle de butée
[2.5] Logement pour fausse-équerre

[2.6] Levier de déverrouillage pour la posi-
tion de coupe spéciale*

[2.7] Levier pour la position de coupe spé-
ciale*
[2.8] Enrouleur de céble a poignée intégrée

[2.9] Levier de blocage pour angle d'onglet
(vertical)

[2.10] Sélecteur de plage d'angle d'onglet
(vertical)

Les éléments repérés par un * dans les illus-
trations sont uniguement fournis avec la

KS 120 REB.

Les illustrations indiquées se trouvent au début
et a la fin du mode d'emploi.

6 Mise en service

/N /\ AVERTISSEMENT

Tension ou fréquence non admissible !
Risque d'accident

» Latension et la fréquence d'alimentation
électrique doivent étre conformes aux indi-
cations de la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utiliser uniguement
les machines Festool fonctionnant sous
une tension de 120 V/60 Hz.

Avant la premiere mise en service

— Retirer la protection de transport [4.4] du
guide de traction.

Mise en marche/a lI'arrét

— Appuyer sur l'interrupteur marche/arrét
jusqu'a ce gu'une résistance soit sensible,
afin de déverrouiller le bloc de sciage et le
capot de protection pendulaire.

—  Appuyer sur le bouton de blocage du dé-
marrage [1.3].

— Enfoncer complétement I'interrupteur
marche/arrét [1.2] pour mettre en marche
I'appareil.

Relacher I'interrupteur marche/arrét pour
mettre I'appareil a I'arrét.

6.1 Installation de I'appareil

/N /A AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !




Avant l'utilisation, monter I'appareil sur une
surface de travail plane et stable (par ex. le
chéssis de transport UG-KAPEX, la table multi-
fonctions MFT ou un établi).

Voici les possibilités de montage :

Vis : fixer I'appareil sur la surface de travail
avec quatre vis. Pour cela, utiliser les trous
[6.1] situés aux quatre points d'appui de la ta-
ble de sciage.

Serre-joints : fixer I'appareil sur la surface de
travail avec quatre serre-joints. Les surfaces
planes [6.2] des quatre points d'appui de la ta-
ble de sciage servent de surfaces de serrage.

Kit de serrage (pour MFT) : Fixer I'appareil
avec le kit de serrage [6.4, 494693] sur la table
multifonctions MFT. Les deux trous pour vis
sont congus a cette fin [6.3].

Chassis de transport UG-KAPEX : Fixer I'appa-
reil sur le chéassis de transport comme décrit
dans la notice de montage jointe au chassis.

6.2 Transport

Blocage de I'appareil (position de transport)

» Appuyer sur lI'interrupteur marche/
arrét [4.1].

» Abaisser le bloc de sciage jusqu'en butée.

» Appuyer sur le dispositif de verrouilla-
ge [4.2]. Le bloc de sciage reste maintenant
en position basse.

» Serrer le bouton rotatif [4.3] pour bloquer
le bloc de sciage en position arriere.

» Pour le transport, enrouler le cable secteur
sur I'enrouleur [5.5].

» Ranger la clé Allen [5.4] et la fausse-équer-
re [5.3] (KS 120 REB uniqguement) dans les
supports prévus a cette fin.

/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures

» Ne jamais soulever ou transporter I'appa-
reil en le tenant par le capot de protection
pendulaire mobile [5.1].

» Pour le porter, tenir I'appareil sur le coté
par la table de sciage [5.2] et la poi-

gnée [5.5] dans I'enrouleur de cable.

Débloquer I'appareil (position de travail)

» Abaisser Iégérement le bloc de sciage et ti-
rer la protection de transport [4.2].

» Relever le bloc de sciage.

» Ouvrir le bouton rotatif [4.3].

Frangais

7 Réglages

/N /A AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant
avant toute intervention sur la machine !

KS 120 REB uniquement : Remplacer I'autocol-
lant d'avertissement [3.1] pour le laser par ce-
lui fourni dans la langue de I'utilisateur.

7.1 Sélectionner la lame de scie

Les lames de scie Festool sont marquées d'un
anneau de couleur. La couleur de I'anneau cor-
respond a la matiere a laquelle convient la la-
me de scie.

Coloris Matériau Icone
Jaune Bois
Rouge Panneaux de bois lami-
nés
Vert Panneaux en fibroci- il ===
ment Eternit
Bleu Aluminium, plastique W Al

7.2 Changement d’outil

/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures
» Tenir compte des instructions suivantes :

— Avant le changement d'outil, débrancher la
fiche secteur de la prise de courant.

— Actionner le bouton du systéme de blocage
de la broche [7.2] uniquement lorsque la
lame de scie est a I'arrét.

— Pendant le fonctionnement, la lame de scie
devient trés chaude ; ne pas la toucher
avant qu'elle n'ait refroidi.

— Porter des gants de protection en raison
des risques de blessures provoqués par les
lames tranchantes lors du changement
d'outil.

Démontage de la lame de scie

» Amener I'appareil en position de travail.

» Presser le bouton du systeme de blocage de
la broche [7.2] et le tourner & 90° dans le
sens horaire.

» Dévisser entierement la vis [7.8] avec la clé
Allen [7.9] (filetage a gauche).
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» Appuyer sur l'interrupteur marche/
arrét [7.3] pour déverrouiller ainsi le capot
de protection pendulaire.

» Ouvrir complétement le capot de protection
pendulaire [7.4].

» Retirer la bride de serrage [7.7] et la lame
de scie.

Montage de la lame de scie

» Nettoyer toutes les pieces avant de les
monter (lame de scie, brides, vis).

» Placer la lame de scie sur la broche porte-
outil [7.5].

/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures

» Veiller a ce que la lame de scie [7.6] et
I'appareil [7.1] aient le méme sens de

rotation.

» Fixer lalame de scie avec la bride [7.7] et la
vis [7.8].

» Serrer lavis [7.8] (filetage a gauche).

» Presser le bouton du systeme de blocage de
la broche [7.2] et le tourner & 90° dans le
sens antihoraire.

7.3 Dispositif de blocage de piéce

Utilisation du dispositif de blocage de piece

» Insérer le dispositif de blocage de pie-
ce [8.1] dans I'un des deux trous [8.2]. Le
mécanisme de serrage doit alors étre ori-
ente vers l'arriére.

» Tourner le dispositif de blocage de piéce de
maniére a orienter le mécanisme de serra-
ge vers l'avant.

7.4  Aspiration

/N AVERTISSEMENT

Risques pour la santé dus aux poussieres
» Ne jamais travailler sans aspiration.

» Respecter les dispositions nationales.
» Porter une protection respiratoire !

Le raccord d'aspiration [9.1] permet de raccor-
der un aspirateur Festool doté d'un tuyau d'as-
piration de 36 mm ou 27 mm de diameétre (un
diameétre de 36 mm est recommandé car il ré-
duit le risque de colmatage).

Le dispositif flexible d'évacuation de co-

peaux [9.2] améliore la collecte de la poussiére
et des copeaux. Pour cette raison, ne pas utili-
ser I'appareil sans le dispositif d'évacuation de
copeaux.

Le dispositif d'évacuation de copeaux se fixe au
moyen de la pince [10.1] située sur le capot de
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protection. Pour cela, les crochets [10.2] de la
pince doivent se verrouiller dans les évide-
ments [10.3] du capot de protection.

7.5 Réglage de I'extension de table

» Ouvrir le bouton rotatif [1.9].

» Sortir I'extension de table [1.8] jusqu'a ce
que la piéce soit entierement soutenue.

» Fermer le bouton rotatif.

Si la piéce dépasse alors que I'exten-
sion de table est complétement sor-
tie, elle doit étre soutenue d'une au-
tre maniere.

7.6 Butée de piece

Réglage de la regle de butée

Pour les coupes d’onglet, régler les regles de
butée [11.1] afin qu'elles ne génent pas le fonc-
tionnement du capot de protection pendulaire
ou qu'elles n'entrent pas en contact avec la la-
me de scie.

» Desserrer le levier de serrage [11.2].

» Déplacer la regle de butée jusqu'a ce que le
plus petit écart par rapport a la lame de
scie pendant I'utilisation s'éléve au maxi-
mum a 4,5 mm.

» Resserrer le levier de serrage.

Retirer une regle de butée

Lors de certaines coupes d'onglet, il peut étre
nécessaire de retirer une regle de butée afin
d'éviter qu'elle n'entre en collision avec le bloc
de sciage.

» Visser lavis [11.3] aussi profondément que
possible dans le trou fileté.

» Laregle de butée peut maintenant étre reti-
rée par le coté.

» Dévisser la vis de trois tours aprés avoir re-
mis en place la régle de butée.

Butée auxiliaire

Pour étendre la surface de butée, il est possible
de monter dans les trous [12.1] des deux re-
gles de butée une butée auxiliaire en

bois [12.2]. Ceci permet un positionnement
plus fiable des piéces de grande taille.

Attention :

— Lesvis de fixation des butées auxiliaires ne
doivent pas dépasser de la surface.

— Les butées auxiliaires doivent uniquement
étre utilisées pour les coupes a 0°.

— Les butées auxiliaires ne doivent pas com-
promettre le fonctionnement des capots de
protection.



7.7 Angle d'onglet horizontal

Le réglage de I'angle d'onglet horizontal s'ef-
fectue sur une plage de 50° (c6té gauche) a 60°
(c6té droit). Par ailleurs, il est possible de pré-
régler les angles d'onglet usuels.

La fleche du curseur [13.2] montre I'angle
d'onglet horizontal choisi. Les deux reperes, a
droite et a gauche de la fleche du curseur, per-
mettent un réglage précis sur un demi-degré.
Pour cela, ces deux repéres doivent étre super-
posés aux traits de graduation.

Angle d'onglet standard horizontal

Les angles d'onglet suivants peuvent étre preé-

réglés :

A gauche : 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

A droite : 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Amener I'appareil en position de travail.

» Relever le levier de blocage [13.5].

» Abaisser le levier de verrouillage [13.4].

» Tourner la table de sciage jusqu'a ce que
I'angle d'onglet souhaité soit atteint.

» Relacher le levier de verrouillage. Le ver-
rouillage du levier doit étre sensible.

» Abaisser le lever de blocage.

Angle d'onglet horizontal quelconque

» Amener I'appareil en position de travail.
Relever le levier de blocage [13.5].
Abaisser le levier de verrouillage [13.4].
Tourner la table de sciage jusqu'a ce que
I'angle d'onglet souhaité soit atteint.
Abaisser le lever de blocage.

Relacher le levier de verrouillage.

7.8 Angle d'onglet vertical

vvyy
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» Amener I'appareil en position de travail.

» Ouuvrir le levier de blocage [14.1].

» Tourner le sélecteur [14.2] sur la plage de
réglage souhaitée (0° - 45°, +/-45°, ou
+/-47°).

» Basculer le bloc de sciage jusqu'a ce que la
position du curseur [14.3] corresponde a
I'angle d'onglet souhaité. KS 120 REB uni-
guement : la poignée tournante pour le ré-
glage de précision [14.4] permet un réglage
trés précis de I'angle d'onglet vertical.

» Resserrer le levier de blocage [14.1].

7.9 Position de coupe spéciale

Outre la position usuelle de coupe ou mise a
longueur de planches/panneaux, I'appareil dis-
pose d'une position de coupe spéciale destinée
a la mise a longueur de baguettes d'une hau-
teur maximale de 120 mm.

» Tirer le bloc de sciage vers I'avant.

Frangais
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Abaisser le levier [15.3].

» Reculer le bloc de sciage jusqu'a ce que la
languette métallique [15.1] se bloque dans
I'ouverture arriere du bloc de sciage.

» Cette position permet alors de mettre a lon-
gueur sur la butée des baguettes d'une
hauteur maximale de 120 mm. La fonction
de traction et la fonction de pivotement ver-
tical de la scie a onglets radiale sont toute-
fois désactivées.

» Pour remettre I'appareil & sa position stan-
dard, appuyer sur le levier de déverrouilla-
ge [15.2] et tirer le bloc de sciage vers
I'avant. La languette métallique [15.1] est
ainsi déverrouillée et le levier [15.3] revient
a sa position d'origine.

7.10 Limitation de la profondeur de coupe

Le dispositif de limitation de la profondeur de

coupe réglable en continu permet de régler la

plage de pivotement verticale du bloc de sciage.

Par ce biais, il est possible de rainurer ou d'af-

fleurer des pieces.

Tenir compte de la limitation de la
plage de rainurage : le réglage en
continu est uniguement possible en-
tre 0 et 45 mm. La longueur possible
pour les rainures est elle aussi limi-
tée. Exemple : pour une profondeur
de rainure de 48 mm et une épaisseur
de piéce de 88 mm, cette plage est de
40 a4 270 mm.

» Amener I'appareil en position de travail.

» Abaisser le levier de limitation de la profon-
deur de coupe [16.1] jusqu'a ce qu'il se ver-
rouille. Ensuite, le bloc de sciage ne peut
plus étre abaissé au-dela de la profondeur
de coupe réglée.

» Régler la profondeur de coupe souhaitée en
tournant le levier de limitation de la profon-
deur de coupe.

» Relever le levier de limitation de la profon-
deur de coupe pour désactiver celle-ci.

7.11 Position horizontale fixe

Le bouton rotatif [16.2] permet de bloquer le
bloc de sciage a une position quelconque le
long des guides de traction [16.3].

7.12 Activation du laser (KS 120 REB
uniquement)

L'appareil est doté de deux lasers servant au
marquage du trait de scie a droite et a gauche
de la lame de scie. Il est ainsi possible d'ajuster
la position de la piece des deux cbtés (coté gau-
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che ou droit de la lame de scie ou du trait de

scie).

» Appuyer sur la touche [2.1] pour activer ou
désactiver le laser. Si I'appareil n'est pas
utilisé pendant 30 minutes, le laser est au-
tomatiquement désactive et doit étre réacti-
Ve.

8  Utilisation de I'outil
électrique

/N AVERTISSEMENT

Projection de morceaux d'outil/de piece
Risque de blessures

» Porter des lunettes de protection !

» Tenir les autres personnes présentes a
I'écart lors de I'utilisation.

» Toujours serrer solidement les pieces a
travailler.

» Les serre-joints doivent reposer sur toute
leur longueur.

/N AVERTISSEMENT

Le capot de protection pendulaire ne se fer-
me pas
Risque de blessures

» Interrompre le sciage.

» Débrancher le cable de raccordement sec-
teur, retirer les résidus de coupe. Si le ca-
pot de protection pendulaire est endom-
magé, le remplacer.

/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures
» Tenir compte des instructions suivantes :

— Position de travail correcte :

— a I'avant du cote utilisateur ;

- face a la scie ;

- a coté du plan de la lame de scie.

— Toujours maintenir I'outil électroportatif
avec la main sur la poignée [1.1]. Toujours
maintenir la main libre hors de la zone de
danger.

— Utiliser uniquement I'appareil apres avoir
réglé I'extension de table [1.8] (voir chapi-
tre ).

—  Guider I'outil électroportatif contre la piece
a travailler seulement quand celui-ci est
active.

— Adapter la vitesse d'avance afin d'éviter
toute surcharge de la machine ainsi que la

40

fonte du plastique lors du découpage de
plastiques.

— Ne pas utiliser I'outil électrique si son sys-
téme électronique est défectueux. Ceci
peut entrainer des vitesses de rotation ex-
cessives. Les défauts dans le systeme élec-
tronique empéchent le démarrage progres-
sif et provoquent une défaillance de la ré-
gulation de la vitesse.

— S'assurer avant l'utilisation que la lame de
scie ne peut pas toucher les régles de bu-
tée, le dispositif de blocage de piéece, les
serre-joints ou d'autres piéces de I'appa-
reil.

®

Lorsque I'outil électrique n'est pas
utilisé, débrancher la fiche secteur de
la prise de courant. Cela permet de
prolonger la durée de vie du systéme
électronique.

8.1 Dimensions des piéces
Dimensions maximales de la piéce sans exten-
sion au moyen d'accessoires

Angle d'onglet réglé avec Hauteur x lar-

la graduation, horizontal/ geur [mm]
vertical

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° a droite 35x 305
0°/45° a gauche 55 x 305
45°/45° a droite 35x 215
45°/45° a gauche 55 x 215

Dimensions maximales de la piéce en cas de
montage de la KA-KS 120

Le montage d'accessoires n‘entraine aucun
changement de la hauteur et la largeur maxi-
males de la piece.

Accessoire utilisé
KA-KS 120 (un cété)
KA-KS 120 (deux c6tés)

Longueur
Jusqu'a 2400 mm
Jusqu'a 4800 mm

Pieces longues

Utiliser un soutien supplémentaire pour les

pieces qui dépassent de la surface se sciage :

» Réglage de I'extension de table (voir chapi-
tre ).

» Silapiece dépasse toujours, rentrer I'ex-
tension de table et monter I'extension-bu-
tée KA-KS 120 (voir chapitre )-



» Bloquer la piéce au moyen de serre-joints
supplémentaires.

Pieces fines

Les pieces fines peuvent bouger ou se rompre

lors du sciage.

» Les piéces fines peuvent bouger ou se rom-
pre lors du sciage.

» Renforcer la piece : la serrer avec des chu-
tes de bois.

Pieces lourdes

» Afin de garantir la stabilité de I'appareil
méme lors du sciage de piéces lourdes,
ajuster le pied d'appui au méme niveau que
le support.

8.2 Contréle de la mobilité du capot de
protection pendulaire

& Le capot de protection pendulaire doit
toujours rester mobile et pouvoir se fermer de
maniére autonome.

» Débrancher la fiche secteur.

» Saisir de la main le capot de protection pen-
dulaire et essayer de le pousser dans le
bloc de sciage.

Le capot de protection pendulaire doit pré-
senter un mouvement souple et entrer
presque entierement dans le capot bascu-
lant.

Nettoyage de la zone de lame

» Toujours maintenir propre la zone entou-
rant le capot de protection pendulaire

» Retirer la poussiére et les copeaux a l'air
comprimé ou avec un pinceau.

8.3 Serrage de la piece

/N AVERTISSEMENT

Risque de blessures
» Tenir compte des instructions suivantes :

— Bonne fixation - Toujours serrer les pieces
avec le dispositif de blocage de piéce. Pour
cela, le serre-flan [17.2]doit bien reposer
sur la piece. (Remarque : en fonction des
contours de la piéce, par ex. contours
ronds, des accessoires peuvent étre néces-
saires pour cela). Ne pas scier de piéces
qui ne peuvent pas étre serrées correcte-
ment.

— Taille - Ne pas scier de pieces trop petites.
Pour des raisons de sécurité, le morceau
coupé restant doit avoir une longueur d'au
moins 30 mm. Les petites pieces peuvent
étre tirées par la lame de scie vers l'arriére
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dans la fente entre la lame et la régle de
butée.

— Faire preuve de prudence et veiller soi-

gneusement a ce que les pieces ne puis-
sent pas étre tirées par la lame de scie
vers l'arriere dans la fente entre la lame et
la regle de butée. Ce danger concerne en
particulier les coupes d'onglet horizonta-
les.

— Renforcer les pieces tres fines [24.1] en

les sciant ensemble a I'aide d'une barre de
maintien supplémentaire [24.2]. Les pieces
tres fines peuvent bouger ou se rompre
lors du sciage.

Pour serrer la piece, procéder comme suit :

» Placer la piece sur la table de sciage et
I'appuyer contre les regles de butée .

» Desserrer le levier de blocage [17.1] du dis-
positif de blocage de piece.

» Tourner le dispositif de blocage de piéce
jusqu'a ce que le serre-flan [17.2] se trouve
au-dessus de la piece.

» Baisser le serre-flan sur la piece.

» Serrer le levier de blocage [17.1].

8.4 Régulation de la vitesse

La molette [2.2] permet de régler la vitesse de

rotation en continu sur une plage de 1400 a

3600 tr/min. Il est ainsi possible d'adapter de

maniére optimale la vitesse de coupe a chaque
matériau.

Positions de molette recommandées

Bois 3-6
Matiéres plastiques 3-5
Matieres fibreuses 1-3
Aluminium et profilés non ferreux 3-6

8.5 Coupe sans traction

» Effectuer les réglages souhaités sur I'appa-
reil.

» Serrer la piece.

» Pousser le bloc de sciage jusqu'en butée
vers l'arriére (vers la butée de piece) et fer-
mer le bouton rotatif [1.5] de blocage du
dispositif de traction, ou fixer le bloc de
sciage a la position de coupe spéciale
(KS 120 REB uniqguement).

» Mettre I'appareil en marche.

» Abaisser lentement le bloc de sciage avec la
poignée [1.1] et scier la piece a une vitesse
d'avance réguliere.

» Eteindre I'appareil et attendre jusqu'a I'im-
mobilisation compléte de la lame de scie.
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» Relever le bloc de sciage.
8.6 Coupe en traction

» Effectuer les réglages souhaités sur I'appa-
reil.

» Serrer la piece.

» Tirer le bloc de sciage vers l'avant le long
des guides de traction.

» Mettre I'appareil en marche.

» Abaisser lentement le bloc de sciage avec la
poignée [1.1].

» Pousser le bloc de sciage vers l'arriere a
une vitesse d'avance réguliéere et scier la
piece.

» Arréter I'appareil.

» Attendre jusqu'a I'immobilisation complete
de la lame de scie avant de relever le bloc
de sciage.

8.7 Fausse-équerre (KS 120 REB
uniqguement)

La fausse-équerre permet de relever des an-

gles quelconques (par ex. entre deux murs). La

fausse-équerre forme la bissectrice.

Relevé d'angle intérieur

» Ouvrir le dispositif de blocage [18.2].

» Placer les deux bras de la fausse-équerre
[18.1]sur I'angle intérieur.

» Fermer le dispositif de blocage [18.2].

Relevé d'angle extérieur

» Ouvrir le dispositif de blocage [18.3].

» Déplacer les profilés en aluminium[18.4]
des deux bras vers I'avant.

» Placer les deux bras de la fausse-équerre
[18.4]sur I'angle extérieur.

» Fermer le dispositif de blocage [18.3].

» Reculer les profilés en aluminium des deux
bras.

Report de I'angle

» Placer un bras de la fausse-équerre contre
une regle de butée de la scie a onglets ra-
diale.

» Pour le réglage de la bissectrice (angle
d'onglet horizontal), basculer le bloc de
sciage jusqu'a ce que le faisceau laser se
superpose a la ligne [19.1] de la fausse-
équerre.

Pour cela, déplacer la fausse-équerre
parallelement a la butée de la scie a
onglets radiale. Presser en méme
temps la fausse-équerre avec le pou-
ce dans la poignée contre la régle de
butée.
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9 Entretien et maintenance

/N /A AVERTISSEMENT

Risque de blessures, décharge électrique

» Avant toute opération de maintenance ou
d'entretien, toujours débrancher la fiche
secteur de la prise de courant !

» Toutes les opérations de maintenance et
de réparation nécessitant I'ouverture du
boitier du moteur doivent uniquement étre
effectuées par un atelier de service apres-
vente agrée.

» Sauf indication contraire dans la notice
d’utilisation, les dispositifs de protection et
pieces endommagés doivent étre réparés
ou remplacés dans les regles de I'art par un
atelier spécialisé agrée.

» Nettoyer régulierement la plaque de recou-
vrement [20.1] ainsi que le canal d’aspira-
tion du dispositif d'évacuation de copeaux
(voir illustration 10) avec de I'air comprimé
ou un pinceau afin de retirer les éclats de
bois, dépdts de poussiere et résidus de pie-
ces.

» Pour garantir la circulation de I'air, les
ouies de ventilation sur le carter doivent
toujours rester propres et dégagées.

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a

coupure automatique. Lorsque ceux-ci sont

usés, I'alimentation est coupée et I'appareil

s'arréte.
apres-vente. Pour trouver

,: — ;
I'adresse la plus proche :

www.festool.fr/services

Utiliser uniguement des piéces
détachées Festool d'origine !
Réf. sur : www.festool.fr/servi-
ces

Service apres-vente et répara-
tion uniquement par le fabri-
cant ou des ateliers de service

9.1 Réglage du laser (KS 120 REB
uniquement)

Les faisceaux laser ont été réglés
correctement en usine. Utiliser les vis
de réglage uniguement dans les cas
indiqués.
Si les faisceaux laser et I'aréte de coupe ne co-
incident pas, il est possible de réajuster les



deux lasers. Pour cela, utiliser un tournevis six

pans creux (de 2,5).

» A l'aide du tournevis six pans creux, percer
I'autocollant aux points repérés ([3.2] a
[3.7]) pour accéder aux vis de réglage situ-
ées au-dessous.

» Pour effectuer un contrdle du laser, placer
un échantillon sur I'appareil.

» Scier une rainure dans la piéce.

» Relever la téte de la scie et contréler le ré-
glage.

Le faisceau laser n'est pas visible

» Activer le laser [1.2]

» Identifier le faisceau laser qui n'est pas vi-
sible.

Tourner les vis de réglage [3.3] des
faisceaux laser gauche et [3.5] droit
jusqgu'a ce que le faisceau laser soit vi-
sible sur la piéce.

Régler d'abord, comme décrit, (a) le pa-
rallélisme avec le tracé, puis (b) I'incli-
naison et, pour terminer, (c) le décalage
axial du faisceau laser.

a) Le faisceau laser n'est pas parallele au tra-
cé [illustration 3A]

Régler le parallélisme.

Faisceau laser gauche Vis de réglage [3.4]

Faisceau laser droit Vis de réglage [3.6]

b) Lors de la coupe de mise a longueur, le fais-
ceau laser bouge vers la gauche ou la droite
[illustration 3B]

Régler I'inclinaison jusqu'a ce que le faisceau
laser ne bouge plus lors de la coupe de mise a
longueur.

Faisceau laser gauche Vis de réglage [3.3]

Faisceau laser droit Vis de réglage [3.5]

c) Le faisceau laser ne se trouve pas au point
de coupe [illustration 3C]

Régler le décalage axial.

Faisceau laser gauche Vis de réglage [3.2]

Faisceau laser droit Vis de réglage [3.7]

9.2 Rectification de I'angle d'onglet
horizontal

Si la position du curseur [13.2] ne correspond

plus a la valeur sélectionnée pour les angles

d'onglet préréglés, il est possible de réajuster

le curseur apres desserrage de la vis [13.1].
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Si I'angle d'onglet réel (sur la piece sciéee) diffe-
re de la valeur de réglage, il peut étre rectifié :
» Bloquer le bloc de sciage a la position 0°.

» Desserrer les trois vis [13.3] maintenant la
graduation sur la table de sciage.

» Déplacer la graduation avec le bloc de scia-
ge jusqu'a ce que la valeur réelle s'éleve a
0°. Pour s'en assurer, placer une équerre
entre la regle de butée et la lame de scie.

» Resserrer les trois vis [13.3].

» Contréler le réglage d'angle en effectuant
une coupe d'essai.

9.3 Rectification de I'angle d'onglet vertical

Si la valeur réelle ne correspond plus a la va-
leur sélectionnée, il est possible de procéder a
une rectification :

» Bloquer le bloc de sciage a la position 0°.

» Desserrer les deux vis [23.1].

» Basculer le bloc de sciage jusqu'a ce que la
valeur réelle s'éleve a 0°. Pour s'en assu-
rer, placer une équerre entre la table de
sciage et la lame de scie.

» Resserrer les deux vis [23.1].

» Contréler le réglage d'angle en effectuant
une coupe d'essail.

Si la position du curseur [22.2] ne correspond

plus a la valeur sélectionnée , il est possible de

réajuster le curseur aprés desserrage de la

vis [22.1].

9.4 Remplacement de la plaque de
recouvrement

Ne pas utiliser I'appareil avec une plaque de
recouvrement usée [20.1]. La remplacer par
une nouvelle.

» Pour le remplacement, desserrer les six
vis [20.2].

9.5 Nettoyer ou remplacer la protection du
laser (KS 120 REB uniquement)

La protection [21.2] du laser peut s'encrasser
pendant le fonctionnement. Il est possible de la
démonter pour la nettoyer ou la remplacer.

» Desserrer lavis [21.5] d'env. 2 tours.

» Appuyer sur la protection simultanément
dans le sens [21.3] et dans le sens [21.4].

» Retirer la protection.

» Nettoyer la protection ou la remplacer.

» Mettre en place la protection nettoyée/la
nouvelle protection. Les deux ergots [21.1]
de la protection doivent se verrouiller dans
les évidements du capot de protection su-
périeur comme représenté dans l'illustra-
tion 21.
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» Serrerlavis [21.5].

10 Accessoires

Utiliser uniguement des accessoires d'origine
Festool.

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Inter-
net, a I'adresse « www.festool.fr ».

Outre les accessoires décrits, Festool propose
une vaste palette d'accessoires systeme per-
mettant une utilisation polyvalente et efficace
de la scie, par ex. :

e Lames de scie pour différents matériaux.
Extension-butée KA-KS 120

Chassis de transport UG-KAPEX KS 120
Butée inclinée AB KS 120

11 Environnement

Ne pas jeter I'appareil avec les ordures
menageres ! Veiller a un recyclage éco-
logique de I'appareil, des accessoires et
des emballages. Respecter les reglements na-
tionaux en vigueur.
Uniquement UE : selon la directive européenne
relative aux appareils électriques et électroni-
gues usages et sa transposition en droit natio-
nal, les outils électroportatifs usagés doivent
étre collectés a part et recyclés de maniere
écologique.
Informations a propos de REACh : www.fes-
tool.com/reach
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1 Simbolos

& Aviso de peligro general

Peligro de electrocucion

iLeer el manual de instruccionesy las
indicaciones de seguridad!

iZona peligrosa! jMantener alejadas
las manos!

)]
@

OO P@®de®oD

Utilizar gafas de proteccion

Utilizar proteccion respiratoria.

Usar proteccién para los oidos

iCuidado con los rayos laser!

Utilizar guantes de proteccion

No depositar en la basura doméstica.

Clase de proteccion |l
Consejo, indicacion

Guia de procedimiento

Sistema electrénico con numero de re-
voluciones constante y control de tem-
peratura

S
=

<

f’;ll‘C'> Sistema FastFix de cambio de herra-
mienta

Espafiol

Freno para un trabajo seguro
<%

Madera

Tableros de madera laminada

Placas de cemento reforzadas
con fibra eternita

Aluminio

2 Indicaciones de seguridad

2.1 Indicaciones de seguridad generales
para herramientas eléctricas

ADVERTENCIA. Leer todas las indicacio-

nes de seguridad y instrucciones. Si no
se cumplen debidamente las indicaciones de
seguridad y las instrucciones, pueden producir-
se descargas eléctricas, quemaduras o lesio-
nes graves.

Guardar todas las indicaciones de seguridad e
instrucciones para que sirvan de futura refe-
rencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado
en las indicaciones de seguridad hace referen-
cia a herramientas eléctricas conectadas a la
red eléctrica (con un cable de red) o a herra-
mientas eléctricas alimentadas con bateria (sin
cable de red).

2.2 Indicaciones de seguridad especificas

— Lassierras ingletadoras estan disefiadas
para cortar madera o productos a base de
maderay no pueden utilizarse para cortar
materiales ferrosos como varas, barras,
tornillos, etc.El polvo abrasivo provoca el
bloqueo de las piezas moviles, como la ca-
peruza de proteccion inferior. Las chispas
de corte pueden quemar la caperuza de
proteccion inferior, la placa de insercion y
otras piezas de plastico.

— Aser posible, fije la pieza de trabajo con
un sargento. Si sujeta la pieza de trabajo
con la mano, esta debe colocarse como
minimo a 100 mm de distancia a cada lado
de la hoja de sierra. No utilice esta sierra
para cortar piezas demasiado pequefias,
para fijarlas o para sujetarlas con la ma-
no. Si su mano esti demasiado cerca de la
hoja de sierra, aumenta el riesgo de que se
lesione por entrar en contacto con la hoja
de sierra.

— Lapiezade trabajo debe estar inmovil, asi
como fijada o presionada contra el tope y
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la mesa. No deslice la pieza de trabajo ha-
cia la hoja de sierra ni corte nunca a pul-
so.Las piezas de trabajo sueltas o que se
mueven podrian salir despedidas a gran ve-
locidad y provocar lesiones.

Deslice la sierra por la pieza de trabajo.
Evite tirar de la sierra a través de la pieza
de trabajo. Para practicar un corte, levan-
te el cabezal de la sierray coléquelo sobre
la pieza de trabajo sin cortar. A continua-
cion conecte el motor, incline el cabezal
de la sierra hacia abajo y presione la sie-
rra a través de la pieza de trabajo. Al reali-
zar cortes oblicuos existe el peligro de que
la hoja de sierra se levante de la pieza de
trabajo y que la unidad de hoja de sierra
salga despedida violentamente hacia el
usuario.

No cruce nunca la mano por encima de la
linea de corte existente, ni por delante ni
por detras de la hoja de sierra. Es muy pe-
ligroso sostener la pieza de trabajo con las
manos cruzadas, es decir, sujetarla por la
derecha de la hoja de sierra con la mano
izquierda o viceversa.

No meta las manos por detras del tope
cuando la hoja de sierra se encuentre en
rotacion. Mantenga siempre una distancia
de seguridad de 100 mm entre lamanoy
ambos lados de la hoja de sierra en rota-
cion, p. ej., al retirar residuos de madera.
Es probable que no aprecie lo cerca que la
hoja de sierra en rotacion se encuentra de
su mano y puede sufrir lesiones graves.
Compruebe la pieza de trabajo antes de
cortar. Si la pieza de trabajo esta doblada
o alabeada, fijela con el lado curvado mi-
rando afuera hacia el tope. Asegurese
siempre de que a lo largo de la linea de
corte no haya ningun espacio entre la pie-
za de trabajo, el tope y la mesa. Las piezas
de trabajo dobladas o alabeadas pueden
darse la vuelta 0 moverse y provocar que la
hoja de sierra en rotacion se atasque al
cortar. La pieza de trabajo debe estar libre
de clavos y cuerpos extrafios.

Utilice la sierra solo si la mesa esté des-
pejada de herramientas, residuos de ma-
dera, etc.; en la mesa solo debe estar la
pieza de trabajo. Los residuos pequefios,
los trozos de madera sueltos u otros obje-
tos pueden salir despedidos a gran veloci-
dad si entran en contacto con la hoja en ro-
tacion.

Corte las piezas de trabajo de una en una.
Las piezas de trabajo apiladas no pueden
fijarse ni sujetarse correctamente y pueden
provocar un atasco o desplazamiento de la
hoja al serrar.

Asegurese de que, antes de utilizarla, la
sierraingletadora se encuentre sobre una
superficie de trabajo lisay fija. De esta
manera se reduce el riesgo de que la sierra
ingletadora se desestabilice.

Planifique el trabajo. Cada vez que regule
la escuadra de inglete, asegurese de que
el tope ajustable esté correctamente ajus-
tado y de que la pieza de trabajo se apoye
sin entrar en contacto con la hoja ni con la
caperuza de proteccion. Simule el movi-
miento completo de corte de la hoja de sie-
rra sin conectar la maquinay sin colocar la
pieza de trabajo sobre la mesa para des-
cartar cualquier impedimento o peligro de
cortar el tope.

Si se van a cortar piezas de trabajo que
son mas anchas o largas que la superficie
de la mesa, asegurese de que se apoyen
correctamente, p. ej., utilizando prolonga-
ciones de mesa o caballetes. Las piezas de
trabajo mas largas o anchas que la mesa
de la sierra ingletadora pueden volcar si no
se apoyan firmemente. Si un pedazo de
madera recortado o la pieza de trabajo
vuelcan, pueden levantar la caperuza de
proteccion inferior o salir despedidos de la
hoja en rotacion de manera incontrolada.
No recurra a otras personas para que ac-
tlen a modo de prolongacién de la mesa o
de apoyo adicional. Un apoyo inestable de
la pieza de trabajo puede provocar el atas-
co de la hoja. Ademas, la pieza de trabajo
puede desplazarse durante el corte y
arrastrarle a usted o a la otra persona con-
tra la hoja en rotacién.

El pedazo recortado no debe presionarse
contra la hoja de sierra en rotacion. Si hay
poco espacio, p. ej. al utilizar topes longitu-
dinales, el pedazo recortado puede topar
con la hoja y salir despedido con fuerza.
Utilice siempre un sargento o un dispositi-
vo adecuado para apoyar correctamente
las piezas cilindricas como barras o tubos.
Las barras tienden a rodar cuando se cor-
tan, con el consiguiente peligro de que la
hoja se atasque y la pieza de trabajo y su
mano se vean atraidas hacia la hoja.

Deje que la hoja alcance plena velocidad
antes de introducirla en la pieza de traba-
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jo. De esta manera se reduce el riesgo de
gue la pieza de trabajo salga despedida.

Si la pieza de trabajo se atasca o se blo-
guea la hoja, desconecte la sierra ingleta-
dora. Espere a que todas las piezas moévi-
les se detengan, desenchufe el conector
de red o extraiga la bateria. A continua-
cion, retire el material atascado. Si sigue
serrando cuando se produce un bloqueo de
este tipo, puede producirse una pérdida de
control o dafios en la sierra ingletadora.
Una vez finalizado el corte, suelte el inte-
rruptor, mantenga el cabezal de la sierra
hacia abajo y espere a que la hoja se de-
tenga antes de retirar el pedazo recorta-
do. Es muy peligroso acercar la mano a la
hoja mientras esta se esta frenando.
Agarre con firmeza la empufiadura si rea-
liza cortes incompletos o si suelta el inte-
rruptor antes de que el cabezal de sierra
haya alcanzado su posicién inferior. El
efecto de frenado de la sierra puede provo-
car un retroceso del cabezal hacia abajo, lo
cual puede causar lesiones.

Herramientas y partes de herramienta

Utilizar siempre hojas de sierra con el ta-
mafio adecuado y con un taladro de aloja-
miento apropiado (p. €j., con forma de es-
trella o redondo). Las hojas de sierra que
no se adaptan a las piezas de montaje de la
sierra funcionan descentradas y pueden
desprender o despedir astillas del mate-
rial. Estas astillas pueden alcanzar los ojos
del usuario o de las personas que se en-
cuentren alrededor.

No utilice hojas de sierra deformadas o
agrietadas ni hojas que presenten cuchillas
defectuosas o sin filo.

Utilice exclusivamente hojas de sierra ade-
cuadas para el namero de revoluciones
maximo de la sierra.

Transporte la hoja de sierra exclusivamen-
te en un embalaje adecuado. Recomenda-
mos utilizar el embalaje original.

Utilice exclusivamente hojas de sierra re-
comendadas por el fabricante y adecuadas
para el material que desee mecanizar. Ello
evita un sobrecalentamiento de los dientes
de sierra al serrar.

Otras indicaciones de seguridad
Utilizar solamente hojas de sierra que
cumplan con las indicaciones para el uso
conforme a lo previsto. Las hojas de sierra
gue no se adaptan a las piezas de montaje

2.5
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de la sierra funcionan descentradas y pue-
den desprender o despedir astillas del ma-
terial. Estas astillas pueden alcanzar los
ojos del usuario o de las personas que se
encuentren alrededor.

Utilizar solamente hojas de sierra con an-
gulo de ataque <0°. Un angulo de ataque
>0° arrastra la sierra a la pieza de trabajo.
Existe peligro de lesiones debido a que la
sierra puede golpear hacia atras y la pieza
de trabajo puede rotar.

Antes de cada uso, verificar el funciona-
miento de la cubierta protectora bascu-
lante. Utilizar la herramienta eléctrica ani-
camente si funciona perfectamente.

No colocar las manos en la expulsién de
virutas. Las piezas en rotacion pueden
causar lesiones en las manos.

Durante el trabajo puede generarse polvo
perjudicial para la salud (p. €j., de pintura
de plomo o de algunos tipos de madera).
El contacto o la inhalacion de este polvo
puede suponer una amenaza para la perso-
na que realiza el trabajo o para aquellas
que se encuentren cerca. Debe cumplir la
normativa de seguridad vigente en su pais.

Por el bien de su salud, utilice una
mascarilla de proteccion respiratoria con
filtro P2. En espacios cerrados procure una
ventilacion suficiente y conecte un sistema
movil de aspiracion.

Sustituya los topes con cortes o dafiados.
Los topes dafiados pueden salir despedidos
al trabajar con la sierra y dafar a las per-
sonas que se encuentren alrededor.
Utilizar unicamente material de consumo
y accesorios Festool originales. Solo los
accesorios probados y autorizados por Fes-
tool son seguros y estan perfectamente
adaptados a la herramienta y a la aplica-
cion.

Utilizar la herramienta eléctrica solo en in-
teriores y en entornos secos.

Trabajos con aluminio

& Al trabajar con aluminio deberé tener pre-
sente las siguientes medidas por motivos de
seguridad:

Preconectar un interruptor diferencial (FI,
PRCD).

Conectar la herramienta eléctrica a un
aparato de aspiracion apropiado.
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— Limpiar la herramienta eléctrica periodica-
mente para eliminar el polvo acumulado en
la carcasa del motor.

— Utilizar una hoja de serrar para aluminio.

v Utilizar gafas de proteccion

2.6  Indicaciones de seguridad especificas
para laser

— Nodirija nunca el rayo laser hacia perso-
nas.El deslumbramiento puede provocar
accidentes.

— Nunca mire a un rayo laser directo o refle-
jado. Si por algun motivo el rayo laser le al-
canza en los o0jos, ciérrelos inmediatamen-
te y aparte la cabeza de la trayectoria del
rayo. Si el rayo laser le alcanza, puede pro-
vocar dafios en el ojo.

— No realice ninguna manipulacién en el la-
ser.Un laser manipulado puede provocar
peligros adicionales.

2.7 Riesgos residuales

A pesar de cumplir todas las normas de cons-
truccién relevantes, al usar la maquina pueden
surgir peligros, p. ej. debidos a:

— contacto con piezas que giran desde un la-
teral: hoja de sierra, brida de sujecion, tor-
nillo de brida,

— contacto con piezas conductoras de tension
estando la carcasa abierta y el conector de
red enchufado,

— partes de la pieza de trabajo que salgan
despedidas,

— partes de la pieza de trabajo que salgan
despedidas si la herramienta esta dafada,

— emision de ruidos,

— emisién de polvo.

2.8 Emisiones

Los valores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norma EN 62841 son:

Nivel de intensidad sonora Lp, =88 dB(A)
Lwa = 101 dB(A)

K=3dB

Nivel de potencia sonora

Incertidumbre

N @®  atencion

Ruido producido durante el trabajo
Dafios en los oidos
» Utilizar proteccién de oidos.

Los valores de emisién de ruidos indicados
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— se han medido siguiendo un proceso de en-
sayo normalizado y se pueden emplear pa-
ra comparar una herramienta eléctrica con
otra,

— también se pueden utilizar para realizar
una estimacion provisional de la carga.

/N ATENCION

Durante el uso real de la herramienta, la
emision de ruidos puede diferir de los valo-
res indicados segun cémo se utilice la herra-
mienta eléctrica y, especialmente, segun el
tipo de pieza de trabajo.

» Determinar las medidas necesarias para
proteger al usuario tomando como base
una estimacion de la carga durante las
condiciones de uso reales. (Al hacerlo de-
ben tenerse en cuenta todas las partes del
ciclo de funcionamiento; por ejemplo, fases
en que la herramienta eléctrica se encuen-
tre desconectada e intervalos en los esté
conectada, pero sin carga).

3 Uso conforme a lo previsto

La herramienta eléctrica estéa disefiada como
aparato estandar para serrar madera, plastico,
perfiles de aluminio y materiales similares. No
deben serrarse otros materiales, especialmen-
te acero, hormigén y materiales compuestos de
mineral.

Utilizar inicamente hojas de sierra de Festool
previstas para esta herramienta eléctrica.

Las hojas de sierra deben cumplir las siguien-
tes caracteristicas:

— Diametro de la hoja de sierra 260

— Ancho de corte 2,5 (equivalente a la anchu-
ra de diente)

— Taladro de alojamiento 30

— Grosor del disco de soporte 1,8

— Hoja de sierra segun la norma EN 847-1

— Hoja de sierra con angulo de ataque <0°

Las hojas de sierra Festool para trabajar la ma-

dera cumplen con lo indicado en EN 847-1.

Serrar Unicamente materiales adecuados para

la hoja de sierra en cuestion.

Esta herramienta eléctrica solo debe ser utili-

zada por personal especializado o por personas

que hayan recibido la formacion adecuada.

El usuario es responsable de los dafios y
accidentes producidos por un uso indebi-
do.



4  Datos técnicos

Sierra tronzadora KS 120 REB,
KS 88 RE

Potencia

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Numero de revolucio-
nes (marcha en vacio)

1400 - 3600 ™™

Husillo de la herra- 30 mm

mienta, @
Peso segun procedimiento EPTA 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Dimensiones max. de la pieza de trabajo, con-
sultar el capitulo «Trabajo con la herramienta
eléctrica».

5 Componentes de la
herramienta

[1.1] Empuiadura
[1.2] Interruptor de conexiény desconexién
[1.3] Bloqueo de conexion

[1.4] Palanca para el limitador de profundi-
dad de tronzado

[1.5] Boton giratorio para la sujecion de la
unidad de traccién

[1.6] Bloqueo de transporte

[1.7] Escala para escuadra de inglete (ver-
tical)

[1.8] Ampliacién de mesa

[1.9] Boton giratorio para la ampliacion de
mesa

[1.10] Escala para escuadra de inglete (hori-
zontal)

[1.11] Palanca de apriete para escuadra de
inglete (horizontal)

[1.12] Palanca de trinquete para escuadra
de inglete preajustada (horizontal)

[1.13] Cubierta protectora basculante

[1.14] Mango giratorio para ajuste fino de la
escuadra de inglete (vertical)*

[2.1] Interruptor de conexiény desconexién
para laser*

Espaiol
[2.2] Rueda de ajuste para numero de re-
voluciones
[2.3] Bloqueo del husillo FastFix
[2.4] Palanca de apriete para guia de tope
[2.5] Deposito de lubricante

[2.6] Palanca de desbloqueo para posicion
de tronzado especial*

[2.7] Palanca para posicion de tronzado es-
pecial*

[2.8] Enrollacables con asa de transporte
integrada

[2.9] Palanca de apriete para escuadra de
inglete (vertical)

[2.10] Conmutador de seleccién para mar-
gen de escuadra de inglete (vertical)

Los componentes marcados con un asterisco
(*) en las figuras estan incluidos solo en el vo-
lumen de suministro del modelo KS 120 REB.
Las figuras indicadas se encuentran al principio
y al final del manual de instrucciones.

6 Primera puesta en marcha

/N A\ ADVERTENCIA

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de accidente

» Latension de redy la frecuencia de la red
eléctrica deben coincidir con los datos que
figuran en la placa de tipo.

» En Norteamérica solo pueden utilizarse las
maguinas Festool con una tension de
120 V/60 Hz.

Antes de la primera puesta en marcha

— Retire el bloqueo de transporte [4.4] de la
barra de empuije.

Conexion y desconexion

— Pulse el interruptor de conexion y descone-
Xion hasta que se ejerza resistencia para
desbloquear el grupo de serrado y la cu-
bierta protectora basculante.

— Presione el bloqueo de conexion [1.3].

— Pulse el interruptor de conexion y descone-
xion [1.2] por completo para conectar la
maquina.

— Vuelva a soltar el interruptor de conexiony
desconexion para desconectar la maquina.
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6.1 Instalacion de la maquina

/N A\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

Antes de su uso, monte la maquina sobre una
superficie de trabajo lisa y estable (p. ej. el bas-
tidor inferior UG-KAPEX, la mesa multifuncio-
nal MFT o una mesa de trabajo).

Existen las siguientes posibilidades de
montaje

Tornillos: Fije la maquina con cuatro tornillos a
la superficie de trabajo. Utilice para ello los ori-
ficios [6.1] situados en los cuatro puntos de
apoyo de la mesa de serrar.

Sargentos: Fije la maqguina con cuatro sargen-
tos a la superficie de trabajo. Las superficies li-
sas ([6.2]) de los cuatro puntos de apoyo de la
mesa de serrar sirven de superficies de fija-
cion.

Kit de sujecion (para MFT): Fije la maquina con
el kit de sujecion [6.4, 494693] a la mesa multi-
funcional MFT de Festool. A tal efecto sirven los
dos orificios roscados [6.3].

Bastidor inferior UG-KAPEX: Fije la maquina
en el bastidor inferior, como se describe en las
instrucciones de montaje del mismo.

6.2 Transporte

Blogqueo de la maquina (posicién de transpor-

te)

» Pulse el interruptor de conexion y descone-
xion [4.1].

» Gire el grupo de serrado hacia abajo hasta
el tope.

» Presione el bloqueo [4.2]. A continuacién, el
grupo de serrado permanece en la posicion
inferior.

» Tire del botdn giratorio [4.3] para fijar el
grupo de serrado en la posicion trasera.

» Enrolle el cable de red en el enrollaca-
bles [5.5] para su transporte.

» Guarde la llave de macho hexagonal [5.4] y
la falsa escuadra [5.3] (solo KS 120 REB) en
los soportes previstos para ello.
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/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones

» Nunca levante o transporte la maquina por
la cubierta protectora basculante mé-

vil [5.1].

» Para transportar la maquina, sujétela
siempre por los laterales de la mesa de
serrar [5.2] y por el asa de transporte[5.5]
del enrollacables.

Desbloqueo de la maquina (posicion de traba-

jo)

» Presione el grupo de serrado ligeramente
hacia abajo y extraiga el seguro de trans-
porte [4.2].

» Incline el grupo de serrado hacia arriba.

» Abra el boton giratorio [4.3].

7  Ajustes

/N A\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucién

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo en la maquina.

Solo KS 120 REB: Sustituya los adhesivos de
aviso [3.1] del laser por las versiones corres-
pondientes en su idioma.

7.1 Seleccion de la hoja de sierra

Las hojas de sierra Festool estan identificadas
con un anillo en color. El color del anillo indica
el material para el que es apta la hoja de sierra.

Simbolo

Color Material

Amarillo Madera

Rojo Tableros de madera
laminada

Verde Placas de cemento re- Wil ==
forzadas con fibra
Eternit

Azul Aluminio, plastico ww Al

7.2 Cambio de herramienta

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones
» Observar las siguientes instrucciones:

— Antes de cambiar de herramienta, desco-
necte el enchufe.



— Accione el bloqueo del husillo [7.2] solo
cuando la hoja de sierra esté parada.

— Lahoja de sierra se calienta mucho al tra-
bajar; no la toque hasta que se haya enfria-
do.

— Utilice guantes de proteccion, pues existe
peligro de lesionarse con los cantos afila-
dos.

Desmontaje de la hoja de sierra

» Ponga la maquina en posicion de trabajo.

» Presione el blogueo del husillo [7.2] y girelo
90° en sentido horario.

» Desatornille el tornillo [7.8] completamente
con la llave de macho hexagonal [7.9] (ros-
ca a izquierdas).

» Pulse el interruptor de conexion y descone-
xion [7.3] para soltar el bloqueo de la cu-
bierta protectora basculante.

» Abra completamente la cubierta protectora
basculante [7.4].

» Desmonte la brida de sujecion [7.7] y la ho-
ja de sierra.

Montaje de la hoja de sierra

» Limpie todas las piezas antes de montarlas
(hoja de sierra, brida, tornillo).

» Coloqgue la hoja de sierra en el husillo de la
herramienta [7.5].

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones

» Cerciérese de que coincidan los senti-
dos de giro de la hoja de sierra [7.6] y
de la maquina [7.1].

» Fije la hoja de sierra con la brida de suje-
cion [7.7] y el tornillo [7.8].

» Apriete el tornillo [7.8] con firmeza (rosca a
izquierdas).

» Presione el blogueo del husillo [7.2] y girelo
90° en sentido antihorario.

7.3  Dispositivo de fijacion de la pieza de
trabajo

Ajustar el dispositivo de fijacion de la pieza de

trabajo

» Coloque el dispositivo de fijacion de la pieza
de trabajo [8.1] en uno de los dos orifi-
cios [8.2]. Para ello, el dispositivo de suje-
cion debe estar orientado hacia atras.

» Gire el dispositivo de fijacion de la pieza de
trabajo de modo que el dispositivo de suje-
cion pase a estar orientado hacia adelante.
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7.4  Aspiracion

/N ADVERTENCIA

Consecuencias perjudiciales para la salud a

causa del polvo

» No trabajar nunca sin sistema de aspira-
cion.

» Observar las disposiciones nacionales.

» jUtilizar una mascarilla de proteccion!

En los racores de aspiracion [9.1] puede conec-
tarse un aparato de aspiracion Festool con un
tubo flexible de 36 mm o 27 mm de diametro
(se recomienda el de 36 mm, pues el peligro de
obstruccion es menor).

El colector de virutas flexible [9.2] mejora la
recogida de polvo y virutas. Por tanto, no traba-
je sin colector de virutas.

El colector de virutas se fija con la abrazade-

ra [10.1] a la caperuza de proteccion. Para ello,
los ganchos [10.2] de la abrazadera deben que-
dar encajados en las entalladuras ([10.3]) de la
caperuza de proteccion.

7.5 Adaptacion de la ampliacion de mesa

» Abrir el boton giratorio [1.9].

» Extraer la ampliacion de mesa [1.8] hasta
que la pieza de trabajo se apoye completa-
mente.

» Cerrar el botdn giratorio.

®

Si la pieza de trabajo sobresale a pe-
sar de estar la ampliacion de mesa
extraida completamente, debe apo-
yarse en otra parte.

7.6 Tope de pieza de trabajo

Ajustar la guia de tope

Para realizar cortes a inglete debe ajustar las

guias de tope [11.1] de manera que no obstacu-

licen el funcionamiento de la cubierta protecto-
ra basculante ni entren en contacto con la hoja
de sierra.

» Abra la palanca de sujecion [11.2].

» Desplace la guia de tope hasta que la dis-
tancia mas corta a la hoja de sierra durante
la actividad sea de 4,5 mm como méax.

» Vuelva a cerrar la palanca de sujecion.

Retirar la guia de tope

Para realizar cortes a inglete, puede ser nece-

sario retirar las guias de tope, a fin de evitar

choques con el grupo de serrado.

» Gire el tornillo [11.3] tanto como sea posi-
ble en el sentido de la rosca (hacia abajo).
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» Asi podra extraer la guia de tope por el late-
ral.

» Unavez recolocada la guia de tope, gire de
nuevo el tornillo, esta vez tres vueltas hacia
fuera.

Tope auxiliar

Para agrandar la superficie del tope, puede
montar un tope auxiliar de madera [12.2] en
cada uno de los orificios [12.1] de las dos guias
de tope. De este modo, puede fijar con mayor
seguridad piezas de trabajo mas grandes.

A este respecto, tenga en cuenta lo siguiente:

— Los tornillos empleados para fijar los topes
auxiliares no deben sobresalir de la super-
ficie de este.

— Los topes auxiliares solo pueden ser utili-
zados en cortes de 0°.

— Los topes auxiliares no deben interferir en
el correcto funcionamiento de las cubiertas
protectoras.

7.7 Escuadra de inglete horizontal

Las escuadras de inglete horizontales se pue-
den ajustar a voluntad entre 50° (lado izquier-
do) y 60° (lado derecho). A mayores, es posible
enganchar las escuadras de inglete convencio-
nales.

La flecha del indicador [13.2] muestra la es-
cuadra de inglete horizontal configurada. Las
dos marcas situadas a la izquierday a la dere-
cha de la flecha del indicador le permiten un
ajuste exacto con precision de medio grado. Pa-
ra ello, ambas marcas deben ser congruentes
con las divisiones angulares de la escala.

Escuadra de inglete estandar, horizontal

Es posible enganchar las siguientes escuadras

de inglete:

Izquierda: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

Derecha: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Ponga la maquina en posicion de trabajo.

» Tire hacia arriba de la palanca de aprie-
te [13.5].

» Empuje hacia abajo la palanca de trinque-
te [13.4].

» Gire la mesa de serrar hasta la escuadra de
inglete deseada.

» Suelte de nuevo la palanca de trinquete. La
palanca de trinquete debe engancharse de
forma perceptible.

» Empuje hacia abajo la palanca de apriete.

Cualquier escuadra de inglete horizontal

» Ponga la maquina en posicion de trabajo.

» Tire hacia arriba de la palanca de aprie-
te [13.5].
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» Empuje hacia abajo la palanca de trinque-
te [13.4].

» Gire la mesa de serrar hasta la escuadra de
inglete deseada.

» Empuje hacia abajo la palanca de apriete.

Suelte de nuevo la palanca de trinquete.

7.8 Escuadrade inglete vertical

v

» Ponga la maquina en posicion de trabajo.

» Abralapalanca de apriete [14.1].

» Ponga el conmutador de seleccion [14.2]en
el &rea de ajuste deseada (0° - 45°, +/-45°,
0 +/-47°).

» Incline el grupo de serrado hasta que el in-
dicador [14.3] muestre la escuadra de in-
glete deseada. Solo KS 120 REB: Puede
ajustar con precision la escuadra de inglete
vertical con el mango giratorio para ajuste
fino [14.4].

» Vuelva a cerrar la palanca de apriete [14.1].

7.9 Posicion especial de tronzado

Ademas de la posicion convencional para cortar
o tronzar paneles/tablas, la maquina dispone
de una posicion especial de tronzado para listo-
nes altos de hasta 120 mm.

» Lleve el grupo de serrado hacia adelante.

» Incline la palanca [15.3] hacia abajo.

» Deslice el grupo de serrado hacia atras
hasta que el soporte de metal [15.1] encaje
en la apertura trasera del grupo.

» En esta posicion puede tronzar listones de
hasta 120 mm de alto hasta el tope. Sin em-
bargo, se desactivan las funciones de des-
plazamiento e inclinacién vertical de la sie-
rra tronzadora.

» Para devolver la maquina a su posicion es-
tandar, presione la palanca de desblo-
queo [15.2] y tire del grupo de serrado ha-
cia adelante. De este modo, se desengan-
cha el soporte de metal [15.1] y la palan-
ca [15.3] se reclina hacia atras.

7.10 Limitador de profundidad de tronzado
Con el limitador de profundidad de tronzado,
gue permite un ajuste continuo, es posible con-
figurar el margen de inclinacion vertical del
grupo de serrado. De este modo, es posible ra-
nurar o achatar las piezas de trabajo.



Tenga en cuenta los margenes permi-
tidos de ranurado: El ajuste continuo
es posible Unicamente en un rango
desde 0 hasta 45 mm. También esté
limitada la longitud maxima de la ra-
nura. P. e].: para una ranura de

48 mm de profundidad y un espesor
de pieza de trabajo de 88 mm, este
margen oscila entre 40y 270 mm.

» Ponga la maquina en posicion de trabajo.

» Incline hacia abajo la palanca para el limita-
dor de profundidad de tronzado [16.1] hasta
gue encaje. El grupo de serrado solo se
puede inclinar hacia abajo hasta la profun-
didad de trenzado configurada.

» Gire la palanca para el limitador de profun-
didad de tronzado para ajustar la profundi-
dad deseada.

» Paradesactivar el limitador de profundidad
de tronzado, incline la palanca correspon-
diente de nuevo hacia arriba.

7.11 Posicion fija horizontal

Con el botdn giratorio [16.2] puede fijar el gru-
po de serrado en cualquier posicion a lo largo
de las barras de empuje [16.3].

7.12 Activacion del laser (solo KS 120 REB)

La maquina dispone de dos laseres que marcan
las hendiduras a la izquierda y a la derecha de
la hoja de sierra. De este modo, puede alinear
la pieza de trabajo por ambos lados (a la iz-
quierda o a la derecha de la hoja de sierra o de
las hendiduras).

» Pulse latecla[2.1] para encender o apagar
el laser. Si las maquinas no se usan duran-
te 30 minutos, el laser se apaga automati-
camente y debe conectarse de nuevo.

8 Trabajo con la herramienta
eléctrica

/N ADVERTENCIA

Partes de la herramienta o de la pieza de
trabajo que pueden salir despedidas

Peligro de lesiones

» Utilizar gafas de proteccion

» Mantener a otras personas alejadas duran-
te el uso.

» Sujetar siempre las piezas de trabajo con
firmeza.

» Los sargentos deben apoyarse completa-
mente.

Espaiol

/N ADVERTENCIA

La cubierta protectora basculante no se cie-

rra

Peligro de lesiones

» Interrumpir el proceso de serrado.

» Desenchufar el cable de conexién alaredy
retirar los restos de corte. Sustituir la cu-
bierta protectora basculante si presenta
dafos.

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones
» Observar las siguientes instrucciones:

Posicion de trabajo correcta:

- delante, en el lado del usuario;

frente a la sierra;

- junto a la linea de la hoja de sierra.

— Al trabajar, la herramienta eléctrica debe
agarrarse siempre por la empufadura
[1.1] con la mano de manejo. Mantener la
mano libre siempre fuera de la zona de pe-
ligro.

— Se debe trabajar anicamente con una am-
pliacion de mesa [1.8] adaptada (ver capi-
tulo ).

— Dirija la herramienta eléctrica hacia la pie-
za de trabajo solo cuando esté conectada.

— Adaptar la velocidad de avance a fin de evi-
tar que la maquina se sobrecargue o que el
plastico se funda al cortar plasticos.

— No trabajar con la maquina si el sistema
electrdnico de la herramienta eléctrica es-
t4 defectuoso, puesto que pueden producir-
se velocidades demasiado elevadas. Un sis-
tema electronico deficiente provoca que la
magquina no arranque con suavidad y el fa-
llo de la regulacion del namero de revolu-
ciones.

— Antes de trabajar asegurese de que la hoja
de sierra no pueda tocar las guias de tope,
el dispositivo de fijacién de la pieza de tra-
bajo, los sargentos ni otras piezas de la
maquina.

®

Cuando no se esté utilizando la herra-
mienta eléctrica, desenchufar el en-
chufe. Asi optimizara la vida atil de la
electrdnica.
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8.1 Dimensiones de la pieza de trabajo

Dimensiones maximas de la pieza de trabajo
sin accesorios de prolongacion

Escuadra de inglete seguin Alto x ancho
escala, horizontal/vertical [mm]
0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° derecha 35 x 305
0°/45° izquierda 55 x 305
45°/45° derecha 35x 215
45°/45° izquierda 55 x 215

Dimensiones maximas de la pieza de trabajo
en el montaje con KA-KS 120

La alturay anchura méximas de la pieza de tra-
bajo no cambian por el uso de accesorios.

Accesorio empleado
KA-KS 120 (un lado)
KA-KS 120 (dos lados)

Longitud
hasta 2400 mm
hasta 4800 mm

Piezas de trabajo largas

Para las piezas de trabajo que sobresalen de la

superficie de serrado debe procurarse un apoyo

adicional:

» Adapte la ampliacion de mesa, consultar el
capitulo (7.5).

» Silapieza de trabajo continla sobresalien-
do, vuelva a replegar la ampliacion de mesa
y monte un tope para tronzar KA-KS 120
(ver capitulo ).

» Asegurar la pieza de trabajo con unos sar-
gentos adicionales.

Piezas de trabajo finas

Las piezas de trabajo muy finas pueden sufrir

oscilaciones o romperse al serrar.

» Las piezas de trabajo muy finas pueden su-
frir oscilaciones o romperse al serrar.

» Reforzar la pieza de trabajo: fijarla junto
con pedazo de madera.

Piezas de trabajo pesadas

» Para garantizar la estabilidad de la maquina
incluso al serrar piezas de trabajo pesadas,
ajuste la pata de apoyo a ras de la base.

8.2 Comprobacioén de la movilidad de la
cubierta protectora basculante

& La cubierta protectora basculante debe
moverse siempre libremente y poderse cerrar
por si sola.
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» Desconectar el enchufe.

» Agarrar la cubierta protectora basculante
con la mano y probar a introducirla en el
grupo de serrado.

La cubierta protectora basculante debe po-
der moverse con facilidad y hundirse practi-
camente del todo en el protector pendular.

Limpieza de la zona de la hoja de sierra

» Mantener siempre limpia la zona que rodea
la cubierta protectora basculante.

» Limpiar el polvoy las virutas con una bro-
cha o aplicando aire comprimido.

8.3  Sujecion de la pieza de trabajo

/N ADVERTENCIA

Peligro de lesiones
» Observar las siguientes instrucciones:

— Asiento firme: fije las piezas de trabajo
siempre con el dispositivo de fijacion pre-
visto para tal fin. Al hacerlo, el sujeta-

dor [17.2] debe estar apoyado en la pieza

de trabajo de manera segura. (Observa-

cién: en funcién del contorno de la pieza de
trabajo, p. ej. con contornos redondos, es
posible que se requieran instrumentos au-
xiliares). No trabajar en piezas que no se
puedan sujetar con seguridad.

Tamano: no utilizar piezas de trabajo de-

masiado pequefias. La pieza residual corta-

da no deberia ser menor de 30 mm de lar-
go por motivos de seguridad. Las piezas de
trabajo pequeiias pueden separarse de la
hoja de sierra hacia atras e introducirse en
el espacio entre la hoja de sierray la guia
de tope.

— Ponga especial atencion a que la hoja de
sierra no atraiga piezas de trabajo hacia
atras, al espacio de entre la hoja de sierray
la guia de tope. Existe peligro de ello espe-
cialmente al realizar cortes a inglete hori-
zontales.

Fortalezca piezas de trabajo muy fi-

nas [24.1] serrandolas conjuntamente con
un listén [24.2] adicional. Las piezas de
trabajo muy finas pueden sufrir oscilacio-
nes o romperse al serrar.

Pasos para sujetar la pieza de trabajo

» Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa
de serrar y presiénela contra las guias de
tope .

» Abra la palanca de apriete [17.1] del dispo-
sitivo de fijacion de la pieza de trabajo.



» Gire el dispositivo de fijacion de la pieza de
trabajo hasta que el sujetador [17.2] quede
por encima de la pieza.

» Baje el sujetador hasta la pieza de trabajo.

» Cierre la palanca de apriete [17.1].

8.4  Regulacion del numero de revoluciones
El nimero de revoluciones se puede ajustar
con la rueda de ajuste [2.2] de modo continuo
entre 1400 y 3600 "™ De esta forma, la veloci-
dad de corte se puede adaptar de forma éptima
a cada material.

Posicién recomendada de la rueda de ajuste

Madera 3-6
Pléastico 3-5
Materiales de fibra 1-3
Perfiles de aluminio y de NE 3-6

8.5 Cortes sin movimiento de empuje

» Realice los ajustes deseados en la maquina.

» Fije la pieza de trabajo con firmeza.

» Deslice el grupo de serrado hacia atras
hasta el tope (en direccion al tope de la pie-
za de trabajo) y cierre el botén girato-
rio [1.5] para sujetar la unidad de traccion;
alternativamente, fije el grupo de serrado
en la posicion especial de trenzado
(KS 120 REB).

» Conecte la maquina.

» Desplace lentamente hacia abajo el grupo
de serrado con la empufiadura [1.1] y sierre
la pieza de trabajo con un avance homogé-
neo.

» Apague la maquinay espere a que la hoja
de sierra se haya detenido completamente.

» Incline de nuevo el grupo de serrado hacia
arriba.

8.6  Cortes con movimiento de empuje

v

Realice los ajustes deseados en la maquina.

» Fije la pieza de trabajo con firmeza.

» Tire del grupo de serrado a lo largo de las
barras de empuje hacia adelante.

» Conecte la maquina.

» Mueva el grupo de serrado lentamente ha-
cia abajo sujetandolo por la empufiadu-
ra[1.1].

» Presione hacia atras el grupo de serrado
con un avance homogéneo y sierre la pieza
de trabajo.

» Desconecte la maquina.

» Espere hasta que la hoja de sierra se haya

detenido por completo y, a continuacion, gi-

re el grupo de serrado hacia arriba.
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8.7 Falsaescuadra (solo KS 120 REB)

La falsa escuadra permite copiar cualquier tipo
de angulo (p. €j., entre dos paredes) formando
el extremo de la bisectriz.

Copiado de angulos interiores

» Abra la sujecion [18.2].

» Coloque la falsa escuadra con ambos lados
[18.1] en el angulo interior.

» Cierre la sujecion [18.2].

Copiado de angulos exteriores

» Abra la sujecién [18.3].

» Desplace hacia delante los perfiles de alu-
minio[18.4] de ambos lados.

» Cologue la falsa escuadra con ambos lados
[18.4] en el angulo exterior.

» Cierre la sujecién [18.3].

» Desplace de nuevo hacia atréas los perfiles
de aluminio de ambos lados.

Transferencia de angulos

» Coloque la falsa escuadra con un lado sobre
una guia de tope de la sierra tronzadora.

» Para configurar una bisectriz (escuadra de
inglete horizontal), incline el grupo de se-
rrado hasta que el rayo laser sea congruen-
te con la linea [19.1] de la falsa escuadra.

®

Para ello, hay que desplazar la escua-
dra al sesgo paralelamente hasta el
tope de la sierra tronzadora. Presio-
nar la escuadra al sesgo simultanea-
mente con el pulgar en la cavidad de
agarre contra la guia de toque.

9 Mantenimiento y cuidado

/N A\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones y electrocucién

» Desconectar el enchufe de la red antes de
realizar cualquier trabajo de mantenimien-
to o de conservacion.

» Todos los trabajos de mantenimiento y re-
paracion que exijan abrir la carcasa del
motor tan solo pueden ser llevados a cabo
por un taller autorizado.

» Los dispositivos de proteccién y las piezas
gue presenten dafios deben ser reparados o
sustituidos conforme a lo prescrito por un
taller especializado autorizado, a menos
gue se especifique de otro modo en el ma-
nual de instrucciones.

» Limpie regularmente la proteccion de me-
sa [20.1] y el canal de aspiracion del colec-
tor de virutas (ver imagen 10) insuflando ai-
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re comprimido o con un pincel para retirar
la acumulacion de virutas, polvo y restos de
piezas de trabajo.

» Afin de garantizar una correcta circulacion
del aire, las aberturas para el aire de refri-
geracion de la carcasa deben mantenerse
despejadas y limpias.

La maquina esta equipada con escobillas espe-

ciales autodesconectables. Si las escobillas es-

tdn desgastadas, se interrumpe automatica-
mente la corriente y la maquina se detiene.
e El Servicio de Atencion al
-g W Cliente y de Reparaciones solo
* M. estadisponible a través del fa-
bricante o los talleres de repa-
racion. Direccion mas cercana

EoLEETN  en: www.festool.es/servicio
EKAT Utilizar _Unicamente pi_ezas de
o recambio Festool originales.
S Referencia en: www.festool.es/
servicio
9.1 Configuracion del laser (solo KS 120
REB)

Los rayos laser vienen configurado
correctamente de fabrica. Gire los
tornillos de ajuste Unicamente en los
casos indicados.

®

Puede ajustar los dos laseres si los rayos no
coinciden con el canto de corte. Utilice un des-
tornillador de hexagono interior (SW 2,5).

» Atraviese la etiqueta adhesiva con el des-
tornillador de hexagono interior en los pun-
tos marcados ([3.2] a [3.7]) para acceder a
los tornillos de ajuste situados por debajo.

» Para verificar el laser, coloque en la maqui-
na una pieza de trabajo de prueba.

» Sierre unaranura en la pieza de trabajo.

» Incline hacia arriba el cabezal de la sierray
compruebe los ajustes.

El rayo laser no es visible
» Conecte el rayo laser [1.2]
» Identifique el laser no visible.

Gire los tornillos de ajuste [3.3] para los
rayos laser izquierdo y [3.5] derecho
hasta que vea el laser en su pieza de
trabajo.

Como se ha descrito, ajuste primero (a)
el paralelismo con la linea de corte; a
continuacién, (b) la inclinacion y, para
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terminar, (c) el desplazamiento axial del
rayo laser.

a) El rayo laser no es paralelo a la linea de
corte [imagen 3A]

Ajuste el paralelismo.

Rayo laser izquierdo Tornillo de ajuste [3.4]

Rayo laser derecho  Tornillo de ajuste [3.6]

b) Al tronzar, el rayo laser se desplaza hacia la
izquierda o hacia la derecha [imagen 3B]

Ajuste la inclinacién hasta que el rayo laser de-
je de desplazarse al tronzar.

Rayo laser izquierdo Tornillo de ajuste [3.3]

Rayo laser derecho  Tornillo de ajuste [3.5]

c) El rayo laser no se muestra en el lugar del
corte [imagen 3C]

Ajuste el desplazamiento axial.

Rayo laser izquierdo Tornillo de ajuste [3.2]

Rayo laser derecho  Tornillo de ajuste [3.7]

9.2 Correccion de escuadras de inglete
horizontales

Si el indicador [13.2] deja de apuntar a los valo-
res configurados en las escuadras de inglete,
puede corregirlo tras abrir el tornillo [13.1].

Si la escuadra de inglete real (serrada) no es
congruente con el valor configurado, puede co-
rregir esta desviacion:

» Encaje el grupo de serrado en la posicion
0°.

» Suelte los tres tornillos [13.3] que fijan la
escala a la mesa de serrar.

» Desplace la escala con el grupo de serrado
hasta que el valor real se corresponda con
0°. Puede verificar este valor con un angulo
entre la guia de tope y la hoja de sierra.

» Vuelva a enroscar los tres tornillos [13.3].

» Verifique el ajuste correcto del angulo reali-
zando un corte de prueba.

9.3 Correccion de escuadras de inglete
verticales

Si el valor real no es congruente con el valor

configurado, puede corregir esta desviacion:

» Encaje el grupo de serrado en la posicion
0°.

» Suelte los dos tornillos [23.1].

» Incline el grupo de serrado hasta que el va-
lor real se corresponda con 0°. Puede veri-
ficar este valor con un angulo entre la mesa
de serrar y la hoja de sierra.



» Vuelva a enroscar los dos tornillos [23.1].

» Verifique el ajuste correcto del angulo reali-
zando un corte de prueba.

Si el indicador [22.2] deja de apuntar a los valo-

res configurados, puede corregirlo tras soltar

el tornillo [22.1].

9.4  Sustitucion de elemento de mesa

No trabaje con un elemento de mesa [20.1]

desgastado; sustitliiyalo por uno nuevo.

» Para proceder a su sustitucion, suelte los
seis tornillos [20.2].

9.5 Limpiar laventana del laser o
sustituirla en caso necesario (solo KS
120 REB)

La ventana protectora [21.2] del laser puede
ensuciarse con el funcionamiento. Es posible
desmontarla para limpiarla o sustituirla.

» Suelte el tornillo [21.5] (2 giros aprox.).

» Presione la ventana simultaneamente en
las direcciones [21.3] y [21.4].

» Retire la ventana.

» Limpie la ventana o sustitayala por una
nueva.

» Vuelva a colocar la ventana limpia/nueva.
Los dos tacos [21.1] de la ventana deben
encajar en las entalladuras de la caperuza
de proteccién superior tal y como se mues-
tra en laimagen 21.

» Apriete el tornillo [21.5].

10 Accesorios

Utilice exclusivamente accesorios originales de
Festool.

Los numeros de pedido de los accesorios y las
herramientas figuran en el catalogo Festool o
en la direccién de internet www.festool.es.
Ademaés de los accesorios descritos, Festool
ofrece una amplia gama de accesorios de siste-
ma que le permiten hacer un uso versatil y
efectivo de la sierra, p. €j.:

e Hojas de sierra para diferentes materiales.
e Tope para tronzar KA-KS 120

e Bastidor inferior UG-KAPEX KS 120

e Apoyo de angulo AB KS 120

11 Medio ambiente

No desechar con la basura doméstica.

Reciclar las herramientas, los acceso-

rios y los embalajes de forma respetuo-
sa con el medio ambiente. Respetar las disposi-
ciones nacionales vigentes.

Espafiol

Solo UE: De acuerdo con la Directiva europea
sobre residuos de aparatos eléctricos y electroé-
nicos y su transposicion a la legislacion nacio-
nal, las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma
respetuosa con el medio ambiente.
Informacion sobre REACh: www.festool.com/
reach
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1  Simboli

& Awvertenza di pericolo generico

Avvertenza sulle scariche elettriche

Leggere le istruzioni d'uso e le avver-
tenze di sicurezza.

Area esposta a pericolo. Non avvicina-
re le mani.

&4 Indossare gli occhiali protettivi.

Indossare un dispositivo di protezione
delle vie respiratorie.

Indossare dispositivi di protezione del-
I'udito.

Attenzione con i raggi laser!

Indossare guanti protettivi.

Non smaltire tra i rifiuti domestici.

Classe di protezione Il
Consiglio, avvertenza

Indicazione operativa

Elettronica con numero di giri regola-
bile, costante e controllo temperatura

AV OPO®POPID>

EAST i i
N> Cambio pezzo FastFix

(r | Freno per lavorare in sicurezza
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Legno

Pannelli di legno laminati

Piastre in fibrocemento Eternit

Alluminio

2 Avvertenze per la sicurezza

2.1 Avvertenze di sicurezza generali per
elettroutensili

& AVVERTENZA. Leggere tutte le avverten-
ze per la sicurezza e le indicazioni.Even-
tuali errori nell'osservanza delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni d'uso possono pro-
vocare scosse elettriche, incendi e/o gravi le-
sioni.
Conservare tutte le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni d'uso per riferimenti futuri.
Il termine "elettroutensile™ utilizzato nelle av-
vertenze di sicurezza indica elettroutensili sia a
filo (con cavo di rete), sia a batteria (senza cavo
di rete).

2.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

— Le troncatrici a Ssmusso sono concepite
per tagliare legno o prodotti legnosi, non
si possono utilizzare per il taglio di mate-
riali ferrosi come barre, aste, viti ecc. La
polvere abrasiva provoca il bloccaggio di
parti mobili come la calotta protettiva infe-
riore. Le scintille di taglio bruciano la ca-
lotta protettiva inferiore e altri componenti
di plastica.

— Se possibile, fissare il pezzo con i morset-
ti. Trattenendo il pezzo con le mani, € ne-
cessario mantenerle a una distanza mini-
ma di 100 mm da ciascun lato della lama.
Non utilizzare questa sega per tagliare
pezzi troppo piccoli da poter essere bloc-
cati o tenuti con la mano. Se la mano é
troppo vicina alla lama, vi € maggiore ri-
schio di lesioni per il contatto con la lama.

— Il pezzo deve essere inamovibile e serrato
0 premuto contro la battuta e il tavolo.
Non far scorrere il pezzo nella lama e mai
tagliare "a mano libera". Pezzi allentati o
mobili potrebbero essere espulsi ad alta
velocita e causare lesioni.

— Spingere la sega attraverso il pezzo. Evi-
tare di tirare la sega attraverso il pezzo.
Per effettuare un taglio, sollevare la testa
della sega e tirarla sopra il pezzo, senza



tagliare. Quindi accendere il motore, rivol-
gere la testa della sega verso il basso e
premere la contro il pezzo. In caso di taglio
a trazione sussiste il pericolo che la lama
risalga sul pezzo e I'unita di lama venga ca-
tapultata in modo violento contro l'utilizza-
tore.

Mai incrociare la mano sulla linea di taglio
prevista, né davanti né dietro la lama. E
molto pericoloso sostenere il pezzo con le
"mani incrociate", cioe tenendo il pezzo a
destra vicino alla sega con la mano sinistra
0 viceversa.

Quando la lama ruota non posizionare le
mani dietro alla battuta. Mai andare sotto
a una distanza di sicurezza di 100 mm tra
la mano e la lama rotante (vale su entram-
bi i lati della lama, ad es. nel rimuovere
scarti di legno). La vicinanza della lama ro-
tante alla vostra mano potrebbe non essere
percepibile, e potreste ferirvi gravemente.
Prima del taglio controllare il pezzo. Se il
pezzo é piegato o deformato, serrarlo con
il lato curvato verso I'esterno rispetto alla
battuta. Accertarsi sempre che lungo la li-
nea di taglio non vi sia alcuna fessura tra
pezzo, battuta e tavolo. Pezzi piegati o de-
formati possono girarsi o spostarsi e cau-
sare un inceppamento della lama rotante
durante il taglio. Nel pezzo non devono es-
servi chiodi o corpi estranei.

Utilizzare la sega solo se il tavolo é privo
di utensili, resti di legno ecc.; sul tavolo
deve esservi solo il pezzo. Piccoli resti,
pezzi di legno sfusi o altri oggetti che ven-
gono a contatto con la lama rotante posso-
no essere scagliati ad alta velocita.
Tagliare sempre un solo pezzo alla volta.
Non e possibile bloccare in sicurezza né te-
nere fermi piu pezzi impilati, durante il ta-
glio possono provocare un blocco della la-
ma o scivolare.

Prima dell'utilizzo, accertarsi che la tron-
catrice a smusso si trovi su una superficie
di lavoro piana e stabile. Una superficie di
lavoro piana e stabile riduce il rischio di in-
stabilita della troncatrice a smusso.
Pianificare il lavoro da eseguire. Ad ogni
regolazione dell'angolo di giuntura assi-
curarsi che la battuta regolabile sia cor-
rettamente posizionata e che il pezzo ven-
ga sostenuto, senza venire a contatto con
la lama o con la calotta protettiva. Senza
accendere la macchina e senza pezzo sul
tavolo si deve simulare un movimento di ta-
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glio completo della lama, per accertarsi
che non sussistano impedimenti o che vi
sia il rischio di tagliare nella battuta.

Per pezzi che sono piu larghi o piu lunghi
rispetto alla parte superiore del tavolo,
prevedere un sostegno adeguato, ad es.
mediante prolunghe o cavalletti. | pezzi
che sono piu lunghi o piu larghi rispetto al
tavolo della troncatrice a Smusso possono
ribaltarsi qualora non vengano saldamente
sostenuti. Se un pezzo di legno tagliato o il
pezzo in lavorazione si ribalta, puo solleva-
re la calotta protettiva inferiore o essere
scagliato incontrollatamente dalla lama ro-
tante.

Non impiegare altre persone in sostituzio-
ne di una prolunga del tavolo o come ulte-
riore sostegno. Un sostegno instabile del
pezzo puo causare I'inceppamento della la-
ma. Inoltre, il pezzo puod spostarsi durante
il taglio e impigliare I'aiutante nella lama
rotante.

Il pezzo tagliato non deve essere premuto
contro la lama rotante. Se lo spazio e limi-
tato, ad es. se si utilizzano battute longitu-
dinali, il pezzo tagliato con la lama puo in-
cunearsi ed essere scagliato con forza.
Utilizzare sempre un morsetto o un dispo-
sitivo idoneo, per sostenere correttamen-
te il materiale rotondo come aste o tubi.
Le aste tendono a rotolare via durante il ta-
glio, il che fa "mordere" la lama e il pezzo
puo essere tirato nella lama assieme alla
vostra mano.

Lasciare che la lama raggiunga il numero
di giri massimo prima di tagliare il pezzo.
Cio riduce il rischio che il pezzo venga sca-
gliato.

Se il pezzo rimane inceppato o la lama
bloccata, spegnere la troncatrice a smus-
so. Attendere fino all'arresto di tutte le
parti in movimento, staccare la spina di
alimentazione e/o togliere la batteria. Ri-
muovere quindi il materiale inceppato.
Continuando a segare con tale inceppa-
mento, si puo verificare la perdita di con-
trollo o il danneggiamento della troncatrice
a smusso.

Una volta completato il taglio, rilasciare
I'interruttore, tenere la testa della sega in
basso e attendere I'arresto della lama pri-
ma di rimuovere il pezzo tagliato. E molto
pericoloso mettere la mano vicino alla la-
ma in rallentamento.

59



Italiano

2.3

2.4
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Tenere ben ferma I'impugnatura, quando
si esegue un taglio alla sega incompleto o
si rilascia I'interruttore, prima che la testa
della sega abbia raggiunto la sua posizio-
ne inferiore. Attraverso l'azione frenante
della lama, la testa della sega viene tirata a
scatti verso il basso, il che provoca un ri-
schio di lesione.

Utensili e parti degli utensili

Utilizzare sempre lame di dimensione cor-
retta e foro di alloggiamento adatto (ad es.
a stella o rotondo). Le lame che non si
adattano alle parti di montaggio della sega
hanno un funzionamento shilanciato e pos-
sono strappare schegge dal materiale e
lanciarle. Queste schegge possono colpire
gli occhi dell'utente o le persone astanti.
Non utilizzate lame deformate o screpola-
te, né lame con tagliente non affilato o di-
fettoso.

Utilizzare solo lame adatte al massimo nu-
mero di giri della sega.

Trasportare la lama solo in una confezione
idonea. Si consiglia la confezione originale.
Utilizzare solo lame che sono state consi-
gliate dal produttore e che siano adatte al
materiale che si desidera lavorare. Cio im-
pedisce un surriscaldamento dei denti della
lama nel segare.

Ulteriori avvertenze di sicurezza

Utilizzare solo lame che corrispondano al-
le indicazioni derivanti dall'uso conforme.
Le lame che non si adattano alle parti di
montaggio della sega hanno un funziona-
mento sbilanciato e possono strappare
schegge dal materiale e lanciarle. Queste
schegge possono colpire gli occhi dell'u-
tente o le persone astanti.

Utilizzare solo lame con angolo di taglio <
0°. Un angolo di taglio > 0° tira la sega nel
pezzo in lavorazione. Sussiste il pericolo di
lesioni dovuto al contraccolpo di una sega e
ad un pezzo in lavorazione rotante.

Prima di ogni impiego, controllare la fun-
zionalita della calotta di protezione oscil-
lante. Utilizzare I'elettroutensile solo se
funziona in modo ineccepibile.

Non introdurre le mani nello scarico dei
trucioli. Le parti in rotazione possono le-
sionare le mani.

Durante il lavoro possono svilupparsi pol-
veri dannose per la salute (es. vernici con
contenuto di piombo, alcuni tipi di legno).
Il contatto o l'inalazione di tali polveri pos-

2.5

sono costituire un pericolo per I'operatore
o per le persone nelle vicinanze. Rispettare
le disposizioni in vigore nel proprio Paese.

Indossare una maschera di protezione
delle vie respiratorie di livello P2. Nei locali
chiusi assicurare un'areazione sufficiente e
collegare un'unita mobile di aspirazione.
Sostituire le battute tagliate o danneggiate.
Le battute danneggiate possono essere
scagliate nel lavorare con la sega. Le per-
sone astanti potrebbero essere ferite.
Utilizzare soltanto accessori e materiale
originale Festool. Soltanto gli accessori te-
stati e autorizzati da Festool sono sicuri e
perfettamente armonizzati all'apparecchio
e all'applicazione.

Utilizzare I'attrezzo elettrico solo in am-
bienti interni e asciutti.

Lavorazione dell'alluminio

& Durante la lavorazione dell'alluminio &
necessario osservare le seguenti misure di si-
curezza:

2.6

2.7

Inserire a monte un interruttore di prote-
zione per correnti di guasto (salvavita,
PRCD).

Collegare I'elettroutensile ad un aspiratore
adeguato.

Pulire periodicamente I'elettroutensile ri-
muovendo la polvere depositatasi all'inter-
no della cassa del motore.

Utilizzare una lama per alluminio.

e Indossare gli occhiali protettivi.

Avvertenze di sicurezza specifiche per
laser

Non orientare mai il raggio laser contro le
persone.Un abbagliamento pud provocare
incidenti.

Non guardare mai verso il raggio laser di-
retto o riflesso. Nel caso in cui il raggio la-
ser dovesse comunque finire negli occhi,
chiudere immediatamente gli occhi e allon-
tanare la testa dalla traiettoria del raggio
laser. Se il raggio laser finisce negli occhi,
puo danneggiarli.

Non manipolare il laser.Una manipolazio-
ne del laser pud comportare ulteriori ri-
schi.

Rischi residui

Nonostante siano state rispettate tutte le prin-
cipali prescrizioni costruttive, & possibile che



durante I'utilizzo della macchina insorgano dei

pericoli, come ad esempio:

— Contatto sul lato di parti rotanti: lama, flan-
gia di serraggio, vite flangia,

— Contatto con parti conduttive con alloggia-
mento aperto e spina elettrica non estratta,

— Distacco di parti del pezzo in lavorazione;

— Distacco di parti del pezzo in lavorazione a
causa di un utensile danneggiato;

—  Emissioni acustiche;

— Emissione di polvere.

2.8 Emissioni

| valori determinati in base a EN 62841 sono ti-
picamente:

Livello di pressione acustica Lp, =88 dB(A)
Lwa = 101 dB(A)

K=3dB

Livello di potenza acustica

Tolleranza

/N @®  PruDENZA

Italiano

materiali, soprattutto acciaio, calcestruzzo e
materiali minerali, non devono essere lavorati.

Utilizzare solo lame Festool previste per I'im-
piego con questo elettroutensile.

La lama deve presentare i dati seguenti:

— Diametro della lama 260

— Spessore lama 2,5 (corrisponde allo spes-
sore dei denti)

— Foro di riferimento 30

— Spessore del disco originario 1,8

— Lama conforme a EN 847-1

— Lama con angolo di taglio < 0°

Lame Festool per la lavorazione del legno se-

condo la EN 847-1.

Segare solo quei materiali per i quali é prevista

la relativa lama per gli usi consentiti.

Questo utensile elettrico deve essere utilizzato

esclusivamente da personale specializzato o

persone appositamente addestrate.

L'operatore risponde dei danni e degli in-
= fortuni derivanti da un uso non appro-

Suono risultante dal lavoro
Danneggiamento dell'udito
» Utilizzare la protezione per |'udito.

| valori di emissione sonora indicati

— sono stati misurati secondo un metodo di
prova standardizzato e possono essere uti-
lizzati per confrontare un elettroutensile
con un altro,

— sipossono utilizzare anche per una valuta-
zione preliminare del carico.

/N PRUDENZA

Durante I'effettivo utilizzo dell'elettrouten-
sile - a seconda delle modalita in cui viene
utilizzato e, soprattutto, al tipo di pezzo che
viene lavorato - le emissioni sonore possono
differire dai dati dichiarati.

» Definire le misure di sicurezza per la tutela
dell'operatore basate su una stima del ca-
rico durante le effettive condizioni di utiliz-
zo. (Al riguardo si devono considerare tutte
le componenti del ciclo operativo, ad
esempio i tempi in cui I'elettroutensile e
spento e quelli in cui € acceso, ma funziona
senza carico.)

3 Utilizzo conforme

L'elettroutensile & un dispositivo standard per
gli usi consentiti, destinato a segare legno, pla-
stica, profili di alluminio e materiali simili. Altri

priato.

4  Dati tecnici

Troncatrice KS 120 REB,
KS 88 RE

Potenza

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Numero di giri (a vuo- 1400 - 3600 min?

to)

Mandrino dell'utensi- 30 mm

le, @

Pesato secondo procedura EPTA 01:2014

KS 120 REB 24 kg

KS 88 RE 23 kg

Dimensioni pezzo max. vedere capitolo <Lavo-
ro con l'elettroutensile>.

5 Elementi dell'utensile

[1.1] [Impugnatura

[1.2] Interruttore On/Off

[1.3] Blocco diinserimento

[1.4] Leva per limitazione della profondita
di troncatura

[1.5] Manopola per fermo del dispositivo di

trazione
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[1.6] Sicurezza di trasporto

[1.7] Scala per angolo di smussatura (verti-
cale)

[1.8] Ampliamento piano di lavoro

[1.9] Manopola per ampliamento piano di
lavoro

[1.10] Scala per angolo di smussatura (oriz-
zontale)

[1.11] Levadi bloccaggio per angolo di
smussatura (orizzontale)

[1.12] Levadiarresto per angolo di smussa-
tura pre-impostato (orizzontale)

[1.13] Cappa di protezione

[1.14] Manopola girevole per regolazione di
precisione dell'angolo di smussatura
(verticale)*

[2.1] Interruttore on/off per laser*

[2.2] Manopola di regolazione per numero
di giri

[2.3] Bloccaggio del mandrino FastFix

[2.4] Levadi bloccaggio per righello di bat-
tuta

[2.5] Custodia per falsa squadra

[2.6] Levadisblocco per posizione di tron-
catura speciale*

[2.7] Leva per posizione di troncatura spe-
ciale*

[2.8] Awvolgicavo con maniglia integrata

[2.9] Levadibloccaggio per angolo di
smussatura (verticale)

[2.10] Selettore per intervallo angolo di

smussatura (verticale)

| componenti contrassegnati dal simbolo * nelle
immagini sono forniti in dotazione con

KS 120 REB.

Le illustrazioni indicate si trovano all'inizio ed
alla fine delle istruzioni per I'uso.
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6 Messa in funzione

/N A\  AWERTENZA

Tensione o frequenza non ammesse.

Pericolo di incidenti

» Latensione direte e la frequenza della
sorgente elettrica devono coincidere con le
indicazioni sulla targhetta.

» In America settentrionale e consentito
esclusivamente I'impiego di macchine Fe-
stool con tensione 120 V/60 Hz.

Prima della prima messa in funzione

— Rimuovere la sicura per il trasporto [4.4]
dal tirante.

Accensione/spegnimento

— Premere l'interruttore on/off fino al punto
di resistenza, per sbloccare il gruppo di ta-
glio e la calotta di protezione oscillante.

— Premere il blocco di inserimento [1.3].

— Premere completamente l'interruttore on/
off [1.2] per accendere la macchina.

— Rilasciare I'interruttore on/off per spegne-
re nuovamente la macchina.

6.1 Approntamento della macchina

/N A\  AWERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

Prima dell'utilizzo, montare I'utensile su una
superficie di lavoro piana e stabile (ad es. il car-
rello UG-KAPEYX, il piano multifunzione MFT o
un banco di lavoro).

Esistono le seguenti possibilita di montaggio
Avvitare: Fissare l'utensile alla superficie di la-
voro utilizzando quattro viti. Questo € lo scopo
dei fori [6.1] sui quattro punti di appoggio del
piano-sega.

Morsetti: Fissare I'utensile alla superficie di la-
voro utilizzando quattro morsetti. Le superfici
piane [6.2])sui quattro punti di appoggio del
piano-sega servono da superfici di serraggio.
Set di serraggio (per MFT): Fissare l'utensile
con il set di serraggio [6.4, 494693] sul piano
multifunzione Festool MFT. Questo € lo scopo
dei due fori per vite [6.3].

Carrello UG-KAPEX:Fissare I'utensile al car-
rello, seguendo il procedimento delle istruzioni
di montaggio fornite con il carrello.



6.2 Trasporto

Messa in sicurezza della macchina (posizione

di trasporto)

» Premere l'interruttore on/off [4.1].

» Abbassare il gruppo di taglio fino in battuta.

» Premere la chiusura [4.2]. Il gruppo di ta-
glio rimane ora nella posizione inferiore.

» Serrare la manopola [4.3] per assicurare
I'unita di taglio nella posizione posteriore.

» Awvolgere sull'avvolgicavo il cavo di rete per
il trasporto [5.5].

» Sistemare la chiave a brugola [5.4] e la fal-
sa squadra [5.3] (solo KS 120 REB) negli
appositi supporti.

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni

» Non sollevare o trasportare |'utensile dalla
calotta di protezione oscillante mobile
[5.1].

» Per il trasporto, afferrare I'utensile lateral-
mente sul piano-sega [5.2] e sulla mani-
glia[5.5].

Sbloccaggio della macchina (posizione di lavo-

ro)

» Premere leggermente verso il basso il
gruppo di taglio e togliere la sicurezza di
trasporto [4.2].

» Alzare il gruppo di taglio fino.

» Aprire la manopola[4.3].

7 Impostazioni

/N /A AWERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sul-
la macchina disinnestare sempre la spina
dalla presa.

Solo KS 120 REB: Sostituire I'adesivo di allarme
[3.1] per il laser con I'adesivo incluso nella pro-
pria lingua.

7.1 Selezionare lalama

Le lame Festool sono contrassegnate da un

anello colorato. Il colore dell'anello indica il
materiale per il quale la lama é adatta.

Colore Materiale Simbolo
Giallo Legno

Rosso Pannelli di legno lami-
nati

Italiano

Colore Materiale Simbolo

Verde Piastre in fibrocemento il ==
Eternit

Blu Alluminio, plastica ww Al

7.2 Cambio dell’utensile

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni
» Rispettare le seguenti istruzioni:

— Prima del cambio dell'utensile scollegare
la spina dalla presa.

— Azionare il bloccaggio del mandrino [7.2]
solo a lama ferma.

— Lalama si scalda molto durante la lavora-
zione; mai afferrarla prima che si raffreddi.

— Durante il cambio dell'utensile, indossare
guanti di protezione per prevenire possibili
lesioni causate dai taglienti affilati.

Sostituzione lama

» Portare la macchina in posizione di lavoro.

» Premere il bloccaggio del mandrino [7.2], e
ruotarlo di 90° in senso antiorario.

» Svitare completamente la vite [7.8] con la
chiave a brugola [7.9] (filetto sinistrorso).

» Premere l'interruttore on/off [7.3], e aprire
cosi la chiusura della calotta di protezione
oscillante.

» Aprire completamente la calotta di prote-
zione oscillante [7.4].

» Togliere la flangia di serraggio [7.7] e la la-
ma.

Montaggio lama

» Pulire tutte le parti prima di montarle (la-
ma, flange, vite).

» Applicare la lama sul mandrino dell'utensi-
le [7.5].

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni

» Accertarsi che le direzioni di rotazione
di lama [7.6] e utensile [7.1] coincida-
no.

» Fissare la lama con la flangia [7.7] e la vi-
te [7.8].

» Serrare lavite [7.8] (filetto sinistrorso).

» Premere il bloccaggio del mandrino [7.2], e

ruotarlo di 90° in senso antiorario.
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7.3  Morsetto del pezzo

Inserimento del morsetto del pezzo

» Inserire il morsetto del pezzo [8.1] in uno
dei due fori [8.2]. Percio il dispositivo di
bloccaggio deve essere rivolto verso il bas-
So.

» Girare il morsetto del pezzo in modo che il
dispositivo di bloccaggio sia rivolto verso
avanti.

7.4  Aspirazione

/N AVVERTENZA

Pericolo per la salute provocato dalle polve-
ri

» Non lavorare mai senza impianto di aspira-
zione.

» Rispettare le disposizioni nazionali.

» Indossare un dispositivo di protezione delle
vie respiratorie.

Al manicotto di aspirazione [9.1] puo essere
collegata un'unita di aspirazione Festool me-
diante un apposito tubo con diametro di 36 mm
0 27 mm (si consiglia da 36 mm per ridurre il ri-
schio di ostruzione).

Il raccogli trucioli flessibile [9.2] migliora la
raccolta della polvere e dei trucioli. Pertanto
non lavorare senza raccogli trucioli.

Il raccogli trucioli viene bloccato con il ferma-
glio [10.1] in corrispondenza della calotta di
protezione. Percio i ganci quadrati [10.2] del
fermaglio devono chiudersi con uno scatto negli
spazi vuoti([10.3] della calotta di protezione.

7.5 Adeguamento ampliamento piano di
lavoro

» Aprire la manopola [1.9].

» Allungare I'ampliamento del piano di lavo-
ro [1.8] in modo che il pezzo vi sia poggiato
completamente.

» Chiudere la manopola .

®

Se il pezzo sporge nonostante I'am-
pliamento del piano di lavoro sia stato
allungato al massimo, il pezzo deve
essere puntellato in un altro modo.

7.6  Battuta del pezzo

Regolazione del righello di riscontro

Nei tagli a smusso si deve regolare il righello di
battuta [11.1], in modo che non ostacoli la fun-
zionalita della calotta di protezione oscillante o
entri in contatto con la lama.

» Aprire laleva di serraggio [11.2].
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» Spostare il righello di battuta, finché duran-
te la lavorazione la distanza minima dalla
lama corrisponde max. a 4,5 mm.

» Chiudere nuovamente la leva di serraggio.

Smontaggio righello di battuta

Con alcuni tagli a smusso potrebbe essere ne-

cessario diminuire un righello di battuta perché

altrimenti andrebbe a scontrarsi con l'unita di

taglio.

» Ruotare lavite [11.3] il piu possibile nel fo-
ro filettato (verso il basso).

» Adesso e possibile estrarre lateralmente il
righello di battuta.

» Svitare nuovamente la vite di tre giri, dopo
avere inserito nuovamente il righello di bat-
tuta.

Riscontro ausiliario

Per aumentare la superficie di battuta, € possi-

bile montare sui fori [12.1] di entrambi i righelli

di battuta un riscontro ausiliario di legno [12.2].

In questo modo € possibile applicare in modo

piu sicuro pezzi piu grandi.

Fare attenzione a quanto segue:

— Leviti per il fissaggio dei riscontri ausiliari
non devono sporgere dalla superficie.

— |l riscontri ausiliari devono essere utilizzati
solo per tagli da 0°.

— I riscontri ausiliari non devono limitare la
funzione delle calotte di protezione.

7.7 Angolo di smussatura orizzontale

E possibile regolare tanti angoli di smussatura
orizzontali quanto sono necessari tra 50° (lato
sinistro) e 60° (lato destro). Anche gli angoli di
smussatura in uso sono arrestabili.

La freccia dell'indicatore [13.2] mostra I'angolo
di smussatura orizzontale impostato. Le due
marcature a destra e a sinistra della freccia
dell'indicatore consentono una regolazione
esatta di mezzo grado. Percio queste due mar-
cature devono coincidere con i segni di grado
della scala.

Angolo di smussatura standard orizzontale

| seguenti angoli di smussatura sono arrestabi-

li:

sinistra: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

destra: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Portare la macchina in posizione di lavoro.

» Tirare la leva di bloccaggio [13.5] verso I'al-
fo.

» Premere la leva di arresto [13.4] verso il
basso.



» Ruotare il piano-sega fino all’angolo di
smussatura desiderato.

» Rilasciare la leva di arresto. La leva di arre-
sto deve chiudersi con uno scatto percepibi-
le.

» Premere la leva di bloccaggio verso il bas-
SO.

Angolo di smussatura orizzontale a scelta

» Portare la macchina in posizione di lavoro.

» Tirare la leva di bloccaggio [13.5] verso I'al-
fo.

» Premere la leva di arresto [13.4] verso il
basso.

» Ruotare il piano-sega fino all'angolo di
smussatura desiderato.

» Premere la leva di bloccaggio verso il bas-

So.

Rilasciare la leva di arresto.

8 Angolo di smussatura verticale

Portare la macchina in posizione di lavoro.

Aprire la leva di bloccaggio [14.1].

Ruotare il selettore [14.2] sull'intervallo di

regolazione desiderato (0° - 45°, +/-45°, 0

+/-47°).

» Ruotare il gruppo di taglio, finché I'indicato-
re [14.3] non mostra I'angolo di smussatura
desiderato. Solo KS 120 REB:Con la mano-
pola girevole per la regolazione di precisio-
ne [14.4] e possibile regolare I'angolo di
smussatura verticale con precisione.

» Chiudere nuovamente la leva di bloccag-

gio [14.1].

7.9 Posizione di troncatura speciale

vvyyvy N v

Oltre alla posizione consueta per il taglio o la
troncatura di assi/pannelli, I'utensile dispone di
una posizione di troncatura speciale per la
troncatura di listelli alti fino a 120 mm.

» Tirare in avanti I'unita di taglio.

» Ruotare la leva [15.3] verso il basso.

» Spingere indietro I'unita di taglio, finché
I'archetto di metallo [15.1] non si aggancia
nell'apertura posteriore dell'unita di taglio.

» In questa posizione € possibile troncare li-
stelli sul riscontro fino ad un'altezza di
120 mm. La funzione di trazione e la posi-
zione girevole verticale della troncatrice so-
no tuttavia disattivate.

» Per riportare I'utensile nella sua posizione
standard, premere la leva di sblocco [15.2]
e tirare il gruppo di taglio in avanti. L'ar-
chetto metallico [15.1] si sgancia nuova-
mente e la leva [15.3] ruota indietro.

Italiano

7.10 Limitazione della profondita di
troncatura

Con la limitazione della profondita di troncatura

regolabile in modo continuo é possibile regola-

re la zona di rotazione verticale dell'unita di ta-

glio. Diventa cosi possibile scanalare e svasare

i pezzi.

®

Fare attenzione all'intervallo di sca-
nalatura limitato: La regolazione con-
tinua e possibile solo nell'intervallo
tra 0 e 45 mm. Anche la possibile lun-
ghezza della scanalatura é limitata.
Es.: Con una profondita della scanala-
tura di 48 mm e uno spessore del
pezzo di 88 mm, questo intervallo €
compreso tra 40 e 270 mm.

v

Portare la macchina in posizione di lavoro.

» Abbassare la leva per la limitazione della
profondita di troncatura [16.1] fino alla
chiusura a scatto. E possibile abbassare il
gruppo di taglio solo fino alla profondita di
troncatura impostata.

» Impostare la profondita di troncatura desi-
derata ruotando la leva per la limitazione
della profondita di troncatura.

» Per disattivare la limitazione della profondi-

ta di troncatura, alzare la leva per la limita-

zione della profondita di troncatura.

7.11 Posizione orizzontale fissa

Con la manopola [16.2] é possibile bloccare I'u-
nita di taglio in una posizione qualsiasi lungo i
tiranti [16.3].

7.12 Attivazione laser (solo KS 120 REB)

L'utensile dispone di due laser che marcano

I'intaccatura a destra e a sinistra della lama.

Cosi € possibile allineare il pezzo da ambo le

parti (lato sinistro o destro dell'intaccatura).

» Premere il tasto [2.1], per attivare o disatti-
vare il laser. Se I'utensile non viene utilizza-
to per 30 minuti, il laser si spegne automa-
ticamente e deve essere attivato di nuovo.
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8 Lavoro con l'elettroutensile

/N AVVERTENZA

Parti dell'utensile/del pezzo volanti

Pericolo di lesioni

» Indossare gli occhiali protettivi.

» Durante l'utilizzo allontanare le altre per-
sone.

» Serrare sempre i pezzi.

» | morsetti devono essere appoggiati com-
pletamente.

/N AVVERTENZA

La calotta di protezione oscillante non chiu-

de

Pericolo di lesioni

» Interrompere il processo di taglio.

» Staccare la linea di alimentazione, rimuo-
vere i resti di taglio. In caso di danneggia-
mento, far sostituire la calotta di protezio-
ne oscillante.

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni
» Rispettare le seguenti istruzioni:

Posizione di lavoro corretta:

- davanti sul lato operatore;

- frontalmente alla sega;

- accanto alla fuga della lama.

— Nel lavorare, bloccare I'elettroutensile te-
nendo sempre la mano di comando sull'im-
pugnatura [1.1]. Tenere sempre la mano li-
bera al di fuori della zona pericolosa.

— Lavorare solo con ampliamento del piano di
lavoro [1.8] adeguato (vedere capitolo 7.5).

— Guidare l'utensile verso il pezzo in lavora-
zione soltanto a motore acceso.

— Adattare la velocita di avanzamento per im-
pedire un sovraccarico della macchina,
nonché una fusione della plastica nel ta-
gliare materie plastiche.

— Non lavorare se I'elettronica dell'elettrou-
tensile é difettosa per evitare possibili fuo-
rigiri. Un'elettronica difettosa provoca un
awvio dolce assente e un guasto della rego-
lazione del numero di giri.

— Prima del lavoro, accertarsi che la lama
non tocchi il righello di battuta, i morsetti, il
morsetto del pezzo o altre parti della mac-
china.
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Scollegare la spina del caricabatterie
dalla presa di rete quando I'elettrou-
tensile non e utilizzato. Cio ottimizza
la durata dell’elettronica.

®

8.1 Dimensioni pezzo
Dimensioni pezzo massime senza ampliamen-
to con accessori

Altezza x Lar-
ghezza [mm]

Angolo di smussatura se-
condo scala, orizzontale/

verticale

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° destra 35 x 305
0°/45° sinistra 55 x 305
45°/45° destra 35x 215
45°/45° sinistra 55 x 215

Dimensioni del pezzo massime con montaggio
insieme a KA-KS 120

L'altezza e la larghezza massima del pezzo non
cambia durante il montaggio degli accessori.

Accessorio montato
KA-KS 120 (da un lato)
KA-KS 120 (entrambi i lati)

Lunghezza
fino a 2400 mm

fino a 4800 mm

Lunghezza pezzi

| pezzi che sporgono oltre la superficie della se-

ga devono essere sostenuti in altro modo:

» Adattare I'ampliamento piano di lavoro, ve-
dere capitolo 7.5).

» Se il pezzo sporge ancora, far rientrare
I'ampliamento del piano di lavoro e montare
una battuta di troncatura KA-KS 120 (vedere
capitolo 8.1).

» Assicurare il pezzo con morsetti aggiuntivi.

Pezzi sottili

Nel segare, i pezzi sottili possono sfarfallare o

rompersi.

» Nel segare, i pezzi sottili possono sfarfalla-
re 0 rompersi.

» Rinforzare il pezzo: serrare assieme a legno
di scarto.

Pezzi pesanti

» Per garantire la stabilita dell'utensile anche
quando si segano pezzi pesanti, regolare il
piede di appoggio in linea con il supporto di
base.



8.2 Controllare la mobilita della calotta di
protezione oscillante.

& La calotta di protezione oscillante deve
sempre muoversi liberamente e potersi chiude-
re automaticamente.

» Estrarre la spina di rete.

» Afferrare con la mano la calotta di protezio-
ne oscillante e provare ad inserirla nel
gruppo di taglio.

La calotta di protezione oscillante deve
muoversi facilmente e deve poter essere
abbassata quasi completamente nella cap-
pa oscillante.

Pulizia della zona intorno alla lama

» Lazona intorno alla cappa oscillante deve
sempre essere tenuta pulita

» Eliminare polvere e trucioli soffiando con
aria compressa o utilizzando un pennello.

8.3 Serraggio del pezzo

/N AVVERTENZA

Pericolo di lesioni
» Rispettare le seguenti istruzioni:

— Sede salda - Serrare i pezzi sempre con il
morsetto del pezzo. Quindi il premipezzo
[17.2]deve essere ben appoggiato sul pez-
zo. (Nota: a seconda del bordo del pezzo, ad
es. bordi arrotondati, possono essere ne-
cessari degli ulteriori ausili). Non lavorare
pezzi che non possono essere bloccati sal-
damente.

— Misura - Non lavorare pezzi troppo piccoli.
Per motivi di sicurezza, il residuo tagliato
non deve avere una lunghezza inferiore a
30 mm. | pezzi piccoli infatti possono esse-
re tirati dalla sega verso il basso e finire
nella fessura tra righello e lama.

— Prestare particolare attenzione affinché i
pezzi piccoli non vengano tirati all'indietro
dalla sega e finire nella fessura tra righello
e lama. Questo pericolo é presente soprat-
tutto nei tagli a smusso orizzontali.

— Rinforzare i pezzi molto sottili [24.1] in mo-
do che si possano segare insieme con un li-
stello aggiuntivo [24.2]. Nel segare, i pezzi
sottili possono "sfarfallare” o rompersi.

Per il bloccaggio procedere come sotto indica-

to

» Appoggiare il pezzo sul piano-sega e spin-
gerlo contro il righello di battuta .

Italiano

» Aprire la leva di bloccaggio [17.1] del mor-
setto del pezzo.

» Girare il morsetto del pezzo, finché il pre-
mipezzo [17.2] non si trova sul pezzo.

» Abbassare il premipezzo sul pezzo.

» Serrare la leva di bloccaggio[17.1].

8.4 Regolazione del numero di giri

Il numero di giri puo essere regolato continua-
mente con I'apposita manopola [2.2] tra 1400 e
3600 min-. In questo modo & possibile adegua-
re in modo ottimale la velocita di taglio al rela-
tivo materiale da lavorare.

Posizione consigliata della manopola di
regolazione

Legno 3-6
plastica 3-5
Materiali di fibra 1-3
Profilati di alluminio e non ferrosi 3-6

8.5 Tagli senza movimento di trazione

» Impostare la macchina come desiderato.

» Serrare il pezzo.

» Abbassare il gruppo di taglio fino al riscon-
tro (direzione riscontro pezzo) e chiudere la
manopola [1.5] per il fermo del dispositivo
di trazione, oppure fissare il gruppo di taglio
nella posizione di troncatura speciale (solo
KS 120 REB).

» Awviare la macchina.

» Con un avanzamento uniforme, condurre
dall'impugnatura [1.1] lentamente il gruppo
di taglio verso il basso e segare il pezzo.

» Spegnere l'utensile e attendere fino all'ar-
resto completo della lama.

» Ruotare verso I'alto il gruppo di taglio.

8.6  Tagli con movimento di trazione

v

Impostare la macchina come desiderato.

» Serrare il pezzo.

» Tirare in avanti I'unita di taglio lungo i tiran-
ti.

» Awviare la macchina.

» Abbassare lentamente il gruppo di taglio af-
ferrandolo dall'impugnatura[1.1].

» Con un avanzamento uniforme, premere
verso dietro il gruppo di taglio e segare il
pezzo.

» Spegnere la macchina.

» Attendere fino all'arresto completo della la-

ma e quindi ruotare verso I'alto il gruppo di

taglio.
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8.7 Falsasquadra (solo KS 120 REB)

Con la falsa squadra si possono rilevare tanti
angoli quanti sono necessari (es. tra due pare-
ti). La falsa squadra rappresenta in quel caso la
bisettrice.

Rilevazione dell’angolo interno

» Aprireil fermo [18.2].

» Applicare la falsa squadra con entrambi i
gambi [18.1] sull’angolo interno.

» Chiudere il fermo [18.2].

Rilevamento dell'angolo esterno

» Aprireil fermo [18.3].

» Spingere in avanti i profilati d*allumi-
no[18.4] di entrambi i fianchi.

» Applicare la falsa squadra con entrambi i
gambi [18.4] sull’angolo esterno.

» Chiudere il fermo [18.3].

» Spingere di nuovo verso dietro i profilati
d‘allumino di entrambi i fianchi.

Riportare I'angolo

» Appoggiare la falsa squadra con un fianco
su un righello di battuta della troncatrice.

» Per regolare la bisettrice (angolo di smus-
satura orizzontale), girare I'unita di taglio
fin quando il raggio laser non é coincidente
con la linea [19.1] della falsa squadra.

®

Per farlo e necessario che la falsa
squadra venga spostata in parallelo
alla battuta della sega per troncare.
Al contempo, con il pollice premere la
falsa squadra nell'apposito incavo sul
righello di battuta.

9 Manutenzione e cura

/N /A\  AWERTENZA

Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di
manutenzione e cura, disinnestare sempre
la spina dalla presa.

» Tutte le operazioni di manutenzione e ripa-
razione per le quali € necessario aprire
I'alloggiamento del motore, devono essere
eseguite solamente da un'officina per I'As-
sistenza Clienti autorizzata.

» Le parti e i dispositivi di sicurezza danneg-
giati devono essere riparati o sostituiti a re-
gola d'arte da un'officina autorizzata, se non
indicato diversamente nelle istruzioni per
I'uso.

» Pulire regolarmente I'inserto per tavo-
lo [20.1] nonché il canale di aspirazione sul
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raccogli trucioli (vedere immagine 10) sof-
fiando con aria compressa 0 con un pennel-
lo per rimuovere schegge di legno, depositi
di polvere e resti di pezzi.

» Per garantire la circolazione dell'aria, tene-
re sempre sgombre e pulite le aperture per
I'aria di raffreddamento sul corpo.

L'utensile elettrico & dotato di carboni speciali

autoestinguenti. Quando sono consumati, la

corrente viene automaticamente interrotta e

I'utensile elettrico si arresta.

Assistenza e riparazione solo
da parte del costruttore o delle
officine di assistenza autorizza-
te. Indirizzo piu vicino alla pagi-
na: www.festool.it/servizi

Utilizzare solo ricambi originali
Festool. Cod. prodotto reperibi-
le al sito: www.festool.it/servizi

1

FESTOOL

9.1 Regolazione del laser (solo KS 120 REB)

Se i raggi laser non coincidono con gli spigoli
del taglio, regolare nuovamente entrambi i la-
ser. Utilizzare un cacciavite a esagono incassa-
to (SW 2,5).

» Perforare I'adesivo con il cacciavite a esa-
gono incassato in corrispondenza dei punti
marcati ([3.2]a [3.7]), per giungere alle viti
di regolazione sottostanti.

» Per il controllo del laser, collocare un pezzo
di prova sull'utensile.

» Segare una scanalatura nel pezzo.

» Ruotare la testa della sega verso l'alto e
controllare la regolazione.

Il raggio laser non é visibile
» Attivare il laser [1.2]
» ldentificare il laser non visibile.

Girare sulle viti di regolazione [3.3] per
il raggio laser sinistro e [3.5] destro fin-
ché il laser non compare sul pezzo.

In primo luogo impostare il parallelismo
(a) rispetto alla traccia come descritto,
quindi (b) I'inclinazione e infine (c) lo
spostamento assiale del raggio laser.

La regolazione dei raggi laser e cor-
retta dalla fabbrica. Girare le viti di
regolazione solo nei casi indicati.



a) Il raggio laser non e parallelo alla traccia
[Immagine 3A]
Impostare il parallelismo.

Raggio laser sinistro Viti di regolazione [3.4]

Raggio laser destro  Viti di regolazione [3.6]

b) Il raggio laser si sposta verso sinistra o ver-
so destra [Immagine 3B]

Impostare I'inclinazione fino al punto in cui il
raggio laser non si sposta piu durante la tron-
catura.

Raggio laser sinistro Viti di regolazione [3.3]

Raggio laser destro  Viti di regolazione [3.5]

c) Il raggio laser non si trova nella posizione
del taglio [Immagine 3C]

Impostate lo spostamento assiale.

Raggio laser sinistro Viti di regolazione [3.2]

Raggio laser destro  Viti di regolazione [3.7]

9.2 Correzione angolo di smussatura
orizzontale

Se l'indicatore [13.2] con gli angoli di smussa-
tura arrestabili non mostra piu il valore impo-
stato, é possibile regolarlo nuovamente dopo
I'apertura della vite [13.1].

Se I'effettivo angolo di smussatura (segato) dif-
ferisce dal valore impostato, € possibile effet-
tuare una correzione:

» Chiudere con uno scatto l'unita di taglio nel-
la posizione 0°.

» Aprire le tre viti [13.3], con cui la scala &
fissata al piano-sega.

» Spostare la scala con il gruppo di taglio fino
a quando il valore effettivo corrisponde a 0°.
E possibile controllare questo valore con un
angolo tra righello di battuta e lama.

» Chiudere nuovamente le tre viti [13.3].

» Controllare la regolazione dell'angolo con
un taglio di prova.

9.3 Correzione angolo di smussatura
verticale

Se il valore effettivo non corrisponde piu al va-

lore impostato, e possibile effettuare una cor-

rezione:

» Chiudere con uno scatto I'unita di taglio nel-
la posizione 0°.

» Aprire le due viti [23.1].

» Ruotare il gruppo di taglio fino a quando il
valore effettivo non corrisponde a 0°. E pos-

Italiano

sibile controllare con un angolo tra piano-
sega e lama.
» Chiudere nuovamente le due viti [23.1].
» Controllare la regolazione dell'angolo con
un taglio di prova.
Se I'indicatore [22.2] non mostra piu il valore
impostato, e possibile regolarlo nuovamente
dopo I'apertura della vite [22.1].

9.4  Sostituzione inserto per tavolo

Non lavorare con un inserto per tavolo
[20.1]usurato, ma sostituirlo con uno nuovo.

» Aprire le sei viti per la sostituzione [20.2].

9.5 Pulizia o sostituzione finestrella per
laser (solo KS 120 REB)

La finestrella [21.2] per la protezione del laser
puo sporcarsi durante I'utilizzo. E possibile am-
pliarla per la pulizia o la sostituzione.

» Aprire lavite [21.5] di circa 2 giri.

» Premere la finestrella contemporaneamen-
te nelle direzioni [21.3] e [21.4].

» Estrarre la finestrella.

» Pulire la finestrella oppure sostituirla con
una nuova.

» Montare la finestrella pulita/nuota. | due
perni [21.1] della finestrella devono chiu-
dersi a scatto come rappresentato nell'im-
magine 21 negli spazi liberi della calotta di
protezione superiore.

» Serrare lavite [21.5].

10 Accessori

Utilizzare solo accessori originali Festool.

I numeri d'ordine per accessori e utensili si tro-
vano nel catalogo Festool o su Internet alla pa-
gina "www.festool.it".

In aggiunta a quelli descritti, Festool offre una
vasta gamma di accessori realizzata per garan-
tire un impiego versatile ed efficace della vostra
sega, ad es.:

e Lame per vari materiali.

« Dispositivo di troncatura KA-KS 120

e Carrello UG-KAPEX KS 120

e Fermo laterale AB KS 120

11 Ambiente

Non gettare I'apparecchio trai rifiuti
domestici! Smaltire gli apparecchi, gli

accessori e gli imballaggi introducendoli
nel ciclo di recupero a tutela dell'ambiente. At-
tenersi alle disposizioni di legge nazionali in vi-
gore.
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Solo UE: nel rispetto della direttiva europea in
materia di apparecchiature elettriche ed elet-
troniche usate e delle rispettive leggi nazionali
derivatene, gli elettroutensili devono essere
raccolti separatamente e introdotti nell'apposi-
to ciclo di smaltimento e recupero a tutela del-
I'ambiente.

Informazioni su REACh: www.festool.com/
reach
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1 Symbolen

& Waarschuwing voor algemeen gevaar

Waarschuwing voor elektrische schok

Lees de gebruiksaanwijzing en veilig-
heidsvoorschriften!

Gevarenzone! Handen weghouden!

ML T - L LCEE

Draag een veiligheidsbril!

Draag een zuurstofmasker!

Draag gehoorbescherming!

Pas op laserstralen!

Draag veiligheidshandschoenen!

Niet met het huisvuil meegeven.

Beveiligingsklasse Il
Tip, aanwijzing

Handelingsinstructie

Elektronica met regelbaar, constant
toerental en temperatuurbewaking

FAST, iX Wi
FINL> FastFix wisselen van gereedschap

[ 3| Rem voor veilig werken
&

Nederlands

Hout
Gelamineerde houten platen

Vezelcementplaten Eternit

Aluminium

2  Veiligheidsvoorschriften

2.1 Algemene veiligheidsinstructies voor
elektrische gereedschappen

& WAARSCHUWING! Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden
de veiligheidsinstructies en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg
hebben.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwij-
zingen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip “elektrisch gereedschap” dat in de
veiligheidsinstructies gebruikt wordt, heeft be-
trekking op elektrisch gereedschap met net-
voeding (met netsnoer) of elektrisch gereed-
schap met accuvoeding (zonder netsnoer).

2.2  Machinespecifieke
veiligheidsvoorschriften

— Verstekafkortzagen zijn bestemd voor het
zagen van hout of houtachtige producten.
Zij mogen niet voor het zagen van ijzer,
zoals staven, stangen, schroeven etc. wor-
den gebruikt.Slijpstof leidt tot het blokke-
ren van bewegende delen zoals de onder-
ste beschermkap. Vonken van het zagen
verbranden de onderste beschermkap, de
inlegplaat en andere kunststof onderdelen.

— Fixeer het werkstuk indien mogelijk met
klemmen. Als u het werkstuk met de hand
vasthoudt, moet u uw hand altijd tenmin-
ste 100 mm van elke kant van het zaag-
blad verwijderd houden. Gebruik de zaag
niet voor het zagen van stukken die te
klein zijn om ze vast te klemmen of met de
hand vast te houden. Als uw hand te dicht
bij het zaagblad is, bestaat er een verhoogd
letselgevaar door contact met het zaag-
blad.

— Het werkstuk moet onbeweeglijk zijn en 6f
vastgespannen 6f tegen de aanslag en de
tafel gedrukt worden. Schuif het werkstuk
niet in het zaagblad en zaag nooit 'uit de
vrije hand'.Losse of bewegende werkstuk-
ken zouden met hoge snelheid weggeslin-
gerd kunnen worden en tot letsel leiden.
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Schuif de zaag door het werkstuk. Voor-
kom dat u de zaag door het werkstuk
trekt. Voor een zaagsnede tilt u de zaag-
kop op en trekt u hem over het werkstuk
zonder te zagen. Vervolgens schakelt u de
motor in, zwenkt u de zaagkop naar bene-
den en drukt u de zaag door het werkstuk.
Bij een trekkende zaagsnede bestaat het
gevaar dat het zaagblad uit het werkstuk
omhoog komt en de zaagbladeenheid met
geweld naar de bediener wordt geslingerd.
Ga nooit, noch voor noch achter het zaag-
blad, kruiselings met uw hand over de be-
oogde zaaglijn heen. Het vasthouden van
het werkstuk "met gekruiste handen™,
d.w.z. het vasthouden van het werkstuk
met de linkerhand rechts van het zaagblad
of omgekeerd is zeer gevaarlijk.

Kom nooit bij een draaiend zaagblad met
uw hand achter de aanslag. Zorg ervoor
dat de veiligheidsmarge tussen uw hand
en het draaiende zaagblad nooit minder is
dan 100 mm. (Dit geldt voor beide kanten
van het zaagblad, bijv. bij het verwijderen
van houtafval). Een geringe afstand van het
draaiende zaagblad tot uw hand is mogelij-
kerwijs niet duidelijk zichtbaar en u kunt
ernstig letsel oplopen.

Controleer het werkstuk voor het zagen.
Als het werkstuk gebogen of vervormd is,
zet u het met de naar buiten gekromde
kant in de richting van de aanslag vast.
Zorg er altijd voor dat er langs de zaaglijn
geen spleet is tussen werkstuk, aanslag
en tafel. Gebogen of vervormde werkstuk-
ken kunnen verdraaid raken of verplaatsen,
waardoor het draaiende zaagblad bij het
zagen beklemd kan raken. Er mogen zich
geen spijkers of oneigenlijke elementen in
het werkstuk bevinden.

Gebruik de zaag pas wanneer de tafel vrij
is van gereedschap, houtafval, etc.; alleen
het werkstuk mag zich op de tafel bevin-
den. Klein afval, losse houtstukken of an-
dere voorwerpen die in contact komen met
het draaiende blad, kunnen met hoge snel-
heid worden weggeslingerd.

Zaag nooit meer dan één werkstuk tege-
lijk. Meerdere gestapelde werkstukken
kunnen niet goed worden gespannen of
vastgehouden en kunnen tijdens het zagen
wegschuiven of ervoor zorgen, dat het blad
vastloopt.

Zorg ervoor dat de verstekafkortzaag voor
gebruik op een vlak, stevig werkvlak

staat. Een vlak en stevig werkvlak vermin-
dert het gevaar dat de verstekafkortzaag
instabiel wordt.

Plan uw werk. Telkens wanneer u de ver-
stekhoek van het zaagblad verandert,
moet u erop letten dat de instelbare aan-
slag juist is afgesteld, het werkstuk on-
dersteunt en daarbij niet met het blad of
de beschermkap in contact komt. Simuleer
bij een niet-ingeschakelde machine en zon-
der werkstuk op de tafel een volledige
zaagbeweging van zaagblad om er zeker
van te zijn dat er geen sprake is van belem-
meringen of het gevaar dat in de aanslag
wordt gezaagd.

Zorg bij werkstukken die breder of langer
zijn dan het tafeloppervlak voor een pas-
sende ondersteuning, bijv. door tafelver-
lengingen of zaagbokken. Werkstukken die
langer of breder zijn dan de tafel van de
verstekafkortzaag, kunnen kantelen indien
ze niet goed worden ondersteund. Wanneer
een afgezaagd stuk hout of werkstuk kan-
telt, kan het de onderste beschermkap
omhoog laten komen of ongecontroleerd
door het draaiende zaagblad worden weg-
geslingerd.

Roep niet de hulp van andere personen in
als vervanging voor een tafelverlenging of
als extra steun. Een instabiele ondersteu-
ning van het werkstuk kan ertoe leiden, dat
het blad vastloopt. Ook kan het werkstuk
tijdens het zagen verschuiven en u en uw
hulp in het draaiende blad trekken.

Het afgezaagde stuk mag niet tegen het
draaiende zaagblad worden gedrukt. Wan-
neer er weinig plaats is, bijv. bij gebruik van
lengteaanslagen, kan het afgezaagde stuk
bij het blad ingeklemd raken en met ge-
weld worden weggeslingerd.

Gebruik altijd een klem of een passende
voorziening om rond materiaal, zoals
stangen of buizen, goed te ondersteunen.
Stangen kunnen bij het zagen gemakkelijk
wegrollen, waardoor het zaagblad zich kan
"vastbijten” en het werkstuk met uw hand
in het blad getrokken kan worden.

Laat het blad het volledige toerental be-
reiken voordat u in het werkstuk zaagt. Dit
vermindert het risico dat het werkstuk
weggeslingerd wordt.

Schakel de verstekafkortzaag uit indien
het werkstuk beklemd raakt of het zaag-
blad blokkeert. Wacht tot alle bewegende
delen tot stilstand zijn gekomen, trek de
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stekker uit het stopcontact en/of haal de
accu uit de machine. Verwijder vervolgens
het ingeklemde materiaal. Wanneer u bij
zo'n blokkering verder zaagt, kan dit leiden
tot verlies van controle of beschadiging van
de verstekafkortzaag.

Laat na het beéindigen van de zaagsnede
de schakelaar los, houd de zaagkop om-
laag en wacht tot het blad stilstaat, voor-
dat u het afgezaagde stuk verwijdert. Het
is zeer gevaarlijk om met de hand in de
buurt van het uitlopende zaagblad te ko-
men.

Houd de handgreep goed vast als u een
onvolledige zaagsnede uitvoert of als u de
schakelaar loslaat voordat de zaagkop zijn
onderste stand heeft bereikt. Door de
remwerking van de zaag kan de zaagkop
schoksgewijs naar onderen getrokken wor-
den, wat een verwondingsrisico betekent.

Gereedschappen en gereedschapsdelen

Zaagbladen altijd in de juiste grootte en
met passend opnameboorgat gebruiken
(bijv. stervormig of rond). Zaagbladen die
niet op de montagedelen van de zaag pas-
sen, lopen excentrisch, kunnen splinters uit
het materiaal slaan en deze naar buiten
slingeren. Deze splinters kunnen de ogen
van de gebruiker of van omstanders raken.
Vervormde zaagbladen of zaagbladen met
barstjes en met stompe of defecte snijvlak-
ken mogen niet worden gebruikt.

Gebruik alleen zaagbladen die minstens
voor het maximale toerental van de zaag
geschikt zijn.

Transporteer het zaagblad alleen in een
geschikte verpakking. Wij adviseren om
hiervoor de originele verpakking te gebrui-
ken.

Gebruik alleen zaagbladen die door de fa-
brikant aanbevolen worden en die geschikt
zijn voor het materiaal dat u wilt bewerken.
Dit voorkomt een oververhitting van de
zaagtanden bij het zagen .

Overige veiligheidsvoorschriften

Alleen zaagbladen gebruiken die aan de
gegevens uit het reglementaire gebruik
voldoen. Zaagbladen die niet op de monta-
gedelen van de zaag passen, lopen excen-
trisch, kunnen splinters uit het materiaal
slaan en deze naar buiten slingeren. Deze
splinters kunnen de ogen van de gebruiker
of van omstanders raken.

Nederlands

— Alleen zaagbladen met een spaanhoek <
0° gebruiken. Een spaanhoek > 0° trekt de
zaag in het werkstuk. Er bestaat verwon-
dingsgevaar door terugslaande zaag en ro-
terend werkstuk.

— Voor gebruik altijd de werking van de pen-
delbeschermkap controleren. Het elek-
trisch gereedschap alleen gebruiken indien
het volgens voorschrift functioneert.

— Niet met uw handen in de spaanafvoer
grijpen. Draaiende onderdelen kunnen uw
handen verwonden.

— Tijdens het werken kunnen schadelijke/
giftige stoffen ontstaan (bijv. bij loodhou-
dende verf en enkele houtsoorten). Voor
de gebruiker van de machine of voor perso-
nen die zich in de buurt van de machine be-
vinden kan het aanraken of inademen van
deze stoffen gevaarlijk zijn. Neem de veilig-
heidsvoorschriften in acht die in uw land
van toepassing zijn.

- Draag ter bescherming van uw ge-
zondheid een P2-stofmasker. Zorg in ge-
sloten ruimtes voor voldoende ventilatie en
sluit een mobiele stofzuiger aan.

— Vervang aangezaagde of beschadigde aan-
slagen. Beschadigde aanslagen kunnen bij
het werken met de zaag worden weggeslin-
gerd. Omstanders kunnen letsel oplopen.

— Alleen originele Festool accessoires en
verbruiksmaterialen gebruiken. Alleen
door Festool geteste en goedgekeurde ac-
cessoires zijn veilig en perfect op de ma-
chine en het gebruik afgestemd.

— Het elektrische gereedschap alleen in bin-
nenruimtes en droge omgeving gebruiken.

2.5 Aluminiumbewerking

& Bij de bewerking van aluminium dient
men zich uit veiligheidsoverwegingen te houden
aan de volgende maatregelen:

— Voorschakelen van een differentiaal- (FI-,
PRCD-) veiligheidsschakelaar.

—  Elektrisch gereedschap op een geschikt af-
zuigapparaat aansluiten.

— Elektrisch gereedschap regelmatig reini-
gen van stofafzettingen in de motorbehui-
zing.

— Eenaluminium-zaagblad gebruiken.

Draag een veiligheidsbril!
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2.6  Veiligheidsvoorschriften voor lasers

— Richt de laserstraal nooit op perso-
nen.Door verblinding kunnen er ongevallen
ontstaan.

— Kijk nooit in een directe of reflecterende
laserstraal.Komt de laserstraal toch in uw
ogen, sluit ze dan direct en beweeg uw
hoofd weg van de straal. Wanneer de laser-
straal uw oog raakt, kan dit tot oogletsel
leiden.

— Breng geen wijzigingen aan de laser
aan.Een gewijzigde laser kan extra gevaar
veroorzaken.

2.7 Restrisico's

Ook wanneer u zich aan alle relevante bouw-
voorschriften houdt, kunnen zich bij gebruik van
de machine nog gevaarlijke situaties voordoen,
bijv. als gevolg van:

— Aanraking van draaiende delen van de zij-
kant: zaagblad, spanflens, flensschroef,

— aanraking van spanningvoerende delen bij
geopende behuizing en niet-uitgetrokken
stekker,

— het wegvliegen van werkstukdelen,

— het wegvliegen van werkstukdelen bij be-
schadigd gereedschap,

— geluidsemissie,

— stofemissie.

2.8 Emissiewaarden

De volgens EN 62841 bepaalde waarden bedra-

gen gewoonlijk:
Geluidsdrukniveau Lr, =88 dB(A)

Lya = 101 dB(A)

K=3dB

Geluidsvermogensniveau

Onzekerheid

/N @® voorzicHTIG

Geluid dat bij het werk optreedt
Beschadiging van het gehoor
» Gehoorbescherming gebruiken.

De aangegeven geluidemissiewaarden

— zijn aan de hand van een genormeerde
testprocedure gemeten en kunnen ter ver-
gelijking van een elektrisch gereedschap
met een ander gereedschap worden ge-
bruikt.

— Ze kunnen tevens voor een voorlopige be-
oordeling van de belasting worden ge-
bruikt.
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De geluidsemissies kunnen - afhankelijk van
de manier waarop het elektrische gereed-
schap wordt gebruikt, welk soort werkstuk
wordt bewerkt - tijdens het werkelijke ge-
bruik van het elektrische gereedschap van
de specificaties afwijken.

» Veiligheidsmaatregelen ter bescherming
van de bediener vastleggen die baseren op
een beoordeling van de belasting tijdens de
feitelijke gebruiksomstandigheden. (Hierbij
moet rekening gehouden worden met de
bedrijfscyclus, bijvoorbeeld tijden waarop
het elektrische gereedschap uitgeschakeld
is en dergelijke waarbij het weliswaar in-
geschakeld is, maar zonder belasting
loopt.)

3  Gebruik volgens de
voorschriften

Het elektrische gereedschap is als stationair
toestel bestemd voor het zagen van hout,
kunststof, aluminiumprofielen en vergelijkbare
materialen. Andere materialen, vooral staal,
beton en mineraal materiaal mogen niet be-
werkt worden.

Alleen Festool-zaagbladen gebruiken die voor
het gebruik met dit elektrische gereedschap
bedoeld zijn.

De zaagbladen moeten aan de volgende gege-
vens voldoen:

— Diameter zaagblad 260

— Zaagbreedte 2,5 (komt overeen met tand-
breedte)

— Opnamegat 30

— Stambladdikte 1,8

— Zaagblad conform EN 847-1

— Zaagblad met spaanhoek < 0°

Festool-zaagbladen voor de houtbewerking vol-

doen aan de norm EN 847-1.

Zaag alleen materialen die conform de bepalin-

gen voor het betreffende zaagblad bestemd zijn.

Dit elektrische gereedschap mag uitsluitend

door vakmannen of goed opgeleide personen

worden gebruikt.

De gebruiker is aansprakelijk voor scha-
de en letsel bij gebruik dat niet volgens
de voorschriften plaatsvindt.



4  Technische gegevens

Afkortzaag KS 120 REB,
KS 88 RE

Service

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Toerental (onbelast) 1400 - 3600 min-?

Gereedschapsspil, @ 30 mm

Gewicht conform EPTA-procedure 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Max. werkstukafmetingen zie hoofdstuk
<Werken met het elektrisch gereedschap>.

5 Apparaatelementen

[1.1] Handgreep

[1.2] Aan-/uitschakelaar

[1.3] Inschakelblokkering

[1.4] Hendel voor begrenzing afkortdiepte

[1.5] Draaiknop voor de klemming van de
trekinrichting

[1.6] Transportbeveiliging

[1.7] Schaal voor verstekhoek (verticaal)
[1.8] Tafelverbreding

[1.9] Draaiknop voor tafelverbreding

[1.10] Schaal voor verstekhoek (horizontaal)

[1.11] Spanhendel voor verstekhoek (hori-
zontaal)

[1.12] Bevestigingshendel voor vooraf inge-
stelde verstekhoek (horizontaal)

[1.13] Pendelbeschermkap

[1.14] Draaigreep voor de fijninstelling van
de verstekhoek (verticaal)*

[2.1] Aan-/uitschakelaar voor laser*
[2.2] Stelknop voor toerental

[2.3] Fastfix spilvergrendeling

[2.4] Spanhendel voor aanslagliniaal
[2.5] Speciale box

[2.6] Ontgrendelingshendel voor speciale
afkortstand*

[2.7] Hendel voor speciale afkortstand*

Nederlands

[2.8] Kabelopwikkeling met geintegreerde
draaggreep

[2.9] Spanhendel voor verstekhoek (verti-
caal)

[2.10] Keuzeschakelaar voor verstekhoek-
bereik (verticaal)

De componenten die op de afbeeldingen met *
gemarkeerd zijn, zijn alleen bij de leveringsom-
vang van de KS 120 REB inbegrepen.

De vermelde afbeeldingen staan aan het begin
en aan het einde van de gebruiksaanwijzing.

6 Inbedrijfstelling

/N /A WAARSCHUWING

Ontoelaatbare spanning of frequentie!
Risico van ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de
stroombron dienen met de gegevens op het
typeplaatje overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-
machines met een spanningsopgave van
120 V/60 Hz worden gebruikt.

Voor de eerste inbedrijfstelling

— Verwijder de transportbeveiliging [4.4] van
de trekstang.

In-/uitschakelen

— Druk de aan-/uitschakelaar in tot aan de
weerstand in om het zaagaggregaat en de
pendelbeschermkap te ontgrendelen.

— Druk op de inschakelvergrendeling [1.3].

— Druk de aan-/uitschakelaar [1.2] geheel in
om de machine in te schakelen.

— Laat de aan-/uitschakelaar weer los om de
machine uit te schakelen.

6.1 Plaatsing van de machine

/N /A WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

Monteer de machine voor het gebruik op een
vlak en stabiel werkvlak (bijv. het onderstel UG-
KAPEX, de multifunctionele tafel MFT of een
werkbank).

De volgende montagemanieren zijn mogelijk

Schroeven: Bevestig de machine met vier
schroeven op het werkvlak. Hiervoor dienen de
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boorgaten [6.1] in de vier steunpunten van de
zaagtafel.

Schroefklemmen: Bevestig de machine met
vier schroefklemmen op het werkvlak. De egale
vlakken [6.2] op de vier ondersteuningspunten
van de zaagtafel dienen als spanvlakken.

Spanset (voor MFT): Bevestig de machine met
de spanset [6.4, 494693] op de multifunctionele
tafel MFT van Festool. Daarvoor dienen de bei-
de schroefgaten [6.3].

Onderstel UG-KAPEX:Bevestig de machine op
het onderstel zoals beschreven in de montage-
handleiding die bij het onderstel is gevoegd.

6.2 Transport

Machine beveiligen (transportstand)

» Druk op de aan-/uitschakelaar [4.1].

» Draai het zaagaggregaat tot de aanslag
naar beneden.

» Druk op de vergrendeling [4.2]. Het zaagag-
gregaat bevindt zich nu in de onderste
stand.

» Trek de draaiknop [4.3]aan om het zaagag-
gregaat in de achterste stand te beveiligen.

» Wikkel het netsnoer voor het transport op
de kabelopwikkeling [5.5].

» Berg de inbussleutel [5.4] en de zwaaihaak
[5.3] (alleen KS 120 REB) op in de daarvoor
bestemde opberghouder.

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel

» De machine nooit aan de beweegbare pen-
delbeschermkap [5.1] optillen of dragen.

» Pak de machine om te dragen aan de zij-
kant aan de zaagtafel [5.2] beet en aan de
handgreep [5.5] in de kabelopwikkeling.

Machine ontgrendelen (werkstand)

» Druk het zaagaggregaat iets omlaag en trek
aan de transportbeveiliging [4.2].

» Draai het zaagaggregaat omhoog.

» Open de draaiknop [4.3].

7 Instellingen

/N /A WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Trek voor alle werkzaamheden aan de ma-
chine altijd de stekker uit het stopcontact!

Alleen KS 120 REB: Vervang de waarschu-
wingssticker [3.1] voor de laser door de bijge-
voegde waarschuwingssticker in uw eigen taal.
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7.1 Zaagblad selecteren

Festool-zaagbladen zijn met een gekleurde ring
gemarkeerd. De kleur van de ring staat voor het
materiaal waarvoor het zaagblad geschikt is.

Verf Materiaal = Symbool
Geel Hout
Rood Gelamineerde houten

platen
Groen Vezelcementplaten Eter- =iy

nit

Blauw Aluminium, kunststof

7.2  Wisselen van gereedschap

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel
» Volgende instructies in acht nemen:

— Trek de stekker uit het stopcontact alvo-
rens het gereedschap te wisselen.

— Druk alleen op de spilvergrendeling [7.2]
als het zaagblad stilstaat.

— Het zaagblad wordt bij het werken heel
heet, pak het niet vast voor het afgekoeld
is.

— Draag vanwege het gevaar voor letsel door
de scherpe snijkanten veiligheidshand-
schoenen bij het wisselen van gereed-
schap.

Zaagblad demonteren

» Breng de machine in de werkstand.

» Druk op de spilvergrendeling [7.2] en draai
deze 90° met de wijzers van de klok mee.

» Draai de schroef [7.8] met de inbussleutel
[7.9] geheel eruit (linkse schroefdraad).

» Druk op de in-/uitschakelaar [7.3] en open
daarmee de vergrendeling van de pendelbe-
schermkap.

» Open de pendelbeschermkap [7.4] in zijn
geheel.

» Verwijder de spanflens [7.7] en het zaag-
blad.

Zaagblad monteren

» Reinig alle delen voordat u ze monteert
(zaagblad, flens, schroef).

» Plaats het zaagblad op de gereedschapsspil
[7.5].
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Gevaar voor letsel

» Let erop dat de draairichtingen van het
zaagblad [7.6] en de machine [7.1]
overeenkomen.

» Bevestig het zaagblad met de spanflens
[7.7] en de schroef [7.8].

» Draaide schroef [7.8] goed vast (linkse
schroefdraad).

» Druk op de spilvergrendeling [7.2] en draai
deze 90° tegen de wijzers van de klok in.

7.3  Werkstukklem

Werkstukklem plaatsen

» Plaats de werkstukklem [8.1] in een van
beide boorgaten [8.2]. Daarbij dient de
kleminrichting naar achteren te wijzen.

» Verdraai de werkstukklem, zodat de klem-
inrichting naar voren wijst.

7.4  Stofafzuiging

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor de gezondheid door stof

» Nooit zonder afzuiging werken.

» Nationale voorschriften in acht nemen.
» Draag een ademmasker!

Op de afzuigaansluiting [9.1] kan een Festool-
afzuigapparaat voorzien van een afzuigslang
met een diameter van 36 mm of 27 mm (36 mm
aanbevolen wegens een geringer risico van ver-
stopping) worden aangesloten.

De flexibele spaanvanger [9.2] verbetert de op-
vang van stof en spanen. Werk daarom niet
zonder gemonteerde spaanvanger.

De spaanvanger wordt met de klem [10.1] aan
de beschermkap vastgeklemd. Daarbij moeten
de haken [10.2] van de klemmen in de uitspa-
ringen [10.3]van de beschermkap vastklikken.

7.5 Tafelverbreding aanpassen

» Draaiknop [1.9] losdraaien.

» Tafelverbreding [1.8] zover uittrekken, dat
het werkstuk er geheel op ligt.

» Draaiknop vastdraaien.

®

Steekt het werkstuk ondanks een
maximaal uitgetrokken tafelverbre-
ding uit, dan moet het werkstuk op
een andere wijze worden onder-
steund.

Nederlands

7.6  Werkstukaanslag

Aanslagliniaal instellen

Bij versteksneden moet u de aanslaglinialen
[11.1] verstellen, zodat de werking van de pen-
delbeschermkap er niet door wordt gehinderd
en ze niet in contact met het zaagblad komen.

» Open de spanhendel [11.2].

» Verschuif de aanslagliniaal totdat de kortste
afstand tot het zaagblad bij het werken max.
4,5 mm bedraagt.

» Sluit de spanhendel weer.

Aanslagliniaal afnemen

Bij sommige versteksneden kan het nodig zijn
om een aanslagliniaal weg te nemen, omdat de-
ze anders tegen het zaagaggregaat aan kan ko-
men.

» Draai de schroef [11.3] zo ver mogelijk in
het draadgat (naar beneden).

» U kunt nu de aanslagliniaal zijwaarts naar
eruit trekken.

» Draai de schroef weer drie slagen naar bui-
ten nadat u de aanslagliniaal opnieuw heeft
ingezet.

Hulpaanslag

Om het aanslagvlak te vergroten kunt u in de
boorgaten [12.1] van beide aanslaglinialen een
hulpaanslag van hout [12.2] monteren. Daar-
door kunt u grotere werkstukken veiliger aan-
leggen.

Let hierbij op de volgende punten:

De schroeven voor het bevestigen van de
hulpaanslagen mogen niet boven het op-
pervlak uitsteken.

— De hulpaanslagen mogen alleen voor 0°-
sneden gebruikt worden.

— De hulpaanslagen mogen de werking van
de beschermkappen niet belemmeren.

7.7 Horizontale verstekhoek

Er kunnen willekeurige horizontale verstekhoe-
ken tussen 50° (aan de linkerkant) en 60° (aan
de rechterkant) worden ingesteld. Bovendien
kunnen de gebruikelijke verstekhoeken worden
ingesteld.

De pijl van de naald [13.2] geeft de ingestelde
horizontale verstekhoek aan. Met de beide mar-
keringen rechts en links van de pijl van de
naald kunt u exact hoeken van een halve graad
instellen. Daartoe moeten deze beide marke-
ringen geheel samenvallen met de strepen op
de schaalverdeling.
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Standaard-verstekhoek horizontaal

De volgende verstekhoeken kunnen worden in-

gesteld:

links: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

rechts: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Breng de machine in de werkstand.

» Trek de spanhendel [13.5] naar boven.

» Druk de spanhendel [13.4] naar beneden.

» Draai de zaagtafel tot aan de gewenste ver-
stekhoek.

» Laat de bevestigingshendel weer los. De be-
vestigingshendel moet merkbaar vastklik-
ken.

» Druk de spanhendel naar beneden.

Willekeurige verstekhoeken horizontaal

» Breng de machine in de werkstand.

Trek de spanhendel [13.5] naar boven.
Druk de spanhendel [13.4] naar beneden.
Draai de zaagtafel tot aan de gewenste ver-
stekhoek.

Druk de spanhendel naar beneden.

Laat de bevestigingshendel weer los.

7.8 Verticale verstekhoek

vwVvyy

vy

» Breng de machine in de werkstand.

» Open de spanhendel [14.1].

» Draai de keuzeschakelaar [14.2] op het ge-
wenste instelbereik (0° - 45°, +/-45° of
+/-47°).

» Draai het zaagaggregaat tot de naald [14.3]
de gewenste verstekhoek aangeeft. Alleen
KS 120 REB: Met de draaigreep voor de fijn-
instelling [14.4] kunt u de verticale verstek-
hoek nauwkeurig instellen.

» Sluit de spanhendel [14.1] weer.

7.9 Speciale afkortstand

Naast de gebruikelijke stand voor het zagen of
afkorten van planken/panelen bezit de machine
een speciale afkortstand voor het afkorten van
hoge plinten tot 120 mm.

» Trek het zaagaggregaat naar voren.

» Draaide hendel ([15.3]) naar beneden.

» Schuif het zaagaggregaat terug tot de meta-
len beugel [15.1] in de achterste opening
van het zaagaggregaat inhaakt.

» Indeze stand kunt u nu tot 120 mm hoge
plinten tegen de aanslag afkorten. De trek-
functie en de verticale draaifunctie van de
afkortzaag zijn echter gedeactiveerd.

» Om de machine weer in de standaardpositie
te brengen, drukt u op de ontgrendelings-
hendel [15.2] en trekt u het zaagaggregaat
naar voren. De metalen beugel [15.1] komt
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daardoor weer los en de hendel [15.3]
draait terug.

7.10 Begrenzing van de afkortdiepte

Met de traploos instelbare begrenzing van de
afkortdiepte kan het verticale draaibereik van
het zaagaggregaat worden ingesteld. Daardoor
wordt het groeven of afplatten van werkstukken
mogelijk.

®

Neem de grenzen van de groefin
acht: De traploze instelling is alleen
mogelijk in het bereik tussen 0 en 45
mm. Ook de mogelijke lengte van de
groef is begrensd. Voorbeeld: Bij een
groefdiepte van 48 mm en een werk-
stukdikte van 88 mm ligt dit bereik
tussen 40 en 270 mm.

» Breng de machine in de werkstand.

» Draai de hendel voor de begrenzing van de
afkortdiepte [16.1] naar beneden totdat de-
ze vastklikt. Het zaagaggregaat kan nu al-
leen nog tot aan de ingestelde afkortdiepte
naar beneden draaien.

» Stel de gewenste afkortdiepte in door aan
de hendel voor de begrenzing van de afkort-
diepte te draaien.

» Om de begrenzing van de afkortdiepte te
deactiveren draait u de hendel voor de be-
grenzing van de afkortdiepte weer naar bo-
ven.

7.11 Vaste horizontale stand

Met de draaiknop [16.2] kunt u het zaagaggre-
gaat in een willekeurige positie langs de trek-
stangen [16.3] vastklemmen.

7.12 Laser inschakelen (alleen KS 120 REB)

De machine bezit twee lasers die de zaagsnede
rechts en links van het zaagblad markeren.
Daarmee kunnen ze het werkstuk aan beide
kanten (linker- of rechterkant van het zaagblad
resp. de zaagsnede) afstellen.

» Druk op de toets [2.1] om de laser in of uit
te schakelen. Wordt de machine gedurende
30 minuten niet gebruikt, dan schakelt de
laser automatisch uit en moet weer op-
nieuw ingeschakeld worden.



8 Werken met het elektrisch
gereedschap

/AN @ waarscHuwING

Wegvliegende gereedschap-/werkstukon-

derdelen

Gevaar voor letsel

» Draag een veiligheidsbril!

» Bij het gebruik andere personen op afstand
houden.

» Werkstukken altijd goed vastzetten.

» Schroefklemmen volledig op het werkstuk
zetten.

/N WAARSCHUWING

Pendelbeschermkap sluit niet

Gevaar voor letsel

» Zagen onderbreken.

» Aansluitkabel uit stopcontact trekken, zaa-
gresten verwijderen. Bij beschadiging pen-
delbeschermkap laten vervangen.

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel
» Volgende instructies in acht nemen:

Correcte werkpositie:

— vooraan aan de bedienerkant;

— recht tegenover de zaag;

— naast de zaagbladlijn.

— Bij het werken het elektrisch gereedschap
altijd met de bedienende hand aan de
handgreep [1.1] vasthouden. De vrije hand
altijd buiten het gevarenbereik houden.

— Alleen met aangepaste tafelverbre-
ding [1.8] werken (zie hoofdstuk ).

— Geleid de machine alleen in ingeschakelde
toestand tegen een werkstuk.

— Aanzetsnelheid aanpassen om overbelas-
ting van de machine of, bij het zagen van
kunststof, het smelten van kunststof te
voorkomen.

— Niet bij een defecte elektronica van het
elektrisch gereedschap werken, omdat dit
tot te hoge toerentallen kan leiden. Een de-
fecte elektronica heeft als gevolg dat de
zachte aanloop niet goed functioneert en de
toerentalregeling uitvalt.

—  Zorg er voor de werkzaamheden voor dat
het zaagblad de aanslaglinialen, de werk-
stuk- en schroefklemmen of andere machi-
nedelen niet kan raken.

Nederlands

Wanneer het elektrische gereedschap
niet wordt gebruikt, de stekker uit het
stopcontact trekken. Dit optimaliseert
de levensduur van de elektronica.

®

8.1 Werkstukafmetingen
Maximale werkstukafmetingen zonder uitbrei-
ding door toebehoren

Verstekhoek volgens Hoogte x breedte

schaal, horizontaal/ [mm]
verticaal

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° rechts 35 x 305
0°/45° links 55 x 305
45°/45° rechts 35x 215
45°/45° links 55 x 215

Maximale werkstukafmetingen bij montage te-
zamen met KA-KS 120

De maximale hoogte en breedte van het werk-
stuk verandert niet door de montage van acces-
soires.

Ingezet toebehoren Lengte
KA-KS 120 (een zijde) tot 2400 mm
KA-KS 120 (beide zijden) tot 4800 mm

Lange werkstukken
Werkstukken die over het zaagvlak uitsteken,
extra ondersteunen:

» Tafelverbreding aanpassen, zie hoofdstuk

» Indien het werkstuk nog steeds uitsteekt,
schuif dan de tafelverbreding weer in en
monteer afkortaanslag KA-KS 120 (zie
hoofdstuk ).

» Werkstuk met extra schroefklemmen vast-
zetten.

Dunne werkstukken

Dunne werkstukken kunnen bij het zagen klap-

peren of breken.

» Dunne werkstukken kunnen bij het zagen
klapperen of breken.

» Werkstuk verstevigen: Samen met sloop-
hout inspannen.

Zware werkstukken

» Om de stabiliteit van de machine ook bij het
zagen van zware werkstukken te garande-
ren, steunvoet vlak op de ondergrond af-
stellen.
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8.2  Controleer of de pendelbeschermkap
vrij kan bewegen

& De pendelbeschermkap moet altijd vrij
kunnen bewegen en zelfstandig kunnen sluiten.

» Stekker uit het stopcontact trekken.

» Pendelbeschermkap met de hand pakken
en als proef in het zaagaggregaat schuiven.
Pendelbeschermkap moet gemakkelijk te
bewegen zijn en bijna geheel in de pendel-
kap kunnen zakken.

Reiniging van het zaagblad

» De ruimte om de pendelbeschermkap altijd
schoon houden

» Stof en spanen met behulp van perslucht uit
de beschermkap blazen of verwijderen met
een kwast.

8.3  Werkstuk spannen

/N WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel
» Volgende instructies in acht nemen:

— Goede bevestiging - Span de werkstukken
altijd met de werkstukklem vast. Daarbij
moet de neerdrukarm [17.2]goed op het
werkstuk liggen. (Opmerking: afhankelijk
van de contouren van het werkstuk, bijv.
ronde contouren, kunnen hier hulpmidde-
len voor nodig zijn). Geen werkstukken be-
werken die niet goed kunnen worden vast-
gezet.

— Grootte - Geen te kleine werkstukken be-
werken. Afgesneden reststuk mag om vei-
ligheidsredenen niet kleiner dan 30 mm
lang zijn. Kleine werkstukken kunnen door
het zaagblad naar achteren in de spleet
tussen zaagblad en aanslagliniaal getrok-
ken worden.

— Ga heel voorzichtig te werk, zodat geen
werkstukken door het zaagblad naar ach-
teren in de spleet tussen het zaagblad en
de aanslagliniaal getrokken worden. Dit ge-
vaar bestaat met name bij horizontale ver-
steksneden.

— Versterk zeer dunne werkstukken [24.1]
door deze samen met een extra lijst [24.2]
door te zagen. Dunne werkstukken kunnen
bij het zagen klapperen of breken.

Ga bij het inspannen als volgt te werk
» Leg het werkstuk op de zaagtafel en druk
het tegen de aanslaglinialen .
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» Open de spanhendel [17.1] van de werk-
stukklem.

» Draai aan de werkstukklem tot de neer-
drukarm [17.2] boven het werkstuk staat.

» Laat de neerdrukarm op het werkstuk neer.

» Sluit de spanhendel[17.1].

8.4 Toerentalregeling
Het toerental kan met de stelknop [2.2] trap-
loos tussen 1400 en 3600 min ! worden inge-

steld. Daardoor kunt u de zaagsnelheid aan het
betreffende materiaal optimaal aanpassen.

Aanbevolen stand van de stelknop

Hout 3-6
Kunststof 3-5
Vezelmaterialen 1-3
Aluminium- en nonferro-profielen 3-6

8.5 Zaagsneden zonder trekbeweging

» Stel de machine naar wens in.

» Span het werkstuk vast.

» Schuif het zaagaggregaat tot de aanslag
naar achteren (richting werkstukaanslag)
en zet de draaiknop [1.5] voor de klemming
van de trekinrichting vast, of fixeer het zaa-
gaggregaat in de speciale afkortstand (al-
leen KS 120 REB).

» Schakel de machine in.

» Leid het zaagaggregaat aan de handgreep
[1.1] langzaam naar beneden en zaag het
werkstuk met een gelijkmatige voorwaartse
beweging door.

» Schakel de machine uit en wacht tot het
zaagblad geheel tot stilstand is gekomen.

» Draai het zaagaggregaat weer omhoog.

8.6 Zaagsneden met trekbeweging

» Stel de machine naar wens in.

» Span het werkstuk vast.

» Trek het zaagaggregaat langs de trekstan-
gen naar voren.

» Schakel de machine in.

» Leid het zaagaggregaat aan de handgreep
[1.1] langzaam naar beneden.

» Druk het zaagaggregaat met een gelijkmati-
ge voorwaartse beweging naar achteren en
zaag het werkstuk.

» Schakel de machine uit.

» Wacht tot het zaagblad geheel tot stilstand
is gekomen en draai dan pas het zaagag-
gregaat naar boven.



8.7 Zwaaihaak (alleen KS 120 REB)

Met de zwaaihaak kunnen willekeurige hoeken
(bijv. tussen twee wanden) worden afgenomen.
De zwaaihaak vormt daarbij de hoekdeellijn.

Binnenhoek afnemen

» Opendeklem [18.2].

» Leg de zwaaihaak met de beide benen
[18.1] tegen de binnenhoek.

» Sluit de klem [18.2].

Buitenhoek afnemen

» Open de klem [18.3].

» Schuif de aluminiumprofielen [18.4]van de
beide benen naar voren.

» Leg de zwaaihaak met de beide benen
[18.4] tegen de buitenhoek.

» Sluit de klem [18.3].

» Schuif de aluminiumprofielen van beide be-
nen weer terug.

Hoek overbrengen

» Leg de zwaaihaak met één been tegen een
aanslagliniaal van de afkortzaag.

» Om de hoekdeellijn (horizontale verstek-
hoek) in te stellen, draait u het zaagaggre-
gaat tot de laserstraal samenvalt met de lijn
[19.1] van de zwaaihaak.

®

Hiertoe moet de zwaaihaak parallel
met de aanslag van de afkortzaag
worden verschoven. Zwaaihaak ge-
lijktijdig met de duim in de greepkom
tegen de aanslagliniaal drukken.

9  Onderhoud en verzorging

/N /A WAARSCHUWING

Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» VOor alle onderhouds- en reinigingswerk-
zaamheden de stekker altijd uit het stop-
contact trekken!

» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaam-
heden, waarvoor het vereist is om de mo-
torbehuizing te openen, mogen alleen in
een geautoriseerde onderhoudswerkplaats
worden uitgevoerd.

» Beschadigde beveiligingsinrichtingen en
onderdelen moeten op deskundige wijze in
een erkende en gespecialiseerde werk-
plaats gerepareerd en vervangen worden,
voor zover niets anders in de gebruiksaan-
wijzing aangegeven is.

» Reinig regelmatig het tafelinlegstuk [20.1]
en het afzuigkanaal bij de spaanvanger (zie
afbeelding 10) door uitblazing met perslucht

Nederlands

of met een kwast om houtsplinters, stofaf-
zettingen en werkstukresten te verwijderen.
» Zorg ervoor dat de koelluchtopeningen in de
motorbehuizing altijd vrij en schoon zijn om
de luchtcirculatie te waarborgen.
De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten,
dan volgt een automatische stroomonderbre-
king en komt de machine tot stilstand.

Klantenservice en reparatie al-
leen door fabrikant of door ser-
vicewerkplaatsen. Adres bij u in
de buurt op: www.festool.nl/
service

Alleen originele Festool-reser-
veonderdelen gebruiken! Be-
stelnr. op: www.festool.nl/
service

1

FESTOOL

9.1 Laser instellen (alleen KS 120 REB)

De instelling van de laserstralen is in
de fabriek correct ingesteld. Draai al-
leen in de aangegeven gevallen aan
de instelschroeven.

Wanneer de laserstralen niet met de zaagsnede
overeenkomen, kunt u beide lasers bijstellen.
Gebruik daarvoor een inbusschroevendraaier
(SW 2,5).

» Doorboor met de inbusschroevendraaier op
de gemarkeerde plekken ([3.2]tot[3.7]) de
sticker om bij de instelschroeven daaronder
te komen.

» Ter controle van de laser legt u een proef-
werkstuk op de machine.

» Zaag een groef in het werkstuk.

» Draai de kop van de zaag naar boven en
controleer de instelling.

De laserstraal is niet zichtbaar

» Schakel de laser in [1.2]

» Identificeer de niet-zichtbare laser.
Draai aan de instelschroeven [3.3] voor
de laserstraal links en aan [3.5] voor de
laserstraal rechts tot de laser op het
werkstuk verschijnt.
Stel, zoals beschreven, eerst de (a) pa-
rallelliteit t.o.v. de afgetekende lijn in,
en vervolgens (b)de helling en ten slotte
(c) de axiale verschuiving van de laser-
straal.
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a) De laserstraal staat niet parallel aan de af-
getekende lijn [afbeelding 3A]

Stel de parallelliteit in.

Linker laserstraal Stelschroef [3.4]

Rechter laserstraal Stelschroef [3.6]

b) De laserstraal wandelt bij het afkorten naar
links of rechts [afbeelding 3B]

Stel de helling in tot de laserstraal bij het af-
korten niet meer wandelt.

Linker laserstraal Stelschroef [3.3]

Stelschroef [3.5]

c) De laserstraal staat niet op de plaats van de
zaagsnhede [afbeelding 3C]

Stel de axiale verschuiving in.

Rechter laserstraal

Linker laserstraal Stelschroef [3.2]

Rechter laserstraal Stelschroef [3.7]

9.2 Horizontale verstekhoek corrigeren

Wanneer de naald [13.2] bij de vastklikbare
verstekhoeken niet meer de ingestelde waarde
aanwijst, kunt u deze na het losdraaien van de
schroef [13.1] bijstellen.

Indien de feitelijke (gezaagde) verstekhoek van
de ingestelde waarde afwijkt, kunt u dit corrige-
ren:

» KIik het zaagaggregaat in de 0°-stand vast.

» Draai de drie schroeven [13.3] los waarmee
de schaal aan de zaagtafel bevestigd is.

» Verschuif de schaal met het zaagaggregaat
tot de feitelijke waarde 0° bedraagt. U kunt
dit met een hoek tussen de aanslagliniaal
en het zaagblad controleren.

» Draai de drie schroeven [13.3] weer vast.

» Controleer de hoekinstelling met een proef-
zaagsnede.

9.3 Verticale verstekhoek corrigeren

Indien de werkelijke waarde niet meer met de
ingestelde waarde overeenkomt, kunt u dit cor-
rigeren:

» KIlik het zaagaggregaat in de 0°-stand vast.

» Draaide beide schroeven los [23.1].

» Draai het zaagaggregaat tot de werkelijke
waarde 0° bedraagt. U kunt dit met een
hoek tussen de zaagtafel en het zaagblad
controleren.

» Draai de beide schroeven [23.1] weer vast.

» Controleer de hoekinstelling met een proef-
zaagsnede.
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Wanneer de naald [22.2] niet meer de ingestel-
de waarde aanwijst, kunt u deze na het los-
draaien van de schroef [22.1] bijstellen.

9.4 Tafelinlegstuk vervangen

Werk niet met een versleten tafelinlegstuk
[20.1] maar vervang dit door een nieuw.

» Draai voor de vervanging de zes schroeven
[20.2] los.

9.5 Venster voor de laser reinigen of
vervangen (alleen KS 120 REB)

Het venster [21.2] ter bescherming van de la-
ser kan tijdens het gebruik vuil worden. Om het
te reinigen of te vervangen kunt u het demonte-
ren.

» Draaide schroef [21.5] los met ca. 2 slagen.

» Druk het venster gelijktijdig in de richting
[21.3] en [21.4].

» Neem het venster eruit.

» Reinig het venster of vervang het door een
nieuw exemplaar.

» Breng het gereinigde/nieuwe venster weer
aan. De beide pennen [21.1] van het venster
moeten zoals weergegeven in afbeelding 21
in de uitsparingen van de bovenste be-
schermkap vastklikken.

» Draai de schroef [21.5] goed vast.

10 Accessoires

Gebruik alleen originele accessoires van Fes-
tool.

De bestelnummers voor accessoires en ge-
reedschappen vindt u in uw Festool-catalogus
of op het internet op www.festool.com.

Naast de beschreven toebehoren biedt Festool
nog uitgebreide systeemaccessoires aan, waar-
mee u uw zaag op veel manieren en effectief
kunt gebruiken, bijv.:

e Zaagbladen voor verschillende materialen.
Afkortaanslag KA-KS 120

Onderstel UG-KAPEX KS 120

Hoeksteun AB-KS 120

11 Milieu

Geef het apparaat niet met het huisvuil

mee!Voer de apparaten, accessoires en

verpakkingen op milieuvriendelijke wijze
af. Neem de geldende nationale voorschriften in
acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn inzake
gebruikte elektrische en elektronische appara-
ten en de omzetting hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
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gescheiden te worden ingezameld en op milieu-
vriendelijke wijze te worden afgevoerd.

Informatie voor REACH: www.festool.com/
reach
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Varning for elstotar

Las bruksanvisningen och sakerhets-
anvisningarna!

Riskomrade! Akta handerna!

Anvand skyddsglasogon!

Anvand andningsskydd!

Anvéand horselskydd!

VARNING, laserstralning!

Anvéand skyddshandskar!

Kasta den inte i hushallssoporna.
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Bruksanvisning
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Elektronik med reglerbart, konstant
varvtal och temperaturdvervakning
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FastFix verktygsbyte

Broms for sakert arbete

Tra

Laminerade traskivor

Fibercementskivor eternit

Aluminium

2  Sakerhetsanvisningar

2.1

& VARNING! L&s alla sakerhetsanvisningar
och andra anvisningar. Foljs inte saker-

hetsanvisningarna och andra anvisningar kan

det leda till elst6tar, brand och/eller allvarliga

personskador.

Spara alla sédkerhetsanvisningar och andra an-
visningar for framtida bruk.

Med begreppet "Elverktyg” som anvands i sa-
kerhetsanvisningarna menas natdrivna elverk-
tyg (med natkabel) och batteridrivna elverktyg
(utan natkabel).

2.2  Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

— Kap-/gerséagar ar avsedda for sagning i tra
eller traliknande material. De kan inte an-
vandas for sagning i jarnmaterial som sta-
var, stanger, skruvar osv.Abrasivt damm
leder till blockeringar i rérliga delar, som
den nedre skyddskapan. Gnistor under sag-
ning sveder den nedre skyddskapan,
ilaggsplattan och andra plastdelar.

— Fixera arbetsobjektet med tvingar om sa
ar mojligt. Om du haller arbetsobjektet
med handen, maste handen vara minst
100 mm fran vardera sidan av sagklingan.
Anvand inte denna sag for att sdga objekt
som ar for sma for att spannas fast eller
hallas med handen. Om handen ar for nara
sagklingan ar det stor risk att man skadar
sig pa grund av kontakt med sagklingan.

— Arbetsobjektet maste vara ororligt samt
antingen spannas fast eller tryckas mot
anslaget och bordet. Skjut inte in arbets-
objektet i sdgklingan och saga aldrig ”pa
fri hand”. Lost sittande eller rorliga ar-
betsobjekt kan slungas ut med hog hastig-
het och orsaka personskador.

—  Skjut sdgen genom arbetsobjektet. Undvik
att dra sagen genom arbetsobjektet. Innan
du bdrjar saga, lyft saghuvudet och drain
det 6ver arbetsobjektet utan att sga. Satt
sedan igang motorn, svang ner saghuvu-
det och tryck sagen genom arbetsobjektet.

Allmanna sakerhetsanvisningar for
elverktyg



Vid matande skarning kan sagklingan koras
upp pa arbetsobjektet hela sagenheten da
med kraft slungas mot anvandaren.

Lagg aldrig handen 6ver den avsedda
snittlinjen, vare sig framfor eller bakom
sagklingan. Att stotta arbetsobjektet "med
korsade hander”, dvs. halla arbetsobjektet
till hoger om sagklingan med vanster hand
och tvartom, ar mycket farligt.

Stick aldrig in handen bakom anslaget nar
sagklingan roterar. Underskrid aldrig ett
sakerhetsavstand pa 100 mm mellan han-
den och den roterande sagklingan (galler
pa bada sidor av sagklingan, t.ex. for att ta
bort trarester). Du kanske inte kanner att
handen ar for nara den roterande sagkling-
an och kan skadas svart.

Kontrollera arbetsobjektet innan du sa-
gar. Om arbetsobjektet ar bojt eller vridet,
spann fast det med den béjda sidan mot
anslaget. Se alltid till att det inte finns na-
got mellanrum mellan arbetsobjektet, an-
slaget och bordet. Bojda eller vridna ar-
betsobjekt kan vrida sig eller férskjutas och
gora sa att den roterande sagklingan klams
fast medan man sagar. Det far inte finnas
spikar eller andra frammande foremal i ar-
betsobjektet.

Anvand inte sagen forran bordet ar fritt
fran t.ex. verktyg och trarester. Bara ar-
betsobjektet far finnas pa bordet. Sma
rester, losa trabitar eller andra foremal
som kommer i kontakt med den roterande
klingan kan slungas ivag med hog hastig-
het.

Kapa bara ett arbetsobjekt i taget. Arbets-
objekt staplade pa varandra kan inte span-
nas eller hallas fast ordentligt, vilket kan
gora att klingan fastnar eller att de glider
isar under sagningen.

Kontrollera fore anvandningen att kap-/
gersagen star pa en plan, stabil arbetsyta.
En plan och fast arbetsyta minskar risken
for att sagen blir instabil.

Planera arbetet. Varje gang du justerar
geringsvinkeln, kontrollera att det juster-
bara anslaget ar korrekt justerat och
stodjer arbetsobjektet utan att komma i
kontakt med klingan eller skyddskapan.
Innan du kopplar till maskinen och utan ar-
betsobjekt pa bordet, téank igenom hela
snittrorelsen for att sdkerstélla att det inte
finns nagra hinder eller ndgon risk att
snittet gar in i anslaget.

2.3

Svenska

Om arbetsobjektet &r bredare eller langre
an bordsytan, se till att det har tillrackligt
stod, exempelvis av bordsférlangare eller
sagbockar. Arbetsobjekt som ar langre el-
ler bredare &n sagbordet kan tippa om de
inte stottas ordentligt. Om ett avkapat tras-
tycke eller hela arbetsobjektet tippar kan
det lyfta nedre skyddskapan och slungas
ivag av den roterande klingan.

Lat inte medhjalpare stotta arbetsobjektet
I stallet for att anvanda en bordsforlanga-
re. Om arbetsobjektet stottas ostadigt kan
det klamma fast klingan. Det kan ocksa
forskjutas under kapningen och dra in dig
eller medhjélparen i den roterande klingan.
Den avkapade delen far inte tryckas mot
den roterande sagklingan. Om det finns for
lite plats, t.ex. om langdanslag anvands,
kan den avkapade delen kilas fast av kling-
an och slungas ivag valdsamt.

Anvand alltid en tving eller annan lamplig
anordning for att stétta runda foremal,
som stanger eller ror, korrekt. Stanger
har en tendens att latt rulla ivag sa att
klingan ’nyps fast”, och arbetsobjektet kan
da dra med sig handen in i klingan.

Lat klingan komma upp i fullt varvtal in-
nan du kapar arbetsobjektet. Det minskar
risken for att arbetsobjektet slungas ivag.
Stang av sagen om arbetsobjektet klams
fast eller blockerar klingan. Véanta tills
alla rorliga delar har stannat, dra ur nat-
kontakten och/eller ta ut batteriet. Ta se-
dan bort materialet som fastnat. Om du
sagar vidare trots en sadan blockering kan
du tappa kontrollen eller skada sagen.
Slapp brytaren nar snittet ar avslutat, hall
ner saghuvudet och vanta tills klingan
stannat helt innan du tar bort den kapade
delen. Det ar mycket farligt att lata handen
komma néra den avstannande klingan.

Hall fast handtaget ordentligt nar du gor
ett ofullstandigt sagsnitt eller slapper upp
kontakten, innan saghuvudet natt det ne-
dersta laget.Sagen kan dras nedat ryckigt
vid inbromsningen, vilket kan leda till risk
for personskada.

Verktyg och verktygsdelar

Anvand alltid sagklingor i ratt storlek och
med passande fasthal (t.ex. stjarnformat
eller runt). Sagklingor som inte passar
monteringsdelarna roterar ojamnt, kan riva
splitter ur materialet och slungas ivag.
Splittret kan hamna i anvandarens 6ga el-
ler traffa personer i narheten.
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— Deformerade eller repiga sagklingor och
sagklingor med skadade eller nedslitna
tander far inte anvéandas.

— Anvand endast sagklingor som &r avsedda
for minst sdgens maximala varvtal.

— Transportera alltid sagklingan i en lamplig
forpackning. Vi rekommenderar original-
forpackningen.

— Anvand uteslutande sagklingor som re-
kommenderas av tillverkaren och som ar
lampliga for materialet. Det forhindrar att
sagtanderna overhettas under sagningen.

2.4  Ovriga séakerhetsanvisningar

— Anvéand endast sagklingor som uppfyller
kraven for avsedd anvandning. Sagklingor
som inte passar monteringsdelarna roterar
ojamnt, kan riva splitter ur materialet och
slungas ivag. Splittret kan hamna i anvan-
darens 0ga eller traffa personer i narheten.

— Anvéand endast sagklingor med spanvinkel
< 0°. En spanvinkel > 0° drar in sagen i ar-
betsobjektet. Risk for personskador pa
grund av rekyl i sdgen och roterande ar-
betsobjekt.

— Kontrollera pendelskyddskapan fore varije
anvandning. Anvand endast elverktyg som
fungerar korrekt.

— Stick inte in handen i spanutkastet. Rote-
rande delar kan skada handerna.

— Under arbetet kan halsofarligt damm bil-
das (av t.ex. blyhaltiga farger eller vissa
traslag). Att vidrora eller andas in detta
damm kan vara farligt for anvandaren eller
personer i narheten. Folj sékerhetsfore-
skrifterna i ditt land.

- Anvand en P2-andningsmask som
skydd. Se till att ventilationen ar tillracklig i
slutna utrymmen och anslut en dammsu-
gare.

— Byt ut anslag som har skadats av sagen el-
ler pa annat satt. Skadade anslag kan
slungas ivag under arbetet. Personer i nar-
heten kan skadas.

— Anvand uteslutande Festool originaltillbe-
hor samt forbrukningsmaterial. Endast
tillbehdr som testats och godkéants av Fe-
stool ar sakra och perfekt anpassade till
maskinen och dess anvandning.

— Elverktyget far endast anvandas inomhus
och i torra miljoer.
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2.5 Aluminiumbearbetning

& Vid bearbetning av aluminium ska foljande
séakerhetsatgarder vidtas:

— Anslut verktyget via en jordfelsbrytare (FlI,
PRCD).

— Anslut elverktyget till en lamplig dammsu-
gare.

— Tabort dammavlagringar inuti motorhuset
med jamna mellanrum.

— Anvéand en aluminiumsagklinga.

Anvand skyddsglasdgon!

2.6  Sakerhetsanvisningar for laser

Rikta aldrig laserstralen mot perso-
ner.Blandning kan leda till olyckor.

Titta aldrig in en direkt eller reflekterad
laserstrale. Om en laserstrale traffar 6gat,
stdng 6gonen omedelbart och vrid huvudet
bort fran stralen. Det finns risk for per-
sonskador om lasern traffar gonen.

Det ar forbjudet att manipulera lasern.Om
lasern manipuleras finns risk for persons-
kador.

2.7 Ovrigarisker

Trots att alla monteringsforeskrifter f6ljs kan

faror uppsta, t.ex. pa grund av:

— Kontakt med roterande delar fran sidan:
sagklinga, spannflans, flansskruv

— Kontakt med spanningsférande delar nar
holjet ar 6ppet och natkontakten inte ar ut-
dragen

— Kringslungade delar av arbetsobjektet

— Kringslungade verktygsdelar om verktygen
skadats

— Hobga ljud

— Dammbildning

2.8 Emissionsvarden

De enligt EN 62841 faststallda vardena uppgar

vanligtvis till:
Ljudtrycksniva Lps =88 dB(A)

Lwa =101 dB(A)

K=3dB

Ljudeffektniva
Osékerhet

N ®

OBS!

Buller vid arbetet
Horselskador
» Anvand horselskydd.

De angivna ljudemissionsvardena



— har uppmatts enligt en standardiserad kon-
trollmetod och kan anvandas for att jamfo-
ra ett elverktyg med ett annat.

— kan aven anvandas for att temporart bedo-
ma belastningen.

& OBS!

Ljudemissionerna kan — beroende pa hur el-
verktyget anvands, och i synnerhet vilken
typ av arbetsobjekt som bearbetas — avvika
fran de angivna vardena nar elverktyget fak-
tiskt anvands.

» Fastlagg sakerhetsatgarderna for anvan-
daren baserat pa en bedémning av belas-
tningen under de faktiska anvandningsvill-
koren. (Man ska da ta hansyn till alla drift-
cykelns andelar, exempelvis de tider under
vilka elverktyget ar frankopplat och de ti-
der da det visserligen &r tillkopplat men
arbetar utan belastning.)

3  Avsedd anvandning

Elverktyget ar avsett for stationar sagning av
tra, plast, aluminiumprofiler och liknande ma-
terial. Andra material, i synnerhet stal, betong
och mineraliska material, far inte bearbetas.

Anvand endast Festool sagklingor som ar av-
sedda for detta elverktyg.

Sagklingorna maste ha féljande egenskaper:

— Sagklingans diameter 260

— Snittbredd 2,5 (motsvarar tandbredden)

— Fasthal 30

— Huvudklingans tjocklek 1,8

— Sagklinga enligt EN 847-1

—  Sagklinga med spanvinkel < 0°

Festool sagklingor for trabearbetning motsva-
rar EN 847-1.

Saga endast material som respektive sagklinga
ar avsedd for.

Detta elverktyg far uteslutande anvandas av
fackman eller dartill undervisade personer.

Anvandaren tar sjalv ansvar for skador
och olyckor som uppstar vid felaktig an-
vandning.

Svenska

4  Tekniska data

Kapsag KS 120 REB,
KS 88 RE

Effekt

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Varvtal (tomgang) 1400 - 3600 varv/min

Verktygsspindel, @ 30 mm

Vikt enligt EPTA-procedur 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Maxmatt for arbetsobjekt, se kapitel <Arbeta
med elverktyg>.

5 Delar

[1.1] Handtag

[1.2] Strombrytare

[1.3] Tillkopplingssparr

[1.4] Spak for begransning av kapdjupet

[1.5] Vridknapp for fastsattning av drag-
anordningen

[1.6] Transportsakring

[1.7] Skala for geringsvinkeln (vertikal)

[1.8] Bordsbreddare

[1.9] Vridknapp for bordsbreddare (hori-
sontell)

[1.10] Skala for geringsvinkel (horisontell)

[1.11] Kléamspak for geringsvinkel (horison-
tell)

[1.12] Lasspak for forinstalld geringsvinkel
(horisontell)

[1.13] Pendelskyddskapa

[1.14] Vridhandtag for fininstéallning av ge-
ringsvinkel (vertikal)*

[2.1] Strombrytare for laser*

[2.2] Instéllningsratt for varvtalet

[2.3] Fastfix spindellasning

[2.4] Klamspak for anslagslinjal

[2.5] Hallare for smygvinkel

[2.6] Upplasningsspak for specialkapstall-

ning*
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[2.7] Spak for specialkapstallning*

[2.8] Kabelvinda med integrerat barhand-
tag

[2.9] Klamspak for geringsvinkel (vertikal)

[2.10] Omkopplare for geringsvinkelomrade

(vertikal)

Komponenterna markerade med * pa bilderna
ingar i leveransen endast for KS 120 REB.

De angivna bilderna finns i bérjan och slutet av
bruksanvisningen.

6 Driftstart

/N /A  VARNING!

Otillaten spanning eller frekvens!

Olycksrisk

» Stromkallans natspanning och frekvens
maste stamma éverens med uppgifterna
pa markplaten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner
med markspanning 120 V/60 Hz anvandas.

sagbordets fyra anliggningspunkter fungerar
som spannytor.

Spannset (for MFT):Spann fast maskinen pa
multifunktionsbordet MFT med spannsetet [6.4,
494693].Anvand de bada skruvhalen [6.3] for
detta.

UG-KAPEX-stativ:Satt fast maskinen pa stativet
enligt monteringsanvisningen som féljer med
stativet.

6.2 Transport

Sékra maskinen (transportlage)

» Tryck pa strombrytaren [4.1].

» Svang ner sagen anda till anslaget.

» Tryck pa lasningen [4.2]. Sagen stannar da i
det undre laget.

» Vrid pa vredet [4.3] for att sakra sagen i det
bakre laget.

» Linda upp natkabeln pa kabelvindan for
transport [5.5].

» Lagg undan insexnyckeln [5.4] och smyg-
vinkeln [5.3] (endast KS 120 REB) i de av-
sedda hallarna.

Fore forsta idrifttagningen

— Tabort transportsakringen [4.4] pa drag-
stangen.

Start/avstangning

—  Tryck pa strombrytaren till motstandet for
att lasa upp sagen och pendelskyddskapan.

—  Tryck pa tillkopplingssparren [1.3].

—  Tryckin strombrytaren [1.2] helt for att
koppla till maskinen.

—  Slapp upp strombrytaren for att koppla fran
maskinen igen.

6.1  Stalla upp maskinen

/N VARNING!

Risk for personskador

» Lyft eller bar aldrig sdgen i den rorliga
pendelskyddskéapan [5.1].

» Ta alltid tag pa sagbordets sida [5.2] och i

kabelvindans barhandtag [5.5] for att bara.

/N /A VARNING!

Osakra maskinen (arbetslage)

» Tryck ner sagen en aning och dra ut trans-
portsakringen [4.2].

» Svang sagen uppat.

» Lossa vridknappen [4.3].

7  Installningar

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

/N /A VARNING!

Montera maskinen pa en jamn och stabil ar-
betsyta fore anvandningen (t.ex. UG-KAPEX-
stativ, multifunktionsbordet MFT eller en ar-
betsbank).

Monteringen kan ske pa foljande satt
Skruvar:Skruva fast maskinen i arbetsytan med
fyra skruvar.Anvand héalen [6.1] pa sagbordets
fyra anliggningspunkter.

Skruvtvingar: Fast maskinen pa arbetsytan
med fyra skruvtvingar.De plana ytorna [6.2]) pa
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Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore
alla arbeten pa maskinen!

Endast KS 120 REB: Byt ut varningsdeka-

len [3.1] for lasern mot dekalen pa ditt sprak.
7.1  Valjasagklinga

Festools sagklingor ar méarkta med en fargad
ring. Fargen pa ringen visar vilket material sag-
klingan passar for.



Farg Material

Gul Tra

Symbol

Ro6d Laminerade traskivor

Gron Fibercementskivor eternit i =
Bla  Aluminium, plast

7.2  Verktygsbyte

/N VARNING!

Risk for personskador
» Observera anvisningarna nedan:

— Draut natkontakten ur eluttaget foére ett
verktygsbyte.

— Mandvrera spindellasningen [7.2] forst nar
sagklingan star helt stilla.

— Sagklingan blir mycket het under sagning.
Ta darfor inte i den innan den svalnat.

— Anvand skyddshandskar pa grund av risken
for skarskador genom de vassa skaren un-
der verktygsbytet.

Byta sagklingan

» Stall maskinen i arbetslaget.

» Tryck pa spindellasningen [7.2] och vrid den
90° medurs.

» Skruva ur skruven [7.8] helt med insex-
nyckeln [7.9] (vansterganga).

» Tryck pa strombrytaren [7.3] och 6ppna da-
rigenom pendelskyddskapans sparr.

» Oppna pendelskyddsképan [7.4] helt.

» Taav spannflansen [7.7] och sagklingan.

Montera sagklingan

» Rengor alla delar innan du monterar dem
(sagklingan, flansen, skruven).

» Satt sagklingan pa verktygsspindeln [7.5].

/N VARNING!

Risk for personskador

» Se till att sagklingans [7.6] och ma-
skinens [7.1] rotationsriktning stam-
mer overens.

» Satt fast sagklingan med flansen [7.7] och
skruven [7.8].

» Dra at skruven [7.8] ordentligt (vanster-
ganga).

» Tryck pa spindellasningen [7.2] och vrid den
90° moturs.

Svenska

7.3 Fixeranslag

Placera fixeranslag

» Satt fixeranslaget [8.1] i ett av de bada ha-
len [8.2]. Spannanordningen maste da peka
bakat.

» Vrid pa fixeranslaget sa att spannanord-
ningen pekar framat.

Dammsugning

7.4
/N VARNING!

Halsorisk pa grund av damm

» Arbeta aldrig utan utsug.

» Folj de nationella bestammelserna.
» Anvand andningsskydd!

Till sugadaptern [9.1] kan man ansluta en Fe-
stool-dammsugare med en sugslangsdiameter
pa 36 mm eller 27 mm (36 mm rekommenderas
pa grund av den lagre risken for tilltappning).
Den flexibla spanuppsamlaren [9.2] forbattrar
upptagningen av damm och span. Arbeta darfor
inte utan monterad spanuppsamlare.
Spanuppsamlaren spanns fast pa skyddskapan
med klammorna [10.1]. Klammornas ha-

kar [10.2] maste da hakas fast i skyddskapans
ursparningar ([10.3].

7.5 Anpassa bordsbreddaren

» Lossavredet [1.9].

» Dra ut bordsbreddaren [1.8] sa langt att
hela arbetsobjektet ligger pa den.

» Dra atvredet.

Om arbetsobjektet sticker ut trots att
bordsbreddaren har dragits ut helt,
maste det stottas pa annat sétt.

7.6  Arbetsobjektets anslag

Stélla in anslagslinjalen

FOr geringssnitt maste man justera anslagslin-

jalerna [11.1] sé& att dessa inte forhindrar pen-

delskyddskapans funktion eller kommer i kon-
takt med sagklingan.

» Oppna spannarmen [11.2].

» Skjut pa anslagslinjalen tills det kortaste
avstandet till sdgklingan ar max. 4,5 mm vid
arbetet.

» Stang spannarmen igen.

Ta av anslagslinjalen
Vid vissa geringssnitt kan man behdva ta av an-

slagslinjalen eftersom den annars stéter emot
sagen.

» Skruva i skruven [11.3] sa langt som mojligt
i ganghalet (nedat).
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» Nu gar det att dra ut anslagslinjalen pa si-
dan.

» Skruva ut skruven igen tre varv efter det att
anslagslinjalen satts in pa nytt.

Hjalpanslag

For att forstora anslagsytan kan man anvanda

halen [12.1] i bada anslagslinjalerna for att

montera ett hjalpanslag av tra [12.2] vardera.

Da kan man fasta storre arbetsobjekt sakrare.

Observera da

— att skruvarna som faster hjalpanslagen far
inte sticka ut fran ytan.

— Hjalpanslagen far endast anvandas for 0°-
snitt.

— Hjalpanslagen far inte paverka skyddska-
pans funktion.

7.7  Horisontell geringsvinkel

Man kan stalla in valfria horisontella gering-
svinklar pa mellan 50° (vanster sida) och 60°
(hdger sida). Dessutom kan de vanligaste ge-
ringsvinklarna lasas.

Visarens pil [13.2] pekar pa den installda hori-
sontella geringsvinkeln. Med hjalp av de bada
markeringarna till héger och vanster om visa-
rens pil kan man stélla in exakt i halva vinkel-
grader. Dessa bada markeringar maste da
stdmma exakt 6verens med skalans grad-
streck.

Horisontell standardgeringsvinkel
Foljande geringsvinklar kan lasas:
vanster:0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

hoger:0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Stall maskinen i arbetslaget.

Dra upp klamspaken [13.5].

Tryck ner lasspaken [13.4].

Vrid sagbordet till 6nskad geringsvinkel.
Slapp lasspaken igen. Spaken maste haka
fast markbart.

» Tryck ner klamspaken.

Valfri horisontell geringsvinkel

Stall maskinen i arbetslaget.

Dra upp klamspaken [13.5].

Tryck ner lasspaken [13.4].

Vrid sagbordet till 6nskad geringsvinkel.
Tryck ner klamspaken.

Slapp lasspaken igen.

8 Vertikal geringsvinkel

vvyvyy

Stall maskinen i arbetslaget.

Oppna klamspaken [14.1].

Vrid omkopplaren [14.2] till 6nskat install-
ningsomrade (0° - 45°, +/-45° eller +/-47°).

vVVvyYVYy NVvVvVvVvVYyYVYyy
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» Svéang sagen tills visaren [14.3] pekar mot
Oonskad geringsvinkel. Endast KS 120 REB:
Med vredet for fininstallningen [14.4] kan
man stélla in den vertikala geringsvinkeln
noga.

» Stang klamspaken [14.1] igen.

7.9 Specialkapstéallning

Forutom den vanliga installningen for att saga
eller kapa brador/paneler har maskinen en
specialkapstallning for kapning av hoga lister
upp till 120 mm.

» Dra sagen framat.

» Svang ner spaken [15.3].

» Skjut tillbaka sagen tills metallbygeln
[15.1] hakar fast i sdgens bakre 6ppning.

» | detta lage gar det att kapa upp till 120 mm
hoga lister med anslaget.Kapsagens drag-
funktion och vertikala svangfunktion ar da
avaktiverade.

» For att aterstalla maskinen till standardla-
get, tryck pa upplasningsspaken [15.2] och
dra sagen framat.Metallbygeln [15.1] hakar
da ur igen och spaken [15.3] svanger till-
baka.

7.10 Begransning av kapdjup

Sagens vertikala svangomrade stalls in med
den steglost installbara begransningen av kap-
djupet.Pa sa satt mojliggors sparfrasning eller
avplattning av arbetsobjekt.

Observera det begransade sparomra-
det:Den steglosa installningen kan
endast goras mellan 0 och 45
mm.Aven langden pa sparet ar be-
gransat.Exempel:Vid ett spardjup pa
48 mm och en materialtjocklek pa

88 mm ligger detta omrade mellan 40
och 270 mm.

» Stall maskinen i arbetslaget.

» Fall ner spaken for kapdjupsbegransningen
[16.1] tills den hakar i. Sagen kan endast
fallas ner till det installda kapdjupet.

» Stall in 6nskat kapdjup genom att vrida pa
spaken.

» FOor att koppla bort kapdjupet, fall upp spa-
ken igen.

7.11 Fast, horisontellt lage

Med vridknappen [16.2] kan man spénna fast
sagen i valfritt l1age langs med dragstangerna
[16.3].

7.12 Kopplatill lasern (endast KS 120 REB)

Maskinen har tva lasrar som markerar snittfo-
gen till hoger och vanster om sagklingan.Pa sa



satt kan man justera arbetsobjektet pa bada si-

dor (vanster eller hoger sida om sagklingan el-

ler snittfogen).

» Tryck pa knappen [2.1] for att koppla till el-
ler fran lasern.Om maskinen inte anvands
under 30 minuter stangs lasern av automa-
tiskt och maste kopplas till igen.

8 Arbeta med elverktyg

/N VARNING!

Kringslungade delar av verktyg/arbets-
objekt
Risk for personskador

» Anvand skyddsglasdgon!

» Se till att ingen annan &ar i narheten under
arbetet.

» Spann alltid fast arbetsobjekten.

» Skruvtvingarna maste ligga an helt.

/N VARNING!

Pendelskyddskapan stangs inte

Risk for personskador

» Avbryt sagningen.

» Dra ur natkabeln och ta bort flisorna. Byt
ut pendelskyddskapan om den har skadats.

/N VARNING!

Risk for personskador
» Observera anvisningarna nedan:

Korrekt arbetslage:

— Fram pa anvandarsidan

Rakt framifran mot sagen

Bredvid sagklingan

— Hall alltid fast elverktyget med mandver-
handen pa handtaget [1.1] under arbetet.
Hall alltid den fria handen utanfor riskom-
radet.

— Arbeta endast med anpassad bordsbredda-
re [1.8] (se kapitel ).

—  Elverktyget maste vara tillkopplat nar det
fors mot arbetsobjektet.

— Anpassa matningshastigheten for att for-
hindra att maskinen dverbelastas och att
plasten smalter vid sagning av plast.

— Anvand inte elverktyget om elektroniken ar
defekt, eftersom det kan leda till Gvervarv.
Om elektroniken ar defekt fungerar inte
mjukstarten och varvtalsregleringen.

— Innan du borjar arbeta, kontrollera att sag-
klingan inte kan komma i kontakt med an-

Svenska

slagslinjalerna, fixeranslaget, skruvtvingar
eller andra maskindelar.

Nar elverktyget inte anvands ska nat-
kontakten dras ut ur eluttaget. Det
forlanger elektronikens livslangd.

8.1 Arbetsobjektets matt

Maximala matt for arbetsobjekt utan forlang-
ning genom tillbehodrsdelar

Geringsvinkel enligt ska- H6jd x bredd
la, horisontell/vertikal [mm]
0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° hoger 35 x 305
0°/45° vanster 55 x 305
45°/45° hoger 35x 215
45°/45° vanster 55x 215

Arbetsobjektets maxmatt vid montering till-
sammans med KA-KS 120

Arbetsobjektets maximala héjd och bredd and-
ras inte om tillbehdrsdelar monteras.

Tillbehorsdel
KA-KS 120 (ena sidan)
KA-KS 120 (bada sidor)

Langd
upp till 2400 mm
upp till 4800 mm

Langa arbetsobjekt

Arbetsobjekt som sticker ut 6ver sadgbordsytan

maste stottas extra:

» Anpassa bordsbreddaren, se kapitel ).

» Om arbetsobjektet fortfarande sticker ut,
kor in bordsbreddaren igen och montera
kapanslaget KA-KS 120 (se kapitel ).

» Sakra arbetsobjektet med extra skruvtving-
ar.

Tunna arbetsobjekt

Tunna arbetsobjekt kan fladdra eller brytas nar

man sagar.

» Tunna arbetsobjekt kan fladdra eller brytas
nar man sagar.

» Forstark arbetsobjektet: Spann fast det till-
sammans med trabitar.

Tunga arbetsobjekt

» FOr att garantera att sdgen ar stabil aven
vid sagning av tunga arbetsobjekt, justera
stodfoten jams med underlaget.
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8.2 Kontrollera att pendelskyddskapan ar
rorlig

& Pendelskyddskapan maste alltid kunna
rora sig fritt och stdngas automatiskt.

» Dra ut natkontakten.

» Fatta tag i pendelskyddskapan med handen
och prova att skjuta in den i sagen.
Pendelskyddskapan maste rora sig latt och
kunna sankas ner nastan helt i pendelhu-
ven.

Rengora sagbladsomradet

» Hall alltid omradet runt pendelskyddskapan
rent

» Tabort damm och span genom att blasa
med tryckluft eller med en pensel.

8.3 Spéannain arbetsobjektet

/N VARNING!

Risk fér personskador
» Observera anvisningarna nedan:

— Fixerat - Fixera alltid arbetsobjektet med
fixeranslaget. Nedhallaren [17.2] maste da
ligga an ordentligt mot arbetsobjektet. (An-
markning: Beroende pa arbetsobjektets
kontur, t.ex. rundade konturer, kan hjalp-
medel behovas). Arbeta inte med arbets-
objekt som inte kan spannas fast ordent-
ligt.

— Storlek —arbeta inte med for sma arbets-
objekt. Kapade restbitar bor av sékerhets-
skal inte vara mindre an 30 mm langa.
Sma arbetsobjekt kan dras in bakat i mel-
lanrummet mellan sagklingan och an-
slagslinjalen.

— Var speciellt forsiktig sa att inga arbets-
objekt kan dras bakat av sagklingan, in i
mellanrummet mellan klingan och an-
slagslinjalen. Denna risk foreligger speci-
ellt nar det géaller horisontella geringssnitt.

— Forstark mycket tunna arbetsobjekt [24.1]
genom att saga dem tillsammans med en
extra list [24.2]. Mycket tunna arbetsobjekt
kan "fladdra” eller ga sonder vid sagning.

Spann in sa har

» Lagg arbetsobjektet pa sagbordet och tryck
det mot anslagslinjalerna.

» Lossa fixeranslagets klamspak [17.1].

» Vrid pa fixeranslaget, tills nedhalla-
ren [17.2] star ovanfor arbetsobjektet.

» Séank nedhallaren till arbetsobjektet.

» Stang klamspaken [17.1].
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8.4  Varvtalsreglering

Varvtalet kan stéallas in steglost mellan 1400
och 3600 @/min med ratten [2.2]. Pa sa séatt kan
saghastigheten anpassas optimalt till varje ma-
terial.

Rekommenderad stallning for
installningsratten

Tra 3-6
Plast 3-5
Fibermaterial 1-3

Aluminium- och ickejarn-profiler

8.5 Snittutan dragrérelse

» Gor onskade installningar pa maskinen.

» Spann fast arbetsobjektet.

» Skjut sagen bakat anda till anslaget (i rikt-
ning mot arbetsobjektets anslag) och dra at
vredet [1.5] for draganordningens fastspan-
ning, eller fixera sagen i specialkapstall-
ningen (endast KS 120 REB).

» Koppla till maskinen.

» FoOr sdgen langsamt nedat med handta-
get [1.1] och saga arbetsobjektet med jamn
kraft.

» Stang av maskinen och vanta tills sagkling-
an stannat helt.

Svang upp sagen igen.

.6 Snitt med dragroérelse

>

8

» Gor onskade installningar pa maskinen.

» Spann fast arbetsobjektet.

» Dra sagen framat langs dragstangerna.

» Koppla till maskinen.

» FoOr sdgen langsamt nedat med handtaget
[1.1].

» Tryck sdgen med jamn rorelse kraft och
saga arbetsobjektet.

» Koppla fran maskinen.

» Vanta tills sdgklingan har stannat helt och
hallet, och svang forst darefter upp sagen.

8.7 Smygvinkel (endast KS 120 REB)

Med smygvinkeln kan valfria vinklar (t.ex. mel-
lan tva vaggar) tas ut. Smygvinkeln bildar da
halva vinklar.

Ta ut innervinkel

» Oppna klamanordningen [18.2].

» Lagg an smygvinkeln med de bada skank-
larna [18.1] mot innervinklarna.

» Stang klamanordningen [18.2].

Ta ut yttervinkel
» Oppna klamanordningen [18.3].



» Skjut fram de bada skanklarnas alumi-
niumprofiler[18.4].

» Lagg an smygvinkeln med de bada skank-
larna [18.4] mot yttervinkeln.

» Stang klamanordningen [18.3].

» Skjut tillbaka aluminiumprofilerna igen.

Overfora vinkel

» Lagg smygvinkeln med ena skankeln mot
kapsagens ena anslagslinjal.

» For att stalla in halva vinklar (horisontell
geringsvinkel), svang sagen tills laserstra-
len ligger exakt i forhallande till smygvin-
kelns linje [19.1].

®

Smygvinkeln maste da forskjutas pa-
rallellt med kapsagens anslag. Tryck
samtidigt smygvinkeln med tummen i
greppet mot anslagslinjalen.

9 Underhall och skotsel

/N A\  VARNING!

Risk for personskador, elstotar

» Dra alltid ut natkontakten fore alla under-
halls- och servicearbeten pa produkten!

» Allt underhalls- och reparationsarbete
som kraver att motorns hélje 6ppnas far
endast utforas av behdriga serviceverksta-
der.

» Skadade skyddsanordningar och delar mas-
te repareras eller bytas ut fackmassigt av
en auktoriserad serviceverkstad, savida
inget annat anges i bruksanvisningen.

» Rengor regelbundet bordsinsatsen [20.1]
samt utsugskanalen pa spanuppsamlaren
(se bild 10) genom att blasa ur med tryck-
luft eller anvanda en pensel for att fa bort
trasplitter, damm och rester av arbets-
objektet.

» For att luftcirkulationen ska kunna garante-
ras maste kylluftéppningarna i héljet alltid
hallas 6ppna och rena.

Maskinen ar utrustad med sjalvfrankopplande

specialkolborstar. Om de ar utnétta bryts

strommen automatiskt och maskinen stangs
av.

Service och reparation far en-
dast utforas av tillverkaren eller
serviceverkstader. Hitta nar-
maste adress pa: www.festo-
ol.se/service

Svenska

4 Anvand bara Festools original-
.~ reservdelar! Art.nr pa: www.fe-
stool.se/service
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FESTOOL

9.1 Stallain laser (endast KS 120 REB)

®

Laserstralarna ar korrekt installda
fran fabriken. Vrid pa installnings-
skruvarna endast i de fall da det ut-
tryckligen behdvs.

Skulle laserstralarna inte stamma 6verens med
snittkanten, kan bada lasrarna justeras.For ju-
steringen behdvs en insexmejsel (NV 2,5).

» Tryck igenom etiketten med insexmejseln
pa de markerade stéllena ([3.2]till [3.7]),
for att komma at installningsskruvarna som
finns darunder.

» FOr att kontrollera lasern, lagg ett testo-
bjekt pa maskinen.

» Saga ett spar i arbetsobjektet.

» Fall upp sagens huvud och kontrollera in-
stallningen.

Laserstralen syns inte

» Kopplatill lasern[1.2]

» ldentifiera den ej synliga lasern.
Vrid pa instéllningsskruvarna [3.3] for
vanster och [3.5] hoger laserstrale tills
lasern syns pa arbetsobjektet.
Stall forst enligt beskrivningen in laser-
stralen sa att den (a) ar parallell i for-
hallande till markeringen, stall darefter
in (b) lutningen och slutligen den axiella
forskjutningen (c).

a) Laserstralen ar inte parallell i forhallande

till snittet [bild 3A]

Stall in parallelliteten.

Vanster laserstrale Installningsskruv [3.4]

Hoger laserstrale Installningsskruv [3.6]

b) Laserstralen vandrar at vanster resp. héger
vid kapningen [bild 3B]

Stall in lutningen tills laserstralen inte langre
vandrar vid kapningen.

Vanster laserstrale  Installningsskruv [3.3]

Hoger laserstrale Installningsskruv [3.5]

c) Laserstralen ar inte pa stallet for snitt-
et [bild 3C]
Stall in den axiella forskjutningen.
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Vanster laserstrale  Installningsskruv [3.2]

Hoger laserstrale Installningsskruv[3.7]

9.2 Korrigera horisontell geringsvinkel

Om visaren [13.2] for de lasbara geringsvink-
larna inte langre pekar pa det installda vardet,
kan man efterjustera visaren efter att ha lossat
pa skruven [13.1].

Skulle den faktiska (sadgade) geringsvinkeln av-
vika fran det installda vardet, sa kan man korri-
gera den:

» Stall sdgen i 0°-laget.

» Lossa de tre skruvarna [13.3] i sdgbordet,
som skalan sitter fast i.

» Forskjut skalan med sagen tills det faktiska
vardet ar 0°.vardet kan kontrolleras med en
vinkel mellan anslagslinjalen och sagkling-
an.

» Dra at de tre skruvarna [13.3] igen.

» Kontrollera vinkelinstallningen med ett
provsnitt.

9.3 Korrigera vertikal geringsvinkel

Skulle det faktiska vardet inte langre stamma
Overens med det instéllda vardet kan man kor-
rigera det:

» Stall sadgen i 0°-laget.

» Oppna de bada skruvarna [23.1].

» Vrid sagen tills det faktiska vardet ar 0°.Det
gar att kontrollera med en vinkel mellan
sagbordet och sagklingan.

» Dra at de bada skruvarna [23.1] igen.

» Kontrollera vinkelinstéallningen med ett
provsnitt.

Om visaren [22.2] inte langre pekar mot det in-

stallda vardet, kan man efterjustera genom att

Oppna skruven [22.1].

9.4 Byta bordsinsatsen

Arbeta inte med en utnétt bordsinsats [20.1],
utan byt ut den mot en ny.

» Oppna de sex skruvarna [20.2] for bytet.

9.5 Rengobra resp. byta fonster for laser
(endast KS 120 REB)

Laserns skyddsfonster [21.2] kan blir smutsigt

vid anvandning.Det gar att demontera fonstret

for rengoring eller byte.

» Oppna skruven [21.5] ca 2 varv.

» Tryck samtidigt fonstret i riktning mot
[21.3] och [21.4].

» Taav fonstret.

» Rengor fonstret eller byt ut det mot ett nytt.

» Satti det rengjorda/nya fonstret.Fonstrets
bada tappar [21.1] maste haka fast i den
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ovre skyddskapans ursparningar enligt
bild 21.
» Dra at skruven [21.5].

10 Tillbehor

Anvand endast Festool originaltillbehor.

Artikelnummer for tillbehér och verktyg hittar
du i Festool-katalogen eller pa "www.festo-
ol.se”.

Forutom de beskrivna tillbehdren erbjuder Fe-
stool manga systemtillbehér som kan utrusta
din sag for effektivt och varierande arbete, t.ex.:

e Sagklingor for olika material.
e Kapanslag KA-KS 120

e Stativ UG-KAPEX KS 120

e Vinkelstdd AB KS 120

11 Miljo

Slang inte maskinen i hushallssoporna!
Se till att verktyg, tillbehor och férpack-
ningar lamnas till miljovanlig atervin-
ning. Observera gallande nationella foreskrif-
ter.
Endast EU: Enligt EU-direktivet om uttjant el-
och elektronikutrustning och omsattning till
nationell lagstiftning maste forbrukade elverk-
tyg kallsorteras och atervinnas pa ett miljovan-
ligt satt.
Information om REACh: www.festool.com/
reach
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1 Tunnukset

Varoitus yleisesta vaarasta

Sahkobiskuvaara

Lue kayttoopas, turvallisuusohjeet!

Vaarallinen alue! Pida kadet etaalla!

)]
@

AV OPOOROD>D

Kéayta suojalaseja!

Kayta hengityssuojainta!
Kéayta kuulosuojaimia!
Varo lasersateilya!
Kayta tyokasineita!

Ala havita kotitalousjatteiden mukana.

Suojausluokka Il
Ohje, vihje

Kasittelyohje

Elektroniikka sdadettavéan, tasaisen
kierrosluvun ja lampétilavalvonnan
kanssa

l’;ll‘C'> Kayttotarvikkeen FastFix-vaihto

Turvallisen tyoskentelyn varmistava
@ jarru

Suomi

Laminoidut puulevyt

Kuitusementtilevyt Eternit

Alumiini

wa Al

2  Turvallisuusohjeet

2.1 Sahkotyokaluja koskevat yleiset
turvallisuusohjeet

VAROITUS!Lue kaikki turvallisuus- ja

kayttoohjeet. Turvallisuusohjeiden ja
kayttoohjeiden noudattamisen laiminlyonti voi
aiheuttaa sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavia
vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja kayttéoh-
jeet my6hempaa tarvetta varten.

Turvallisuusohjeissa kaytetty termi "sahkotyo-
kalu" tarkoittaa verkkokayttoisia sahkotyokalu-
ja (verkkojohdon kanssa) tai akkukayttéisia sah-
kotyokaluja (ilman verkkojohtoa).

2.2 Konekohtaiset turvallisuusohjeet

— Jiiri- ja katkaisusahat on tarkoitettu puun
tai puunkaltaisten materiaalien sahauk-
seen, niité ei saa kayttaa rautatuotteiden
(esimerkiksi tangot, putket, ruuvit jne.)
sahaukseen.Hankausta aiheuttava poly
johtaa liikkuvien osien (esimerkiksi alasuo-
jus) jumittumiseen. Sahauskipinat aiheutta-
vat palovaurioita alasuojukseen, suojale-
vyyn ja muihin muoviosiin.

— Kiinnita tyokappale mieluiten puristimilla.
Jos pidat tyokappaletta paikallaan kadel-
14, katta taytyy pitaa aina vahintaan 100
mm:n etaisyydella sahanteréasta teréan
kummallakin puolella. Ala kayta tata sa-
haa liian pienten kappaleiden sahaukseen,
joita ei voi pitaa kunnolla paikoillaan pu-
ristimella tai kaddella. Jos pidat katta liian
lahella sahanterad, tapaturmavaara kasvaa
sahanteran mahdollisen koskettamisen ta-
kia.

— Tyokappaleen taytyy olla lilkkumatta pai-
kallaan. Se taytyy kiinnittaa paikalleen tai
sita taytyy painaa ohjainta ja poytaa vas-
ten. Ala tyonna tyokappaletta kiinni sa-
hanteraan alaka missaan tapauksessa sa-
haa "vapaakéatisesti".Irralliset tai liikkuvat
tyokappaleet saattavat sinkoutua suurella
nopeudella ympériinsa ja johtaa tapatur-
miin.
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Sahaa tyokappaleen lapi tyontoliikkeella.
Valta sahaamasta tyokappaletta vetoliik-
keelld. Kun haluat tehda sahauksen, nosta
sahan paa ylos ja veda se tyokappaleen yli
ilman sahaamista. Kaynnista sen jalkeen
moottori, paina sahalaitetta alaspain ja
sahaa tyontamalla tyokappaleen lapi. Ve-
toliikkeelld tehtavassa sahauksessa on
vaarana, etta sahanterd ponnahtaa yl6s
tyokappaleesta ja tempautuu hallitsematto-
masti kayttajaa pain.

Ala missaan tapauksessa pida katta sa-
hauslinjan paalla, ei sahanteran edessa
eikd myoskaan takana. Tyokappaleen tu-
keminen "kadet ristissa", ts. tyokappaleen
paikallaanpito vasemmalla kadella sahan-
teran oikealla puolella tai sama painvas-
toin, on erittain vaarallista.

Ala kosketa ohjaimen takana olevaa aluet-
ta sahanteran pyoriessa. Ala missaan ta-
pauksessa alita kdden ja pyorivan sahan-
teran keskinaista 100 mm:n turvavalia
(koskee sahanteran molempia puolia,
esim. puruja poistettaessa). Et valttamatta
huomaa kaden olevan lahella py6rivaa sa-
hanteraa ja siksi tera voi aiheuttaa vakavia
tapaturmia.

Tarkista tyokappale ennen sahaustehta-
vaa. Jos tyokappale on kaareva tai kayra,
kiinnita se paikalleen kupera puoli on oh-
jaimeen pain. Varmista, ettei sahauslinjan
kohdalla ole rakoa tytkappaleen, ohjai-
men ja pdydan valilla. Kaarevat tai kayrat
tyOkappaleet voivat kdantya tai siirtya pai-
kaltaan ja aiheuttaa py6rivan sahanteran
jumittumisen. Tydkappaleessa ei saa olla
nauloja tai muita vieraita esineita.

Aloita sahaus vasta, kun ole poistanut
poydalta tyokalut, purut, yms. Poydalla
saa olla vain tytkappale. Pytrivaan teraan
joutuvat purut, puupalat tai muut esineet
voivat sinkoutua suurella nopeudelle ympa-
riinsa.

Sahaa vain yhta tyokappaletta kerrallaan.
Paallekkain pinottuja tyokappaleita ei pys-
tyta kiinnittamaan kunnolla. Ne voivat siir-
tya paikaltaan tai aiheuttaa teran jumittu-
misen.

Aseta jiiri-/katkaisusaha ennen kayton
aloittamista tasaiselle ja tukevalle pinnal-
le. Tasainen ja tukeva tybalusta vahentaa
jiiri-/katkaisusahan kaatumisvaaraa.
Suunnittele ty6toimenpiteet. Varmista jii-
rikulman jokaisen saatdkerran yhteydes-
s4, ettd sdadettava ohjain on sdadetty oi-

kein ja tukee tyokappaletta koskettamatta
teraa tai suojusta. Simuloi ilman koneen
kaynnistamista ja ilman poydalla olevaa
tyokappaletta sahanteran taydellinen sa-
hausliike, jotta saat varmistettua, etta sa-
haus tapahtuu esteitta ja ettei tera voi kos-
kettaa ohjainta.

Tue poydan pintaa leveammat tai pidem-
mat tyokappaleet sopivilla tuilla, esimer-
kiksi poydan jatkeilla tai pukeilla. Jiiri-/
katkaisusahan poytaa leveammat tai pi-
demmat tyokappaleet voivat kallistua, jos
niita ei tueta kunnolla. Jos irtisahattu puu-
pala tai tyokappale kallistuu, se saattaa
nostaa alasuojusta tai pyoriva tera voi sin-
gota sen hallitsemattomasti ympariinsa.
Ala anna sivullisten tukea tyokappaletta
poydan jatkeen tai tuen sijasta. TyOkappa-
leen riittamatdn tuenta voi aiheuttaa teran
jumittumisen. Talléin myoés tyékappale voi
siirtya sahauksen aikana ja vetaa sinut tai
avustajan pyorivaan teraan kiinni.
Irtisahattu pala ei saa painaa pyo6rivaa te-
raa vasten. Jos tilaa on vahan esimerkiksi
pitkittaisohjaimien kayton takia, irtisahattu
pala voi kiilautua terdan kiinni ja sinkoutua
hallitsemattomasti ympariinsa.

Kayta aina puristinta tai sopivaa apuvali-
netta pyoreiden tyokappaleiden (esimer-
kiksi tangot tai putket) kunnolliseen tuen-
taan. Tangot voivat pydrahtaa herkasti pai-
kaltaan sahauksen yhteydessa. Talldin tera
voi puraista tytkappaleeseen ja vetad sen
yhdessa katesi kanssa terdan kiinni.

Anna teran kiihtya maksiminopeuteen, en-
nen kuin sahaat tyokappaleen. Tama va-
hent&aa tyokappaleen sinkoutumisvaaraa.
Jos tyOkappale tai terd jumittuu, sammuta
jiiri-/katkaisusaha. Odota, kunnes kaikki
lilkkuvat osat ovat pysahtyneet, veda sah-
kopistoke irti ja/tai irrota akku. Poista sen
jalkeen jumittuneet palat. Jos sahaat ju-
mittumasta valittamatta edelleen, voit me-
nettaa jiiri-/katkaisusahan hallinnan tai sa-
ha voi vaurioitua.

Vapauta kayttokytkin sahauksen jalkeen,
pidd sahan paa alhaalla ja odota, kunnes
tera pysahtyy, ennen kuin otat irtisahatun
palan pois. Vakavien vammojen vaara, jos
viet kaden teran lahelle, ennen kuin se on
pysahtynyt paikalleen.

Pida kahvasta kunnolla kiinni, jos teet
osittaisen sahauksen tai jos vapautat kayt-
tokytkimen ennen kuin sahalaite on ala-
asennossa. Sahan jarrutusvaikutuksen ta-
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2.4

kia sahalaite voi tempautua voimakkaasti
alaspain ja aiheuttaa loukkaantumisvaaran.

Terét ja terdosat

Kayta aina sellaisia sahanteri, jotka ovat
oikean kokoisia ja joissa on sopiva kiinni-
tysreika (esim. tahdenmuotoinen tai pyo-
red). Sahanterat, jotka eivat sovi sahan
kiinnitysosiin, pyorivat epatasaisesti. Ne
voivat murtaa tyokappaleesta siruja ja sin-
gota ne ympariinsa. Nama sirut voivat osua
kayttajan tai ymparilla olevien ihmisten sil-
miin.
Ala kayta vaantyneita, sardilleita, tylsia tai
vaurioituneita sahanteria.
Kéayta vain sahanteria, jotka soveltuvat va-
hintdan sahan maks. kierrosnopeudelle.
Kuljeta sahanteraa vain soveltuvassa pak-
kauksessa. Suosittelemme siihen alkupe-
raista pakkausta.
Kayta vain valmistajan suosittelemia sa-
hanterid, jotka soveltuvat tyéstettavan ma-
teriaalin sahaukseen. TAma estad sahante-
ran hampaiden ylikuumenemisen sahaus-
toissa.

Lisaturvallisuusohjeet
Kayta vain sahanterid, joita on suositeltu
maaraystenmukaista kayttoa koskevassa
luvussa. Sahanterét, jotka eivat sovi sahan
kiinnitysosiin, pyOrivat epatasaisesti. Ne
voivat murtaa tytkappaleesta siruja ja sin-
gota ne ympariinsa. Nama sirut voivat osua
kayttajan tai ymparilla olevien ihmisten sil-
miin.
Kéayta vain sahanterid, joiden rintakulma
on <0°. Jos rintakulma on > 0°, teréa vetaa
sahaa tyokappaleen sisdan. Loukkaantu-
misvaara sahan mahdollisen takaiskun ja
pyorahtavan tyokappaleen takia.
Tarkasta pendelsuojuksen toiminta ennen
jokaista kayttokertaa. Kayta sahkotyokalua
vain, kun se toimii asianmukaisesti.
Ala kosketa kasilla purujen poistoau-
kkoon. Pyorivat osat voivat aiheuttaa kasi-
vammoja.
Toissa voi muodostua terveydelle haital-
lista polya (esim. lyijypitoinen maali ja jot-
kut puulaadut). Naiden pdélylaatujen kos-
kettaminen tai hengittdminen voi aiheuttaa
vaaraa laitteen kayttajalle tai lahella olevil-
le ihmisille. Noudata oman maasi voimas-
saolevia turvallisuusmaarayksia.

Kayta terveytesi suojelemiseksi P2-
hengityksensuojainta. Huolehdi sisétiloissa

2.5
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tehokkaasta ilmanvaihdosta ja kytke lait-
teeseen jarjestelmaimuri.

Vaihda ohjaimet, jos niissa on sahausjalkia
tai vaurioita. Vaurioituneet ohjaimet voivat
sinkoutua ympariinsa sahaustdiden yhtey-
dessé. Ne voivat aiheuttaa vammoja ympa-
rilla oleville ihmisille.

Kéayta vain alkuperaisid Festoolin lisdva-
rusteita ja kulutustarvikkeita. Vain Festo-
olin testaamat ja hyvaksymat lisdvarusteet
ovat turvallisia ja varmasti yhteensopivia
tyokalun ja kayttosovelluksen kanssa.
Kayta sahkotyokalua vain sisatiloissa ja
kuivassa kayttdymparistossa.

Alumiinin tydsto

& Alumiinia ty0stettéesséa on noudatettava
turvallisuussyista seuraavia toimenpiteita:

)

2.6

2.7

Kytke eteen vikavirta- (FI-, PRCD-) suoja-
kytkin.

Kytke sahkotyokalu sopivaan imuriin.
Puhdista sahkdtyokalun moottorikoteloon
kertynyt poly saannoéllisin valiajoin.

Kayta alumiinisahanteraa.

Kéayta suojalaseja!

Laseria koskevat turvallisuusohjeet

Ala missaan tapauksessa suuntaa laser-
sadetta ihmisid kohti.Haikaistyminen voi
aiheuttaa onnettomuuksia.

Ala missaan tapauksessa katso suoraa tai
heijastunutta lasersadetta kohti. Jos la-
sersade kaikesta huolimatta osuu silméaasi,
sulje silmat valittdmasti ja kddnné paa pois
sateen tielta. Jos lasersade osuu silmaan,
se voi aiheuttaa silmavaurioita.

Ala tee mitaan muutoksia laseriin.Jos la-
seriin tehdaan muutoksia, siita voi aiheutua
lisdvaaroja.

Jaannosriskit

Kaikkien asiaankuuluvien rakennusalan maa-
raysten noudattamisesta huolimatta koneen
kaytossa voi syntya vield vaaroja, joita saattavat
aiheuttaa esimerkiksi:

Pyorivien osien koskettaminen sivulta: Sa-
hanterd, kiinnityslaippa, laipparuuvi
Jannitetta johtavien osien koskettaminen,
kun runko on avattu ja sahkopistoketta ei
ole vedetty irti pistorasiasta
Tyokappaleista sinkoutuvat palat
Vaurioituneista terista sinkoutuvat terasir-
paleet

Melupéaastot
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—  Tydssa syntyva poly

2.8 Paastoarvot

EN 62841 mukaan méaaritetyt arvot ovat tyypilli-
sesti:

Aanenpainetaso Lo, = 88 dB(A)
Lya = 101 dB(A)

K=3dB

Aédnentehotaso

Epavarmuus

N @® HUOMIO

Tydskenneltdessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimia.

[Imoitetut melupaastoarvot

— on mitattu standardoidun testimenettelyn
mukaan ja niitd voi kayttad sahkotyokalujen
keskinaiseen vertailuun,

— niitd voi kayttdd myos kuormituksen alusta-

vaan arviointiin.

/N HUOMIO

Melupaastot saattavat poiketa ilmoitetuista

arvoista sdhkotyokalun todellisessa kaytos-

sa sahkotyokalun kayttétavan ja varsinkin

tyOstettavan tyokappaleen laadun mukaan.

» Maarita kayttajan suojaksi varotoimenpi-
teet, jotka perustuvat arvioituun kuormi-
tukseen todellisissa kayttdolosuhteissa.
(Tassa tulee huomioida kayttéjakson kaikki
vaiheet, esimerkiksi ajat, jolloin s&dhkotyo-
kalu on pois péaalta, ja ajat, jolloin se on
paalla mutta kay kuitenkin kuormittamat-
ta.)

3  Maaraystenmukainen kaytto

Tama sahkotyokalu on maaraystenmukaisesti
tarkoitettu paikallaan tehtavaan puun, muovin,
alumiinilistojen ja vastaavien materiaalien sa-
haamiseen. Silla ei saa sahata muita materiaa-
leja, kuten terastd, betonia tai mineraalisia ma-
teriaaleja.

Kéayta vain Festool-sahanterid, jotka on tarkoi-

tettu kaytettavaksi taman sahkotyokalun kans-

sa.

Sahanterien taytyy vastata seuraavia erittelyja:

— Sahanteran halkaisija 260 mm

— Terén paksuus 2,5 mm (vastaa hammasle-
veytta)

—  Kiinnitysreikd 30 mm

— Teréan rungon vahvuus 1,8 mm

— Standardin EN 847-1 mukainen sahantera
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— Sahanter4, jonka rintakulma on < 0°

Puun tydstoon tarkoitetut Festool-sahanterat
vastaavat standardia EN 847-1.

Sahaa vain sellaisia materiaaleja, joille kysei-
nen sahantera on tarkoitettu.

Tama sahkotyokalu on tarkoitettu vain ammat-
tityontekijoiden tai koneen kayttbopastuksen
saaneiden henkildiden kayttoon.

Ohjeiden vastaisesta kaytosta aiheutu-
neista vahingoista ja tapaturmista vastaa
tyokalun kayttaja.

4  Tekniset tiedot

Katkaisusaha KS 120 REB,
KS 88 RE

Teho

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Kierrosluku (kuormit- 1400 - 3600 min*

tamatta)

Tera kara, @ 30 mm

Paino EPTA-Procedure 01:2014 -ohjeen mu-
kaan

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Tyokappaleen enimmaismitat, katso luku
<Tybskentely sahkdtyokalulla>.

5 Laitteen osat

[1.1] Kahva

[1.2] Kayttokytkin

[1.3] Kaynnistyssalpa

[1.4] Katkaisusyvyyden rajoittimen vipu

[1.5] Vetosuunnan lukituksen kiertonuppi

[1.6] Kuljetusvarmistin

[1.7] Jiirikulman (pystysuuntainen) asteik-
ko

[1.8] POoydan levennysosa

[1.9] POydéan levennysosan kiertonuppi

[1.10] Jiirikulman (vaakasuuntainen) asteik-
ko

[1.11] Jiirikulman (vaakasuuntainen) luki-
tusvipu

[1.12] Esiasetetun jiirikulman (vaakasuun-

tainen) lukkovipu



[1.13] Pendelsuojus

[1.14] Jiirikulman (pystysuuntainen) hieno-
sadadon kiertokahva*

[2.1] Laserin kayttokytkin*

[2.2] Kierrosluvun saatopyora

[2.3] Karan Fastfix-lukitus

[2.4] Ohjaimen lukitusvipu

[2.5] Siirtokulman sailytyspaikka

[2.6] Erikoiskatkaisuasennon lukituksen
avausvipu*

[2.7] Erikoiskatkaisuasennon vipu*

[2.8] Johtokela ja kantokahva

[2.9] Jiirikulman (pystysuuntainen) lukitus-
vipu

[2.10] Jiirikulma-alueen (pystysuuntainen)

valintavipu

Kuvassa tunnuksella * merkityt osat kuuluvat
vain mallin KS 120 REB vakiovarustukseen.

[Imoitetut kuvat ovat kayttboppaan alussa ja lo-
pussa.

6  Kayttoonotto

/N A\  VAROITUS

Kielletty jannite tai taajuus!
Onnettomuusvaara

» Virtalahteen verkkojannitteen ja taajuuden
taytyy vastata konekilvessa annettuja tieto-
ja.

» Pohjois-Amerikassa saa kayttaa vain sel-
laisia Festool-koneita, joiden jannite on 120
V/60 Hz.

Ennen ensikayttoa

— Poista kuljetusvarmistin [4.4] vetotangosta.

Kytkeminen p&aalle / pois paalta

— Paina kaynnistyskytkinta tuntuvaan vas-
tukseen asti, jotta saat avattua sahalaitteen
ja pendelsuojuksen lukituksen.

— Paina kaynnistyssalpaa [1.3].

— Kaynnista kone painamalla kayttokyt-
kin [1.2] pohjaan.

— Kun vapautat kayttokytkimen, kone sam-
muu.

Suomi

6.1 Koneen pystyttaminen

/N A\  VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sihkdiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

Asenna kone tasaiselle ja tukevalla alustalle
(esim. kuljetusjalusta UG-KAPEX, monitoimi-
poyta MFT tai tyopoyta) ennen kayton aloitta-
mista.

Kaytettavissa ovat seuraavat
asennusmahdollisuudet

Ruuvit: Kiinnita kone neljalla ruuvilla tydtasoon.
Sahapdydan neljassa tukipisteessa on sité var-
ten reiat [6.1].

Ruuvipuristimet: Kiinnita kone neljalla ruuvipu-
ristimella tydtasoon. Sahapdydan neljassa tuki-
pisteessa olevat tasaiset kohdat [6.2] toimivat
puristuspintoina.

Kiinnityssarja (mallille MFT): Kiinnita kone
kiinnityssarjan [6.4, 494693] avulla Festool-
monitoimipoytaan MFT. Tata varten tydkalussa
on kaksi reikaa [6.3].

Kuljetusjalusta UG-KAPEX: Kiinnita kone kulje-
tusjalustaan kuljetusjalustan mukana olevien
asennusohjeiden mukaan.

6.2 Kuljetus

Koneen varmistaminen (kuljetusasento)

» Paina kayttokytkinta [4.1].

» K&anna sahalaitetta alaspain rajoittimeen
asti.

» Paina lukitsinta [4.2]. Sahalaite jaa paikal-
leen ala-asentoon.

» Veda kiertonupista [4.3], jotta sahalaite lu-
kittuu taka-asentoon.

» Kaari sahkojohto kuljetusta varten johtoke-
lan ymparille [5.5].
Aseta kuusiokoloavain [5.4] ja siirtokul-
ma [5.3] (vain KS 120 REB) asiaankuuluviin
pidikkeisiinsa.

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara

» Ala missaan tapauksessa nosta tai kanna
konetta liikkuvan pendelsuojuksen [5.1]
varassa.

» Ota koneen kantamista varten kiinni saha-
poydan [5.2] kyljesta ja johtokelan kahvas-

ta [5.5].
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Koneen lukituksen vapauttaminen (kayttoa-

sento)

» Paina sahalaitetta hieman alaspain ja veda
kuljetusvarmistimesta [4.2].

» Kaanna sahalaite ylospain.

» Avaa kaanténuppi [4.3].

7  Asetukset

/N A\  VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sihkdiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, en-
nen kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia
toita!

Vain KS 120 REB: Vaihda laserin varoitustar-
ran [3.1] tilalle mukana toimitettu oman maasi
kielinen varoitustarra.

7.1 Sahanteran valinta

Festool-sahanterat on merkitty varillisella ren-
kaalla. Vari tarkoittaa materiaalia, jolle sahan-
tera soveltuu.

Tunnus

Maalit Materiaali

Keltainen Puu

Punainen Laminoidut puulevyt

Vihrea Kuitusementtilevyt i
Eternit
Sininen Alumiini, muovi

7.2 Teranvaihto

» Irrota ruuvi [7.8] kokonaan kuusiokoloavai-
mella [7.9] (vasenkierteinen).

» Paina kayttokytkinta [7.3] ja avaa tdman
myo6ta pendelsuojuksen lukitus.

» Avaa pendelsuojus [7.4] kokonaan.

» Ota kiinnityslaippa [7.7] ja sahantera pois.

Sahanteran asentaminen

» Puhdista kaikki osat ennen niiden asenta-
mista (sahantera, laippa, ruuvi).

» Asenna sahantera terakaraan [7.5].

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara

» Varmista, ettd sahanteran [7.6] ja ko-
neen [7.1] pydrintdsuunnat vastaavat
toisiaan.

» Kiinnita sahantera laipan [7.7] ja ruu-
vin [7.8] avulla.

» Kirista ruuvi [7.8] (vasenkierteinen).

» Paina karan lukitsinta [7.2] ja kierra sita
90° verran vastapaivaan.

7.3 Tyokappalepuristin

Tyokappalepuristimen kayttdminen

» Asenna tyokappalepuristin [8.1] jompaan-
kumpaan reikaan [8.2]. Talloin kiinnitys-
suunnan taytyy osoittaa taaksepain.

» Kaanna tyokappalepuristinta, kunnes kiinni-
tyssuunta ndyttad eteenpain.

7.4  Polynpoisto

/N VAROITUS

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara
» Noudata seuraavia ohjeita:

Poly vaarantaa terveyden

» Ala missaan tapauksessa tyoskentele il-
man imuria.

» Noudata maakohtaisia maarayksia.

» Kayta hengityssuojainta!

— Irrota séhkopistoke pistorasiasta, ennen
kuin vaihdat teran.

— Paina karan lukitsinta [7.2] vain, kun sa-
hantera seisoo paikallaan.

— Sahanterd kuumenee voimakkaasti sa-
haustoissa. Odota, etta se jadhtyy, ennen
kuin kosketat siihen.

— Kayta teranvaihdossa tyokasineitd, koska
teravat terasarmat aiheuttavat loukkaantu-
misvaaran.

Sahanterén irrottaminen

» Saada tyokalu kayttdasentoon.

» Paina karan lukitsinta [7.2] ja kierra sita
90° verran myo6tapaivaan.
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Poistoimuliitantaén [9.1] voi kytkea Festool-
imurin, jossa on halkaisijaltaan 36 mm tai

27 mm kokoinen imuletku (suosittelemme kayt-
tamaan kokoa 36 mm tukkeutumisvaaran mini-
moimiseksi).

Joustava purunkokooja [9.2] parantaa pélyn ja
purujen poistoa. Tyoskentele siksi aina asenne-
tun purunkokoojan kanssa.

Purunkokooja kiinnitetdan puristuspitimel-

14 [10.1] suojukseen. Sita varten puristuspiti-
men nokkien [10.2] taytyy lukittua suojuksen
loviin [10.3].

7.5 Poydan levennysosan saataminen
» Avaa Kiertonuppi [1.9].




» Veda podydan levennysosa [1.8] ulos niin pit-

kalle, ettd koko tyokappale lepaa sen paalla.

» Sulje kiertonuppi.

®

Jos tyokappale ulottuu dariasentoon
vedettya pdydan levennysosaa pidem-
malle, tydtkappale taytyy tukea muilla
keinoin.

7.6 Tyobkappaleen ohjain

Ohjaimen sdataminen

Jiirisahauksissa ohjaimet [11.1] taytyy saataa,

jotta ne eivat esta pendelsuojuksen toimintaa

tai kosketa sahanteraa.

» Avaa kiinnitysvipu [11.2].

» Siirrd ohjainta, kunnes pienin vali sahante-
raan on tydéskenneltdessa maks. 4,5 mm.

» Sulje kiinnitysvipu.

Ohjaimen irrottaminen

Joissakin jiirisahauksissa taytyy mahdollisesti

irrottaa ohjaimet, jotta ne eivat paase koske-
maan sahalaitetta.

» Kierrd ruuvia [11.3] mahdollisimman syval-
le kierrereikaan (alaspain).

» Taman jalkeen voit vetdd ohjaimen sivu-
kautta pois.

» Kaanna ruuvia jalleen kolme kierrosta ulos-
pain, kun olet asentanut ohjaimen takaisin.

Apuohjain

Ohjainpinnan suurentamiseksi voit asentaa

kummankin ohjaimen reikiin [12.1] puiset

apuohjaimet [12.2]. Niita vasten saat tuettua

suuret tyokappaleet turvallisesti.

Huomioi tassa yhteydessa:

— Apuohjainten kiinnitysruuvit eivat saa olla
pintaa ylempana.

— Apuohjaimia saa kayttaa vain 0°-sahauk-
siin.

— Apuohjaimet eivat saa haitata suojusten
toimintaa.

7.7 Vaakasuuntainen jiirikulma

Voit saataa haluamasi vaakasuoran jiirikulman
50° (vasen puoli) ja 60° (oikea puoli) valilla. Li-
séksi sahassa on lukituskohdat tavanomaisille
jiirikulmille.

Osoittimen [13.2] nuoli nayttaa sdadetyn vaaka-
suoran jiirikulman. Molemmat merkit osoitti-
men nuolen oikealla ja vasemmalla puolella
mahdollistavat jiirikulmien tarkan saddon. Tata
varten molempien merkkien taytyy olla kohdak-
kain asteikon asteviivojen kanssa.

Vaakasuuntaiset perusjiirikulmat
Seuraavat jiirikulmat voi lukita:
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vasemmalla: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

oikealla: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Saada tyokalu kayttbasentoon.

Veda lukitusvipua [13.5] ylospain.

Paina lukkovipua [13.4] alaspain.

Kaanna sahapoytéad haluttuun jiirikulmaan
asti.

Vapauta lukkovipu. Lukkovivun taytyy lukit-
tua tuntuvasti.

» Paina lukitusvipua alaspain.

Haluttu vaakasuora jiirikulma

» Saada tyokalu kayttbasentoon.

» Veda lukitusvipua [13.5] yl6spain.

» Paina lukkovipua [13.4] alaspain.

» K&anna sahapoytaa haluttuun jiirikulmaan
asti.

Paina lukitusvipua alaspain.

Vapauta lukkovipu.

7.8  Pystysuuntainen jiirikulma

vwvyy

v

vy

» Saada tyokalu kayttbasentoon.

» Avaa lukitusvipu [14.1].

» Kaanna valintakytkin [14.2] halutun saato-
alueen (0° - 45°, +/-45°, tai +/-47°) kohdal-
le.

» K&anna sahalaitetta, kunnes osoitin [14.3]
nayttaa haluamasi jiirikkulman. Vain KS 120
REB: Hienosaadon kiertokahvalla [14.4] voit
saataa pystysuoran jiirikulman tarkasti.

» Sulje lukitusvipu [14.1].

7.9 Erikoiskatkaisuasento

Lankkujen/paneelien tavanomaisen sahaus- tai
katkaisuasennon lisaksi koneessa on myds eri-
koiskatkaisuasento korkeiden, maks. 120 mm:n
listojen katkaisuun.

» Veda sahalaitetta eteenpain.

» Kaanna vipua [15.3] alaspain.

» Siirrd sahalaitetta taaksepdin, kunnes me-
tallisanka [15.1] lukittuu sahalaitteen taka-
na olevaan aukkoon.

» Taman jalkeen voit sahata tassa asennossa
ohjainta vasten maks. 120 mm:n korkuisia
listoja. Katkaisusahan vetotoiminto ja pysty-
suuntainen kaantdtoiminto ovat talldin
deaktivoituja.

» Kun haluat palauttaa koneen tavanomai-
seen asentoon, paina lukituksen avausvi-
pua [15.2] ja veda sahalaitetta eteenpain.
Metallisanka [15.1] irtoaa aukosta ja vipu
kaantyy [15.3] takaisin.

7.10 Katkaisusyvyyden rajoitin

Portaattomasti sdadettavan katkaisusyvyyden
rajoittimen avulla voit sdataa sahalaitteen pys-
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tysuuntaisen kaantdalueen. Tama mahdollistaa
urien ja lovien sahaamisen tyokappaleisiin.

®

Huomioi rajoitettu urien sahausalue:
Portaaton s&até on mahdollista vain
0-45 mm valilla. Myés uran mahdolli-
nen pituus on rajoitettu. Esim.:

48 mm:n urasyvyydella ja 88 mm:n
vahvuisella tytkappaleella tama alue
on 40-270 mm.

» Saada tyokalu kayttdasentoon.

» Kaanna katkaisusyvyyden rajoittimen vi-
pua [16.1] alaspain, kunnes se lukittuu. Ta-
man jalkeen sahalaitetta voi painaa alaspain
vain saadettyyn katkaisusyvyyteen saakka.

» Saada katkaisusyvyyden rajoittimen vipua
kiertamalla haluamasi katkaisusyvyys.

» Kun haluat deaktivoida katkaisusyvyyden
rajoituksen, kdanna katkaisusyvyyden ra-
joittimen vipu takaisin ylos.

7.11 Kiintea vaakasuora asento

Kiertonupin [16.2] avulla voit lukita sahalait-
teen haluamaasi kohtaan vetotangoilla [16.3].

7.12 Laserin sytyttaminen (vain KS 120 REB)

Koneessa on kaksi laseria, jotka merkitsevat
sahausuran sahanteran oikealla ja vasemmalla
puolella. Taman ansiosta voit kohdistaa tyokap-
paleen molemmilla puolilla (sahanteran tai sa-
hausuran vasemmalla tai oikealla puolella).

» Sytyta tai sammuta laser painikkeella [2.1].
Jos konetta ei kayteta 30 minuuttiin, laser
sammuu automaattisesti ja taytyy kytkea
uudelleen paalle.

8  Tyo6skentely sahkotyokalulla

/N VAROITUS

Ympariinsa sinkoutuvat teran/tyokappaleen

sirut

Loukkaantumisvaara

» Kayta suojalasejal

» Ala paasta sivullisia tyopisteen lahelle lait-
teen kayton aikana.

» Kiinnita tydkappaleet aina kunnolla.

» Ruuvipuristimet taytyy kiinnittaa koko pu-
ristuspintansa kanssa.
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/N VAROITUS

Pendelsuojus ei sulkeudu

Loukkaantumisvaara

» Keskeyta sahaustoimenpide.

» Veda sahkojohdon pistoke irti pistorasias-
ta, poista sahausjatteet. Vaihdata pendel-
suojus, jos siina vaurioita.

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara
» Noudata seuraavia ohjeita:

— Oikea tyoskentelyasento:

- edessa kayttépuolella;

- suoraan sahan suuntaan;

- sahanteran linjan vieressa.

—  Kun kaytat sahkotytkalua, pida ohjaavalla
kadella aina kiinni kahvasta [1.1]. Pid& va-
paa kasi aina vaara-alueen ulkopuolella.

— Ty6skentele vain sopivan péydan levenny-
sosan [1.8] kanssa (katso luku ).

— Ohjaa séhkotyokalu tytkappaletta vasten
vain, kun moottori on kdynnissa.

— Kayta sopivaa etenemisnopeutta, jotta kone
ei ylikuormitu ja ettei muovi sula muoveja
sahattaessa.

—  Ala kayta sahkotyokalua, jos sen elektro-
niikka on rikki, koska kierrosluku voi nous-
ta lilan suureksi. Viallisen elektroniikan ta-
kia pehmea kaynnistys ja kierroslukusaato
eivat toimi.

— Varmista ennen toiden aloittamista, ettei
sahantera voi koskettaa ohjaimia, tytkap-
palepuristinta, ruuvipuristimia tai muita ko-
neen osia.

Veda sahkopistoke irti pistorasiasta,
kun sahkotydkalu on poissa kaytosta.
Tama optimoi elektroniikan kayttoian.

8.1 Tyokappalemitat
Tyokappaleen enimmaismitat ilman lisatarvi-
ketukia

Jiirikulma asteikon mu- Korkeus x leveys

kaan, vaakasuuntainen/ [mm]
pystysuuntainen

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° oikealla 35 x 305
0°/45° vasemmalla 55 x 305



Jiirikulma asteikon mu- Korkeus x leveys

kaan, vaakasuuntainen/ [mm]
pystysuuntainen

45°/45° oikealla 35x 215
45°/45° vasemmalla 55 x 215

Tyokappaleen enimmaismitat KA-KS 120
kanssa tehtavassa asennuksessa

Tyokappaleen enimmaiskorkeus ja -leveys eivat
muutu lisatarvikeosien asentamisen takia.

Asennettu lisatarvikeosa Pituus
KA-KS 120 (yhdella puolella)  maks.
2400 mm
KA-KS 120 (molemmilla puo- maks.
lilla) 4800 mm

Pitkat tyokappaleet

Sahan tasopintaa pidemmalle ulottuvat tyokap-

paleet tarvitsevat lisdtuen:

» Saada poydan levennysosa (katso luku ).

» Jos tyokappale ulottuu yha reunan yli, tyon-
na poydan levennysosa takaisin ja asenna
katkaisutuki KA-KS 120 (katso luku ).

» Varmista ty6kappale ylimaaraisilla ruuvipu-
ristimilla.

Ohuet tyokappaleet

Ohuet tyokappaleet voivat vapattaa tai murtua

sahauksen yhteydessa.

» Ohuet tyokappaleet voivat vapattaa tai mur-
tua sahauksen yhteydessa.

» Vahvista tyokappaletta: kiinnita yhdessa ja-
tepuun kanssa.

Raskaat tytkappaleet

» Saada tukijalka alustaan kiinni, jotta laite
pysyy tukevassa asennossa myos raskaita
tyokappaleita sahattaessa.

8.2 Pendelsuojuksen esteettéman
lilkkuvuuden tarkastaminen

& Pendelsuojuksen taytyy liikkua vapaasti ja
sen tulee sulkeutua automaattisesti.

» Veda verkkopistoke irti.

» Tartu kadella pendelsuojukseen ja tyonna
se kokeeksi sahalaitteen sisaan.
Pendelsuojuksen taytyy olla herkkaliikkei-
nen ja sen taytyy upota lahes kokonaan pen-
delsuojan sisaan.

Sahanteran alueen puhdistaminen

» Pida pendelsuojuksen alue aina puhtaana

» Puhdista pdélysta ja puruista paineilmalla
puhaltamalla tai siveltimella.

Suomi

8.3 Tyokappaleen kiinnittdminen

/N VAROITUS

Loukkaantumisvaara
» Noudata seuraavia ohjeita:

— Tukeva kiinnitys - kiinnita ty6kappaleet ai-
na tyokappalepuristimella. Tallgin pitimen
[17.2] taytyy olla kunnolla tyokappalet-ta
vasten. (Huomautus: tdhan tarvitaan
mahdollisesti apuvalineita tydkappaleen
muodon mukaan, esim. jos sahaat pyoreita
tyokappaleita). 14 sahaa tyokappaleita, joi-
ta ei voi kiinnittda kunnolla.

— Koko - élé sahaa liian pienia tyokappaleita.
Sahatun jaanndspalan tulee olla turvalli-
suussyista vahintdan 30 mm pituinen. Sa-
hantera voi vetaa pienet tydkappaleet taak-
se sahanteran ja ohjaimen valiseen rakoon.

— Ole erityisen varovainen, jottei sahantera
veda tyokappaleita taaksepdin sahanteran
ja ohjaimen valiseen rakoon. Tdma vaara
on olemassa varsinkin vaakasuuntaisissa
jiirisahauksissa.

—  Kayta erittain ohuita tyokappaleita [24.1]
sahatessa lisdksi ylimaaraista rimaa [24.2]
vahvikkeena. Erittain ohuet tytkappaleet
voivat "vapattaa" tai murtua sahauksen yh-
teydessa.

Menettele kiinnityksessa seuraavasti

» Aseta tyokappale sahapdydalle ja paina sita
ohjaimia vasten.

» Avaa tyokappalepuristimen lukitusvi-
pu [17.1].

» K&anna tyokappalepuristinta, kunnes pi-
din [17.2] on tyOkappaleen ylapuolella.

» Laske pidin tyokappaleen paalle.

» Sulje lukitusvipu [17.1].

8.4  Kierrosluvun saato

Kierroslukua voi saataa portaattomasti saato-

pyoralla [2.2] 1400 ja 3600 min-t valilla. Siten

voit sdataad optimaalisen sahausnopeuden kul-
lekin materiaalille.

Saatopyoran suositeltu asento

Puu 3-6
Muovi 3-5
Kuitumateriaalit 1-3

Alumiini- ja kirjometalliprofiilit
8.5 Sahaus ilman vetoliiketta

» Tee haluamasi saadot koneeseen.
» Kiinnita tydkappale.
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» Siirra sahalaite taakse aariasentoon (tyo-
kappaleen ohjaimen suuntaan) ja sulje veto-
suunnan lukituksen kiertonuppi [1.5], tai lu-
kitse sahalaite erikoiskatkaisuasentoon
(vain KS 120 REB).

» Kaynnista kone.

» Ohjaa sahalaitetta kahvasta [1.1] hitaasti
alaspain ja sahaa tytkappale tasaisella no-
peudella.

» Sammuta kone ja odota, ettd sahantera py-
sahtyy taydellisesti.

» Kaanna sahalaite takaisin ylospain.

8.6 Vetoliikkeella sahaus

» Tee haluamasi saadot koneeseen.

» Kiinnita tyokappale.

» Veda sahalaitetta vetotankoja pitkin eteen-
pain.

» Kaynnista kone.

» Ohjaa sahalaitetta kahvan [1.1] avulla hi-
taasti alaspain.

» Tybnna sahalaitetta tasaisella nopeudella
taaksepdin ja sahaa tyokappale.

» Sammuta kone.

» Odota, kunnes sahantera pysahtyy paikal-
leen ja kdanna vasta sen jalkeen sahalaitet-
ta ylospain.

8.7  Siirtokulma (vain KS 120 REB)

Siirtokulmalla voit mitata haluamasi kulman
(esim. kahden seinan valilla). Siirtokulma muo-
dostaa samalla kulmahalkaisijan.

Sisdkulman mittaaminen

» Avaa Kiristin [18.2].

» Aseta siirtokulman molemmat varret [18.1]
sisakulmaa vasten.

» Sulje kiristin [18.2].

Ulkokulman mittaaminen

» Avaa kiristin [18.3].

» Tydnna molempien varsien alumiiniprofiilei-
ta [18.4] eteenpdin.

» Aseta siirtokulman molemmat varret [18.4]
ulkokulmaa vasten.

» Sulje kiristin [18.3].

» Tyonna molempien varsien alumiiniprofiilit
takaisin.

Kulman kopioiminen

» Aseta siirtokulman toinen varsi katkaisusa-
han ohjainta vasten.

» Kulmapuolittajan (vaakasuuntainen jiirikul-
ma) saatdmiseksi kdanna sahalaitetta, kun-
nes lasersade on kohdakkain siirtokulman
linjan [19.1] kanssa.
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Tatéa varten siirtokulma tulee asettaa
yhdensuuntaiseksi katkaisusahan oh-
jaimen kanssa. Paina siirtokulmaa
samanaikaisesti peukalo uppokah-
vassa ohjainta vasten.
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9  Huolto ja hoito

/N A\ VAROITUS

Loukkaantumisvaara, sihkdiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta en-
nen kaikkia huolto- ja puhdistustgita!

» Kaikki moottorin rungon avaamista edellyt-
tavat huolto- ja korjaustyot saa antaa vain
valtuutetun huoltokorjaamon tehtavaksi.

» Vaurioituneet varolaitteet ja osat taytyy kor-
jauttaa tai vaihdattaa valtuutetussa ammat-
tikorjaamossa, mikali kayttoohjeissa ei ole
toisin neuvottu.

» Puhdista sdanndllisin valiajoin murtosuo-
ja [20.1] seka purunkokoojan (katso kuva
10) imukanava sahanpuruista, polykerty-
mista ja tydkappaleen paloista paineilmalla
tai siveltimell&.

» Pida ilmankierron varmistamiseksi kotelon
jadhdytysilmaraot aina esteettémina ja puh-
taina.

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-

koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta

katkeaa automaattisesti ja laite pysahtyy.

Anna vain valmistajan tai val-
tuutetun huoltokorjaamon teh-
da huolto- ja korjaustyot. La-
himman huoltopisteen voit kat-
soa nettiosoitteesta: www.fes-
tool.fi/huolto

Kayta vain alkuperaisia Festool-
varaosia! Tuotenumerot voit
katsoa nettiosoitteesta:
www.festool.fi/huolto

FESTOOL

9.1 Laserin sdato (vain KS 120 REB)

®

Lasersateet on saadetty valmiiksi teh-
taalla. Kierra séatéruuveja vain ilmoi-
tetuissa tapauksissa.

Jos lasersateet eivat tismaa sahausreunan
kanssa, voit saataa molempia lasereita. Kayta
tahan kuusiokoloavainta (koko 2,5).




» Puhkaise kuusiokoloavaimella tarran mer-
kityt kohdat ([3.2]- [3.7]), jotta paaset kasi-
ksi sdatoruuveihin.

» Testaa laser asettamalla koekappale ko-
neen paalle.

» Sahaa ura tyokappaleeseen.

» K&anna sahan paa ylos ja tarkista saato.

Lasersade ei nay

» Kytke laser paalle [1.2]

» Tutki, missa ndkymaton laser on.
Kierrd vasemman [3.3] ja oikean [3.5]
lasersateen saatoruuveja, kunnes laser
nakyy tytkappaleella.
Saada kuvauksen mukaan ensin (a) yh-
densuuntaisuus viivaan ndhden, sen jal-
keen kaltevuus (b) ja lopuksi lasersa-
teen aksiaalinen siirtyma (c).

a) Lasersade ei ole yhdensuuntainen vii-
vaan [kuva 3A] nahden

Saada yhdensuuntaisuus.

Vasen lasersade Saatéruuvi [3.4]

Oikea lasersade Saatéruuvi [3.6]

b) Lasersade siirtyy katkaisusahauksessa va-
semmalle tai oikealle [kuva 3B]

Saada kallistusta, kunnes lasersade ei enaa
siirry katkaisusahauksessa.

Vasen lasersade Saatoruuvi [3.3]

Oikea lasersade Saatoruuvi [3.5]

c) Lasersade ei ole sahausuran kohdalla [ku-
va 3C]

Saada aksiaalinen siirtyma.

Vasen lasersade Saatoruuvi [3.2]

Oikea lasersade Saatoruuvi [3.7]

9.2 Vaakasuuntaisen jiirikulman korjaus
Jos osoitin [13.2] ei nayta enaa lukittavien jiiri-
kulmien yhteydessa asettamaasi arvoa, voit
saatda osoitinta ruuvin [13.1] avaamisen jal-
keen.

Jos todellinen (sahattu) jiirikulma poikkea saa-

detysta arvosta, voit korjata asetusta:

» Lukitse sahalaite 0°-asentoon.

» Avaa kolme ruuvia [13.3], joilla asteikko on
kiinnitetty sahapoytaan.

» Siirrda asteikkoa sahalaitteen kanssa, kun-
nes todellinen arvo on 0°. Voit tarkistaa ta-
man ohjaimen ja sahanteran valisen kulman
kanssa.

» Ruuvaa kolme ruuvia [13.3] kiinni.

Suomi

» Tarkista kulmasaato koesahauksella.
9.3 Pystysuuntaisen jiirikulman korjaus

Jos todellinen arvo ei enaa tasmaa saadetyn ar-
von kanssa, voit korjata sita:

» Lukitse sahalaite 0°-asentoon.

» Avaa molemmat ruuvit [23.1].

» Kaanna sahalaitetta, kunnes todellinen arvo
on 0°. Voit tarkistaa tAméan sahapdydan ja
sahanteran valisen kulman kanssa.

» Ruuvaa molemmat ruuvit [23.1] kiinni.

» Tarkista kulmasaato koesahauksella.

Jos osoitin [22.2] ei en&dé osoita sdadettya ar-

voa, voit sdataa sita ruuvin [22.1] avaamisen

jalkeen.

9.4  Murtosuojan vaihtaminen

Ala kayta loppuun kulunutta murtosuojaa
[20.1], vaan vaihda se uuteen.

» Avaa vaihtoa varten kuusi ruuvia [20.2].

9.5 Laserin lasin puhdistaminen tai vaihto
(vain KS 120 REB)

Laserin suojalasi [21.2] voi likaantua kaytossa.
Voit irrottaa sen puhdistusta tai vaihtoa varten.

» Avaa ruuvia [21.5] n. 2 kierroksen verran.

» Paina lasia samanaikaisesti suuntiin [21.3]
ja[21.4].

» Ota lasi pois.

» Puhdista lasi tai vaihda sen.

» Asenna puhdistettu/uusi lasi. Lasin molem-
pien nokkien [21.1] pitd& lukkiutua ku-
van 21 mukaisesti ylasuojuksen loviin.

» Kirista ruuvi [21.5].

10 Lisavarusteet ja tarvikkeet

Kayta vain alkuperaisia Festool-tarvikkeita.

Tarvikkeiden ja terien/tyokalujen tuotenumerot
voit katsoa Festoolin tuoteoppaasta tai nettio-
soitteesta "www.festool.fi".

Kuvattujen lisatarvikkeiden lisaksi Festoolin
tarvikeohjelma sisaltaa kattavan valikoiman
muitakin jarjestelmatarvikkeita, joilla pystyt
kayttamaan sahaa monipuolisesti ja tehokkaas-
ti, esimerkiksi:

Sahanteria eri materiaalien sahaustoihin.
Katkaisuohjain KA-KS 120

Kuljetusjalusta UG-KAPEX KS 120
Kulmatuki AB KS 120
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11 Ymparisto

Ala heita kaytosta poistettua konetta ta-

lousjatteiden joukkoon! Toimita kaytos-

ta poistetut laitteet, tarvikkeet ja pak-
kaukset ymparistoystavalliseen kierratykseen.
Noudata voimassaolevia kansallisia maarayk-
Sia.
Vain EU: kaytosta poistettuja sahko- ja elektro-
niikkalaitteita koskevan eurooppalaisen direk-
tiivin ja sita vastaavan kansallisen lainsdadan-
noén mukaan loppuun kaytetyt sdhkotydkalut
taytyy kerata erikseen talteen ja toimittaa ym-
paristoa sadstavaan kierratykseen.
REACh:iin liittyvat tiedot: www.festool.com/
reach
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1 Symboler

& Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stad

Brugsanvisning, laes sikkerhedsanvis-
ningerne!

Fareomrade! Hold haenderne pa sikker
afstand!

)]
@

EMEEE T I - L LEE

Brug beskyttelsesbriller!
Brug andedraetsveern!
Brug hgreveaern!
Forsigtig laserstraler!

Brug beskyttelseshandsker!

Ma ikke bortskaffes sammen med al-
mindeligt husholdningsaffald.

Sikkerhedsklasse Il
Tip, Bemaerk

Handlingsanvisning

Elektronik med justerbart, konstant
omdrejningstal og temperaturovervag-
ning

l’;ll‘C'> FastFix veerktajsskift

Bremse til sikkert arbejde

Dansk

T

Laminerede traeplader

Fibercementplader eternit

Aluminium

2  Sikkerhedsanvisninger

2.1 Generelle sikkerhedsanvisninger for
el-veerktgj

ADVARSEL!Lé&s alle sikkerhedsanvisnin-

ger og vejledninger.Overholdes sikker-
hedsanvisningerne og vejledningerne ikke, er
der risiko for elektrisk sted, brand og/eller al-
vorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejled-
ninger til senere brug.

Med begrebet "el-vaerktgj”, som anvendes i sik-
kerhedsanvisningerne, menes ledningsdrevet
el-veerktgj (med netkabel) og batteridrevet el-
veerktgj (uden netkabel).

2.2  Maskinspecifikke
sikkerhedsanvisninger

— Kap-/geringssave er beregnet til skaering
af tree eller traeagtige produkter og kan
ikke anvendes til skeering af jernmateria-
ler som f.eks. stave, steenger, skruer
osv.Abrasivt stev medfarer blokering af be-
vaegelige dele, f.eks. under beskyttelses-
kappen. Gnister kan antaende den nederste
beskyttelseskappe, indleegspladen og an-
dre plastdele.

— Fikser sa vidt muligt emnet med tvinger.
Hvis du holder fast i emnet med handen,
skal du altid holde din hand mindst 100
mm fra hver side af savklingen. Brug ikke
saven til at skeere stykker, der er for sma
til, at de kan fastspaendes eller holdes
med handen. Hvis din hand er for teet pa
savklingen, er der risiko for skader pa
grund af kontakt med savklingen.

— Emnet skal veere ubeveegeligt og enten
fastspeendt eller trykket ind mod anslaget
og bordet. Skub ikke emnet ind i savklin-
gen, og sav aldrig "handfrit". Lase emner
eller emner, der beveeger sig, kan blive
slynget vaek med hgj hastighed og medfare
skader.

—  Skub saven gennem emnet. Undga at
treekke saven gennem emnet. For at udfe-
re et snit skal du lgfte savhovedet og
traekke det hen over emnet uden at skeere.
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Start herefter motoren, drej savhovedet
nedad og tryk saven gennem emnet. Ved
treekkende snit er der fare for, at savklin-
gen heeves ved emnet, og at savklingeenhe-
den slynges voldsomt hen mod brugeren.
Lad aldrig handen krydse den planlagte
snitlinje, hverken foran eller bag savklin-
gen. Det er meget farligt at understatte
emnet "med krydsede haender", dvs. at hol-
de emnet til hgjre for savklingen med ven-
stre hand eller omvendt.

Reek aldrig handen ind bag anslaget, mens
savklingen roterer. Overhold altid en sik-
kerhedsafstand pa 100 mm mellem hand
og roterende savklinge (geelder pa begge
sider af savklingen, f.eks. ved fjernelse af
treeaffald). Du kan muligvis ikke se, hvor
teet den roterende savklinge er pa din hand,
og du kan komme alvorligt til skade.
Kontroller emnet far savning. Hvis emnet
er bgjet eller deformeret, skal det fast-
spaendes med den udadkrummede side
mod anslaget. Sgrg altid for, at der ikke er
en spalte mellem emne, anslag og bord
langs med snitlinjen. Buede eller deforme-
rede emner kan dreje eller flytte sig og fa
den roterende savklinge til at seette sig fast
under savning. Der ma ikke veere sgm eller
fremmedlegemer i emnet.

Brug farst saven, nar bordet er fri for
veerktgj, treeaffald osv. Der ma ikke veaere
andet pa bordet end emnet. Mindre styk-
ker affald, sma treestykker eller andre gen-
stande, der kommer i bergring med den ro-
terende klinge, kan blive slynget veek med
hgj hastighed.

Skeer kun et emne ad gangen. Stablede
emner kan ikke fastspeendes eller fasthol-
des sikkert, hvilket kan fgre til, at klingen
kommer i klemme eller glider under sav-
ning.

Serg for, at kap-/geringssaven star pa en
jeevn, fast arbejdsflade for brug. En jeevn
og fast arbejdsflade begreenser risikoen
for, at kap-/geringssaven bliver ustabil.
Planlaeg dit arbejde. Ved indstilling af ge-
ringsvinklen skal det altid sikres, at det
justerbare anslag er indstillet rigtigt, sa
det understgtter emnet uden at komme i
bergring med klingen eller beskyttelses-
kappen. Uden at teende maskinen og uden
emne pa bordet skal der simuleres en fuld-
steendig skeerebevaegelse med savklingen
for at sikre, at der ikke er forhindringer el-
ler risiko for at save i anslaget.

Sarg for passende understgtning ved em-
ner, der er bredere eller lengere end
bordets overside, f.eks. ved hjaelp af for-
leengerborde eller savbukke. Emner, der
er laengere eller bredere end kap-/gerings-
savens bord, kan veelte, hvis de ikke har
fast statte. Hvis et afskaret stykke tree eller
selve emnet veelter, kan det haeve den ne-
derste beskyttelseskappe eller blive slyn-
get ukontrolleret vaek af den roterende
klinge.

Brug ikke en medhjeaelper, der kan holde
emnet, i stedet for et forleengerbord eller
yderligere understgtning. En ustabil un-
derstgtning kan medfgre, at savklingen
fastklemmes. Emnet kan ogsa bevaege sig
under savning og treekke dig og medhjeel-
peren ind mod den roterende klinge.

Det afskarne stykke ma ikke trykkes mod
den roterende savklinge. Hvis der er be-
greenset plads, f.eks. ved anvendelse af
leengdeanslag, kan det afskarne stykke kile
sig fast sammen med savklingen og blive
slynget veek med stor kraft.

Brug altid en tvinge eller en egnet anord-
ning for at fiksere runde materialer som
f.eks. steenger eller roar forsvarligt. Steen-
ger har en tendens til at rulle veek under
savning, hvorved klingen kan "bide sig
fast", og emnet med din hand kan blive
trukket ind i klingen.

Lad savklingen komme op pa fuldt om-
drejningstal, for du skeerer i emnet. Det
nedseetter risikoen for, at emnet slynges
vaek.

Hvis emnet klemmes fast, eller savklin-
gen blokeres, skal du slukke kap-/
geringssaven. Vent, til alle bevaegelige de-
le star helt stille, og treek sa stikket ud,
og/eller fjern batteriet. Fjern derefter det
fastklemte materiale. Hvis du fortseetter
med at save med blokeret klinge, er der ri-
siko for tab af kontrol eller beskadigelse af
kap-/geringssaven.

Slip kontakten efter afslutning af snittet,
hold savhovedet nede og vent, til savklin-
gen er standset helt, fgr du fjerner det af-
skarne stykke. Det er meget farligt at be-
veege handen hen i neerheden af savklin-
gen, fgr den er standset helt.

Hold godt fast i grebet, nar du foretager et
ufuldstaendigt snit, eller hvis du slipper
knappen, far savhovedet er helt nede. Pa
grund af savens bremsevirkning kan savho-
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2.4

vedet blive trukket nedad med et pludseligt
ryk, hvilket kan medfgre tilskadekomst.

Veerktgj og veerktgjsdele

Brug altid savklinger i den rigtige starrel-
se og med passende holdeboring (f.eks.
stjerneformet eller rund). Savklinger, der
ikke passer til savens monteringsdele, ka-
rer urundt og kan rive splinter af materialet
og slynge dem ud. Disse splinter kan ram-
me brugerens gjne eller omkringstaende
personer.

Deformerede eller revnede savklinger eller
savklinger med slgvt eller defekt skeer ma
ikke anvendes.

Brug kun savklinger, som mindst er egnet
til savens maksimale omdrejningstal.
Transporter altid savklingen i en egnet em-
ballage. Vi anbefaler at bruge den originale
emballage.

Brug kun savklinger, der er anbefalet af
producenten, og som er egnet til det mate-
riale, du vil bearbejde. Det forhindrer over-
ophedning af savteenderne under savning.

Yderligere sikkerhedsanvisninger

Brug kun savklinger, som er beregnet til
det bestemmelsesmaessige formal. Savk-
linger, der ikke passer til savens monte-
ringsdele, karer urundt og kan rive splinter
af materialet og slynge dem ud. Disse
splinter kan ramme brugerens gjne eller
omkringstaende personer.

Brug kun savklinger med en spanvinkel pa
< 0°. En spanvinkel > 0° treekker saven ind i
emnet. Tilbageslag af saven og det roteren-
de emne kan medfgre personskader.
Kontroller altid pendulbeskyttelseskap-
pens funktion fgr savning. Brug kun el-
veerktgjet, hvis det fungerer korrekt.

Stik ikke haenderne ind i spanudkastet.
Roterende dele kan kveeste haenderne.
Under arbejdet kan der dannes sundheds-
skadeligt stav (f.eks. blyholdig maling,
visse traesorter). Bergring eller indanding
af dette stov kan veere til fare for brugeren
eller personer, som opholder sig i neerhe-
den. Folg de sikkerhedsregler, der geelder i
dit land.

Brug en P2-andedraetsmaske for at
undga skade pa helbredet. Sgrg for til-
streekkelig ventilation i lukkede rum, og til-
slut en stgvsuger.

Udskift anslag med savemeerker eller an-
dre skader. Beskadigede anslag kan blive
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slynget veek ved arbejde med saven. Om-
kringstaende personer kan kvaestes.

— Brug kun originalt Festool tilbehgr og for-
brugsmateriale. Kun tilbehgr, der er testet
og godkendt af Festool, er sikkert og pas-
ser perfekt til maskinen og anvendelsen.

— Brug kun el-veerktgjet indendgrs og i tarre
omgivelser.

2.5 Aluminiumbearbejdning

& Af hensyn til sikkerheden skal fglgende
sikkerhedsforanstaltninger overholdes ved be-
arbejdning af aluminium:

—  Etabler tilslutning via en fejlstreamsafbryder
(FI-, PRCD-afbryder).

— Tilslut el-veerktgjet til en egnet stavsuger.

— Renggr regelmaessigt el-veerktgjet for stav-
aflejringer i motorhuset.

— Brug en aluminiumsavklinge.

e Brug beskyttelsesbriller!

2.6 Sikkerhedsanvisninger for laser

— Retaldrig laserstralen mod perso-
ner.Blaending kan medfare uheld.

— Sealdrig direkte ind i laserstralen eller
den reflekterede laserstrale. Skulle det
alligevel ske, at laserstralen rammer gjet,
skal du straks lukke gjnene og dreje hove-
det veek fra stralen. @jet kan blive beskadi-
get, hvis laserstralen rammer gjet.

— Foretag ingen manipulationer pa lase-
ren.En manipuleret laser kan medfgre
yderligere risici.

2.7 Resterende risici

Pa trods af overholdelse af alle relevante byg-
geforskrifter kan der opsta faresituationer, nar
maskinen betjenes, f.eks. som falge af:

— bergring af roterende dele fra siden: Sav-
klinge, spaendeflange, flangeskrue

— bergring af speendingsferende dele, nar
huset er dbnet og netstikket ikke trukket
ud

— veekslyngede materialedele

— veekslyngede veerktgjsdele ved defekt
veerktgj

— lydemission

— stgvemission

2.8 Emissionsveaerdier

Veerdierne, som er fundet i henhold til
EN 62841 er typisk:
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Lydtrykniveau Lp, = 88 dB(A)
Lydeffekt Lwa =101 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

/N @®  ForsieTic

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgreveern.

De angivne stgjemissionsveerdier

— er malt ud fra en standardiseret prevnings-
metode og kan anvendes til at sammenlig-
ne et el-vaerktgj med et andet,

— o0g ogsa til forelgbig vurdering af belastnin-
gen.

/N FORSIGTIG

Stgjemissionerne under den faktiske brug af
el-veerktgjet kan afvige fra de angivne veer-
dier, alt efter hvordan el-veerktgjet anven-
des, iseer hvilken type emner der bearbej-
des.

» Treef sikkerhedsforanstaltninger, der be-
skytter brugeren pa grundlag af en vurde-
ring af eksponeringen under faktiske
brugsforhold. (Der skal her tages hensyn
til alle driftscyklussens dele, f.eks. tids-
punkter, hvor el-veerktgjet er slukket og
tidspunkter, hvor el-veerktgjet er teendt,
men kgrer uden belastning.)

3 Bestemmelsesmaessig brug

El-veerktgjet er som stationaer maskine bereg-
net til savning af tree, kunststof, aluminiumpro-
filer og lignende materialer. Andre materialer,
iseer stal, beton og mineralske materialer, ma
ikke bearbejdes.

Brug kun Festool savklinger, der er beregnet til
at blive anvendt med dette el-veerktgj.
Savklingerne skal overholde fglgende data:

—  Savklingediameter 260 mm

— Snitbredde 2,5 mm (svarer til tandbredde)
— Boring 30 mm

— Stamklingetykkelse 1,8 mm

— Savklinge int. EN 847-1

—  Savklinge med spanvinkel < 0°

Festool savklinger til traebearbejdning er i over-
ensstemmelse med EN 847-1.

Sav kun materialer, som savklingen er bereg-
net til.

Dette el-vaerktgj ma kun bruges af fagpersona-
le eller instruerede personer.
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Brugeren heefter for skader og uheld
som falge af ukorrekt brug.

4  Tekniske data

Kapsav KS 120 REB,
KS 88 RE

Ydelse

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Omdrejningstal (ubela- 1400 - 3600 o/min

stet)

Veerktgjsspindel, @ 30 mm

Veegt iht. EPTA-procedure 01:2014

KS 120 REB 24 kg

KS 88 RE 23 kg

Maks. emnemal, se kapitlet <Arbejde med el-
veerktgjet>.

5 Produktets elementer

[1.1] Greb

[1.2] Teend/sluk-knap

[1.3] Startspeerre

[1.4] Greb til begraensning af skeeredybden

[1.5] Drejeknap til klemning af traekkein-
dretningen

[1.6] Transportsikring

[1.7] Skala til geringsvinkel (lodret)

[1.8] Sidebord

[1.9] Drejeknap til sidebord

[1.10] Skala til geringsvinkel (vandret)

[1.11] Klemmegreb til geringsvinkel (van-
dret)

[1.12] Lasegreb til forindstillet geringsvinkel
(vandret)

[1.13] Pendulbeskyttelseskappe

[1.14] Drejegreb til finjustering af gerings-
vinkel (lodret)*

[2.1] Teend/sluk-knap til laser*

[2.2] Indstillingshjul til omdrejningstal

[2.3] Fastfix spindellas

[2.4] Klemmegreb til anslagslineal

[2.5] Smigholder



[2.6] Udlgserarm til speciel afkorterstil-
ling*

[2.7] Greb til speciel afkorterstilling*

[2.8] Kabeloprulning med integreret beere-
greb

[2.9] Klemmegreb til geringsvinkel (van-
dret)

[2.10] Omskifter til geringsvinkelomrade
(lodret)

Komponenterne markeret med * pa billederne
falger kun med til KS 120 REB.

De billeder, der henvises til, findes i starten og
slutningen af brugsanvisningen.

6 Ibrugtagning

/N /A ADVARSEL

Ikke-tilladt speending eller frekvens!

Fare for ulykke

» Forsyningsspaendingen og stramkildens
frekvens skal stemme overens med angi-
velserne pa typeskiltet.

» | Nordamerika ma der kun bruges Festool-
maskiner med speendingsangivelsen 120
V/60 Hz.

Far farste ibrugtagning

— Fjern transportsikringen [4.4] pa traekstan-
gen.

Teend/sluk

—  Tryk pa teend/sluk-knappen , indtil der
meerkes en modstand, for at lgsne savag-
gregatet og pendulbeskyttelseskappen.

—  Tryk pa startspeerren [1.3].

—  Tryk teend/sluk-knappen [1.2] helt ind for
at starte maskinen.

— Slip teend/sluk-knappen igen for at slukke
maskinen.

6.1 Opstilling af maskinen

Dansk

Der er fglgende monteringsmuligheder
Skruning: Fastggr maskinen til arbejdsfladen
med fire skruer. Til det formal anvendes huller-
ne [6.1]i arbejdsfladens fire anlaegspunkter.
Skruetvinger: Fastger maskinen til arbejdsfla-
den med fire skruetvinger. De jeevne fla-

der [6.2]) ved arbejdsfladens fire anleegspunk-
ter fungerer som spandeflade.

Speendeseet (til MFT): Fastger maskinen med
spaendesaettet [6.4, 494693] pa Festool-ar-
bejdsbordet MFT. Her anvendes de to skruehul-
ler [6.3].

Transportabel arbejdsstation UG-KAPEX:
Fastger maskinen pa den transportable ar-
bejdsstation, som beskrevet i arbejdsstationens
monteringsvejledning.

6.2 Transport

Sikring af maskinen (transportstilling)

» Tryk pa teend-/sluk-knappen [4.1].

» Tryk savaggregatet nedad indtil anslag.

» Tryk pa lasen [4.2]. Savaggregatet bliver nu
I nederste stilling.

» Treekidrejeknappen [4.3] for at sikre sav-
aggregatet i den bagerste stilling.

» Rul ved transport netkablet pa kabeloprul-
ningen [5.5].

» Seet unbrakongglen [5.4] og smigvink-
len [5.3] (kun KS 120 REB) i de passende
holdere.

/N ADVARSEL

Risiko for personskader

» Laft eller beer aldrig maskinen i den bevee-
gelige pendulbeskyttelseskappe [5.1].

» Laft maskinen i siden ved arbejdsfla-
den [5.2] og i grebet [5.5] ved kabeloprul-

ningen.

/N\ A\  ADVARSEL

Risiko for kveaestelser, elektrisk stad
» Treek altid stikket ud af stikkontakten far

Klarggring af maskinen (arbejdsstilling)

» Tryk savaggregatet lidt ned, og treek trans-
portsikringen [4.2] af.

» Loft savaggregatet op.

» Lasn drejeknappen [4.3].

7  Indstillinger

arbejde pa maskinen!

Monter maskinen pa en jeevn og stabil arbejds-
flade for brug (f.eks. den transportable arbejds-
station UG-KAPEX, arbejdsbordet MFT eller en
arbejdsbaenk).

/N /A  ADVARSEL

Risiko for kveestelser, elektrisk sted

» Traek altid stikket ud af stikkontakten far
arbejde pa maskinen!

111



Dansk

Kun KS 120 REB: Skift advarselsmeerka-
ten [3.1] til laseren ud med den medfglgende
advarselsmeaerkat pa dit sprog.

7.1 Valg af savklinge

Festool savklinger er markeret med en farvet
ring. Ringens farve star for det materiale, som
savklingen er beregnet til.

Maling Materiale Symbol

T

Rad Laminerede traeplader

Grgn Fibercementplader eter- [E=\ g
nit

Bla Aluminium, kunststof

7.2  Veerktgjsskift

/N ADVARSEL

Risiko for personskader
» Folg nedenstaende anvisninger:

—  Treek stikket ud af stikkontakten, fgr du
skifter veerktg;j.

— Betjen kun spindellasen [7.2], nar savklin-
gen star stille.

— Savklingen bliver meget varm under arbej-
det. Lad den afkale, for du rgrer ved den.

— Brug beskyttelseshandsker, sa du ikke
skeerer dig pa de skarpe skeer.

Afmontering af savklinge

» Seet maskinen i arbejdsstilling.

» Tryk pa spindelladsen [7.2], og drej den 90°
med uret.

» Skru skruen [7.8] helt ud med unkrakongg-
len [7.9] (venstregevind).

» Tryk pa teend/sluk-knappen [7.3] for at fri-
gere pendulbeskyttelseskappens las.

» Abn pendulbeskyttelseskappen [7.4] helt.

» Tag speendeflangen [7.7] og savklingen af.

Montering af savklinge

» Renggr alle dele, far du monterer dem (sav-
klinge, flanger, skrue).

» Seet savklingen pa spindlen [7.5].

/N ADVARSEL

Risiko for personskader

» Kontrollér, at savklingens [7.6] og ma-
skinens [7.1] omdrejningsretning
stemmer overens.
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» Fastger savklingen med flangen [7.7] og
skruen [7.8].

» Speend skruen [7.8] (venstregevind).

» Tryk pa spindelldsen [7.2], og drej den 90°
mod uret.

7.3  Fikseringsanslag

Iseetning af fikseringsanslag

» Seet fikseringsanslaget [8.1] ind i en af bo-
ringerne [8.2]. Klemmeindretningen skal
pege nedad.

» Drej fikseringsanslaget, sa klemmeindret-
ningen peger fremad.

7.4  Udsugning

/N ADVARSEL

Sundhedsfare fra stov

» Arbejd aldrig uden udsugning.

» Overhold nationale bestemmelser.
» Brug andedraetsvaern!

P& udsugningsstudsen [9.1] er det muligt at til-
slutte en Festool stgvsuger med en slangedia-
meter pa 36 mm eller 27 mm (36 mm anbefales
pa grund af lavere risiko for tilstopning).

Den fleksible spanfanger [9.2] forbedrer stgv-
og spanopsamlingen. Arbejd derfor ikke uden
monteret spanfanger.

Spanfangeren fastggres med klemmen [10.1]
pa beskyttelsesskaermen. Her skal klemmens
kroge [10.2] ga i indgreb i beskyttelsesskaer-
mens udsparinger ([10.3].

7.5 Tilpasning af sidebord

» Abn drejeknappen [1.9].

» Traek sidebordet [1.8] sé langt ud, at hele
emnet er understattet.

» Luk drejeknappen.

®

Hvis emnet rager ud over kanten,
selvom sidebordet er trukket helt ud,
skal emnet understgttes pa anden
made.

7.6 Anslag

Indstilling af anslagslineal

Ved geringssnit skal du justere anslagslinealer-

ne [11.1], s& de ikke blokerer for pendulbeskyt-

telseskappens funktion eller kommer i kontakt
med savklingen.

» Abn klemmegrebet [11.2].

» Forskyd anslagslinealen, indtil den korteste
afstand til savklingen er maks. 4,5 mm, nar
der arbejdes.

» Luk klemmegrebet igen.



Afmontering af anslagslineal

| forbindelse med visse geringssnit kan det vee-
re ngdvendigt at tage en anslagslineal af, da
den ellers ville kollidere med savaggregatet.

» Skru skruen [11.3] sa langt ind i gevindbo-
ringen som muligt (nedad).

» Nu kan du tage anslagslinealen ud i siden.

» Skru skruen tre omgange ud igen, nar du
igen har sat anslagslinealen i.

Hjeelpeanslag

For at ggre anslagsfladen stgrre kan du ved bo-

ringerne [12.1] ved de to anslagslinealer mon-

tere et hjeelpeanslag af trae [12.2]. Derved kan

stgrre emner laegges mere sikkert imod.

Veer her opmaerksom pa:

— Skruerne til fastgarelse af hjeelpeanslage-
ne ma ikke rage op over overfladen.

— Hjeelpeanslagene ma kun anvendes til 0°-
snit.

— Hjeelpeanslagene ma ikke hindre beskyttel-
sesskeermenes funktion.

7.7 Vandret geringsvinkel

Der kan indstilles vilkarlige vandrette gerings-
vinkler mellem 50° (i venstre side) og 60° (i hgj-
re side). Endvidere kan de gaengse geringsvink-
ler saettes i indgreb.

Pilen pé indikatoren [13.2] viser den indstillede
vandrette geringsvinkel. De to markeringer til
hgjre og venstre for indikatorens pil ggr det
muligt at indstille en halv gradvinkel preecist.
Her skal de to markeringer deekke skalaens
gradstreger preecist.

Standard-geringsvinkel vandret

Felgende geringsvinkler kan lases:

venstre: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

hgjre: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Seet maskinen i arbejdsstilling.

Traek klemmegrebet [13.5] opad.

Tryk lasegrebet [13.4] nedad.

Drej arbejdsfladen til den gnskede gerings-

vinkel.

» Slip lasegrebet igen. Lasegrebet skal ga ty-
deligt i indgreb.

» Tryk klemmegrebet nedad.

Vilkarlig geringsvinkel vandret

» Seet maskinen i arbejdsstilling.

» Traek klemmegrebet [13.5] opad.

» Tryk lasegrebet [13.4] nedad.

» Drej arbejdsfladen til den gnskede gerings-

vinkel.

Tryk klemmegrebet nedad.

» Slip lasegrebet igen.

vwvyy
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7.8 Lodret geringsvinkel

» Seet maskinen i arbejdsstilling.

» Abn klemmegrebet [14.1].

» Drej omskifteren [14.2] til det gnskede ind-
stillingsomrade (0° - 45°, +/-45°, eller
+/-47°).

» Drej savaggregatet, indtil indikatoren [14.3]
viser den gnskede geringsvinkel. Kun KS
120 REB: Du kan indstille den lodrette ge-
ringsvinkel ngjagtigt med drejegrebet til fin-
justering [14.4].

» Luk klemmegrebet [14.1] igen.

7.9  Speciel afkorterstilling

Ud over den normale stilling til skaering eller
afkortning af breedder/plader har maskinen en
speciel afkorterstilling til afkortning af hgje li-
ster op til 120 mm.

» Traek savaggregatet fremad.

» Drejgrebet [15.3] nedad.

» Skub savaggregatet bagud, indtil metalbgj-
len [15.1] gar i indgreb i bagerste abning pa
savaggregatet.

» | denne stilling kan du afkorte op til 120 mm
hgje lister ved anslaget. Kapsavens treek-
funktion og den lodrette drejefunktion er
dog deaktiveret.

» Tryk pa udleeserarmen [15.2] og treek sav-
aggregatet fremad for at saette maskinen
tilbage i udgangsstilling. Metalbgjlen [15.1]
gar ud af indgreb igen, og armen [15.3]
drejer tilbage.

7.10 Begraensning af skeeredybden

Man kan indstille savaggregatets lodrette dre-
jeomrade med den trinlgse begreensning af
skeeredybden. Derved kan man lave noter i eller
udflade emner.

®

Vaer opmaerksom pa det begraensede
notomrade: Trinlgs indstilling er kun
muligt i omradet mellem 0 og 45 mm.
Notens mulige leengde er ogsa be-
greenset. Eks.: Ved en notdybde pa

48 mm og en emnetykkelse pa 88 mm
er dette omrade mellem 40 og

270 mm.

» Seet maskinen i arbejdsstilling.

» Drejgrebet til begreensning af skaeredyb-
den [16.1] nedad, indtil det gar i indgreb.
Savaggregatet kan nu kun drejes ned til den
indstillede savedybde.

» Indstil den gnskede savedybde ved at dreje
grebet til begraensning af skeeredybden.
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» Drej grebet til begraensning af skeeredybden
opad igen for at deaktivere begraensningen
af skaeredybden.

7.11 Fastvandret stilling

Med drejeknappen [16.2] kan du fastklemme
savaggregatet i en vilkarlig position langs
treeksteengerne [16.3].

7.12 Aktivering af laser (kun KS 120 REB)

Maskinen har to lasere, der markerer snittet til

hgjre og venstre for savklingen. Dermed kan du

positionere emnet i begge sider (til venstre el-

ler hgjre for savklingen hhv. snittet).

» Tryk pa knappen [2.1] for at teende eller
slukke laseren. Hvis ikke maskinen bruges i
30 minutter, slukkes laseren automatisk og
skal teendes igen.

8 Arbejde med el-veerktgjet

/N ADVARSEL

Veekslyngede veerktgjsdele/emnedele

Risiko for personskader

» Brug beskyttelsesbriller!

» Hold andre personer pa afstand, nar der
saves.

» Fastspeend altid emnerne forsvarligt.

» Skruetvinger skal have fuld kontakt.

/N ADVARSEL

Pendulbeskyttelseskappe lukkes ikke
Risiko for personskader

» Afbryd savearbejdet.

» Tag ledningen ud, fjern snitrester. Ved be-

skadigelse skal pendulbeskyttelseskappen
udskiftes.

/N ADVARSEL

Risiko for personskader
» Folg nedenstaende anvisninger:

Korrekt arbejdsposition:

Foran pa brugersiden

Frontalt mod saven

- Ved siden af savklingens flugtlinje

— Hold altid fast i grebet [1.1] med betje-
ningshanden, nar du arbejder med el-
veerktgjet. Hold altid den frie hand uden for
fareomradet.

— Der skal arbejdes med et tilpasset side-
bord [1.8] (se kapitel ).

—  Far kun el-veerktgjet mod arbejdsemnet,

nar der er teendt for maskinen.
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— Tilpas fremfgringshastigheden for at for-
hindre overbelastning af maskinen samt
smeltende kunststof ved skeering af kunst-
stoffer.

— Arbejd ikke med el-veerktgjet, hvis elektro-
nikken er defekt, da dette kan medfgre for
hgje omdrejningstal. Fejl i elektronikken
medfgrer en manglende blgd opstart og
svigt af hastighedsreguleringen.

— Kontroller inden arbejdet, at savklingen
kan bergre anslagslinealerne, fikserings-
anslaget, skruetvinger eller andre maskin-
dele.

Traek stikket ud af stikkontakten, nar
el-veerktgjet ikke bruges. Det forbed-
rer elektronikkens levetid.

8.1 Emnemal

Maksimale emnedimensioner uden udvidelse
med tilbehgrsdele

Geringsvinkel efter ska- Hgjde x bredde
la, vandret/lodret [mm]
0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° hgjre 35 x 305
0°/45° venstre 55 x 305
45°/45° hgjre 35x 215
45°/45° venstre 55x 215

Maks. emnemal ved montering sammen med
KA-KS 120

Emnets maksimale hgjde og bredde aendres ik-
ke ved montering af tilbehgrsdele.

Benyttet tilbehgrsdel Leengde
KA-KS 120 (enkeltsidet) op til 2400 mm
KA-KS 120 (tosidet) op til 4800 mm

Lange emner

Emner, der rager ud over savefladen, skal have

ekstra understgtning:

» Tilpas sidebordet, se kapitel

» Hvis emnet stadig rager ud, skal du kere si-
debordet ind igen og montere afkorteran-
slaget KA-KS 120 (se kapitel )-

» Emnet skal sikres med ekstra skruetvinger.

Tynde emner
Tynde emner kan vibrere eller knaekke under
savning.



» Tynde emner kan vibrere eller knaekke un-
der savning.

» Forsteerkning af emnet: Fastspaending med
treestykker.

Tunge emner

» For ogsa at sikre maskinens stabilitet ved
savning af tunge emner skal stgttefoden ju-
steres i niveau med underlaget.

8.2 Kontrol af pendulbeskyttelseskappens
bevaegelighed

& Pendulbeskyttelseskappen skal altid kun-
ne bevaege sig frit og kunne lukke af sig selv.

» Traek stikket ud!

» Tag fat i pendulbeskyttelseskappen med
handen, og forsgg at skubbe den ind i sav-
aggregatet.

Pendulbeskyttelseskappen skal veere let at
bevaege og skal kunne saenkes neesten helt i
pendulskaermen.

Renggring af savklingeomradet

» Hold altid omradet omkring pendulbeskyt-
telseskappen rent

» Fjern stgv og spaner med trykluft eller med
en pensel.

8.3 Fastspaending af emne

/N ADVARSEL

Risiko for personskader
» Fglg nedenstaende anvisninger:

— Fast opspeending - Spaend altid emnerne
fast med fikseringsanslaget. Tilholderen
skal ligge [17.2] sikkert pa emnet. (Be-
meerk: Alt efter emnets form, f.eks. runde
konturer, kan det vaere ngdvendigt at bruge
hjeelpemidler). Bearbejd ikke emner, der
ikke kan fastspaendes forsvarligt.

— Starrelse — Bearbejd ikke for sma emner.
Det afskarne stykke ma af sikkerhedsgrun-
de ikke veere kortere end 30 mm. Sma em-
ner kan traekkes bagud af savklingen, sa de
kommer ind i spalten mellem savklinge og
anslagslineal.

— Pas pa, at sma emner ikke traekkes bagud
af savklingen, sa de kommer ind i spalten
mellem savklinge og anslagslineal. Denne
risiko er iseer tilstede i forbindelse med
vandrette geringssnit.

— Forsteerk meget tynde emner [24.1] ved at
du saver dem igennem med en ekstra li-
ste [24.2]. Meget tynde emner kan vibrere
eller knaekke under savning.
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Fremgangsmade ved fastspaending

» Leeg emnet pa arbejdsfladen, og tryk det ind
mod anslagslinealerne.

» Abn klemmegrebet [17.1] pa fikseringsan-
slaget.

» Drej fikseringsanslaget, indtil tilholde-
ren [17.2] er over emnet.

» Seenk tilholderen ned pa emnet.

» Luk klemmegrebet [17.1].

8.4 Hastighedsregulering
Omdrejningstallet kan indstilles trinlgst med
indstillingshjulet [2.2] mellem 1400 og

3600 o/min. Pa den made kan skeerehastighe-
den indstilles optimalt til det pagaeldende ma-
teriale.

Anbefalet indstilling af indstillingshjulet

Tree 3-6
Kunststof 3-5
Fibermaterialer 1-3
Aluminium- og ikke-jernholdige profi- 3-6

ler

8.5 Snituden traekbeveegelse

» Foretag de gnskede indstillinger pa maski-
nen.

» Fastspaend emnet.

» Skub savaggregatet bagud imod anslaget
(retning mod emneanslag), og spaend dreje-
knappen [1.5] til fastklemning af treekkein-
dretningen, eller fastger savaggregatet i
den specielle afkorterstilling (kun
KS 120 REB).

» Teend maskinen.

» Far med grebet [1.1] langsomt savaggrega-
tet nedad, og sav emnet med jeevn fremfg-
ring.

» Stands maskinen og vent, indtil savklingen
star helt stille.

» Drej savaggregatet opad igen.

8.6  Snit med traekbeveegelse

» Foretag de gnskede indstillinger pa maski-

nen.

Fastspaend emnet.

» Traek savaggregatet fremad langs traeks-
teengerne.

» Teend maskinen.

» For savaggregatet langsomt nedad med
grebet [1.1].

» Tryk savaggregatet bagud med jeevn frem-
foring, og sav emnet.

» Sluk for maskinen.

v
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» Vent med at lgfte savaggregatet op, indtil
savklingen star helt stille.

8.7  Smigvinkel (kun KS 120 REB)

Med smigvinklen kan vilkarlige vinkler (f.eks.
mellem to veegge) overfgres. Herunder danner
smigvinklen den vinkelhalverende.

Overfgring af indvendig vinkel

» Abn spandeanordningen [18.2].

» Laeg smigvinklen ind mod den indvendige
vinkel med de to ben [18.1].

» Luk spaendeanordningen [18.2].

Overfgring af udvendig vinkel

» Abn spaendeanordningen [18.3].

» Skub benenes aluminiumprofiler [18.4]
fremad.

» Laeg smigvinklen ind mod den udvendige
vinkel med de to ben [18.4].

» Luk spaendeanordningen [18.3].

» Skub benenes aluminiumprofiler tilbage
igen.

Overfgrelse af vinkel

» Leeg smigvinklens ene ben imod en af kap-
savens anslagslinealer.

» For at indstille den vinkelhalverende (van-
drette) geringsvinkel skal du dreje savag-
gregatet, indtil laserstralen daekker lin-
jen [19.1] pa smigvinklen.

Smigen skal i den forbindelse forsky-

@ des parallelt med kapsavens anslag.
Tryk samtidig med tommelfingrene
smigen ind i grebsabningen pa an-
slagslinealen.

9 Vedligeholdelse og pleje

/N A\  ADVARSEL

Risiko for kveestelser, elektrisk stad

» Treek altid stikket ud af stikkontakten fgr
alle service- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejde,
der kreever, at motorhuset abnes, ma kun
foretages af et autoriseret servicevaerk-
sted.

» Beskadigede beskyttelsesanordninger og
dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af et autoriseret specialvaerksted,
medmindre andet er angivet i brugsanvis-
ningen.

» Renggr regelmaessigt overfladebeskytte-
ren [20.1] samt udsugningskanalen pa
spanfangeren (se billede 10) med trykluft

116

eller med en pensel for at fjerne traesplin-
ter, stov og rester fra arbejdsemnet.
» Hold altid keleluftdbningerne i huset frie og
rene for at sikre luftcirkulationen.
Maskinen er udstyret med specialkul, der kob-
ler automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages
en automatisk strgmafbrydelse, og maskinen
standses.

Kundeservice og reparation ma
kun udferes af producenten el-
ler serviceveerksteder. Neerme-
ste adresse findes pa: www.fe-
stool.dk/service

Brug kun originale Festool-re-
servedele! Artikelnr. findes pa:
www.festool.dk/service

9.1 Indstilling af laser (kun KS 120 REB)

(D Laserstralerne er indstillet korrekt pa
fabrikken. Skru kun pa indstilllings-
skruerne i de beskrevne tilfeelde.

Hvis laserstralerne ikke laengere stemmer
overens med snitkanten, kan du efterjustere de
to lasere. Her skal du bruge en unbrako-skrue-
treekker (SW 2,5).

» Tryk unbrakoskruetraekkeren gennem

meaerkaten pa de markerede steder ([3.2]ti
| [3.7]) for at komme til justeringsskruerne
herunder.

» Laeg et prgveemne pa maskinen for at kon-

trollere laseren.

» Savennotiemnet.

» Drej savhovedet opad, og kontrollér indstil-

lingen.

Laserstralen er ikke synlig

» Teend laseren [1.2]

» Find ud af, hvilken laser der ikke er synlig.
Drej pa justeringsskruerne [3.3] til ven-
stre og [3.5] hgjre laserstrale, indtil la-
seren ses pa emnet.

Indstil som beskrevet farst (a) paralleli-
teten i forhold til opstregningen, heref-
ter (b) haeldningen, og til sidst (c) laser-
stralens aksiale forskydning.

a) Laserstralen er ikke parallel med opstreg-
ningen [billede 3A]

Indstil paralleliteten.



Venstre laserstrale  Indstillingsskrue [3.4]

Hgjre laserstrale Indstillingsskrue [3.6]

b) Laserstralen bevaeges ved afkortning mod
venstre hhv. mod hgjre [billede 3B]

Indstil haeldningen, indtil laserstralen ikke laen-
gere aéndres ved afkortning.

Venstre laserstrale  Indstillingsskrue [3.3]

Hgjre laserstrale Indstillingsskrue [3.5]

c) Laserstralen star ikke i snitlinjen [bille-
de 3C]

Indstil den aksiale forskydning.

Venstre laserstrale  Indstillingsskrue [3.2]

Hgjre laserstrale Indstillingsskrue [3.7]

9.2 Korrigering af vandret geringsvinkel

Hvis indikatoren [13.2] for geringsvinklerne,
der kan lases, ikke leengere star ud for den ind-
stillede veerdi, kan du efterjustere indikatoren
ved at lgsne skruen [13.1].

Hvis den faktiske (savede) geringsvinkel afviger
fra den indstillede veerdi, kan du korrigere det-
te:

» Seet savaggregatetiindgreb i 0°-stilling.

» Lasn de tre skruer [13.3], som fastger ska-
laen pa arbejdsfladen.

» Forskyd skalaen med savaggregatet, indtil
den faktiske veerdi er 0°. Du kan kontrollere
dette med en vinkel mellem anslagslinealen
og savklingen.

» Speend de tre skruer [13.3] igen.

» Kontrollér vinkeljusteringen med et prave-
snit.

9.3 Kaorrigering af lodret geringsvinkel

Hvis den faktiske veerdi ikke laengere stemmer
overens med den indstillede veerdi, kan du kor-
rigere dette:

» Seet savaggregatet i indgreb i 0°-stilling.

» Losn de to skruer [23.1].

» Drej savaggregatet, indtil den faktiske veerdi
er 0°. Du kan kontrollere dette med en vin-
kel mellem arbejdsfladen og savklingen.

» Spaend de to skruer [23.1] igen.

» Kontrollér vinkeljusteringen med et prave-
snit.

Hvis indikatoren [22.2] ikke laengere star ud for

den indstillede veerdi, kan du efterjustere den

ved at lgsne skruen [22.1].

Dansk

9.4  Udskiftning af bordindlaeg

Arbejd ikke med et slidt bordindlaeg [20.1], men
udskift det med et nyt.

» Ved udskiftning skal du lgsne de seks skru-
er [20.2].

9.5 Renger laser-ruden eller udskift den
(kun KS 120 REB)

Ruden [21.2] til beskyttelse af laseren kan blive
tilsmudset under drift. Ruden kan afmonteres
med henblik pa renggring eller udskiftning.

» Skru skruen [21.5] ca. 2 omgange ud.

» Tryk samtidig ruden i retningerne [21.3] og
[21.4].

» Tag ruden ud.

» Renggr ruden, eller skift den ud med en ny.

» Seet den rengjorte/nye rude i. De to tap-
pe [21.1] pa ruden skal ga ind i udsparin-
gerne pa den gverste beskyttelsesskeerm,
som vist pa billede 21.

» Speend skruen [21.5].

10 Tilbehgr

Brug kun originalt Festool tilbehgr.

Artikelnumrene for tilbehgr og veerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet
under "www.festool.dk".

Ud over det beskrevne tilbehgr har Festool et
omfattende systemtilbehgrsprogram, som mu-
ligger en alsidig og effektiv anvendelse af sa-
ven, f.eks.:
e Savklinger til forskellige materialer.
e Afkorteranslag KA-KS 120
e Transportabel arbejdsstation UG-KA-

PEX KS 120
e Vinkelstgtte AB KS 120

11  Miljg
Apparatet ma ikke bortskaffes med al-
mindeligt husholdningsaffald! Udstyr,
tilbehgr og emballage skal bortskaffes
miljgmaessigt korrekt pa en kommunal gen-

brugsstation. Gaeldende nationale forskrifter
skal overholdes.

Kun EU: Ifglge Radets direktiv om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og gennemfg-
relse i national ret skal gammelt el-veerktgj
indsamles separat og afleveres til miljgvenlig
genvinding.

Informationer om REACh: www.festool.com/
reach
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1  Symboler

& Advarsel om generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Brukerhandbok, les sikkerhetsinfor-
masjonen!

Fareomrade! Hold hendene pa av-
stand!

@
@

AV QP @O B IA>

Bruk vernebriller!

Bruk andedrettsvern!

Bruk hgrselvern!

Forsiktig, laserstraler!

Bruk vernehansker.

M4 ikke kastes i husholdningsavfallet.

Beskyttelsesklasse I
Tips, merknad

Veiledning

Elektronikk med regulerbart, konstant
turtall og temperaturovervakning

;;ll‘é FastFix verktayskifte

(r | Brems som sikrer arbeidet
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Treverk

Laminerte treplater

Eternittplater

Aluminium

2  Sikkerhetsinformasjon

2.1 Generell sikkerhetinformasjon for
elektroverktay

& ADVARSEL!Les alle sikkerhetsregler og

anvisninger.Huvis sikkerhetsinformasjo-
nen og anvisningene ikke folges, kan det fare til
elektrisk stat, brann og/eller alvorlige persons-
kader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

| sikkerhetsinformasjonen brukes uttrykket
"elektroverktgy". Det viser til nettdrevet elek-
troverktgy (med ledning) eller batteridrevet
elektroverktgy (uten ledning).

2.2  Maskinspesifikk sikkerhetsinformasjon

— Kapp- og gjeeringssager er beregnet for
saging i tre og treprodukter, de kan ikke
brukes til saging av jernmaterialer som
staver, stenger, skruer osv.Abrasivt stav
farer til blokkering av bevegelige deler,
som den nedre beskyttelsesskjermen.
Skjeeregnister brenner av den nedre be-
skyttelsesskjermen, innleggsplaten og an-
dre plastdeler.

— Festemnet med tvinger i den grad det er
mulig. Hvis du holder emnet fast med han-
den, ma du holde handen minst 100 mm
fra sagbladet pa begge sider. Ikke bruk
denne sagen til saging av arbeidsemner
som er sa sma at du ikke kan holde dem
fast med handen eller spenne dem fast
med tvinger. Hvis du har handen for naer
sagbladet, er det starre fare for a bli skadet
av sagbladet.

— Emnet ma ikke kunne beveges og enten
spennes fast eller presses mot anlegget
og bordet. Ikke skyv emnet inn i sagbla-
det, og sag aldri pa frihand.Lgse emner el-
ler emner som beveger seg kan slynges ut i
hgy hastighet og forarsake personskader.

—  Skyv sagen gjennom emnet. Unnga a trek-
ke sagen gjennom emnet. Nar du skal be-
gynne a sage, lgfter du saghodet og trek-
ker det over emnet uten a skjeere. Sla sa
pa motoren, sving ned saghodet og trykk



sagen gjennom emnet. Hvis du trekker -
sagen mot deg, er det fare for at sagbladet

glir ut av emnet, og at sagbladenheten

slynges mot brukeren med voldsom kraft.

Kryss aldri hendene over den planlagte
sagelinjen, verken foran eller bak sagbla-

det. Det er sveert farlig a stotte emnet med
hendene i kryss, dvs. & holde i emnet til

hgyre ved siden av sagbladet med den ven-

stre handen eller omvendt.

Ikke stikk hendene bak anlegget nar sag-
bladet roterer. La det alltid vaere en sik- -
kerhetsavstand pa minst 100 mm mellom
handen og det roterende sagbladet (gjel-

der pa begge sider av sagbladet, f.eks. ved
fjerning av treavfall). Det er ikke sikkert

du ser hvor langt unna det roterende sag-

bladet er, og du kan bli alvorlig skadet.
Kontroller emnet for du sager. Hvisemnet = —
er bayd eller forvridd, spenner du det fast

med den utvendig krummede siden mot
anlegget. Kontroller alltid at det ikke er

noen apning langs sagelinjen mellom em-

ne, anlegg og bord. Bgyde eller forvridde -
emner kan vri seg eller gli og fare til at det
roterende sagbladet setter seg fast under
sagingen. Det ma ikke vaere spiker eller
fremmedlegemer i emnet.

Vent med & bruke sagen til sagbordet er

ryddet for verktay, treavfall osv. Bare ar-
beidsemnet skal befinne seg pa sagbor- -
det. Smaavfall, lgse trebiter eller andre
gjenstander som kommer i bergring med

det roterende sagbladet, kan slynges ut -
med hgy hastighet.

Sag bare ett emne om gangen. Emner som
stables oppéa hverandre, kan ikke spennes

eller holdes godt nok fast, og dette kan fgre

til at sagbladet setter seg fast eller glir ut

under sagingen.

Sarg for at kapp- og gjeeringssagen star

pa en jevn og fast arbeidsflate. En jevn og

fast arbeidsflate reduserer faren for at -
kapp- og gjeeringssagen blir ustabil.

Planlegg arbeidet. For hver justering av
gjeeringsvinkelen ma du passe pa at det
justerbare anlegget er riktig innstilt og at

det stgtter emnet uten at det kommer i
bergring med sagbladet eller beskyttel- -
sesskjermen. Med avslatt maskin og uten

emne pa sagbordet simulerer du en full-

stendig sagebevegelse for a kontrollere at
sagingen i anlegget kan gjennomfgres uten
farer eller hindringer.

Norsk

Hvis emnet er bredere eller lengre enn
sagbordets overside, ma det brukes en
passende stgtte, for eksempel bordforlen-
gelser eller sagbukker. Emner som er
lengre eller bredere enn bordet pa kapp-
0g gjeeringssagen, kan velte hvis de ikke er
stgttet godt nok opp. Hvis et avsaget tre-
stykke eller emnet velter, kan det lafte opp
den nedre beskyttelsesskjermen eller bli
slynget ut ukontrollert av det roterende
sagbladet.

Ikke bruk andre personer som erstatning
for bordforlengelser eller ekstra oppstet-
ting. En ustabil oppstetting av emnet kan
fare til at sagbladet setter seg fast. Emnet
kan dessuten forskyves under sagingen slik
at personen som hjelper deg, trekkes inn i
det roterende sagbladet.

Det avsagde stykket ma ikke bli trykt mot
det roterende sagbladet. Hvis det er darlig
plass, f.eks. ved bruk av lengdeanlegg, kan
det avsagde trestykket kile seg fast i sag-
bladet og bli slynget ut med voldsom kraft.
Bruk alltid en tvinge eller en annen egnet
innretning til & stgtte runde materialer
som stenger eller rgr pa en forsvarlig ma-
te. Stenger har en tendens til a rulle vekk
under sagingen, og da kan sagbladet "bite
seg fast" slik at emnet og handen din trek-
kes inn i sagbladet.

Vent til sagbladet har nadd fullt turtall fer
du begynner & sage i emnet. Dette reduse-
rer faren for at emnet slynges ut.

Hvis emnet klemmes fast eller sagbladet
blir blokkert, slar du av kapp- og gjee-
ringssagen. Vent til alle deler i bevegelse
har stanset helt, og trekk ut stgpslet eller
ta ut batteriet. Fjern deretter materialet
som sitter fast. Hvis du fortsetter a sage
ved en slik blokkering, kan du miste kon-
trollen, eller det kan oppsta skader pa
kapp- og gjeeringssagen.

Slipp bryteren nar du har sagd ferdig, hold
saghodet nede og vent til sagbladet har
stanset helt for du fjerner det avsagde
trestykket. Det er sveert farlig & ha hende-
ne i naerheten av sagbladet far det har
stanset helt.

Hold godt fast i handtaket hvis du utfarer
en ufullstendig skjeering eller hvis du slip-
per opp bryteren fgr saghodet har kom-
met ned i nedre posisjon. Ved hjelp av sa-
gens bremsevirkning kan saghodet bli dratt
ned med et rykk, noe som medfarer fare
for & skade seg.
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2.3

2.4

120

Verktgy og verktaydeler

Bruk alltid sagblader i riktig starrelse og
med passende festedpning (f.eks. stjerne-
formet eller rund). Sagblader som ikke
passer til monteringsdelene pa sagen, ro-
terer ujevnt og kan brekke av og slynge ut
fliser fra emnet. Disse flisene kan treffe gy-
nene til brukeren eller personer i naerhe-
ten.

Deformerte eller sprukne sagblad og sag-
blad med slgvt eller defekt skjeer ma ikke
brukes.

Bruk kun sagblad som minst er egnet til
sagens maksimale turtall.

Sagbladet ma bare transporteres i en egnet
emballasje. Vi anbefaler den originale for-
pakningen.

Bruk kun sagblad som er anbefalt av pro-
dusenten og som egner seg til materialet
du vil bearbeide. Det forhindrer overopphe-
ting av sagtennene under saging.

@vrige sikkerhetsanvisninger

Bruk kun sagblader som samsvarer for
spesifikasjonene for tiltenkt bruk. Sagbla-
der som ikke passer til monteringsdelene
pa sagen, roterer ujevnt og kan brekke av
og slynge ut fliser fra emnet. Disse flisene
kan treffe gynene til brukeren eller perso-
ner i neerheten.

Bruk kun sagblader med en sponvinkel pa
< 0°. En sponvinkel pa > 0° vil dra sagen inn
i arbeidsemnet. Det er fare for personska-
der fordi sagen kan sla tilbake og arbeids-
emnet rotere.

Kontroller alltid at pendelvernedekselet
er i orden fgr du begynner a sage. Bruk
bare elektroverktgyet nar det fungerer som
det skal.

Ikke stikk hendene inn i sponutkastet. Ro-
terende deler kan skade hendene.

Nar du arbeider, kan det avgis skadelig/
giftig stev (f.eks. fra blyholdig maling, en-
kelte treslag og metall). Bergring eller
innanding av dette stgvet kan utgjere en fa-
re for operatgren eller andre personer som
befinner seg i naerheten. Folg sikkerhets-
forskriftene som gjelder for ditt land.

Bruk P2-andedrettsvern som beskyt-
telse. | lukkede rom ma du serge for til-
strekkelig lufting og koble til en stgvsuger.
Skift ut skadde anlegg og anlegg som det
er saget i. Skadde anlegg kan slynges ut
under arbeidet med sagen. Personer som
star i naerheten, kan bli skadet.

— Bruk bare originalt Festool-tilbehgr og
forbruksmateriell. Kun tilbehgr som er te-
stet og godkjent av Festool, er sikkert &
bruke og perfekt tilpasset apparatet og
bruksomradet.

—  Elektroverktgyet ma kun brukes innendgrs
og i tarre omgivelser.

2.5 Bearbeidelse av aluminium

& Nar du arbeider med aluminium, ma du av
sikkerhetsmessige arsaker ta hensyn til falgen-
de:

— Koble til en jordfeilbryter (FI, PRCD) opp-
strems.

— Koble elektroverktayet til en egnet su-
geinnretning.

— Fjern stgvavleiringer fra motorhuset pa
elektroverktgyet med jevne mellomrom.

— Bruk et aluminiumsagblad.

2.6  Sikkerhetsinformasjon om laser

— Aldri rett laserstralen mot noen.Blending
kan forarsake ulykker.

— Sealdrirettinniden direkte eller reflek-
terende laserstralen.Skulle laserstralen
allikevel treffe deg i syet, ma du lukke gy-
nene umiddelbart og bevege hodet bort fra
stralen. Hvis laserstralen treffer gyet, kan
dette forarsake skader.

— lkke manipuler laseren pa noen som helst
mate.En manipulert laser kan fare med seg
ekstra faremomenter.

2.7 Restrisiko

Selv om alle gjeldende byggeforskrifter over-
holdes, kan det oppsta farlige situasjoner nar
maskinen er i bruk, for eksempel pa grunn av:

— bergring av roterende deler fra siden: sag-
blad, spennflens, flensskrue,

— bergring av spenningsfarende deler nar
huset er apent og stgpselet ikke er trukket
ut av kontakten

— emnedeler som slynges vekk

— verktgydeler som slynges vekk fordi verk-
toyet er defekt

—  stegyutslipp

—  stgvutslipp

2.8  Stgyemisjonsverdier

De registrerte verdiene iht. EN 62841 er vanlig-
vis pa:

Bruk vernebriller!



Lydtrykkniva Lpa = 88 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 101 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

/N @  ForsikTic

Stay under arbeidet
Harselsskadelig
» Bruk hgrselvern.

De angitte stgyemisjonsverdiene

— er malt iht. standardiserte testprosedyrer
og kan brukes til sammenligning av for-
skjellige elektroverktay.

— kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av belastningen.

/N FORSIKTIG

Stgyemisjonen kan — avhengig av maten
elektroverktayet brukes pa, spesielt hvilken
type emne som bearbeides — avvike fra de
opplyste verdiene under den faktiske bruken
av elektroverktgyet.

» For & beskytte brukeren ma det fastsettes
sikkerhetstiltak pa grunnlag av en vurde-
ring av belastningen under de faktiske
bruksbetingelsene. (Det ma tas hensyn til
alle deler av driftssyklusen, for eksempel
tider hvor elektroverktgyet var slatt av og
tider hvor det var slatt pa, men gikk uten
belastning).

3  Tiltenkt bruk

Elektroverktgyet er beregnet til bruk som sta-
sjoneert apparat til saging av treverk, plast, alu-
miniumsprofiler og lignende materialer. Andre
materialer, spesielt stal, betong og mineralske
materialer, skal ikke bearbeides.

Bruk bare Festool-sagblader som er beregnet
til bruk sammen med dette elektroverktayet.

Sagbladene ma ha fglgende tekniske spesifika-
sjoner:
— Sagbladdiameter 260 mm
—  Skjeerebredde 2,5 mm (tilsvarer tannbred-
de)
— Festehull 30 mm
— Stambladtykkelse 1,8 mm
— Sagblad int. EN 847-1
Sagblad med sponvinkel pa < 0°
Festool -sagblader til trebearbeiding oppfyller
kravene i EN 847-1.

Sag bare i materialer som det aktuelle sagbla-
det er beregnet for.

Norsk

Dette elektroverktayet skal bare brukes av fag-
folk og oppleerte personer.

Brukeren er selv ansvarlig for skader og
ulykker som skyldes ikke-forskriftsmes-
sig bruk.

4  Tekniske data

Kappsag KS 120 REB,
KS 88 RE

Effekt

220-240 V 1600 W

110V 1400 W

Turtall (tomgang) 1400 - 3600 °/min

Verktgyspindel, @ 30 mm

Vekt iht. EPTA-Procedure 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Maks. emnemal, se kapittelet <Arbejde med
el-veerktgjet>.

5 Apparatets deler

[1.1] Handtak

[1.2] P&/av-knapp

[1.3] Innkoblingssperre

[1.4] Spak for kappedybdebegrensning

[1.5] Dreieknapp for klemming av trek-
kinnretningen

[1.6] Transportsikring

[1.7] Skala for gjeeringsvinkel (loddrett)

[1.8] Bordutvidelse

[1.9] Dreieknapp for bordutvidelse

[1.10] Skala for gjeeringsvinkel (vannrett)

[1.11] Klemspak for gjeeringsvinkel (vann-
rett)

[1.12] Lasespak for forhandsinnstilt gjae-
ringsvinkel (vannrett)

[1.13] Pendelvernedeksel

[1.14] Dreiehandtak for fininnstilling av gjee-
ringsvinkel (loddrett)*

[2.1] Av/pa-knapp for laser*

[2.2] Reguleringshjul for turtall

[2.3] Fastfix spindellasing
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Norsk

[2.4] Klemspak for anleggslinjal

[2.5] Smagaregarasje

[2.6] Lgsespak for spesialkappestilling*

[2.7] Spak for spesialkappestilling*

[2.8] Kabelopprulling med innebygd baere-
handtak

[2.9] Klemspak for gjaeringsvinkel (lod-
drett)

[2.10] Bryter for gjeeringsvinkelomrade (lod-
drett)

Komponentene pa bildet som er merket med *,
falger kun med KS 120 REB.

Bildene det henvises til, finnes foran og bak i
bruksanvisningen.

6 lgangsetting

/N\ A\  ADVARSEL

Ikke tillatt spenning eller frekvens!

Fare for ulykker

» Nettspenning og frekvens ma stemme
overens med angivelsene pa typeskiltet.

» | Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke

Festool-maskiner med spenningsangivelse
120V / 60 Hz.

Far farste igangsetting

— Fjern transportsikringen [4.4] pa trekk-
stangen.

Sla pa og av

—  Trykk pa av/pa-bryteren til du merker
motstand, for & lgse sagaggregatet og pen-
delvernedekslet.

—  Trykk painnkoblingssperren [1.3].

—  Trykk av/pa-knappen [1.2] helt inn for & sla
pa maskinen.

—  Slipp opp av/pa-knappen igjen for a sla av
maskinen.

6.1 Stille opp maskinen

Du har fglgende monteringsmuligheter

Skruer: Fest maskinen pa arbeidsflaten med fi-
re skruer. Til dette brukes hullene [6.1] i de fire
festepunktene i sagbordet.

Skrutvinger: Fest maskinen til arbeidsflaten
med fire skrutvinger. Flatene [6.2]) pa de fire
festepunktene i sagbordet brukes som spenn-
flater.

Spennsett (for MFT): Fest maskinen pa Fe-
stool-multifunksjonsbordet MFT med spenn-
settet [6.4, 494693]. Bruk de to skruehulle-
ne [6.3].

Stativ UG-KAPEX: Fest maskinen pa stativet
slik som beskrevet i den vedlagte monterings-
anvisningen.

6.2 Transport

Sikre maskinen (transportstilling)

» Trykk pa av/pa-bryteren [4.1].

» Sving sagaggregatet ned til stopp.

» Trykk pa lasingen [4.2]. Sagaggregatet blir
na staende i nedre stilling.

» Trekk til dreieknappen [4.3] for & sikre sa-
gaggregatet i bakre stilling.

» Vikle stremledningen for transport opp pa
kabelrullen [5.5].

» Lagre unbrakongkkelen [5.4] og smygvin-
kelen [5.3] (kun KS 120 REB) i oppbeva-
ringsholderne.

/N ADVARSEL

Fare for personskade

» Maskinen ma aldri lgftes eller beeres i det
bevegelige pendelvernedekslet [5.1].

» Ta tak pa siden av sagbordet [5.2] og i
handtaket [5.5] i kabelrullen for & baere
maskinen.

/N\ A\  ADVARSEL

Lasne sikringen til maskinen (arbeidsstilling)

» Trykk sagaggregatet litt ned og dra ut
transportsikringen [4.2].

» Sving sagaggregatet oppover.

» Apne dreieknappen [4.3].

7 Innstillinger

Skaderisiko, elektrisk stgt

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten far alle
typer arbeid pa maskinen!

/N /A ADVARSEL

Fer bruk ma maskinen monteres pa en flat og
stabil arbeidsflate (f.eks. stativet UG-KAPEX,
multifunksjonsbordet MFT eller en arbeids-
benk).

122

Skaderisiko, elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten far alle
typer arbeid pa maskinen!

Kun KS 120 REB: Skift ut varselmerket [3.1] for
laseren med varselmerket pa ditt eget sprak.



7.1 Velge sagblad

Festool-sagblader er merket med en fargelagt
ring. Fargen pa ringen angir hvilket materiale
sagbladet egner seg for.

Farge Materiale Symbol
Gult Treverk
Radt Laminerte treplater

Grgnt  Eternittplater Bl ==

Blatt  Aluminium, plast

7.2  Verktgyskifte

/N ADVARSEL

Fare for personskade
» Ta hensyn til fglgende anvisninger:

— Trekk alltid stapselet ut av stikkontakten
for du skifter verktay.

— Spindellasingen [7.2] ma bare betjenes nar
sagbladet ikke beveger seg.

— Sagbladet blir veldig varmt under arbeid.
Ikke ta pa det far det er avkjglt.

— Bruk vernehansker pa grunn av faren for a
skade seg pa sagbladet under skifte av
verktay.

Ta ut sagbladet

» Sett maskinen i arbeidsstilling.

» Trykk pa spindellasingen [7.2], og drei den
90° med klokken.

» Skru skruen [7.8] helt ut med unbrakongk-
kelen [7.9] (venstregjenger).

» Trykk pa av/pa-bryteren [7.3], for & lase opp
pendelvernedekslet.

» Apne pendelvernedekslet [7.4] helt.

» Taav spennflensen [7.7] og sagbladet.

Montere sagblad

» Rengjor alle deler fgr de monteres (sag-
blad, flens, skrue).

» Sett sagbladet pa verktgyspindelen [7.5].

/N ADVARSEL

Fare for personskade

» Pass pa at rotasjonsretningen til sag-
bladet [7.6] og maskinen [7.1] stem-

mer overens.

» Fest sagbladet med flensen [7.7] og skru-
en [7.8].
» Trekk skruen [7.8] godt til (venstregjenger).

Norsk

» Trykk pa spindellasingen [7.2], og drei den
90° mot klokken.

7.3 Emneklemme

Sette inn emneklemme

» Sett emneklemmen [8.1] inni et av hulle-
ne [8.2]. Klemmeinnretningen skal peke
bakover.

» Drei emneklemmen slik at klemmeinnret-
ningen peker forover.

7.4  Avsug

/N ADVARSEL

Helsefare pga. stav

» Arbeid aldri uten avsug.

» Overhold gjeldende nasjonale bestemmel-
ser.

» Bruk andedrettsvern!

P& avsugsstussen [9.1] kan det kobles til en
Festool-stgvsuger med en sugeslangediameter
pa 36 mm eller 27 mm (36 mm anbefales pa
grunn av mindre fare for tilstopping).

Den fleksible sponfangeren [9.2] forbedrer
stev- og sponopptaket. Du ma derfor ikke ar-
beide uten montert sponfanger.
Sponfangeren klemmes fast pa vernedekslet
med holderen [10.1]. Samtidig ma kro-

ken [10.2] pa holderen smekke pa plass i ut-
sparingene([10.3] pa vernedekslet.

7.5 Tilpasse bordutvidelse

» Skru lgs dreieknappen [1.9].

» Trekk bordutvidelsen [1.8] sa langt ut at he-
le emnet ligger pa den.

» Skru til dreieknappen.

Hvis emnet stikker utenfor ogsa nar
bordutvidelsen er trukket helt ut, ma
det stgttes opp pa andre mater.

7.6 Emneanlegg

Stille inn anslagslinjalen

Ved gjeeringskutt ma du justere anleggslinjale-

ne [11.1] slik at de ikke hindrer funksjonen til

pendelvernedekselet eller kommer i kontakt
med sagbladet.

» Apne strammehendelen [11.2].

» Skyv pa anleggslinjalen helt til den korteste
avstanden til sagbladet er maks. 4,5 mm
mens du jobber.

» Steng strammehendelen igjen.
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Norsk

Ta av anleggslinjal

Ved noen gjeeringssnitt kan det veere ngdvendig

ata av en anleggslinjal slik at den ikke stgter

sammen med sagaggregatet.

» Skru skruen [11.3] sa langt inn i gjengehul-
let (nedover) som mulig.

» Nakan du ta anleggslinjalen ut til siden.

» Skru skruen tre omdreininger ut igjen etter
at du har satt anleggslinjalen inn igjen.

Hjelpeanslag

For & forstarre anslagsflaten kan du i hvert av

hullene [12.1] pa de to anleggslinjalene monte-

re et hjelpanslag av tre [12.2]. Dermed kan du

trygt legge pa starre emner.

Pass samtidig pa:

— Skruene til feste av hjelpeanslagene skal
ikke stikke opp fra overflaten.

— Hjelpeanslagene skal bare brukes til 0°-
snitt.

— Hjelpeanslagene skal ikke pavirke funksjo-
nen til vernedekslene.

7.7 Vannrett gjeeringsvinkel

Det er mulig a stille inn alle gnskelige vannret-
te gjeeringsvinkler mellom 50° (venstre side) og
60° (hayre side). | tillegg kan de vanlige gjee-
ringsvinklene lases.

Pilen [13.2] viser den innstilte vannrette gjee-
ringsvinkelen. De to markeringene til hgyre og
venstre for pilen gjgr det mulig a stille inn halve
gradvinkler ngyaktig. Til dette ma de to marke-
ringene vaere sammenfallende med gradstre-
ken i skalaen.

Standard gjeeringsvinkel vannrett
Felgende gjeeringsvinkler kan lases:

Til venstre: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

Til hayre: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Sett maskinen i arbeidsstilling.

Dra opp klemspaken [13.5].

Trykk ned lasespaken [13.4].

Drei sagbordet til gnsket gjeeringsvinkel.
Slipp lasespaken igjen. Lasespaken skal
merkbart ga i Ias.

» Trykk ned klemspaken.

@nskede vannrette gjeeringsvinkler

» Sett maskinen i arbeidsstilling.

» Draopp klemspaken [13.5].

» Trykk ned lasespaken [13.4].

» Drei sagbordet til gnsket gjeeringsvinkel.
>

>

7.

vvyyVwvyy

Trykk ned klemspaken.
Slipp lasespaken igjen.

8 Vertikal gjeeringsvinkel
» Sett maskinen i arbeidsstilling.
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» Apne klemspaken [14.1].

» Vribryteren [14.2] til gnsket innstillingsom-
rade (0° - 45°, +/-45° eller +/-47°).

» Sving sagaggregatet til pilen [14.3] star pa
gnsket gjeeringsvinkel. Kun KS 120 REB:
Dreiehandtaket for finjustering [14.4] tilla-
ter en fealsom innstilling av den loddrette
gjeeringsvinkelen.

» Steng klemspaken [14.1] igjen.

7.9 Spesialkappestilling

I tillegg til den vanlige stillingen for skjeering og
kapping av bord/panel har maskinen en spe-
sialkappestilling til kapping av haye lister opp
til 120 mm.

» Dra sagaggregatet forover.

» Sving spaken [15.3] nedover.

» Skyv tilbake sagaggregatet til metallbgy-
len [15.1] haker seg inn i den bakre apnin-
gen pa sagaggregatet.

» | denne stillingen kan du na kappe opptil
120 mm hgye lister. Kappsagens trekkfunk-
sjon og den loddrette svingefunksjonen er
imidlertid deaktivert.

» For a sette maskinen i standardposisjonen
igjen trykker du pa lgsespaken [15.2] og
trekker sagaggregatet forover. Metallbgy-
len [15.1] hekter seg da av igjen, og spa-
ken [15.3] svinger tilbake.

7.10 Kappedybdebegrensning

Med den trinnlgse kappedybdebegrensningen
kan du stille inn det loddrette svingomradet til
sagaggregatet. Dette gjer det mulig & skjeere
spor og jevne ut emner.

®

Veer oppmerksom pa det begrensede
sporomradet: Den trinnlgse innstillin-
gen er bare mulig i omradet mellom 0
og 45 mm. Mulig sporlengde er ogsa
begrenset. Eks.: Ved en spordybde pa
48 mm og en emnetykkelse pa 88 mm
ligger dette omradet mellom 40 og
270 mm.

» Sett maskinen i arbeidsstilling.

» Sving spaken for kappedybdebegrens-
ning [16.1] ned til den laser seg. Sagaggre-
gatet kan na bare svinges ned til den inn-
stilte kappedybden.

» Still inn gnsket kappedybde ved & dreie pa
spaken for kappedybdebegrensning.

» For a deaktivere kappedybdebegrensningen
ma du svinge opp spaken for kappedybde-
begrensning igjen.



7.11 Fastvannrett stilling

Med dreieknappen [16.2] kan du klemme fast
sagaggregatet i gnsket posisjon langs trekk-
stangen [16.3].

7.12 Slapa laseren (kun KS 120 REB)

Maskinen har to lasere som markerer snittfu-
gen til hgyre og venstre for sagbladet. Pa den
maten kan du rette inn emnet pa begge sider
(venstre eller hgyre side av sagbladet eller
snittfugen).

» Med tasten [2.1] slar du laseren av og pa.
Hvis maskinen ikke brukes pa 30 minutter,
slar laseren seg automatisk av og ma slas
pa igjen.

8  Arbeide med
elektroverktgyet

/N ADVARSEL

Verktgydeler/emnedeler som slynges ut

Fare for personskade

» Bruk vernebriller!

» Hold andre personer pa avstand nar du
bruker maskinen.

» Spenn alltid fast emnene.

» Skrutvingene ma ligge helt inntil underla-
get.

/N ADVARSEL

Pendelvernedekselet lukkes ikke

Fare for personskade

» Avbryt sagingen.

» Trekk ut stramledningen, fljern sageavfall.
Ved skade ma pendelvernedekselet skiftes
ut.

/N ADVARSEL

Fare for personskade
» Ta hensyn til fglgende anvisninger:

— Riktig arbeidsstilling:

~ foran pa brukersiden

- rett mot sagen

— ved siden av sagbladplanet

— Hold alltid fast i elektroverktayet med bru-
kerhanden pa handtaket [1.1]. Hold alltid
den ledige handen utenfor fareomradet.

— Arbeid alltid med tilpasset bordutvidel-
se [1.8] (se kapittel ).

—  Elektroverktgyet ma veere slatt pa nar du
forer det mot emnet.

Norsk

— Tilpass matehastigheten for & unnga over-
belastning av maskinen og hindre at pla-
sten smelter under saging av plast.

— Ikke bruk elektroverktayet hvis elektronik-
ken er defekt, for dette kan fare til altfor
hgye turtall. Hvis elektronikken er defekt,
fungerer ikke mykstarten og heller ikke
turtallsreguleringen.

—  Fer du starter arbeidet, ma du kontrollere
at sagbladet ikke kan bergre anleggslinja-
lene, emneklemmen, skrutvingene eller
andre maskindeler.

Nar elektroverktgyet ikke er i bruk,

@ ma stepselet trekkes ut av stikkon-
takten. Det optimerer levetiden pa
elektronikken.

8.1 Emnemal

Maksimale emnemal uten utvidelse ved hjelp
av tilbehgrsdeler

Gjeeringsvinkel iht. skala, Hoyde x bredde
vannrett/loddrett [mm]
0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° til hayre 35 x 305
0°/45° til venstre 55 x 305
45°/45° til hgyre 35x 215
45°/45° til venstre 55 x 215

Maksimale emnemal ved montering sammen
med KA-KS 120

Den maksimale hgyden og bredden for emnet
endres ikke ved montering av tilbehgrsdeler.

Montert tilbehgrsdel Lengde
KA-KS 120 (ensidig) til 2400 mm
KA-KS 120 (tosidig) til 4800 mm

Lange emner

Emner som stikker utenfor sageflaten, ma stat-

tes ekstra opp.

» Tilpasse bordutvidelsen, se kapittel ).

» Dersom emnet fortsatt stikker ut, ma du
kjgre bordutvidelsen inn igjen og montere
kappeanslag KA-KS 120 (se kapittel ).

» Sikre emnet med ekstra skrutvinger.

Tynne emner
Tynne emner kan vippe eller brekke under sag-
ingen.
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Norsk

» Tynne emner kan vippe eller brekke under
sagingen.

» Forsterk emnet: Spenn det fast sammen
med avkapp.

Tunge emner

» For a sikre maskinens stabilitet ved saging
av tunge emner kan stgttefoten monteres i
flukt med underlaget.

8.2 Kontroller bevegeligheten til
pendelvernedekselet

& Pendelvernedekselet ma alltid kunne be-
veges fritt og lukkes av seg selv.

» Trekk ut stgpselet.

» Hold i pendelvernedekselet med den ene
handen og prav a skyve det inn i sagaggre-
gatet.

Pendelvernedekselet ma kunne bevege seg
fritt og skal kunne senkes nesten helt ned i
pendelskjermen.

Rengjering av sagbladomradet

» Omradet rundt pendelvernedekselet ma all-
tid holdes rent

» Fjern stev og spon ved a blase med trykkluft
eller rengjgre med en pensel.

8.3  Spenne fast emnet

/N ADVARSEL

Fare for personskade
» Ta hensyn til fglgende anvisninger:

— Fastsittende - Spenn alltid emnene fast
med emneklemmen. Nedholde-
ren [17.2]ma da alltid ligge godt inntil em-
net. (Merknad: Avhengig av konturen pa
emnet trenger man et hjelpemiddel til det-
te, f.eks. ved runde konturer). Ikke sag em-
ner som ikke kan spennes fast.

— Starrelse - Ikke sag for sma emner. Av-
kappede rester bgr av sikkerhetsmessige
arsaker ikke veere kortere enn 30 mm.
Sma emner kan bli trukket bakover i apnin-
gen mellom sagbladet og anleggslinjalen
av sagbladet.

—  Veer ekstra forsiktig slik at ingen sma em-
ner blir dratt bakover av sagbladet i apnin-
gen mellom sagbladet og anleggslinjalen.
Faren oppstar spesielt ved vannrette gjae-
ringskutt.

—  Forsterk sveert tynne emner [24.1] ved a
sage dem sammen med en ekstra
list [24.2]. Ekstra tynne emner kan vippe
eller brekke under sagingen.
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Ved fastspenning brukes fglgende prosedyre:

» Legg emnet pa sagbordet og trykk det mot
anleggslinjalen .

» Apne klemspaken [17.1] til emneklemmen.

» Drei emneklemmen til avstrykeren [17.2]
star over emnet.

» Senk nedholderen ned pa emnet.

» Lukk klemspaken[17.1].

8.4  Turtallsregulering
Med reguleringshjulet [2.2] kan turtallet stilles
inn trinnlgst mellom 1400 og 3600 ™" Dermed

kan du tilpasse sagehastigheten optimalt til det
materialet som skal bearbeides.

Anbefalt stilling for dreiebryteren

Treverk 3-6
Plast 35
Fiberemner 1-3

Aluminiumsprofiler og ikke-jernholdige  3-6
profiler

8.5 Saging uten trekkbevegelse

» Foreta de innstillingene du gnsker pa ma-
skinen.

» Spenn fast emnet.

» Skyv sagaggregatet bakover til stopp (mot
emneanslaget), og steng dreieknap-
pen [1.5] for a klemme fast trekkinnretnin-
gen, eller fikser sagaggregatet i spesialkap-
pestillingen (kun KS 120 REB).

» Sla pa maskinen.

» Trykk sagaggregatet langsomt ned med
handtaket [1.1], og sag over emnet med en
jevn bevegelse forover.

» Sla av maskinen og vent til sagbladet har
stanset helt.

» Sving sagaggregatet oppover igjen.

8.6  Saging med trekkbevegelse

» Foreta de innstillingene du gnsker pa ma-
skinen.

» Spenn fast emnet.

» Trekk sagaggregatet forover langs trekk-
stangen.

» Sla pa maskinen.

» Skyv sagaggregatet sakte ned med handta-
ket [1.1].

» Trykk sagaggregatet jevnt bakover og sag
over emnet.

» Sla av maskinen.

» Vent til sagbladet har stanset helt fgr du
svinger opp sagbladet.



8.7 Smygvinkel (kun KS 120 REB)

Med vinkelmalen kan du redusere gnskede vin-
kler (f.eks. mellom to vegger). Smygvinkelen
danner da vinkelhalveringslinjen.

Overfgre den innvendige vinkelen

» Apne klemmen [18.2].

» Legg smygvinkelen med de to bena [18.1]
inntil den innvendige vinkelen.

» Las klemmen [18.2].

Overfgre den utvendige vinkelen

» Apne klemmen [18.3].

» Skyv aluminiumsprofilene[18.4] til de to be-
na forover.

» Legg smygvinkelen med de to bena [18.4]
inntil den utvendige vinkelen.

» Las klemmen [18.3].

» Skyv aluminiumsprofilene til de to bena
bakover igjen.

Overfare vinkler

» Legg en smygvinkel med ett ben mot an-
leggslinjalen til kappsagen.

» For a stille inn vinkelhalveringslinjen (vann-
rett gjeeringsvinkel) ma du svinge sagaggre-
gatet helt til laserstralen sammenfaller
med linje [19.1] pa smygvinkelen.

®

Malen ma da skyves parallelt med an-
legget til kappsagen. Trykk samtidig
malen mot anleggslinjalen med tom-
melen i handtaket.

9 Vedlikehold og pleie

/N /A ADVARSEL

Skaderisiko, elektrisk stat

» Trekk stgpselet ut av kontakten far alle ty-
per vedlikeholds- og reparasjonsarbeid pa
apparatet!

» Alle vedlikeholds- og reparasjonsarbeider
som krever at motorhuset apnes, skal kun
gjennomfares av et autorisert kundeservi-
ce-verksted.

» Skadede verneinnretninger og deler ma re-
pareres eller byttes fagmessig av et god-
kjent verksted dersom ikke annet er oppgitt
i bruksanvisningen.

» Rengjer bordunderlaget [20.1] samt utsug-
ningskanalen pa sponfangeren 10(se bilde )
med trykkluft eller med en pensel for a fijer-
ne fliser, stgvopphopninger og emnerester.

» Hold alltid kjeleluftapningene pa huset apne
og rene for & sikre luftsirkulasjonen.

Norsk

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kob-
les ut automatisk. Nar disse er slitt, blir stream-
men avbrutt automatisk og maskinen stanser.

Service og reparasjon skal ba-
re utfgres av produsent eller
autoriserte verksteder. For &
finne neermeste representant
eller verksted se: www.fe-
stool.de/service

Bruk kun originale Festool-re-
servedeler! Best.nr. finner du

EKAT 4
T under: www.festool.de/service

1

FESTOOL

9.1 Stillinn laser (kun KS 120 REB)

Hvis laserstralene ikke overensstemmer med
snittkanten, kan du etterjustere de to laserne.
Bruk en sekskantskrutrekker til dette (2,5 mm).

» Gjennomhull klistremerket med sekskant-
skrutrekkeren pa de avmerkede stedene
([3.2]til [3.7]) for & na inn til justerings-
skruene.

» For a sjekke laseren kan du legge et test-
emne pa maskinen.

» Sag et spor i emnet.

» Sving opp saghodet og kontroller innstillin-
gen.

Laserstralen er ikke synlig

» Slapalaseren [1.2]

» ldentifiser den ikke-synlige laseren.
Skru pa justeringsskruen [3.3] for ven-
stre og [3.5] hayre laserstrale helt til la-
seren kommer til syne pa emnet ditt.
Still farst inn (a) parallelliteten til opp-
merkingen, sa (b) vinkelen og til slutt (c)
den aksiale forskyvningen av laserstra-
len.

a) Laserstralen er ikke parallell til oppmer-
kingen [bilde 3A]
Still inn parallelliteten.

Laserstralene har korrekt innstilling
fra fabrikk. Justeringsskruene skal
bare skrus pa i angitte tilfeller.

Venstre laserstrale  Justeringsskrue [3.4]

Heyre laserstrale Justeringsskrue [3.6]

b) Laserstralen vandrer mot venstre eller
hayre under kapping [bilde 3B]

Juster vinkelen helt til laserstralen slutter &
vandre under kapping.
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Norsk

Venstre laserstrale  Justeringsskrue [3.3]

Heyre laserstrale Justeringsskrue [3.5]

c) Laserstralen er ikke pa punktet hvor det
skal skjeeres [bilde 3C]

Still inn den aksiale forskyvningen.

Venstre laserstrale  Justeringsskrue [3.2]

Hoyre laserstrale Justeringsskrue [3.7]

9.2 Korrigere vannrett gjeeringsvinkel
Dersom pilen [13.2] ved lasbare gjeeringsvink-
ler ikke lenger peker mot den innstilte verdien,
kan du etterjustere pilen nar du har skrudd opp
skruen [13.1].

Dersom den faktiske (sagde) gjeeringsvinkelen
avviker fra den innstilte verdien, kan du korri-
gere det:

» Las sagaggregatet i 0°-stillingen.

» Skru opp de tre skruene [13.3] som skalaen
er festet til sagbordet med.

» Sving skalaen med sagaggregatet til den
faktiske verdien er 0°. Dette kan du kontrol-
lere med en vinkel mellom anleggslinjal og
sagblad.

» Skruinn de tre skruene [13.3] igjen.

» Kontroller vinkelinnstillingen med et test-
snitt.

9.3 Korrigere loddrett gjeeringsvinkel

Hvis faktisk verdi og innstilt verdi ikke lenger

overensstemmer, kan du korrigere det:

» Las sagaggregatet i 0°-stillingen.

» Skru opp de to skruene [23.1].

» Sving sagaggregatet til den faktiske verdien
er 0°. Dette kan du kontrollere med en vin-
kel mellom sagbordet og sagbladet.

» Skruigjen de to skruene [23.1] igjen.

» Kontroller vinkelinnstillingen med et test-
snitt.

Dersom pilen [22.2] ikke lenger peker mot den

innstilte verdien, kan du etterjustere dette nar

du har skrudd opp skruen [22.1].

9.4  Skifte bordunderlag

Ikke arbeid med et slitt bordunderlag [20.1],
men bytt det ut med et nytt.
» Apne de seks skruene for utskiftning [20.2].

9.5 Rengjare eller skifte ut vindu for laser
(kun KS 120 REB)

Vinduet [21.2] som beskytter laseren, kan bli
skittent under drift. Det kan demonteres for
rengjering eller utskiftning.

» Apne skruen [21.5] ca. 2 omdreininger.
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» Trykk vinduet samtidig mot [21.3] og [21.4].

» Ta utvinduet.

» Rengjer vinduet eller skift det ut med et
nytt.

» Settinn det rengjorte/nye vinduet. De to
tappene [21.1] pa vinduet ma ga i las i ut-
sparingene pa det gvre vernedekslet, slik
som vist pa bildet 21.

» Trekk skruen [21.5] godt til.

10 Tilbehgr

Bruk alltid originalt Festool tilbehgr.
Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktay fin-
ner du i Festool-katalogen eller pa Internett
under "www.festool.de".

I tillegg til det beskrevne tilbehgret tilbyr Fe-
stool omfattende systemtilbehgr som gir deg
muligheten til & bruke sagen din effektivt og pa
mange omrader, f.eks.:

e sagblader for ulike materialer.
 Kappeanslag KA-KS 120

e Stativ UG-KAPEX KS 120

e Vinkelstgtte AB KS 120

11 Miljg
Apparatet skal ikke kastes i restavfal-
ﬁ let! Apparater, tilbehgr og emballasje
skal leveres til gjenvinning. Falg gjel-
dende nasjonale forskrifter.
Bare EU: | henhold til EU-direktivet om kasser-
te elektriske og elektroniske produkter og di-
rektivets implementering i nasjonal rett ma
elektroverktegy som ikke lenger skal brukes,
samles separat og leveres til miljgvennlig gjen-
vinning.
Informasjon om REACh: www.festool.com/
reach
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1 Simbolos

Adverténcia de perigo geral

Adverténcia de choque elétrico

Ler Manual de instrucdes, indicagfes
de seguranca!

Zona de perigo! Manter as maos afas-
tadas!

IO {Opr@@0@d>>

Usar 6culos de protecao!

Usar mascara de protecao!

Usar protecéao auditival

Cuidado, raios laser!

Usar luvas de protecao!

Nao deitar no lixo doméstico.

Classe de protecéo Il
Conselho, indicagao

Instrucdes de manuseamento

Sistema eletrénico com numero de ro-
tacdes constante regulavel e controlo
térmico

=2

<

!“!‘E"> Troca de ferramentas FastFix

Portugués

Travdo para trabalhos seguros
AN

Madeira
Placas de madeira laminada

Placa de fibrocimento Eternit

Aluminio

2 Indicacdes de seguranca

2.1 IndicacOes gerais de seguranca para
ferramentas elétricas

ADVERTENCIA!Leia todas as indicacdes

de seguranca e instru¢des.O incumpri-
mento das indica¢des de seguranca e instru-
¢cOes pode causar choque elétrico, incéndio
e/ou ferimentos graves.

Guarde todas as indicacdes de seguranga e
instrucdes para futura referéncia.

O termo "ferramenta elétrica” utilizado nas in-
dicacdes de seguranca refere-se a ferramentas
elétricas com ligacéo a rede (com cabo de ali-
mentacao de rede) ou com bateria (sem cabo de
alimentacao de rede).

2.2 IndicagBes de seguranca especificas da
ferramenta

— Asserras de chanfros de meia esquadria
estdo previstas para o corte de madeira ou
produtos a base de madeira, ndo devem
ser utilizadas para o corte de materiais
em ferro como varetas, barras, parafusos,
etc. O p6 abrasivo leva ao bloqueio de pe-
cas moveis como a cobertura de protecao
inferior. As faiscas de corte queimam a co-
bertura de protecéo inferior, a placa de en-
caixe e outras pecas de plastico.

— Fixe a peca a trabalhar, sempre que possi-
vel, com grampos. Se segurar a pecga a
trabalhar com a méo, tem de manter a sua
mao sempre afastada, de cada lado da la-
mina de serra, pelo menos 100 mm. N&o
utilize esta serra para cortar pegas que
sejam demasiado pequenas para fixar ou
segurar com a mao. Se a sua mao estiver
demasiado préxima da lamina da serra,
existe um risco acrescido de ferimentos
por contacto com a lamina da serra.

— Apecaatrabalhar deve estar imdvel, fixa
ou pressionada contra o batente e a mesa.
N&o empurre a peca a trabalhar para a 1a-
mina de serra e nunca corte "a mao livre".
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As pecas a trabalhar soltas ou moveis po-
dem ser projetadas a grande velocidade e
causar ferimentos.

Empurre a serra através da peca a traba-
Ihar. Evite puxar a serra através da peca a
trabalhar. Para um corte, levante a cabeca
da serra e puxe-a sobre a peca a traba-
Ihar, sem cortar. Em seguida, ligue o0 mo-
tor, rode a cabeca para baixo e pressione a
serra através da peca a trabalhar. Em ca-
so de corte tirante existe o perigo de a la-
mina de serra se elevar na peca a trabalhar
e da unidade de lamina de serra ser violen-
tamente atirada contra o utilizador.

Nunca cruze as méos sobre a linha de cor-
te prevista, seja pela frente seja por tras
do disco de serra. Apoiar a peca a traba-
Ihar "com as maos cruzadas", isto €, segu-
rar a peca a trabalhar do lado direito, junto
ao disco de serra, com a mao esquerda ou
vice-versa, é muito perigoso.

Com o disco de serra em rotagao, nao co-
loque a méo por tras do batente. Mante-
nha sempre uma distancia de seguranca
minima de 100 mm entre a méo e o disco
de serra em rotacao (valido para ambos os
lados do disco de serra, por ex., na remo-
cao de residuos de madeira). A proximida-
de do disco de serra em rotacdo a sua mao
pode nao ser visivel, podendo provocar-lhe
ferimentos graves.

Antes de cortar, verifique a peca a traba-
Ihar. Se a peca a trabalhar estiver curvada
ou torcida, fixe-a com o lado curvado para
fora voltado para o batente. Assegure-se
sempre de que ao longo da linha de corte
nao existe nenhuma fenda entre a peca a
trabalhar, o batente e a bancada. As pecas
a trabalhar curvadas ou torcidas podem
torcer ou deslocar-se e causar um blo-
queio da lamina de serra em rotagao du-
rante o corte. Nao devem existir quaisquer
pregos ou corpos estranhos na peca a tra-
balhar.

SO deve utilizar a serra se a bancada esti-
ver isenta de ferramentas, residuos de
madeira, etc.; na bancada so se deve en-
contrar a peca a trabalhar. Residuos pe-
quenos, pedacos de madeira soltos ou ou-
tros objetos, que entrem em contacto com
a lamina em rotagéo, podem ser projetados
a grande velocidade.

Corte apenas uma peca a trabalhar de ca-
da vez. Vérias pecas a trabalhar empilha-
das ndo podem ser fixadas ou seguradas

adequadamente e, ao serrar, podem provo-
car um bloqueio da lamina ou deslizar.
Antes da utilizacao, certifique-se que co-
loca a serra de chanfros de meia esqua-
dria sobre uma superficie de trabalho pla-
na e fixa. Uma superficie de trabalho plana
e fixa reduz o perigo de a serra de chanfros
de meia esquadria ficar instavel.

Planifique o seu trabalho. Em cada ajuste
da inclinacédo do angulo de meia esqua-
dria, tenha atencéo para que o batente
ajustavel fique corretamente ajustado e
suporte a peca a trabalhar, sem entrar em
contacto com a lamina ou com a cobertura
de protecdo. Sem ligar a ferramenta e sem
a peca a trabalhar sobre a bancada, deve
ser efetuada uma simulagéo do movimento
de corte total da lamina de serra, de forma
a garantir que ndo ha qualquer obstaculo
ou perigo de corte no batente.

Em pecas a trabalhar que sejam mais lar-
gas ou compridas que a parte superior da
bancada, garanta um suporte adequado,
por ex., através de prolongamentos de
bancadas ou cavaletes. As pecas a traba-
Ihar que sejam mais compridas ou mais
largas do que a bancada da serra de chan-
fros de meia esquadria podem cair se nao
estiverem bem suportadas. Se um pedaco
de madeira cortado ou a peca a trabalhar
cair, isso pode levantar a cobertura de pro-
tecao inferior ou eles podem ser projetados
descontroladamente pelo disco em rota-
cao.

N&o recorra a outras pessoas como sub-
stituicdo de um prolongamento de banca-
da ou para um suporte adicional. Um su-
porte instavel da peca a trabalhar pode
causar bloqueio da lamina. A peca a traba-
Ihar também se pode deslocar durante o
corte, puxando-o a si e ao seu ajudante pa-
ra a lamina em rotacao.

O pedaco cortado ndo deve ser pressiona-
do contra o disco de serra em rotacao.
Quando hé& pouco espaco, por ex., ao utili-
zar batentes longitudinais, o pedaco corta-
do pode enchavetar-se com o disco e ser
violentamente projetado.

Utilize sempre um grampo ou um disposi-
tivo adequado, para apoiar corretamente
material redondo como barras ou tubos.
Ao cortar, as barras tendem a rolar, pelo
gue a lamina pode ficar "presa” e a peca a
trabalhar ser puxada para a lamina, junta-
mente com a sua mao.



2.3

Deixe que a lamina atinja 0 nUmero maxi-
mo de rotacdes, antes de cortar a pega a
trabalhar. Isto previne o risco de projetar a
peca a trabalhar.

Se a peca a trabalhar ficar encravada ou a
lamina bloquear, desligue a serra de
chanfros de meia esquadria. Aguarde, até
gue todas as pegas moveis estejam para-
das, desencaixe a ficha de rede e/ou retire
a bateria. De seguida, remova o material
encravado. Se, com um bloqueio desses,
continuar a serrar, isso podera resultar em
perda de controlo ou danos da serra de
chanfros de meia esquadria.

Apbs ter concluido o corte, solte o inter-
ruptor, mantenha a cabeca da serra em
baixo e aguarde a paragem da lamina, an-
tes de remover o pedaco cortado. E muito
perigoso aproximar a mao da lamina em
estabilizacao.

Segure bem o punho ao realizar um corte
de serraincompleto ou se soltar o inter-
ruptor antes da cabeca da serra atingir a
sua posicao inferior. A cabeca da serra po-
de ser puxada subitamente para baixo devi-
do ao efeito de travagem da serra, o que
causa um risco de ferimentos.

Ferramentas e componentes de
ferramentas

Utilizar sempre laminas de serra com o
tamanho certo e orificio de alojamento
adequado (por ex. em forma de estrela ou
redondo). As laminas de serra que nao se
adequem as pecas de montagem da serra,
nao funcionam corretamente e podem sol-
tar e projetar lascas do material. Estas las-
cas podem atingir os olhos do utilizador ou
de pessoas que se encontrem na proximi-
dade.

N&o devem ser utilizadas laminas de serra
deformadas ou fissuradas, assim como la-
minas obtusas ou defeituosas.

Utilize apenas laminas de serra que, no mi-
nimo, sejam adequadas para o nimero de
rotacdes maximo da serra.

Transporte a lamina de serra apenas numa
embalagem adequada. Recomendamos,
para o efeito, a embalagem original.

Utilize apenas laminas de serra recomen-
dadas pelo fabricante e adequadas ao ma-
terial que pretende trabalhar. Isto impede
um sobreaquecimento das laminas de ser-
ra ao cortar.

2.4

2.5

Portugués

Outras indicag0es de seguranca

Utilizar apenas laminas de serra que cor-
respondam as indicac¢des fornecidas em
Utilizacédo de acordo com as disposicoes.
As laminas de serra que ndo se adequem
as pecas de montagem da serra, ndo fun-
cionam corretamente e podem soltar-se e
projetar lascas do material. Estas lascas
podem atingir os olhos do utilizador ou de
pessoas que se encontrem na proximidade.
Utilizar apenas laminas de serra com an-
gulo de corte <0°. Um angulo de corte > 0°
puxa a serra em direcdo a peca a trabalhar.
Existe perigo de ferimento devido a contra-
golpe da serra e peca a rodar.

Antes de cada utilizagdo verificar a fungéo
do resguardo basculante. Utilizar a ferra-
menta elétrica somente se estiver a funcio-
nar corretamente.

N&o colocar as maos na saida das aparas.
As pecas em rotacdo podem ferir as maos.
Durante os trabalhos, podem produzir-se
pos prejudiciais a saude (por ex. pintura
com chumbo, alguns tipos de madeira).
Tocar ou respirar estes pds pode represen-
tar perigo para o utilizador ou para as pes-
soas que se encontrem nas proximidades.
Observar as normas de seguranca em vigor
no seu pais.

Para protecdo da sua saude, use uma
mascara de protecdo respiratoria P2. Em
espacos fechados, garantir que existe uma
ventilacdo suficiente e ligar um aspirador
movel.

Substituir os batentes serrados ou danifi-
cados. Os batentes danificados podem ser
projetados durante o trabalho com a serra.
As pessoas que se encontrem na proximi-
dade podem ficar feridas.

Utilizar apenas acessorios e material de
desgaste originais da Festool. S6 os aces-
sorios testados e autorizados pela Festool
sdo seguros e perfeitamente adequados
para a ferramenta e a aplicacéo.

Utilizar a ferramenta elétrica apenas em
espacos interiores e ambiente seco.

Trabalho em aluminio

& Por razdes de seguranca, € necessario
respeitar as seguintes medidas ao trabalhar
com aluminio:

Ligar a entrada um disjuntor de corrente
de defeito (FI, PRCD).
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— Ligar a ferramenta elétrica a um aspirador
adequado.

— Limpar regularmente as acumulages de
p6 na carcaca do motor da ferramenta elé-
trica.

— Utilizar uma Iamina de serra em aluminio.

2.6  Indicagbes de seguranca especificas
para laser

— Nuncadevera virar o raio laser para pes-
soas.O encandeamento podera dar origem
a acidentes.

— Nuncaolhe para o raio laser direto ou re-
fletido. Se o raio laser lhe acertar no olho,
feche imediatamente os olhos e mova a ca-
beca para fora do raio. Se o raio laser lhe
acertar no olho, podera causar danos no
olho.

— Na&o efetue nenhuma manipulacéo no la-
ser.Um laser manipulado pode dar origem
a perigos adicionais.

2.7 Riscos remanescentes

Apesar da observacao de todos os regulamen-
tos de construgéo importantes, ainda existem
riscos ao utilizar-se a ferramenta, p. ex., devido
a:

— contacto com as pegas rotativas, de lado:
lamina de serra, flange de aperto, parafuso
de flange,

— contacto com pecas sob tensdo com a car-
caca aberta e a ficha de rede ligada,

— projecao de partes das pecas a trabalhar,

— projecao de partes de ferramentas, no caso
de ferramentas danificadas,

— emissao de ruidos,

— emissao de pos.

2.8 Valores de emissbes

Os valores determinados de acordo
comEN 62841 séo tipicamente:

Usar éculos de protecéo!

Nivel de presséo acustica Lra = 88 dB(A)
Lwa =101 dB(A)

K=3dB

Nivel de poténcia acustica

Incerteza

N @® CUIDADO

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacéo da audicéo
» Utilizar protecao auditiva.

Os valores de emissédo de ruido indicados
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— foram medidos segundo um processo de
inspecao normalizado e podem ser utiliza-
dos para comparacao de ferramentas elée-
tricas,

— podem também ser utilizados para uma es-
timativa temporéria da sobrecarga.

/N CUIDADO

Dependendo do tipo de utilizacéo e, sobretu-
do, do tipo de peca a trabalhar, as emissdes

de ruidos durante a utilizagdo real da ferra-

menta elétrica podem diferir dos valores in-
dicados.

» Definir medidas de seguranca para prote-
¢éo do operador, com base numa estimati-
va da sobrecarga nas condic¢des de utiliza-
cédo reais. (Para tal, devem ser tomados em
consideracao todos os componentes do ci-
clo de operacéo, por exemplo, periodos em
gue a ferramenta elétrica se encontra des-
ligada e periodos em que funciona sem
carga apesar de ligada.)

3  Utilizacao de acordo com as
disposicoes

De acordo com as disposicdes, a ferramenta

elétrica esta prevista como ferramenta fixa pa-

ra serrar madeira, plastico, perfis de aluminio e

materiais semelhantes. Nao se podem efetuar

trabalhos noutros materiais, em especial aco,
betdo e materiais minerais.

Utilizar apenas laminas de serra Festool que
estejam previstas para a utilizacdo com esta
ferramenta elétrica.

Os discos de serra devem apresentar os se-
guintes dados:

— Diametro do disco de serra 260 mm

— Largurado corte 2,5 mm (corresponde a
largura dos dentes)

— Orificio de alojamento 30 mm

— Espessura da lamina primitiva 1,8 mm

— Disco de serra segundo EN 847-1

— Disco de serra com angulo de corte <0°

As laminas de serra Festool para trabalhar ma-

deira estdo em conformidade com a norma EN

847-1.

Serrar apenas materiais para 0s quais a respe-

tiva lamina de serra esta prevista.

Esta ferramenta elétrica sé pode ser utilizada

por técnicos especializados ou pessoas forma-

das.

Em caso de utilizag&o incorreta, o utiliza-
dor é responsavel por danos e acidentes.



4  Dados técnicos

Serra de chanfros KS 120 REB,
KS 88 RE
Servico
220-240V 1600 W
110V 1400 W
Nuamero de rotacgoes 1400 - 3600 min*
(em vazio)
Fuso da ferramenta, @ 30 mm
Peso de acordo com EPTA-Procedure 01:2014
KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Dimensdes max. da peca a trabalhar, consul-
tar capitulo <Trabalhar com a ferramenta elé-
trica>.

5 Componentes da ferramenta

[1.1] Punho
[1.2] Interruptor de ligar/desligar
[1.3] Bloqueio a ativacéo

[1.4] Alavanca para limitacdo de profundi-
dade do chanfro

[1.5] Botéo giratorio para fixagéo do dispo-
sitivo de tracao

[1.6] Protecao de transporte

[1.7] Escala para angulo de meia esquadria
(vertical)

[1.8] Alargamento de bancada

[1.9] Botéo giratorio para alargamento de
bancada

[1.10] Escala para angulo de meia esquadria
(horizontal)

[1.11] Alavanca de aperto para angulo de
meia esquadria (horizontal)

[1.12] Alavanca de retencéo para angulo de
meia esquadria predefinido (horizon-
tal)

[1.13] Resguardo basculante

[1.14] Punho giratério para ajuste de preci-
séo do angulo de meia esquadria (ver-
tical)*

[2.1] Interruptor de ligar/desligar para o
laser*

Portugués

[2.2] Roda de ajuste para o numero de ro-
tacoes

[2.3] Dispositivo de paragem do fuso Fast-
fix

[2.4] Alavanca de aperto para régua de ba-
tente

[2.5] Alojamento da suta

[2.6] Alavanca de desbloqueio para posicio-
namento especial de chanfros*

[2.7] Alavanca para posicionamento espe-
cial de chanfros*

[2.8] Enrolamento do cabo com asa de
transporte integrada

[2.9] Alavanca de aperto para angulo de
meia esquadria (vertical)

[2.10] Comutador para intervalo do angulo
de meia esquadria (vertical)

Os componentes marcados nas imagens com *
estdo apenas incluidos no ambito de forneci-
mento da KS 120 REB.

As imagens indicadas encontram-se no inicio e
no fim do manual de instrucgdes.

6 Colocacéo em funcionamento

/N /A  ADVERTENCIA

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» Atenséo darede e a frequéncia da fonte de
corrente devem estar de acordo com 0s
dados da placa de identificagéao.

» Na Ameérica do Norte, sé podem ser utiliza-
das ferramentas Festool com uma indica-
¢éo de tensao de 120 V/60 Hz.

Antes da primeira colocagdo em

funcionamento

— Retire a protecao de transporte [4.4] na
barra de tracéao.

Ligar/desligar

— Pressione o interruptor de ligar/desligar
até a resisténcia, para desbloquear a uni-
dade de serrar e o resguardo basculante.

— Pressione o bloqueio a ativagéo [1.3].

— Pressione completamente o interruptor de
ligar/desligar [1.2]para ligar a ferramenta.

— Volte a soltar o interruptor de ligar/desli-
gar para desligar a ferramenta.

133



Portugués

6.1 Instalagdo da ferramenta

/N A\ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

Antes da utilizagdo, monte a ferramenta sobre
uma superficie de trabalho plana e estéavel (p.
ex., o leito UG-KAPEX, a bancada multifuncional
MFT ou uma bancada de trabalho).

Existem as seguintes possibilidades de
montagem

Parafusos: fixe a maquina com quatro parafu-
sos sobre a superficie de trabalho. Para isso,
existem os orificios [6.1] nos quatro pontos de
apoio da bancada da serra.

Sargentos: fixe a maquina com quatro sargen-
tos sobre a superficie de trabalho. As superfi-
cies planas [6.2]) nos quatro pontos de apoio da
bancada de serra servem de superficie de fixa-
cao.

Conjunto de fixagéo (para MFT): fixe a maquina
com o conjunto de fixagdo [6.4, 494693]na ban-
cada multifuncional Festool MFT. Os orificios
roscados servem para o efeito[6.3].

Leito UG-KAPEX: Fixe a maquina sobre o leito,
conforme descrito no Manual de montagem
fornecido com o leito.

6.2 Transporte

Bloquear a ferramenta (posicao de transporte)

» Prima o interruptor de ligar/desligar [4.1].

» Incline a unidade de serrar para baixo, até
ao batente.

» Pressione o dispositivo de bloqueio [4.2]. A
unidade de serrar fica agora na posicao in-
ferior.

» Pressione o botéo giratério[4.3] para fixar a
unidade de serrar na posi¢éo posterior.

» Enrole o cabo de alimentacéo no enrola-
mento do cabo para transporte [5.5].

» Guarde a chave de sextavado interior [5.4] e
a esquadria ao sesgo [5.3] (apenas KS 120
REB) nos suportes previstos para o efeito.

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Nunca levante ou transporte a ferramenta
pelo resguardo basculante movel[5.1].

» Para o transporte, agarre a ferramenta na
bancada de serra pelo lado [5.2] e pelo pu-
nho [5.5] no enrolamento do cabo.
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Desbloquear a ferramenta (posi¢éo de traba-

Iho)

» Pressione ligeiramente a unidade de serrar
para baixo e puxe a protecéo de transpor-
te [4.2].

» Incline a unidade de serrar para cima.

» Abra o botéo giratorio [4.3].

7  Definicdes

/N A\ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar qualquer trabalho na fer-
ramenta retirar sempre a ficha da tomada!

Apenas KS 120 REB: Substitua o autocolante de
aviso [3.1] para o laser pelo autocolante de avi-
so no idioma do seu pais.

7.1 Selecionar o disco de serra

Os discos de serra Festool estdo assinalados
por um anel de cor. A cor do anel representa o
material para o qual o disco de serra € adequa-
do.

Cor Material a trabalhar Simbolo
Amarelo Madeira
Vermelho Placas de madeira la-
minada
Verde Placa de fibrocimento Wil ===
Eternit
Azul Aluminio, material

plastico

7.2 Mudanca de ferramentas

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos
» Respeitar as instrugdes seguintes:

— Antes de substituir a ferramenta, retire a
ficha da tomada.

— Acione o dispositivo de paragem do fuso
[7.2] apenas com a lamina de serra parada.

— Durante os trabalhos, a lamina de serra fi-
ca muito quente; ndo pegue nela antes de
ter arrefecido.

— Ao substituir a ferramenta, use luvas de
protecao devido ao perigo de ferimentos
nas laminas afiadas.

Desmontar a lamina de serra

» Coloque a ferramenta na posicao de traba-
lho.



» Pressione o dispositivo de paragem do fu-
so [7.2], e rode-0 90° no sentido dos pontei-
ros do relogio.

» Desenrosque completamente o parafuso
[7.8] com a chave de sextavado interi-
or [7.9] (rosca a esquerda).

» Pressione o interruptor de ligar/desli-
gar [7.3], e abra o dispositivo de bloqueio do
resguardo basculante.

» Abra completamente o resguardo basculan-
te [7.4].

» Retire o flange de aperto [7.7] e a lamina de
serra.

Montar a lamina de serra

» Limpe todos os componentes antes de 0s
montar (lamina de serra, flanges, parafuso).

» Aplique a lamina de serra sobre o fuso da
ferramenta [7.5].

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Garanta que os sentidos de rotacdo da
lamina de serra [7.6] e da ferramen-
ta [7.1] coincidem.

» Fixe alamina de serra com o flange [7.7] e
o parafuso [7.8].

» Aperte bem o parafuso [7.8] (rosca a es-
querda).

» Pressione o dispositivo de paragem do fu-
so [7.2], e rode-0 90° no sentido contrario
ao dos ponteiros do relégio.

7.3 Fixacao de pecas a trabalhar

Colocar a fixagéo de pecas a trabalhar

» Coloque a fixacdo da peca a trabalhar [8.1]
em um dos dois furos [8.2]. Para tal, o
dis-positivo de fixacdo deve estar voltado
para tréas.

» Rode a fixacdo da peca a trabalhar, de modo
a que o dispositivo de fixacao fique voltado
para a frente.

7.4  Aspiragéo

/N ADVERTENCIA

Perigo para a saude devido a pés

» Nunca trabalhar sem aspiracéo.

» Observar as disposi¢des nacionais.
» Use uma mascara de protecao!

No bocal de aspiracéo [9.1] pode ser acoplado
um aspirador Festool com um diametro de tubo
flexivel de aspirac¢do de 36 mm ou 27 mm (reco-
menda-se 36 mm, devido ao menor risco de en-
tupimento).

Portugués

O captador de aparas flexivel [9.2] aperfeicoa a
captacao de po e aparas. Por isso, ndo trabalhe
sem captador de aparas montado.

O captador de aparas é fixo com o grampo
[10.1] & cobertura de protecéo. Para o efeito,
ambos os ganchos [10.2] dos grampos devem
encaixar nas aberturas ([10.3] da cobertura de
protecéo.

7.5 Adaptar o alargamento de bancada

» Abrir o botéo giratério [1.9].

» Estender o alargamento de bancada [1.8]
de forma a que a peca a trabalhar assente
completamente.

» Fechar o boté&o rotativo.

®

Se, apesar de o alargamento de ban-
cada estar completamente estendido,
a peca a trabalhar ainda nédo assentar
completamente, esta tera de ser su-
portada de outra forma.

7.6 Batente da peca a trabalhar

Ajustar a régua de batente

Nos nos cortes em meia-esquadria devera

ajustar as réguas de batente [11.1], de forma

a que estas ndao impegam o funcionamento do

resguardo basculante ou que estas entrem em

contacto com a Imina de serra.

» Abra a alavanca de fixagdo [11.2].

» Empurre a régua de batente, até que a me-
nor distancia em relacdo a lamina de serra
durante os trabalhos seja, no maximo,

4,5 mm.
» Volte a fechar a alavanca de fixacao.

Retirar a réegua de batente

Em alguns cortes em meia-esquadria pode ser

necessario retirar uma régua de batente, dado

gue esta pode bater na unidade de serrar.

» Rode o parafuso [11.3] o mais possivel na
rosca (para baixo).

» Pode agora retirar a régua de batente pelo
lado.

» Volte a rodar o parafuso trés voltas, apds
ter voltado a colocar a régua de batente.

Batente auxiliar

Para aumentar as superficies do batente, é

possivel montar um batente auxiliar em madei-

ra nos furos [12.1] de ambas as réguas de ba-

tente [12.2] . Assim, podera colocar pecas a

trabalhar de maiores dimensdes em seguran-

ca.

Neste caso, preste atencao:
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— Os parafusos para fixacdo dos batentes au-
xiliares ndo podem sobressair da superfi-
cie.

— Os batentes auxiliares podem apenas ser
utilizados para cortes em 0°.

—  Os batentes auxiliares ndo podem compro-
meter a funcéo das coberturas de protecao.

7.7 Angulo de meia esquadria horizontal

E possivel ajustar qualquer angulo de meia es-
guadria horizontal entre 50° (lado esquerdo) e
60° (lado direito). Além disso, os angulos de
meia esquadria convencionais podem ser en-
caixados.

A seta do indicador [13.2] mostra o angulo de
meia esquadria horizontal ajustado. Ambas as
marcacoes a esquerda e a direita da seta do in-
dicador permitem um ajuste exato de meio
grau de angulo. Para tal, ambas as marcacoes
devem estar alinhadas com as marcas de angu-
lo na escala.

Angulo de meia esquadria padr&o horizontal
Podem ser ajustados os angulos de meia es-
guadria seguintes:

esquerda: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

direita: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Coloque a ferramenta na posicao de traba-
lho.

» Puxe a alavanca de aperto [13.5] para cima.

» Pressione a alavanca de retencéo [13.4] pa-
ra baixo.

» Rode a bancada da serra até ao angulo de
meia esquadria pretendido.

» Volte a soltar a alavanca de retencéo. A ala-
vanca de retencdo deve engatar de modo
audivel.

» Pressione a alavanca de aperto para baixo.

Qualquer angulo de meia esquadria horizontal

» Coloque a ferramenta na posicao de traba-
lho.

» Puxe a alavanca de aperto [13.5] para cima.

» Pressione a alavanca de retencéo [13.4] pa-
ra baixo.

» Rode a bancada da serra até ao angulo de
meia esquadria pretendido.

» Pressione a alavanca de aperto para baixo.

» Volte a soltar a alavanca de retencéo.

7.8  Angulo de meia esquadria vertical

» Coloque a ferramenta na posic¢ao de traba-
lho.

» Abraa alavanca de aperto [14.1].

» Rode o comutador [14.2] para a faixa de
ajuste pretendida (0° - 45°, +/-45°, ou
+/-47°).
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» Rode a unidade de serrar, até que o indica-
dor [14.3] aponte para o angulo de meia es-
quadria. Apenas KS 120 REB: Com o punho
para ajuste de precisao [14.4] pode ajustar
0 angulo de meia esquadria vertical de for-
ma sensivel.

» Volte a fechar a alavanca de aperto [14.1].

7.9 Posicionamento especial de chanfros

Além do posicionamento normal para cortar ou
chanfrar tabuas/painéis, a ferramenta possui
um posicionamento especial de chanfros para
chanfrar ripas altas até 120 mm.

» Puxe a unidade de serrar para a frente.

» Rode a alavanca [15.3] para baixo.

» Empurre a unidade de serrar para tras, até
que o estribo metalico [15.1] engate na
abertura traseira da unidade de serrar.

» Esta posicdo permite chanfrar ripas até
120 mm de altura no batente. A funcéo de
tracao e a funcéo rebativel da serra de
chanfros estéo desativadas.

» Paravoltar a colocar a ferramenta na sua
posicao padréo, pressione a alavanca de
desbloqueio [15.2] e puxe a unidade de ser-
rar para a frente. O estribo metalico [15.1]
volta a desengatar e a alavanca [15.3] roda
para tras.

7.10 Limitagdo da profundidade do chanfro

A limitacdo da profundidade do chanfro de ajus-
te progressivo permite ajustar a area de acao
vertical da unidade de serrar. Desta forma, é
possivel ranhurar ou alisar a peca a trabalhar.

®

Tenha em atencéo a area limitada da
ranhura: O ajuste progressivo é pos-
sivel apenas num intervalo entre O e
45 mm. Mesmo o comprimento possi-
vel da ranhura é limitado. P. ex.: nu-
ma ranhura de 48 mm de profundida-
de e uma espessura da peca a traba-
Ihar de 88 mm, este intervalo reside
entre 40 e 270 mm.

» Coloque a ferramenta na posicao de traba-
lho.

» Rode a alavanca para a limitacao da profun-
didade do chanfro [16.1] para baixo até en-
gatar. Agora, a unidade de serrar s6 de dei-
xa bascular para baixo até a profundidade
de chanfrar ajustada.

» Ajuste a profundidade de chanfrar pretendi-
da rodando a alavanca para limitagéo de
profundidade do chanfro.



» Paradesativar a limitacdo de profundidade
do chanfro, volte a rodar a alavanca para a
limitacéo de profundidade para cima.

7.11 Posicao horizontal fixa

Com o botéo giratorio [16.2] é possivel fixar a
unidade de serrar em qualquer posicao ao lon-
go das barras de tracéo [16.3] .

7.12 Ligar o laser (apenas KS 120 REB)

A ferramenta possui dois lasers que marcam a

fendas de corte a esquerda e a direita da lami-

na de serra. Assim, é possivel alinhar a peca a

trabalhar em ambos os lados (lado esquerdo ou

direito da lamina de serra ou da fenda de cor-
te).

» Pressione atecla [2.1], para ligar ou desli-
gar o laser. Se a ferramenta nao for utiliza-
da durante 30 minutos, o laser desliga auto-
maticamente e deve ser novamente ligado.

8 Trabalhar com a ferramenta
elétrica

/N ADVERTENCIA

Partes de ferramentas/ partes das pecas a

trabalhar projetadas

Perigo de ferimentos

» Usar Oculos de protecao!

» Durante a utilizacdo manter outras pes-
soas afastadas.

» Fixar sempre firmemente as pecas a tra-

balhar.

» Os sargentos devem assentar completa-
mente.

/N ADVERTENCIA

O resguardo basculante néo fecha

Perigo de ferimentos

» Interromper o processo de serracao.

» Retirar o cabo de ligacéo a rede, remover
os restos do corte. Em caso de danos,
mandar substituir o resguardo basculante.

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos
» Respeitar as instrucdes seguintes:

Posicao de trabalho correta:

— a frente, do lado do operador;

- de frente para a serra;

— ao lado do alinhamento da lamina de
serra.

Portugués

— Segurar sempre firmemente a ferramenta
elétrica, durante o trabalho, com a méo
operadora no punho [1.1]. Manter a méo li-
vre sempre fora da zona de perigo.

— Trabalhar apenas com alargamento de
bancada [1.8] (consultar capitulo 7.5).

— Conduzir a ferramenta elétrica contra a pe-
¢a a trabalhar apenas quando estiver liga-
da.

— Adaptar a velocidade de avanco, de modo a
evitar uma sobrecarga da ferramenta, bem
como o derretimento do material plastico
durante o corte de materiais plasticos.

— Nao trabalhar em caso de defeito no siste-
ma eletronico da ferramenta elétrica, pois
iSso pode causar numeros de rotacoes ex-
cessivos. Um sistema eletrénico com defei-
to causa um arranque suave com falhas e
avaria da regulacdo do numero de rota-
coes.

— Antes dos trabalhos, assegure-se de que a
lamina de serra ndo pode entrar em con-
tacto com as réguas de batente,a fixacao da
peca a trabalhar, sargentos ou outras pe-
cas da ferramenta.

Retire a ficha da tomada sempre que

@ a ferramenta néo estiver a ser utiliza-
da. Isto prolonga a vida util do siste-
ma eletrdnico.

8.1 Dimenso0es da peca a trabalhar

Dimensfes maximas da peca a trabalhar sem
ampliacdo através de acessoérios

Angulo de meia esquadria  Altura x Largura

conforme a escala, hori- [mm]
zontal/vertical

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° a direita 35 x 305
0°/45° a esquerda 55 x 305
45°/45° a direita 35x 215
45°/45° a esquerda 55 x 215

Dimensdes maximas da peca a trabalhar na
montagem juntamente com KA-KS 120

A altura e largura maximas da peca a trabalhar
nao se alteram devido a montagem de acesso-
rios.
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Acessorio aplicado
KA-KS 120 (unilateral)
KA-KS 120 (bilateral)

Comprimento
até 2400 mm
até 4800 mm

Pecas a trabalhar compridas

Apoiar adicionalmente as pecas a trabalhar que

sejam maiores que a superficie da serra:

» Adaptar o alargamento de bancada, consul-
tar o capitulo ).

» Se apeca atrabalhar ainda continuar a ser
maior, voltar a introduzir o alargamento de
bancada e montar o batente angular KA-
KS 120 (consultar o capitulo 8.1).

» Fixar a peca a trabalhar com sargentos adi-
cionais.

Pecas a trabalhar finas

As pecas a trabalhar finas, ao serrar, podem vi-

brar ou quebrar.

» As pecas a trabalhar finas, ao serrar, po-
dem vibrar ou quebrar.

» Reforcar a peca a trabalhar: fixar juntamen-
te com restos de madeira.

Pecas a trabalhar pesadas

» Para garantir a estabilidade da maquina
mesmo ao serrar pecas a trabalhar pesa-
das, ajustar o pé de apoio nivelado com a
base.

8.2  Verificar a mobilidade do resguardo
basculante

& O resguardo basculante deve poder sem-
pre mover-se livremente e fechar de modo in-
dependente.

» Retirar a ficha da tomada.

» Agarrar no resguardo basculante com a
mao e ir empurrando, experimentalmente,
para a unidade de serrar.

O resguardo de protecao basculante tem de
se mover facilmente e ficar praticamente
embutido no resguardo basculante.

Limpeza da zona da lamina de serra

» Manter sempre limpa a area em torno do
resguardo basculante

» Limpar o po e as limalhas, soprando com ar
comprimido ou utilizando um pincel.

8.3 Fixar a peca a trabalhar

/N ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos

» Respeitar as instrugdes seguintes:
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— Fixacéo segura - Fixe sempre bem as pe-
¢as a trabalhar com a fixacdo da pecas a
trabalhar. Para o efeito, o fixador [17.2]
deve assentar sobre a peca a trabalhar de
forma segura. (Nota: consoante o contorno
da pea a trabalhar, p. ex., contornos re-
dondos, podem ser necessrias ferramen-
tas adicionais). No processar quaisquer
peas a trabalhar que no possam ser fixa-
das com segurana.

— Tamanho - N&o processar quaisquer pecgas
demasiado pequenas. As sobras cortadas,
por motivos de seguranca, ndo devem ter
um comprimento inferior a 30 mm. As pe-
¢as a trabalhar pequenas podem ser puxa-
das para tras, para a fenda entre a lamina
de serra e a régua de batente, pela lamina
de serra.

— Seja especialmente cuidadoso para que a
lamina de serra ndo puxe pecas a trabalhar
para tras, para a fenda entre a lamina de
serra e a régua de batente. Este perigo
existe especialmente no caso de cortes de
meia-esquadria horizontais.

— Reforce pegas a trabalhar [24.1] muito fi-
nas, cortando-as em conjunto com uma ri-
pa adicional [24.2]. As pecas a trabalhar fi-
nas, ao serrar, podem "vibrar" ou quebrar.

Para fixar, proceder como se segue

» Coloque a peca a trabalhar na bancada de
serra e pressione-a contra as réguas de ba-
tente .

» Abraa alavanca de aperto [17.1] da fixacdo
da peca a trabalhar.

» Rode a fixacdo da peca a trabalhar, até que
o fixador [17.2] fique sobre a peca a traba-
Ihar.

» Baixe o fixador sobre a peca a trabalhar.

» Feche a alavanca de aperto [17.1].

8.4 Regulacdo do numero de rotacdes
Através da roda de ajuste [2.2] € possivel ajus-
tar progressivamente o nimero de rotacdes
entre 1400 e 3600 rpm. Pode deste modo ajus-
tar-se adequadamente a velocidade de corte ao
respetivo material a trabalhar.

Posicdo recomendada da roda de ajuste

Madeira 3-6
Material plastico 3-5
Materiais fibrosos 1-3
Perfis em aluminio e n&o ferrosos 3-6



8.5 Corte sem movimento de tragéo

Proceda aos ajustes pretendidos na ferra-
menta.

» Fixe bem a peca a trabalhar.

» Empurre a unidade de serrar para tras até
ao batente (na direcédo do batente da ferra-
menta) e feche o botdo giratorio [1.5] para a
fixacdo do dispositivo de tracao, ou fixe a
unidade de serrar no posicionamento espe-
cial de chanfros (apenas KS 120 REB).

» Ligue a ferramenta.

» Conduza a unidade de serrar pelo pu-
nho [1.1] lentamente para baixo e serre a
peca a trabalhar com avanco regular.

» Desligue a ferramenta e aguarde até que a
lamina de serra pare completamente.

» Volte a inclinar a unidade de serrar para ci-
ma.

8.6  Cortes com movimento de tracao

Proceda aos ajustes pretendidos na ferra-
menta.

» Fixe bem a peca a trabalhar.

» Empurre a unidade de serrar para a frente,
ao longo das barras de tracao.

» Ligue aferramenta.

» Conduza lentamente a unidade de serrar
pelo punho [1.1] para baixo.

» Pressione a unidade de serrar para tras
com avango regular e serre a peca a traba-
Ihar.

» Desligue a ferramenta.

» Aguarde até que a lamina de serra pare
completamente e, s6 entdo, incline a unida-
de de serrar para cima.

8.7 Esquadria ao sesgo (apenas KS 120
REB)

Com a esquadria ao sesgo podem ser retirados

quaisquer angulos (por ex. entre duas paredes).

A esquadria ao sesgo forma a bissetriz do an-

gulo.

Retirar o angulo interior

» Abra o dispositivo de aperto [18.2].

» Encoste a esquadria ao sesgo no angulo in-
terior com ambos os bracos [18.1].

» Feche o dispositivo de aperto [18.2].

Retirar o angulo exterior

» Abra o dispositivo de aperto [18.3].

» Empurre os perfis de aluminio [18.4] de
ambos os bracos para a frente.

» Encoste a esquadria ao sesgo no angulo ex-
terior com ambos os bracos [18.4].

» Feche o dispositivo de aperto [18.3].

Portugués

» Volte a empurrar os perfis de aluminio de
ambos os bracos para tras.

Transferir o angulo

» Coloque a esquadria ao sesgo com a tupia
vertical numa régua de batente da serra de
chanfros.

» Para ajustar a bissetriz do angulo (angulo
de meia esquadria vertical), rode a unidade
de serrar até que o raio laser coincida com
a linha [19.1] da esquadria ao cego.

Para isso, a suta tem de ser desloca-
da paralelamente ao batente da serra
de chanfros. Simultaneamente, pres-
sionar a suta com o polegar na pega
da régua de batente.

9 Manutencao e conservacao

/N A\ ADVERTENCIA

Perigo de ferimentos, choque elétrico

» Antes de efetuar quaisquer trabalhos de
manutencao e conservacao, retirar sempre
a ficha da tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencéo e repa-
racao que exijam uma abertura da caixa do
motor apenas podem ser efetuados por
uma oficina de Servi¢o Apds-Venda autori-

zada.

» Dispositivos de protecéo e pecas que este-
jam danificados tém de ser reparados ou
substituidos de forma competente por uma
oficina especializada credenciada, contanto
gue ndo seja dada nenhuma outra indicacao
no manual de instrucoes.

» Limpe regularmente a protecéo de me-
sa [20.1] e o canal de aspiracéo do captador
de aparas (ver imagem 10) para remover
lascas de madeira, acumulacfes de pé e
restos de pecas a trabalhar por sopo com ar
comprimido.

» Paraassegurar a circulacdo do ar, manter
as aberturas do ar de refrigeragéo na car-
caca sempre desobstruidas e limpas.

A ferramenta esta equipada com carvoes espe-

ciais que se desactivam automaticamente. Se

estes estiverem gastos, efectua-se um corte
automatico da corrente e a ferramenta imobili-
za-se.
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Servigo Apds-Venda e Repara-
¢cao somente pelo fabricante ou
oficinas de servico certificadas.
Enderego mais proximo em:
www.festool.pt

Utilizar apenas pecas sobresse-
lentes originais da Festool! Re-
feréncia em: www.festool.pt

9.1 Ajustar o laser (apenas KS 120 REB)

Os raios laser estao corretamente
ajustados de fabrica. Gire os parafu-
sos de ajuste apenas nos casos indi-
cados.

Caso os raios laser ndo coincidam com a aresta
de corte, poderd reajustar ambos os laser. Para
o efeito, utilize uma chave de parafusos de sex-
tavado interior (de abertura 2,5).

» Rompa o autocolante ([3.2] a [3.7]) com a
chave de parafusos de sextavado interior,
para aceder aos parafusos de ajuste.

» Para verificar o laser, cologue uma peca de
ensaio sobre a ferramenta.

» Serre uma ranhura na peca a trabalhar.

» Incline a cabega da serra para cima e verifi-
gue o ajuste.

O raio laser nao é visivel

» Ligue o laser [1.2]

» Identifique o laser néo visivel.

Rode os parafusos de ajuste [3.3] para o

raio laser esquerdo [3.5] e direito, até
gue o raio laser aparea na sua pea a
trabalhar.
Tal como descrito, ajuste primeiro o (a)
paralelismo em relacéo ao tracado; de
seguida (b), a inclinagéo e, por fim (c) o
deslocamento axial do raio laser.

a) O raio laser ndo é paralelo ao tracado [Figu-

ra 3A]

Ajuste o paralelismo.

Raio laser esquerdo Parafuso de ajuste [3.4]

Raio laser direito Parafuso de ajuste [3.6]

b) Ao chanfrar, o raio laser desloca-se para a
esquerda ou para a direita [Figura 3B]

Ajuste a inclinagéo, até o raio laser deixar de se
deslocar ao chanfrar.
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Raio laser esquerdo Parafuso de ajuste [3.3]

Raio laser direito Parafuso de ajuste [3.5]

¢) O raio laser ndo se encontra no ponto de
corte [imagem3C]

Ajuste o deslocamento axial.

Raio laser esquerdo Parafuso de ajuste [3.2]

Raio laser direito Parafuso de ajuste [3.7]

9.2 Corrigir o angulo de meia esquadria
horizontal

Se o indicador[13.2] dos angulos de meia es-
guadria deixar de apontar o valor ajustado, o
ponteiro pode ser reajustado apés abrir o para-
fuso [13.1].

Se o0 angulo de meia esquadria real (serrado)
diferir do valor predefinido, pode ser ajustado:

» Engate a unidade de serrar na posicgéo 0°.

» Desaperte os trés parafusos [13.3], com os
quais a escala esté fixa a bancada da serra.

» Desloque a escala com a unidade de serrar,
até que o valor real seja 0°. Isto pode ser
controlado com um angulo entre a régua de
batente e a lamina de serra.

» Volte a apertar os trés parafusos [13.3].

» Controle o ajuste angular com um corte de
teste.

9.3 Corrigir o angulo de meia esquadria
vertical

Se o valor real deixar de coincidir com o valor

ajustado, este ode ser corrigido:

» Engate a unidade de serrar na posigéo 0°.

» Desaperte ambos os parafusos [23.1].

» Rode a unidade de serrar, até que o valor
real seja de 0°. Isto pode ser controlado
com um angulo entre a bancada da serra e
a lamina de serra.

» Volte a apertar ambos os parafusos [23.1].

» Controle o ajuste angular com um corte de
teste.

Se o indicador [22.2] deixar de apontar o valor

ajustado, este pode ser reajustado apds abrir o

parafuso [22.1].

9.4  Substituir a protecdo de mesa
N&o trabalhe com uma protecédo de mesa des-
gastada [20.1], substitua-a por uma nova.

» Abra os seis parafusos para substitui-
cao [20.2].



9.5 Limpar ajanela parao laser ou
substituir (apenas KS 120 REB)

A janela [21.2] para protecéo do laser pode su-
jar-se durante o funcionamento. E possivel des-
monté-la para limpeza ou substituicéo.

» Desenrosque o parafuso [21.5] cercade 2
voltas.

» Pressione ajanela no sentido [21.3] e
[21.4] em simultaneo.

» Retire ajanela.

» Limpe ajanela ou substitua-a por uma no-
va.

» Coloque a janela limpa/nova. Ambos os ma-
chos [21.1] da janela devem engatar na co-
bertura de protecédo superior, tal como ilus-
trado na imagem 21.

» Aperte bem o parafuso [21.5].

10 Acessorios

Utilize apenas acessorios originais Festool.

Consulte os numeros de encomenda dos aces-

sorios e ferramentas no seu catalogo Festool

ou na Internet em "www.festool.de".

Para além dos acessorios descritos, a Festool

disponibiliza uma vasta gama de acessorios de

sistema, que lhe permite uma aplicagéo variada

e efetiva da sua serra, por ex.:

e Laminas de serra para diferentes materi-
ais.

e Batente angular KA-KS 120

e Leito UG-KAPEX KS 120

e Apoio de angulo AB KS 120

11 Ambiente

N&o deitar a ferramenta no lixo domés-

tico! Encaminhar as ferramentas, aces-

sorios e embalagens para reaproveita-
mento ecoldgico. Respeitar as normas nacio-
nais em vigor.
Apenas paises da UE: de acordo com a Diretiva
Europeia sobre residuos de equipamentos elé-
tricos e eletronicos e a sua transposigao para a
legislagcéo nacional, as ferramentas elétricas
usadas devem ser recolhidas separadamente e
Sujeitas a uma reciclagem que proteja o meio
ambiente.
Informacdes sobre REACh: www.festool.com/
reach
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CumMBO/bI

MpeaynpexaeHve 06 obuein onacHoCcTH

MpepynpexaeHue 06 yaape TOKOM

[MpouTnTEe PyKOBOACTBO MO 3KCn/yaTta-
LM 1 YKa3aHUSA 1o TexHnkKe 6esonac-
HocTu!

OnacHas 30Ha! [lep>Xxute pykn Ha 6e3-
onacHoM pacctossHUu!

&4 PaboTaiiTe B 3aLUTHbIX O4Kax!

142

"0 @POOO@INTE O DB

Pab6oTalite B pecnupatope!

Mcnonb3ayliTe 3alMTHbIE HayLLIHUKN!

BHumaHue! JlazepHoe nsnydeHue!

PaboTainTe B 3alNTHbIX NepyaTkax!

He BblbpachkiBaiTe BMecTe C 6bITOBbIMU
0TX04aMu.

Knacc 3awutsol I
WHCTpYyKumMs, pekomeHgauus

NHCTPYKLMS MO MCMOMb30BaHNIO

N\ | SnekTpoHHas cuctema c perynnpyemoi
\/| ¥ NOCTOAHHOW 4acTOTOW BpaLleHns v
CXEMOW KOHTPO/IA Temnepartypbl

I’;|I‘5'> CmeHa paboyero nHctpymeHTa FastFix

Topmo3 gns 6e3onacHoii paboThbl

[peBecuHa

MHOrocnoiHble AepeBsiHHbIE Nna-
Henm

dnbpoLEeMeHTHas! NaHe b 3Tep-
HUT

ANOMUHWIA

2 YKaszaHusd no TexHuke
0e30nacHoOCTH

Obume ykaszaHus Nno TeXHNKe
6e3onacHoCcT Ans
3/1EKTPOUHCTPYMEHTOB

2.1

& OCTOPO>XHO!TpoyTnTe BCe yKasaHus rno

TEXHNKe 6e30MacHOCTU U MHCTPYK-
ummn.HeTouHoe cobnofeHne ykasaHunii MoxeT
cTaTb NPUYNHON yaapa 3/1eKTPUYECKUM TOKOM,
noxxapa n/unun cepbésHblx TPaBM.

CoxpaHsiiTe Bce yKazaHUsi Mo TeXHUKe 6e3-
OMaCHOCTU W MHCTPYKLUUW AN CNeaytoLero no-
Nb30Barerisi.

cnonb3yemblil B yka3aHUAX M0 TEXHUKe 6e3-
OMacHOCTM TEPMUH «3NEKTPOMHCTPYMEHT» OTHO-
CUTCS K CETEBbIM 3/1EKTPONHCTPYMEHTaM (C ce-
TEBbIM Kabenem) 1 akkyMynsaTOPHbIM 3/1IEKTPOUH-
CTpymeHTaM (6e3 ceTeBOro Kabens).

2.2  YKasaHuAa No TexXxHuke 6e30nacHOoCTU

npun noab3oBaHNN NHCTPYMEHTOM

— TopuoBo-ycope3Hble Nu/ibl NpegHa3Have-
Hbl 419 NWIEHUA ApeBeCcUHbl Uan apesec-
HbIX MaTepuasioB U He NPUroAHbl ANA pes-
KN CTa/IbHbIX CTEPXKHEN, LUTAHT, BUHTOB U
T. A.CKonneHve abpa3nBHON NblIM NPUBO-
VT K 6/T0KMPOBaHMIO NOABVKHBIX AeTas1eN,
Hanpumep, HUXHEro 3aLnMTHOro Koxyxa.
Vckpbl B npoLiecce pe3ku marepuasnia MoryTt
cTaTb NPUYNHON 06ropaHnst HUXXHEro 3a-
LLINTHOrO KOXYyXa, BCTaBKU U ApYrux nnacr-
MacCOBbIX geTaseN.

— 10 BO3MOXXHOCTU PMKCUpPYITE 3aroTOBKY
cTpybunHamu. Ecnun ygep>kmnBaeTe 3aro-
TOBKY PYKOW, AEPXXNTE PYKY Ha pacCTOSAHUN
He MeHee 100 MM OT Ka)KA0MN CTOPOHbI



MUNBHOIO AUCKa. He ncnonb3yinrte aty nuny
npun paboTe ¢ 3arotoBKamu, pasmep KoTo-
pbIX HE NO3BONAET (PUKCUPOBATL NX 3aKM-
Mamu Ui npuaepxXxmsartb pykoi. Korga py-
Ka Haxo4mMTCs 0YeHb 6/IN3KO K 3aroToBKe,
NOBbLILLIAETCA OMacHOCTb TPaBMMPOBaHNA
NUNbHLIM ANCKOM.

B npouecce 06paboTKun 3arotoBkKa A0/HKHA
ObITb HENOABWKHON. [1N5 3TOro €€ HY>KHO
3aKaTb 3aXKnMamuv Unu npumxkatb K yrnopy
WV NINTEe-0CHOBaHUO. HMKorga He noa-
TaJIKMBanTe 3aroToBKy K NUIbHOMY UCKY
N He paboTaiiTe 6e3 ynopos. HesakpennéH-
Has 3aroToBKa MOXEeT OTCKOUYUTb C 60/1bLLON
CKOPOCTbI0 N NPUYNHUTL Bam TpaBmy.
Beaute nuny B 3arotoske ot cebs. HUKo-
raa He TAHUTe eé Ha ceba. [AnA BbInosiHe-
HUA pe3a NoAHVUMUTE MUJTbHYIO FO/I0BKY Y
nposeauTe eé Haj 3aroToBKoM 6e3 pesa-
HUA. 3aTeM BKIIOUYUTE ABUraTenb, ONyCcTu-
Te MU/ILHYIO TO/I0BKY N, HAXXNMas Ha nuiny,
nposeauTe eé yepes 3arotoBky. [1pu Bbl-
NOMHEHMW TAHYLLEro pe3a NUbHbIA UCK
MOXKET OMacHO BbIATK U3 3aroTOBKW, a MW/b-
Has YyacTb OTCKOYUTL B CTOPOHY MoNb30Ba-
Tens.

HuKorpga He KnaguTe pyky Ha IMHUIO pes3a,
HU nepen NUbHbIM ANCKOM, H/ 38 HUM.
YaepXmnBatb 3aroToBKY «CKpeLLeHHbIM XBa-
TOM», T. €. CrpaBa OT NW/ILHOIo AUCKa fe-
BOW PyKOW 111 HAO60POT, OYEHb OMacHo.

He 6epuTech 3a yrnop npu BpaLaroL,emMcs
nnnbHOM aucke. CobnrogaiTe 6e3onacHoe
pacctosiHne 100 MM Mexkay pyKow u Bpa-
LLLAOLLMMCSA NUIBHBIM AMCKOM, Hanpuvep,
npw yganeHnm o6pes3KoB (3T0 OTHOCUTCA K
06enm CTopoHaMm gucka). Bbl MoXeTe He 3a-
MeTUTb 6/IM30CTb BpaLLaloLLLEerocs nuibHOro
ANCKa K pyKe 1 NoNy4YnTb CepbE3Hble TpaB-
Mbl.

MNpoBepsiiTe 3aroToBKy nepes BbINnosHe-
Hnem pesa. Ecnun 3arotoska nmeeT n3rno
NN NOKOPO6EHA, 3aKMUTE €€ BbITHYTOM
CTOPOHOW K ynopy. Bceraa nposepsinte oT-
CyTCTBME 3a30pa BA0/Ib IMHUU pe3a Mexay
3aroToBKOW, yNOpOM Y N/IMTON-0CHOBA-
HueM. NMokopo61eHHbIe 3aroToBKM MOTYT
npoBopavYnBaTbCa NN CMEeLLAaTbCA, YTO Bbl-
30BeT 3aK/IMHMBaHNe BpaLlatoLLerocs nuib-
HOro AucKa B npoLecce pe3ku. B 3arotoBke
He LO/MKHO ObITb rBO3A4€EN U APYrMX MHOPOA-
HbIX Ten.

MNpwv paboTe Ha NNUTe-0CHOBaHUN He [,0/1-
YKHO ObITb MHCTPYMEHTOB, 06PEe3KOB Ape-
BECUHbI N T. i. — Ha NAUTe JosKHa ne-
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»KaTb TO/IbKO 3arotoBKa. [pn KoHTakTe ¢
BpaLLalLWnMcs NUIbHLIM ANCKOM MyCOp,
He3aKpennéHHble AepeBsiHHbIe 3aroTOBKN U
Apyrve npeameTbl MOryT OT/1IeTaTb B CTOPOHY
C 60/1bLLOIN CKOPOCTHIO.

Bcerga obpabartbiBaiiTe TO/IbKO OAHY 3aro-
TOBKY. HECKO/IbKO Y/TIOXXEHHbIX APYr Ha ApY-
ra 3arotoBok 6e3 [0/HKHOM (hmkcaumnm
CTPYOLMHONM UM HAAEXHOTO YAepPXXMBaHWSA
PYKOI BbI3bIBAOT 3aK/IMHMUBaHME AMCKa Un
COCKa/1b3bIBatoT.

MNepepn paboToin cTaBbTe NUJTY HA POBHOE
NMPOYHOE OCHOBaHWMe,Ha KOTOPOM OHa byaeT
CTOSATb YCTONYMBO.

MnaHupynTe cBoto paboTy. Mpu perynu-
POBKe yrna Kocoro nponuna cnegure 3a
TeMm, 4ToObI NepesBMKHOM ynop 6b1 rnpa-
BW/IbHO OTPerynnpoBaH, a 3arotoska bblna
HaEXXHO 3a(hMKcMpoBaHa 1 He Kacanacb
NMUNBHOIO AMCKa UM 3aLLMTHOIO KOXKyXa.
CumynunpyinTte NOSHOE ABUXEHME pe3a
NMUIBHOTO ANCKA, He BKIHOYasA 3/1EKTPOUNH-
CTPYMEHT 1 6e3 3aroToBKW Ha CTOJ1e, YTOObI
y6eanTbCA B OTCYTCTBUM BO3MOXHbIX MNpe-
NATCTBUI MM ONACHOCTU 3ape3aHns aucka
B ynop.

MNpwn 06paboTKe 3aroToBOK, LWMPUHA NN
AIMHA KOTOPbIX 60/1bLUE NOBEPXHOCTU NJN-
TbI-OCHOBaHWA, C/ielyeT nognepeTs 3aro-
TOBKY, Hanpumep ¢ NOMOLLbI0 YA IMHUTE-
nen ctona nnn Nnoaxoasumx noacTaBok.
3aroToBKwu, A/IHA UK LIMPUHA KOTOPbIX
60/1bLUE NINTbI-OCHOBAHUSA, 6€3 HaAEXHOM
OMNopbl MOTYT OMPOKMHYTLCA. MNPy ONPoKK-
[AblBaHUWN OTpe3aHHas aetajlb UM 3arotos-
Ka MOXET MPUMNOAHATb H/XKHUIA 3aLUTHbIN
KOXYX WU/ OT/NIETETL B CTOPOHY OT BpaLyat-
LLlerocs NUIbHOro AncKa.

He npuBnekanTe NOMOLLHNKOB B Ka4ecTBe
3aMeHbl YAIMHUTENA CToNa Unv 4nsa yaep-
YKMBaHWA 3arotoBku. HeHaaéxHoe onupa-
HWe 3aroTOBKN MOXET NPUBECTU K 3aK/INHU-
BaHMIO NUNLHOIO AncKa. Takke B npolecce
Pe3Kn MOXeT CMECTUTLCA CaMa 3arotoBKa 1
BTAHYTb Bac 1 NOMOLLHMKA B 30HY BpalLLe-
HUA MUIBHOTO AMCKa.

Henb3sa npmxnumaTb 0Tpe3aHHyHo YacTb K
BpaLLaroLLemMycs nuabHOMy AUCKy. B ycno-
BUSIX OrPaHNYEHHOr o NPOCTPaHCTBa, Hanpu-
Mep NpU NCNosib30BaHUM NPoAo/IbHbIX
yropoB, OTpPe3aHHas YyacTb MOXEeT ObITb 3a-
Xara mexxgy AMCKOM 1 YNopoM U C CUON
0T6pOLLEHA B CTOPOHY.

Bcerpga pa6oTtaiite co CTpyOLUHON Nnn
ApYrnM NoaxoAasiwmm npmcnoco6ieHnem
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ANs HaAEXHOWM hrKcaunm Kpyrnblix 3aroTo-
BOK, Hanpumep wraHr nam Tpy6. B npouec-
Ce PEe3KW LUTaHra MOXeT OTKaTUTbLCS, BClea-
CTBME YEro NU/bHbIN ANCK MOXET «3aeCTb»
1 3aroToBKa C Balueii pykoi Ha Heli byaeT
NPUTSAHYTa K NUIbHOMY AUCKY.

[oxantecb pa3roHa NUIbHOIo AncKa Ao
MOJIHOM YacTOTbl BpaLLeHWs, Npexae Yyem
BBOAUTbL €ro B 3arotoBKy. 31a Mepa npea-
OTBpaTUT OTAa4y 3aroTOBKM.

MNpw 3aKNUHMBAHUW 3aroTOBKN UM 6N1OKMN-
POBKE NU/IbHOMO AMCKA BbIKNKOUNTE NUITY.
[oXanTecb 0OCTaHOBKU BCEX MOABUXKHbBIX
AeTanei, BbIHbTE BU/IKY CETEBOro Kabess
/N N3BNEKNTE aKKyMyiAaTop. 3atemM ns-
B/IEKNTE 3aKIMHMBLUNIA MaTepuan. Ecnn
Bbl npogomknte paboTy ¢ 3a6/10KMpoBaH-
HbIM AMCKOM, BO3MOXXHa NOTepsi KOHTPO/S
NN NOBPEXAEHNE TOPLLOBO-YCOPE3HON NK-
Nbl.

Mocne 3aBepLleHNs pe3a oTnyCcTUTe Bbl-
K/itouaTesib, OnycTuUTe NUAbHYH ro/I0BKY
BHU3 U AOXANTECH OCTAHOBKU MWU/TbHOIO
AVCKa, TONbKO nocne atoro ybéepure oTpe-
3aHHY0 YacTb 3aroToBku. MpoBoanTbL py-
Koli B6IM3M BbIXOAALLENO U3 3ar0TOBKU
MUIBHOIO ANCKA O4EHb OMacHo.

MPOYHO AepXXnTe PYKOATKY NWbl, KOrga
BbIMO/IHAETE pacnus He 40 KOHLa 3aroToB-
K1 UK OTnycKaeTe BbIKoYartesib 0 [0-
CTUXKEHUSA NMUIbHOWN FOIOBKOM HMXKHET O
nonoxxeHwus. Nog aeictBueM TOPMOXKEHUS
MW/IbHYIO FOIOBKY MOXET PbIBKOM 3aTSHYTb
BHM3, YTO NOBbILLAET ONACHOCTbL TPaBMUPO-
BaHUSI.

NHCTPYMEHTbI 1 UX AeTanu

Bcerga ncnonb3ynte nuibHble AUCKN CO-
OTBETCTBYIOLLLEr0 pa3mMepa 1 ¢ NoaxXoas-
LLIMM NocafoYHbIM OTBEPCTUEM (HaNpUMep,
3Be340006pa3HbIM NN Kpyr/ibiM). MnbHbIe
[MCKN, KOTOPbIE HEe NOAXOAAT K MOHTaXKHbIM
fAeTansm Nunbl, BPaLwakTcs ¢ BUeHnemM un
MOFyT CTaTb NPUYNHON CKO/I0B Ha obpaba-
TbiIBAEMOM MaTtepuase. Pasnetarowmecs B
CTOPOHbI CKO/IbI MOTYT NoMNacThb B rfasa pa-
60TaroLLEero NI Haxo4ALWMXCA PALOM Nto-
fen.

3anpeLyaeTcs McnosbL30BaTh AehopMUpPo-
BaHHblE W/IX NOTPECKaBLUMECS NUMbHbIE MO-
NIOTHa, a TakXkKe NosfoTHa € TyNbIMU UAX NO-
BPEXAEHHLIMUN 3y6bAMMN.

cnonb3yemblin MNbHBIA ANCK AOHKEH
ObITb paccumMTaH Ha MakCMMasIbHYH YacToTy
BpaLLeHNs NUbI.

2.4

MepeBo3unTe NUMbHbIA AVUCK TOIBKO B NOA-
xogswein ynakoBke. Mbl pekoMeHayem ans
3TOW L&/ OPUTMHANBHYIO YNaKOoBKY.
icnonb3yinTe ToNIbKO pEKOMEHA0BaHHble
N3roTOBUTENEM MWJIbHbIE AUCKN, NPUTOA-
Hble 415 obpabaTbiBaeMoro marepmana. 310
NO3BONUT NPeAoTBPaTUTL Ype3MEPHbIA Ha-
rpes 3y6beB Npu NUIEHUN.

[pyrue ykaszaHus No TEXHUKe
6e3onacHoCTHU

cnonb3yiTe Nu/bHbIE AUCKM CTPOro B CO-
OTBETCTBUW C UX Ha3Ha4YeHueM. MNunbHble
[VICKW, KOTOPbIE He NoAXoAsT K MOHTaXKHbIM
feTansam nubl, BpaLlalTcs ¢ bueHnem un
MOryT CTaTb NPUYMHON CKO/I0B Ha obpaba-
TbIBaEMOM MaTepuasne. PasneTtatowimecs B
CTOPOHbI CKOJIbl MOTYT MonacTb B rfa3a pa-
60TaloLLEero NI HaxoAALWMXCca PALOM Mto-
nen.

Vcnonb3yiTe TONbKO NU/IbHbIE OVUCKU C
3ybbamMu ¢ nepeHuM yrnom < 0°. 3ybbs ¢
nepegHuM yrnom > 0° 3aTarnsaroT nusy B
3aroToBKy. Bo3HMKaeT onacHOCTb TpaBMu-
poBaHuUA npu obpaTHOM yaape Nubl 1 Bpa-
LLLeHNW 3aroTOBKM.

Kaxkabin pa3 nepepg paboToin npoBepsinTe
paboToCnOCO6HOCTb NOABUXHOMO 3aLLMT-
HOro KoXkyxa. icnosnb3yiite ToNbKO 6e3-
yNpeyHo paboTatoLLnin SNEKTPOUHCTPYMEHT.
He cyliTe pyku B KaHas1 0TBOAA OMUJIOK.
Bpalatwowmecsa getasim MoryT TpaBMuUpo-
BaTb PyKW.

B xofe 06paboTkmn BO3MOXHO 06pa3oBaHme
BpPeAHOI/a40BUTON NbiNv (Hanpumep, oT
cofeprkallen CBMHeL, KpacKu, HEKOTOPbIX
BMAOB ApeBecuHbl). KOHTaKT C Takol Nbl-
Nb0 NN eé BAbIXaHWe NpeacTaBNseT onac-
HOCTb Kak [19 paboTatoLLero ¢ 3/1eKTPOVH-
CTPYMEHTOM, TaK 1 471 N0AeNr, HaxoasaLwmx-
csi no6nnsoctn. Cobnogaiite npasmna Tex-
HWKKW 6e3onacHocTu, AencTeyroLme B Ba-
LLeV cTpaHe.

[ns 3awmTbl NErkmx paboraiite B
pecnupartope P2. B 3aKpbITbIX MOMELLEHNAX
obecrneybTe OCTAaTOUYHYI BEHTUIALMIO U
NCNOMb3YITe Nblieyaanstowmii annapar.
3ameHsiiTe 3ape3aHHble NN NOBPEeXAEH-
Hble ynopbl. B npouecce paboTbl nospe-
XXAEHHbIe YyNopbl MOTYT OTNIETETL B CTOPOHY
N TPaBMMPOBATL CTOSALLMX PSALOM NOLEN.
cnonb3yiTe TONIbKO OPUTMHA/IbHYHO OC-
HaCTKy W pacxojHble Matepuasnbl upMbl
Festool. Tonbko NpoBepeHHas u
fonyuleHHasa Festool ocHacTka aBnsetcs



6e30MnacHoi B aKcrnyaTalmm 1 onTUMasibHO
NOAXOAMT A1 UHCTPYMEHTA U YKa3aHHO
06/1aCcTN NPUMEHEHUSA.

—  Wcnonb3yiiTe aneKTpOMHCTPYMEHT 415 pa-
60Tbl TO/IbKO B CYXMX MOMELLEHUSX.

2.5 0O6paboTka antoMnUHUA

& Mpu paboTe C a/IlOMUHKEM MO COObpaXke-

HMAM 6e30MacHOCTN HEO6X0AMMO cobnaaThb

cnegywowme Mepbl:

— MopakntovaiiTe yCTPOIACTBO 3aLLUUTHOrO OT-
KntoveHus (Y30).

— MopkntovaiTe 3M1EKTPOMHCTPYMEHT K NOAX0-
AALLEMY NbleyaansioLLeMy annapary.

—  PerynapHo ounwante anekKTpouHCTPYMEHT
OT OT/IOXKEHWIA NbIN B KOPMyce ABUraTesnsi.

—  Wcnonb3yinte NNAbHbIA ANCK NO aNlOMUHUIO.

Pa6oTaiiTe B 3aWMTHbIX OYKax!

2.6 [MpaBuna TexHMKM 6e3o0nacHOCTM Npu
paboTe ¢ na3epHbIMN MHCTPYMEHTaMM

— KaTeropuuecku 3anpeLiaetca HanpasnsaTb
NasepHbIil Nyy Ha Ntogeit —onacHoOCTb He-
CYaCTHbIX CNy4aeB U3-3a OC/ensIeHns ny-
4OM.

— He cmoTpuTe Ha UCXOAALLMIA UNN OTPaXKEH-
Hbl1 1a3epHbIN Ny4y 6e3 crneLmanbHbIX
CpefcTB 3awWmnTbl.B cnyyae npsamoro Bu-
3ya/lbHOr0 KOHTaKTa C /1la3epHbIM /Iy4OM He-
Me//IEHHO 3aKpoiiTe rnasa v oTeeauTe ro-
NTOBY B CTOPOHY. B NpoTMBHOM Criyyae BO3-
MOXHO TpaBMMPOBaHWE OpraHoB 3peHUsI.

— He BbINOMHANTE HAKAKUX MaHUMYyNALWiA C
nasepom.B npoTMBHOM cnyyae OH MOXeT
NpescTaBNATb AOMOSTHUTENIbHYI0 ONAacHOCTb.

2.7 OcTaTouyHble pUCKHn

[axe npu cobniogeHnm Bcex HeobxoANMbIX
CTPOUTENIbHbIX HOPM U NpaBw/ Npu paboTe ¢
3NEKTPONHCTPYMEHTOM MOXET BO3HMKATb onac-
HOCTb, Hanpumep, BCNeLACTBUE:

—  CONPUKOCHOBEHMSA BpaLlaloLmnxcs getanei
OGOKOBbIMW MOBEPXHOCTAMW: NUNbHbIN OUCK,
3aXNMHON thnaHew, 60nT KpenneHus naH-
La,

—  KOHTaKTa C TOKOMPOBOAALLMMW YaCTAMU Mpu
OTKPbITOM KOpPyce N He 0TCOeANHEHHOW
BWJ/IKE CETEBOr0 kabens;

—  OT/IeTalLmnx YacTein 3aroToBKu;

—  OT/ieTaloWmx YacTen NnoBpexaEHHbIX pabo-
YMX MHCTPYMEHTOB;

—  LUYMOBOM Harpysku,

— 06pa3oBaHus Nbin.

Pycckuin

2.8  YpoBHU Wyma

3HaueHus, onpefenéHHble no EN 62841, kak
npaBnIo COCTaBNAOT:

YpoBeHb 3BYKOBOI0 AaB/e- Lpp =88 ab(A)

HUA

YpoBeHb MOLLIHOCTM 3BYKO-
BbIX KO/lebaHu

Lya = 101 gB(A)

[MorpeLuHocTb

AN ®  BHAMAHVE

LLlym, BO3HMKaOLWNIA Npu paboTe
MoBpeXxaeHne opraHoB criyxa
» Pab6oTaiTe B 3alUTHbIX HayLLUHMKaX.

K=3nab

YKa3aHHble 3Ha4YeHns YPOBHSA LWymMa

—  NOJydeHbl COrNnacHo cTaHAapTHbIM MeTo4am
N3MEepPEeHNst U MOTyT NCMONb30BaTbCA AN
CpaBHEHMS 3NEKTPONHCTPYMEHTOB MEX Y
coboli

— 1 Ans npeaBapuTenbHON OLLEHKN Harpy3Ku
Ha MHCTPYMEHT.

/N BHUMAHVE

B 3aBMCUMMOCTM OT crocob6a ncnosib30BaHns
MHCTPYMEHTa 1 0CO6EeHHO OT Bnga obpabaTthbl-
BaeMoro marepuasa nokasarenu cosjasae-
MOro UM paboyero wyma MoryT oTimyaTbCes
OT YKa3aHHbIX B NacrnopTe nagenus.

» 3a 0CHOBY /15 onpejenieHns Mep no oxpa-
He TpyZa paboTHUKOB bepuTe hakTUYeCKNnii
YypOBeHb Lyma Ha paboyem mecrte. (Mpu
3TOM yunTbiBanTE BCE NapamMeTpbl TEXHO/O0-
rMYecKoro uukia, Hanpumep nepnoabl, Ko-
rAa 3NeKTPONHCTPYMEHT BbIK/IIOYEH U KOraa
BKJ/THOYEH, HO He HaxoamTca B paboTe.)

3 [MprMeHeHne No Ha3HaYeHUo

[aHHbI 3NEKTPOMHCTPYMEHT SIBNSETCA CTaumno-
HapHbIM U NpeHa3HayeH A5 pe3Kn AepeBsH-
HbIX, N1ACTUKOBbIX NN a/TIOMUHUEBBLIX NPOJU-
nei n cpaBHMUMbIX C HUMK MaTepunanos. Henb3s
obpabatbiBaTh Apyrne marepuasbl, B YaCTHOCTH
CTaslb, 6ETOH N MUHEpasibHble MaTepuarbl.
Wcnonb3yinTe ToNbKO NUbHbIE Anckmn Festool,
npegHasHavyeHHble AN AaHHOI0 3/1EKTPOUH-
CTpyMeHTa.

MNbHbIE ANCKU SOMXKHbI UMETh cneayroLine xa-
paKTePUCTUKN:

— OwmameTp nunbHoro gmcka 260 Mm

— LWwvpwnHa pe3a 2,5 MM (= winpurHa 3y6a)

— [wnameTtp nocago4vHoro oteepcTtus 30 Mm

145



Pycckuin

— TonuwwnHa Hecywlero gucka 1,8 mm

—  MunbHbIA gnck cornacHo EN 847-1

—  [WnbHbIA gUCK C NepeaHUM YrioM 3yobeB
<0°

MunbHble anckmn Festool ans nepeBoobpaboTKu

cooTtBeTcTBYOT EN 847-1.

MunuTe ToNbKO Te MaTtepuasbl, 415 KOTOPbIX

npegHa3Ha4vyeH ToT UM UHOW NUMbHbIN OUCK.

K paboTe ¢ faHHbIM 3/1IEKTPONHCTPYMEHTOM [,0-

MyCcKatTCA TOIbKO KBa/IMPULMPOBaHHbIE Chne-

LuanncTbl UNK Nnua, NpoLleamne NHCTPYKTaX.

OTBETCTBEHHOCTb 3a NMOBPEXAEHUS NN

TpaBMMpPOBaHWUE MPU UCMONb30BaHNMN HE
MO Ha3HaYeHMI0 HECET NoMb30BaTe lb.
NHCTPYMEHT CKOHCTPYMPOBaH A5 Npogeccuo-
Ha/IbHOIO NPUMEHEHMS.

4  TexHn4Yeckue faHHble

TopuoBoyHas nuna KS 120 REB,
KS 88 RE

MoLHocCTb

220-240V 1600 BT

110V 1400 Bt

Yncno 06-ToB (xon. 1400—360006/MWH

X0p)

@ wnuHaens 30 Mm

Macca cornacHo npoueaype EPTA 01:2014

KS 120 REB 24 Kr
KS 88 RE 23 Kr

Makc. paamepbl 3aroTOBOK CM. B pa3gene «Pa-
60Ta C 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM>.

[lata Nnpon3BoACTBa - CM. 3TUKETKY UHCTPYMEHT

5 CocTaBHble YacTu
NHCTPYMEHTa

[1.1] Pykostka
[1.2] Bbiknovatesnb
[1.3] Bnokuparop BKIHOYEHUSA

[1.4] Pblyar orpaHnyeHns rnybuHsl Topue-
BaHUA

[1.5] BwuHT-6apallek ctonopeHns ycTpon-
CTBa NPOTSHKKN

[1.6] ®ukcatop onsa TpaHCNOPTUPOBKU
[1.7] LWkana BepTUKa/IbHOrO yria ckoca
[1.8] Pacwuputens ctona
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[1.9] BwuHT-6apaluek pacwumputens crona
[1.10] LWkana ropn3oHTasIbHOrO yrna ckoca

[1.11] 3aXMMHOI pblyar ropnu3oHTa/IbHOro
yrna ckoca

[1.12] Pbluar ukcnpoBaHHbIX MONOXKEHWN
rOpM30HTasIbHONO Yra ckoca

[1.13] MoABWIKHBIN 3aLLMTHBIA KOXKYX

[1.14] NMoBopoTHas pyKosiTKa TOUYHOWM Ha-
CTPOWKM BEPTUKa/ILHOIO Yrnia cKkoca*

[2.1] BbikntovaTenb nasepHoro ykasarena*
[2.2] Perynartop yacToTbl BpaleHus

[2.3] Cronop wnuHaens Fastfix

[2.4] Pbluar 3axkuma yrnopHom njiaHKu

[2.5] Ortcek gna mankm-yrnomepa

[2.6] Pbiyar pa36noknpoBku 0coboro nono-
YXeHUa Nubl*

[2.7] Pbluar ocoboro nonoxeHunsa nunbl™

[2.8] [Ma3 ona HamoTKM Kabensa co BCTPOeH-
HOW PyYKOW 19 MePEHOCKN

[2.9] Pebluar 3axkmuma B MnosoXeHnn BepTn-
KaJIbHOr 0 yrsia ckoca

[2.10] Mepekntoyartens Bbibopa AnanaszoHa
BEPTMKa/IbHOI0 yr/ia ckoca

KOMMOHEHTbI, OTMEUYEHHbIE HA PUCYHKAX 3BE3-
[IOYKOWA *, BXOASIT B KOMI/IEKT MOCTaBKM TOMbKO
KS 120 REB.

nniocTpaumm HaxoasTcs B Hauasne 1 B KOHLe
PYKOBOACTBA MO 3KCM/yaTaLun.

6 [MogroroBka K pabote

& & MPEAYTNPEXAEHNE

HeponycTrmoe HanpskeHune unm yacrora!
OnacHOCTb HecyacTHOro cy4as

» CeTeBoe Hanps)XXeHne N yactota UCTOYHNKA
TOKa [0/1KHbl COOTBETCTBOBATbL AaHHbIM,
yKa3aHHbIM Ha 3aBOACKOI Tabnnyke.

» B CeBepHoii AMeprKe MOXHO UCMoJ1b30-
BaTb TO/IbKO 3/1EKTPOMHCTPYMEHTbI Festool
C XapaKTePUCTUKONM Mo HanpshxeHnto 120
B/60 Iy,

Mepen NepBbIM BBOOM B 3KCM/lyaTaLMto

—  CHumwuTe hukcatop g TpaHCNOPTUPOB-
KU [4.4] co WwTaHrn NPOTSXKM.



BkntoyeHme/BbIKOUEHNE

—  HaxwmurTe BbIK/0YaTeNb A0 OLLYyTUMOro Co-
NPOTUBNEHUA AN1A Pa36/10KUPOBKM NUIbHON
4acTu 1 MOABUXHOIO 3aLLUTHOTO KOXYXa.

— Haxwmure Ha 6nokmpaTop BkoyveHus [1.3].

—  [4ns BKIKOYEHWSA NMUIbI YyTONUTE OCHOBHOM
BbIK/toYvaTesnb [1.2].

—  [AnA BbIKNOYEHUA NSl — OTNYCTUTE Bbl-
Knoyaresb.

6.1 YcTaHOBKa 3/1EKTPOMHCTPYMEHTA

/N /N NPEAYNPEXXAEHWNE

Pycckuit

> Yb6epuTe KY-LecTUurpaHHuk [5.4] n man-
Ky-yrnomep [5.3] (tonbko KS 120 REB) B
crneunasibHble AepXartesu.

/N NPEOYNPEXXAEHUE

OnacHoCTb TpaBMMpPOBaHUSA

» Hwukorga He nogHMMaKnTe N He rnepeHocuTe
nuny, aep>xa eé 3a NoABMXHbIN 3aLLNTHbIN
KOXyX [5.1].

» bepute nuny 3a Kpaw NanMTbl-OCHOBa-

HuA [5.2] n 3a pyuky [5.5] B nase g1 Ha-
MOTKW Kabensi.

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUS, NOpaXKeHne

3N1EKTPUYECKMM TOKOM

» [lepen HavyasioM NOObLIX PaboT Ha MaLLMHKE
BCerga BbIHUMalTe BU/IKY U3 PO3eTKM!

Mepep ncnonb30BaHNEM MWJIbl YCTAHOBUTE €&
Ha pOBHOE 1 NMPOYHOEe OCHOBaHWe (Hanpumep Ha
Tenexky-TpaHcgopmep UG-KAPEX, MHOIOYHK-
UnoHabHbI cTon MFT nnn BepcTak).

B0O3MOXKHble Crocobbl KpenneHns

BUHTbI: 3aKpenuTe a/1IeKTPOMHCTPYMEHT Ha pa-
604eit NOBEpPXHOCTM C NMOMOLLbIO BUHTOB. NS
HUX €CTb CneuuabHble 0TBepPCTUs [6.1] B UeThl-
PEX OMOPHbIX TOUKAX NANTbI-OCHOBAHMSI.

BUHTOBbIE CTPYOLMHbBI: 3aKpenuTe 3/1eKTPOVH-
CTPYMEHT Ha paboyei NMOBEPXHOCTU YeTbIPbMS
BUHTOBbLIMU CTPY6GUMHaMW. 1A HUX eCTb crie-
UunasibHble nnowasky [6.2] B YeTbIPEX OMOPHBIX
TOYKax NJNTbl-OCHOBaHUA.

3aXMMHOW KomnnekT (ana MFT): 3akpenuTe
nuy C NOMOLLIbIO 3a>KMMHOr0 Komriekra [6.4,
494693] Ha cTtone MFT Festool, ncnonb3ys asa
pe3b60BbIX 0TBEPCTUSA [6.3].

Tenexxka-TpaHcgopmep UG-KAPEX:3akpenuTe
nuay Ha Tefnexke-TpaHcopmepe, Kak onmcaHo
B puiiaraemMomMm K TefnieXxke pyKoBOACTBE Mo
MOHTaXY.

6.2 TpaHcnopTUpoBKa

Purkcauna MHCTpyMeHTa (TpaHCNOPTHOE NoJ1o-

YXeHue)

» HaxmuTte 0CHOBHOM BbiK/oYaTesns [4.1].

» OnyctuTe NUbHYIO YacTb 0 ynopa BHU3.

» Haxmute pukcartop [4.2]. MNMunbHadA YacTb
OCTaéTCHA B HWXKHEM MOJIOXKEHNN.

» 3araHuTe BUHT-6apallek [4.3], 4uTobbl 3a-
(hMKCMpPOBaTb NU/bHYIO YacTb B 3aHEM MO-
NIOXXEeHUN.

» CwmoTaliTe ceTeBO Kabesb B NpegHa3HavyeH-
HbI gns atoro nas [5.5].

PactukcupyiTe nuny (paboyee NONOXKEHWE)

» Cnerka onyctute rnuibHYH YacTb U BbITAHU-
Te hmKcaTop 4718 TPaHCNOPTUPOBKHK [4.2].

» [logHUMUTE MUMBbHYIO YacTb.

» BbiBepHUTE BUHT-6apatuek [4.3].

7  HacTtpoiku

/N /N nPEAYNPEXXAEHUE

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUS, NOpaXKeHne

3NEKTPUYECKMM TOKOM

» [lepen HauyasioM NHO6bLIX PaboT Ha MaLLMHKE
BCErga BblIHUMaTE BU/IKY U3 PO3ETKM!

Tonbko KS 120 REB: 3ameHuTe npegynpexaaro-
LLLYt0 Hakneiiky [3.1] o nasepHoM U3/y4eHUn Ha
npunaraemyto Haknenky Ha Baluem si3bike.

7.1 BbI6Op NWUABLHOIO AMCKa

MunbHble AncKN Festool MMeroT MapKUPOBKY B
BUAE LIBETHOIO KO/bLia. LIBET Ko/bLia yKa3biBaeT
Ha Ha3HaueHue aucka.

LiBeT Matepuan CumBon
YKENTbIi eBecrHa -

fip . ?
KpacHblii MHorocnoiiHble gepe-

BAHHbIE MaHe/ N

3enéHbin  dnbpouemMeHTHas na- Bl
HeNb 3TEPHUT

ANIOMUHWIA, NnacTMac- W Al

ca

CUHWA

7.2 CmeHa paboyero MHCTpyMeHTa

/N NPEOYNPEXXAEHWE

OnacHoCTb TpaBMMpPOBaHUSA

» Cobnogalite cneayolive yKasaHus:

— Tepep cMeHoit paboyero MHCTPyMeHTa Bbl-

HUMaliTe BUIKY N3 PO3ETKWN.
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Pycckuin

— Haxwnwmalrite Ha cTonop [7.2] wnuHae-

NS TO/IbKO NOc/e NOHOM OCTaHOBKU Nb-
HOro Aucka.

— B npouecce paboTbl ANCK CUTbHO Harpe-
BaeTCH; He 6epuTech 3a Hero, Noka oH He
OCTbIHET.

— Pabouunii MHCTPYMEHT MMEET 0YeHb OCTpble
pexyLime KpoOMKK, BO n3bexaHue TpaBmbl
3aMeHsiNTe ero To/IbKO B 3aLUUTHbIX Nepyar-
Kax.

CHATME NUNBHOI0 ANcKa

» YcTaHoBMTE NW/y B paboyee NosioXeHue.

» Haxmute Ha cTtonop [7.2] wnuHaens v no-
BepHUTe ero Ha 90° No YacoBOW CTpenke.

» [10NHOCTLIO BbIBEPHUTE BUHT [7.8] KNtoUOM-
LectTurpaHHuKom [7.9] (neeas pe3b6a).

» Haxmute BbikoYyaTesns [7.3] pa361oknpoB-
K1 NOABMXHOTO 3aLMTHOIO KOXyXa.

» [10/IHOCTbIO OTKPOWMTE NOABVKHbIN KO-
Xyx [7.4].

» CHumMUTE 3aKMMHOI (hnaHey, [7.7] n nunb-
HbIA ONCK.

YcTaHoBKa NMuU/IbHOIo AUCKa

» 06sA3arenlbHO YMCTUTE AeTann nepeg nx yc-
TAHOBKOW (NUNbHbIA AUCK, hNaHel, BUHT).

» Hacagute NUbHbLIN ANCK Ha WNWHAENb
[7.5].

/N NPEAYNPEXAEHVE

OnacHoCTb TpaBMUpPOBaHUA

» [lpocnegute 3a Tem, 4TOOLI Hamnpas/e-
HWUA BpaLeHnsa aucka [7.6] n nn-
nbl [7.1] coBnaganu.

» 3axmuTe AMCK C NoMoLblo hnaHua [7.7] n
BUHTA [7.8].

» 3artaHute BUHT [7.8] (neBas pesbba).

» Haxmute Ha cTonop [7.2] wnuHaensa v no-
BepHUTe ero Ha 90° NpOTUB YacoBOIi CTpes-
KW.

7.3  3aKuUM 3arotoBKu

icnonb3oBaHVe 3a)K1Ma 3aroToBKum

» BcrasbTe 3akum [8.1] B 04HO U3 ABYX OT-
BepcTuii [8.2] 3axkumatoLen YacTtblo Ha3ag,.

» [loBepHUTE 3aKMM TaK, YTOObI 3aXnmaroas
4yacTb CMOTpena Bnepeés,.
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7.4 TlblneypganeHue

/N I'IPE,LI,YI'IPE)K,CI,EHI/IE

OnacHoCTb 411 340P0BbS MPY KOHTaKTE C MNbl-

NblO

» 3anpelaetcsa pabotatb 6€3 CUCTEMbI MNbl-
neypaneHusl.

» Cobnogalite HauMOHasIbHbIE NPeAnMcaHmns.

» PaboraiTe B pecnupartope!

K natpy6ky [9.1] MOXHO NpUCOeaNHUTD Mblney-
fansowmi annapar Festool ¢ BcacbiBaoLwmm
L1aHrom gnameTpom 36 unm 27 Mm (npegnoyTtun-
TesibHee LW/iaHr 36 MM, T. K. OHM MeHbLLUe 3aco-
pAKOTCA).

Mbineynasnvsartens [9.2] nosblwaeT aPeKkTmB-
HOCTb cbopa nbiAn 1 onunok. He pabotaite 6e3
nblieynasnuBearens.

MblneynaBnmBatesb KPENUTCA K 3aLLMTHOMY KO-
XKYXy € nomoLLbto ckobbl [10.1]. Kptoukm [10.2]
Ha ckobe A0/MKHbI 3ahMKCUPOBATLCS B BblEMKaX
[10.3].

7.5 TloAroHka pacwmputensa ctona

» OcnabbTe BMHT-6apawek [1.9].

» BblgBuHbTE pacwmputens ctona [1.8] Ha-
CTOJIbKO, YTOObI 3aroTOBKa MOJIHOCThLIO fIeXKa-
Na Ha HEM.

» 3araHuTe BUHT-6apallexk.

®

Ecnu 3arotoBKa BbICTyNaeT gaxe npu
MaKCUMa/lbHO BblABMHYTOM pacLLumpu-
Tene cTona, To eé cneayeT noanepeTb
IPYrM croco6om.

7.6  Ynop 3arotoBKu

PerynMpoBKa ynopHOM MjiaHKu

Mepes BbIMNONHEHNEM KOCbIX NMPOMMUI0OB HEOOXO-
ANMO nepectaBuTb YNOpPHble nnaHkn [11.1], uto-
Obl OHM He Mellan paboTe NOABMXKHOIO 3aLLnT-
HOro KOXyxa 1 He conpukacamcb ¢ NIbHbIM
ANCKOM.

» OTKpoiTe 3aXUMHOM pblyar [11.2].

» [lepemecTuTe YrNopHY0 NaaHKy B Nosioxe-
HWe, B KOTOPOM MUHMMa/IbHOe paccTosiHue
[10 MWNBLHOTO AMcKa nNpu paboTte cocTaBnset
Makc. 4,5 Mm.

» CHoBa 3aKpoiiTe 3aKMMHOW pblyar.

CHSATME YNOPHON NMaHKK

[Ns BbINOHEHNSA HEKOTOPbIX KOCbIX MPONUI0B

HY>KHO CHSTb OJHY YMOPHYIO NNaHKy, T. K. B NpO-
TUBHOM C/lydae NubHasa YacTb MOXET yAapUTb-
cs 00 Heé.

» BBepHuTe go ynopa BUHT [11.3] B oTBEpCTUE
(BHU3).




» Tenepb yNopHY njaHKy MOXXHO BbITAHYTL B
CTOPOHY.

» [locne Toro, Kak Bbl BCTaBUTE MNJlaHKy Ha Me-
CTO, CHOBa BbIBEPHUTE BUHT Ha Tpu obopoTa.

BcrniomoratenbHblii ynop

[ns yBennyeHnss NoBepxXHOCTUN NpUeraHms
MOXXHO 3aKpenuTb B 0TBepCTMsAX [12.1] obenx
YMOPHbIX MIaHOK MO OAHOMY AepeBSHHOMY BCMO-
moratesisHomy yropy [12.2]. 3To MoXeT noHago-
6UTbCA Npu 06paboTKe 60/bLLNX 3aroTOBOK.
ObpaTnte BHUMAHWE:

—  BwHTbI KpenneHns BcnomoraresibHbIX yrop-
OB He [O/IKHbI BbICTYNaTb Haj, NOBEPXHO-
CTbIO.

— BcnomoraresnbHble ynopbl MOXHO UCMNOJb-
30Barb TO/IbKO Mpu NosoXKeHnn nusbl 0°.

— BcnowmoraresibHble ynopbl He f0/MKHbI CHU-
XaTtb 3PEeKTUBHOCTb 3aLUUTHBIX KOXYXOB.

7.7  Topu30OHTaNbHbIN Yros ckoca

Bbl MOXeTe BbICTaBUTb /1060 yros ckoca B ro-
PU30HTasIbHOW NA0CKoCTM OoT 50° BneBo Ao 60°
BMnpaBo. Camble X040Bble 3Ha4YeHUA NMEIOT (PUK-
CMPOBaHHbIE MOMOXKEHUSA.

Crpenka ykasatens [13.2] noka3blBaeT BbICTaB-
NTIeHHbIN yros ckoca. MeTKu cnpasa v cnesa o1
CTPEeJIK/ MoMOratT TOYHO HACTPOUTL BUCCeKTpU-
cy. 115 3TOro Nx Hy>XHO COBMECTUTb C OTMETKa-
MW rpajycoB Ha LuKase.

CTtaHpapTHbIe rOPU30HTasIbHbIE YT /bl CKOCa

Muna nveet cnegyoume YUKCMPOBaHHbIE NOJI0-

KeHUs:

cnesa: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

cnpasa: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» YcTaHoBuTe nu/y B paboyee NosioXKeHne.

» [loTaHUTE 3aXUMHOI pblvar [13.5] BBepxX.

» OTOXMUTE PMKCATOPHbIN pblyar [13.4] BHK3.

» [loBepHUTE NINTY-OCHOBaHWE Ha HY>XHbIi
yror.

» OTnycTuTe ukcaTopHbIii pblvar. OH JO/MKeH
OLLYTMMO 3a(PpUKCHpoBaTbCA.

» HaXmuTe Ha 3aKMMHOW pblyar BHUS.

11060 ropn30oHTa/IbHbIN Yron ckoca

» YcTtaHosuTe nu/y B paboyee MosioKeHue.

» [loTAHUTE 3aKMMHOM pblyar [13.5] BBepX.

» OTOXMUTE (PUKCaATOPHbIN pblyar [13.4] BHU3.

» [loBepHUTE NIUTY-OCHOBaHME Ha HYXXHbI
yrosn.

» HaxmuTe Ha 3aKMMHOW pblyar BHU3.

» OTnycTuTe (PUKCATOPHbINA pblyar.

7.8 BepTuKa/bHbI yron ckoca

» YcTaHoBMTE MWy B paboyee MosioKeHneE.
» OTKpoWTe 3aKMMHOI pbivar [14.1].

Pycckuii

» [loBepHUTe nepek/toyarens [14.2] Ha Hyx-
HbIi guanasoH perynvposku (0° ... 45°,
+/-45°, unn +/-47°).

» HaknoHuTe NUIbHYI YacTb Tak, YToObl yKa-
3atefnb [14.3] BCTaU1 Ha HY)KHOE 3Ha4veHne
yrna. Tonbko KS 120 REB: ¢ nomoLbto no-
BOPOTHOW PYKOSATKM [14.4] MOXHO BbICTa-
BUTb TOYHbI BEPTUKaSIbHbIN Yro/ CKoca.

» CHOBa 3aKkpoiiTe 3aXKUMHOM pblyar [14.1].

7.9 Ocob6oe nonoxeHwme nNunbl

Hapsigy ¢ 06bI4HbIM MOOXKEHMEM A/151 pacnunia
NNn TopueBaHns JocoK/naHenen nuna umeet
0c060€e NosoXKeHWe 415 TOpLEBaHNA MIaHOK 1
peekK WupunHom go 120 mm.

» T[loTAHUTE NUBHYI0 YacTb Ha cebs.

» T[loBepHuTe pbiyar [15.3] BHUS.

» OTBeauTe NUIbHYI YacTb Ha3af Tak, YTobbl
MeTasImyeckas ckoba [15.1] Bowna B OT-
BEpCTUE Ha NUIbHOW YacTw.

» B 3TOM N0N0XeHUM MOXXHO TOpLUEeBaTb PENKN
LWIMPUHOW 10 120 MM. [B/KEHNE NPOTSXKM U
NnoBopOTa B BEPTUKA/IbHOWN M/IOCKOCTY 3a-
6/10KMpOBaHo.

» [1ns BO3BpalLeHWsa Nubl B CTaHAAPTHOE No-
NIOXKEHWE HaXXMUTE pblvar pa3b/ioKMpoB-

K1 [15.2] n NOTSHUTE NU/bHYIO YacTb Ha ce-
64. Mpn aToMm MeTannyeckas ckoba [15.1]
BbIXOANT M3 3auennieHns u poiyar [15.3]
BO3BpaLLaeTCs B UICXO4HOE MOJIOXKEHME.

7.10 OrpaHunyeHune rnybuHbl TopLeBaHUA

Bnarogaps nnaBHOW perynvpoBke Anana3oHa
OMyCKaHWA MUIbHON YacTu A1 orpaHnYeHns
rny6uHbI TOpPLEBaHMS MOXKHO Bblonpats YeTsep-
TV IV NPONIN B 3aroTOBKax.

®

["nybuHa BbIGUpaemMon YeTBEPTUN Orpa-
HUYeHa: nnaBHas perynmposKa BO3-
MO>XHa TO/IbKO B AnanasoHe o1 0 Ao
45 mMm. CBOU OrpaHnyeHns meeT u
[A/MHa BbIGUpaemMoro nasa. Tak Ha-
npumep: npu rnyérHe nasa 48 mm u
TO/NLWMHE 3aroToBkM 88 MM ero annHa
MOXXeT cocTaBnATb 0T 40 Ao 270 mm.

» YcTtaHoBuTe Nu/y B paboyee NosIoXeHMe.

» OTBeauTe pblyar orpaHNYeHns rayouHbI Top-
uesaHua [16.1] BHU3 A0 mkcaumun. Tenepb
NUbHasA YacTb OMyCKaeTCs BHU3 TO/IbKO A0
HacTpansaemoii rnybuHbl TOpLeBaHus.

» HacTtpoinTe Heobxoanmyto rnybuHy TopLeBa-
HWSA MOBOPOTOM pblyara.

» [lns geaktuBauum 3TOro orpaHNYyeHus cCHosa
nepeseanTe pblyar B BEpXHEE MosoXKeHMe.
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7.11 ®unKcmpoBaHHOE rOpU30oHTasIbHOE
MOJIOXKEHNE

BuHTOM-6apatukom [16.2] MOXHO 3atMKCupo-

BaTb MWU/IbHYIO YacTb B /110O60M MOJIOXXEHUW BAOSb

LUTAHTN NPOTSXKM [16.3].

7.12 BKNo4YeHWe nasepHoro ykasarens
(Tonbko KS 120 REB)

Muna ocHalleHa AByMs Na3epHbIMN yKasartens-
MW, KOTOPbIe MOKa3bIBatoT IMHWIO NMponuna
cnpasa v cnesa oT NbHOro agucka. C nx no-
MOLLbI0 Bbl MOXeTe BbipaBHMBATL 3aroTOBKY Y
Mo SIeBOW, 1 MO NPaBoi CTOPOHe AMcKa/nponu-
na).

» Jla3epHblil yka3aTe/b BKIOYAETCA/BbIK/I0-
yaeTcs KHONKow [2.1]. Ecnv Bbl He nonb3ye-
Tecb NuIoi fonblie 30 MUHYT, nasep aBTo-
MaTU4YeCKM BbIK/TOYAETCSH, U €ro HYXKHO No-
BTOPHO BK/OYATb.

8 PaboTac
3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM

& NPEAOYTPEXAEHNE

OTneTaroLMe YacTu paboyero MHCTpymeHTa/
3aroToBKU

OnacHoCTb TpaBMMUpPOBaHUSA

» Pab6oTaiiTe B 3alNTHbIX OYKax!

» Bo Bpems paboTbl NUbl A4pyrve nuua fon-
YXHbl HAX0AUTBLCA Ha 6e30MacHOM paccTos-
HUW.

» Bcerga HaaéXHo (MKCUPYNTE 3aroTOBKMU.

» 3aKMMHble MOBEPXHOCTU BUHTOBbIX CTPY6-
UMH LO/MKHbI NpuneraTb NOMHOCTLIO.

/N nPEAYNPEXAEHUE

MoABVKHbIN 3aLUUTHbIN KOXYX HE 3aKpbl-

BaeTcs

OnacHoCTb TpaBMMPOBaHUSA

» [lpepBuTe NuneHue.

» OTcoeguHUTe ceTeBOW Kabenb, yaanuTe 06-
pe3ku. B cnyyae noBpexaeHns 3ameHuTe
NOABVKHbBIN 3aLLMUTHBIN KOXYX.

/N NPEAYNPEXAEHUE

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHNS
» Co6nogaiite cnepytolime yKasaHus:

— TMpaBunbHoe padoyee MNosoxeHue:

- cnepeau Ha paboueii CTOPOHE;
- NALOM K NUNE;
- PSA0M C TMHMEl pesa.
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—  Mpw BbINONHEHWN PabOT BCeraa yaepxu-
BaiiTe 3/1eKTPOMHCTPYMEHT pabouyeii pykon
3a pyKoATKy [1.1]. CBo6oAHasA pyka Ao/mKHa
BCerga HaxoauTbCs BHE ONACHOM 30HbI.

— Pab6ortainTte ToNbKO C NOAOrHaHHbIM pacLun-
putenem ctona [1.8] (cm. pasgen ).

— [ogBogunTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT K 3aroToB-
Ke TONbKO BO BK/TIOYEHHOM COCTOSIHUMW.

—  CKOppeKTupyimnTe CKOpPoCTb Nogayu, Ytoobbl
n3bexarb Neperpy3kn 31eKTPONHCTPYMEHTA
1 onnaBfieHns naacTMacchl NPy peske nna-
CTUKOB.

— 3anpewjaeTcs paboTtartb Npy HENCNPaBHOM
3NEKTPOHUKE 3NEKTPONHCTPYMEHTA, T. K. 3TO
MOXXET NPUBECTM K Upe3MepPHOMY yBemye-
HMIO YacTOTbl BpalleHns. HencnpaBHas
3NEKTPOHMKA NPUBOANT K HAPYLLEHNSIM
NAaBHOMOo MycKa 1 0TKa3y perysiMpoBKK YnC-
na o6opoTos.

— Tepep paboToin ybeamtecb B TOM, UTO MA/b-
HbIA AMCK He byaeT KacaTbCs YNOPHbIX Ma-
HOK, 3a)K1UMma, CTPYOLMH 1 apyrnx getanei
Annbl.

®

Korga nuna He Ncnosb3yeTcs, BbIHU-
MaiitTe BUSIKy CETeBOro Kabens u3 po-
3eTKW. ATa Mepa NpoA/ieBaeT CPOK

CNY>XX6bl 3/IEKTPOHHbIX KOMMOHEHTOB.

8.1 Pa3mepbl 3arotoBoK

MaKcuMasibHble pa3Mepbl 3aroToBOK Npu pato-
Te 6€3 YCTPOICTB paclLunpeHns padboueii no-
BEPXHOCTU

Yron ckoca no wkane, ro-  TofwmHa X WnpKn-

pI/I30HTa;I'IbeII7I/BepTI/I— Ha [MM]
KaslbHbIi

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° BnpaBo 35 x 305
0°/45° BneBso 55 x 305
45°/45° BnpaBo 35 x 215
45°/45° BneBo 55x 215

MakcumanbHble pa3Mepbl 3aroToBOK Mpwu
CMOHTUpPOBaHHOM ynope KA-KS 120

MakcumanbHas BbiCOTa U LUMPUHA 3aroTOBKU He
N3MEHAETCA.

YcTaHOB/IEHHAsA OCHaCTKa OnnHa
KA-KS 120 (c ogHOI CTOPOHbI) [0 2400 Mm
KA-KS 120 (c ABYyX CTOPOH) [0 4800 Mmm



[MMHHbIE 3aroTOBKU
3aroToBKW, KOTOPbIE BLICTYMNAOT 32 pabouyto No-
BEPXHOCTb, CeflyeT AOMNOMHUTENbHO NOANEPETh:

» [logroHka paclumpuTtens cTona, CM. rnaBy
).

» [Ecnu 3arotoBka BCE ewé BbICTyNaeT 3a Kpali
cTona, CHoBa 3a4BWHbTE paclunpuTesnb CTO-
/la X yCTaHOBUTE TOPLLOBOYHbIN ynop KA-
KS 120 (cm. pa3gen ).

» 3admKkcupyinte 3arotoBky LONOMHUTENbHbI-
MW BUHTOBbIMU CTPYOLMHAMN.

TOHKMe 3aroToBKu
TOHKMe 3arotToBKM MOryT BVI6pI/IpOBaTb nnn no-
MaTbCA B MnpoLecce nmnneHns.

» TOHKMe 3aroToBKM MOTYT BUGpUpPOBaTh NN
JloMaTbCA B nNpouecce NuIeHus.

» ObecneybTe 60/1€€ HAAEXKHYIO (DUKCALNIO
3aroToBKuW, NOAJI0XUB 06pe3Kun AN15 yBenu-
YeHUs e€ TO/LWNHbI.

Ta>)KENble 3arotoBKuU

» UYT06bl 06ECNEUYNTL YCTOMUMBOCTb MN/IbI NPU
NUNEHUN TSHXKENbIX 3aroTOBOK, OTPErynupyi-
Te OMOPHYH HOXKY 3ano4/nLo ¢ noacTas-
KOW.

8.2 T[lpoBepKa NoABMXXHOCTW MOABUXXHOIO
3aLUUTHOr0 KOXKyxa

& 3allUMTHBIN KOXYX [0MKeH 6bITh BCEraa
NOABVXHBIM M 3aKpbIBaTbCA aBTOMATUYECKMN.

» VI3BneKkuTe BU/IKY CETEBOrO Kabernsi.

» Bo3bmuTECh 3@ NOABVKHbIN 3aLLMUTHBIN KO-
XYX PyKOW 1 nonpo6yiTe 3aBUHYTL €ro B
MUNAbHbIM CTAHOK.

MoABWXHbIM 3aUTHBIA KOXYX LO/HKEH
NMETb NETKNIA XOA, 1 NOYTW MOMHOCTLIO 3aX0-
[AVTb B MaATHUKOBbI KOXYX.

OuncTKa 30HbI BOKPYT NU/ILHOMO AMCKa

» 30Ha BOKPYr NOABMXHOIO 3aLMTHOIr0 KOXY-
Xa [0/MKHa 6bITb BCerga YMCToi.

» Ypansite nbinb U ONWUKK CTPYER CXaToro
BO3Ayxa UM KNCTOYKOA.

8.3  ®uKcauunsa 3arotoBku

/N NPEAYNPEXAEHWE

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHUA
» Cobnogarite cnefyoLine yKasaHUS:

— JKécTtkasa mkcaums — Bcerga HagéxHo
(DMKCUpYITe 3aroToBKY 3a0KMMOM N3 KOM-
nnekrta noctaBku. HxHWM dmkcatop [17.2]
[JO/MKEH HAaAEXHO NieXkaTb Ha 3aroToBKke.
(MprmeyaHme: Ana 3arotToBOK C PUIrypHbIMA

Pycckuit

KOHTypamMmu, Hanpumep CKpyrnéHHbIMK, MO-
ryt notpeboBartbCcs BCnomorare ibHble cpes-
cTBa). He obpabaTtbiBaiTe 3aroToBK1, KOTO-
pble HEBO3MOXXHO 3aKPEnuTb A0/MKHbIM 06-
pasom.

— Pa3mep — He obpabaTbiBalite C/IMLLIKOM Ma-
NeHbKMe 3aroToBKu. 1o coobpaxeHnsm
6e30nacHOCTV pa3Mep 06pe3KOoB A0/KEH
ObITb He MeHbLUe 30 MM. MasieHbKne 3aro-
TOBKW MOTYT ObITb BTAHYTbI MU/IbHbIM AN-
CKOM B 3a30p MeXzy ANCKOM U YIOPHOIA
NaaHKoMN.

— BHumartenbHoO cneaute 3a Tem, 4tobbl 3aro-
TOBKY He 3aTAHY/10 B 3a30p MeXy ANUCKOM U
YrOPHO NIaHKOM, YTO 0COBEHHO YacTo Chy-
YyaeTcsi NPY BbINOSIHEHUN FTOPU30HTa/IbHbIX
KOCbIX MPOMNuIoB.

— TloA o4eHb TOHKMeE 3aroToBku [24.1] noa-
KnagblBante A0NONHUTENbHYIO peliky [24.2]
N NUNTe BMECTe C Hell, 4Tobbl B npoLiecce
NUNEHNS 3aroTOBKM He BUOPMPOBa/IN U He
JIOMaJINCb.

[MopAaoK 3aKrMa 3aroToBKU

» [lonoxute 3aroToBKy Ha MnMTy-OCHOBaHue 1
NPWKMUTE K YMOPHbLIM M/1aHKaMm .

» OTkpoiiTe pbiyar [17.1] 3aXnma 3aroToBKMW.

» [loBepHUTE pblyar B No0XKeHNe, B KOTOPOM
HWXHUI ukcaTtop [17.2] cTonT Hapg 3aro-
TOBKOA.

» OnyctuTe HWKHUI (hMKcaTop Ha 3aroToBKy.

» 3akpoiTe 3aXMMHO pblyar [17.1].

8.4  PerynunpoBka 4acToTbl BpallleHnsa Bana
aBuratens

YacToTy BpallleHMs MOXKHO MJIaBHO U3MEHSATH C

NMOMOLLbIO PEeryIMpoBOYHOro Koseca [2.2] B Ava-

nasoHe ot 1400 go 3600 06/MW1H 1 Taknm obpas-

OM afanTrupoBaTb CKOPOCTb PacrnuioBku K obpa-

6aTbiBAaEMOMY MaTepuany.

PekomeHayemoe nonoxxeHne perynpoBoYHOro
KOMEcunkKa

[pesBecuHa 3-6
lMnacTmacca 3-5
BOMOKHUCTBI MaTepuan 1-3
AntoMnHMeEBbIe npodunn/npodunn n3 3-6

LIBETHOrO MeTasina

8.5 Tponusibl 6e3 NPOTAXKKN

» BbINONHUTE HEOBXOANMbIE HACTPONKM NNSIbI.

» 3agmKcupyiTe 3aroToBKy.

» OTBeauTe NUbHY YacTb A0 yrnopa Ha3ag (B
HanpasneHun ynopa 3aroToBKu) 1 NOBEpPHU-
Te BUHT-6apallek [1.5] ctonopeHns ycTpoii-
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8.6

v

8.7

CTBa MPOTSHKKM UK 3aUKCUpyinTe eé B 0Co-
60M nonoxeHuu (Tonbko KS 120 REB).
Bkounte nuny.

Mea/1eHHO onycTUTe NUJIbHYI0 YacTb 3a py-
KOATKY [1.1] n pacnununte 3arotoBky C pas-
HOMEpPHO nogayver.

BbIktounTe Nuy N 4OXANTECH MOMHOMO OC-
TaHoOBa NMW/IbHOIO ANCKa.

CHoBa oTBeuTe MUJIbHYK YacTb BBEPX.

Mponusbl ¢ NPOTAXXKOM

BbInonHuTe HeobxoanMble HACTPOMKN MUSbI.
3aumkcunpyiite 3aroToBKy.

MoTAHUTE NU/LHYIO YacTb BAO/b LUTAHTN
NPOTSHKKM Ha cebs.

Bknounte nnny.

Me//1eHHO OMnyCcTUTE NU/bHYI0 YacTb 3a py-
KOATKY [1.1].

PacnunuTe 3arotoBky, paBHOMEpHO nogasas
nusy ot ceobs.

Bbikntounte nuny.

Joxantecb NONHOIo 0OCTaHoBa MNULHOIO
[ANCKa 1 TO/IbKO Nnoc/ie 3T0ro oTBeAnTe Nusib-
HY0 YaCTb BBEPX.

Manka-yrnomep (tonbko KS 120 REB)

C NOMOLLbIO MasIKU-Yr/IoMepa MOXXHO N3MEPUTb
Nnto6on yron (Hanpumep, obpasyemblii ABYMS
cTeHkamn). MNpu aTOM Masika-yriomep obpasyet
ouccektpucy.

CHSITUE BHYTPEHHETO yrna

>
>

>

OcnabbTe 6apatuek [18.2].

MpUNoXnTe KONOAKY U Nepo MasiKn-yrnome-
pa [18.1] K BHYTPEHHUM CTOPOHaM yrna.
3aBepHuTe Gapaluek [18.2].

CHATMe BHeLUHero yrna

>
>

>

>
>

OcnabbTe 6apatluek [18.3].

BblABUHbTE a/IlOMUHKUEBBIE NM1aHKn [18.4] 3
naeyen.

MpunoXuTe KosoaKy 1 nepo Masku-yrsiome-
pa [18.4] K BHELLUHMM CTOPOHaM yrna.
3aBepHuTe bapaluek [18.3].

CHoBa 3a/BMHbTE a/IlOMUHNEBBIE MAHKMN.

lMepeHoc yrna

>

>
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MpuNoXnTe o0gHy CTOPOHY MasKn-yriomepa

K O4HOW M3 YNOPHbIX NAAHOK NUbI.

[lns HaCTPOViKM BUCCEKTPUCHI TOPU30OHTASb-
HOr0 yrnia ckoca NOBEPHUTE NU/bHYI0 YacTb

TakK, YTo6bl NasepHbIli Nyy 6bIa Ha O4HOM NnN-
HUW ¢ NMHKeR [19.1] mankun-yrnomepa.

@ [lns 3TOrO MasnkKy cneayet cMeLathb
napasnensHo yrnopy nunbl. OgHOBpPe-

MEHHO NPWXMNTE MasiKy 60/1bLLIMM
nanbLem B yriyoneHnum ons nepeHo-
CKW K YIOPHOW NaHkKe.

9  O6cnykmnBaHue N yxoq

/N /A\ nPEAYNPEXAEHUE

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHWSA, NOpaXkeHne
ANNIEKTPNYHECKNM TOKOM

» [Nepen HayanoM NO6bIX PAGOT MO PEMOHTY U
TEXHUYECKOMY 06C/y>KMBAHUIO YCTPOCTBA
BbIHMMAliTe BUNKY U3 PO3ETKU!

» Bce paboTbl M0 PEMOHTY U TEXHUUYECKOMY
06CNyXX1BaHNIO, KOTOPbIe TPEOYIOT OTKPbI-
BaHWUsi Kopnyca ABuraTensl, O/MKHbI BbIMNos-
HATBLCS TO/ILKO CneLuanMcTaMmm aBTopuso-

BaHHOW MacTepckori CepBUCHON Cy>KObl.

» PeMOHT uan 3ameHa NoBpeXxXAEHHbIX 3aLLnT-
HbIX NPUCNOCOGEHNI N feTanen AOMKHbI
BbIMOHATLCS B aBTOPU30BAHHOW PEMOHTHOM
MacTepCKO, ecnn Apyroe He ykasaHo B py-
KOBO/ZCTBE M0 3KcnayataLlnu.

» PerynsapHo unctute Bctasky [20.1] nanTbl-
OCHOBaHMS 1 BbITSXXHOW KaHan Nbliieyna-
Bnmnearensd (cm. puc. 10) ot onuiok, oT/IoXe-
HWIA NbISIA U LWENOK C NOMOLLbIO CXXaToro
BO3A4yXa UM KUCTOYKMU.

» Cnegute 3a TeMm, UTOObI OTBEPCTUSA A1
oXNlaXXAeHNsA Ha Kopryce He Oblsiv nepekpbl-
Tbl WX 3a06UTbI TPA3bLIO.

MallnHKa oCHallleHa caMOoOoTK/1HYarLWMMnUca

YronbHbIMU LWETKaMn. Mpu nx NosIHOM U3HaLln-

BaHMM aBTOMaTUYECKU NMpeKpatlaeTca nojgada

TOKa 1 MalLMHKa npekpawaet pabory.

CepBuCHOe 06CTy>XMBaHne n
PEMOHT LO/MKHbI BbIMNO/HATLCSA
TO/IbKO creunamcTamm hrupmMbl-
N3roTOBUTENSA U/IN B CEPBUCHOIA
MacTepckoi. Aapec bavkaiiiein
MacTepCcKoM cM. Ha
www.festool.ru/cepsuc

Wcnonb3yinte TONIbKO Opurn-
Ha/lbHble 3anacHble YacTu
Festool! Ne ana 3akasa Ha:
www.festool.ru/cepsuc




9.1 HacTtpolika nasepHoro ykasarens
(Tonbko KS 120 REB)

NasepHble yyun HACTPOEHbBI Ha 3a-
Boge. MoBopauvBaiite perynmpoBoy-
Hbl€ BUHTbI TO/IbKO B YKa3aHHbIX HUXXe
CNyyasix.

Ecnu na3epHblil yd He coBnagaeT ¢ KPOMKOMA

pe3a, MOXHO rnogperynmposartb 06a ny4a. Ac-

NoNb3yinTe A1 3TOr0 OTBEPTKY C BHYTPEHHUM

LecTUrpaHHuUKom (SW 2,5).

» [pOTKHUTE OTBEPTKOM HaK/ENKy B OTMEYEH-
HbIX MecTax (o1 [3.2] po [3.7]), rae nog Ha-
KNelKoi HaxogsaTcs peryiMupoBoYHble BUH-
Tbl.

» [1nA npoBepKn perynnpoBKU NOMNOXUTE Ha
MUy KyCOK APEeBECUHbI.

» BblbepuTte B HEM nas.

» OTBeanTe NUbHYI0 YacTb BBEPX U NPOBEPb-
Te pe3ynbTaT perysiMpoBKN.

NaszepHblii Nyy He BUAEH

» BkntouunTe nasepHblii ykasartens [1.2]

» Onpepgenvte, Kakoi U3 NasepHbIX lyyen He

BUEH.

Bpawainte perynmpoBoYHble BUHTbI [3.3]
nesoro u [3.5] npaBoro siyya, noka ero
CBET He MosABUTCA Ha 3aroToBKe.
CHayvana oTperynvpyinTte, Kak onmcaHo,
(a) napannenbHocTb pa3meTke, 3ateM (b)
HaK/10H 1 B 3aK/to4veHune (C) oceBoe cme-
LLIeHVe Nna3epHoro nyya.

a) Jlyd na3epHoOro ykasarens npoxoAuT He na-
pannensHo pa3meTtke [puc. 3A]

OTperynupyiite napaniienbHOCTb.

JleBblil Na3epHblli  PerynmpoBOYHbIiA
nyy BUHT [3.4]

MpaBbIi Nnasep-
HbI Nyy

PerynmpoBOYHbIiA
BUHT [3.6]

b) MasepHbIii nyy yBOAMT BO BpeMs TopL,eBa-
HWA BNEBO 1w Bnpaso [puc. 3B]
OTperynupyiTte HakNoH Tak, YTOObl /Ta3ePHbI
Nlyd He yBoAunoO.

JleBblil Na3epHbli  PerynmpoBOYHbIiA
nyy BUHT [3.3]

MpaBblil Nasep-
HbI Nyy

PerynMpoBOYHbIiA
BUHT [3.5]

c) Jlyu nasepHoro ykasaTtesnsi He CoBnagaeT C
NnHueii pesa [puc. 3C]

OTperynupyiite 0ceBoe CMeLLEHME.

Pycckuin
JleBblil na3epHbli  PeryiMpoBOYHbIiA
nyy BUHT [3.2]

MpaBblii nasep-
HbIA fyy

PerynnpoBoYHbIi
BUHT [3.7]

9.2 KoppeKTnpoBKa ropusoHTa/IbHOro yrna
cKoca

Ecnv yka3arens [13.2] B pPUKCUPOBaHHbIX MOJ0-
XXEHUAX OTK/IOHAETCHA OT HACTPOEHHOr 0 3Haye-
HWS, ero MOXHO OTPerympoBaTtb NOBOPOTOM
BuHTa [13.1].

Ecnv hakTMUecKunii yron Ha pacnuneHHol geta-
NN OT/INYAETCS OT HACTPOEHHOT0 3HAYEHUS, €ro
MO>XHO OTKOPPEKTNPOBATh:

» BbiBeanTe NubHY0 YacTb B nosoxeHue 0°.

» BbiBepHuTe Tpu BUHTA [13.3] KpenneHus
LLIKaJ/Tbl K NINTE-0CHOBAHMIO.

» CwmecTuTe LLKasly BMECTe C NMU/IbHOM YacTbio
B MOJI0XKEHWNE, NMPU KOTOPOM (PakTuyeckKoe
3HayeHwve cocTtaBnseT 0°. Ero MoXHo npo-
KOHTPONMPOBATL MO YIy Mexay YNopHOWM
NAaHKOW U NUNbHBIM AUCKOM.

» 3araHute Tpu BUHTaA [13.3].

» BbInonHUTe NPobHbLIN pe3 AnA KOHTPOoS
KOPPEKTUPOBKN yrna.

9.3 KoppeKTnpoBKa BEpTUKa/IbHOIO yrna
ckoca

Ecnu hakTyeckuii yron pesa oTKIOHU/CS OT
HACTPOEHHOr0, ero MOXHO OTKOPPEKTUPOBATh:

» BbiBeguTe NUAbHY YacTb B nonoxeHue 0°.

» BbiBepHuTe 06a BUHTa [23.1].

» [loBepHUTE NUbLHYIO YacTb Tak, YToObI (hak-
TnyecKoe 3HaveHue coctaBnsano 0°. Ero
MO>XHO MPOKOHTPONMPOBATL MO YI/y Mexay
NJNTOM-0CHOBAHUEM U MUJIbHBIM AUCKOM.

» 3artaHuTe oba BUHTa [23.1].

» BbINoNHUTE NPO6HbLINA pe3 AN KOHTPOA
KOPPEKTUPOBKMU yrna.

Ecnn Tenepb ykasaTesnb [22.2] OTKIOHAETCH OT

HaCTPOEHHOrO yrna, ero MOXXHo OTperynmpoBaTb

NoBOPOTOM BUHTa [22.1].

9.4 3ameHa BCTaBKU N/INTbI-OCHOBaHUA

He paboTaiite ¢ U3HOLEHHOW BCTABKOW NANTbI-

ocHoBaHus [20.1], cCBOEBPEMEHHO 3aMeHsANTe

eé.

» [1ns 3amMmeHbl BCTaBKW BbIBEPHUTE LLIECTb
BUHTOB [20.2].

9.5 OuwnucTka nnu 3ameHa 3aLuTHOro cTekna
nasepa (Tonibko KS 120 REB)

B npovecce akcnayaraumm nusbl CTeko [21.2]
MOXET 3arpA3HNTLCA. N1 04YMCTKM U 3aMEHbI
€ro MO>HO CHATb.
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» BbiBepHuTe BUHT [21.5] Ha 2 o6opoTa.

» OpfHOBpeMEeHHO HajaB/MBalTe Ha CTEK/I0 B
HanpasneHusax [21.3] v [21.4].

» BbIHbTE CTEKIIO.

» OunctuTe CTEK/IO UM 3aMeHUTE Ha HOBOeE.

» BcraBbTe oumLLeHHOe/HOBOE cTekNno. Oba
BbicTyna [21.1] cTekna fO/HKHbI BOUTU B Bbl-
€MKM Ha BEPXHEM 3aLLNTHOM KOXYXe, Kak
nokasaHo Ha puc. 21.

» 3araHuTe BMHT [21.5].

10 OcHacTKa

cnonb3yinTe ToNIbKO OPUIrMHasIbHYH0 OCHACTKY
Festool.

Kopbl 415 3aka3a 0CHACTKM Y UHCTPYMEHTOB
MOXKHO HaliTu B KaTasnore Festool n B VIHTepHeTe
Ha www.festool.ru.

[lONONTHUTELHO K BbILLEYNOMSIHYTO OCHACTKe
Festool npegnaraeT LWMPOKNIA aCCOPTUMEHT
APYrnx NpucrnocobieHnii, KoTopble paclunpsT
(hyHKLMOHA/IbHbIE BO3MOXHOCTM U MOBLICAT 3()-
(heKTMBHOCTb PaboThl Balleli Nunbl, Hanpuvep:

e [lWnbHbIE ANCKN ANA pa3HbIX MaTepuasios.
e TopuoBouHbIn ynop KA-KS 120

e Tenexka-tTpaHchopmep UG-KAPEX KS 120
e Yrnosoii ynop AB KS 120

11 OxpaHa oKpy>katoLLen cpeapl

He BblbpacbiBaiiTe MIHCTPYMEHT BMECTE C

ObITOBbIMKU OTX0Aamu! ObecneybTe IKO-

NOrNYecKn 6e30MacHy yTUNnM3aumo NH-
CTPYMEHTOB, OCHACTKM 1 ynakoBkn. Cobniogante
[AeNCTByOLWME HaLMOHabHbIE NpeanucaHuns.

Tonbko ansa ctpaHd EC: cornacHo anpekTtuee EC
006 0TX0[ax 3/1eKTPUYECKOIO M 3NIEKTPOHHOIO
060pyZ0BaHUS, a TakKe rapMOHU3UPOBAHHbBIM
HauMOHa/IbHbIM CTaHAapTam OTC/Y)KMBLUNE CBOW
CPOK 3/TIEKTPONHCTPYMEHTbI AO/IKHbI YTUIN3UPO-
BaTbCA pa3fe/ibHO U HaMpaB/IATLCA Ha 3KOJ10MU-
yeckun 6e3onacHyto nepepadoTky.

WHdpopmaymsa no gupektnse REACh:
www.festool.com/reach
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Varovani pred vSeobecnym nebezpecim

Varovani pfed urazem elektrickym pro-
udem

Prectéte si navod k pouZiti, bezpec-
nostni pokyny!

Nebezpecny prostor! Nesahejte do né)!

)]
@

AV OPOOROD>D

Noste ochranné bryle!

PouZzivejte respirator!

Noste chranice sluchu!

Pozor, laserové zareni!

Noste ochranné rukavice!

Nevyhazujte do domovniho odpadu.

Trida ochrany Il
Rada, upozornéni

Instruktazni navod

Elektronika s regulovatelnymi kon-
stantnimi otdCkami a sledovanim te-

ploty
l’;|l‘C'> Vyména nastrojl FastFix

Brzda pro bezpecnou praci

Cesky
Drevo

Laminované dievéné desky

Cementovldknité desky, eternit

Hlinik

wa Al

2 Bezpecnostni pokyny

2.1 VSeobecné bezpecnostni pokyny pro
elektrické naradi

VYSTRAHAL! Pfectéte si viechny bezpec-
nostni pokyny a instrukce. Nedodrzovani
bezpecénostnich pokyn( a instrukci mize zplso-
bit iraz elektrickym proudem, pozar a/nebo
tézka poranéni.
VSechny bezpecnostni pokyny a instrukce
uschovejte, abyste je mohli pouZit i v budouc-
nosti.
Pojem ,elektrické naradi* pouzivany v bezpec-
nostnich pokynech se vztahuje na sitové elek-
trické naradi (se sitovym kabelem) nebo na
akumulatorové naradi (bez sitového kabelu).

2.2 Bezpelnostni pokyny specifické pro

dané néradi

— Pokosové kapovaci pily jsou uréené pro
Fezani dieva a vyrobk( podobnych drevu,
nelze je pouzivat pro Fezani Zzeleznych ma-
terialQ, jako prutd, ty¢i, Sroub( atd. Abra-
zivni prach by zpUsobil zablokovani pohybli-
vych dild, napfiklad spodniho ochranného
krytu. Jiskry vznikajici pFi Fezani mohou
spalit spodni ochranny kryt, vkladaci desku
a dalSi plastové dily.

—  Obrobek upevnéte pokud mozno dvéma
svérkami. Pokud drzite obrobek rukou,
musite drZet ruku minimalné 100 mm od
obou stran pilového kotouce. Tuto pilu ne-
pouzivejte pro Fezani kusu, které jsou pri-
liS malé na to, aby se daly upnout nebo
drzet rukou. Je-li vaSe ruka pfrilis blizko pi-
lového kotouce, hrozi zvySené nebezpeci
zranéni dotykem s pilovym kotoucem.

— Obrobek se nesmi pohybovat a musi byt
bud pevné upnuty, nebo pfitlaceny proti
dorazu a stolu. Neposunujte obrobek proti
pilovému kotouci a nikdy nefezejte ,,ruc-
né*“. Volné nebo pohyblivé obrobky mohou
byt vymrstény vysokou rychlosti a zplsobit
zranéni.

— Posouvejte pilu obrobkem. Dbejte na to,
abyste pilu obrobkem netéhli. Chcete-li
Fezat, zvednéte hlavu pily a pFetahnéte ji
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bez Fezani pres obrobek. Pak zapnéte mo-
tor, sklopte Fezaci hlavu doli a tlacte ob-
robkem. V pripadé Fezani tahem hrozi ne-
bezpeci, Ze se pilovy kotou€ v obrobku
zvedne a jednotka s pilovym kotou€em se
silou vymrsti proti uzivateli.

Nikdy nedavejte ruku do planované linie
fezu, ani pred pilovy kotouc, ani za pilovy
kotou€. Podpirani obrobku ,,pfekrizenyma
rukama®, tzn. drzeni obrobku vpravo vedle
pilového kotouce levou rukou nebo opacné,
je velmi nebezpecné.

Nesahejte pri otaCejicim se pilovém kotou-
Ci za doraz. Vzdy dodrzZujte bezpecnostni
vzdalenost 100 mm mezi rukou a otaceji-
cim se pilovym kotou¢em (plati na obou
stranach pilového kotouce, napr. pri od-
stranovani zbytk( dfeva). Eventualné byste
nemuseli rozpoznat blizkost vasi ruky u ot-
acCejiciho pilového kotouce a mohli byste se
téZce zranit.

Obrobek pred Fezanim zkontrolujte. Po-
kud je obrobek prohnuty nebo zahnuty,
upnéte ho stranou vybocujici nahoru k do-
razu. Vzdy zajistéte, aby podél linie fezu
nebyla mezi obrobkem, dorazem a stolem
mezera. Prohnuté nebo zahnuté obrobky se
mohou kroutit ¢i viklat a zpUsobit uvaznuti
otacejiciho se pilového kotouce pfi Fezani.
V obrobku nesmi byt hiebiky ani jina cizi té-
lesa.

Pilu pouzivejte, aZ kdyZ jsou ze stolu od-
stranéné naradi, odrezky atd., na stole se
smi nachazet jen obrobek. Drobny odpad,
volné kousky dfeva a jiné pfedmeéty, které
se dostanou do kontaktu s otacejicim se
kotou€¢em, mohou byt odmrstény vysokou
rychlosti.

Vzdy rezejte jen jeden obrobek. Obrobky
naskladané na sebe nelze spravné upnout
nebo drZzet a mohou pfi Fezani zplsobit
uvaznuti kotouce nebo sklouznout.
Zajistéte, aby pokosova kapovaci pila stala
pred pouZitim na rovné, pevné pracovni
ploSe. Rovna a pevna pracovni plocha sni-
Zuje nebezpedi, Ze bude pokosova kapovaci
pila nestabilni.

Praci si naplanujte. PFi kazdém nastavova-
ni pokosového uhlu dbejte na to, aby byl
nastavitelny doraz spravneé sefrizeny a ob-
robek podepreny, aniz by se dotykal ko-
touce nebo ochranného krytu. Bez zapnuti
naradi a bez obrobku na stole je tfeba pro-
vést simulaci kompletniho pohybu pilového
kotouce pfi Fezani, aby bylo zajisténo, Ze

nedojde k omezeni nebo nehrozi nebezpeci
zafiznuti do dorazu.

U obrobkd, které jsou Sirsi nebo del3i nez
vrchni strana stolu, zajistéte primérené
podepfFeni, napfF. pomoci prodlouzeni stolu
nebo kozy. Obrobky, které jsou delSi nebo
Sirsi nez stil pokosové kapovaci pily, se
mohou zvrhnout, pokud nejsou pevné pode-
prené. KdyZ se odriznuty kus dfeva nebo
obrobek zvrhne, miize nazdvihnout spodni
ochranny kryt nebo mdze dojit k jeho ne-
kontrolovanému odmrsténi otacejicim se
kotouCem.

Misto prodlouzZeni stolu nebo doplrfiujiciho
podepreni nevyuzivejte jiné osoby. Nesta-
bilni podepreni obrobku mize zplsobit
uvaznuti kotouce. Obrobek se také mize
béhem Fezani posunout a vtdhnout vas

a pomocnika do otacejiciho se kotouce.
Odriznuty kus se nesmi tlacit proti otaceji-
cimu se pilovému kotouci. Pokud je malo
mista, napr. pfi pouZivani podélnych dora-
z{, mdzZe se odFiznuty kus vzpricit s kotou-
¢em a byt silou odmrstén.

Pro radné podepreni kruhového materia-
lu, jako tycCi Ci trubek, pouZivejte vzdy
svérku nebo vhodné zarizeni. TyCe maji pri
fezani sklon ujizdét, ¢imz se mize kotou¢
~zakousnout“ a mdze dojit k vtazeni obrob-
ku s vasi rukou do kotouce.

Nez zariznete do obrobku, nechte kotou¢
rozbéhnout na pIné otacky. Snizuje se tim
nebezpeci, Ze se obrobek vymrsti.

Pokud obrobek uvazne nebo je kotouc za-
blokovany, pokosovou kapovaci pilu vy-
pnéte. PoCkejte, dokud se vSechny pohy-
blivé dily nezastavi, vytdhnéte sitovou za-
strcku ze zasuvky a/nebo vyjmeéte akumu-
lator. Poté odstrante uvazly material. Po-
kud byste pfi takovémto zablokovani rezali
dal, mlze dojit ke ztraté kontroly nebo po-
Skozeni pily.

Po skonceni Fezani uvolnéte vypinac, drzte
hlavu pily dole a poCkejte, dokud se kotouc
nezastavi, nez odstranite odriznuty kus. Je
velmi nebezpecné sahat rukou do blizkosti
dobihajiciho kotouce.

Pevné drzte drZzadlo, kdyZ provadite neu-
plny Fez nebo kdyZ uvolnite vypinac, nez
Fezaci hlava dosahne dolni polohu. Kvdli
brzdnému Gc€inku pily se mUzZe Fezaci hlava
trhavé pohybovat dol{, cozZ zplsobuje riziko
poranéni.



2.3

2.4

Nastroje a ¢asti nastrojl
Vzdy pouzivejte pilové kotouce o spravné
velikosti a s vhodnym upinacim otvorem
(napfr. hvézdicovitym nebo kruhovym). Pi-
lové kotouce, které neodpovidaji monta-
znim dil&im pily, béZi nevystfedéné a mohou
z materialu vylamovat tlomky a odmrstit je.
Tyto ulomky mohou zasdhnout oci uzivatele
nebo osob stojicich v okoli.
Deformované nebo naprasklé pilové platky
a pilové platky s tupym nebo poSkozenym
ostFim se nesméji pouZzivat.
PouZivejte pouze pilové kotouce, které jsou
minimalné vhodné pro maximalni otacky
pily.
Pilovy kotou¢ pfFepravujte pouze ve vhod-
ném obalu. K tomuto ucelu doporucujeme
originalni baleni.
PouZivejte pouze pilové kotouce, které do-
porucuje vyrobce a které jsou vhodné pro
zpracovavany material. Zabranujete tim
prehfivani zubl pily pfFi Fezani.

DalSi bezpecnostni pokyny
PouZivejte pouze pilové kotouce, které od-
povidaji idajdm pro pouziti v souladu
s urcenim. Pilové kotouce, které neodpovi-
daji montaznim dilm pily, b&Zzi nevystredé-
né a mohou z materialu vylamovat ulomky
a odmrstit je. Tyto tlomky mohou zasah-
nout oCi uzivatele nebo osob stojicich v oko-
Ii.
Pouzivejte pouze pilové kotouce s thlem
¢ela < 0°. Uhel &ela > 0° tahne pilu do ob-
robku. Hrozi nebezpeci poranéni zpétnym
razem pily a rotujicim obrobkem.
PFed kazdym pouzitim zkontrolujte funkci
kyvného ochranného krytu. Elektrické na-
radi pouzivejte, pouze pokud Fadné funguije.
Nesahejte rukama do odvodu trisek. Ot-
acejici se dily vam mohou poranit ruce.
P¥i praci mlzZe vznikat zdravi Skodlivy
prach (napf. natéry s obsahem olova, né-
které druhy dfeva). Kontakt s timto pra-
chem nebo jeho vdechovani m(iZze pro ob-
sluhu nebo osoby nachéazejici se v blizkosti
predstavovat ohrozZeni. DodrZujte bezpec-
nostni predpisy platné ve vasi zemi.

Na ochranu svého zdravi pouzivejte
respirator P2. V uzavienych prostorech se
postarejte o dostateCné vétrani a pripojte
mobilni vysavac.

Nariznuté nebo poSkozené dorazy vymérnite.
Poskozené dorazy mUze pila pf¥i préci od-
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mrstit. M(zZe dojit k poranéni osob stojicich
v okoli.

— PouZivejte jen originalni pFislusenstvi
a spotrebni material Festool. Pouze pfi-
sluSenstvi otestované a schvalené firmou
Festool je bezpecné a perfektné pFizpliso-
bené pro prisludné naradi a pouziti.

— Elektrické naradi pouzivejte pouze ve vnitr-
nich prostorech a suchém prostredi.

2.5 Obrabéni hliniku

& PFi obrabeéni hliniku je z bezpe€nostnich

ddvodd nutné dodrzovat nasledujici opatfeni:

—  Zapojte naradi pres proudovy chranic (Fl,
PRCD).

— Kelektrickému naradi pfipojte vhodny vy-
savac.

— Pravidelné Cistéte prach usazeny v krytu
motoru elektrického naradi.

— Pouzijte pilovy kotouc¢ na hlinik.

I

2.6

Noste ochranné bryle!

Specifické bezpecnostni pokyny pro

laser

— Laserovy paprsek nikdy nemirte na oso-
by.MizZe dojit k nehodam v dlsledku osIné-
ni.
Nikdy se nedivejte primo do laseroveho
paprsku, ani do jeho odrazu. Pokud se
presto do laserového paprsku podivate,
okamzité zavrete oCi a uhnéte hlavou z do-
sahu paprsku. Kontakt s laserovym pa-
prskem mdze zpUsobit poSkozeni zraku.

— Neprovadéjte u laseru Zadné apravy.

Upraveny laser mizZe zplsobovat dalsi ne-

bezpedi.

2.7  Zbyvajici neodstranitelna rizika

| pFes dodrZeni viech prislusnych predpist mo-

hou vzniknout pFi provozu pily nebezpeci, napf.:

— dotknutim otécejicich se Casti ze strany: pi-
lového kotouce, upinaci priruby, Sroubu pri-
ruby,

— dotknutim ¢éasti vedoucich proud pfi otevre-
ném krytu a nevytaZené sitové zastrcce,

— odlétnutim Casti obrabéného materialu,

— odlétnutim Casti poSkozeného nastroje,

— vznikajicim hlukem,

— vznikajicim prachem.

2.8  Hodnoty emisi

Hodnoty zjiSténé podle EN 62841 predstavuji ty-
picky:

157



Cesky
Hladina akustického tlaku Lpa = 88 dB(A)
Lwa =101 dB(A)

K=3dB

Hladina akustického vykonu

Nejistota

/N @®  uPozoRNENI

PFi praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte ochranu sluchu.

Uvedené hodnoty emisi hluku

— se méFi normovanym zkuSebnim postupem
a mohou byt pouZity ke srovnani elektrické-
ho naradi s jinym naradim,

— mohou byt rovnéz pouZity pro predbézné
hodnoceni zatiZeni.

/N UPOZORNENI

Emise hluku —v zavislosti na druhu a zpUso-
bu pouziti elektrického naradi, zejména na
tom, jaky druh obrobku je zpracovavan — se
pri skute€ném pouzivani elektrického naradi
mohou od uvedenych hodnot odliSovat.

» UrcCete bezpecnostni opatfeni pro ochranu
obsluhy, ktera spocivaji na odhadu zatizeni
béhem skutecnych podminek pouziti. (PFi-
tom je tfeba zohlednit vSechny Casti provo
zniho cyklu, napr. doby, ve kterych je elek-
trické naradi vypnuto, a doby, ve kterych je
sice zapnuté, ale bézi bez zatiZeni.)

3 Pouziti v souladu s uréenim

Elektrické naradi je jako stacionarni naradi
urcené pro fezani dreva, plastu, hlinikovych

profild a srovnatelnych materiald. Jiné materia-

ly, zejména ocel, beton a mineralni materialy,
se nesmi Fezat.

PouZivejte pouze pilové kotouce Festool, které
jsou uréené pro pouzivani s timto elektrickym
naradim.

Pilové kotouce musi mit ndsledujici parametry:
—  PrOmeér pilového kotouce 260 mm

— Sifka Fezu 2,5 mm (odpovidé Sifce zubu)

— Upinaci otvor 30 mm

— TlousStka téla kotouce 1,8 mm

— Pilovy kotou€ podle EN 847-1

— Pilovy kotou€ s thlem Cela <0°

Pilové kotouce Festool pro Fezani dreva splnuji
normu EN 847-1.

Rezejte pouze materialy, pro které je pfislusny
pilovy kotou€ urceny.

Toto elektrické naradi sméji pouzivat vyhradné
odbornici nebo zaskolené osoby.
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Za Skody a urazy vzniklé nespravnym
pouZzitim odpovida uZivatel.

4  Technické udaje

Kapovaci pila KS 120 REB,
KS 88 RE

Vykon

220-240V 1600 W

110V 1400 W

Otacky (volnobéh) 1 400-3 600 min

Vfeteno néaradi, @ 30 mm

Hmotnost podle EPTA-Procedure 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Max. rozméry obrobku viz kapitolu <Préace
s elektrickym naradim>.

5 Jednotlivé soucasti

[1.1] Drzadlo

[1.2] Vypinac

[1.3] Blokovani zapnuti

[1.4] Packa pro omezeni hloubky kapovaci-
ho rezu

[1.5] Otocny knoflik pro upnuti tazného za-
Fizeni

[1.6] Prepravni pojistka

[1.7] Stupnice pro pokosovy uhel (vertikal-
ni)

[1.8] RozSireni stolu

[1.9] Otocny knoflik pro rozsSireni stolu

[1.10] Stupnice pro pokosovy uhel (horizon-
talni)

[1.11] ZajiStovaci paCka pro pokosovy thel

(horizontalni)

[1.12] Aretacni paCka pro pFednastavené po-
kosové uhly (horizontalni)

[1.13] Kyvny ochranny kryt

[1.14] Otocné packa pro jemné nastaveni po-
kosového uhlu (vertikalniho)*

[2.1] VypinaC laseru*

[2.2] KoleCko pro nastaveni otacek

[2.3] Aretace vietena Fastfix



[2.4] ZajiStovaci paCka pro dorazové pravit-
ko

[2.5] Pouzdro pro uhlovou jednotku

[2.6] Odjistovaci packa pro zvlastni kapova-
ci polohu*

[2.7] Packa pro zvlastni kapovaci polohu*

[2.8] Navijeni kabelu s integrovanym tran-
sportnim drzadlem

[2.9] ZajiStovaci paCka pro pokosovy thel
(vertikalni)

[2.10] Voli¢ rozsahu pokosového uhlu (verti-

kalni)
Soucasti, které jsou na obrazcich oznacené *,
jsou pouze soucasti dodavky KS 120 REB.

Uvedené obrazky naleznete na zacatku a konci
navodu k obsluze.

6 Uvedenido provozu

/N A\  VAROVANI

NepfFipustné napéti nebo nepfipustna frek-
vence!
Nebezpeci Urazu

» Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické
energie musi souhlasit s Udaji na typovém
Stitku.

» V Severni Americe se smi pouZivat pouze
naradi Festool s napétim 120V /60 Hz.

Pred prvnim uvedenim do provozu

— Odstrante prepravni pojistku [4.4] na tahlu.

Zapnuti/vypnuti

—  Stisknéte vypinaC az k odporu pro odbloko-
vani fezaciho agregatu a kyvného ochran-
ného krytu.

—  Stisknéte blokovani zapnuti [1.3].

—  Pro zapnuti naradi dikladné stisknéte vypi-
nac [1.2].

—  Pro vypnuti naradi vypinac opét pustte.

6.1 Instalace naradi

/N /A VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi
vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

Cesky
K dispozici jsou nasledujici moznosti montaze
Srouby: Upevnéte naradi na pracovni plochu
Ctyfmi Srouby. K tomu slouZi otvory [6.1] na Cty-
fech dosedacich bodech stolu pily.
Sroubové svérky: Upevnéte nafadi na pracovni
plochu ¢tyfmi Sroubovymi sverkami. Jako upi-
naci plochy slouzi rovné plochy [6.2] na Ctyfech
dosedacich bodech stolu pily.
Upinaci sada (pro MFT): Upevnéte naradi po-
moci upinaci sady [6.4, 494693] na multifunk¢ni
stlil MFT Festool. K tomu slouZi oba otvory pro
Srouby [6.3].
Podstavec UG-KAPEX: Upevnéte naradi na pod-
stavec podle popisu v montaZznim navodu, ktery
je prilozeny k podstavci.
6.2 Transport
Zajisténi naradi (prepravni poloha)
» Stisknéte vypinac [4.1].
» Otocte Fezaci agregat az nadoraz dold.
» Stisknéte aretaci [4.2]. Rezaci agregat nyni
zUstane v dolni poloze.
» Utahnéte otoCny knoflik [4.3], abyste zajistili
fezaci agregat v zadni poloze.
» Pred prepravou navifite sitovy kabel na navi-
jak kabelu [5.5].
» UloZte kli¢ na vnitfni Sestihran [5.4] a thlo-
vou jednotku [5.3] (pouze KS 120 REB) do
uréenych drzaka.

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni

» Naradi nikdy nezvedejte a neprenasejte za
pohyblivy kyvny ochranny kryt [5.1].

» P¥iprenaSeni uchopte naradi na strané za
stdl pily [5.2] a za drzadlo [5.5] v navijaku
kabelu.

Odjistéte naradi (pracovni poloha)

» ZatlaCte Fezaci agregat ponékud dol( a vy-
tdhnéte prepravni pojistku [4.2].

» Otocte Fezaci agregat nahoru.

» Povolte otocny knoflik [4.3].

7 Nastaveni

/N A\ VAROVANI

PFed pouzitim namontujte naradi na rovnou
a stabilni pracovni plochu (napf. podstavec UG-
KAPEX, multifunkéni stil MFT nebo ponk).

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem
» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi

vytdhnéte sitovou zastréku ze zasuvky!

Pouze KS 120 REB: Vyménite vystraznou nalep-
ku [3.1] tykajici se laseru za pfiloZenou vystra-
Zznou nalepku ve vaSem jazyce.
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Cesky
7.1  Volba pilového kotouce

Pilové kotouce Festool jsou oznaceny barevnym
krouzkem. Barva krouzku oznacuje material,
pro ktery je pilovy kotou¢ vhodny.

Barva Material

Zluta

Symbol

Drevo

Cervena Laminované drevéné

desky

Zelena Cementovlaknité des- il ===
ky, eternit

Modra  Hlinik, plast ww Al

7.2 Vymeéna nastroje

/N VAROVANI

» Sroub [7.8] pevné utahnéte (levy zavit).
» Stisknéte aretaci vietena ([7.2]) a otocCte ji
0 90° proti sméru hodinovych rucicek.

7.3 Svérka obrobku

Nasazeni svérky obrobku

» Nasadte svérku obrobku [8.1] do jednoho ze
dvou otvord [8.2]. Upinaci zaFizeni pfitom
musi smérovat dozadu.

» Otocte svérku obrobku tak, aby upinaci zari-
zeni smeérovalo dopredu.

7.4 Odsavani

/N VAROVANI

OhroZeni zdravi plsobenim prachu
» Nikdy nepracujte bez odsavani.
» Dodrzujte narodni predpisy.

» PouZivejte respirator!

Nebezpeci poranéni
» DodrZujte nasledujici pokyny:

— PFed vyménou nastroje vytahnéte sitovou
zastrcku ze zasuvky.

— Aretace vietena [7.2] se dotykejte pouze
v klidovém stavu pilového kotouce.

— Pilovy kotouc se pri praci velmi zahfiva; ne-
dotykejte se ho, dokud nevychladne.

—  Kvdli nebezpeci zranéni o ostré bfity pfi vy-
méné nastroje noste ochranné rukavice.

Demontaz pilového kotouce

» Uvedte naradi do pracovni polohy.

» Stisknéte aretaci vietena [7.2] a otoCte ji
0 90° po sméru hodinovych rucicek.

» Uplné vySroubuijte Sroub [7.8] klicem na
vnitini Sestihran [7.9] (levy zavit).

» Stisknéte vypinac [7.3] a povolte tak zajisté-
ni kyvného ochranného krytu.

» Zcela oteviete kyvny ochranny kryt [7.4].

» Sejméte upinaci pFirubu [7.7] a pilovy ko-
touc.

Montéaz pilového kotouce

» VSechny dily pfed montaZzi vyCistéte (pilovy
kotouc, upinaci priruba, Sroub).

» Nasadte pilovy kotou€ na vieteno nara-
di [7.5].

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni

» Dbejte na to, aby se shodoval smér ot-
aceni pilového kotouce [7.6] a nara-
di [7.1].

» Upevnéte pilovy kotou¢ pomoci pFiruby [7.7]
a Sroubu [7.8].
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K odsavacimu hrdlu [9.1] Ize pFipojit mobilni vy-
savac Festool s priimérem odsavaci hadice

36 mm nebo 27 mm (doporuéujeme 36 mm kvi-
li menSimu riziku ucpéni).

Flexibilni lapac tfisek [9.2] zlepSuje zachycova-
ni prachu a odfezkl. Proto nepracujte bez na-
montovaného lapace.

Lapac trisek se upina pomoci spony [10.1] na
ochranny kryt. HaCky [10.2] spony pfitom musi
zaskocit do otvord [10.3] v ochranném krytu.

7.5  PFizplsobeni rozsifeni stolu

» Povolte oto¢ny knoflik [1.9].
» RozSireni stolu [1.8] vytahnéte natolik, aby
byl obrobek Uplné podepreny.

» Utdhnéte otocny knoflik.

(D Pokud obrobek i pfes maximalné vy-
tazené rozSireni stolu precniva, musi
se obrobek podepfit jinym zplsobem.

7.6  Doraz obrobku

Nastaveni dorazového pravitka

PFi pokosovych uhlech musite nastavit dorazovéa

pravitka [11.1], aby nebranila funkci kyvného

ochranného krytu nebo nepfisla do styku s pilo-
vym kotoucem.

» Povolte upinaci packu [11.2].

» Posunte dorazové pravitko tak, aby nejkratsi
vzdalenost od pilového kotouc€e pfri praci Ci-
nila max. 4,5 mm.

» Upinaci packu znovu utdhnéte.

Sejmuti dorazového pravitka

U nékterych pokosovych Fez(l mdze byt nutné
sejmout dorazové pravitko, protozZe by jinak do-
Slo ke kolizi s Fezacim agregatem.




» ZaSroubujte Sroub [11.3] co mozZn4 nejvic
do zavitového otvoru (dol).

» Nyni mlZete dorazové pravitko vytahnout
smérem do strany.

» KdyZ znovu nasadite dorazové pravitko,
Sroub opét vySroubujte o tri otacky.

Pomocny doraz

Pro zvétSeni dorazové plochy miZete do otvo-

rdi [12.1] v obou dorazovych pravitkdch namon-

tovat vZdy po jednom pomocném dorazu ze dre-

va [12.2]. Tak Ize bezpelnéji podepfit vétSi ob-

robky.

DodrzZujte pritom nésleduijici:

—  Srouby pro upevnéni pomocnych doraz(
nesmi vycnivat z povrchu.

— Pomocné dorazy se smi pouzivat pouze pro
fezy s thlem 0°.

— Pomocné dorazy nesmi zhorSovat funkci
ochrannych krytd.

7.7  Horizontalni pokosovy uhel

Lze nastavit libovolné horizontalni pokosové

ahly od 50° (na levé strané) do 60° (na prave

strané). Navic lze béZzné pokosové uhly zaareto-

vat.

Sipka rugicky [13.2] ukazuje nastaveny horizon-

talni pokosovy uhel. Obé znacky vpravo a vlevo

od Sipky rucicky vdm umoZziuji pfesné nastave-

ni polovi¢nich thld. K tomu se musi tyto dvé

znacky kryt s ¢arkami stupidi na stupnici.

Standardni horizontalni pokosové uhly

Néasledujici pokosové uhly Ize zaaretovat:

vlevo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

vpravo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Uvedte naradi do pracovni polohy.

» Zatahnéte zajisStovaci packu [13.5] nahoru.

» Stisknéte aretacni packu [13.4] dold.

» Otocte stll pily aZz na poZadovany pokosovy
uhel.

» Opét uvolnéte aretaCni packu. Aretacni pa-
Cka musi citelné zaskocit.

» Stisknéte zajiStovaci packu dold.

Libovolné horizontalni pokosové uhly

» Uvedte naradi do pracovni polohy.

Zatahnéte zajiStovaci packu [13.5] nahoru.

Stisknéte aretacni packu [13.4] dold.

Otocte stll pily az na poZadovany pokosovy

thel.

» Stisknéte zajiStovaci packu dold.

» Opét uvolnéte aretaCni packu.

7.8  Vertikalni pokosovy uhel

vwvyy

» Uvedte naradi do pracovni polohy.
» Povolte zajiStovaci packu_[14.1].

Cesky

» Nastavte voli€ [14.2] na poZzadovany rozsah
nastaveni (0°—45°, +45°, nebo +47°).

» Otocte Fezaci agregat tak, aby rucicka [14.3]
ukazovala poZzadovany pokosovy uhel. Pouze
KS 120 REB: Pomoci oto¢né packy pro jem-
né nastaveni [14.4] m{zZete pFesné nastavit
vertikalni pokosovy uhel.

» ZajiStovaci packu opét utahnéte [14.1].

7.9  Zvlastni kapovaci poloha

Kromé bézné polohy pro fezani nebo kapovani
prken/panell ma naradi zvlastni kapovaci polo-
hu pro kapovani vysokych list do 120 mm.

» Zatahnéte Fezaci agregat dopfredu.

» Otocte packu [15.3] dold.

» Posunte rezaci agregat zpét tak, aby byl ko-
vovy oblouk [15.1] zah&knuty do zadniho ot-
voru Fezaciho agregatu.

» V této poloze mizete nyni pomoci dorazu
rezat liSty o vySce az 120 mm. Tazna funkce
a funkce vertikalniho nato€eni kapovaci pily
jsou ale deaktivované.

» Pro uvedeni naradi zpét do standardni polo-
hy stisknéte odjiStovaci packu [15.2] a pre-
tdhnéte Fezaci agregéat dopredu. Kovovy ob-
louk [15.1] se tim zase vyhakne a pa-

Cka [15.3] se sklopi zpét.

7.10 Omezeni hloubky kapovaciho Fezu

Pomoci plynule nastaviteIného omezeni hloubky
kapovaciho Fezu Ize nastavit vertikalni rozsah
natoceni Fezaciho agregatu. To umoziuje Fezani
drazek nebo zplostovani obrobkd.

Vezmeéte v Uvahu omezeny rozsah
drazky: Plynulé nastaveni je mozné
pouze v rozsahu od 0 do 45 mm. Také
mozna délka draZzky je omezena. Na-
pf.: PFi hloubce drazky 48 mm

a tloustce obrobku 88 mm Cini tento
rozsah od 40 do 270 mm.

» Uvedte n&radi do pracovni polohy.

» OtocCte packu pro omezeni hloubky Fe-
zu [16.1] dold, az zasko¢i. Rezaci agregat
Ize nyni otodit doll jen k nastavené hloubce
rezu.

» Otacenim packy pro omezeni hloubky rezu
nastavte poZzadovanou hloubku fezu.

» Pro deaktivaci omezeni hloubky kapovaciho
rezu otoCte packu pro omezeni hloubky Fezu
znovu nahoru.

7.11 Pevna horizontalni poloha

Pomoci otoc¢ného knofliku [16.2] mizete Fezaci
agregat upnout v libovolné poloze podél ta-
hel [16.3].
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Cesky
7.12 Zapnuti laseru (pouze KS 120 REB)

Naradi je vybavené dvéma lasery, které vyzna-
Cuji Feznou sparu vpravo a vlevo od pilového ko-
touce. MlZete tak oboustranné vyrovnavat ob-
robek (leva nebo prava strana pilového kotouce,
resp. fezna spara).

» Pro zapnuti a vypnuti laseru stisknéte tlacit-
ko [2.1]. Pokud naradi 30 minut nepouziva-
te, laser se automaticky vypne a musi se za-
pnout znovu.

8 Prace s elektrickym naradim

/N VAROVANI

Odlétavajici ¢asti nastroje / ¢asti obrobku

Nebezpeci poranéni

» Noste ochranné bryle!

» PFi pouzivani naradi se musi ostatni osoby
zdrzovat v dostatecné vzdalenosti.

» Obrobky vzdy pevné upnéte.

» Sroubové svérky musi vzdy Uplné doléhat.

/N VAROVANI

Kyvny ochranny kryt se nezavira

Nebezpeci poranéni

» PreruSte rezani.

» Odpojte sitovy kabel, odstrarite zbytky po
fezéani. V pripadé poskozeni nechte kyvny
ochranny kryt vymenit.

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni
» DodrzZujte nasledujici pokyny:

Spravna pracovni poloha:

- vpredu na strané obsluhy;

- Celem k pile;

— vedle roviny pilového kotouce.

— Elektrické naradi pfi praci drzte vzdy ovla-
dajici rukou za rukojet [1.1]. Volnou ruku
drzte vzdy mimo nebezpecnou oblast.

—  Pracujte pouze s uzplsobenym rozsirenim
stolu [1.8] (viz kapitolu )-

— Elektrické naradi vedte proti obrobku, jen
pokud je zapnuté.

—  PrizpGsobte rychlost posuvu, abyste zabra-
nili pretizeni naradi a dale taveni plastu pfri
fezani plastd.

— V pripadé vadné elektroniky s elektrickym
naradim nepracujte, protoze to mlize vést
k nadmérnym otackédm. Vadna elektronika
zpUsobuje nefungujici pozvolny rozbéh a vy-
padek regulace otacek.
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— Pred praci zajistéte, aby se pilovy kotou¢
nedotykal dorazovych pravitek, svérky ob-
robku, Sroubovych svérek nebo jinych sou-
Casti naradi.

Pokud elektrické naradi nepouzivate,
vytdhnéte zastrcku ze sitové zasuvky.
Optimalizujete tim Zivotnost elektro-
niky.

8.1 Rozméry obrobku
Maximalni rozmeéry obrobku bez rozSireni po-
moci pFislusenstvi

Pokosovy uhel podle VySka x Sifka

stupnice, horizontélni/ [mm]
vertikalni

0°/0° 88 x 305
45°/0° 88 x 215
0°/45° vpravo 35 x 305
0°/45° vlevo 55 x 305
45°/45° vpravo 35 %215
45°/45° vlevo 55 x 215

Maximalni rozméry obrobku pfi montazi spo-
leCné s KA-KS 120

Montazi prisluSenstvi se nemeéni maximalni vy-
Ska a Sirka obrobku.

PouZité prisluSenstvi Délka
KA-KS 120 (jednostranny) do 2 400 mm
KA-KS 120 (oboustranny) do 4 800 mm

Dlouhé obrobky

Obrobky, které presahuiji plochu pily, jeSté po-
deprete:

» Prizplsobte rozsireni stolu, viz kapitolu

» Pokud obrobek nadale precniva, rozsSireni
stolu znovu zasurite a namontujte kapovaci
doraz KA-KS 120 (viz kapitolu ).

» Zajistéte obrobek pridavnymi Sroubovymi
svérkami.

Tenké obrobky

Tenké obrobky mohou pfi Fezani vibrovat nebo

prasknout.

» Tenké obrobky mohou pfi Fezani vibrovat
nebo prasknout.

» Zesileni obrobku: Upnéte spolecné s odrez-
kem.



Tézké obrobky

» Pro zabezpeceni stability naradi i pFi Fezani
téZzkych obrobkd sefidte opérnou patku tak,
aby byla zarovnana s podkladem.

8.2  Kontrola pohyblivosti kyvného
ochranného krytu

& Kyvny ochranny kryt se musi vzdy volné
pohybovat a samocinné zavirat.

» Vytahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky.

» Kyvny ochranny kryt uchopte rukou a na
zkousSku ho zasunite do agregatu pily.
Kyvny ochranny kryt se musi lehce pohybo-
vat a musi byt mozné ho témeér zasunout do
kyvného krytu.

Cisténi prostoru kolem pilového kotouce

» Prostor kolem kyvného ochranného krytu
udrzujte vzdy Cisty.

» Prach a trisky odstrante vyfoukdnim stlace-
nym vzduchem nebo Stétcem.

8.3  Upnuti obrobku

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni
» DodrZujte nasledujici pokyny:

— Stabilni upevnéni — Obrobky vZdy pevné
upnéte svérkou. PFitom musi spodni
drzak [17.2] bezpec€né doléhat k obrobku.
(Poznamka: Podle tvaru obrobku, napf.

u kruhového tvaru, mlze byt nutné pouzit
pomucky.) Nefezejte obrobky, které nelze
bezpecné upnout.

— Velikost — nerezejte priliS malé obrobky.
Odfiznuty kus by z bezpecnostnich divod(
nemeél byt kratSi nez 30 mm. Malé obrobky
mUzZze pilovy kotou¢ zatahnout dozadu do
mezery mezi pilovym kotou¢em a dorazo-
vym pravitkem.

— 2vlast dbejte na to, aby pilovy kotou¢ neza-
tahl dozadu do mezery mezi pilovym kotou-
¢em a dorazovym pravitkem obrobky. Toto
nebezpeci hrozi zejména pfi horizontalnich
pokosovych Fezech.

— Velmi tenké obrobky [24.1] vyztuZte tim, Ze
je preriznete spolecné s pridavnou li-

Stou [24.2]. Velmi tenké obrobky mohou pfi
Fezani vibrovat nebo prasknout.

PFi upinani postupujte nasledovné:

» PoloZte obrobek na stil pily a pfitlacte ho
proti dorazovym pravitkdim.

» Povolte zajiStovaci paCku [17.1] svérky ob-
robku.

Cesky

» Otocte svérku obrobku tak, aby byl dolni
drzak [17.2] nad obrobkem.

» Spustte dolni drzak na obrobek.
» Utdhnéte zajiStovaci packu [17.1].
8.4 Regulace otacek
Otacky lze nastavovat pomoci kolecka [2.2] ply-
nule od 1 400 do 3 600 mint. MliZete tak ry-
chlost Fezani optimalné prizplsobit prislusné-
mu obrobku.

Doporucena poloha kolecka pro nastaveni
otacCek

Drevo 3-6
Plast 3-5
Vlaknité materialy 1-3
Hlinikové a nezelezné profily 3-6

8.5 Rezybeztahu

» Provedte na naradi poZzadovana nastaveni.

» Pevné upnéte obrobek.

» Posunte rezaci agregat az nadoraz dozadu
(smérem k dorazu obrobku) a utahnéte ot-
ocny knoflik [1.5] pro upnuti tazného zafize-
ni, nebo upevnéte Fezaci agregéat do special-
ni kapovaci polohy (pouze KS 120 REB).

» Zapnéte naradi.

» Vedte Fezaci agregat za drzadlo [1.1] poma-
lu dold a se stejnomérnym posuvem pref¥i-
znéte obrobek.

» Vypnéte naradi a poCkejte, dokud se pilovy
kotouc€ Uplné nezastavi.

» OtoCte Fezaci agregat znovu nahoru.

8.6 Rezytahem

v

Provedte na naradi poZzadovana nastaveni.

» Pevné upnéte obrobek.

» Pretahnéte rfezaci agregat podél tahel do-
predu.

» Zapnéte naradi.

» Rezaci agregat vedte za drzadlo [1.1] poma-
lu dol@.

» TlacCte Fezaci agregat rovhomérnym posu-
vem dozadu a rezte obrobek.

» Vypnéte naradi.

» Pockejte, aZ se pilovy kotou€ zcela zastavi,

a teprve potom posunite Fezaci agregat na-

horu.

8.7 Uhlova jednotka (pouze KS 120 REB)
Pomoci Uhlove jednotky Ize snimat libovolné
uhly (napr. mezi sténami). Uhlova jednotka pfri
tom vytvari osu uhlu.

Sejmuti vnitrniho uhlu

» Povolte upnuti [18.2].
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Cesky

» Polozte uhlovou jednotku s cbéma rame-
ny [18.1] na vnitini thel.

» Zaviete upnuti [18.2].

Sejmuti vnéjSiho uhlu

» Povolte upnuti [18.3].

» Posunite hlinikové profily [18.4] obou ramen
dopredu.

» PoloZte uhlovou jednotku s obéma rame-
ny [18.4] na vnéjsi uhel.

» Zavrete upnuti [18.3].

» Posunte hlinikové profily obou ramen znovu
zpatky.

PFeneseni thlu

» PFiloZte Uhlovou jednotku ramenem k dora-
zovému pravitku kapovaci pily.

» Pro nastaveni osy uhlu (horizontalni poko-
sovy uhel) otoCte Fezaci agregat tak, aby se
laserovy paprsek kryl s linii [19.1] thlové
jednotky.

V™

Gcelem posunout rovnobézné k dora-
zu kapovaci pily. Unhlovou jednotku
soucasné pritlacte palcem v prohlubni
pro uchopeni k dorazovému pravitku.

@ Uhlovou jednotku je nutné za timto

9 Udrzba a osetfovani

/N A\ VAROVANI

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem

» Pred jakymikoli pracemi udrzby a opravami
vytahnéte vzdy sitovou zastréku ze zasuvky!

» VSechny prace udrzby a opravy, které vyza-
duji otevieni krytu motoru, smi provadét
pouze autorizovany zakaznicky servis.

» Poskozené ochranné prvky a dily museji byt
odborné opraveny nebo vyménény kvalifiko-
vanym servisem, pokud neni v ndvodu k ob-
sluze uvedeno jinak.

» Pravidelné Cistéte vlozku stolu [20.1] a od-
savaci kanalek na lapaci tfisek (viz obra-
zek 10) vyfukovanim stlacenym vzduchem
nebo Stétcem, abyste odstranili dfevéné
tFisky, usazeny prach a zbytky obrobkd.

» Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory v krytu vzdy volné a Cisté.
Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi
uhliky. Jsou-li opotfebené, automaticky se pre-

rusi napajeni a naradi se zastavi.
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Servis a opravy smi provadét
pouze vyrobce nebo servisni dil-
ny. NejblizSi adresu najdete na:
www.festool.cz/sluzby

PouZzivejte jen originalni na-
hradni dily Festool! Obj. €. na:
www.festool.cz/sluzby
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FESTOOL
9.1 Nastaveni laseru (pouze KS 120 REB)

(D Laserové paprsky jsou z vyroby nasta-
veneé spravné. Nastaveni ménte jen
v dale uvedenych pripadech.

Pokud se laserové paprsky neshoduji s Feznou

hranou, mUZete sefidit oba lasery. Pouzijte k to-

mu Sroubovék na vnitrni Sestihran (velikost 2,5).

» Na vyznacenych mistech ([3.2] az [3.7]) pro-
trhnéte Sroubovakem na vnitini Sestihran
nélepku, abyste se dostali k nastavovacim
Sroubdim.

» Pro kontrolu laseru upevnéte na naradi
zkuSebni obrobek.

» Do obrobku vyriznéte drazku.

» Hlavu pily vyklopte nahoru a zkontrolujte
nastaveni.

Laserovy paprsek neni viditelny.

» Zapnéte laserovy paprsek. [1.2]

» Identifikujte neviditelny laser.
Otéacejte nastavovacimi Srouby [3.3]pro
levy a [3.5] pro pravy laserovy paprsek,
az se paprsky objevi na obrobku.
Podle popisu nastavte nejprve (a) rovno-
béZnost s narysem, poté (b) sklon a na-
konec (c) osovy posun laserového pa-
prsku.

a) Laserovy paprsek neni rovnobézny s nary-
sem [obrazek 3A]
Nastavte rovnobéznost.

Levy laserovy pa- Nastavovaci
prsek Sroub [3.4]
Pravy laserovy pa- Nastavovaci
prsek Sroub [3.6]

b) Laserovy paprsek pri kapovani ujizdi doleva,
resp. doprava [obrazek 3B]

Nastavte sklon tak, aby laserovy paprsek pri ka-
povani neujizdél.



Levy laserovy pa- Nastavovaci
prsek Sroub [3.3]
Pravy laserovy pa- Nastavovaci
prsek Sroub [3.5]

c) Laserovy paprsek neni v misté Fezu [obra-
zek 3C]

Nastavte osovy posun.

Levy laserovy pa- Nastavovaci
prsek Sroub [3.2]
Pravy laserovy pa- Nastavovaci
prsek Sroub [3.7]

9.2 Oprava horizontalniho pokosového uhlu

Pokud rucic¢ka [13.2] u aretovacich pokosovych
ahll jiz neukazuje na nastavenou hodnotu, mu-
Zete rucicku seridit po povoleni Sroubu [13.1].

Pokud se skute¢ny (ufiznuty) pokosovy Uhel lisi
od nastavené hodnoty, mizZete ho opravit:

» Nechte Fezaci agregéat zaskocit v poloze 0°.

» Povolte tfi Srouby [13.3], kterymi je stupni-
ce pripevnéna ke stolu pily.

» Posunite stupnici s Fezacim agregatem tak,
aby skute¢na hodnota ¢inila 0°. Mlzete to
kontrolovat na zakladé uhlu mezi dorazo-
vym pravitkem a pilovym kotoucem.

» Znovu utahnéte tfi Srouby [13.3].

» Zkontrolujte nastaveny uhel testovacim fFe-
zem.

9.3  Oprava vertikalniho pokosového uhlu

Pokud skute¢na hodnota jiZ nesouhlasi s nasta-
venou hodnotou, mUZete ji opravit.

» Nechte fezaci agregat zaskocit v poloze 0°.

» Povolte oba Srouby [23.1].

» Otacejte Fezaci agregat, dokud nebude sku-
tecna hodnota ¢init 0°. MUZete to kontrolo-
vat na zakladé uhlu mezi stolem pily a pilo-
vym kotoucem.

» Znovu utahnéte oba Srouby [23.1].

» Zkontrolujte nastaveny uhel testovacim fe-
zem.

Pokud rucicka [22.2] uz neukazuje na nastave-

nou hodnotu, mlZete ji sefidit po povoleni Srou-

bu [22.1].

9.4 Vymeéna vlozky stolu

Nepracujte s opotrebovanou vlozkou sto-
lu [20.1], nybrZ ji vymérite za novou.
» Pro vymeénu povolte Sest Sroubl [20.2].

Cesky

9.5 Cisténi, resp. vymé&na okénka laseru
(pouze KS 120 REB)

Okénko [21.2] pro ochranu laseru se mizZe pfi

provozu znecistit. Za Ucelem cisténi nebo vyme-

ny ho Ize demontovat.

» Povolte Sroub [21.5] cca o0 2 zavity.

» Okénko zatlaCte soucasné smérem [21.3]
a[21.4].

» Okénko vyjméte.

» Okeénko vyCistéte nebo ho vyménte za nove.
» Nasadte vycisténé/nové okénko. Obé zaraz-
ky [21.1] okénka musi zaskocit do vyrezl

v hornim ochranném krytu, jak je znadzorné-
no na obrazku 21.
» Utdhnéte Sroub [21.5].

10 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze plvodni prisluSenstvi Festool.
Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte
prosim ve svém katalogu Festool nebo na inter-
netu na ,,www.festool.cz".

Kromeé popsaného prislusenstvi nabizi Festool
dalSi bohaté systémové prislusenstvi, které vam
umozni mnohostranné a efektivni pouzivani vasi
pily, napr.:

e pilové kotouce pro rlizné materialy.

e Kapovaci doraz KA-KS 120

e Podstavec UG-KAPEX KS 120

= Uhlova opérka AB KS 120

11 Zivotni prost¥edi

Naradi nevyhazujte do domovniho odpa-
E du! Zafizeni, prisluSenstvi a obaly ode-
vzdejte k ekologické recyklaci. DodrZujte
platné vnitrostatni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice o odpad-
nich elektrickych a elektronickych zarizenich
a provadeni v narodnim pravu se musi staré
elektrické naradi shromazdovat oddélené
a odevzdat k ekologické recyklaci.

Informace k REACh: www.festool.com/reach
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Ostrzezenie przed ogbélnym zagroze-
niem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Przeczyta¢ instrukcje obstugi i wska-
zOwki dotyczgce bezpieczenstwal

Strefa zagrozenia! Nie zblizac rak!

Nalezy nosic¢ okulary ochronne!

Nalezy stosowac ochrone drég odde-
chowych!

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu!

Uwaga laser!

Nalezy nosi¢ rekawice ochronne!

Nie wyrzucac¢ razem z odpadami domo-
wymi.

Klasa zabezpieczenia Il

Zalecenie, wskazowka

Instrukcja postepowania

AV P OdOPIAIDD

Elektronika z regulowana, statg pred-
koscig obrotowg i kontrolg temperatu-

FAST,
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ry.
Wymiana narzedzia FastFix

Hamulec zapewniajgcy bezpieczng pra-

Y ce
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Drewno
Laminowane ptyty drewniane

Piyty wkdkno-cementowe eternit

Aluminium

2 Uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

0Ogolne wskazowki bezpieczenstwa
dotyczgce elektronarzedzi

2.1
& OSTRZEZENIE!Nalezy przeczyta¢ wszyst-
kie wskazowki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa.Nieprzestrzeganie wskazéwek
i instrukcji dotyczacych bezpieczenstwa moze
doprowadzi¢ do porazenia pragdem, pozaru i/ lub
powstania ciezkich obrazen ciata.
Wszystkie wskazdéwki i instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa nalezy zachowac do wyko-
rzystania w przysztosci.
Uzywane w niniejszych wskazéwkach dotyczg-
cych bezpieczenhstwa pojecie ,,elektronarzedzie”
odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych
z sieci (z przewodem zasilajgcym) i do narzedzi
elektrycznych zasilanych z akumulatora (bez
przewodu zasilajgcego).

2.2  Wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa
wiasciwe dla urzadzenia

— Ukosnice sa przeznaczone do ciecia drew-
na lub produktow drewnopodobnych, nie
mozna ich stosowac do ciecia materiatéw
zelaznych takich jak prety, drazki, Sruby
itp.Scierny pyt powoduje blokowanie rucho-
mych czesci, takich jak dolna ostona. Po-
wstajace podczas ciecia iskry powodujg
spalenie dolnej ostony i pozostatych ele-
mentow z tworzywa sztucznego.

— W miare mozliwosci zamocowac obrabiany
element za pomoca Scisku Srubowego. Je-
Sli obrabiany element jest trzymany reka,
nalezy zawsze trzymac reke w odlegtosci
co najmniej 100 mm od kazdej strony tar-
czy pilarskiej. Nie stosowac ukosnicy do
ciecia elementow, ktére sg zbyt mate, aby
je zamocowac lub trzymac reka. Jesli reka
zbytnio zblizy sie do tarczy pilarskiej, istnie-
je zwiekszone ryzyko kontuzji w wyniku
kontaktu z tarczg pilarska.

— Element obrabiany musi pozostawac nie-
ruchomy i powinien by¢ przymocowany lub
docisniety do prowadnicy i stotu. Nie wsu-



wac obrabianego elementu w tarcze pilar-
ska i nie stosowac ciecia ,,z wolnej re-
ki".Luzne lub ruchome elementy moga
zosta¢ wyrzucone z duzg predkoscig i spo-
wodowac obrazenia.

Przesuwac pilarke przez obrabiany ele-
ment. Unikac ciggniecia ukosnicy przez
obrabiany element. Aby wykonac ciecie,
podnies¢ gltowice tngca i przeciagnac ja
nad obrabiany element, nie wykonujac cie-
cia. Nastepnie wiaczyc silnik, pochyli¢ gto-
wice tngca do dotu i docisnaé pilarke do
obrabianego elementu. W przypadku ciecia
ciggnacego zachodzi niebezpieczenstwo, ze
tarcza pilarska podejdzie w gore na obra-
bianym elemencie i jednostka tarczy pilar-
skiej zostanie nagle wyrzucona w strone
operatora.

Nigdy nie przesuwac reki po przewidzianej
linii ciecia, ani przed, ani za tarcza pilar-
ska. Przytrzymywanie obrabianego ele-
mentu ,,skrzyzowanymi rekoma”, tzn. trzy-
manie obrabianego elementu lewa rekg z
prawej strony obok tarczy pilarskiej lub od-
wrotnie jest bardzo niebezpieczne.

Gdy tarcza pilarska obraca sie, nie wkta-
dac rgk za ogranicznik. Zawsze zachowy-
wac bezpieczng odlegtos¢ minimum 100
mm miedzy dtonig a obracajgcg sie tarcza
pilarska (dotyczy to obu stron tarczy pilar-
skiej, np. podczas usuwania odpadow
drewnianych). Jesli odlegto$¢ obracajgcej
sie tarczy pilarskiej bedzie mniejsza, mozna
nie zauwazy¢ zblizajacej sie tarczy i moze to
doprowadzi¢ do ciezkich obrazen.

Przed przystgpieniem do ciecia sprawdzic¢
obrabiany element. Jesli obrabiany ele-
ment jest wygiety lub wykrzywiony, zamo-
cowac go strong wygietg na zewnatrz do
ogranicznika. Zawsze upewnic sie, ze
wzdtuz linii ciecia nie ma zadnej szczeliny
miedzy obrabianym elementem, ogranicz-
nikiem i stotem. Wygiete lub wykrzywione
obrabiane elementy moga sie obracic lub
chybotac i spowodowac zakleszczenie ob-
racajgcej sie tarczy pilarskiej podczas cie-
cia. Na obrabianym elemencie nie moze by¢
gwozdzi ani ciat obcych.

Korzystaé¢ z uko$nicy dopiero wtedy, gdy
na stole nie ma narzedzi, odpadéw drew-
nianych itp.; na stole moze sie znajdowac
tylko obrabiany element. Mate odpady,
luzne kawatki drewna lub inne przedmioty,
ktore zetkng sie z obracajaca sie tarcza,
moga zostac odrzucone z duzg predkoscia.

Polski

CigC zawsze tylko jeden obrabiany ele-
ment na raz. Obrabianych elementéw uto-
zonych w stos nie da sie odpowiednio za-
mocowac ani przytrzymac i moga one spo-
wodowac zakleszczenie tarczy lub zeslizg-
nac sie podczas ciecia.

Nalezy zwroci¢ uwage na to, aby ukosnica
byta ustawiona na réwnej, stabilnej po-
wierzchni roboczej. Réwna i stabilna po-
wierzchnia robocza zmniejsza ryzyko nie-
stabilnosci ukosnicy.

Nalezy zaplanowaé swoja prace. Przy kaz-
dym przestawieniu nachylenia tarczy pi-
larskiej lub zmianie kgta uciosu zwrdcic
uwage, aby ruchomy ogranicznik byt pra-
widtowo wyregulowany i podpierat obra-
biany element, nie dotykajac jednoczes$nie
tarczy ani ostony. Nalezy zasymulowac caty
ruch ciecia tarczy pilarskiej bez wigczania
urzadzenia i bez obrabianego elementu na
stole, aby upewni¢ sie, ze nie bedzie zad-
nych utrudnien oraz ze nie dojdzie do na-
ciecia ogranicznika.

W przypadku obrabianych elementéw,
ktdére sg szersze lub dtuzsze niz powierz-
chnia stotu, nalezy zadbac o odpowiednie
podparcie, np. przez przedtuzenie stotu
lub kozty do ciecia. Obrabiane elementy,
ktére sg szersze lub dtuzsze niz powierz-
chnia stotu, moga spasc, jesli nie bedg od-
powiednio podarte. Jesli odciety kawatek
drewna lub obrabiany element spadnie,
moze to spowodowac podniesienie sie do-
Inej ostony i niekontrolowane odrzucenie jej
przez obracajgcg sie tarcze.

Nie korzysta¢ z pomocy innych 0s6b za-
miast przedtuzenia stotu lub dodatkowego
podparcia. Niestabilne podparcie obrabia-
nego elementu moze doprowadzi¢ do za-
kleszczenia sie tarczy. ROwniez obrabiany
element moze sie przesunac¢ podczas ciecia
i wciggnaC operatora oraz pomagajaca 0so-
be na obracajaca sie tarcze.

Odciety fragment nie moze zostac wcisnie-
ty na obracajgca sie tarcze pilarska. Jesli
jest mato miejsca, np. w przypadku stoso-
wania prowadnic wzdtuznych, odciety frag-
ment moze sie zaklinowac o tarcze i zosta¢
odrzucony z duzg sita.

Zawsze stosowac imadto lub inny odpo-
wiedni przyrzad do prawidtowego moco-
wania materiatéw o przekroju okragtym,
takich jak drazki czy rury. Drazki podczas
ciecia majg tendencje do uciekania, w wyni-
ku czego tarcza moze sie ,,wgryz¢“ a obra-
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biany element wraz z dtonig moze zostac
wciggniety na tarcze.

Przed rozpoczeciem ciecia obrabianego
elementu poczekaé, az tarcza osiggnie
petng predkos¢ obrotowg. Zmniejsza to ry-
zyko odrzucenia elementu obrabianego.
Jesli obrabiany element zostanie zakle-
szczony lub tarcza zostanie zablokowana,
wytaczy¢ ukosnice. Poczekac, az wszystkie
ruchome czesci zatrzymajg sie, odtgczy¢
wtyczke sieciowa i/ lub wyjgé akumulator.
Nastepnie usunac¢ zakleszczony materiat.
Jesli przy takim zakleszczeniu nadal bedzie
kontynuowane ciecie, moze dojs¢ do utraty
kontroli i uszkodzen ukosnicy.

Po zakonczeniu ciecia zwolni¢ przetgcznik,
przytrzymac gtowice tngcg na dole i przed
wyjeciem odcietego kawatka poczekac, az
tarcza zatrzyma sie. Bardzo niebezpieczne
jest sieganie reka w poblize zatrzymujacej
sie tarczy.

Podczas wykonywania niepetnych ciec i
podczas zwalniania przetgcznika nalezy
trzymac mocno uchwyt, az do momentu,
gdy gtowica pilarki osiagnie dolng pozycje.
Ze wzgledu na efekt hamowania pity, gtowi-
ca moze zosta¢ gwattownie pociggnieta w
dot, co moze prowadzi¢ do obrazen.

Narzedziaiich elementy

Zawsze stosowac tarcze pilarskie o odpo-
wiednim rozmiarze i z odpowiednim otwo-
rem mocujacym (np. gwiazdzistym lub ok-
ragtym). Tarcze pilarskie, ktére nie pasujg
do elementéw montazowych ukosnicy, ob-
racajg sie nierownomiernie i moga wytamy-
wac i wyrzucac na zewnatrz drzazgi mate-
riatu. Drzazgi moga trafi¢ do oka uzytkow-
nika lub oso6b stojgcych obok.

Nie wolno stosowac zdeformowanych lub
popekanych tarcz pilarskich, ani tarcz z te-
pymi lub uszkodzonymi ostrzami.

Uzywac wytacznie tarcz pilarskich odpo-
wiednich co najmniej do maksymalnej
predkosci obrotowej pilarki.

Tarcze pilarska transportowac wytgcznie w
odpowiednim opakowaniu. Zalecamy uzycie
oryginalnego opakowania.

Stosowacé wytacznie tarcze pilarskie zale-
cane przez producenta, odpowiednie do
materiatu, ktory ma by¢ poddany obrdébce.
Zapobiega to przegrzaniu zebdéw tarczy
podczas ciecia.

2.4

2.5

Dodatkowe wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Uzywac tylko tarcz pilarskich zgodnych z
opisem zastosowania.Tarcze pilarskie, kto-
re nie pasuja do elementéw montazowych
ukos$nicy, obracajg sie nieréwnomiernie i
moga wytamywac i wyrzucac na zewngtrz
drzazgi materiatu. Drzazgi moga trafi¢ do
oka uzytkownika lub oséb stojgcych obok.
Uzywac tylko tarcz pilarskich z kgtem na-
tarcia < 0°. Kat natarcia > 0° ciggnie pilarke
do obrabianego elementu. Istnieje ryzyko
zranienia przez odbitg pilarke i obracajacy
sie obrabiany element.

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ dziata-
nie ostony wahadtowej. Stosowac elektro-
narzedzie jedynie wtedy, gdy dziata ono
prawidtowo.

Nie wkiada¢ dtoni do wyrzutu wiéréw. Ob-
racajgce sie czesci moga spowodowac ob-
razenia dtoni.

W trakcie pracy mogg powstawac szkodli-
we dla zdrowia pyty (np. zawierajgca otow
powtoka malarska, niektore rodzaje drew-
na). Stykanie sie z tymi pytami lub ich wdy-
chanie moze stanowic niebezpieczenstwo
dla osoby obstugujgcej urzadzenie lub oséb
znajdujacych sie w poblizu. Nalezy prze-
strzegac obowiazujgcych w Polsce przepi-
sOw bezpieczenstwa.

Dla ochrony zdrowia nalezy nosic¢
maske przeciwpytowg P2. W pomieszcze-
niach zamknietych nalezy dbac o wystar-
czajgca wentylacje oraz podtgczy¢ urzadze-
nie odsysajace.

Naciete lub uszkodzone ograniczniki nalezy
wymieniac. Uszkodzone ograniczniki moga
zosta¢ odrzucone podczas pracy z uzyciem
ukosnicy. Moze to spowodowac obrazenia
znajdujacych sie obok osdéb.

Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych ak-
cesoriow i materiatéw eksploatacyjnych
firmy Festool. Tylko wyposazenie przetes-
towane i zatwierdzone przez firme Festool
jest bezpieczne i doskonale dopasowane do
urzgdzenia oraz zastosowania.
Elektronarzedzie przeznaczone jest do pra-
cy w pomieszczeniach w suchym srodowi-
sku.

Obrobka aluminium

& Ze wzgleddéw bezpieczenstwa przy obrob-
ce aluminium nalezy stosowac nastepujgce
Srodki zabezpieczajgce:



— Zainstalowac pradowy wytgcznik ochronny
(FI, PRCD).

— Podtaczyc¢ elektronarzedzie do odpowied-
niego odkurzacza.

— Regularnie czysci¢ elektronarzedzie ze zto-
gow pytu w obudowie silnika.

—  Zastosowac tarcze do aluminium.

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

2.6 Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace
laserow

— Nie kierowac¢ promienia Swiatta lasera na
inne osoby.W nastepstwie oslepienia moze
dojs¢ do wypadkéw.

— Nie patrzec¢ nigdy w bezpos$redni ani odbity
promien lasera.Jesli mimo to promien
Swiatta lasera trafi w oko, natychmiast za-
mknac¢ oczy i odwrdci¢ gtowe od promienia.
Promien Swiatta lasera moze spowodowac
uszkodzenie oka.

— Nie manipulowa¢ laserem.Laser poddany
manipulacji moze stanowi¢ dodatkowe za-
grozenie.

2.7 Pozostate zagrozenia

Pomimo spetnienia wymogow wszystkich obo-

wigzujgcych przepiséw konstrukcyjnych, w cza-

sie eksploatacji urzadzenia moga wystepowac
zagrozenia spowodowane np. przez:

— Dotkniecie czeSci obracajacych sie z boku:
Tarcza pilarska, kotnierz mocujacy, Sruba
kotnierza,

— Dotkniecie elementéw pod napieciem przy
otwartej obudowie i podtgczonej wtyczce
sieciowej,

—  Wyrzucanie czesci elementdw obrabianych,

— Wyrzucanie czesci elementow obrabianych
w przypadku uszkodzenia narzedzi,

— Emisja hatasu,

—  Emisja pytu.

2.8  Wartosci emisiji

Wartosci obliczone zgodnie zEN 62841 wynoszg
zazwyczaj:

Poziom cisnienia akustyczne-
go
Poziom mocy akustycznej

Lo, =88 dB(A)

Lwa =101 dB(A)

Tolerancja btedu K=3dB

Polski

/N ®  ostroznE

Parametry emisji
Uszkodzenie stuchu
» Uzywac ochronnikéw stuchu.

Podane wartosci emisji hatasu

— zostaly zmierzone przy uzyciu standardowej
procedury i moga by¢ wykorzystane do po-
rownywania elektronarzedzi,

— jak rowniez do wstepnej oceny obcigzenia
hatasem.

/N OSTROZNIE

W zaleznosci od sposobu uzycia elektrona-
rzedzia, w szczegoélnosci rodzaju elementu
obrabianego, emisja hatasu moze odbiegac
od wskazanych wartos$ci podczas rzeczywis-
tego uzytkowania elektronarzedzia.

» Nalezy zdefiniowac Srodki bezpieczenstwa
w celu ochrony uzytkownika, na podstawie
oszacowania obcigzenia w rzeczywistych
warunkach uzytkowania. (Nalezy przy tym
wzigC pod uwage wszystkie czesci cyklu
uzytkowania, w tym, w ktorych urzadzenie
jest wytgczone oraz te, w ktorych jest wig-
czone, ale nie wystepuje obcigzenie hata-
sem.)

3  Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Zgodnie z przeznaczeniem narzedzie elektrycz-
ne, jako urzadzenie nieprzenosne, przewidziane
jest do ciecia drewna, tworzywa sztucznego,
profili aluminiowych i materiatéw poréwnywal-
nych. Nie wolno obrabia¢ innych materiatéw, a
zwiaszcza stali, betonu, ani materiatow mine-
ralnych.

Stosowac tylko tarcze pilarskie przewidziane do
uzytku z tym elektronarzedziem.

Tarcze pilarskie musza miec nastepujgce para-

metry:

—  Srednica tarczy pilarskiej 260 mm

— Szerokos¢ ciecia 2,5 mm (odpowiada szero-
kosci zeba)

—  Otwoér mocujacy 30 mm

—  Grubosc¢ tarczy 1,8 mm

— Tarcza pilarska zgodna z EN 847-1

— Tarcza pilarska z kagtem natarcia < 0°

Tarcze pilarskie do obrobki drewna sg zgodne z

EN 847-1.
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Polski

Cigc¢ tylko materiaty, do ktorych zgodnie ze

swoim przeznaczeniem przewidziana jest tarcza

pilarska.

Elektronarzedzie moze by¢ uzytkowane wytacz-
nie przez profesjonalistow lub osoby przeszko-
lone.

Za szkody i wypadki spowodowane uzy-
ciem niezgodnym z przeznaczeniem od-
powiedzialnos$¢ ponosi uzytkownik.

4 Dane techniczne

Pilarka do ciecia po- KS 120 REB,
przecznego KS 88 RE
Moc

220-240V 1600 W
110V 1400 W
Predkosc¢ obrotowa (na

biegu jatowym) 1400 - 3600 min-
Wrzeciono urzadzenia, 30 mm
@

Ciezar zgodnie z procedurg EPTA 01:2014

KS 120 REB 24 kg
KS 88 RE 23 kg

Maks. wymiary elementu obrabianego patrz
rozdziat <Praca z narzedziem elektrycznym>.

5 Elementy urzadzenia

[1.1] Uchwyt
[1.2] Wigcznik/ wytgcznik
[1.3] Zabezpieczenie przetgcznika

[1.4] Dzwignia ograniczania gtebokosci
uciosu

[1.5] Pokretto blokowania modutu rucho-
mego

[1.6] Zabezpieczenie transportowe

[1.7] Skala ustawiania kata uciosu (piono-
wo)

[1.8] Element rozszerzajacy stot

[1.9] Pokretto elementu rozszerzajgcego
stot

[1.10] Skala ustawiania kata uciosu (pozio-
mo)

[1.11] Dzwignia blokujgca kat uciosu (pozio-
mo)
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[1.12] Dzwignia blokujgca ustawiania kata
uciosu (poziomo)

[1.13] Ostona wahadtowa

[1.14] Uchwyt obrotowy do regulacji kata
uciosu (pionowo)*

[2.1] Przetgcznik wt./ wyt. lasera*

[2.2] Pokretto ustawiania predkosci obro-
towej

[2.3] Blokada wrzeciona Fastfix
[2.4] Dzwignia blokujgca liniat prowadnico-
wy

[2.5] Miejsce mocowania katownika na-
stawnego

[2.6] Dzwignia odblokowujgca do specjal-
nego ustawienia uciosu*

[2.7] Dzwigni do specjalnego ustawienia
uciosu*

[2.8] Mechanizm do nawijania kabla, z uch-
wytem

[2.9] Dzwignia blokujgca kat uciosu (piono-
WoO0)

[2.10] Przetacznik wyboru zakresu kata
uciosu (pionowo)

Elementy oznaczone * na ilustracjach wchodzg
w zakres dostawy tylko w przypadku

KS 120 REB.

Wymienione ilustracje znajdujg sie na poczatku
i na koncu niniejszej instrukcji eksploataciji.

6 Uruchamianie

/N /A\  OSTRZEZENIE

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc!

Niebezpieczeristwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta
pradu musza zgadzac sie z danymi na tab-
liczce identyfikacyjnej.

» W Ameryce P6inocnej wolno stosowac wy-
tacznie urzadzenia Festool o parametrach
napiecia 120 V/60 Hz.

Przed pierwszym uruchomieniem

— Zdjac¢ zabezpieczenie transportowe [4.4] z
dragzka.

Wigczanie/ wytaczanie

— Nacisngc¢ przetacznik wit./ wyt. az do oporu,

aby odblokowac agregat pilarski i ostone
wahadtowa.



— Nacisngc¢ zabezpieczenie przetgcznika.[1.3]

— Nacisng¢ przycisk wigczania/ wytgcza-
nia [1.2] do konca, aby uruchomi¢ maszy-
ne.

— Aby wylgczy¢ maszyne, nalezy zwolnic przy-
cisk.

6.1 Ustawianie maszyny

/N /A\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie

pradem

» Przed przystgpieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda zasila-
jacego!

Przed uzyciem nalezy ustawi¢ maszyne na pta-
skiej i stabilnej powierzchni roboczej (np. modut
transportowy UG-KAPEX, stot wielofunkcyjny
MFT lub stét warsztatowy).

Dostepne sg nastepujgce opcje montazu
Przykrecenie Srubami: Przymocowa¢ maszyne
czterema Srubami do powierzchni roboczej.
Stuzg do tego otwory [6.1] w czterech punktach
przylegania stotu pilarskiego.

Mocowanie sciskami Srubowymi: Przymocowac
maszyne czterema Sciskami Srubowymi do po-
wierzchni roboczej. Stuza do tego ptaskie po-
wierzchnie [6.2])w czterech punktach przylega-
nia stotu pilarskiego.

Zestaw mocujacy (do MFT): Przymocowac¢ ma-
szyne za pomocg zestawu mocujgcego [6.4,
494693] do stotu wielofunkcyjnego MFT Fes-
tool. Stuzg do tego oba otwory na Sruby [6.3].

Modut transportowy UG-KAPEX: Przymocowaé
maszyne za pomocg modutu transportowego, w
sposoéb opisany w instrukcji montazu dotaczonej
do modutu transportowego.

6.2 Transport

Zabezpieczanie urzadzenia (pozycja transpor-

towa)

» NacisnaC przetacznik wt./ wyt. [4.1]

» Pochyli¢ agregat pilarski do oporu w dét.

» Nacisnac¢ zabezpieczenie transportowe.[4.2]
Agregat pilarski pozostaje teraz w dolnym
potozeniu.

» Dokrecic pokretto tak [4.3], aby zabezpie-
czyC agregat pilarski w tylnym potozeniu.

» ZwingC przewdd zasilajgcy na czas trans-
portu na mechanizm do nawijania kab-
la. [5.5]

Polski

» Umiesci¢ klucz szeSciokatny [5.4] i katow-
nik nastawny[5.3] (tylko KS 120 REB) w
przewidzianych do tego schowkach.

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

» Nigdy nie podnosi¢ ani nie przenosi¢ ma-
szyny trzymajgc za ruchoma ostone wahad-
towag [5.1].

» Aby przenieS¢ maszyne nalezy jg chwycic z
boku przy stole [5.2] i za uchwyt [5.5] w
miejscu na kabel.

Odbezpieczy¢ maszyne (ustawienie robocze)

» Nacisnac agregat pilarski lekko do dotu i
zdjac¢ zabezpieczenie transportowe. [4.2]

» Odchyli¢ agregat pilarski do gory.

» Odkrecic pokretto [4.3].

7 Ustawienia

/N /A\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie

pradem

» Przed przystgpieniem do wykonywania ja-
kichkolwiek prac przy urzadzeniu nalezy
zawsze wyciggac wtyczke z gniazda zasila-

jacego!

Tylko KS 120 REB: Nalezy wymienic¢ etykiete
ostrzegawczag [3.1] lasera na dotgczong etykie-
te w lokalnym jezyku.

7.1  Wybor tarczy pilarskiej

Tarcze pilarskie Festool sg oznaczone koloro-
wym okregiem. Kolor okregu oznacza materiat,
do ktérego przeznaczona jest tarcza pilarska.

Kolor Materiat Symbol
Zotty Drewno

Czerwony Laminowane piyty
drewniane

Zielony Plyty wi6kno-cemen-

towe eternit

Niebieski Aluminium, tworzywa K> W\
sztuczne

W nn

7.2 Wymiana narzedzia

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczeristwo zranienia
» Przestrzegac ponizszych instrukcji:
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Polski

— Przed wymiang narzedzia zawsze nalezy
wyciggac¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazda.

— Blokade wrzeciona nalezy wykorzysty-
wac [7.2] wytacznie wtedy, kiedy tarcza pi-
larska jest nieruchoma.

— Podczas pracy tarcza pilarska silnie sie na-
grzewa; nie wolno jej dotyka¢ zanim nie os-
tygnie.

— Nalezy uzywac rekawic ochronnych ze
wzgledu na ryzyko zranienia ostrymi kra-
wedziami podczas wymiany narzedzi.

Demontaz tarczy pilarskiej

» Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym.

» Nacisnagc¢ blokade wrzeciona [7.2] i obrocic
ja 0 90° w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

» Catkowicie wykreci¢ Srube [7.8] przy uzyciu
klucza szeSciokatnego [7.9] (gwint lewy).

» Nacisnac przetgcznik wt./ wyt. [7.3] i otwo-
rzy¢ w ten sposob blokade ostony wahadto-
wej.

» [7.4]Catkowicie otworzyC ostone wahadto-
wa.

» Zdjac kotnierz mocujacy [7.7] i tarcze pilar-
ska.

Montaz tarczy pilarskiej

» Przed zamontowaniem wszystkie czesci
(tarcza pilarska, kotnierz, Sruba) nalezy
oczyscic.

» Umiescic tarcze pilarska na wrzecionie na-
rzedzia [7.5].

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia

» Zwroci¢ uwage na to, zeby kierunek ob-
rotow tarczy pilarskiej [7.6] i maszy-
ny [7.1] byly ze sobg zgodne.

» Przymocowac tarcze pilarska przy pomocy
kotnierza [7.7] i Sruby [7.8].

» Dokreci¢ mocno $rube [7.8] (gwint lewy).

» Nacisngc¢ blokade wrzeciona [7.2] i obrocic
ja 0 90° w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

7.3 Zacisk

Zamontowac zacisk

» Umiescic¢ zacisk [8.1] w jednym z otwo-
row[8.2]. Zaciski muszg przy tym by¢ skie-
rowane do tytu.

» Obrdcic zacisk tak, aby byt skierowany do
przodu.
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7.4 Odsysanie

/N OSTRZEZENIE

Zagrozenie zdrowia spowodowane pytami

» Nigdy nie pracowac bez odsysania pytu.

» Przestrzegac przepiséw obowigzujacych w
danym Kkraju.

» Stosowac maske ochronng!

Do krdcca ssgcego [9.1] mozna podigczy¢ od-
kurzacz mobilny Festool o Srednicy weza odsy-
sajgcego 36 mm lub 27 mm (36 mm to rozmiar
zalecany ze wzgledu na niebezpieczenstwo za-
pchania).

Elastyczny tapacz wiorow [9.2] poprawia wy-
chwytywanie pytu i widrow. Nie pracowac bez
zamontowanego tapacza wiorow.

tapacz wiorow mocowany jest do ostony za po-
moca klamry [10.1]. Przy tym haczyki [10.2]
klamry muszg zaczepi¢ sie w otworach([10.3]
ostony.

7.5 Dopasowanie poszerzenia stotu

» Odkrecic pokretto [1.9].

» Wyciagnac poszerzenie stotu [1.8] na tyle,
aby przylegat do niego caty obrabiany ele-
ment.

» DokreciC pokretio.

Jesli mimo maksymalnego wyciggnie-
@ cia poszerzenia stotu obrabiany ele-

ment wystaje, nalezy w inny sposob

podeprzeé obrabiany element.

7.6 Prowadnica

Ustawianie liniatu prowadnicowego

W przypadku cie¢ ukos$nych liniaty prowadnico-

we nalezy ustawic tak[11.1], aby nie utrudniaty

funkcjonowania ostony wahadtowej ani nie
wchodzity w kontakt z tarczg pilarska.

» PodniesS¢ dzwignie mocujaca [11.2].

» Przesungc liniat prowadnicowy, az naj-
mniejszy odstep do tarczy podczas pracy
wyniesie maks. 4,5 mm.

» DocisngC dzwignie mocujaca.

Zdejmowanie liniatu prowadnicowego

W przypadku niektérych cie¢ pod katem moze

by¢ konieczne usuniecie liniatu prowadnicowe-

go, ktory mogtby kolidowac z agregatem pilar-
skim.

» Wkrecic Srube [11.3] mozliwie gteboko w
gwintowany otwor (do dotu).

» Mozna teraz usungc liniat prowadnicowy
wyciggajac go na bok.



» Po ponownym wiozeniu liniatu prowadnico-
wego, wykreci¢ srube na odlegtos¢ trzech
obrotow.

Prowadnica pomocnicza

Aby zwiekszy¢ powierzchnie prowadnic, w otwo-
rach [12.1] obu liniatéw prowadnicowych moz-
na zamontowac¢ drewniang prowadnice pomoc-
nicza [12.2]. Pozwala to na bezpieczniejsze po-
zycjonowanie wiekszych elementéw.

Nalezy przy tym przestrzegac nastepujacych

wskazoéwek:

—  Sruby do mocowania prowadnic pomocni-
czych nie moga wystawac¢ ponad powierz-
chnie.

— Prowadnice pomocnicze moga by¢ uzywane
tylko do ciecia pod kagtem 0°.

— Prowadnice pomocnicze nie moga bloko-
wac oston.

7.7  Katuciosu w ptaszczyznie poziomej
Mozna ustawi¢ dowolny kat uciosu miedzy 50°
(po lewej stronie) a 60° (po prawej stronie) w
ptaszczyznie poziomej. Dodatkowo, najpopular-
niejsze katy uciosu ustawia sie przez blokowa-
nie w rowkach.

Wskazdwka [13.2] oznacza wybrany kat uciosu
w ptaszczyznie poziomej. Oznaczenia po prawej
i lewej stronie wskazowki umozliwiajg precyzyj-
ne ustawienie potowek kata. W tym celu oba oz-
naczenia muszg pokrywac sie z oznaczeniami
stopni na skali.

Standardowy kat uciosu w ptaszczyznie pozio-

mej

Mozna ustawi¢ nastepujace katy uciosu:

w lewo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°

w prawo: 0°, 15°, 22,5°, 30°, 45°, 60°

» Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym.

» Pociggna¢ dzwignie blokujacg [13.5] do go-
ry.

» Nacisna¢ dzwignie ustawiania [13.4] do do-
tu.

» Ustawic stét pod zadanym katem.

» Zwolni¢ dzwignie ustawiania. Dzwignia us-
tawiania musi sie wyraznie zatrzasnac.

» Nacisnac¢ dzwignie blokujaca do dotu.

Dowolny kat uciosu w ptaszczyznie poziomej

» Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym.

» Pociggnac¢ dzwignie blokujacg [13.5] do go6-
ry.

» Nacisna¢ dzwignie ustawiania [13.4] do do-
tu.

» Ustawic stot pod zgdanym katem.

» NacisngC dzwignie blokujaca do dotu.

» Zwolni¢ dzwignie ustawiania.

Polski

7.8 Kat uciosu w ptaszczyznie pionowej

» Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym.

» Zwolni¢ dzwignie mocujaca.[14.1]

» Obrocic pokretto wyboru [14.2] na zadany
obszar ustawien (0°- 45°, +/- 45° lub +/-
47°).

» Przechyli¢ agregat pilarski do momentu az
wskazowka [14.3] pokaze zadany kat ucio-
su. Tylko KS 120 REB: Za pomocg obroto-
wego uchwytu [14.4] mozna doktadnie re-
gulowac kat uciosu.

» DocisngC dZzwignie mocujacg[14.1] .

7.9 Ustawienie specjalne

Oprocz standardowej pozycji do ciecia lub przy-
cinania desek/ paneli, maszyna ma specjalne
potozenie do przycinania wysokich listew (do
120 mm).

» Pociggnac¢ agregat pilarski do przodu.

» Odchyli¢ dZzwignie [15.3] do dotu.

» PrzesungC agregat pilarski do tytu, az meta-
lowy pret [15.1]zaczepi sie w tylnym otwo-
rze agregatu pilarskiego.

» W tej pozycji mozna przycinac listwy do wy-
sokos$ci 120 mm korzystajgc z prowadnicy.
Jednak funkcja przeciggania i odchylania w
pionie sa nieaktywne.

» Aby przywréci¢ maszyne do standardowego
potozenia, nalezy nacisng¢ dzwignie zwal-
niajgca [15.2] i pociggna¢ agregat pilarski
do przodu. Metalowy pret [15.1]zostaje
uwolniony, a dzwignia [15.3] odchyla sie do
tytu.

7.10 Blokada zagtebienia tarczy

Bezstopniowa regulacja ogranicznika gtebokos-
ci ciecia umozliwia ustawienie zakresu odchyle-
nia agregatu pilarskiego w ptaszczyznie piono-
wej. Pozwala to na wykonywanie wpustow i wy-
rownywanie elementéw obrabianych.

®

Nalezy przy tym zwroci¢ uwage na og-
raniczony zakres wpustu: Bezstopnio-
wa regulacja jest mozliwa tylko w za-
kresie od 0 do 45 mm. Réwniez do-
puszczalna dtugo$¢ wpustu jest ogra-
niczona. Przyktad: Przy gtebokosSci
wpustu 48 mm i grubosci elementu
obrabianego 88 mm, zakres ten wyno-
si od 40 do 270 mm.

» Ustawi¢ maszyne w potozeniu roboczym.

» Odchyli¢ dzwignie ogranicznika gtebokosci
[16.1] do dotu, az do momentu zablokowa-
nia. Agregat pilarski mozna pochyla¢ w dét
tylko do ustawionej gtebokosci ciecia.
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» Ustawi¢ zadang gtebokos$¢ ciecia, obracajac
dZzwignie ogranicznika.

» Aby usung¢ ograniczenie gtebokosci ciecia,
nalezy przesung¢ dzwignie ogranicznika po-
nownie do gory.

7.11 Ustalona pozycja pozioma

Za pomoca pokretta [16.2] mozna zamocowac

agregat pilarski w dowolnym miejscu draz-

kow. [16.3]

7.12 Wiaczanie lasera (tylko dla KS 120 REB)

Maszyna jest wyposazona w dwa lasery, ktore
wyznaczajg linie ciecia po prawej i lewej stronie
tarczy pilarskiej. Umozliwia to wyréwnanie ele-
mentu obrabianego z obu stron (z lewej lub pra-
wej strony tarczy lub linii ciecia).

» Nacisngc przycisk [2.1], aby wiaczy¢ lub wy-
taczyC laser. Jesli maszyna nie bedzie uzy-
wana przez 30 minut, laser wylgczy sie au-
tomatycznie i bedzie musiat zosta¢ ponow-
nie wigczony.

8 Pracaznarzedziem
elektrycznym

/N OSTRZEZENIE

Wyrzucane czes$ci narzedzia/ czesci obrabia-

nego elementu

Niebezpieczeristwo zranienia

» Nalezy nosic¢ okulary ochronne!

» Podczas eksploatacji inne osoby powinny
trzymac sie z daleka.

» Zawsze mocno mocowac obrabiane ele-
menty.

» Sciski $rubowe musza catkowicie przyle-
gac.

/N OSTRZEZENIE

Ostona wahadtowa nie zamyka sie

Niebezpieczenstwo zranienia

» Przerwac ciecie.

» Odigczy¢ przewdd zasilajacy, usungc po-
zostatosci elementéw obrabianych. W przy-
padku uszkodzenia ostony wahadtowej na-
lezy zlecic jej wymiane.

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia
» Przestrzegac ponizszych instrukcji:

— Prawidtowa pozycja robocza:
- z przodu po stronie obstugowej;
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przodem do ukos$nicy;

- bokiem do tarczy pilarskiej.

— Podczas pracy zawsze przytrzymywac elek-
tronarzedzie, trzymajac reke na uchwycie.
[1.1] Wolna reke trzymac zawsze poza
strefg zagrozenia.

— Korzystac tylko z dopasowanego elementu
rozszerzajgcego stot [1.8] (patrz rozdziat

).

— Elektronarzedzie nalezy przesuwac w kie-
runku obrabianego elementu wytgcznie po
wigczeniu.

— Dopasowac¢ predkosc posuwu, aby zapobiec
przecigzeniu urzadzenia oraz stopieniu sie
tworzywa sztucznego podczas ciecia two-
rzyw sztucznych.

— Nie pracowac z uszkodzonym uktadem
elektronicznym elektronarzedzia, poniewaz
moze to powodowac nadmierne predkosci
obrotowe. Uszkodzenie uktadu elektronicz-
nego uniemozliwia tagodny rozruch i powo-
duje awarie regulacji predkosci obrotowe;j.

— Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic

sie, ze tarcza pilarska nie dotyka liniatéw

prowadnicowych, zacisku, sciskow srubo-
wych ani innych czesci maszyny.

Gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy
wyjac wtyczke przewodu zasilania z
gniazda. Optymalizuje to zywotnosc¢
elementow elektronicznych.

8.1 Wymiary elementu obrabianego

Maksymalne wymiary obrabianego elementu
bez poszerzenia za pomocg wyposazenia do-
datkowego

Kat uciosu wedtug skali,  WysokoS¢ x szero-
pfraszczyzna pozioma/ ko$¢ [mm]
pionowa

0°/0° 88 x305
45°/0° 88 x215
0°/45° prawy 35 x305
0°/45° lewy 55 x305
45°/45° prawy 35 x215
45°/45° lewy 55 x215

Maksymalne wymiary elementu obrabianego
w przypadku montazu z KA-KS 120
Maksymalna wysokos¢ i szeroko$¢ obrabianego
elementu nie zmienia sie w zwigzku z monta-
zem wyposazenia dodatkowego.



Zastosowane wyposazenie do-  Diugosé
datkowe

KA-KS 120 (z jednej strony) do 2400 mm
KA-KS 120 (z obu stron) do 4800 mm

Dtugie elementy obrabiane

Obrabiane elementy, ktore wystajg poza po-

wierzchnie ciecia, nalezy dodatkowo podeprzec:

» Dopasowywanie elementu rozszerzajgcego
stot, patrz rozdziat 7.5).

» Jesli element obrabiany nadal wystaje poza
stot, schowac element rozszerzajgcy stot i
zamontowac prowadnice do obcinania dtu-
gich elementéw KA-KS 120 (patrz rozdziat

).

» Zabezpieczy¢ obrabiany element dodatko-
wymi sciskami Srubowymi.

Cienkie obrabiane elementy

Cienkie elementy moga trzepotac lub ztamac

sie podczas ciecia.

» Cienkie elementy mogg trzepotac lub zta-
mac sie podczas ciecia.

» Wzmocni¢ obrabiany element: Zamocowac
razem z elementem kawatek drewna ze
scinkow.

Ciezkie obrabiane elementy

» Aby zapewni¢ stabilno$¢ maszyny takze
podczas ciecia ciezkich elementéw, ustawic
nézke rowno z podtozem.

8.2  Sprawdzi¢, czy ostona wahadtowa

swobodnie sie porusza

& Ostona wahadtowa musi zawsze poruszac
sie swobodnie i mie¢ mozliwo$¢ samoczynnego
zamkniecia.

» Wyciggnac wtyczke sieciowa.

» Chwyci¢ reka ostone wahadtowa i na probe
wsunac jg w agregat pilarski.
Ostona wahadtowa musi sie swobodnie po-
ruszac i dac sie prawie catkowicie wsungé w
pokrywe wahadtowa.

Czyszczenie obszaru tarczy pilarskiej

» Obszar wokét ostony wahadtowej musi by¢
zawsze utrzymywany w czystosci

» Wydmuchac pyt i widry sprezonym powie-
trzem lub oczyscic¢ pedzlem.

8.3 Mocowanie elementu obrabianego

/N OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia
» Przestrzegac ponizszych instrukcji:

Polski

—  Stabilne mocowanie - do mocowania ele-
mentow obrabianych zawsze nalezy uzywac
zaciskow. Przy tym blokada [17.2] musi
opierac sie bezpiecznie na obrabianym
przedmiocie. (Uwaga: w zaleznosci od kon-
turu elementu obrabianego, np. okragte
kontury, konieczne moze byc¢ uzycie Srodka
pomocniczego). Nie obrabia¢ elementdw,
ktorych nie da sie bezpiecznie zamocowac.

—  Wielkos¢ - nie obrabiac zbyt matych ele-
mentéw. Ze wzgleddw bezpieczenstwa od-
cinany fragment nie moze by¢ krétszy niz
30 mm. Mate elementy moga zosta¢ wcigg-
niete przez tarcze pilarska do tytu w szcze-
line miedzy tarczg a prowadnica.

— Nalezy uwazac, aby mate elementy nie zos-
taty wciagniete przez tarcze pilarska w
szczeline miedzy tarczag a prowadnicg. Nie-
bezpieczenstwo to wystepuje szczegolnie
przy poziomych cieciach na ukos.

— Cienkie elementy obrabiane [24.1] mozna
wzmocnic¢, przecinajac je wspolnie z dodat-
kowa listwg [24.2]. Cienkie elementy moga
trzepotac lub ztamac sie podczas ciecia.

Spos6b mocowania

» Umiesci¢ obrabiany przedmiot na stole i do-
cisng¢ go do liniatéw prowadnicowych.

» Zwolni¢ dZzwignie zaciskowa [17.1], blokuja-
ca zacisk elementu obrabianego.

» Obrocic zacisk elementu obrabianego, az
blokada [17.2] znajdzie sie nad elementem
obrabianym.

» Opuscic blokade na obrabiany przedmiot.

» Zablokowac dzwignie zaciskowg[17.1].

8.4 Regulacja predkosci obrotowej
Predko$¢ obrotowg mozna ustawi¢ za pomoca
pokretta nastawczego [2.2]w zakresie od 1400

do 3600 min-1. Dzieki temu mozna dopasowac
predkos$¢ ciecia do danego materiatu.

Zalecane potozenie pokretta nastawczego

drewno 3-6
tworzywo sztuczne 3-5
Tworzywa z widkien 1-3
Profile aluminiowe i NE 3-6

8.5 Ciecie bez ruchu przesuwnego

» WprowadziC zadane ustawienia maszyny.

» Zamocowac stabilnie element obrabiany.

» PrzesunagcC agregat pilarski do tytu az do
oporu (w kierunku prowadnicy elementu ob-
rabianego) i dokreci¢ pokretto [1.5] bloko-
wania mechanizmu przesuwania lub zablo-
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kowacé agregat pilarski w specjalnym poto-
zeniu (tylko KS 120 REB).

» Wiaczy€ urzadzenie.

» Powoli poprowadzi¢ agregat pilarski za uch-
wyt [1.1] do dotu i przecig¢ element obra-
biany, stosujac rownomierny nacisk.

» Wykgcz maszyne i poczekac, az tarcza cat-
kowicie sie zatrzyma.

» Odchyli¢ agregat pilarski z powrotem do go-
ry.

8.6  Wykonywanie cie¢ ruchem przesuwnym

» Wprowadzi¢ zgdane ustawienia maszyny.

» Zamocowac stabilnie element obrabiany.

» Pociggnac¢ agregat pilarski wzdtuz drgzkow
do przodu.

» WiaczyC€ urzadzenie.

» Trzymajac za uchwyt [1.1] przesungcC agre-
gat pilarski powoli do dotu.

» NacisngC agregat pilarski ze stalg sitg do
dotu i przecia¢ element obrabiany.

» Wylgczy€ urzadzenie.

» Poczekad, az tarcza catkowicie sie zatrzyma
i dopiero wtedy odchyli¢ agregat do gory.

8.7 Katownik nastawny (tylko KS 120 REB)

Za pomoca katownika nastawnego mozna mie-

rzy¢ dowolne katy (np. miedzy dwiema Sciana-

mi). Kgtownik nastawny stanowi przy tym dwu-

sieczng kata.

Mierzenie kgta wewnetrznego

» Otworzy¢ zacisk. [18.2]

» Przylozy¢ katownik nastawny oboma ramio-
nami [18.1] do kata wewnetrznego.

» Zamknac zacisk. [18.2]

Mierzenie kata zewnetrznego

» Otworzy€ zacisk. [18.3]

» Przesung¢ do przodu profile aluminiowe
[18.4] ramion.

» Przytozy¢ katownik nastawny oboma ramio-
nami [18.4] do kata zewnetrznego.

» Zamknac zacisk. [18.3]

» Przesung¢ profile aluminiowe ramion po-
nownie do tytu.

Przenoszenie kata

» Przytozy¢ jedno ramie katownika nastawne-
go do liniatu prowadnicowego ukosnicy.

» W celu ustawienia dwusiecznej kata (kat
uciosu w ptaszczyznie poziomej), nalezy od-
chyli¢ agregat pilarski do momentu az pro-
mien lasera pokryje sie z linig [19.1] katow-
nika nastawnego.
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W tym celu katownik nalezy przesu-
ngc¢ réwnolegle do prowadnicy pilarki.
Jednoczes$nie nalezy docisng¢ katow-
nik, trzymajac kciuk na uchwycie, do
prowadnicy.

9 Konserwacja i utrzymanie w
czystosci

/N /A\  OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie

pradem

» Przed przystagpieniem do wykonywania
wszystkich prac zwigzanych z konserwacjag
I czyszczeniem urzadzenia nalezy zawsze
wyciagac wtyczke z gniazda zasilajgcego!

» Wszelkie prace zwigzane z konserwacja i
czyszczeniem narzedzia, ktére wymagaja
otwarcia obudowy silnika, mogg by¢ wyko-
nywane wytgcznie przez autoryzowany

warsztat serwisowy.

» Uszkodzone urzgdzenia zabezpieczajgce i
czesci musza zosta¢ naprawione lub wymie-
nione przez autoryzowany warsztat specja-
listyczny, o ile w instrukcji obstugi nie sg
podane inne zalecenia.

» Whkiadke stotowg [20.1] oraz kanat odsysa-
nia w fapaczu wiorow (patrz ilustracja 10)
nalezy regularnie oczyszczac z wiérow, pytu
i resztek elementow obrabianych dmucha-
jac powietrzem pod cisnieniem lub uzywajac
pedzelka.

» Dlazapewnienia cyrkulacji powietrza, otwo-
ry wlotowe powietrza chtodzgcego w obudo-
wie muszg by¢ zawsze odstoniete i czyste.

Urzagdzenie wyposazone jest w samowytgczajg-

ce specjalne szczotki weglowe. Jesli sg one zu-

zyte, nastepuje automatyczne przerwanie zasi-
lania i urzadzenie zatrzymuje sie.

Serwis i naprawa wytgcznie u
producenta i w certyfikowanych
warsztatach. Najblizszy adres
znalez¢ mozna na: www.fes-
tool.pl/serwis

Stosowac wytacznie oryginalne
czesci zamienne firmy Festool!
Nr kat. na stronie: www.fes-
tool.pl/serwis




9.1 Ustawianie lasera (tylko dla KS 120

REB)
®

Promien lasera jest fabrycznie usta-
wiony prawidtowo. Srub regulacyjnych
nalezy uzywac tylko w okreslonych
przypadkach.

Jesli promien lasera nie pokrywa sie z krawe-
dzig ciecia, oba lasery mozna wyregulowac. Na-
lezy uzy¢ wkretaka szesciokagtnego (SW 2,5).

» Zapomocg wkretaka szesSciokatnego prze-
bi¢ naklejke w oznaczonych miejscach
([3.2]do [3.7]), aby uzyskac¢ dostep do Srub
regulacyjnych znajdujgcych sie pod spodem.

» W celu kontroli lasera, umiesc prébny
przedmiot na maszynie.

» Wycia¢ wpust w przedmiocie.

» Przesungc gtowice pilarki do gory i spraw-
dzi¢ ustawienie.

Promien lasera nie jest widoczny

» Wigczy€ laser [1.2]

» Sprawdzi¢, ktory laser nie jest widoczny.

Obracac Sruby regulacyjne [3.3] lewego
i [3.5] prawego lasera, az promien poja-
wi sie na elemencie obrabianym.
Ustawi¢ w sposo6b opisany wczes$niej (a)
pozycje réwnolegtg do linii ciecia, na-
stepnie (b) nachylenie, a na koniec (c)
przesuniecie osiowe promienia lasera.

a) Promien lasera nie jest rownolegty do linii
ciecia [ilustracja 3A]
Ustawic potozenie rownolegte.

Lewy promien lase-  Sruba regulacyjna [3.4]

ra

Prawy promien la- Sruba regulacyjna [3.6]

Sera

b) Promien lasera przesuwa sie w lewo lub w
prawo podczas ciecia [ilustracja 3B]

Nalezy wyregulowac nachylenie, aby promien
lasera nie przesuwat sie podczas ciecia.

Lewy promien lase-  Sruba regulacyjna [3.3]

ra

Prawy promieri la-  Sruba regulacyjna [3.5]

Sera

c) Promien lasera nie znajduje sie w miejscu
ciecia [ilustracja 3C]
UstawicC przesuniecie osiowe.

Polski

Lewy promien lase-  Sruba regulacyjna [3.2]

ra

Prawy promien la-  Sruba regulacyjna [3.7]

sera

9.2 Korekta kata uciosu w ptaszczyznie
poziomej

Jesli po nastawieniu kata uciosu wskaznik

[13.2] nie pokazuje wybranej wartosci, mozna

go wyregulowac po odkreceniu Sruby.[13.1]

Jesli faktyczny (bedacy wynikiem ciecia) kat od-
biega od ustawionej wartosci, mozna to skory-
gowac:

» Ustawic¢ agregat pilarski w pozycji 0°.

» Odkrecic trzy Sruby [13.3] mocujace skale
do stotu.

» PrzesungcC skale uzywajgc agregatu pilar-
skiego, az rzeczywista wartos¢ kata wynie-
sie 0°. Mozna to skontrolowa¢ mierzac kat
miedzy liniatem prowadnicowym a tarcza
pilarska.

» Ponownie dokrecié trzy Sruby.[13.3]

» Skontroluj ustawienie kata wykonujac ciecie
probne.

9.3 Korygowanie kata uciosu w
ptaszczyznie pionowej

Jesli rzeczywista wartos¢ kata nie jest zgodna z

wartoscig ustawiong, mozna to skorygowac:

» Zablokowaé agregat pilarski w potozeniu 0°.

» Odkrecic obie Sruby [23.1].

» Odchyli¢ agregat pilarski az rzeczywista
wartos¢ kata wyniesie 0°. Mozna to skontro-
lowac¢ mierzac kat miedzy stotem a tarcza
pilarska.

» Ponownie dokreci¢ obie Sruby[23.1].

» Skontroluj ustawienie kata wykonujac ciecie
probne.

Jesli wskazdwka [22.2] nie jest zgodna z usta-

wiong wartoscig, mozna to skorygowac odkre-

cajac Srube [22.1] .

9.4 Wymiana wktadki stotowej

Nie nalezy korzystac ze zuzytej wkiadki stotowej

[20.1], ale wymienic¢ jg na nowa.

» Aby dokona¢ wymiany, odkreci¢ szes¢
Srub [20.2].

9.5  Wyczysci¢ lub wymienic okienko lasera

(tylko KS 120 REB)

Okienko [21.2] stuzace do ochrony lasera moze

ulec zanieczyszczeniu podczas pracy. Mozna je

wyjac w celu wyczyszczenia lub wymiany.

» Odkreci¢ $rube [21.5]wykonujgc ok. 2 obro-
ty.
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» Nacisnij okienko jednoczesnie w kierunku
[21.3]i[21.4].

» Wyjac okienko.

» Wyczysci¢ okienko lub wymienic je na nowe.

» Wstawi¢ wyczyszczone/ nowe okienko. Oba
trzpienie [21.1] okienka muszg wej$¢ w za-
gtebienia gornej ostony, jak przedstawiono
na ilustracji 21.

» Dokrecic Srube [21.5].

10 Wyposazenie

Stosowac wytgcznie czesci oryginalne Festool.
Numery zaméwienia wyposazenia i narzedzi
mozna znalez¢ w katalogu Festool lub na stro-
nie www.festool.pl.
Oprocz opisanych elementéw wyposazenia,
Festool oferuje kompleksowe wyposazenie sys-
temowe, utatwiajgce réznorodne i efektywne
wykorzystanie posiadanej pilarki, np.:
e Tarcze pilarskie do ré6znych materiatow.
= Prowadnica do obcinania dtugich elemen-
tow KA-KS 120
Modut transportowy UG-KAPEX KS 120
Podparcie katowe AB KS 120

11 Srodowisko

Nie wyrzucac urzadzenia razem z odpa-
dami domowymi! Urzadzenia, wyposaze-
nie i opakowania przekazywac do recy-
klingu przyjaznego Srodowisku. Przestrzegac
obowigzujacych przepisow krajowych.
Tylko w UE: Zgodnie z europejska dyrektywa
dotyczgcg zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych i jej transpozycjg do prawa kra-
jowego, zuzyte elektronarzedzia podlegajg se-
gregacji i recyklingowi w sposéb przyjazny $ro-
dowisku.
Informacje dotyczgce rozporzadzenia REACH:
www.festool.pl/reach
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