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LAS NOGA DENNA INSTRUKTIONS-
MANUAL INNAN DU MANOVRERAR
MASKINEN.

00WEO

ALLMANNA SAKERHETSREGLER
OBS: Léas samtliga dessa instruktioner innan du forséker manov-
rera denna produkt. Spara dessa instruktioner for framtida behov.

1 Hall arbetsomraden fria. Nedskrdpade omraden och arbetsban-
kar kan leda till skador.

2. Beakta miljon i arbetsomradet. Utsitt inte verktyg for regn.
Anvind inte verktyg i fuktiga eller blota utrymmen. Hall
arbetsomradena vél upplysta. Anvind inte verktyg i nédrvaro
av brannbara vétskor eller fetter.

3. Skydda mot elektrisk chock. Undvik kroppskontakt med ytor
som dr jordade eller kan ha jordkontakt.

4. Hall andra personer pa avstand. Lat inte andra individer, i
synnerhet barn, som inte deltar i arbetet berora verktyget eller
forlangningskabeln och hall dem borta fran arbetsomradet.

5. Stéll undan verktyg som inte anvénds. Nér de inte anvénds ska
verktyg forvaras i last utrymme, utom riackhall for barn.

6. Overanstriing inte verktyget. Det gor ett bittre och sikrare
jobb i den arbetstakt det ar avsett for.

7. Anvénd ritt verktyg. Tvinga inte sma verktyg att gora ett tungt
verktygs jobb. Anvind inte verktyg for icke avsedda &nda-
mal, t ex anvédnd inte cirkelsagar for att skéra tradgrenar eller
stockar.

8. Kld dig lampligt. Bér inte 16sa klader eller smycken, eftersom
de kan fastna i rorliga delar. Halksdkra skor rekommenderas
nédr man arbetar utomhus. Bar harskydd for att halla langt hér
pa plats.

10.

12.

13.
14.

15.

16.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.
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Anvind skyddsutrustning. Anvénd sdkerhetsglasdgon. Anvéind
ansikts- eller dammask om skédroperationer ger upphov till
damm.

Anslut utrustning f6r dammutsug. Vid bruk av anordningar for
anslutning av utrustning for dammutsug och dammuppsam-
ling, se till att dessa ansluts och anvénds pa korrekt sitt.

. Fresta inte pa kabeln i onddan. Dra aldrig i spanningskabeln

for att koppla loss den fran uttaget. Hall kabeln borta fran utta-
get. Hall kabeln pé avstand fran vdrme, olja och skarpa kanter.
Sétt fast arbetsstycken. Om mojligt, anvidnd klammor eller ett
skruvstycke for att hélla arbetsstycket pé plats. Det dr sikrare
dn att anvédnda handen.

Striack dig inte onormalt. Sta alltid stadigt och med god balans.
Ge verktygen omsorgsfullt underhall. Hall skéarverktyg vassa
och rena for basta och sékraste effekt. Folj instruktionerna for
smorjning och byte av tillbehor. Inspektera spénningskablarna
med jaimna mellanrum och 14t byta ut dem av en auktoriserad
serviceverkstad om de skulle vara skadade. Inspektera dven
forlangningskablarna med jaimna mellanrum och byt ut ifall de
ar skadade. Hall handtagen torra, rena samt fria fran olja och
fett.

Koppla ur verktygen. Nér de inte anvénds, innan de ges ser-
vice och vid byte av tillbehor sdsom blad, bits och knivar, ska
verktygen kopplas loss fran spanningskéllan.

Ta bort instéllningsnycklar och skiftnycklar. Ta for vana att
kontrollera att alla instéllnings- och skiftnycklar dr borttagna
fran verktyget innan det startas.

. Undvik oavsiktliga starter. Sdkerstéll att brytaren ar i “AV”-

position nér verktyget kopplas in.

. Anvind forldngningskablar som dr avsedda och mérkta for

utomhusanvéndning.

Var uppmarksam. Ténk pé vad du gor, anvind sunt fornuft och
mandvrera inte verktyget nar du dr trott.

Kontrollera skadade delar. Fore vidare anviandning av verkty-
get ska det kontrolleras noga for att faststilla att det fungerar
korrekt och utfor de avsedda funktionerna. Kontrollera inrikt-
ning av rorliga delar, fastsdttning av rorliga delar, brott pa
delar och montering eller andra foérhallanden som kan paverka
verktygets funktion. Ett skydd eller annan del som é&r skadad
ska repareras ordentligt eller bytas av en auktoriserad service-
verkstad forsavitt inte annat anges i denna instruktionsmanual.
Anvind inte verktyget om inte brytaren slar pa och stanger av.
Varning! Anvéndning av nagot tillbehor eller extradel annat dn
vad som rekommenderas i denna manual kan orsaka risk for
personskada.

Lat reparera ditt verktyg av en kvalificerad person. Detta elek-
triska verktyg uppfyller relevanta sikerhetsregler. Reparatio-
ner ska endast utféras av kvalificerade tekniker genom
anvidndning av originaldelar, i annat fall kan resultatet bli
avsevérd fara for anvéndaren.

Lat reparera ditt verktyg av en kvalificerad person. Detta elek-
triska verktyg uppfyller relevanta sékerhetsregler. Reparatio-
ner ska endast utforas av kvalificerade tekniker genom
anvindning av originaldelar, i annat fall kan resultatet bli fara
for operatoren.

Anvind aldrig maskinen om lampliga skydd inte &r pa plats
och korrekt justerade.

Anvand inte knivar som ar sloa, eftersom detta okar faran for
bakslag fran arbetsstyckena.

Varje del av knivblocket som inte anvénds for rikthyvling ska
skyddas.

Nér du rikthyvlar smala, korta arbetsstycken ska en matar-
pinne anvindas.

Nar du rikthyvlar smala arbetsstycken kan ytterligare atgérder,
sasom anvédndning av anordningar for horisontellt tryck och
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fjaderbelastade skydd, vara nodvindiga for att garantera ett
sikert arbetssitt.

28. Anvind inte maskinen for att skdra sponter.

29. Innan du startar maskinen ska du noga lésa instruktionsmanua-
len for att undvika eventuella risker for personlig skada.

30. Effektiviteten hos anordningen for forhindrande av bakslag
och matningsrullen ska inspekteras regelbundet for att garan-
tera séker drift.

31. Maskin som &r utrustad med spanuppsamlare och utdragskapa
ska anslutas till anordningen for dammuppsamling.

REKOMMENDATIONER

Ingen ska arbeta pa en trdmaskin utan att forst fa tillracklig utbild-

ning i den aktuella typen av arbete och utan att informeras om

riskerna, de forsiktighetsatgidrder som ska vidtas samt mandver-
instruktionerna for skydden och de obligatoriska sékerhetsanord-
ningarna.

Maskinen dr avsedd for trd och trdderivat. Den ska inte anvéndas

for andra material.

- Fore anviandning rekommenderar vi att du noga ldser igenom
denna manual och att du respekterar alla instruktioner som star
i den for att uppna bésta mojliga resultat fran din maskin och
kunna arbeta i fullstdndig sikerhet.

- For att sidkerstilla att alla sikerhetsatgiarder som vidtagits under
framstdllningen av denna maskin upprétthalls, dr alla modifie-
ringar av maskinen genom anvéndaren forbjudna.

- Anslutning till en suganordning for hyveldamm eller span &r
obligatorisk for att uppfylla alla hygien-/sdkerhetsbetingelser
och for att sékerstélla korrekt drift av denna maskin.

- Du rekommenderas a det bestimdaste att bara skyddsglasdgon
medan du anvinder denna maskin.

- Aterstiende risk
Som vid alla triabearbetningsmaskiner med manuell justering
finns alltid risken, &ven nir skydden ar péd plats och korrekt
justerade, att man kommer néra verktygen pa en arbetsh6jd som
motsvarar tréets tjocklek.

Det ér darfor viktigt att hdnderna halls pa ordentligt avstand fran
farliga omraden och att dnden av tryckstangen anvinds.

HANTERING VID MOTTAGANDE

Maskinen levereras fullt ihopsatt. Nér du hanterar maskinen,
anvénd certifierad lyftutrustning och sédkra instrument. Den bista
hanteringen sker med transportpall och hog gaffeltruck. For
lyftningen kan operatdren anvinda en slinga av stilvajer med en
vajerdiameter pa minst 5 mm.

Innan operatdren placerar maskinen pé arbetsplatsen, maste han
eller hon dverviga hur stora materialstycken som kan skéras i det
givna utrymmet.

Sékert arbete med maskinen krdver tillrickligt utrymme runt
maskinen. Nér du ar siker pa att placeringen dverensstimmer med
vad du ténkt dig, stdll in maskinen vagritt med ett maximalt fritt
utrymme pa 1 mm/1000 mm och skruva fast den pa golvet. Under
alla omstdndigheter maste operatoren nivellera (stilla véagritt)
maskinen pa rétt sitt med hjélp av de fyra justerskruvarna (pla-
cerade i justerbara ben). Sétt inte ihop delar (som var isértagna)
innan operatdren har ldst hela instruktionsmanualen och har lart
kénna maskinen vél.

Satt fast den langsgdende linjalen pa gejden, justera langdstop-
pet och sitt fast. Kldm fast glidbordet pé stavarna (gejden) eller
pa utféllningsarmens stdd och fist med den lilla handveven. Sitt
vinkellinjalen pa glidbordet och fast.

Bifogade finner operatdren instruktionsmanualen och de ndédvén-
diga nycklarna.

Kontrollera maskinens tillstdnd och antalet forpackningar som
ndmns pa leveranssedeln. Kontakta pa sedvanligt vis transportdren

om nagot &r felaktigt i leveransen.

VARNING! Om transportéren kontaktas, ska det ske vid motta-
gandet av varorna. Sena krav beaktas ej.

For leveransen dr maskinen anordnad pé trdpallen med trdblock i
pallens botten.

TRANSPORT OCH LAGRING

Under transport och lagring ar det nédvéndigt att skydda maskinen
fran alltfor kraftiga vibrationer och for hog fuktighet. Maskinen
kan forvaras under tak med en lufttemperatur fran —25°C till 55°C.

PLACERING AV MASKINEN PA GOLVET

Ta bort klammorna till metallskivan.

Ta bort de fdsten som sitter fast maskinen vid pallen (skruvar och
bultar).

Frigor ett tillrackligt stort omrdde runt maskinen.

Lyft maskinen nagot och stoppa in tva plankor under fotterna.
Anvénd plankor som ér tillrdckligt langa for att tjina som ramper
ned till golvet. Dra i maskinen och sékerstéll att den forblir pa
plankorna. S& snart maskinen gar fri fran pallen kommer den att

tippa.

INSTALLATION

For att garantera korrekt inriktning av arbetsytorna och férbereda
ett stabilt och jamnt betonggolv.

VARNING! Se vid hantering till att undvika chocker eller starka
krafter, som skulle kunna skada eller satta maskinen ur funktion.

FORBEREDELSE AV MASKINEN

De omalade delarna av maskinen skyddas av en fabriksapplicerad,
ultrafin oljefilm. Det 4r inte nddvéandigt att ta bort den fore anvéind-
ning av maskinen. Om du sé 6nskar, kan du emellertid ta bort den,
med hjélp av en trasa som droppats i sprit. Torka och rengér och
sétt sedan pé ett glidmedel (Silver-glid, Molycote etc).

ARBETSBETINGELSER

Maskinen dr avsedd for arbete under tak om f6ljande villkor dr
uppfyllda.

Lufttemperatur: fran 5°C till 40°C, relativ fuktighet: fran 30% till
95% icke-kondenserande, altitud 6ver havsytan: max 1000 m.
Maskinen maste anvidndas som ett stationdrt verktyg.

ELEKTRISK ANSLUTNING

VARNING! Kontrollera fére anslutning till elnétet att dettas span-
ning motsvarar specifikationerna for den levererade maskinen.
Anvind en 1,5 mm? (min) matningskabel med forstarkt isolering
(t.ex HO7). Om ldngden av kabeln fran mitaren till maskinen
overstiger 10 meter, anvind en 2,5mm?’ (min) kabel. De interna
anslutningarna (for motor, brytare, slinga etc) dr dragna fran
fabrik.




ENFAS 230V-ANSLUTNING: Denna anslutning ska goras med
en 3-kédrnorskabel och en standard 16 A tvépolig + jordplugg. Tva
ledningar tillhandahalls for tillforseln (L1, L2) och den tredje (gul/
gron) maste vara ansluten till jord.

TREFAS 380V-ANSLUTNING: Denna anslutning ska goras
med en 4-kérnorskabel och en standard 16 A trepolig + jordplugg.
Tre ledningar tillhandahélls for tillforseln (L1, L2, L3) och den
fjéarde (gul/gron) maste vara ansluten till jord.

VIKTIGT: Trefasanslutningen goér det nédvéndigt att kontrollera
korrekt rotationsriktning for motoraxeln for att undvika eventuella
problem med remmarnas drivorgan.

Det ir viktigt att starta motorn forsta gangen utan drivrem.
Om nodvindigt, kasta om positionen for tva av de tre forsorj-
ningsledningarna fran elnitet for att erhilla korrekt rotation
for normal skirriktning.

I héndelse av en fordndring pa 3-fasmatningen (varierande mat-
ningspunkter, mer dn ett uttag i en kéllare etc), dr det viktigt att
upprepa denna kontroll av motorns rotationsriktning, sasom for-
klarades ovan.

OBS: For en temperatur under 10°C rekommenderar vi uppvarm-
ning av motorn genom att den far ga utan belastning pa nagon
funktion.

VARNING: Fore justering eller byte av knivar och fore eventuellt
underhall eller reparation ska maskinen kopplas bort fran elnétet.
Om operatdren star vid maskinens sida, mot mothéllet, maste kniv-
blocket roteras medurs (konsekvent at hoger). Det &r mdjligt att
andra rotationsriktningen genom att byta (kasta om) ledningarna
(svart och/eller brun) for trefasmotorer.

SE UPP: Maskinen riskerar att orsaka skada om knivblocket rote-
rar moturs. Sla pa maskinen bara en liten stund for att ta reda pa
rétt rotationsriktning (om mgjligt utan verktyg).

Maskinen dr ocksa utrustad med en bromsmotor, som kan stoppa
maskinen inom den nddvéndiga tiden. Denna bromsmotor fung-
erar emellertid bara nir maskinen stidngs av genom att man trycker
pa den roda knappen eller nddstoppshuven.

Nér bromsen inte fungerar korrekt dr det forbjudet att arbeta med
maskinen.

Brytaren kan inte kopplas pd forrdn maskinen blivit ansluten till
elndtet. Brytaren slds av automatiskt med hjélp av nollspannings-
utlosare, vilket innebér att det dr nodvéndigt att sla pa maskinen
igen efter aterstdllning av strommen. Om maskinen skulle stingas
av ofta i foljd (tva eller tre ganger), kontrollera maskinen (motor-
funktionerna, trubbigt verktyg etc).

Maskinen kan sdkras med ett hinglas, vilket &r placerat pa den
brytare som skyddar maskinen frén oauktoriserad anvéndning.
OBS: Om skyddssystemet inte aterstills fullstdndigt, kommer
aterkopplingskretsen att hindra motorn fran att starta.
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ALLMAN INFORMATION

Denna maskin med kombidesign gor det mdjligt for operatdren att
utfora foljande operationer i f6ljd: rikthyvling, planhyvling.
Rikthyvling: Justerbart inmatningsbord, maximalt skdrdjup 5
mm.

Planhyvling: Bordshdjden é&r justerbar med handhjul och knapp-
positionslas — Spanavfallsbehallare for rétt spantomning — Hojdbe-
gransare — Utsugsmunstycke — Sparrhake som hindrar utkastning.

TEKNISKA DATA
Maskindimensioner: FHM-260 | FHM 310-E
Langd mm 1085 1350
Bredd mm 485 600
Hojd mm 820 1200
Rikthyvlingsbord mm | 1050 x 250 | 1285 x 310
Planhyvlingsbord mm | 600x250 | 600x 310
Knivblocksdiameter mm 75 75
Antal knivar st 3 3
Knivblockshastighet..............ccoovvererrivrnnnns varv/min 4000 4000
Maximal borttagningstjocklek ......mm(rikthyvling)/ 5 5
mm(planhyvling) 25 25
Maximal bredd pa arbetsstycket..........c...couvvuenn. mm 250 310
Nettovikt kg 150 179
BULLERNIVAER

Tillverkaren maste informera anvéndaren betraffande:

- ekvivalent kontinuerlig ljudniva (Laeq), om den senare &versti-
ger 70 dB(A) vid arbetsstationen,

- Jjudtrycksnivin (LWA), om Laeq O&verstiger 85 dB(A) vid
arbetsstationen,

- maximal tryckniva (Lpc), om den dverstiger 135 dB(A) vid sta-
tionen,

- de anvénda matmetoderna.

REFERENSSTANDARDER: ISO 7960

- Driftsvillkor for bullermédtningar

Bilaga B ensidiga rikthyvlar

Bilaga C ensidiga planhyvlar

- NF S31-084 — metoder for métning av ljudnivéer i en arbetsom-
givning i syfte att bestimma arbetarens dagliga nivé av ljudex-
ponering,

- NF S31-069 — testprocedur for métning av buller som avges av
verktygsmaskiner.

DEFINITIONER

- Ekvivalent, kontinuerlig ljudniva (LAeq) i dB(A) — den oftast
angivna siffran

- Karaktdriserar mottagaren, ger det mottagna virdet som en funk-
tion av omgivningen, avstandet fran kdllan och/eller basen for en
testprocedur gillande en daglig exponering pa 8 timmar.

- Jjudtrycksniva (LWA) i dB(A)

- karaktériserar bullerkillan, ger ett reellt virde som definierar det
buller som avges av denna kélla oberoende av omgivningen.

Tabellen nedan ger foljande data for varje arbetsstation:

- den ekvivalenta, kontinuerliga ljudnivan baserat pa standardtest-
procedurerna,

- ljudtrycksnivan,

- utan belastning och utan dammutsug,

- under belastning med vakuum men utan att ta i beaktande bullret
fran sjdlva dammutsuget.

Typen av lokal, placeringen av maskinen inom lokalerna och fore-

komsten av en dammsugare i ndrheten kan kraftigt paverka bul-

lernivan. Sa kommer till exempel, vid en skérhastighet pa 20 m/s

hos planhyvlingsstationen och en dammutsugningshastighet pa 10

m/s istdllet for 20 m/s, bullernivéan att minska med ca 9 dB(A).
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En ekvivalent, kontinuerlig ljudniva pa 85 dB(A) betraktas som en
risktroskel vid en daglig heltidsexponering pa 8 timmar.

Troskeln for 4 timmar dr 88 dB(A), for 2 timmar 91 dB(A), for 1/2
timme 97 dB(A) och for 1/4 timme 100 dB(A). Varje halvering av
exponeringstiden gor salunda att risktroskeln kan hgjas 3 dB(A).
Genom att béra bullerskyddande hortelefoner som ger en ljudni-
vaminskning med 15 dB(A) har du i samtliga fall mojlighet att
forbli vdl under risktroskeln utan nagon begransning av expone-

ringstiden.
FHM-260
Tabell 6ver bullernivaer
Arbetsstation ljudtryck | Ljudtryck (LWA) i dB(A)
Laeq i dB(A)
Arbetsstation ingen belastning ingen belastning
belastning belastning
Rikthyvel 85.5 92 89 98.5
Planhyvel 9% 94.5 107 108
FHM 310-E
Tabell 6ver bullernivaer
Arbetsstation [judtryck | Ljudtryck (LWA) i dB(A)
Laeq i dB(A)
Arbetsstation ingen belastning ingen belastning
belastning belastning
Rikthyvel 85.5 92 89 98.5
Planhyvel 94 94.5 107 108
AVGASSYSTEM

Maskinen maste anslutas till en utblasningsanordning for hyvel-
damm under all form av drift. Denna utbldsningsanordning ska
ge en snabb luftstrom pa minst 20 meter per sekund. Den bgjliga
utblasningsslangen med diameter ca 10 millimeter kommer att
anvindas for anslutning. De bojliga utblasningsslangarna ska
anslutas till utblasningsroren, vilkas placering ar foljande.
Rikthyvel — utblasningsroret ar placerat i ett omrade pa planhyv-
lingsbordet under rikthyvlingsbordet — diameter 100 mm.
Planhyvel — samma utblasningsror som for rikthyvlingen anvénds,
men vrids 1 dvre position dver rikthyvlingsborden — diameter 100
mm.

Undanskaffande av trédavfall maste ske pa ekologiskt vis, sa att det
inte forsdmrar var miljo.

ELSCHEMA FHM-260
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ARBETSOPERATIONER

Rikthyvling av smala arbetsstycken

Nir du rikthyvlar smala stycken, sitt knivblockets skydd i en
sadan position att avstandet mellan arbetsstycket och knivblocket
ar max 5 mm. Sitt sedan pa maskinen och tryck materialet mot
knivblocket (mellan kvivblockets skydd och linjalen).

Rikthyvling med lutande linjal

Kontrollera vinkeln for den lingsgdende linjalen ndr de sma
vevarna &r 16sa (position 900 dr sékrad), spann ater de sma vevarna
och sitt pa maskinen. Tryck kanten av arbetsstycket framat och
mot linjalen.




Rikthyvling av sma arbetsstycken
Anvind den speciella hallaren nér du rikthyvlar ett kort arbets-
stycke. Pa bilden kan du se ett mgjligt utforande.

Rikthyvling av arbetsstycken med litet tvérsnitt
VARNING! Det finns risk for skada om man leder arbetsstycket
langs linjalen pa oriktigt vis.

Anvénd en vinkellinjal av trd som du sjélv tillverkat. Fést den vid
metallinjalen (med hjélp av exempelvis tva skruvkldmmor).

JUSTERING AV PLANHYVELN

Detta utfors i fabriken. G4 till vaga med forsiktighet, eftersom det
ar nagot som kriver en hog kompetensniva.

Planhyvling

Justera forst rikthyveln/planhyveln till planhyvlingsfunktionen
enligt f6ljande.

Sving undan sikerhetsskyddet.

Flytta anslaget till det yttersta ldget, fritt fran rikthyvlingsbordet.
Lossa rikthyvlingsbordet och sving undan.

Satt pa matningsutrustningen med handspaken.
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Justering av bordet

Lossa bordets klamspak och justera planhyvlingsbordet till den
onskade hojden med hjélp av det handdrivna hjulet. Satt arbets-
stycket pa bordet och placera den obearbetade sidan uppat. Lyft
bordet till en sadan hojd att det stoppar vid arbetsstycket. Satt med
anvéndning av det handdrivna hjulet borttagandet av trdmaterial
(span) till max 2,5 mm. Fist bordet i den 6nskade positionen med
anvindning av kldmspaken. Sitt pa maskinen och tryck arbets-
stycket framat. Arbetsstycken med olika formade dndar ska alltid
inforas med den bredare dnden forst. Nar man rikthyvlar kadigt
trd, rekommenderas att man beldgger planhyvlingsbordet med lite
paraffinvax for att rorelsen ska bli lattare.

Arbetsomrade
Medan du planhyvlar bor du std framfor rikthyvlingsbordet pa
den sida dir handhjulet sitter (for lyftning av planhyvlingsbordet).

Sédkerhetsinstrument

Nér operatoren arbetar med cirkelsag, frasmaskin, rikt- och plan-
hyvel, maste han eller hon béra ett kort, forstirkt forklade och
sikerhetsglasogon. Det &r lampligt att anvinda lampliga horsel-
skydd och rekommenderade arbetsskor. Det dr forbjudet att bara
en arbetsrock av lang, vid typ.

Arbetarnas kvalifikation

Endast en auktoriserad arbetare som ar specialiserad i tribear-
betningsbranscher (eller arbetare som é&r instruerade av denne
specialist) far lov att arbeta med maskinen. Operatorer &r skyldiga
att rétta sig efter alla sikerhetsinstruktioner och —regleringar, som
giller i hans eller hennes land.

VERKTYG

Rekommenderade verktyg

Knivblock ska vara mirkta med tillverkarens namn eller logo
(mirkning) och maximalt antal tillatna rotationer. Ladmpliga
verktyg for denna maskin dr knivsystem HSS 250X30X3 mm och
maste uppfylla kraven i EN847-1.

Byte och justering av knivar

_ 3 4 &

VARNING! Koppla bort maskinen fran elnitet fore justering.
Sviéng undan rikthyvlingsborden fore knivbyte.

Lossa fem skruvar (4) med hjélp av en skruvnyckel.

Under inverkan av fjaderns (1) kraft, kommer kniven (2) att
tryckas ut automatiskt.

Ta bort kniven och rengdr bérytan.

Rengor den nya kniven omsorgsfullt.

Sétt i den nya kniven genom att skruva i fem skruvar (4), sa att
dess forlangning ovanfor knivblockets yta dr max 1,1 mm.
Tillverkaren rekommenderar att forldngningens hojd ska ligga
mellan 0,7 och 0,8 mm.

Spénn sedan killisten med fem skruvar.

Efter det att alla ovanndmnda steg ar fullbordade, se till att kon-
trollera om samtliga fem skruvar befinner sig pa rétt plats och fast
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alla skyddsskdrmar samt forsok sedan starta maskinen genom att
trycka pa “ON”-knappen.

VARNING! Anvind inte knivar med diameter under 17 mm.
Dess fastsittningsomrade ar alltfor litet.

UNDERHALL

VARNING! Koppla bort maskinen fran elndtet innan eventuellt
underhall eller reparationer utférs. Sting av maskinen och las in
huvudbrytaren.

Smoérjning

Maskinen smaorjs i fabriken.

Den elektriska motorn dr i princip underhéllsfri (férseglade lager).
Rikthyvelns/planhyvelns axlar befinner sig i underhallsfria, for-
seglade lager.

Maskinen ska rengoras en géng i veckan eller efter intensiv
anvéndning.

Tramatningsvalsarna for planhyvling tenderar att bli nedsmutsade
ndr man arbetar med kadigt trd eller poppel. Dessa och lagerhusen
ska hallas rena.

Bordsytan ska med jimna mellanrum sprayas med en glidfram-
jande produkt eller fett, sasom Sliber-gleit eller Molycote, for att
oka glidningen av arbetsstyckena.

Den cylindriska planhyvelns fixerstod och lyftstéllningen ska ren-
goras och beldggas med en glidfrdmjande produkt.

Vi avrader fran att anvénda alltfor fettiga produkter, som tenderar
att klumpas ihop med trddamm och forsvara rorelserna.
Rikthyvlingsbord

En 1 meters stallinjal behovs for att justera borden.

De av bordets fastskruvar som inte dr korrekt justerade lossas
nagot. Knacka létt pa bordets topp eller botten for att uppna kor-
rekt transversell och longitudinell position i forhallande till axeln.
Maojligheten till justering bestdms av uppséttningen skruvhal i
chassit (bordet forblir stabilt efter varje justering for att kontrol-
lera den geometriska positionen i forhallande till det andra bordet
med linjalen).

Sékerstéll att mellanrummet mellan borden och axeln &r lika i
bada dndar.

Spénn stadigt efter justering.

Planhyvlingsbord

Det nédvindiga mellanrummet mellan trdmaterialet och spolen/
axeln (cylindriskt stdngsystem) uppnas genom bearbetning for att
sdkerstilla god allmén styvhet och mjuk hantering.

Parallellismen mellan bordets arbetsyta och knivblockets axel dr
instélld i fabrik.

REPARATIONER

Négon defekt ska inte uppstd om du mandvrerar maskinen pa rétt
sdtt och utfor lampligt underhéll regelbundet. I det fall hyveldamm
har fastnat pa knivblocket eller utbldsningsslangen &r igenfylld,
stang av den elektriska motorn innan du startar nagra reparationer,
annars kan den bli skadad. Stéing ocksa av motorn omedelbart om
arbetsstycket fastnar.

Utfor i sa fall genast behovligt byte. Om maskinen uppvisar 6kade
vibrationer, kontrollera dess placering, fixering eller verktygsba-
lansering.

Maskinen fungerar ej.
Kontrollera den elektriska installationen och anslutningen till

elnitet.

Planhyvlingsbordet ror sig endast med svarighet.

Lossa bordets kldmspak.

Maskinens utmatning ar otillrdcklig.

Knivarna &r trubbiga.

Alltfor tjockt span har stéllts in, och operatéren maéste justera
tjockleken alltefter triets bredd och hardhet.

Planhyvlingsbordet dr inte rent.

Knivblockets V-rem é&r inte vdlspéand.

Elmotorn ger inte tillricklig effekt; det dr nddvéndigt att inkalla
kvalificerade elektriker.

Maskinen vibrerar.

Knivarna dr trubbiga eller felaktigt instéllda.
Knivarna har inte samma bredd.

Maskinen installerades pa en ojamn yta.

Planhyvling ar inte mgjlig p4 maskinen.
Alltfor tjockt span har stéllts in.
Planhyvlingsbordet &r inte rent.

Arbetsstycket slar mot det bakre bordet.
Felaktig justering av knivarna eller det bakre bordet.

Ojamnheter vid dnden av arbetsstycket.

Ojémn yta for rikthyvling.

Felaktigt justerade knivar eller bord.

Felaktig patryckning eller styrning av arbetsstycket under rikt-
hyvlingen.
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LES NOYE DENNE INSTRUKSJONS-
MANUALEN FOR DU MANOVRERER
MASKINEN.

00WEO

GENERELLE SIKKERHETSREGLER
OBS: Les samtlige av disse instruksjoner for du forseker & manev-
rere dette produktet. Spar disse instruksjoner for framtidige behov.

1. Hold arbeidsomradet fri. Nedlesset omrade og arbeidsbenker
kan fore til skader.

2. Se pa miljeet i arbeidsomradet. Utsett ikke verktoy for regn.
Bruk ikke verktoy i fuktige eller vate rom. Hold arbeidsomra-
det godt opplyst. Bruk ikke verktey i narheten av brennbare
vasker eller fett.

3. Beskytt mot elektriske stot. Unnga kroppskontakt med flater
som er jordet eller kan ha jordkontakt.

4. Hold andre personer pa avstand. La ikke andre individer,
mest barn, som ikke deltar i arbeidet berere verktoyet eller
skjoteledningen og hold dem borte fra arbeidsomradet.

5. Rydd vekk verktoy som ikke brukes. Nér de ikke brukes skal
verktoy oppbevares i last rom, utenfor barns rekkevidde.

6. Overbelast ikke verktoyet. Det gjor en bedre og sikrere jobb i
den arbeidstakt det er beregnet for.

7. Bruk avretterig verktey. Tving ikke sma verktoy & gjore en
tung verktoys jobb. Bruk ikke verktey for ikke beregnet opp-
gave, for eksempel bruk ikke sirkelsager for & skjere greiner
eller stokker.

8. Bruk egnede klar. Bruk ikke lost hengende kler eller smyk-
ker, ettersom de kan sette seg fast bevegelige deler. Sklisikre
sko anbefales nar man arbeider utenders. Bruk hérnett for &
holde langt har pa plass.

10.

11.

12.

15.

16.

17.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29.

A

y o= =7 %

Bruk verneutstyr. Bruk vernebriller. Bruk ansikts- eller stov-
maske hvis skjereoperasjoner lager mye stov.

Koble utstyret for stovavsug. Ved bruk av anordninger for
kobling av utstyr for stevavsug og stovoppsamling, pass pa at
disse kobles og brukes pa korrekt mate.

Utsett ikke kabelen for belastning unedvendig. Dra aldri i
spenningskabelen for a koble den ut fra uttaket. Hold kabelen
borte fra uttaket. Hold kabelen i god avstand fra varme, olje
og skarpe kanter.

Sett fast arbeidsstykket. Hvis mulig, bruk klemmer eller en
skrustikke for & holde arbeidsstykket pa plass. Det er sikrere
enn & bruke handen.

Strekk deg ikke unormalt. Sta alltid stedig og med god
balanse.

. Vedlikehold verktoyet grundig. Hold skjereverktoy skarpe

og rene for beste og sikreste effekt. Folg instruksjonene for
smeoring og bytte av tilbeher. Kontroller spenningskablene
med jevne mellomrom og bytt dem ut pa et autorisert ser-
viceverksted hvis de skulle vare skadet. Kontroller ogsa
skjoteledningene med jevne mellomrom og bytt ut hvis de er
skadet. Hold handtakene terre, rene samt fri fra olja og fett.
Koble ut verkteyet. Néar de ikke brukes, for de gis service og
ved bytte av tilbeheor som blad, bits og kniver, skal verktayet
kobles ut fra spenningskilden.

Ta bort innstilingsnekler og skiftenekler. Gjor det til en vane
a kontrollere at alle innstilings- og skiftenekler er fjernet fra
verktoyet for det startes.

Unnga ufrivillig start. Konstanter at bryteren star i “AV”-
posisjon nér verktoyet kobles pa.

Bruk skjeteledninger som er beregnet for dette og merket for
utenders bruk.

Ver oppmerksom. Tenk pa hva du gjor, bruk sunn fornuft og
manevrer ikke verktoyet nar du er trott.

Kontroller skadede deler. For videre bruk av verkteyet skal
det kontrolleres noye for & vaere sikker pa at det fungerer kor-
rekt og utferer de funksjoner det er beregnet for. Kontroller
innretning av bevegelige deler, fastsetting av bevegelige
deler, brudd pé deler og montering eller andre forhold som
kan pévirke verktoyets funksjon. Et vern eller annen del som
er skadet skal repareres ordentlig eller byttes pa et autorisert
serviceverksted hvis ikke annet er angitt i denne instruksjons-
manualen. Bruk ikke verkteyet hvis ikke bryteren slar pa og
stenger av.

Advarsel! Bruk av noe tilbehor eller ekstradel annet enn det
som er anbefalt i denne manualen kan forarsake fare for per-
sonskade.

Reparer ditt verktoy av en kvalifisert person. Dette elektriske
verktoyet oppfyller relevante sikkerhetsregler. Reparasjoner
skal kun utferes av kvalifisert tekniker med bruk av original-
deler, hvis ikke kan resultatet bli fare for operateren.

Bruk aldri maskinen hvis egnede vern ikke er pé plass og er
korrekt justert.

Bruk ikke kniver som er slove, ettersom dette oker faren for
tilbakeslag fra arbeidsstykkene.

Hver del av knivblokken som ikke brukes for avretterhovling
skal beskyttes.

Nar du hevler smale, korte arbeidsstykker skal en materpinne
brukes.

Nar du hevler smale arbeidsstykker kan ytterligere foran-
staltninger, som bruk av anordninger for horisontalt trykk og
fjeerbelastede vern, vere nedvendig for & garantere en sikker
arbeidsmate.

Bruk ikke maskinen for & skjaere spor.

For du starter maskinen skal du lese neye instruksjonsmanua-
len for & unnga eventuelle farer for personlig skade.
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30. Effektiviteten pa anordningen for forhindring av tilbakeslag
og materullen skal kontrolleres regelmessig for & garantere
sikker drift.

31. Maskin som er utstyrt med sponsamler og uttrekksdeksel skal
kobles til anordningen for stevoppsamling.

ANBEFALINGER

Ingen skal arbeide pa en tremaskin uten forst & ha fatt tilstrekkelig
oppleering i den aktuelle type arbeid og uten & ha blitt informert
om farene, de foranstaltningene som skal folges samt maneverin-
struksjonene for vern og de obligatoriske sikkerhetsanordningene.
Maskinen er beregnet for tre og treprodukter. Den skal ikke brukes
for andre materialer.

For bruk anbefaler vi at du leser noye igjennom denne manualen
og at du respekterer alle instruksjoner som star i den for & oppna
best mulig resultat fra din maskin og kunne arbeide i fullstendig
sikkerhet.

For & vaere sikker pa at alle sikkerhetsforanstaltninger opprett-
holdes og fulgt under framstilingen av denne maskin, er alle
modifiseringer av maskinen forbudt.

Kobling til en avsugsanordning for hevelstov eller spon er obli-
gatorisk for & oppfylle alle hygiene-/sikkerhetsbetingelser og for
a vaere sikker pa korrekt drift av denne maskinen.

Det anbefales pa det sterkeste a bruke vernebriller nér du bruker
denne maskinen.

Andre farer:

Som ved alle trebearbeidingsmaskiner med manuell justering
finnes det alltid risikoer, selv nér vernene er pa plass og korrekt
justert, at man kommer nar verkteyet pa en arbeidsheyde som
tilsvarer treets tykkelse.

Det er derfor viktig at hendene holdes péa god avstand fra farlige
omrader og at enden av trykkstangen brukes.

HANDTERING VED MOTTAGELSE

Maskinen leveres helt sammensatt. Nar du héndterer maskinen,
bruk sertifisert lofteutstyr og sikre instrumenter. Den beste hand-
teringen skjer med transportpall og hey gafteltruck. For lofting
kan operateren bruke en slynge av stdlwire med en wirediameter
pa minst Smm.

For operateren plasserer maskinen pa arbeidsplassen, ma det
overveies hvor store materialstykker som kan skjares pa den gitte
plass.

Sikkert arbeid med maskinen krever stor nok plass rundt maskinen.
Naér du er sikker pd at plasseringen er i overensstemmelse med hva
du har tenkt deg, stil inn maskinen vannrett med et maksimalt fritt
omrade pa 1 mm/1000 mm og skru den fast i gulvet. Under alle
omstendigheter ma operateren nivellere (stiles vannrett) maskinen
pa avretterig mate med hjelp av de fire justeringsskruer (plassert
i justerbare ben). Sett ikke sammen deler (som var demontert) for
operateren har lest hele instruksjonsmanualen og har lert seg &
kjenne maskinen godt.

Sett fast den langsgaende linjalen pa skinnen, juster lengdestoppet
og fest. Klem fast glidebordet pa stavene (skinnen) eller pa utfel-
lingsarmens stotte og fest med den lille handsveiven. Sett vinkel-
linjalen pé glidebordet og fest.

Vedlagt finner operateren instruksjonsmanualen og de nedvendige
neklene.

Kontroller maskinens tilstand og antall forpakninger som er nevnt
pa leveranseseddelen. Kontakt pa vanlig méte transporteren hvis
noe er feil i leveransen.

ADVARSEL! Om transporteren kontaktes, skal det skje ved mot-
tagelsen av varene. For sene krav behandles ikke.

For leveransen er maskinen satt pa trepallen med treblokker i pal-
lens bunn.
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TRANSPORT OG LAGRING

Under transport og lagring er det nedvendig & beskytte maskinen
fra alt for kraftige vibrasjoner og for heoy fuktighet. Maskinen kan
oppbevares under tak med en lufttemperatur fra —250C til 550C.

PLASSERING AV MASKINEN PA GULVET

Ta bort klemmene til metallskiven.

Ta bort de festene som setter fast maskinen pa pallen (skruer og
bolter).

Frigjor et tilstrekkelig stort omrade rundt maskinen.

Loft maskinen noe og sett inn to planker under fottene. Bruk plan-
ker som er tilstrekkelig lange for a tjene som ramper ned til gulvet.
Dra i maskinen og var sikker pa at den forblir pd plankene. Sa
snart maskinen gar fri fra pallen kommer den a tippe.

INSTALLASJON

For a garantere korrekt innretning av arbeidsflatene og forberede
et stabilt og jevnt betonggulv.

ADVARSEL! Se ved héndtering til 4 unngé stet eller sterke kref-
ter, som skulle kunne skade eller sette maskinen ut av funksjon.

FORBEREDELSE AV MASKINEN

De umalte delene pa maskinen beskyttes av en fabrikkapplisert,
ultrafin oljefilm. Det er ikke nedvendig a ta den bort for bruk av
maskinen. Om du sa ensker, kan du ta den bort med hjelp av en
fille som er dyppe i sprit. Terk og rengjor og sett pa et glidemiddel
(Silver-glid, Molycote etc).

ARBEIDSBETINGELSER

Maskinen er beregnet for arbeid under tak om folgende vilkér er
oppfylt.

Lufttemperatur: fra 50C til 400C, relativ fuktighet: fra 30 % til 95
% ikke-kondensert, over havflaten: maks 1000 m.

Maskinen ma brukes som et stasjonert verktoy.

ELEKTRISK KOBLING

ADVARSEL! Kontroller for kobling til stremnettet at dens spen-
ning tilsvarer spesifikasjonene for den leverte maskinen.

Bruk en 1,5 mm? (min) materkabel med forsterket isolering (for
eksempel HO7). Om lengden av kabelen fra maleren til maski-
nen overstiger 10 meter, bruk en 2,5mm? (min) kabel. De interne
koblingene (for motor, brytere, slynge etc) er trukket fra fabrikken.

EN-FAS 230V-KOBLING: Denne koblingen skal gjeres med
en 3-kjernekabel og en standard 16 A topolet + jordplugg. To
ledninger brukes for tilferselen (L1, L2) og den tredje (gul/gronn)
ma veaere koblet til jord.

TRE-FAS 400V-KOBLING: Denne kobling skal gjeres med en
4-kjernekabel og en standard 16 A trepolet + jordplugg. Tre led-
ninger brukes for tilforselen (L1, L2, L3) og den fjerde (gul/grenn)




ma veere koblet til jord.

VIKTIG: Trefaskoblingen gjor det nedvendig & kontroller korrekt
rotasjonsretning for motorakselen for & unnga eventuelle proble-
mer med remmenes drivorgan.

Det er viktig a starte motoren forste gang uten drivrem. Om
nedvendig, bytt om posisjonen for to av de tre forsyningsled-
ningene fra stremnettet for 4 ha Korrekt rotasjon for normal
skjeereretning.

Ved forandring pa 3-fasmatingen (varierende materpunkter, mer
enn ett uttak i en kjeller etc), er det viktig & gjenta denne kontrollen
av motorens rotasjonsretning, som forklart over.

OBS: For en temperatur under 10 0C anbefaler vi oppvarming
av motoren ved at den far ga uten belastning pa noen funksjoner.
ADVARSEL: For justering eller bytte av kniver og fer eventuell
vedlikehold eller reparasjon skal maskinen kobles bort fra strom-
nettet. Om operatoren star ved maskinens side, mot motholdet, ma
knivblokken roteres medurs (konsekvent mot heyre). Det er mulig
a endre rotasjonsretningen ved a bytte (kaste om) ledningene (svart
og/eller brun) for trefasmotorer.

SE OPP: Maskinen risikerer a forarsake skade hvis knivblokken
roterer moturs. Sl pa maskinen bare en liten stund for 4 ta rede pa
avretterig rotasjonsretning (om mulig uten verktoy).

Maskinen er ogsd utstyrt med en bremsemotor, som kan stoppe
maskinen innenfor den nedvendige tiden. Denne bremsemotoren
fungerer imidlertid bare nar maskinen stenges av ved at man tryk-
ker pa den rede knappen eller nedstoppsknappen.

Nar bremsen ikke fungerer korrekt er det forbudt a arbeide med
maskinen.

Bryteren kan ikke kobles pa for maskinen har blitt koblet til strom-
nettet. Bryteren slas av automatisk med hjelp av nullspenningsut-
loser, som innebarer at det er nedvendig & sld pd maskinen igjen
etter tilbakestilling av stremmen. Om maskinen skulle stenges
av ofte etter hverandre (to eller tre ganger), kontroller maskinen
(motorfunksjonene, slitt verktoy etc).

Maskinen kan sikres med en hengelas, som er plassert pa den bry-
teren som beskytter maskinen fra uautorisert bruk.

OBS: Om vernesystemet ikke tilbakestilles fullstendig, kommer
tilbakekoblingskretsen til & hindre motoren fra a starte.

GENERELL INFORMASJON

Denne maskinen med kombidesign gjor det mulig for operatoren
a utfore folgende operasjoner: avretterhovling, tykkelsehovling.
Avretterhovling: Justerbart innmatingsbord, maksimal skjere-
dybde 5 mm.

Tykkelsehevling: Bordheyden er justerbar med handhjul
og knappelds — Sponavfallsbeholder for rett spontemming —
Hoydebegrenser — Avsugsmunnstykke — Sperrehake som hindrer
utkasting.
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TEKNISKE DATA
Maskindimensjoner FHM-260 |FHM 310-E
Lengde mm 1085 1350
Bredde mm 485 600
Hoyde mm 820 1200
Avretterhovlingsbord mm | 1050 x 250 | 1285x 310
Tykkelsehovelbord mm | 600x250 | 600x 310
Knivblokksdiameter mm 75 75
Antall kniver st 3 3
Knivblokkshastighet .................... omdreininger/min 4000 4000
Maksimal fjernetykkelse........mm(avretterhovling) / 5 5

mm(tykkelsehavling) 25 25
Maksimal bredde pa arbeidsstykket .................... mm 250 310
Nettovekt kg 150 179
STOYNIVAER

Produsenten ma informere brukeren nar det gjelder:

- ekvivalent kontinuerlig stoynivd (Laeq), om den senere oversti-
ger 70 dB(A) ved arbeidsstasjonen,

- staytrykksnivaet (LWA), om Laeq overstiger 85 dB(A) ved
arbeidsstasjonen,

- maksimal trykknivd (Lpc), om den overstiger 135 dB(A) ved
stasjonen,

- de brukte malemetodene.

REFERANSESTANDARDER: ISO 7960

- Driftsvilkar for steymalinger

Bilag B ensidige avretterhovler

Bilag C ensidige tykkelsehavler

- NF S31-084 — metoder for méling av steynivder i en arbeids-
omgivelse i hensikt & bestemme arbeiderens daglige niva av
stoyeksponering,

- NF S31-069 — testprosedyre for maling av stey som avgis av
verktoymaskiner.

DEFINISJONER

- Ekvivalent, kontinuerlig stoyniva (LAeq) i dB(A) — det mest
angitte sifferet

- Karakteriserer mottakeren, gir den mottatte verdien som en
funksjon av omgivelsen, avstanden fra kilden og/eller basen for
en testprosedyre gjeldende en daglig eksponering pé 8 timer.

- stoytrykksniva (LWA) i dB(A)

- karakteriserer stoykilden, gir en reell verdi som definerer den
stoyen som avgis av denne kilden uavhengig av omgivelsen.

Tabellen under gir folgende data for hver arbeidsstasjon:

- det ekvivalente, kontinuerlige stoynivaet basert pa standardtest-
prosedyrene,

- stoytrykksnivéet,

- uten belastning og uten stevavsug,

- under belastning med vakuum, men uten & ta i betraktning
stoyen fra selve stovavsuget.

Type lokale, plasseringen av maskinen innenfor lokalet og fore-

komsten av en stovsuger i nerheten kan kraftig pavirke stoynivaet.

Sé& kommer for eksempel, ved en skjerehastighet pa 20 m/s hos

tykkelsehevelstasjonen og en stevavsugshastighet pa 10 m/s iste-

den for 20 m/s, stoynivaet a reduseres med ca 9 dB(A).

Et ekvivalent, kontinuerlig stoyniva pa 85 dB(A) betraktes som en

risikoterskel ved en daglig heltidseksponering pa 8 timer.

Terskelen for 4 timer er 88 dB(A), for 2 timer 91 dB(A), for 1/2

time 97 dB(A) og for 1/4 time 100 dB(A). Hver halvering av

eksponeringstiden gjor at risikoterskelen kan heves 3 dB(A).

Ved kun steybeskyttende heretelefoner som gir en steynivamin-

sking med 15 dB(A) har du i samtlige fall mulighet til & forbli godt

under risikoterskelen uten noen begrensning av eksponeringstiden.
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FHM-260
Tabell over stoynivaer
Arbeidsstasjon stoytrykk | Steytrykk (LWA) i dB(A)
Laeq i dB(A)
Arbeidsstasjon ingen belastning ingen belastning
belastning belastning
Hovel 85.5 92 89 98.5
Tykkelsehovel 94 94.5 107 108
FHM 310-E
Tabell over stoynivaer
Arbeidsstasjon stoytrykk | Steytrykk (LWA) i dB(A)
Laeq 1 dB(A)
Arbeidsstasjon ingen belastning ingen belastning
belastning belastning
Hovel 85.5 92 89 98.5
Tykkelsehovel 9%4 94.5 107 108
AVGASSYSTEM

Maskinen ma kobles til en utblasingsanordning for hevelstov
under all form av drift. Denne utblasingsanordningen skal gi
en rask luftstrom pa minst 20 meter pr sekund. Den beyelige
utblasingsslangen med diameter pa ca 10 millimeter kommer til &
brukes for kobling. De boyelige utblasingsslangene skal kobles til
utblasingsrerene, som plasseres pa folgende.

Avretterhevel — utblasingsreret er plassert i et omrade pa tyk-
kelsehevelbordet under avretterhovelbordet — diameter 100 mm.

Tykkelsehevel — samme utbldsingsrer som for avretterhevlingen
brukes, men vris i gvre posisjon over avretterhovelbordet — dia-

meter 100 mm.

Kasting av treavfall ma skje pa ekologisk vis, slik at det ikke
odelegger naturen.

ELSKJEMA FHM-260
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ARBEIDSOPERASJONER

Avretterhevling av smale arbeidsstykker

Nar du hevler smale stykker, sett knivblokkens vern i en slik posis-
jon at avstanden mellom arbeidsstykket og knivblokken er maks
5 mm. Sett sd pad maskinen og trykk materialet mot knivblokken
(mellom kvivblokkens vern og linjalen).

Avretterhovling med skrastilt linjal

Kontroller vinkelen for den langsgdende linjalen nar de sma
sveivene er lose (posisjon 900 er sikret), spenn til igjen de sma
sveivene og sett pa maskinen. Trykk kanten av arbeidsstykket
framover og mot linjalen.

e




Avretterhovling av sma arbeidsstykker
Bruk den spesielle holderen nér du hevler et kort arbeidsstykke. Pa
bildet kan du se en mulig utforelse.

Avretterhovling av arbeidsstykker med lite tverrsnitt
ADVARSEL! Det finnes risiko for skade om man ferer arbeids-
stykket langs linjalen pa feil mate.

Bruk en vinkellinjal av tre som du selv lager. Fest den ved metal-
linjalen (med hjelp av for eksempel to skruklemmer)

JUSTERING AV TYKKELSEHOVELEN
Dette utfores fra fabrikken. Ga til veie med forsiktighet, ettersom
det er noe som krever heyt kompetanseniva.

Tykkelsehovling

Juster forst avretterhovelen/tykkelsehovelen til tykkelsehovel-
funksjonen etter folgende.

Sving vekk sikkerhetsvernet.

Flytt anlegget til den ytterste posisjonen, fritt fra avretterhovel-
bordet.

Losne avretterhovelbordet og sving det vekk.

Sett pd mateutrustningen med hédndspaken.

Juster sponets tykkelse og koble avsugsutstyret.

13
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Justering av bordet

Lesne bordets klemspak og juster tykkelsehevelbordet til den
onskede hoyden med hjelp av det hdnddrevne hjulet. Sett arbeids-
stykket pa bordet og plasser den ubearbeidede siden oppover. Loft
bordet til en slik hoyde at det stopper ved arbeidsstykket. Sett med
bruk av det handdrevne hjulet, fjerning av trematerialet (spon) til
maks 2,5 mm. Fest bordet i den enskede posisjonen med bruk av
klemspaken. Sett pd maskinen og trykk arbeidsstykket framover.
Arbeidsstykker med ulike formede ender skal alltid fores inn med
den brede enden forst. Nar man hevler tre med kvae pd, anbefales
det at man belegger tykkelsehevelbordet med litt parafinvoks for
at bevegelsen skal bli lettere.

Arbeidsomrade
Mens du tykkelsehovler ber du sta framfor avretterhavelbordet pa
den siden der handhjulet sitter (for lofting av tykkelsehevelbordet).

Sikkerhetsinstrument

Nar operatoren arbeider med sirkelsag, fresemaskin, avretter- og
tykkelsehavel, ma det brukes et kort, forsterket forkle og verne-
briller. Det er passende & bruke egnede herselsvern og anbefalte
arbeidssko. Det er forbudt & bruke en arbeidsfrakk av lang eller
vid type.

Arbeidernes kvalifikasjon

Kun en autorisert arbeider som er spesialisert i trebearbeidings-
bransjen (eller arbeider som er instruert av denne spesialisten) far
lov til & arbeide med maskinen. Operatorer er skyldig a rette seg
etter alle sikkerhetsinstruksjoner og —regler, som gjelder i det land
maskinen brukes.

VERKTOY

Anbefalte verktoy

Knivblokk skal veere merket med produsentens navn eller logo
(merking) og maksimalt antall tillatte rotasjoner. Egnede verktey
for denne maskinen er knivsystem HSS 250X30X3 mm og ma
oppfylle kravene i EN847-1.

Bytte og justering av kniver

X 3 4

ADVARSEL! Koble ut maskinen fra stromnettet for justering.
Sving vekk avretterhovelbordet for knivbytte.

Losne fem skruer (4) med hjelp av en skrunekkel.

Under innvirkning av fjeerens (1) kraft, kommer kniven (2) til &
trykkes ut automatisk.

Ta bort kniven og rengjor bareflaten.

Rengjor den nye kniven grundig og forsiktig.

Sett i den nye kniven ved & skru i fem skruer (4), slik at dens for-
lengelse over knivblokkens flate er maks 1,1 mm.

Produsenten anbefaler at forlengelsens hoyde skal ligge mellom
0,7 og 0,8 mm.

Spenn sa kilelisten med fem skruer.

Etter at alle trinn over er gjort, kontroller om samtlige fem skruer
befinner seg pa riktig plass og fest alle verneskjermer samt forsek
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a starte maskinen ved a trykke pa “ON”-knappen.
ADVARSEL! Bruk ikke kniver med diameter under 17 mm.
Dens fastsettingsomrade er altfor lite.

VEDLIKEHOLD

ADVARSEL! Koble ut maskinen fra stremnettet for eventuelle
vedlikehold eller reparasjoner utfores. Steng av maskinen og las
inn hovedbryteren.

Smering

Maskinen smeres i fabrikken.

Den elektriske motoren er i prinsipp vedlikeholdsfri (forseglede
lager).

Avretterhovelens/tykkelsehevelens aksler befinner seg i vedlike-
holdsfrie, forseglede lager.

Maskinen skal rengjores en gang i uken eller etter intensiv bruk.
Trematevalsene for tykkelseheovling har en tendens til & bli ned-
smusset nar man arbeider med tre med kvae pa poppel. Disse og
lagerhuset skal holdes rene.

Bordflaten skal med jevne mellomrom sprayes med glidefrem-
mende produkt eller fett, som Sliber-gleit eller Molycote, for & ake
glidingen av arbeidsstykkene.

Den sylindriske tykkelsehevelens festestotte og loftestativet skal
rengjores og belegges med glidefremmende produkt.

Vi frarader fra & bruke altfor fettete produkter, som har en ten-
dens til & klumpes sammen med trestov og gjeor bevegelsene mer
vanskelig.

Avretterhovelbord

En 1 meters stallinjal trengs for & justere bordet.

De av bordets festeskruer som ikke er korrekt justert, lasnes noe.
Bank lett pa bordets topp eller bunn for & oppna korrekt transver-
sell og longitudinell posisjon i forhold til akselen.

Muligheten til justering bestemmes av oppsettingen skruehull i
chassiset (bordet forblir stabilt etter hver justering for a kontrol-
lere den geometriske posisjonen i forhold til det andre bordet med
linjalen).

Ver sikker pa at mellomrommet mellom bordene og akselen er
like i begge ender.

Spenn stedig etter justering.

Tykkelsehavelbord

Det nedvendige mellomrommet mellom trematerialet og spolen/
akselen (sylindrisk stangsystem) oppnds ved bearbeiding for a
veere sikker pd god generell stivhet og myk handtering.
Parallellismen mellom bordets arbeidsflate og knivblokkens aksel
er innstilt fra fabrikk.

REPARASJONER

Noen defekter skal ikke oppstd hvis du manevrerer maskinen pa
riktig mate og utforer egnet vedlikehold regelmessig. Hvis hovel-
stov har satt seg fast pa knivblokken eller utblasingsslangen er
tett, sla av den elektriske motoren for du starter noen reparasjoner,
ellers kan den bli skadet. Steng ogsé av motoren umiddelbart hvis
arbeidsstykket setter seg fast.

Utfor i sa fall umiddelbart nedvendig bytte. Om maskinen viser
okte vibrasjoner, kontroller dens plassering, festing eller verktoy-
balansering.

Maskinen fungerer ikke.
Kontroller den elektriske installasjonen og koblingen til stremnet-
tet.

Tykkelsehevelbordet beveger seg kun med vanskelighet.
Losne bordets klemspak.
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Maskinens utmating er utilstrekkelig.

Knivene er slitte.

Altfor tykt spon er stilt inn, og operateren ma justere tykkelsen alt
etter treets bredde og hardhet.

Tykkelsehovelbordet er ikke rent.

Knivblokkens V-reim er ikke spent nok.

Elmotoren gir ikke nok effekt; det er nedvendig & innkalle kvali-
fiserte elektriker.

Maskinen vibrerer.

Knivene er slitte eller feil innstilt.
Knivene har ikke samme bredde.
Maskinen er installert pa en ujevn flate.

Tykkelsehovling er ikke mulig pa maskinen.
Altfor tykt spon er blitt stilt inn.
Tykkelsehovelbordet er ikke rent.

Arbeidsstykket slar mot det bakre bordet.
Feil justering av knivene eller det bakre bordet.

Ujevnheter ved enden av arbeidsstykket.

Ujevn flate for avretterhovling.

Feil justert kniver eller bord.

Feil patrykking eller styring av arbeidsstykket under avretterhov-
lingen.
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YLEISET TURVALLISUUSMAARAYKSET
HUOM: Lue kaikki tdssd annetut ohjeet ennen kuin aloitat tyds-
kentelyn tdlla laitteella. Sdilytd ohjeet tulevaa tarvetta varten.

1. Pidéd tydalueet siistind. Epdjirjestyksessd olevat alueet ja
tydtasot voivat johtaa tapaturmiin.

2. Huomioi my®&s tydalueen ympiristd. Ald altista konetta
sateelle. Ald kiytd konetta kosteissa tai mérissi tiloissa. Pidd
tydalueet hyvin valaistuna. Ald kiytd konetta helposti syt-
tyvien nesteiden tai rasvojen léhistolla.

3. Suojaudu sdhkdiskuilta. Valtd kehokosketusta maadoitettujen
tai mahdollisesti maakosketuksessa olevien pintojen kanssa.

4. Pida sivulliset poissa tyodalueelta. Ald anna sivullisten,
varsinkaan lasten, koskea koneeseen tai jatkojohtoon. Ald
paisti heité tydalueelle.

5. Siirrd sivuun koneet, joita ei kdytetd. Kun ne eivét ole kdy-
tossd, niitd on sdilytettdvd lukitussa tilassa, poissa lasten
ulottuvilta.

6. Ald kuormita konetta liikaa. Se tekee tyonsd paremmin ja
turvallisemmin silld ty6tahdilla, johon se on tarkoitettu.

7. Kiyti oikeaa konetta. Ald pakota pientdi konetta tekeméiin
raskaamman koneen tyStd. Ald kiytd koneita tarkoituksiin,
joihin ne eiviit sovellu: Al esimerkiksi kiyti sirkkelis oksien
tai pollien sahaukseen.

8. Pukeudu tarkoituksenmukaisesti. Al kiyti viljid vaatteita tai
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koruja, jotka voivat takertua liikkuviin osiin. Ulkotydskente-
lyyn suositellaan luistamattomien jalkineiden kayttoa.
Kiinnitd pitkét hiukset hiusverkolla tai vastaavalla.

Kaéyti suojavarusteita. Kdytd suojalaseja. Kéytd suojanaama-
ria tai pdlynsuojusta, jos tehtiavisséd syntyy polya.

Liitd kone polynpoistojérjestelmién. Kun kdytdt koneessa
polynpoistojarjestelmdd, varmista ettd laitteet liitetdén konee-
seen ja ettd niitd kdytetddn oikealla tavalla.

Al rasita kaapelia tarpeettomasti. Ald koskaan vedi sidhko-
kaapelista, kun irrotat pistokkeen pistorasiasta. Pidd kaapeli
pois pistorasiasta. Pidé kaapeli kaukana kuumista kohteista,
Oljyistd ja terdvistd reunoista.

Kiinnitd tyokappaleet. Kdytd tyokappaleen kiinnittdmiseen
ruuvipuristimia tai ruuvipenkkié aina, kun se on mahdollista.
Se on turvallisempaa kuin késin kiinni pitdminen.

Al ojentaudu epinormaaleihin asentoihin. Seiso aina tuke-
vasti ja hyvéssé tasapainossa.

Huolehdi koneiden kunnossapidosta tarkoin. Pid4 terét teréd-
vind ja puhtaina, jotta ne toimisivat moitteettomasti ja tur-
vallisesti. Noudata voitelusta ja osien vaihdosta annettuja
ohjeita. Tarkasta sdhkokaapelit tasaisin viliajoin ja vaihdata
ne valtuutetussa huoltoliikkeessd, mikali ne ovat vaurioitu-
neet. Tutki my0s jatkojohdot sddnnoéllisin viliajoin, ja vaihda
ne, mikali havaitset niissd vaurioita. Pidd kahvat kuivina ja
puhtaina, poista 6ljy- ja rasvatahrat.

Irrota koneet virtaldhteestd. Irrota koneet virtaldhteestd aina,
kun niité ei kéytetd ja ennen niiden huoltoa seké ennen osien,
kuten terien, kérkien ja leikkaimien, vaihtamista.

Ota sddtéavaimet ja jakoavaimet pois. Ota tavaksesi tar-
kastaa, ettd kaikki sddtdavaimet ja jakoavaimet on poistettu
koneesta ennen sen kdynnistysta.

Ehkiise tahattomat kdynnistykset. Varmista, ettd katkaisija
on “OFF”-asennossa, kun kytket koneen virtaldhteeseen.
Kaytd ulkokéyttoon tarkoitettuja ja merkittyjd jatkojohtoja.
Ole tarkkaavainen. Keskity tehtdviisi, kiyta tervettd jarked
dlaka kayta konetta kun olet vasynyt.

Tarkasta vahingoittuneet osat. Tarkasta kone ennen kéyton
jatkamista, jotta voit olla varma, ettd se toimii moitteettomas-
ti ja pystyy suoriutumaan aiotuista tehtévistd. Tarkasta pyori-
vien osien suuntaus ja kiinnitykset, osien murtumat, asen-
nukset ja kaikki muut seikat, jotka voivat vaikuttaa koneen
kayttoon. Vahingoittunut suojus tai muu osa on annettava
valtuutetun huoltoliikkeen korjattavaksi tai vaihdettavaksi,
ellei tissi kdyttdohjeessa muuta ilmoiteta. Ald kilytd konetta,
mikali katkaisija ei kdynnistd ja sammuta konetta.

Varoitus! Muiden kuin kdyttdohjeessa suositeltujen varao-
sien ja tarvikkeiden kdyttd voi aiheuttaa henkilovahinkojen
vaaran.

Anna kone ammattitaitoisen henkilon korjattavaksi. Tdmé
siahkokéyttdinen kone on olennaisten turvallisuusmaérdys-
ten mukainen. Korjauksia saa tehdd vain ammattitaitoinen
huoltoteknikko, joka kdyttdd alkuperdisid varaosia. Muussa
tapauksessa seurauksena voi olla kédyttdjan joutuminen vaka-
vaan vaaraan.

Anna tydkalukone ammattitaitoisen henkilon korjattavaksi.
Tdma sdhkokéyttdinen kone on olennaisten turvallisuus-
madrdysten mukainen. Korjauksia saa tehdd vain ammatti-
taitoinen huoltoteknikko, joka kayttdd alkuperdisid varaosia.
Muussa tapauksessa seurauksena voi olla kéyttdjan joutumi-
nen vakavaan vaaraan.

Ali koskaan kiyti konetta ilman sopivia suojuksia, jotka on
asennettu paikalleen ja sdddetty oikein.

Ala kiyti tylsid terid, silld se lisdd tyokappaleen takapotkun
vaaraa.

Terdyksikon kaikki osat, joita ei kdytetd oikohdylaykseen,
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tulee suojata.

26. Kapeiden ja lyhyiden tydkappaleiden oikohdyldyksessé tulee
kéyttdd tyonnintd.

27. Kapeiden tydkappaleiden oikohdyldyksessd saatetaan tarvita
my0s muita toimenpiteitd turvallisen tydtavan varmistami-
seksi. Téllaisia voivat olla esimerkiksi apulaite vaakatasoi-
seen painamiseen ja jousitettu suojus.

28. Al4 kayti konetta ponttisaumojen tekemiseen.

29. Viltd mahdollinen henkilévahinkojen vaara lukemalla
kayttoohje huolellisesti ennen koneen kdynnistamisté.

30. Syottorulla ja laitteiston suojausteho takapotkujen suhteen

tulee tarkastaa sdénnollisesti kdyttoturvallisuuden varmista-
miseksi.

31. Lastunkerdimelld ja vetokuvulla varustettu kone on liitettdva
polynpoistolaitteistoon.

SUOSITUKSET

Kaikkien koneella tydskentelevien henkildiden tulee ennen kdyton
aloittamista saada riittdvdsti koulutusta aiottuun tyGtehtdvéin
sekd tiedot kdyttoon liittyvistd riskeistd, suoritettavista ennalta
ehkdisevistd toimenpiteistd, suojusten kaytostd sekd pakollisista
turvalaitteista.

Kone on tarkoitettu ainoastaan puun ja puujohdannaisten hoylaa-
miseen. Sitd ei saa kdyttdd muiden materiaalien hoylaykseen.

- Suosittelemme, ettd luet timén kdyttdohjeen huolellisesti ennen
kéytt6d ja huomioit kaikki siind annetut ohjeet. Ndin padset par-
haimpaan lopputulokseen ja tyoskentelysi sujuu mahdollisim-
man turvallisesti.

Jotta kaikki koneen tuotannossa toteutetut turvatoiminnot sdilyi-
sivit oikeina, kdyttdjdt eivit saa tehdd koneeseen minkéinlaisia
muutoksia.

Kaikkien hygienia-/turvavaatimusten tdyttyminen ja koneen
oikea kdyttd edellyttdd, ettd se liitetddn ehdottomasti hdylayspo-
lyn- tai lastunpoistojérjestelmaén.

Suosittelemme ehdottomasti suojalasien kéyttod koneella tyds-
kentelyn aikana.

Riskit, joita ei voida vélttdd suojatoimenpiteilld

Kuten kaikkiin kdsin sdddettdviin puuntydstokoneisiin, tdhdnkin
koneeseen liittyy riskejd myds silloin kun suojukset ovat pai-
kallaan ja oikein sdddetty. Téllainen vaaratekija on kayttdjan
tydskentely koneen ldhelld, hoylattdvan kappaleen tydstokorkeu-
della.

Kédet on sen vuoksi pidettdvd aina riittdvdan kaukana vaaral-
liselta alueelta, ja tydvaiheessa on kéyttdva syottotangon paata.

KASITTELY VASTAANOTETTAESSA

Kone toimitetaan tdysin koottuna. Koneen késittelyssd on kéytet-
tdvd hyviaksyttyjd nostolaitteita ja tarkastettuja laitteita. Koneen
késittely tapahtuu parhaiten kuljetuslavan ja korkean haarukkatru-
kin avulla. Koneen nostamiseen voidaan kéyttdd vahintddn 5 mm
terdsvaijerista tehtyd silmukkaa.

Ennen koneen sijoittamista tydpaikalle on maédritettavd, kuinka
suuria tyokappaleita aiotussa tilassa tullaan késittelemaan.
Turvallinen tyoskentely koneella vaatii riittdvésti tilaa koneen
ympdrille. Kun olet varma, ettd koneen sijoitus vastaa suunnitel-
tuja tyotehtdvid, kone sijoitetaan vaakasuoraan suurinta vapaata
tilaa, 1 mm/1000 mm, kéyttden ja pultataan lattiaan. Kone on
aina sdddettdvd oikealla tavalla tdysin vaakasuoraan. Se tehdddn
koneen sdddettdvissd jaloissa olevien neljan sddtdruuvin avulla.
Al asenna koneeseen osia (jotka toimitetaan erillisind), ennen
kuin kdyttdja on lukenut koko kdyttdohjeen ja perehtynyt hyvin
koneen toimintoihin.

Kiinnitd pitkittdisviivain ohjaimeen, sdadd pituusvaste ja kiinnitd
se. Purista liukupdytd tankoihin (ohjaimiin) tai taittovarren tukiin
ja kiinnitd pieni kdsivddnnin. Asenna kulmaviivain liukupdytdin
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ja kiinnitd se.

Toimitukseen siséltyy kéyttdohjeet ja tarvittavat avaimet.
Tarkasta koneen kunto ja pakkausten lukuméiéré ldhetysluettelon
mukaan. Ota yhteyttd normaaliin tapaan rahdinkuljettajaan, mikali
toimituksessa on jotain huomautettavaa.

VAROITUS! Huomautukset rahdinkuljettajalle on tehtdva ldhe-
tyksen vastaanoton yhteydessd. Mydhemmin esitettdvid vaateita
ei huomioida.

Kone on sijoitettu kuljetusta varten puulavalle, jonka alla on
puutuet.

KULJETUS JA VARASTOINTI

Konetta on suojattava liialta tdrindltd ja kosteudelta kuljetuksen
ja varastoinnin aikana. Konetta voidaan sdilyttd katetussa tilassa,
jonka lampétila on —25 0C - 55 0C.

KONEEN SIJOITTAMINEN LATTIALLE

Ota metallilevyn puristimet pois.

Poista kiinnittimet (ruuvit ja pultit), joilla kone on kiinnitetty
lavaan.

Tee koneen ympdrille riittdvisti vapaata tilaa.

Nosta konetta vdhén ja aseta jalkojen alle kaksi lautaa. Kéyta riitta-
vén pitkid lautoja, jotka toimivat siirtoluiskina lattiatasolle. Veda
konetta, ja varmista ettd se pysyy lautojen pédlld. Heti kun kone
tulee pois lavalta, se kallistuu.

ASENNUS

Tyopintojen oikean suuntauksen takaamiseksi betonialustan on
oltava vakaa ja tasainen.

VAROITUS! Kiésittelyn aikana koneeseen ei saa kohdistua iskuja
tai suuria voimia, jotka voivat vahingoittaa konetta tai saattaa sen
epdakuntoon.

KONEEN VALMISTAMINEN KAYTTOON
Koneen maalaamattomat osat on suojattu tehtaalla erittdin ohu-
ella dljykalvolla. Tétd 6ljykalvoa ei tarvitse poistaa ennen koneen
kéyttéd. Sen voi kuitenkin tarvittaessa poistaa spriihin kastetun
liinan avulla. Sen jélkeen osat kuivataan ja puhdistetaan, ja niille
lisdtdén liukuainetta (Silver-glid, Molycote tms).

TYOOLOSUHTEET

Kone on tarkoitettu tydskentelyyn katetussa tilassa, joka tdyttdd
seuraavat edellytykset.

Lampétila: 5°C - 40°C, suhteellinen kosteus: 30 % - 95 %, kon-
densoitumaton, korkeus merenpinnasta: maks. 1000 m.

Konetta on kéytettava kiintedsti asennettuna.

SAHKOLIITANTA

VAROITUS! Tarkasta ennen sdahkon kytkemistd, ettd verkon jan-
nite vastaa toimitetun koneen tiedoissa ilmoitettua jannitetta.
Kaytd vahintddn 1,5 mm*n (minimi) lisderistettyd syottokaapelia
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(esim. HO7). Jos kaapelinpituus virtaldhteestd koneelle on enem-
mén kuin 10 metrid, on kédytettdvd 2,5 mm*n (minimi) kaapelia.
Koneen sisélld olevat liitokset (moottorin, katkaisinten, johtojen)
on tehty tehtaalla.

230 VOLTIN 1-VAIHELIITANTA: Liitinti tehddén kolmijoh-
timisella kaapelilla ja kaksinapaisella, maadoitetulla peruspistora-
sialla, 16 A. Kaksi johdinta hoitaa virransy6ton (L1, L2) ja kolmas
(kelta/vihred) on liitettdvd maahan.

380 VOLTIN 3-VAIHELIITANTA: Liitinti tehdd4n nelijohti-
misella kaapelilla ja kolminapaisella, maadoitetulla peruspistora-
sialla, 16 A. Kolme johdinta hoitaa virransy6tén (L1, L2, L3) ja
neljés (kelta/vihred) on liitettdvd maahan.

TARKEAA: Kolmivaiheliitinnissd on ehdottomasti tarkastet-
tava, ettd moottorinakselin pydrimissuunta on oikea. Muuten
hihnojen kayttolaitteet voivat aiheuttaa ongelmia.

On erittiin tirkeii, etti moottori kiynnistetiiin ensimmiii-
sen kerran ilman kiyttohihnaa. Tarvittaessa syottokaapelin
vaiheet kaksi ja kolme on vaihdettava, jotta koneen pyori-
missuunta on oikea normaalille tyéstosuunnalle.

Jos kolmivaihesyottod muutetaan (virranottopisteitd vaihdellaan,
kiytossd on enemmaén kuin yksi pistorasia jne.), moottorin pyori-
missuunta on ehdottomasti tarkastettava uudelleen ylla kuvatulla
tavalla.

HUOM: Alle 10°C:n lampétiloissa suositellaan moottorin kaytta-
mistd ldmpimaéksi tdysin ilman kuormitusta.

VAROITUS: Kone on irrotettava virtaldhteestd aina ennen sen
sdftod, terien vaihtoa ja mahdollisia kunnossapito- ja korjaustoi-
menpiteitd. Kun kéyttdjd seisoo koneen sivulla, vasteeseen piin,
terdyksikon tulee pyorid myotdpédivadn (eli oikealle). Pyorimis-
suunta voidaan muuttaa vaihtamalla kolmivaihemoottorin kaksi
vaihetta (musta ja/tai ruskea).

VARO: Kone voi aiheuttaa vahinkoja, jos terdyksikkd pyorii
vastapdivadn. Kdynnistd kone aivan pieneksi hetkeksi ja tarkasta
py6rimissuunta (ilman terid, mikéli mahdollista).

Koneessa on my6s jarrumoottori, jolla kone voidaan pysdyttad
tarvittaessa. Jarrumoottori toimii kuitenkin vain silloin, kun kone
sammutetaan painamalla punaista katkaisijaa tai hitdkatkaisusuo-
justa.

Jos jarru ei toimi oikein, koneella ei saa tydskennella.

Katkaisijaa ei voi kytked pédlle ennen kuin kone on liitetty sdh-
koverkkoon. Katkaisija kytkeytyy pois péddltd automaattisesti nol-
lalaukasimen vaikutuksesta, eli kone on kdynnistettdvd uudelleen
virran katkeamisen jélkeen. Jos kone sammuu monta kertaa perék-
kédin (kahdesti tai kolmesti), tarkasta kone (moottoritoiminnot,
terien tylsyys jne).

Kone voidaan suojata asiattomalta kaytoltd lukitsemalla katkaisin
riippulukolla.

HUOM: Jos turvajérjestelma ei palaudu kokonaan, jélleenkytken-
tapiiri estdd moottorin kdynnistymisen.
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YLEISET TIEDOT
Télla yhdistelmdkoneella voidaan suorittaa perdkkdin seuraavia
tyotehtdvid: oikohdyldys, tasohdyldys.

Oikohdyldys: Sdddettdva syottopoytd, suurin hoyldyssyvyys 5
mm.

Tasohoylidys: Poyddn korkeutta voidaan sditdd kisipyordlld ja
lukituspainikkeella — Lastusdilio lastunpoistoon — Korkeudenraj-
oitin — Imusuulake — Sinkoutumisen estiva lukitushaka.

TEKNISET TIEDOT

Koneen mitat FHM-260 |FHM 310-E
Pituus mm 1085 1350
Leveys mm 485 600
Korkeus mm 820 1200
Oikohdylayspdyta mm | 1050 x 250 | 1285 x 310
Tasohdyldyspoytd mm | 600x250 [ 600x310
Teréiyksikon lapimitta mm 75 75
Terien lkm kpl 3 3
Terdyksikon nopeus pm 4000 4000
Suurin hoylayspaksuus ................ mm (oikohdyldys) 5 5

mm (tasohdyldys) 2.5 25
Tydkappaleen enimmaisleveys..........oecewvcveenne. mm 250 310
Nettopaino kg 150 179
AANITASOT

Valmistajan on annettava tiedot kayttdjélle:

- ekvivalentista jatkuvasta ddnitasosta (Laeq), jos se on yli 70
dB(A) tydasemalla,

- danipainetasosta (LWA), jos Laeq on yli 85 dB(A) tydasemalla,

- enimmadispainetasosta (Lpc), jos se on yli 135 dB(A) asemalla,

- kéytetyistd mittaustavoista.

VIITESTANDARDIT: ISO 7960

- Melunmittauksen suoritusehdot

Liite B yksipuoliset oikohdylét

Liite C yksipuoliset tasohoylat

- NF S31-084 — menetelmit dinitasojen mittaukseen tySympa-
ristdissd tyontekijoiden piivittdisen melualtistuksen tason méa-
rittdmiseksi,

- NF S31-069 — tyostokoneiden melutason mittauksessa kaytet-
tavit testausmenetelmat.

MAARITELMAT

- Ekvivalentti jatkuva &énitaso (Laeq) desibeleind (dB(A)) — ylei-
simmin ilmoitettu arvo

- Kuvaa vastaanottajan saamaa melualtistusta, arvo kertoo ympé-
riston melutason, etdisyyden melunldhteestd ja/tai testaustavan
perusteen paivittdiselle 8 tunnin altistukselle.

- ddnipainetaso (LWA) desibeleind dB(A)

- Kuvaa melunléhdettd, antaa todellisen arvon, jonka melunldhde
tuottaa ympéristdstd riippumatta.

Alla olevassa taulukossa ilmoitetaan seuraavat tiedot kullekin

tydasemalle:

- ekvivalentti jatkuva dénitaso perustestausmenetelmilla,

- ddnipainetaso,

- ilman kuormitusta ja pdlynpoistoa,

- kuormitettuna imuria kéyttden, ilman pdlynpoistolaitteen tuot-
tamaa 44ntd.

Tyétilan tyyppi, koneen sijoitus tilassa seka ldhistolld oleva polyn-

poistojarjestelméd voivat vaikuttaa melutasoon merkittivasti. Siten

melutasoa voidaan laskea noin 9 dB(A):lla kdyttdmalld tasohd-

ylidysasemalla 20 m/s:n nopeutta ja kdyttamalla polynpoistojarjes-

telméssé 10 m/s:n nopeutta 20 m/s:n sijaan.
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85 dB(A):n ekvivalenttia jatkuvaa #dénitasoa pidetdén riskirajana
péivittdisessd, kokoaikaisessa 8 tunnin altistuksessa.

Raja 4 tunnille on 88 dB(A), 2 tunnille 91 dB(A), 1/2 tunnille
97 dB(A) ja 1/4 tunnille 100 dB(A). Altistusajan puoliintuminen
nostaa siis riskirajaa 3 dB(A):lla.

Kayttamalld melulta suojaavia kuulokkeita, jotka alentavat dénita-
soa 15 dB(A):lla, pysyt kaikissa tapauksissa riskirajan alapuolella
ilman altistukselle asetettuja aikarajoituksia.

FHM-260
Melutasotaulukko
TyGaseman dénipaine Adnipaine
Laeq, dB(A) (LWA), dB(A)
Tydasema kuormitta- | kuormitettu | kuormitta- | kuormitettu
maton maton
Oikohdyld 85.5 92 89 98.5
Tasohoyld 94 94.5 107 108
FHM 310-E
Melutasotaulukko
Tydaseman #énipaine Adnipaine
Laeq, dB(A) (LWA), dB(A)
Tydasema kuormitta- | kuormitettu | kuormitta- | kuormitettu
maton maton
Oikohdyld 85.5 92 89 98.5
Tasohoyld 94 94.5 107 108

POISTOJARJESTELMA

Kone on liitettdvéd pdlynpoistolaitteeseen aina kun sitd kdytetddn.
Polynpoistolaitteen ilmanvirtauksen on oltava nopea, véhintdin
20 metrid sekunnissa. Liitdntdén kédytetddn taipuisaa poistoletkua,
jonka ldpimitta on noin 10 millimetrid. Taipuisat poistoletkut liite-
tadn poistoputkiin, jotka sijaitsevat seuraavasti:

Oikohdyla — poistoputki sijaitsee tasohdyldyspdydén padlld, oiko-
hoyldyspoydén alla — lapimitta 100 mm.

Tasohoyli — kéytetddan samaa poistoputkea kuin oikohdylaykses-
sd, mutta se kddnnetddn ylempddn asentoon oikohdyldyspdydin
paélle - ldpimitta 100 mm.

Puujétteen hdvittdminen tulee tehdd ekologisella tavalla, joka ei
turmele luontoamme.

SAHKOKAAVIO FHM-260
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TYOVAIHEET

Kapeiden tyokappaleiden oikohdyldys

Kun hoylddt kapeita kappaleita oikohdylélld, aseta terdyksikon
suojus sellaiseen asentoon, ettd tyOkappaleen ja terdyksikon
vilinen etéisyys on enintddn 5 mm. Kéynnistd kone sen jélkeen ja
paina materiaalia terdyksikkoon (terdyksikon suojuksen ja viivai-
men vélistd).




Oikohdyléys kaltevalla viivaimella

Tarkasta pitkittdisviivaimen kulma, kun pienet vdantimet ovat auki
(asento 900 on lukittu), kiristd vadntimet ja kdynnistd kone. Paina
tydkappaleen reunaa eteenpdin ja viivainta kohti.

Pienien tyokappaleiden oikohdyléys
Kaytd erikoispidintd, kun oikohdylddt lyhyitd tyokappaleita.
Kuvassa on yksi mahdollinen malli.

Pienilépimittaisen tyokappaleen oikohdyldys

VAROITUS! Vahingoittumisvaara, mikali tydkappaletta ei ohjata
viivainta pitkin jarkevélld tavalla.

Kayté puista kulmaviivainta, jonka voit valmistaa itse. Kiinnita se
metalliviivaimeen (esim. kahden ruuvipuristimen avulla).

TASOHOYLAN SAATAMINEN

Tasohdylédn sdito on tehty tehtaalla. Sd4td on tehtdva erittdin varo-
vasti, silld se vaatii erittdin hyvdd ammattitaitoa.

Tasohdyldys

Aseta ensin oikohdyld/tasohdyld tasohdyldystoiminnolle seuraa-
vasti.

Kéainna turvasuojus sivuun.

Siirrd vaste ddriasentoon, pois oikohdylayspoydalta.

Vapauta oikohdyldyspoytd ja kddnnd sivuun.

Kytke syo6ttolaite kasivivulla.

Aseta lastun paksuus ja liitd poistojérjestelma.
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Poydén sdataiminen

Avaa pdydin puristinvipu ja sddda tasohdylayspoytd halutulle kor-
keudelle kasikdyttdisen pyordn avulla. Aseta tyokappale poydille
tyOstdmaton pinta ylospdin. Nosta pOytd niin korkealle, ettd
se pysédhtyy tyOkappaleeseen. Aseta poistettavan puun (lastun)
paksuus kisipyorélld enintddn 2,5 mm:iin. Kiinnitd pdytd halut-
tuun asentoon puristusvivun avulla. Kéynnistd kone ja paina
tyOkappaletta eteenpdin. Jos tydkappaleiden pdiden leveys on
erilainen, se on syotettdva terélle aina levedmpi pdd ensin. Kun
hoyléttava puu on pihkaista, tasohdyldyspdydille kannattaa lisétd
véhén parafiinivahaa liikkeen helpottamiseksi.

Tyoalue

Tasohdyldyksessd kayttdjdn on seisottava oikohdyldyspdydin
edessd silld puolella, jossa kisipyora sijaitsee (tasohdyldyspoydan
nostamiseksi).

Turvavarusteet

Sirkkelisahalla, jyrsijélla ja oiko- ja tasohdylalld tydskenneltidessé
on kiytettavd lyhyttd, vahvistettua esiliinaa ja suojalaseja. Ty0ssd
kannattaa kéyttdd sopivia kuulonsuojaimia ja suositeltuja tyd-
jalkineita. Pitkaa, viljaa tyotakkia ei saa kayttas.

Tyontekijoiden patevyys

Vain ammattitaitoiset, puunty6stoon erikoistuneet tyotekijat (tai
tyontekijét, jotka ovat saaneet opastusta téllaiselta asiantuntijalta)
saavat kdyttdd titd konetta. Kéyttdjien velvollisuutena on noudat-
taa kaikkia turvallisuusohjeita ja -madrdyksid, jotka ovat kdyt-
tdmaassa voimassa.

TERAT

Terdsuositukset

Terdyksikossd tulee olla valmistajan nimi tai logo (merkki)
ja merkintd suurimmasta sallitusta pyorintdnopeudesta. Téhédn
koneeseen sopivat terdt ovat sarjaa HSS 250X30X3 mm, ja niiden
tulee téyttdd standardin EN847-1 vaatimukset.
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Terén vaihtaminen ja sddtdminen.
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VAROITUS! Kytke kone irti virtaldhteestd ennen sditoa.

Kéainna oikohdyldyspdytéd sivuun ennen terien vaihtamista.

Avaa viisi ruuvia (4) ruuvitaltalla.

Terd (2) nousee jousen (1) vaikutuksesta automaattisesti ulos.

Ota terd pois ja puhdista sen tukipinta.

Puhdista uusi terd huolellisesti.

Aseta uusi terd paikalleen kiristdimalld viisi ruuvia (4) niin, ettd
sen varsi on korkeintaan 1,1 mm terdyksikon pinnan yldpuolella.
Valmistajan suositukseen mukaan varren korkeuden tulee olla
0,7-0,8 mm.

Kiristd sen jélkeen kiilalista viidelld ruuvilla.

Kun kaikki ylld mainitut vaiheet on tehty, varmista ettd kaikki viisi
ruuvia ovat oikeilla paikoilla, kiinnitd kaikki suojukset ja yritd
kdynnistdéd kone painamalla “ON”-painiketta.

VAROITUS! Ali kiyti terid, joiden lipimitta on alle 17 mm.
Niiden kiinnitysalue on liian pieni.

KUNNOSSAPITO

VAROITUS! Kytke kone irti virtaldhteestd ennen mahdollisten
kunnossapitotoimien tai korjausten tekemistd. Sammuta kone ja
lukitse padkatkaisija.

Voitelu

Kone on voideltu tehtaalla.

Sahkomoottori on periaatteessa huoltovapaa (umpilaakerit).
Oikohoyldn/tasohdyldn akselit liittyvét huoltovapaisiin umpilaa-
kereihin.

Kone on puhdistettava kerran viikossa tai intensiivisen kdyton
jélkeen.

Tasohdyldyksen puunsyottdtelat likaantuvat helposti pihkaista
puuta tai poppelia hoylittdessd. Ne ja laakeripesdt on pidettdvé
puhtaana.

Poytépinta on suihkutettava liukastusaineella tai rasvalla, esim.
Sliber-gleitilla tai Molycotella, tyokappaleiden liukumisen helpot-
tamiseksi.

Tasohdylédn lieriomédinen kiinnitystuki ja nostolaite on puhdistet-
tava ja kdsiteltidva liukastusaineella.

Emme suosittele liian rasvaisten aineiden kdyttod, silld ne paak-
kuuntuvat helposti puupdlyn kanssa ja vaikeuttavat siten liikkeita.
Oikohoylayspoytd

P6ydin sdatdmiseen tarvitaan 1 metrin terdsviivain.

Poydan védrin sdddettyja kiinnitysruuveja avataan hieman.
Napauta kevyesti pdyddn pintaa tai pohjaa, jotta poikittais- ja
pitkittdisasento tulee oikeaksi akseliin ndhden.
Sadtomahdollisuudet riippuvat rungon rei’ityksestd (pOytd pysyy
vakaana jokaisen sddtokerran jdlkeen geometrisen asennon tarkas-
tamiseksi viivaimella suhteessa toiseen pOytién).

Varmista, ettd pdyddn ja akselin vilinen rako on molemmissa
péisséd yhtd suuri.

Kiristd hyvin sdddon jéalkeen.
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Tasohdylayspoyti

Puumateriaalin ja puolan/akselin (lierioméinen tankojéirjestelma)
vilille tarvittava rako saadaan tyostdmailld hyvin yleisjaykkyyden
ja pehmein késittelyn varmistamiseksi.

Poydén tyopinnan ja terdyksikon akselin samansuuntaisuus on
asetettu tehtaalla.

KORJAUKSET

Kone ei vaurioidu, mikali sitd kédytetddn oikein ja tarvittavat kun-
nossapitotoimet suoritetaan sddnndllisesti. Jos hoyldyspolyd on
tarttunut terdyksikkoon tai poistoletku on tukkeutunut, séhkdmoot-
tori pitdd sammuttaa ennen asian korjaamista. Muuten kone voi
vaurioitua. Sulje moottori vilittdmaésti myos silloin, jos tydkappale
juuttuu terddn.

Tee tarvittava vaihto sen jéilkeen vilittomaésti. Jos koneessa
ilmenee kasvavaa térindd, tarkasta se sijoitus, kiinnitys ja terdn
tasapainotus.

Kone ei toimi.
Tarkasta sdhkdasennus ja liitédntéd virtaldhteeseen.

Tasohoylayspoyta liikkuu vain vaivoin.
Avaa pOydén puristusvipu.

Kone poistaa hdyldyskappaleen heikosti.

Terédt ovat tylsit.

Lastunpaksuus on asetettu liian suureksi, kdyttdjan on asetettava
paksuus puun leveyden ja kovuuden mukaan.

Tasohdyldyspoyté ei ole puhdas.

Terdyksikon V-hihna ei ole riittdvén kireélld.

Séhkdmoottori ei anna riittdvésti tehoa - paikalle tarvitaan ehdot-
tomasti ammattitaitoinen séhkodasentaja.

Kone tdrisee.

Terdt ovat tylsit tai vddrin asennettu.
Terit ovat erilevyiset.

Kone on asennettu epitasaiselle pinnalle.

Tasohdyldys ei onnistu.
Lastunpaksuus on asetettu liian suureksi.
Tasohdyldyspoyté ei ole puhdas.

Tyokappale osuu takapoytdan.
Terét tai takapdytd on védrin sidddetty.

Tyokappaleen pédd on epétasainen.

Oikohdylédysjalki on epétasainen.

Vidrin sdddetyt terdt tai poyta.

Tyokappaletta painetaan tai ohjataan viaérin oikohdyléyksen aika-
na.
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LAS DENNE BRUGSANVISNING
OMHYGGELIGT, FOR MASKINEN
TAGES I BRUG.

00WE®O

GENERELLE SIKKERHEDSINSTRUKSER
BEMARK: Las alle instrukserne, for maskinen tages i brug.
Opbevar disse instrukser til senere brug.
1.Hold arbejdsomradet ryddeligt. Uorden pa arbejdsomrader og
arbejdsbaenke kan medfere uheld.
2.Var opmearksom pa arbejdsomgivelserne. Vearktej ma ikke
udsattes for regn. Vaerktej ma ikke bruges pa steder, hvor der
er fugtigt eller vadt. Serg for, at arbejdsomréadet er godt oplyst.
Brug aldrig vaerktej i nerheden af braendbare vasker eller fedt-
stoffer.
3.Beskyttelse mod elektrisk sted. Undga at rere ved jordede
overflader.
4.Hold tilskuere veek. Serg for, at uvedkommende og i sardele-
shed bern, som ikke har noget med arbejdet at gere, ikke rorer
ved verktojet eller forlengerledningen, og hold dem vk fra
arbejdsomradet.
5.0pbevaring af vaerktej, der ikke er i brug. Verktej, der ikke er
i brug, skal opbevares pa et tort og aflast sted, som er utilgeng-
eligt for bern.
6.0verbelast ikke varktajet. Arbejdet udfores bedre og mere sik-
kert, hvis varktejet bruges med den tilteenkte effekt.
7.Anvend det rigtige vaerktej. Anvend ikke et lille vaerktej til
noget arbejde, som kraever et kraftigt veerktej. Et veerkto] ma
ikke bruges til noget, som det ikke er beregnet til. Rundsave ma
f.eks. ikke bruges til at save grene eller stammer over med.
8.rug egnet arbejdstej. Undga lestsiddende toj og smykker, idet
de kan blive viklet ind i bevegelige dele. Det anbefales at
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benytte skridsikkert fodtej ved udendersarbejde. Benyt harnet
eller andet, der kan holde pa langt har.

9. Brug personlige vernemidler. Brug beskyttelsesbriller. Brug
en ansigts- eller stovmaske, hvis der dannes stov under arbej-
det.

10. Tilslut stevudsugningsudstyr. Hvis der forefindes anordninger
for tilslutning af stevudsugnings- og opsamlingsudstyr, skal det
sikres, at de sluttes til og anvendes korrekt.

11.Pas godt pa kablet. Traek aldrig i el-kablet for at traekke det ud
af stikkontakten. Hold kablet vaek fra stikkontakten. Undga, at
kablet udsettes for varme, olie og skarpe kanter.

12. Arbejdssikkerhed. Om muligt bruges der skruetvinger eller
en skruestik til at holde emnet fast. Det er mere sikkert end at
bruge hénden.

13.Streek dig ikke for langt frem. Serg for at sta sikkert og i god
balance hele tiden.

14. Veerktej skal vedligeholdes omhyggeligt. Skarende vearktoj
skal holdes skarpt og rent, sa det fungerer bedre og mere sik-
kert. Folg instruktionerne vedrerende smering og udskiftning
af tilbehor. Undersog el-kabler med mellemrum, og fa dem
udskiftet af autoriseret servicepersonale, hvis de er beskadiget.
Underseg forlengerledninger med mellemrum, og udskift dem,
hvis de er beskadiget. Serg for at holde handtag terre, rene og
fri for olie og fedt.

15. Afbryd veerktej. Stremmen til verktejet skal afbrydes, nar
vaerktojet ikke bruges, inden det skal serviceres samt for
udskiftning af tilbeher som klinger, bits og sker.

16.Fjern justeringsnegler og skruenegler. Gor det til en vane at
sikre, at justeringsnegler og skruenegler er fjernet, for der teen-
des for verktojet.

17.Undgé utilsigtet start. Serg for, at tend/sluk-knappen star pa
OFF, nar stikket settes i kontakten.

18.Til udendersbrug skal der bruges forlengerledninger, som er
beregnet til udendersbrug.

19. Ver opmarksom. Hold gje med det, du laver, brug din sunde
fornuft, og benyt ikke veerktejet, nar du er traet.

20.Kontroller beskadigede dele. Inden du fortsaetter med at bruge

vaerktejet, ber det undersoges omhyggeligt for at konstatere,

om det fungerer korrekt og kan udfere de funktioner, som det
er beregnet til. Kontroller de bevagelige deles opretning, om
bevaegelige dele gar traegt, om noget er gaet i stykker, om alt
er forsvarligt spendt fast, og andre forhold, som kan pavirke
vaerktejets funktion. En skerm eller en anden del, som er i
stykker, skal repareres omhyggeligt eller udskiftes af et autori-
seret servicevaerksted, medmindre andet er oplyst i denne brug-
sanvisning. Brug ikke vearktojet, hvis ikke atbryderen virker.

.Advarsel! Det kan vare forbundet med fare for personskade

at bruge tilbehor eller udstyr, som ikke er anbefalet i denne

brugsanvisning.

Serg for, at dit vaerktej bliver repareret af kvalificeret perso-
nale. Dette elektriske vaerktej opfylder de relevante sikkerheds-
regler. Reparationer ber kun udferes af kvalificerede teknikere
og med originale reservedele. I modsat fald er der risiko for, at
brugeren kan komme alvorligt til skade.

22.Serg for, at dit verktej bliver repareret af kvalificeret perso-
nale. Dette elektriske vaerktej opfylder de relevante sikkerheds-
regler. Reparationer ber kun udferes af kvalificerede teknikere
og med originale reservedele. I modsat fald er der risiko for, at
operateren kommer til skade.

23.Brug aldrig maskinen, hvis ikke den relevante afskermning er
pa plads og er korrekt indstillet.

24.Brug ikke sleve knive, eftersom dette eger risikoen for, at
emner kastes tilbage.

25.Enhver del af kutterhovedet, som ikke bruges til afretning, skal
vere afskarmet.
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26.Nar der afrettes smalle, korte emner, ber man bruge en skub-
bepind.

27.Nar der afrettes smalle emner, kan det vare negdvendigt med
supplerende tiltag, som f.eks. anvendelse af horisontale trykan-
ordninger og fjederbelastede skaerme, for at sikre, at der ikke
sker ulykker under arbejdet.

28.Maskinen ma ikke bruges til falsearbejde.

29.Fer maskinen startes, skal brugsanvisningen leeses omhyggeligt
for at undga enhver risiko for ulykker.

30. Af hensyn til arbejdssikkerheden skal tilbageslagssikringens og
fremforingsvalsens funktion jeevnligt kontrolleres.

31.Verktej, der er udstyret med spanhetter til afsugning og
opsamling af spéner, skal sluttes til udsugnings- og opsam-
lingsudstyret.

HENSTILLINGER

Det er kun tilladt at arbejde med en traebearbejdningsmaskine, hvis
man har faet en tilstrekkelig oplaering 1 arbejdet, og hvis man er
blevet informeret om de involverede risici, de forholdsregler, man
skal iagttage, og om betjeningsinstrukser med hensyn til skerme
og obligatorisk sikkerhedsudstyr.

Denne maskine er beregnet til treeprodukter. Den ma ikke bruges
til andet materiale.

Inden maskinen tages i brug, anbefales det at leese denne brug-
sanvisning omhyggeligt igennem og at folge alle instrukser i
brugsanvisningen for at opnd de bedst mulige resultater med
maskinen og for at arbejde sikkert.

For at sikre, at alle sikkerhedsforanstaltninger, der er taget under
konstruktionen af denne maskine, virker efter hensigten, er det
forbudt at foretage eendringer af maskinen.

Maskinen skal sluttes til et anlag til bortsugning af savsmuld
eller spaner for at sikre, at alle krav vedrerende arbejdsmiljo/sik-
kerhed er opfyldt, og for at sikre, at maskinen fungerer korrekt.
Det anbefales pa det kraftigste at benytte beskyttelsesbriller
under brugen af denne maskine.

- Restrisiko

Som det er tilfeldet med alle traebearbejdningsmaskiner med
manuel indstilling, er det ikke muligt at udelukke enhver risiko
for at komme tat pa varktej i en arbejdshejde svarende til treeets
tykkelse, ogsa selv om afskermningen er pa plads og korrekt
indstillet.

Det er derfor vigtigt, at haenderne holdes pa sikker afstand af de
farlige omrader, og at enden af trykstangen bruges.

HANDTERING VED MODTAGELSE

Maskinen leveres helt samlet. Ved handtering af maskinen er det
vigtigt at bruge det certificerede lofteudstyr og sikre instrumenter.
Den bedste made at handtere maskinen pd er med en transportpalle
og en gaffeltruck med stor loftehgjde. Til at lofte kan operateren
bruge en strop af stalwire med en diameter pa min. 5 mm.

For maskinen opstilles pa arbejdsstedet, skal operateren overveje,
hvor store stykker materiale, der kan bearbejdes i det pageldende
lokale.

For at kunne arbejde sikkert med maskinen, skal der veare et tils-
treekkeligt stort areal rundt om maskinen. Nar du er sikker pa, at
placeringen svarer til dine forestillinger, skal maskinen rettes op
med en maksimal tolerance pd 1mm/1000mm og skrues fast til
gulvet. I nogle tilfelde er operateren nedt til at rette maskinen op
ved hjelp af fire justeringsskruer (placeret i de justerbare ben). Det
frarades at samle dele (som har vearet skilt ad), inden operateren
har lest hele brugsanvisningen og kender maskinen.

Placer linealen i leengderetningen péa glideforingen, juster leeng-
destoppet, og fastger det. Fastger rullebordet pa skinnerne (glide-
foringen) eller holderen til udsvingsarmen, og fastger det med det
lille handsving. Placer vinkellinealen pa rullebordet, og fastger
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den.

Vedlagt kan operateren finde brugsanvisningen og de nedvendige
skruenogler.

Kontroller maskinens tilstand og antallet af pakninger, der er
navnt pa folgesedlen. Om nedvendigt skal henvendelse ske som
normalt til spediteren.

ADVARSEL! I tilfeelde af returneringer skal de anfores pa kvit-
teringen for modtagelsen af varerne. Forsinkede krav kan ikke
accepteres.

Ved levering er maskinen placeret i en tremmekasse af tre med
treeklodser pa bunden af kassen.

TRANSPORT OG OPBEVARING
Under transport og opbevaring skal maskinen beskyttes mod kraf-
tige vibrationer og for megen fugt. Maskinen kan opbevares under
tag ved temperaturer mellem —25°C og 55°C.

OPSTILLING AF MASKINEN PA GULVET
Fjern pladekloen.

Fjern de befastelsesmidler, som bruges til at fastgore maskinen til
kassen (skruer og bolte).

Ryd et tilstreekkeligt stort omrade omkring maskinen.

Loft maskinen en smule, og leg to planker ind under fodderne.
Brug planker, der er lange nok til at fungere som ramper ned til
gulvet. Kontroller, at maskinen star sikkert pa plankerne ved at
rykke i maskinen. Nar maskinen er fri af kassen, vil den tippe.

INSTALLATION

Det skal sikres, at arbejdsfladerne er oprettet korrekt. Maskinen
skal opstilles pa et stabilt og plant betongulv.

ADVARSEL! Ved handtering af maskinen skal kraftige slag/sted,
som kan beskadige maskinen eller fa den til at ga ud af justering,
undgas.

KLARGORING AF MASKINEN

De umalede dele af maskinen er beskyttet med en tynd oliefilm,
som er pafert pa fabrikken. Det er ikke nedvendigt at fjerne denne
oliefilm, for maskinen tages i brug. Skulle du alligevel enske at
fjerne oliefilmen, skal du bruge en klud, der er vedet i sprit. De
pageldende omrader terres af og renses, hvorpd der paferes et
smoremiddel (Sliber-gleit, Molycote etc.).

ANVENDELSESFORHOLD

Maskinen er beregnet til indendersbrug under folgende anvendel-
sesforhold:

Temperatur: Fra 5°C til 40°C, relativ fugtighed: fra 30% til 95%
ikke kondenserende, hgjde over havets overflade: maks. 1000 m.
Maskinen skal bruges stationzrt.

TILSLUTNING TIL EL
ADVARSEL! For maskinen sluttes til lysnettet, skal det kontrol-




leres, at netspendingen svarer til markedataene pa den leverede
maskine.

Anvend et 1,5 mm’ (min.) stremkabel i sver udferelse (f.eks.
HO7). Hvis kablets leengde fra maleren til maskinen er over 10
meter, skal der bruges et 2,5 mm? (min.) kabel. De interne tilslut-
ninger (motor, afbryder, spole etc.) er forbundet fra fabrikken.

ENFASET INSTALLATION (230V): Denne installation skal
udfores med et trelederkabel og et standard 16A topolet stik med
jord. Der er to faseledere (L1, L2), mens den tredje leder (gul/
gron) skal sluttes til jord.

TREFASET INSTALLATION (380V): Denne installation skal
udfores med et firelederkabel og et standard 16A trepolet stik med
jord. Der er tre faseledere (L1, L2, L3), mens den fjerde leder (gul/
gron) skal sluttes til jordklemmen.

VIGTIGT: Ved en trefaset installation er det vigtigt at kontrol-
lere, at motorakslen har den rigtige omlebsretning for at undga
problemer med remtreekkene.

Det er meget vigtigt, at motoren startes forste gang uden
remtrek. Om nedvendigt ombyttes placeringen af 2 af de 3
faseledere fra lysnettet for at sikre den korrekte omlebsretning
af hensyn til den normale skeereretning.

Ved en @ndring af trefaseinstallationen (flere udtag, mere end en
stikdase i en kaelder etc.), er det vigtigt at gentage denne kontrol af
omlebsretningen, som beskrevet ovenfor.

BEMARK: Ved en temperatur pa under 10°C anbefales det at
varme motoren op ved at lade den kere i tomgang i en hvilken
som helst funktion.

ADVARSEL: Inden justering eller udskiftning af knive og inden
der foretages vedligeholdelse eller reparationer, skal maskinen
kobles fra lysnettet. Hvis operateren star ved siden af maskinen
op mod modholdet, skal hoved-kutterhovedet dreje med uret (dvs.
til hejre). Det er muligt at @ndre omlebsretningen ved at bytte
ledningerne (sort og/eller brun) til trefasemotorer om.

OBS! Der er risiko for, at maskinen kan forarsage skader, hvis
kutterhovedet korer den forkerte vej. Taend kortvarigt for maski-
nen for at finde ud den rigtige omlebsretning (om muligt — uden
verktej).

Maskinen er ogsé udstyret med en bremsemotor, som kan stoppe
maskinen pa den enskede tid. Bremsemotoren virker imidlertid
kun, nar maskinen afbrydes ved at trykke pa den rede knap eller
nedstopdakslet.

Hvis bremsen ikke virker korrekt, er det forbudt at arbejde med
maskinen.

Afbryderen kan ikke aktiveres, for maskinen sluttes til lysnettet.
Afbryderen afbrydes automatisk ved hjelp af en spandingsfald-
sudleser. Det betyder, at maskinen skal slas til igen, nar stremmen
er genetableret. Dersom maskinen slér fra flere gange i treek (to
eller tre gange), skal maskinen kontrolleres (motorfunktioner,
slovt vaerktej etc.).
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Maskinen kan sikres med en hangelds, som placeres pa afbry-
deren, saledes at maskinen er beskyttet mod uautoriseret brug.
BEMAERK: Hvis sikringssystemet ikke nulstilles fuldstendigt,
vil tilbagekoblingskredslebet forhindre, at motoren starter.

GENERELLE OPLYSNINGER

Med denne kombinerede maskine kan operateren udfere folgende
procedurer efter hinanden: afretning, tykkelseshevling.

Afretning: Justerbart indferingsbord, maks. spandybde 5 mm.

Tykkelseshovling: Bordhejden kan justeres med et héndhjul
og positionen kan fastlases med en knap. Spanhatte for korrekt
spanudkast — hgjdebegranser — udsugningsmundstykke — tilbage-
kastsikring.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

Maskindimensioner FHM-260 | FHM 310-E
Lengde mm 1085 1350
Bredde mm 485 600
Hejde mm 820 1200
Aftetterborde mm | 1050 x250| 1285 x 310
Tykkelsesborde mm | 600x250 | 600x310
Kutterhoved diameter mm 75 75
Antal knive stk. 3 3
Kutterhovedets omdrejningstal .............coooevveeee. o/min 4000 4000
Maks. spantagningsdybde............... mm (afretning) / 5 5

mm (tykkelseshovling) 25 25
Maks. emnebredde mm 250 310
Nettovaegt kg 150 179

STAOIJNIVEAU

Producenten skal informere brugeren om:

- Det @kvivalente, konstante lydtrykniveau (Laeq), hvis dette
overstiger 70 dB(A) pa arbejdspladsen,

- lydeffektniveauet (LWA), hvis Laeq-vardien overstiger 85
dB(A) pa arbejdspladsen,

- spidsniveauet (Lpc), hvis det overstiger 135 dB(A) pa arbejdsp-
ladsen,

- de anvendte malemetoder.

REFERENCE-STANDARDER: ISO 7960

- Driftsvilkar i forbindelse med stejmalinger

Annex B afrettere med et plan

Annex C tykkelseshovle med et plan

- NF S31-084 — metoder til maling af stejniveauer i arbejdsomgi-
velser med henblik pa vurdering af det stejniveau, som arbejdere
dagligt udsaettes for,

- NF S31-069 — testmetode til méling af stej, der udsendes af
maskinvearkte;j.

DEFINITIONER

Det @kvivalente, konstante lydtrykniveau (LAeq) i dB(A) — er

den hyppigst anvendte verdi.

Karakteriserer modtageren, repraesenterer den modtagne verdi

som funktion af omgivelserne, afstanden fra stejkilden og/eller

pa basis af en testprocedure for en daglig eksponering pa 8 timer.

Lydeffektniveau (LWA) i dB(A)

karakteriserer stejkilden, reprasenterer en iboende verdi, der

definerer den stej, der udsendes af denne kilde, uathengigt af

omgivelserne.

Nedenstdende skema giver folgende data for hver arbejdsplads:

- Det @xkvivalente, konstante lydtrykniveau baseret pa standard-
testmetoder.

- Lydeffektniveauet

- ubelastet og uden stovudsugning,
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- belastet med udsugning, men uden at tage hejde for stejen ved
selve stedudsugningen.
Lokalerne, maskinens placering i lokalerne og tilstedeverelsen
af en stovsuger i nerheden kan pavirke stejniveauet i hej grad.
Séledes vil stgjniveauet f.eks. blive reduceret med ca. 9 dB(A),
hvis lufthastigheden i forbindelse med stevudsugning er pa 10
m/s i stedet for 20 m/s ved et kutterhastighed pa 20 m/s i tyk-
kelsesheovlen.
Et akvivalent, konstant lydtrykniveau pa 85 dB(A) anses for
at vaere den maksimale vardi for eksponering ved en 8 timers
arbejdsdag.
Granseverdien ved en eksponeringstid pa 4 timer er 88 dB(A),
ved 2 timer 91 dB(A), ved 1/2 time 97 dB(A) og ved 1/4 time 100
dB(A). Hver halvering af eksponeringstiden gor saledes, at graen-
sevardien kan eges med 3 dB(A).
Brug af herevern, som giver en stejdempning pa 15 dB(A), ger
under alle omstendigheder, at det er muligt at holde sig godt under
grenseverdien uden begreensning med hensyn til eksponeringsti-
den.

FHM-260
Skema for stojniveauer
Lydtrykniveau pa arbejdsplads Lydeffektniveau
Laeq i dB(A) (LWA)idB(A)
Arbetsstation ubelastet belastet ubelastet belastet
Rikthyvel 85.5 92 89 98.5
Planhyvel 94 94.5 107 108
FHM 310-E
Skema for stojniveauer
Lydtrykniveau pé arbejdsplads Lydeffektniveau
Laeq i dB(A) (LWA) i dB(A)
Arbetsstation ubelastet belastet ubelastet belastet
Rikthyvel 85.5 92 89 98.5
Planhyvel 94 94.5 107 108
UDSUGNINGSSYSTEM

Maskinen skal sluttes til et udsugningssystem til savsmuld ved alt
arbejde. Dette udsugningssystem skal have en hurtig luftstrom pa
mindst 20 m/s. Den fleksible udsugningsslange med en diameter
pa ca. 10 mm bruges til tilslutning. De fleksible udsugningsslanger
skal sluttes til udsugningsrerene, der er placeret som folger:
Afretter — udsugningsreret er placeret ved tykkelsesbordet under
afretterbordet — diameter 100 mm.

Tykkelseshevl — der bruges samme udsugningsrer som til afret-
teren, men den drejes op i sin @vre position over afretterbordene
— diameter 100 mm.

Bortskaffelse af traeaffald skal ske ekologisk korrekt af hensyn til
miljoet.

EL-DIAGRAM FHM-260
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ARBEJDSPROCEDURER

Afretning af smalle emner

Ved afretning af smalle emner skal skermen pa kutterhovedet
placeres pa en sadan made, at afstanden mellem emnet og kut-
terhovedets skaerm er maks. 5 mm. Teend derpa for maskinen, og
hold materialet ind mod kutterhovedet (mellem kutterhovedets
skaerm og linealen).




Afretning med skratstillet lineal

Kontroller vinklen pa linealen i lengderetningen, nar de sma
héndsving er losnet (positionen 900 lases), spaend de sma hénds-
ving igen, og teend for maskinen. Skub kanten af emnet fremad og
ind mod linealen.

Afretning af korte emner
Brug fremforingsredskabet ved afretning af korte emner. Pa bil-
ledet ses et eksempel péd fremgangsmaden.

Afretning af emner med lille tveersnit

ADVARSEL! Der er risiko for tilskadekomst, hvis emnet ikke
fores korrekt langs med linealen.

Brug en hjemmelavet vinkelmaler af tree. Fastgor den til metal-
linealen (f.eks. ved hjeelp af to skruetvinger).

JUSTERING AF TYKKELSESHOVL
Tykkelseshevlen er indstillet fra fabrikken. Veer forsigtig, da jus-
teringer kraever et hgjt kompetenceniveau.

Tykkelseshevling

Forst indstilles afretteren/tykkelseshevlen til tykkelseshovling pa
folgende made:

Skaermen drejes veek.

Flyt anslaget ud til den yderste position pé afretterbordet.

Friger afretterbordene, og drej dem veaek.

Aktiver fremforingen med det manuelle betjeningshandtag.

Juster spantykkelsen, og tilslut udsugningsudstyret
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Justering af bordet

Losn spendehandtaget pa bordet, og juster tykkelsesbordet til den
onskede hejde ved hjelp af handhjulet. Placer emnet pd bordet
med den ubearbejdede side opad. Left bordet op i hejde, til det
stopper ved emnet. Ved hjelp af handhjulet indstilles spantag-
ningsdybden til maks. 2,5 mm. Derpd fastgores bordet i den
onskede position ved hjelp af spendehandtaget. Teend for maski-
nen, og skub emnet frem. Ved emner med forskelligt udformede
ender skal den bredeste ende altid indferes forst. Ved afretning af
harpiksholdigt trae anbefales det at pafere et tyndt lag paraffinvoks
pé tykkelsesbordet for at opna en nemmere fremfering.

Arbejdsomrade

I forbindelse med tykkelseshovling skal operateren sta foran afret-
terbordet pa den side, hvor handhjulet (til at lofte tykkelsesbordet)
er placeret.

Varnemidler

Ved arbejde med rundsav, underfraser, afretter og tykkelseshovl
skal operateren bruge et kort beskyttelsesforklede og beskyt-
telsesbriller. Det anbefales at bruge egnet herevaern og anbefalet
sikkerhedsfodtej. Det er ikke tilladt at bruge en arbejdskappe.

PersonalekvalifikationerKun autoriseret personale, som er fag-
folk inden for treebearbejdning (eller personale, som er instrueret
af sddanne fagfolk) ma arbejde med maskinen. Operatererne er
ansvarlige for at overholde alle de sikkerhedsforskrifter og —regler,
som gelder i det pageldende land.

VARKTOAGJER

Anbefalede vaerktejer

Kutterhoveder skal vere forsynet med producentens navn eller
logo (marke) og det maksimalt tilladte omdrejningstal. Egnet
varktej til denne maskine er knivsystemet HSS 250X30X3mm.
Det skal opfylde kravene i henhold til EN847-1.
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Udskiftning og justering af knive

-5 3 4

ADVARSEL! Maskinen skal kobles fra lysnettet, inden der fore-
tages indstillinger.

Afretterbordene drejes vak, for knivene skiftes ud.

Losn fem skruer (4) med en gaffelnogle.

Ved hjaelp af fjederen (1) vil kniven (2) blive skubbet ud auto-
matisk.

Fjern kniven, og rens anlagsfladen.

Rens den nye kniv omhyggeligt.

Indset den nye kniv ved hjelp af fem skruer (4), sa den rager
maks. 1,1 mm op over kutterhovedets overflade.

Producenten anbefaler, at den rager mellem 0,7 og 0,8 mm op.
Derpa spandes kilelisten med fem skruer.

Nar alle ovenstdende skridt er udfert, skal det kontrolleres, om
alle fem skruer er ordentligt pa plads og fastholder beskyttel-
sesskaermene. Prov derpa at starte maskinen ved at trykke pa “ON”
knappen.

ADVARSEL! Brug ikke knive med en bredde pa under 17 mm.
Deres fastgeringsflade er for lille.

VEDLIGEHOLD

ADVARSEL! Maskinen skal kobles fra lysnettet, inden der fore-
tages vedligeholdelse eller reparationer. Sluk for maskinen, og las
hovedafbryderen.

Smering

Maskinen er smurt fra fabrikken.

Elektromotoren er stort set vedligeholdelsesfri (indkapslede lejer).
Afretter/tykkelseshevlens aksler er lejret i vedligeholdelsesfrie,
indkapslede lejer.

Maskinen skal rengeres en gang om ugen eller efter intensiv brug.
Fremforingsvalserne af tre til tykkelseshevlen har en tilbejelighed
til at blive snavsede, nar der arbejdes med harpiksholdige traesorter
eller popler. Disse og lejehusene ber holdes rene.

Bordoverfladen ber med mellemrum sprejtes med et slipmiddel,
sasom Sliber-gleit eller Molycote for at oge emnernes glideevne.
Den cylindriske foring til tykkelseshevlen og leftestativet ber ren-
ses og paferes et slipmiddel.

Det frarades at bruge alt for fedtede produkter, som har en tendens
til at blive blandet med traestov og give treegere bevagelser.
Afretterborde

Der skal bruges en 1 meter lang stallineal til at justere bordene.
Lasn befastelsesskruerne en smule pa det bord, som trenger til at
blive justeret. Bank let pa toppen eller bunden af bordet for at opna
den korrekte position i tveergaende retning og i lengderetningen i
forhold til akslen.

Muligheden for justering athanger af de skruehuller, som findes
i chassiset (bordet forbliver stabilt efter hver justering for at kon-
trollere den geometriske position i forhold til det andet bord ved
hjelp af linealen).

Serg for, at afstanden mellem bordene og akslen er den samme i
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begge ender.
Fastgares omhyggeligt efter justeringen.

Tykkelsesbord

Den nedvendige afstand mellem trematerialet og akslen (cylin-
drisk stangsystem) opnas gennem spantagende bearbejdning for at
sikre en god samlet stivhed og uproblematisk handtering.
Paralleliteten mellem arbejdsbordets overflade og kutterhovedets
aksel er indstillet fra fabrikken.

REPARATIONER

Der burde ikke opsta fejl, hvis maskinen betjenes korrekt og
den nedvendige service udferes med regelmessige mellemrum.
I tilfeelde af, at der afsatter sig savstov pa kutterhovedet, eller
udsugningsslangen er stoppet, skal elektromotoren slas fra, inden
du pabegynder eventuelle reparationer, idet den ellers kan tage
skade. I tilfeelde af, at emnet satter sig fast, skal elektromotoren
ogsa slas fra omgaende.

1 givet fald skal de straks fjernes. Hvis maskinen begynder at
vibrere kraftigere, skal maskinens opstilling, dens fastgerelse eller
varktejets afbalancering kontrolleres.

Maskinen virker ikke.
Kontroller den elektriske installation og tilslutningen til lysnettet.

Bordet i tykkelseshovlen bevaeger sig tregt.
Losn spendehandtaget pa bordet.

Maskinen arbejder ikke godt nok.

Knivene er slove.

Hvis der tages for tykke spaner, skal dette justeres. Operatoren
skal justere det i forhold til traeets bredde og hardhed.
Tykkelsesbordet er ikke rent.

Kileremmen til kutterhovedet er ikke spaendt korrekt.
Elektromotoren har ikke tilstraekkelig effekt. Tilkald kvalificerede
elektrikere.

Maskinen vibrerer.

Knivene er slove eller forkert justeret.
Knivene har ikke samme bredde.

Maskinen er opstillet pa en ujeevn overflade.

Det er ikke muligt at foretage tykkelseshevling pa maskinen.
En for dyb spantagning er blevet justeret.
Tykkelsesbordet er ikke rent.

Emnet sléar mod det bageste bord.
Ukorrekt justering af knive eller det bageste bord.

Udragning ved enden mod emnet.

Ujaevn overflade til afretning.

Ukorrekt justerede knive eller borde.

Ukorrekt indfering eller fremforing af emnet under afretning.
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CAREFULLY READ THIS
INSTRUCTION MANUAL BEFORE
OPERATING MACHINE.

00WEO

GENERAL SAFETY RULES
NOTE: Read all these instructions before attempting to operate
this product. Save these instructions for future reference.

1. Keep work areas clear. Cluttered areas and benches invite
injuries.

2. Consider work area environment. Do not expose tools to rain.
Do not use tools in damp or wet locations. Keep work areas
well lit. Do not use tools in the presence of flammable liquids
or greases.

3. Guard against electric shock. Avoid body contact with
earthed or grounded surfaces.

4. Keep other people away. Do not let other persons, especially
children, not involved in the work touch of the tool or the
extension lead and keep them away from the work area.

5. Store idle tools. When not in use, tools should be stored in a
dry locked-up place, out of reach of children.

6. Do not force the tool. It will do the job better and safer at the
rate for which it was intended.

7. Use the right tool. Do not force small tools to do the job of a
heavy-duty tool. Do not use tools for purposes not intended,
for example, do not use circular saws to cut tree limbs or logs.

8. Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry, they
can be caught in moving parts. Non-skid footwear is recom-
mended when working outdoors. Wear protective hair cove-
ring to contain long hair.

9. Use protective equipment. Use safety glasses. Use face or
dust mask if cutting operations create dust.
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Connect dust extraction equipment. If devices are provided
for the connection of dust extraction and collection equip-
ment, ensure these are connected and properly used.

Do not abuse the cable. Never pull the power cable to discon-
nect it from the socket. Keep the cable from the socket. Keep
the cable away from heat, oil and sharp edge.

Secure work. If possible use clamps or a vice to hold the
work. It is safer than using your hand.

Do not over reach. Keep proper footing and balance at all
times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp and clean
for better and safer performance. Follow instructions for
lubricating and changing accessories. Inspect power cables
periodically and if damaged have them replaced by an aut-
horized service facility. Inspect extension cables periodically
and replace if damaged. Keep handles dry, clean and free
from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing and when
changing accessories such as blades, bits, cutters, disconnect
tools from the power supply.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the habit of
checking to see that keys and adjusting wrenches are remo-
ved from the tool before turning it on.

Avoid unintentional starting. Ensure switch is in “OFF” posi-
tion when plugging in.

Use outdoor extension leads intended for outdoor use and so
marked.

Stay alert. Watch what you are doing, use common sense and
do not operate the tool when you are tired.

Check damaged parts. Before further use of the tools, it
should be carefully checked to determine that it operates
properly and perform its intended functions. Check the align-
ment of moving parts, binding of moving parts, breakage of
parts, mounting and any other conditions that may affect its
operation. A guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized service center
unless otherwise indicated in this instruction manual. Do not
use the tool if the switch does not turn on and off.

Warning! The use of any accessory or attachment other than
one recommended in this instruction manual may present a
risk of personal injury.

Have your tool repaired by a qualified person. This electric
tool complies with the relevant safety rules. Repairs should
only be carried out by qualified technicians by using original
spare parts, otherwise this may result in considerable danger
to the user.

Have your tool repaired by a qualified person. This electric
tool complies with the relevant safety rules. Repairs should
only be carried out by qualified technicians using original
spare parts, otherwise it may result in danger to the operator.
Never use the machine if the appropriate guard is not in place
and correctly adjusted.

Do not use knives which are blunt as this increases the danger
of kickback of workpieces.

Any portion of the cutterblock not being used for planing
shall be guarded.

When planing narrow short workpieces, a push stick should
be used.

When planing narrow workpieces, additional measures, such
as the use of horizontal pressure devices and spring-loaded
guards, may be necessary to ensure safe working.

Do not use the machine to cut rebate.

Before starting the machine carefully read the instruction
manual to avoid any risks of personal injury.

The effectiveness of the device for the prevention of kickback
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and the feed roller should be regularly inspected to ensure
safe operation.

Tool equipped with chip collection and extraction hoods shall
be connected to the dust-and-collecting device.

RECOMMENDATIONS

No one must work on a wood machine without first receiving

sufficient training concerning the type of work and without being

informed of the risks, the precautions to observe and operating
instructions for the guards and compulsory safety devices.

This machine is designed for wood derivatives. It should not be

used for other materials.

- Before use we recommend that you carefully read through this
manual and that you respect all instructions contained in it in
order to achieve the best results from your machine and to work
in complete safety.

- In order to ensure that all safety measures taken into considera-
tion during the design of this machine are met any modification
of the machine by the user is forbidden.

- Connection to a sawdust or chipping suction aspirator is obliga-
tory to satisfy all the hygiene/safety conditions and to ensure the
correct operation of this machine.

- You are strongly recommended to wear protective glasses while
using this machine.

- Residual risk

As with all wood-working machines with manual adjusting, there

is always a risk, even when guards are in place and correctly

adjusted, of getting close to tools at a working height which cor-
responds to the thickness of the wood.

It is essential, therefore, that hands are kept well away from the

dangerous areas and that the end of pass thruster is used.
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RECEPTION HANDLING

The machine is delivered fully assembled. When handling with the
machine use the certified lifting equipment and safe instruments.
The best handling can be done with transport pallet and high lift
truck. For lifting the operator can use steel wire rope seal with min
diameter S5Smm.

Before placing the machine on working place, the operator has
to consider how large pieces of material, which can be cut in the
given room.

Safe work with the machine requires enough space around the
machine. When you are sure that the placing responds with your
idea, flush the machine with max clearance 1mm/1000mm and
screw it on the floor. In any cases the operator has to level (flush)
the machine in the right way by help of four adjusting screws
(placed in adjustable legs). Do not assemble parts (which were
disassembled) before the operator has read the whole instruction
manuals and has known the machine well.

Put the lengthwise rule on the guide way and adjust the length stop
and secure. Clamp the sliding table on the bars (guide way) or the
support of the run-out arm and secure with the small hand crank.
Put the angular rule on the sliding table and secure.

Enclosed the operator will find the instruction manual and wren-
ches necessary.

Check the condition of the machine and the number of packages
mentioned on the delivery note. If necessary make the usual
reverse to the carrier.

WARNING! If reverse are made they must be made on receipt of
the goods. Late claims will not be considered.

For delivery, the machine is mounted on the wooden crate with
wood blocking on the bottom of the crate.
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TRANSPORT AND STOCKING

During the transport and stocking it is necessary to protect the
machine from excessive vibrations and excessive humidity. The
machine can be stocked under the roof with air temperature from
—25°C to 55°C.

PLACING THE MACHINE ON THE FLOOR
Remove the metal sheet clamping.

Remove the attachments fixing the machine to the crate (screws
and bolts)

Clear a sufficient large area round the machine.

Raise the machine slightly and fit two planks under the feet. Use
planks which are long enough to act as ramps down to the floor.
Pull the machine making sure that it stays on the planks. Once the
machine is clear of the crate it will tip.

INSTALLATION

To guarantee corrected alignment of the working surfaces and
prepare a stable, level, concrete floor.

WARNING! When handling, take care to avoid shocks or large
forces which could cause damage or put the machine out of
adjustment.

PREPARATION OF THE MACHINE

The machine unpainted parts are protected with a factory-applied
ultra-fine oily film. It is not necessary to remove it before using
the machine. However, if you wish you can remove it, use a cloth
soaked spirit. Wipe and clean and then apply a sliding agent
(Sliber-gleit, Molycote, etc.).

WORKING CONDITIONS

The machine is intended for work under the roof if the following
conditions are fulfilled.

Air temperature: from 5°C to 40°C, relative humidity: from 30%
to 95% non-condensing, altitude above sea level: max 1000m.
The machine must be used as a stationary tool.

ELECTRICAL CONNECTION

WARNING! Before connection to the mains, check that the mains
voltage corresponds with the characteristics of the machine supp-
lied.

Use a 1.5 mm? (min.) supply cable with strengthened insulation,
(e.g.HO7). If the length of the cable from the meter to the machine
exceeds 10 meters, use 2.5mm?’ (min) cable. The internal connec-
tions (motor, switch, coil, etc.) are factory wired.

SINGLE PHASE 230V CONNECTION: This connection
should be made with a 3 core cable and a standard 16A two pole +
earth plug. Two wires are provided for the supply (L1, L2) and the
third (yellow/green) must be connected to the earth.

THREE PHASE 380V CONNECTION: This connection should
be made with a 4 core cable and a standard 16A three pole + earth




plug. Three wires are provided for the supply (L1, L2, L3) and
the fourth (yellow/green) must be connected to the earth terminal.
IMPORTANT: Three phase connection necessaries checking the
correct direction of rotation of the motor shaft to avoid any pro-
blems with the belt drives.

It is essential t start the motor for the first time without a drive
belt. If necessary, reverse the position of 2 of the 3 supply wires
from the mains to obtain the correct rotation for the normal
cutting direction.

In the event of a change to the 3 phase supply (variety of supply
points, more than one socket in a basement, etc.), it is essential t
repeat this check on the direction of rotation as explained above.
NOTE: For a temperature below 10°C we recommend warning up
the motor by letting it run off-load on any function.

WARNING: Before adjusting or exchanging knives and any
maintenance or repairs disconnect the machine from the mains.
If the operator is standing at the side of the machine against the
backstop, the main cutterblock has to be rotated clockwise (con-
sequently to the right). It is possible to change the rotation direc-
tion by exchanging (switch-over) wires (black and/or brown) for
three-phase motors.

ATTENTION: The machine is injury menaces with the contrary
rotation of the cutter block. Switch on the machine only for a while
to find out the right direction of rotating (if possible — without
tool).

The machine is also equipped with brake motor, which is able to
stop the machine within required time. However, this brake motor
works only when the machine is switched off by pushing red but-
ton or emergency stop cover.

When the brake does not work properly, it is forbidden to work
with the machine.

The switch cannot be turned on until the machine is connected to
the mains. The switch is turned off automatically by way of neutral
protection with outage, it means that it is necessary to switch on
the machine again after restoring of the current. Should the mach-
ine is switched off frequently in sequence (twice of threefold),
check up the machine (the motor functions, the blunt tool, etc.).
The machine can be secured with a padlock placed on the switch
which protects the machine from unauthorized usage.

NOTE: If the protection system is not repositioned completely,
feedback circuit will restrict the motor starting.

GENERAL INFORMATION

This combination-designed machine allows the operator to per-
form the following operations consecutively: surface planing,
thicknessing.

Surface planing: Adjustable infeed table, max. cut depth Smm.

Thicknessing: Table height adjustable by hand wheel and button
position locking — Chip discharge case for correct chip discharge —
Pass limiter — Extraction nozzle — Anti-throw-out pawl.
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TECHNICAL DATA
Machine dimension FHM-260 | FHM 310-E
Length mm 1085 1350
Width mm 485 600
Height mm 820 1200
Planer tables mm | 1050 x 250 | 1285x 310
Thicknesser tables mm 600 x 250 | 600 x 310
Cutterblock diameter mm 75 75
Number of knives pes 3 3
Cutterblock speed pm 4000 4000
Max removal thickness...................... mm(Planing) / 5 5

mm(Thicknessing) 25 2.5
Max workpiece width mm 250 310
Net weight kgs 150 179
NOISE LEVELS

The manufacturer must inform the user concerning:

the equivalent continuous sound level (Laeq), if the latter
exceeds 70 dB(A) at the work station,

the sound power level (LWA), if the Laeq exceeds 85dB(A) at
the work station,

the peak pressure level (Lpc), if it exceeds 135 dB(A) at the sta-
tion,

the measuring methods used.

REFERENCE STANDARDS: ISO 7960

- Operating conditions for noise measurements

Annex B one-face surface planers

Annex C one-face thicknessers

- NF S31-084 — methods for measuring sound levels in a working
environment for purpose of evaluating workers’ daily level of
sound exposure,

- NF S31-069 — test procedure for measuring noise emitted by
machine tools.

DEFINITIONS

Equivalent continuous sound level (LAeq) in dB(A) — the most
frequently given figure

Characterizes the receiver, gives the value received as a function
of the environment, the distance from the source and/or on the
basis of a test procedure for a daily exposure of 8 hours.

sound power level (LWA) in dB(A)

characterizes the noise source, gives an intrinsic value defining
the noise emitted by this source independently of the environ-
ment.

The table below gives the following data for each work station:
the equivalent continuous sound level based on the standard test
procedures,

the sound power level

without load and without dust extraction,

under load with vacuuming but without taking into account the
noise of the dust extraction itself.

The nature of the premise, the location of the machine within the
premises and the presence of a vacuum cleaner nearby can gre-
atly influence the noise level. For example, for a cutting speed of
20m/s of the thicknessing station and a dust extraction air velocity
of 10 m/s instead of 20 m/s, the noise level will be reduced by
about 9 dB(A).

An equivalent continuous sound level of 85 dB(A) is considered
to be a danger threshold for a full-time daily exposure of 8 hours.
The threshold for 4 hours is 88 dB(A), for 2 hours 91 dB(A), for
1/2 hour 97 dB(A) and for 1/4 hour 100 dB(A). Every halving of
the exposure time thus allows the danger threshold to be raised to
be 3 dB(A).

Wearing noise protection headphones providing sound level atte-
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nuation of 15 dB(A) in all cases allows you to stay well below the
danger threshold with no limit on exposure time.

FHM-260
Table of Noise Levels
Work station sound pressure Sound power
Laeq in dB(A) LWA in dB(A)
Work station no load load no load load
Surface planer 85.5 92 89 98.5
Thicknesser 94 94.5 107 108
FHM 310-E
Table of Noise Levels
Work station sound pressure Sound power
Laeq in dB(A) LWA in dB(A)
Work station no load load no load load
Surface planer 85.5 92 89 98.5
Thicknesser 94 94.5 107 108
EXHAUSTING SYSTEM

The machine has to be connected with exhausting appliance of
sawdust during any operation. This exhausting appliance has to
embody rapid current of air at least 20 meters per second. The
flexible exhausting hose about the diameter of 10 millimeter will
be used for connecting. The flexible exhausting hoses should be
connected to the exhausting tubes, which placing is following.

Planer — the exhausting tube is placed in area of thicknessing table
under the planing table — diameter 100mm.

Thicknesser — the same exhausting tube as for planing is used,
but turned into upper position over the planing tables — diameter
100mm.

Liquidation of wooden waste has to be done ecologically, so that
it would not worsen our environment.

THE ELETRICAL DIAGRAM FHM-260
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THE ELETRICAL DIAGRAM FHM 310-E
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WORKING OPERATIONS

Planing of narrow workpieces

When planing narrow pieces, set the cover of the cutterblock in
such a position so that the distance between the workpiece and the
cutterblock cover is max Smm. Then switch on the machine and
push the material against the cutterblock (between the cutterblock
cover and the rule).

Planing with the inclined ruler

Check the angle of the longitutinal ruler when the small cranks
are loosen (the position 900 is ensured), retighten the small cranks
again and switch on the machine. Push the edge of the workpiece
forward and against the rule.




Planing of short workpieces
Use the special holder when planing short workpiece. The possible
execution you can see on the picture.

Planing of workpieces with small cross section

WARNING! There exisits danger of injury when leading the
workpiece along the rule incorrectly.

Use a wooden angle rule made by yourself. Affix it to the metal
rule (for example by two screw clamps).

ADJUSTMENT OF THICKNESSER
These are carried out in the factory, proceed with care, as they
require a high level of competence.

Thicknessing

First adjust the Planer/Thicknesser t the function of thicknessing
as follows.

Swing away the safety protection.

Move the rule to the utmost position off the planing table.
Release the planing tables and swing away.

Switch on the feeding equipment by hand lever

Adjust the thickness of chip and connect the exhausting equip-
ment.
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Adjustment of the table

Loosen the clamping lever of the table and adjust the thicknes-
sing table to the required height by hand operated wheel. Put the
working piece on the table, placing the un-machined side upwards.
Lift the table into such a height until it stops at working piece.
Using the hand-operated wheel set the stock removal (chip) at a
max of 2.5mm. Then affix the table to the required position using
the clamping lever. Switch on the machine and push the work-
piece forwards. Workpieces with differently shaped ends have to
be always inserted its wider end. When planing pitchy wood, it is
recommended to coat slightly the thicknessing table with paraffin
wax for easier moving.

Work area
While thicknessing stand in front of the planing table and on that
side where is the hand-wheel (for lifting up the thicknessing table).

Safety instruments

When working with circular saw, spindle moulder, planer and
thicknesser, the operator must wear short strengthened apron and
safety goggles. It is suitable to use adequate protection of hearing
and recommended working footwear. It is forbidden to use wor-
king mantle.

Workers qualification

Only authorized worker specialized in woodworking branches (or
worker instructed by this specialist) is allowed to work with the
machine. Operators are liable to abide with all safety instruction
and regulations, which are valid in his country.

TOOLS

Recommended tools

Cutterblocks have to be marked with manufactures name or logo
(marking) and max allowed rotations. Suitable tools for this
machine are knives system HSS 250X30X3mm and must meet the
reqirements of EN847-1.

Exchange and adjustment of knives

= 3 L

WARNING! Disconnect the machine from mains before any
adjustment.

Swing away the planing tables before exchange of knives.
Release five screws (4) by spanner.

By the force of the spring (1), the knife (2) will be pushed out
automatically.

Remove the knife and clean the bearing surface.

Clean the new knife carefully.

Insert the new knife by screwing five screws (4) so that its exten-
sion above the surface of cutterblock in max 1.1mm.

The manufacturer recommends the height of extension from 0.7
to 0.8mm.

Then tighten the pressing off wedge with five screws.

After all the above-mentioned steps are finished make sure to
check whether all the five screws are in proper place and fix all
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protective covers and then try to start the machine by pushing the
switch “ON” button.

WARNING! Do not use knives with width under 17 mm.
Its fixing area is too small.

MAINTENANCE

WARNING! Disconnect the machine from the mains before any
maintenance or repairs are carried out. Switch the machine off and
lock up the main switch.

Lubrication

The machine is lubricated at the factory.

The electric motor is basically maintenance-free (sealed bearings).
The Planer/Thicknesser shafts are journalized in maintenance-free
sealed bearings.

The machine should be cleaned once a week or after intensive use.
The wood feed rollers for thicknessing tend to become fouled
when working with resinous woods or poplar. These and the bea-
ring housings should be kept clean.

Table surface should be sprayed periodically with a slip enhancing
or gliding product, such as Sliber-gleit or Molycote, to enhance
sliding of workpieces.

The cylindrical thicknesser bed guide and the elevating rack
should be cleaned and coated with a slip enhancing product.

We advise against using too greasy products which tend to amal-
gamate with wood dust and harden movements.

Surface planer tables

A 1 meter steel rule is required to adjust the tables.

Slightly loosen the fixing screws of the table which is out of
adjustment. Tap slightly on the top or bottom of the table to obtain
the correct transverse and longitudinal position, in relation to the
shaft.

The possibility of adjustment is determined by the set of screw
holes in the chassis (the table remains stable after each adjustment
to check the geometric position in relation to the other table with
the ruler.

Make sure that the gap between the tables and shaft is equal at
both ends.

Tighten firmly after adjustment.

Thicknesser table

The necessary clearance between the stock and he quill ( cylindri-
cal rack system) is obtained by machining to ensure good overall
rigidity and smooth handling.

Parallelism between the table work surface and the cutterblock
shaft is factory-set.

REPAIRS

Any defect should not arise if you are operating the machine in the
right way and making the suitable maintenance regularly. In case
that the sawdust sticks on the cutterblock or the exhausting hose is
filled up, switch off the electric motor before you start any repairs,
otherwise it could be damaged. Also switch off the electric motor
immediately, if the workpiece is getting jammed.

Exchange them immediately in such a case. If the machine embo-
dies increase vibrations, check its placing, fixing or balance of

tools.

The machine do not work.
Check the electrical installation and connection to the mains.

The thicknessing table moves only with difficulties.
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Loosen the clamping lever of the table.

The output of the machine is insufficient.

Knives are blunt.

Too thick chip is adjusted and the operator has to adjust it accor-
ding to the width and hardness of the wood.

The thicknessing table is not clean.

The V-belt of the cutterblock is not tightened well.

The electric motor has no sufficient output, it is necessary to call
qualified electricians.

The machine vibrate

Knives are blunt or incorrectly adjusted.
Knives have no the same width.

The machine was installed on uneven surface.

Thicknessing is not possible on the machine
Too thick chip was adjusted.
The thicknessing table is not clean.

The working piece slaps against the back table.
Incorrectly adjustment of knives or back table.

Projection at the end to the workpiece.

Uneven surface for planing.

Incorrectly adjusted knives or tables.

Incorrect pushing or leading of the working piece while planing.
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ULDISED OHUTUSNOUDED
NB: Enne t66 alustamist loe kdesolev kasutusjuhend hoolikalt 14bi.
Sailita kasutusjuhend tulevikuks alles.

1. Hoia tookoht puhas. Asjadest iilekoormatud ruumid ja
to0pingid vdivad tekitada dnnetusi

2. Jilgi tookeskkonda. Ara jita elektrilisi tooriistu vihma kiitte.
Ara kasuta masinat mérjas voi niiskes keskkonnas. Hoolitse
hea valgustuse eest. Ara kasuta masinat pdlevvedelike lihedu-
ses.

3. Kaitse ennast elektrilodgi eest. Vildi keha kontakti maandatud
esemetega.

4. Hoia eemal kérvalised isikud. Ara luba teistel isikutel, eriti
lastel t60 ajal katsuda masinat ega elektrikaablit.

5. Tooriista hoidmine. Kui tooriista ei kasutata, hoia seda turva-
lises, lastele kéttesaamatus kohas.

6. Ara kasuta tooriista suhtes jdudu. Masin tootab paremini ja
turvalisemalt sellel kiirusel, mille jaoks see on ette ndhtud.

7. Kasuta digeid tooriistu. Ara sunni viikest masinat tegema ras-
kemat t66d, kui sellele on ette nidhtud. Kasuta masinat ainult
sellele ette ndhtud t6odeks.

8. Riietu oOigesti. Ara kasuta avaraid rdivaid véi ehteid, mis
voivad haakuda liikuvate masinaosade kiilge. Viljas todtades
kasuta mittelibisevaid jalatseid. Seo iiles pikad juuksed.

9. Kasuta sobivaid kaitsevahendeid. Kasuta kaitseprille. Tolmuse
t66 puhul kasuta tolmumaski

10. Kinnita tolmueemaldusseadmed. Kui seade on ette ndhtud
ithendamiseks tsentraalse kogumissiisteemiga, kontrolli, et
stisteem ja ihendused tootaksid digesti.
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11. Ara kuritarvita kaableid. Ara kunagi tdmba pistikut seinast
kaablitpidi. Kaitse toitekaablit kuumuse, 0li ja teravate servade
eest.

12. Too6ta ohutult. Kasuta klambreid voi pitskruvisid tooriku pai-
galhoidmiseks, kui see on voimalik. See on ohutum kui kdega
hoidmine.

13. Ara kummardu iile masina. Hoia alati kindlat tasakaalu.

14. Hoolitse tooriistade eest. Paremate todtulemuste saavutami-
seks hoia ldikeriistad teravad ja puhtad. Jérgi médrimise ja
tarvikute vahetamise juhiseid. Kontrolli regulaarselt toitejuht-
meid ja vigastuste korral lase need volitatud hooldusfirmal
vélja vahetada. Kontrolli regulaarselt pikenduskaableid ja
vigastuste korral asenda need uutega. Hoia kdepidemed puh-
tad, kuivad, vabad rasvast ning olist.

15. Lahuta masin elektrivdrgust. Kui masinat ei kasutata ning ka
enne hooldust ja tarvikute vahetust lahuta masin elektrivor-
gust.

16. Eemalda reguleerimisvahendid ja votmed. Enne masina sis-
seliilitamist kontrolli, kas kdik mutrivotmed ja reguleerimi-
stooriistad on masina kiiljest eemaldatud.

17. Vildi ootamatut kiivitumist. Kontrolli, et liiliti on VAJAS, kui
sa masina vooluvorku ithendad.

18. Kasuta vilistingimustele ette nidhtud pikenduskaableid

19. Ole téhelepanelik. Motle sellele, mida sa teed, kasuta oma
tervet moistust ja dra to6ta masinaga, kui oled vésinud.

20. Kontrolli vigastatud osasid. Enne masinaga t66 alustamist
kontrolli, kas masin on korras ja kas ta suudab korralikult oma
funktsioone tdita. Kontrolli liikuvate osade litkuvust ja nende
omavahelisi tthendusi. Vigastatud kaitsekatted ja muud osad
tuleb lasta volitatud tookojas vélja vahetada, kui kéesolevas
kasutusjuhendis pole kirjutatud teisiti. Ara kasuta masinat,
mille liiliti ei liilita kas sisse voi vélja.

21. HOIATUS! Kui sa kasutad tarvikuid teisiti kui kdesolevas
juhendis kirjeldatud, voib see pdhjustada vigastusi inimestele.

22. Lase masinat remontida ainult kvalifitseeritud to6tajal.
Elektriline masin vastab asjakohastele ohutusnduetele. Seda
remontida voib ainult kvalifitseeritud to6taja ja kasutada voib
ainult originaalvaruosi.

23. Ara to6ta masinaga, kui ettenéihtud kaitsekatted pole paigalda-
tud ja korrektselt reguleeritud.

24. Ara kasuta niirisid 1diketeri, see vdib pdhjustada tooriku taga-
silooki.

25. Mittekasutatav osa ldiketeradest peab olema kaitsekattega
varjatud.

26. Kitsa tooriku rihthddveldamisel kasuta tdukeklotsi.

27. Ohutuse tagamiseks on vajalik vedruga varustatud terakaitse.

28. Ara kasuta hoovelpinki valtside 1dikamiseks.

29. Palun loe kasutusjuhend hoolikalt 1dbi enne masina kéivita-
mist.

30. Regulaarselt tuleb kontrollida tooriku tagalodki valtivaid kait-
seseadmeid ja nende diget toimimist.

31. Laastukogujaga varustatud seadmed tuleb {ihendada dratdmbe-
siisteemiga.

SOOVITUSED

Keegi et tohi to6tada masinaga, kui ta ei ole eelnevalt instrueeritud

digetest toovatetest, masina todga kaasnevatest ohtudest ja kaitse-

seadmete digest kasutamisest.

See masin on ette ndhtud puidu tootlemiseks. Teistele materjali-

dele ei tohi seda kasutada.

- Soovitame enne masina kasutamist hoolikalt lugeda 1abi
kédesolev kasutujuhend ja jargida kdiki selles olevaid juhiseid, et
tagada ohutut t66tamist ja parimaid tdStulemusi.

- Et tagada kdiki masina projekteerimisel kavandatud ohutus-
meetmeid, on keelatud igasugune masina omavoliline muut-
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mine.
- Laastueemaldustorustiku iihendamisel tuleb jérgida koiki tervi-
sekaitse/ohutuse ndudeid ja tagada masina korrektne todtamine.
- Soovitame tungivalt kasutada masinaga tddtamisel kaitseprille.
- Jaakriskid
Nagu koikide kidsijuhtimisega puidutdodtlemismasinatega, esineb
ka rihtpaksushoovliga todtades oht sattuda kontakti 15iketeraga
isegi kui koik kaitsekatted on ettendhtud viisil paigaldatud ja
reguleeritud.
Seetottu tuleb t60 ajal hoida kded eemal ohtlikust piirkonnast ja
tooriku 10pu liikkamisel 1diketsooni kasutada toukeklotsi.

MASINA VASTUVOTMINE

Masin tarnitakse puitalusele pakituna. Masina teisaldamisel kasuta
sertifitseeritud tdsteseadmeid ja ohutusseadmeid. Masinat on
kdige sobivam teisaldada kahveltdstuki abil koos transportalu-
sega. Masina tdstmiseks voib kasutada terastroppe 1dbimoddduga
vihemalt 5 mm.

Enne masina paigaldamist to6kohale kontrolli, kui pikka materjali
mahub sellel tddkohal to6tlema.

Ohutuks todtamiseks peab olema masina iimber piisavalt vaba
ruumi. Kui oled kindel, et masin on sinu vajadustele sobivas
kohas, loodi masin tdpsusega 1mm/1000mm ja kinnita poltidega
poranda kiilge. Ara kinnita kaasas olevaid lisaseadmeid masina
kiilge enne, kui sa pole 1dbi lugenud kogu kasutusjuhendit ja masi-
nat hésti tundma Sppinud.

Kinnita pikkuseskaala juhtlatile ja reguleeri ning kinnita pikipii-
raja. Kinnita etteandelaud juhtlattidele ja viljalaskelaud alusele
ja fikseeri viikese kdsirattaga. Aseta kallutatav kiilgtugi lauale ja
kinnita.

Kontrolli masina seisukorda ja lisatud tarvikute komplektsust.
Probleemide korral vota ithendust vedajaga.

HOIATUS! Reklamatsioon tuleb esitada
Hilisemaid reklamatsioone ei arvestata.
Masin on paigutatud transpordiks puitalusele.

kauba vastuvotul.

TRANSPORT JA LADUSTAMINE

Transpordi ja ladustamise ajal tuleb kaitsta masinat liigse vibratsio-
oni ja liigse niiskuse eest. Masinat voib ladustada siseruumis Shu
temperatuuriga —25°C kuni 55°C.

MASINA ASUKOHT PORANDAL

Eemalda metallklambrid.

Eemalda masinat aluse kiiljes hoidvad kinnituspoldid.

Vabasta piisavalt suur tddala masina paigalduskoha iimber.

Tosta masin ettevaatlikult iiles ja aseta jalgade alla kaks planku.
Kasuta piisavalt pikki planke masina nihutamiseks pdrandale.
Masina lilkkamisel kontroll, et see piisiks plankudel.
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PAIGALDUSKOHT

Valmista masina paigaldamiseks ette stabiilne tasane betoon-
pdrand.

HOIATUS! Paigaldamisel véldi 166ke vOi masinale mdjuvaid
suuri joude, mis vdivad rikkuda masina.

MASINA ETTEVALMISTAMINE

Masina varvimata pinnad on tehases kaetud Shukese maérdeki-
higa. Seda ei ole tarvis enne masina kasutamist eemaldada. Kui sa
aga soovid seda teha, siis kasuta selleks piirituses niisutatud lappi.
Pérast transpordiméddrde eemaldamist kanna pindadele libisemist
soodustavat maéret (Sliber-gleit, Molycote, vims).

TOOTINGIMUSED

Masin on ette ndhtud t60ks jargnevate omadustega siseruumis:
Ohu temperatuur: 5°C kuni 40°C, suhteline niiskus: 30% kuni
95% ilma kondensaadita, korgus iile merepinna: kuni 1000m.
Masin on ette ndhtud kasutamiseks statsionaarsena.

ELEKTRIUHENDUS

HOIATUS! Enne masina ithendamist elektrivorku kontrolli, et
toitepinge vastab masina sildiandmetele.

Kasuta kaablit, mille ristldige on vdhemalt 1.5 mm?® ja millel on
tugevdatud isolatsioon (nditeks HO7). Pikemal kui 10 m toite-
kaablil peab ristldige olema vdhemalt 2.5mm?. Masina sisemised
tihendused on teostatud tehases.

UHEFAASILINE 230V UHENDUS: Toitekaabel peab olema
3-sooneline ja pistikuks tuleb kasutada 16A maandusklemmiga
pistikut. Kaabli kaks soont on toiteks (L1, L2) ja kolmas (kollane/
roheline) on ette ndhtud maanduseks.

KOLMEFAASILINE 380V UHENDUS: Toitekaabel peab
olema 4-sooneline ja pistikuks tuleb kasutada 16A pistikut
(3klemmi+maandusklemm). Kaabli kolm soont on toiteks (L1, L2,
L3) ja neljas (kollane/roheline) on ette nédhtud maanduseks

TAHTIS: Kolmefaasilise toite puhul tuleb kontrollida mootori
poorlemissuunda.

Selleks tuleb esmakordselt mootor kiivitada ilma veorihmata.
Kui péorlemissuund on vale, vaheta omavahel dra masina toi-
tekaabli kaks toitesoont.

Kui vahetatakse masina toitekohta (niiteks hakatakse kasutama
teist pistikupesa samas ruumis), tuleb korrata eespool kirjeldatud
poorlemissuuna kontrollimist.

NB: Temperatuuril alla 10°C soovitame mootorit pérast kéivita-
mist lasta esmalt tithikdigul soojeneda.

HOIATUS: Liilita masin elektrivorgust vilja enne reguleerimist
voi 1oiketerade vahetamist. Masina spindel peab pddrlema masina
ees seisva operaatori suhtes péripdeva (paremale). Kui poorle-
missuund on vale, vaheta omavahel dra masina toitekaabli kaks
toitesoont.

TAHELEPANU! Vastupidises suunas pdérlev spindel on viga
ohtlik. Podrlemissuuna kontrollimiseks liilita masin todle vaid
hetkeks (voimalusel ilma 15iketeradeta).




Masinal on stoppermootor, mis peab masina peatama ettendhtud
aja jooksul. Stoppermootor peatab masina ainult juhul, kui masina
peatamiseks kasutatakse punast nuppu voi turvaliilitit.
Mittekorras piduriga masinat on keelatud kasutada.

Enne liiliti sisseliilitamist thenda masin elektrivorguga. Masina
liliti on varustatud nullkaitsega, see tdhendab, et pérast toitepinge
kadumist ja taastumist uuesti sisse liilitada. Kui masin liilitub kor-
duvalt vélja, kontrolli masina seisukorda (kas mootor on korras,
kas terad on teravad).

Masina liilitit saab lukustada ripplukuga, et viltida korvaliste
isikute poolt masina kdivitamist.

NB: Kui kaitse ei ole viidud algasendisse, siis mootori kdivitamine
ei ole voimalik.

ULDTEAVE

Kiesolev kombineeritud masin on ette nihtud kaheks erinevaks
tooks:

- rihth6oveldamine,

- paksushddveldamine.

RIHTHOOVELDAMINE: Lbikesiigavus on esilaua abil regule-
eritav kuni 5 mm.

PAKSUSHOOVELDAMINE: Paksushodveldamisel seadistatakse
laua korgus sobiva paksuse saavutamiseks, laastusuunaja korrekt-
seks laastueemaldamiseks. Lisaks reguleeritakse piiraja, vdljatdom-
beotsak, tagasiloogikaitse.

TEHNILISED ANDMED

Masina moddud FHM-260 | FHM 310-E
Pikkus mm 1085 1350
Laius mm 485 600
Koérgus mm 820 1200
Rihthoovli lauad mm | 1050 x250| 1285x 310
Paksush6ovli lavad mm | 600x250 | 600x 310
Spindli 1abimdot mm 75 75
Loiketerade arv tk 3 3
Spindli kiirus p/min 4000 4000
Suurim Idikestigavus........mm (rihthédveldamisel) / 5 5
....................................... mm (paksushddveldamisel) 2.5 2.5
Suurim tooriku laius mm 250 310
Kaal (neto) kes 150 179
MURATASEMED

Tootja peab informeerima kasutajat alljargnevast:

- pidev ekvivalentne miiratase (Laeq), kui see iiletab tookohal 70
dB(A).

- helivoimsus (LWA), kui Laeq iiletab to66kohal 85dB(A).

- helirdhu tippvairtus (Lpc), kui see iiletab tookohal 135 dB(A).

- kasutatakse jargnevaid modtmismeetodeid
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STANDARD ISO 7960

- Miira mdddetakse vastavalt:

tihepoolsed rihthoovlid vastabvalt lisale B

tthepoolsed paksushoovlid vastabvalt lisale C

- NF S31-084 — igapdevase miirataseme modtmine todkohtadel
- NF S31-069 — masinate miirataseme modtmine

DEFINITSIOONID

- Pidev ekvivalentne miiratase (Laeq) dB(A) .

- Nditab to6ruumi omapérast ja miiraallika kaugusest soltuvat
miirataset 8-tunnise toopaeva jooksul.

- miiravdimsus (LWA) dB(A)

- iseloomustab masina poolt tekitatud miira, mis soltub ka kesk-
konnast.

Allpool olev tabel niitab erinevate tookohtade jérgnevaid and-

meid:

- pidev ekvivalentne miiratase standardkatse pdhjal,

- helivoimsus

- ilma koormuseta ja ilma imurita

- koormuse all koos sisseliilitatud imuriga, kuid ilma laastueemal-

damise miirata

Miirataset mojutavad olulisel méédral ruumi omapéra, masina

asukoht ruumis ldhedal asuv imur. Niiteks kui kiirusega 20m/s

todtaval paksusmasinal imuri poolt tekitatava Shuvoolu kiirust

viahendada 20 meetrilt sekundis 10 meetrile sekundis, vdheneb

miiratase 9 dB(A) vorra.

8-tunnise t60pdeva pideva ekvivalentse miirataseme ohtlikuks

piiriks loetakse 85 dB(A).

Nelja tunni puhul on ohtlik piir 88 dB(A), 2 tunni puhul 91

dB(A), 1/2 tunni puhul 97 dB(A) ja 1/4 tunni puhul 100 dB(A).

Kahekordne miiras viibimise aja vdhendamine tdstab ohtliku

miirataseme piiri 3 dB(A) vorra.

Kérvakaitseklappide kasutamine vdhendab miirataset 15 dB(A)

vorra ja lubab miiras viibida piiramata aja.

FHM-260
Miiratasemete tabel
Tookoha helirdhk Miiravdimsus
Laeq i dB(A) (LWA) dB(A)
Tockoht koormuseta | koormatud | koormuseta| koormatud
Rihthddvel 85.5 92 89 98.5
Paksushdovel 94 94.5 107 108
FHM 310-E
Miiratasemete tabel
Tookoha helirdhk Miiravdimsus
Laeq i dB(A) (LWA) dB(A)
Tookoht koormuseta | koormatud | koormuseta| koormatud
Rihthddvel 85.5 92 89 98.5
Paksushdovel 9%4 94.5 107 108

LAASTUEEMALDUSSUSTEM

Masin peab t66 ajal alati olema tihendatud laastuimuriga. Imur
peab tekitama Ohu imemiskiiruse vdhemalt 20 m/sek. Masina
tthendamiseks imuriga kasuta 100 mm labimddduga painduvat
toru. Uhendustoru tuleb {ihendada masina alljirgnevate imuriot-
sakutega.

Paksushéovel — imuriotsak 1dbimddduga 100 mm paikneb riht-
hoovlilaua all paksushoovlilaua 1dhedal.
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Paksushoovel — sama imuriotsak, mis rihth6oveldamisel, kuid
pooratud iilemisse asendisse, iile rihthoovlilaua — 1dbimdot 100
mm.

Likvideeri puidujdatmed keskkonnasobralikult.

ELEKTRISKEEM FHM-260

REEN

[
£ o
[ 3

C

i
&
t" ‘@ uhg;@
; SA 50

ELEKTRISKEEM FHM 310-E

EIJ

ey a7
1
1 S C2 {72 M
cl ¥ C2
11 3
C1 : l
SA $SQ
c2 c2

- L

THREE PHASE

1k
i}
c1
12 = :‘; M
L2 | |
~
c1 sA sQ

ci

SINGLE PHASE

TOOOPERATSIOONID

Kitsaste toorikute rihth6oveldamine

Kitsa tooriku hooveldamiseks reguleeri spindlikate nii, et spindli-
katte ja tooriku vahe ei iiletaks 5 mm. Liilita masin kdima ja lilkka
toorik spindlikatte ja kiilgtoe vahelt {ile hoovlispindli.
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Hooveldamine kallutatud kiilgtoega

Kiilgtoe reguleerimiseks vabasta vdikesed késirattad, sea kiilgtugi
sobiva nurga alla ja pinguta késirattad. Toorikut edasi liikates toeta
toorik vastu kiilgtuge.

Liihikeste toorikute rihthddveldamine
Liihikeste toorikute hodveldamisel kasuta spetsiaalset hoidikut.
Selle vdimalik lahendus on ndidatud joonisel.

Viikese ristloikega toorikute rihth6oveldamine.

HOIATUS! Hooveldamine on ohtlik, kui toorikut ei ole voimalik
korrektselt vastu kiilgtuge suruda.

Valmista puidust nurktugi vastavalt joonisele. Kinnita see metal-
list kiilgtoe kiilge (niiteks kahe pitskruviga).

PAKSUSHOOVLI SEADISTAMINE

Masin on vabrikus reguleeritud. Reguleerimine vajab asjatundlik-
kust.

Paksushooveldamine

Paksushodveldamise esmane seadistamine toimub alljargnevalt.
Poora kaitsekate korvale.

Liikka kiilgtugi vdlimisse asendisse.

Vabasta rihthodvlilauad ja podra korvale.

Liilita etteandeseade kangiga sisse.

Reguleeri laastupaksus ja iihenda viljatdmbeseade
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Laua reguleerimine

Vabasta laua fiksstorkang ja reguleeri késiratta abil paksush6ov-
lilaud sobivasse kdrgusesse. Aseta toorik lauale, todtlemata kiilg
iileval. Tosta lauda iiles kuni toorik seda vdimaldab. Reguleeri
késiratta abil 1dikestigavus kuni 2,5 mm. Fikseeri laud vajalikku
asendisse fiksaatorkangi abil. Liilita masin kdima ja liikkka toorik
masinasse. Muutuva laiusega toorik lilkka alati masinasse laiem
ots ees. Vaiguse materjali todtlemisel on soovitatav libisemise
parandamiseks to6laud katta parafiinvahaga.

Tookoht
Paksushodveldamisel seisa rihthoovlilaua ees sellel kiiljel, kus
asub paksushoovlilaua tdstmise kisiratas.

Ohutuvahendid

Tootades ketassaega, freespingiga, paksus/rihthoovliga kanna
lihikest pingul pdlle ja kaitseprille. Otstarbekad on kdrvakaitsed ja
soovitatavad on td6jalatsid. Kitli kasutamine on keelatud.

Tootaja padevus

Sellel masinal voib todtada ainult kvalifitseeritud puidutootle-
misspetsialist (vOi selle spetsialisti poolt instrueeritud tddtaja).
Operaator on kohustatud jargima koiki riigis kehtivaid asjakoha-
seid ohutusnoudeid.

TOORIISTAD

Soovitatavad todriistad

Spindlile peab olema mairgitud tootja nimi voi logo ja suurim
lubatud kiirus. Sellele masinale sobivad kiirldiketeraset terad
250X30X3mm ja need peavad vastama EN847-1 nduetele.

Loiketerade vahetamine ja reguleerimine

X =3 -
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HOIATUS! Enne seadme igasugust reguleerimist voi terade vahe-
tamist eralda see elektrivorgust.

Enne terde vahetamist poora kdrvale rihthodvlilauad.

Keera votmega lahti viis kruvi (4).

Vedru (1) tdukab tera (2) automaatselt vélja.

Eemalda tera ja puhasta tugipinnad.

Puhasta uus tera ettevaatlikult.

Paigalda uus 13iketera ja fikseeri 5 kruvi (4) nii, et tera ulatub
spindli vilispinnast iile maksimaalselt 1,1 mm.

Tootja soovitab tera viljaulatuseks 0,7 kuni 0,8 mm.

Seejdrel pinguta kiilu viis kinnituskruvi.

Kui kdik loetletud to6d on tehtud, kontrolli veelkord kiilukruvide
pingutust, paigalda kaitsekatted ja liilita masin kdima.

HOIATUS! Ara kasuta terasid laiusega alla 17 mm.
Nende kinnituspind on liiga kitsas.

HOOLDUS

HOIATUS! Enne igasugust masina reguleerimist vdi hooldust
eemalda masin elektrivorgust Liilita masin vélja ja liilita vélja ka
pealiiliti.

MAARIMINE

Masin on tehases maéritud.

Mootor on hooldusvaba (suletud laagritega).

Masina vollid on varustatud hooldusvabade suletud laagritega.
Intensiivsel kasutamisel tuleb masinat puhastada kord nédalas.
Paksushoovli veorulle tuleb puhastada, kui t6odeldakse vaigust
puitu voi haaba. Veorullid ja laagrikorpused tuleb hoida puhtad.
Lauapindadele tuleks perioodiliselt pihustada libisemist paranda-
vat vahendit nditeks Sliber-gleit vdi Molycote.

Paksushoovli laua tdstemehhanismi tuleb puhastada ja maérida
libisemise parandamiseks.

Rihthodvlilauad

Rihthoovlilaudade reguleerimiseks on vajalik 1 m terasjoonlaud.
Vabasta reguleerimist vajava laua kinnituskruvid. Kergelt iiles voi
alla koputades reguleeri lauapind paralleelseks spindliga.

Laua reguleerimiseks on masina korpuses erinevad avad. Pérast
lava iga reguleerimist kontrolli laua asendit teise laua suhtes
terasjoonlauaga.

Kontrolli, et vahe laua serva ja spindli vahel oleks mdlamas otsas
vordne.

Pérast reguleerimist pinguta kruvid hoolikalt.

Paksushoovli laud

Oige vahe tédlaua ja surverullide vahel tagab iihtlase tootluse ja
masina pehme késitletavuse.

Paralleelsus laua to0pinna ja spindli vahel on tagatud tehaseseadis-
tusega.

REMONT

Masin ei peaks vajama remonti, kui kasutada seda Oigesti ja
hooldada korrapéraselt. Kui spindlile on kleepunud puru voi imu-
ritorustik on ummistunud, liilita mootor vélja enne korrastamise
alustamist, et viltida vigastusi. Samuti liilita elekter vélja kohe,
kui toorik kinni kiilub.

Kui masina vibratsioon tduseb, kontrolli masina asetust ja kinni-
tust ning 1diketerade tasakaalustust.

Masin ei kdivitu.
Kontrolli elektritihendusi.

Paksushodvlilaud liigub véga raskelt.
Vabasta laua fiksaatorkang.
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Masina joudlus on madal.

Laiketerad on niirid.

Laast on reguleeritud liiga paksuks ja operaator ei ole arvestanud
tooriku laiust ning puuliigi kdvadust.

Paksuhodvlilaud ei ole puhas.

Spindli kiilrihm ei ole kiillalt pingul.

Mootori voimsus on langenud — sellisel juhul kutsu kvalifitseeritud
elektrik.

Masin vibreerib

Laiketerad on niirid ja ebadigesti reguleeritud.
Loiketerad on erineva laiusega.

Masin on paigaldatud ebatasasele alusele.

Paksushodveldamine pole vdimalik.
Laast on reguleeritud liiga paksusks.
Paksuhddvlilaud ei ole puhas.

Toorik peksab vastu tagumist lauda.
Ebadige terade voi tagalaua reguleerimine.

Tooriku otsas hooveldatakse muust osast Shemaks
Ebaiihtlane pind enne hodveldamist.

Ebadige terade voi laudade reguleerimine.

Ebadige tooriku liikkkamine voi juhtimine héoveldamisel.
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VISPAREJI DROSIBAS NOTEIKUMI
IEVEROIJIET: pirms uzsakt darbu ar évelmasinu, izlasiet visus
Sos noradijumus. Saglabajiet So lietoSanas pamacibu turpmakai
uzzinai.

1. Turiet darba zonu kartiba. Nekartigas darba zonas un darba
galdi rosina nelaimes gadijumus.

2. Pievérsiet uzmanibu darba videi. Nepaklaujiet instrumentus
lietus iedarbibai. Nelietojiet instrumentus mitras vai slapjas
vietas. Ripgjieties, lai darba vieta biitu labi apgaismota.
Nestradajiet ar instrumentiem uzliesmojosu Skidrumu vai
smérvielu tuvuma.

3. Sargieties no elektrotrieciena. Izvairieties no fiziskas saskares
ar iezem&tam vai zemetam virsmam.

4. Turiet citus cilvekus atstatu. Nelaujiet citam personam, jo
Tpasi berniem, kas nav iesaistitas darba, aizskart instrumentu
vai pagarindgjuma kabeli un turiet vinpus atstatu no darba
ZOnas.

5. Instrumentus, ko nelietojat, noglabajiet. Nelietoti instrumenti
jaglaba sausa, noslédzama, bérniem nepieejama vieta.

6. Neforsgjiet darbu ar instrumentu. Tas paveiks darbu labak un
drosak tada atruma, kadam tas konstruéts.

7. Izmantojiet pareizo instrumentu. Nelieciet maziem instrumen-
tiem veikt smaga darba rezima instrumenta darbu. Nelietojiet
instrumentus tada noltika, kadam tie nav paredz&ti, pieméram,
nelietojiet ripzagus, lai apzagétu koka zarus vai sazagétu
balkus.

8. Gerbieties pieméroti. Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotas-
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lietas, tas var ieraut darbmasinas kustigajas dalas. Stradajot
arpus telpam, ieteicams valkat neslidoSus apavus. Valkajiet
aizsargajosu galvassegu, lai saturétu garus matus.

Lietojiet individualas aizsardzibas lidzeklus. Valkajiet aiz-
sargbrilles. Lietojiet sejas vai puteklu masku, ja zag€Sanas
darbiba rada puteklus.

. Pieslédziet puteklu nostikSanas iekartu. Ja ir nodrosinatas

ierices putek]u nosiicgja un puteklu uztverSanas iekartas
pieslégsanai, nodrosiniet, lai tas tiktu pievienotas un pienacigi
lietotas.

Lietojiet kabeli pareizi. Nekad nevelciet aiz kabela, lai
darbmasinas kontaktdaksu izvilktu no elektrotikla kontakt-
ligzdas. Turiet kabeli atstatu no siltuma, smérvielam un asam
malam.

Nostipriniet apstradajamo detalu. Ja iesp&ams, izmantojiet
apskavas vai skriivspiles, lai saturétu apstradajamo detalu.
Tas ir drosak, neka turgt apstradajamo detalu ar rokam.
Nesniedzieties pari darbmasinai. Vienmér saglabajiet
stabilitati un lidzsvaru.

Rapigi veiciet instrumentu tehnisko apkopi. Uzturiet
griez€jinstrumentus asus un tirus, lai to veiktspgja biitu péc
iespjas labaka un drosaka. leverojiet noradijumus attieciba
uz elloSanu un piederumu nomainu. Periodiski parbaudiet
baroSanas kabelus un, ja tie ir bojati, lieciet tos nomainit
licencéta apkalpes centra. Periodiski parbaudiet pagarinajuma
kabelus un, ja tie ir bojati, nomainiet. Uzturiet rokturus sau-
sus, tirus un nenosméerctus ar ellu vai smérvielam.
Atvienojiet instrumentus. Kad tie netiek lietoti, ka arT pirms
apkopes veikSanas un tadu piederumu nomainas, ka asmeni,
uzgali, griezni, atvienojiet instrumentus no elektropadeves.

. Nonemiet regulésanas atslégas un uzgrieznatslégas. [zveidojiet

ieradumu pirms darbmasinas ieslégSanas parbaudit, vai no
instrumenta ir nonemtas visas atslégas un uzgrieznatslégas.
Izvairieties no netiSas darbmasinas ieslégSanas. Pirms
kontaktdakSas iesprauSanas elektrotikla kontaktligzda
parliecinieties, vai sledzis ir “IZSLEGTA” stavokli.
Izmantojiet ara pagarinajuma kabelus, kas ir paredzeti
lietosanai arpus telpam un ir attiecigi marketi.

Saglabajiet modribu. Vérojiet, ko darat, lieciet licta veselo
sapratu un nestradajiet tad, kad esat noguris.

Parbaudiet bojatas dalas. Pirms turpmakas instrumentu
lietoSanas tie ir rapigi japarbauda, lai noteiktu, vai tie strada
pienacigi un veic paredzetas funkcijas. Parbaudiet kustigo
dalu ieregul&jumu, kustigo dalu savstarp&jo saistibu, dalu
bojajumus, uzstadijumu un visus citus apstaklus, kas var
ietekm@t darbmasinas ekspluataciju. Aizsargs vai kada cita
dala, kas ir bojata, ir pienacigi jaizlabo vai janomaina
licenceéta apkalpes centra, ja vien $aja lietoSanas pamaciba
nav noradits citadi. Nelietojiet instrumentu, ja slédzis nav
ieslédzams vai izslédzams.

Bridinajums! Kada cita piederuma vai paligrika, nevis to, kas
ieteikti Saja lietoSanas pamaciba, lietoSana var radit fiziskas
traumas risku.

Uzticiet instrumenta remontu kvalificétai personai. Sis elek-
troinstruments atbilst spéka esosajiem drosibas noteikumiem.
Remontdarbus drikst veikt tikai kvalificéti tehniki, lietojot
originalas rezerves dalas, pretgja gadijuma tas var radit
ieveérojamu apdraudgjumu lietotajam.

Uzticiet instrumenta remontu kvalificétai personai. Sis elek-
troinstruments atbilst speka esosajiem drosibas noteikumiem.
Remontdarbus drikst veikt tikai kvalificéti tehniki, lietojot
originalas rezerves dalas, pretéja gadijuma tas var apdraudét
operatoru.

Nekad nestradajiet ar So darbmasinu, ja attiecigais aizsargs
nav sava vieta un pareizi uzstadits.
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24. Nelietojiet neasus asmenus, jo tas palielina apstradajamo

detalu atsitiena radito apdraudéjumu.

25. Jebkadai nazu galvas dalai, kas netick izmantota &velésana,
jabiit parsegtai ar aizsargu.

26. Evelgjot Sauras, isas apstraddjamas detalas, ir jalieto bidnis.

27. Evelgjot nelielas apstradajamas detalas, var biit nepiecieSami
papildu pasakumi, tadi ka horizontalu spiediena iericu un
atsperotu aizsargu lietoSan, lai nodrosinatu darba drosibu.

28. Nelietojiet So darbmasinu gropju veidosana.

29. Pirms uzsakt darbmasinas ekspluataciju, ripigi izlasiet
lietoSanas pamacibu, lai izvairitos no jebkadiem fizisku
traumu riskiem.

30. Atsitiena noversanas ierices un padeves veltna efektivitate ir

regulari japarbauda, lai nodrosinatu darba drosibu.

31. Instruments, kas aprikots ar skaidu uztvérju un nosiicgja
parsegiem, ir japieslédz puteklu nostikSanas un uztverSanas
iericei.

IETEIKUMI

Neviens nedrikst stradat ar kokapstrades maSinu, pirms nav
sanémis pietickamu apmacibu saistiba ar konkréto darba veidu, ka
ar pirms nav informéts par riskiem, piesardzibas pasakumiem, kas
jaievero $aja darba, un darba noradijumiem attieciba uz aizsargiem
un obligatajam drosibas ieric@m.

S1 darbmagina ir konstrugta darbam ar koka detalam. To nedrikst
lietot darba ar citiem materialiem.

Pirms uzsakt darbmasinas lietoSanu, més iesakam iepazities ar $o
lietoSanas pamacibu un ieveérot visus taja sniegtos noradijumus,
lai darba ar &velmasinu sasniegtu vislabakos rezultatus un
stradatu pilniga drosiba.

Lai nodrosinatu to, ka tiek ievéroti visi drosibas pasakumi, kas
nemti véra $is darbmasinas konstrué$ana, jebkadas lietotaja
veiktas §1s darbmasinas modifikacijas ir aizliegtas.

Pieslégsana koka puteklu vai zagu skaidu nosuks$anas iericei
ir obligata, lai tadgjadi ieverotu visus higi€nas/drosibas
nosacijumus, ka arT lai nodroSinatu pareizu §is &velmasinas
darbibu.

Ir Joti ieteicams, stradajot ar So €velmasinu, valkat aizsargbrilles.
- Neaprekinams risks

Ka ar visam kokapstrades masinam ar manualu regulésanu,
vienm@r pastav zinams risks, pat tad, ja visi aizsargi ir vietas
un pareizi noreguléti, nonakt parak tuvu instrumentiem darba
augstuma, kas atbilst apstradajama kokmateriala biezumam.
Tadge] ir bitiski rokas turét pietickami atstatu no visam bistamajam
zonam un lai tiktu izmantots padeves bidpa gals.

EVELMASINAS SANEMSANA

Darbmasina tiek piegadata, pilniba samonteta. Izkraujot
darbmasinu, izmantojiet sertificétu pacelSanas iekartu un drosus
instrumentus. Vislabak izkrausanu veikt ar parvadasanas paleti
un augstu cel$anas kravas masinu. CelSana operators var izmantot
térauda trosi, kuras minimalais diametrs ir 5 mm.

Pirms darbmasinas novietoSanas darba vieta, operatoram jaapsver,
cik lielus kokmateriala gabalus ir iesp&jams apstradat konkrétaja
telpa.

Dross darbs ar €velmasinu prasa, lai tai visapkart biitu pietiekami
daudz vietas. Kad jiis esat dross par to, ka novietojums atbilst jiisu
idejai, novietojiet darbmasinu ar maksimalo atstarpi 1 mm/1000
mm un pieskriivgjiet to pie gridas. Jebkura gadijuma operatoram
ir janolimeno (janovieto) darbmasina pareiza veida, izmantojot
Cetras reguléSanas skriives (kas atrodas regul&jamajas kajas).
Neuzstadiet dalas (kas izjauktas/nonemtas), pirms operators nav
izlasijis visas lietoSanas pamacibas un nav kartigi iepazinies ar
darbmasinu.

Nolieciet garenisko linealu vadotnes cela, noregulgjiet garuma

aizturi un nostipriniet to. Nostipriniet bidamo darbvirsmu uz
sliedém (vadotnes cel§) vai arT atbalstiet to uz izvelkama pleca un
nostipriniet ar mazo rokas kloki. Nolieciet lepnkméru uz bidamas
darbvirsmas un nostipriniet.

Piegades komplekta ir lietoSanas pamaciba un vajadzigas
uzgrieznatsleégas. Parbaudiet darbmasinas stavokli un iepakojumu
skaitu, kads min&ts piegades pavadzimé. Ja nepiecieSams, iesnied-
ziet parvadatajam reklamaciju.

BRIDINAJUMS! Ja tiek veikta reklamacija, tas jadara, preces
sanemot. Novélotas siidzibas netiks izskatitas.

Piegades noluka darbmasina ir ievietota koka rezgu kastg ar vien-
laidu koka gridu kastes pamatng.

TRANSPORTESANA UN UZGLABASANA
Transport€sanas un uzglabasanas laika ir nepiecieS$ams darbmasinu
pasargat no parmérigam vibracijam un parliecka mitruma.
Darbmasinu var uzglabat zem jumta gaisa temperattira no -25°C
lidz 55°C.

EVELMASINAS NOVIETOSANA UZ GRIDAS
Nonemiet metala lok$nu spriegojumu.

Nonemiet stiprinajumus, kas darbmasinu nostiprina pie rezgu kas-
tes (skriives un aizturi)

Atbrivojiet pietiekami lielu brivu zonu ap darbmasinu.

Nedaudz paceliet darbmasinu un palieciet divus délus zem tas
kajam. Izmantojiet d€lus, kas ir pietickami gari, lai kalpotu ka
rampas l1dz gridai. Velciet darbmasinu, nodrosinot to, lai ta paliek
uz deliem. Kolidz darbmasina biis lauka no rezgu kastes, ta var
apgazties.

UZSTADISANA

Lai garantStu pareizu darba virsmu noregul&umu, sagatavojiet
stabilu, lidzenu betona gridu.

BRIDINAJUMS! Izkraujot darbmasinu, riip&jieties, lai ta
nesagemtu triecienus vai tai nebiitu pielikts milzigs speks, kas
var€tu to sabojat vai arT izregulét.

EVELMASINAS SAGATAVOSANA

Darbmasinas nekrasotas dalas ir aizsargatas ar riipnica uzklatu
ipasi planu ellas kartinu. To nav nepiecieSams notirit pirms
darbmasinas lietosanas. Tomér, ja vélaties, jlis varat to darit,
lietojot draninu, kas samitrinata spirta. Noslaukiet un nofiriet
darbmasinu un péc tam apstradajiet to ar slidi veicinoSu vielu
(Sliber-gleit, Molycote u. tml.).

DARBA APSTAKLI

Darbmasina ir paredzeta lietojumam zem jumta, ja ir ieveroti $adi
nosacjjumi.

Gaisa temperatiira: no 5°C lidz 40°C, relativais gaisa mitrums: no
30% lidz 95%, nekondensgjoss, augstums virs jiiras l[imena: maks.
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1000 m.
Darbmasina jalieto ka stacionars instruments.

ELEKTRISKAIS PIESLEGUMS

BRIDINAJUMS! Pirms pieslégianas elektrotiklam parbaudiet,
vai elektrotikla spriegums atbilst piegadatas darbmasinas rakstur-
lielumiem.

Lietojiet 1,5 mm? (min.) baro$anas kabeli ar pastiprinatu izolaciju
(piem., HO7). Ja kabela garums no metra lidz darbmasinai
parsniedz 10 metrus, lietojiet 2,5 mm? (min.) kabeli. Ieksgjo savie-
nojumu (motora, slédza, tinuma u. tml.) elektroshéma ir izveidota
rupnica.

VIENFAZES 230 V PIESLEGUMS: %0 pieslégumu veido ar tris
dzislu kabeli un standarta 16 A divu polu + zeme kontaktdaksu.
Divi vadi ir paredzéti elektropadevei (L1, L2), un tresais (dzeltens/
zal§) japievieno zemei.

TRISFAZU 380 V PIESLEGUMS: 5o pieslégumu veido ar ¢etru
dzislu kabeli un standarta 16 A tris polu + zeme kontaktdaksu. Tris
vadi ir paredz&ti elektropadevei (L1, L2, L3), un ceturtais (dzel-
tens/zal$) japievieno zemgjuma spailei.

SVARIGI: trisfazu savienojuma svarigi ir parbaudit pareizo
motora varpstas rotacijas virzienu, lai izvairitos no jebkadam
problémam ar siksnas piedzinu.

Ir butiski pirmaja reize iedarbinat motoru bez piedzinas siks-
nas. Ja nepiecieSams, apvérsiet divu no trijiem elektropadeves
vadiem no elektrotikla virzienu, lai panaktu pareizu rotaciju
parastaja grieSanas virziena.

Gadijuma, ja trisfazu elektropadeves punkti tiek mainiti (dazadi
elektropadeves punkti, vairak ka viena kontaktligzda u. tml.), ir
bitiski atkartot $o rotacijas virziena parbaudi, ka minéts ieprieks.
IEVEROJIET: ja temperatiira ir zemaka par 10°C, m&s iesakdm
pirms katras darbibas veikSanas uzsildit motoru, laujot tam kadu
bridi stradat bez slodzes.

BRIDINAJUMS: pirms nazu regulé$anas vai nomainas,
ka arT pirms jebkadu tehniskas apkopes darbu vai remonta
veikSanas atvienojiet darbmasinu no elektrotikla. Ja operators stav
darbmasinas pusg pret aizmugurgjo aizturi, galvenajai nazu galvai
jaroté pulkstena raditaju kustibas virziena (attiecigi uz labo pusi).
Trisfazu motoros rotacijas virzienu ir iespgjams mainit, mainot
(parslédzot) vadus (melno un/vai briino).

UZMANIBU: ja darbmaginas nazu galva roté pretgja virziena, tas
rada fizisku traumu risku. Ieslédziet darbmasinu tikai uz neilgu
bridi, lai parbauditu pareizo rotacijas virzienu (ja iesp&jams — bez
instrumenta).

Darbmasina ir aprikota arT ar bremzes motoru, kas var apturét
evelmasinas darbibu vajadzigaja laika. Tomér Sis bremzes motors
strada tikai tad, kad darbmasina ir izsl€gta, nospiezot sarkano pogu
vai arT avarijas apturéSanas parsegu.

Ja bremze nedarbojas pareizi, ar darbmasinu ir aizliegts stradat.
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Slédzi nav iesp&jams ieslégt, ickams darbmasina nav pieslégta
elektrotiklam. Slédzis izslédzas automatiski, nostradajot neitralai
aizsardzibai, ja notiek partraukums energijas padeve, tas nozimé,
ka peéc elektropadeves atjaunosanas darbmasinas slédzi ir
nepiecieSams atkal ieslégt. Ja darbmasina biezi tiek atslégta
vairakas reizes p&c kartas (divas vai tris reizes), parbaudiet
darbmasinu (motora funkcijas, instrumentu asumu u. tml.).
Darbmasinu var nodro§inat ar pickaramo slédzeni, ko novieto uz
slédza, kas aizsarga darbmasinu pret neatlautu lietojumu.
IEVEROJIET: ja aizsardzibas sisttéma nav atiestatita pareizi,
atgriezeniskas saites k€de nepielaus motora iedarbinasanu.

VISPARIGA INFORMACIJA

ST kombingti konstruéta darbmasina lauj operatoram secigi veikt
$adas darbibas: virsmas éveléSana, biezumévelésana.

Virsmas &veléSana: reguléjama padeves darbvirsma, maks. grie-
zuma dzilums 5 mm.

Biezumével&sana: darbvirsmas augstums ir regul&jams ar rokrata
un pogas pozicijas fikséSanu — skaidu izvades tvertne pareizai
skaidu uztversanai — padeves ierobezotajs — nosiicgja sprausla —
ierice, kas aiztur atsitienus.

TEHNISKIE PARAMETRI

Darbmasinas izmérs FHM-260 | FHM 310-E
Garums mm 1085 1350
Platums mm 485 600
Augstums mm 820 1200
Evelmasinas darbvirsmas........ .mm | 1050x 250 [ 1285x 310
Biezumévelmasinas darbvirsmas................cc...... mm 600 x 250 | 600x 310
Nazu galvas diametrs mm 75 75
Nazu skaits gab. 3 3
Nazu galvas darbibas atrums..................... apgr./min 4000 4000
Maks. &velgsanas biezums............. mm (EveleSana) / 5 5

mm (biezumgvel&Sana) 2.5 2.5
Maks. apstradajamas detalas platums.................. mm 250 310
Tirais svars kg 150 179
TROKSNA LIMENI

Razotajam lietotdjs jainforme attieciba uz:

- ekvivalentu nepartrauktu akustisko Itmeni (Laeq), ja tas parsniedz
70 dB(A) darba vieta,

- akustiskas jaudas limeni (LWA), ja Laeq parsniedz 85dB(A)
darba vieta,

- maksimalo akustiska spiediena Iimeni (Lpc), ja tas parsniedz 135
dB(A) darba vieta,

- izmantotajam mé&riSanas metodeém.

UZZINU STANDARTS: ISO 7960

- Darba nosacijumi trok$na mérijjumos

Pielikums B vienplaknes virsmas &velmasinas

Pielikums C vienplaknes biezumévelmasinas

- NF S31-084 — akustiska [Tmena mérisSanas metodes darba vidg,
lai novertetu ikdienas akustiskas iedarbibas Itmeni uz darbinie-
kiem,

- NF S31-069 — darbma$inas instrumentu emitéta trokSna
mérTjumu parbaudes procediira.

DEFINICIJAS

- Ekvivalents nepartrauktais akustiskais limenis (LAeq), izteikts
dB(A) — visbiezak dotais skaitlis

- raksturo uztver&ju, dod sanemto vértibu ka vides funkciju,
attalumu no avota un/vai balstoties uz dienas — 8 stundu —
iedarbibas parbaudes procediiru.

- Akustiskas jaudas limenis (LWA), izteikts dB(A)
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- raksturo trok$pa avotu, dod raksturigo veértibu, kas nosaka Si
avota emitéto troksni neatkarigi no vides.

Turpmakaja tabula atspoguloti sadi katras darba vietas dati:

- ekvivalents nepartrauktais akustiskais ITmenis, ko pamato stand-
arta parbaudes procediiras,

- akustiskas jaudas [imenis

- bez slodzes un bez puteklu nostiksanas,

- ar slodzi un puteklu nostikSanu, tacu nenemot véra pasa puteklu
nosiicgja troksni.

Telpas raksturs, darbmasinas atraSanas vieta telpa un puteklu

siicgja atrasanas darbmasinas tuvuma var liela méra ietekmét

trok$na [imeni. Pieméram, ja biezumé&velmasinas darbibas atrums

ir 20 m/s un puteklu nosiicgja gaisa plismas atrums ir 10 m/s, nevis

20 m/s, troksna Itmenis blis samazinats par aptuveni 9 dB(A).

85 dB(A) ekvivalents nepartrauktais akustiskais ITmenis uzskatams

par draudu slieksni, ja troksna iedarbiba notiek pilnu darba dienu,

8 stundas.

4 stundu slieksnis ir 88 dB(A), 2 stundu — 91 dB(A), 1/2 stundas

— 97 dB(A) un 1/4 stundas — 100 dB(A). Tadgjadi katra nakama

iedarbibas laika samazinasana uz pusi lauj apdraud&juma slieksni

paaugstinat par 3 dB(A).

Ausu aizsargu valkaSana, kas nodroSina akustiska Ilimena

apslapesanu par 15 dB(A), izsargajoties no trokSpa iedarbibas,

jebkura gadijuma lauj jums bat krietni arpus no apdraud&juma

sliek$na, neierobezojot iedarbibas laiku.

FHM-260
Troksna [Tmenu tabula
Darba vietas akustiskais Akustiska jauda LWA,
spiediens Laeq,
izteits dB(A) izteikta dB(A)
Darba vieta bez slodzes |  ar slodzi bez slodzi | ar slodzi
Virsmas 85.5 92 89 98.5
Evelmasina 9% 94.5 107 108
FHM 310-E
Troksna limenu tabula
Darba vietas akustiskais Akustiska jauda LWA,
spiediens Laeq,
izteits dB(A) izteikta dB(A)
Darba vieta bez slodzes | arslodzi | bezslodzi | arslodzi
Virsmas 85.5 92 89 98.5
Evelmasina 94 94.5 107 108

NOSUKSANAS SISTEMA

Jebkadas darbibas laika darbmasina japiesledz zagu skaidu
nosiikianas iekartai. Sai nosiikianas iekartai janodrogina strauja
gaisa plisma, kas butu vismaz 20 metru sekund@. Savienojuma
tiks lietota elastiga nostikSanas caurule, kuras diametrs ir 10
milimetru. Elastigas nostik$anas $liitenes japievieno nostks$anas
caurulém, kuras atrodas $adas vietas.

Evelma$ina — nosiik$anas caurule atrodas biezum&velmasinas
darbvirsmas zona zem &veléSanas darbvirsmas — diametrs 100 mm.
Biezumévelmasina — tiek izmantota ta pati nositkSanas cau-
rule, kas virsmas &veléSana, tacu ta pagriezta augseja pozicija virs
gvelésanas darbvirsmam — diametrs 100 mm.

Koka atkritumu likvidésana javeic ekologiski, lai ta nepasliktinatu
apkartgjas vides apstaklus.
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DARBA OPERACIJAS

Sauru apstradajamo detalu &velésana

Evelgjot Sauras detalas, iestatiet nazu galvas parsegu tada pozicija,
lai atstatums starp apstradajamo detalu un nazu galvas parsegu,
augstakais, bitu 5 mm. P&c tam ieslédziet darbmasinu un bidiet
materialu nazu galvas virziena (starp nazu galvas parsegu un
linealu).




Evelg$ana ar pieliektu linedlu

Parbaudiet gareniska lineala lenki, kad mazie kloki ir atbrivoti
(iespgjams nodrosinat 900 lenki), atkal nofiksgjiet mazos klokus
un ieslédziet darbmasinu. Bidiet apstradajamas detalas malu uz
priekSu un pret linealu.

Isu apstradajamo detalu &velesana
Evelgjot Tsu apstradajamo detalu, izmantojiet IpaSu turétaju.
Iesp&jamo darba izpildi jus varat redz&t attela.

Apstradajamo detalu ar mazu Skérsgriezuma laukumu
gvelesana

BRIDINAJUMS! ja apstraddjama detala gar linedlu tiek virzita
nepareizi, tas rada fiziskas traumas risku.

Izmantojiet paSa pagatavotu koka lenkm@ru. Piestipriniet to pie
metala lineala (piem&ram, ar divam skriivéjamam apskavam).

BIEZUMEVELMASINAS NOREGULESANA
Ta tiek veikta ripnica, regulgjiet, ievérojot piesardzibu, jo sada
noregul&Sana prasa augstu lietpratibas Itmeni.

Biezumévelésana

Vispirms parregul&jiet &velmasinu/biezumévelmasinu
biezumévelésanas funkciju sadi.

Atveriet drosibas parsegu.

Aizbidiet linealu vistalakaja pozicija uz &velésanas darbvirsmas.
Atbrivojiet eveleSanas darbvirsmas un panemiet tas nost.
Ieslédziet padeves mehanismu ar rokas sviru

Noregul&jiet skaidas biezumu un pieslédziet nostik§anas iekartu.

uz

Darbvirsmas noregulésana

Atbrivojiet darbvirsmas spriegojuma sviru un noregulgjiet ar
rokratu biezuméveléSanas darbvirsmu vajadzigaja augstuma.
Uzlieciet apstradajamo detalu uz darbvirsmas ar neapstradato
virsmu, verstu uz augsu. Paceliet darbvirsmu tada augstuma, lidz
ta apstajas virs apstradajamas detalas. [zmantojot rokratu, iestatiet
nonemama materiala (skaidas) biezumu uz, augstakais, 2,5 mm.
P&c tam nostipriniet darbvirsmu vajadzigaja pozicija, izmantojot
spriegosanas sviru. leslédziet darbmasinu un bidiet apstradajamo
detalu uz priekSu. Apstradajamas detalas ar dazadas formas galiem
vienmer jaievieto ar platako galu pa prieksu. Evelgjot pikotu koku,
ir ieteicams biezuméveléSanas darbvirsmu viegli apstradat ar
parafina vasku, lai tadgjadi atvieglotu bidisanu.

Darba zona

Veicot biezuméveléSanu, staviet &veléSanas darbvirsmas
priekSpusé un taja pusg, kura atrodas rokrats (biezumévelésanas
darbvirsmas pacelSanai).

Drosibas instrumenti

Stradajot ar ripzagi, tapu frézi, évelmasinu un biezumévelmasinu,
operatoram javalka iss, pastiprinats priekSauts un aizsargbrilles.
Piem@roti biitu valkat atbilstoSus ausu aizsargus, ka ari ieteiktos
darba apavus. Aizliegts valkat darba apmetni.

Darbinieka kvalifikacija

Ar So darbmaSinu drikst stradat tikai kvalificéts darbinieks,
kas specializgjies kokapstrades nozarés (vai arT $ada specialista
instruéts darbinieks). Operatori atbild par visu konkrétaja valst
speka esoso drosibas noradijumu un noteikumu ievérosanu.

INSTRUMENTI

leteicamie instrumenti

Nazu galvam jabut mark&tam ar razotaja vardu vai logo
(mark&umu), ka arT ar maksimalo atlauto rotacijas atruma veértibu.
Piem@roti instrumenti Sai darbmasinai ir nazu sistéma HSS 250 X
30 X 3 mm, un tai jaatbilst EN847-1 prasibam.
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Nazu nomaina un regulé$ana

- _3' .

BRIDINAJUMS! Pirms jebkadu regulesanas darbu veikSanas
atvienojiet darbmasinu no elektrotikla.

Pirms nazu nomainas nonemiet &velésanas darbvirsmas.

Ar uzgrieznatslégu atskriivgjiet piecas skrves (4).

Ar atsperes (1) speku nazis (2) tiks automatiski izbidits lauka.
Iznemiet nazi un notiriet nesoSo virsmu.

Uzmanigi notiriet jauno nazi.

Ievietojiet jauno nazi, pieskriivgjot piecas skruves (4) ta, lai ta
izvirzijums virs nazu galvas virsmas biitu, augstakais, 1,1 mm.
Razotajs iesaka, lai §ada izvirzijuma augstums bitu no 0,7 Iidz
0,8 mm.

P&c tam nostipriniet piespiedgju kili ar piecam skraveém.

P&c tam, kad visas ieprieks minétas darbibas ir pabeigtas, noteikti
parbaudiet, vai visas piecas skriives ir pareizi ieskriivétas un vieta
un uzlieciet visus aizsargparsegus. P& tam jus varat iedarbinat
€velmasinu, nospiezot ieslégsanas /“ON”/ pogu.

BRIDINAJUMS! Nelietojiet nazus, kuru platums ir mazaks par
17 mm.
Tadu nazu stiprinajuma laukums ir parak mazs.

TEHNISKA APKOPE

BRIDINAJUMS! Pirms jebkadu tehniskas apkopes vai remonta
darbu veikSanas atvienojiet darbmasinu no elektrotikla. Izsledziet
darbmasinu un nodrosiniet galveno slédzi ar piekaramo slédzeni.

Ellosana

Darbmasina ir ieellota riipnica.

Elektromotoram butiba tehniska apkope nav nepiecieSama
(noblivéti gultni).

Evelmasinas/biezumévelmasinas varpstas ir ievietotas noblivétos
gultnos, kam tehniska apkope nav nepiecieSama.

Darbmasina ir jatira reizi ned€]a vai arT p&c intensiva lietojuma.
Kokmateriala padeves veltniem biezumévelé$ana ir tendence
apkept, stradajot ar svekainiem kokiem vai apses koku. Sie veltni
un gultnu apvalki ir jauztur tiri.

Darbvirsma ir periodiski jaapsmidzina ar slidi veicinosu lidzekli,
tadu ka Sliber-gleit vai Molycote, lai atvieglotu apstradajamo
detalu bidisanu.

Cilindra veida biezumé&velmasinas pamatnes vadotne un pacel$anas
mehanisms ir jatira un japarklaj ar slidi veicinosu Iidzekli.

Mgs neiesakam lietot parak ellainus izstradajumu, kuriem ir ten-
dence sakept ar koka putekliem un apgriitinat kustibu.

Virsmas &velmasinas darbvirsmas

Darbvirsmu noregul€$ana ir nepiecieSams 1 metru gar§ te€rauda
lineals. Nedaudz atslabiniet darbvirsmas stiprinajuma skriives,
kas ir izreguljusas. Viegli uzsitiet pa darbvirsmas augs$¢jo vai
apaksgjo pusi, lai iegiitu pareizu skérsenisko un garenisko poziciju
attieciba pret asi.

Noregulésanas iesp&ju nodroSina skriivju atveru kopums Sasija

(péc katras regulésanas darbibas darbvirsma saglaba stabilitati, lai
varétu ar linealu parbaudit geometrisko poziciju attieciba pret otru
darbvirsmu.

Parliecinieties, vai atstarpe starp darbvirsmam un asi abos galos ir
vienada. P&c regul€sanas stingri pievelciet.

Biezumévelésanas darbvirsma

NepiecieSamo atstarpi starp apstradajamo detalu un spoli (cilindra
veida celSanas mehanismu) iegiist regul&jot, lai nodroSinatu
vispargju stingribu un vienmérigu darbibu.

Paralelitate starp darbvirsmu un nazu galvas asi ir iestatita riipnica.

REMONTDARBI

Ja jis stradajat ar darbmasinu pareizi un regulari veicat atbilstosu
tehnisko apkopi, nekadiem defektiem nevajadz&tu rasties.
Gadijuma, ja koka putekli salip uz nazu galvas vai nosiicgja
Slitene ir pilna, vispirms izslédziet elektromotoru un tikai tad
kerieties pie jebkadu remontdarbu veikSanas, pretgja gadijuma
to var sabojat. Tapat nekavgjoties izslédziet elektromotoru, ja
apstradajama detala ir iespriidusi.

Sada gadijuma nekav@joties nomainiet bojatas detalas. Ja
darbmasinas vibracijas palielinas, parbaudiet tas novietojumu,
instrumentu stiprinajumu vai [imenojumu.

Darbmasina nestrada.
Parbaudiet elektroinstalaciju un pieslégumu elektrotiklam.

Biezumévelésanas darbvirsmu iesp&jams parvietot tikai ar
gritibam.
Atslabiniet darbvirsmas spriegojuma sviru.

Darbmasinas produktivitate ir nepietickama.

Nazi ir neasi.

Noreguléts parak liels skaidas biezums, un operatoram tas
japarregul€, nemot vera kokmateriala platumu un cietibu.
Biezumével&sanas darbvirsma nav tira.

Nazu galvas V veida siksna nav labi nospriegota.
Elektromotoram nav pietickamas jaudas, nepiecieSams izsaukt
kvalificétu elektriki.

Darbmasina vibre.

Nazi ir neasi vai nepareizi iereguléti.

Nazu platums nav vienads.

Darbmasina ir uzstadita uz nelidzenas virsmas.

Ar darbmasinu nav iesp&jams veikt biezumével&sanu.
Iestatits parak liels skaidas biezums.
Biezumévelésanas darbvirsma nav tira.

Apstradajama detala atsitas pret aizmuguréjo darbvirsmu.
Nepareizi ieregul@ti nazi vai aizmuguréja darbvirsma.

Naza izvirzijums apstradajamas detalas gala.

Nelidzena virsma &velésanai.

Nepareizi iereguléti nazi vai darbvirsmas.

Nepareiza apstradajamas detalas bidisana vai vilkSana &veléSanas
laika.
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BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES
PASTABA: Perskaitykite Sias instrukcijas prie§ pradédami
darba su jrenginiu. I§saugokite Sias instrukcijas blisimam darbui.

1. I8laikykite darbo aplinka $varia. Netvarkinga aplinka ir dar-
bastalis gali tapti suzeidimy priezastimi.

2. Apgalvokite darbo aplinkos tvarka. Nepalikite jrankiy lietuje.
Nenaudokite jrankiy drégnose ar Slapiose salygose. Gerai
apSvieskite darbo vieta. Nenaudokite jrankiy prie degiy
skysciy ar riebaly.

3. Apsaugokite nuo elektros srovés. Venkite kiino kontakto su
{Zemintais pavirsiais.

4. Saugokite {rengini nuo paSaliniy asmeny. Neleiskite
pasaliniams, ypa¢ vaikams, nedalyvaujantiems darbo pro-
cese, liesti jrenginj ar prailginimo laida; neleiskite pasaliniy |
darbing zona.

5. Tvarkingai saugokite nenaudojamus jrankius. Nenaudojamus
jrankius laikykite sausoje uzrakintoje nuo vaiky apsaugotoje
vietoje.

6. Neperkraukite jrenginio. Jis dirbs saugiau tokia apkrova,
kokiai yra numatytas.

7. Naudokite tinkama jrankj. Neperkraukite nedideliy irankiy,
versdami juos atlikti stambiems irankiams skirta darba.
Nenaudokite jrankiy ne pagal paskirti, pavyzdziui, nenaudo-
kite diskinio pjiklo medziy Saky ar rasty pjovimui.

8. Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabuziy ar
papuosaly — jie gali istrigti tarp judanciy daliy. Darbui lauke
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rekomenduojama neslystanti avalyné. Uzdenkite ilgus plau-
kus apsaugine plauky danga.

Naudokite apsauging irangg. Dévékite apsauginius akinius.
Jei pjovimo metu kyla dulkés, dévékite veido ar dulkiy kauke.
Prijunkite dulkiy siurbimo iranga. Jei irenginiai pritaikyti
dulkiy siurbimo ir rinkimo irangos prijungimui, isitikinkite,
kad §i jranga prijungta ir tinkamai naudojama.
Nepazeidinékite kabelio. Niekada netraukite elektros ener-
gijos kabelio, norédami iSjungti jj i§ lizdo. Laikykite kabeli
toliau nuo lizdo. Saugokite kabeli nuo kar$cio, riebaly ir astriy
kampy.

Dirbkite saugiai. Jei imanoma, dirbkite su spaustukais ar grie-
btuvais. Tai saugiau, nei dirbti rankomis.

Nepersisverkite. Visada islaikykite tvirta koju atsparg ir
pusiausvyra.

[rankius naudokite atsargiai. Kad darbas biity nasesnis ir
saugesnis, laikykite irankius aStrius ir Svarius. Laikykités
frenginio daliy sutepimo ir pakeitimo instrukciju. Nuolat
apziarékite elektros energijos kabelj ir, jei jis pazeistas, pak-
vieskite atitinkamas paslaugas vykdancius asmenis ji pakeisti.
Nuolat apzitirékite prailginimo kabelius ir pakeiskite juos, jei
jie pazeisti. Rankenas laikykite sausas, Svarias, nesuteptas
alyva ir riebalais.

Atjunkite prietaisus. Nenaudojant irenginio, prie§ {renginio
daliy (a8meny, briauny, peiliy) apzilra ar keitima, atjunkite
irankius nuo elektros tinklo.

Nurinkite reguliavimo raktus ir verzliarakéius. Pries
jjungdami jrengini, ipraskite pasitikrinti, ar reguliavimo raktai
ir verzliarak¢iai nuimti nuo irenginio.

Venkite nepageidaujamo prietaiso jjungimo. Visada pasiti-
krinkite, ar jjungiant jrenginj i elektros tinkla, jungtukas yra
“OFF” padétyje.

Darbui lauke naudokite lauko darbams pritaikytus ir taip
pazenklintus prailginimo laidus.

Biukite budriis. Sekite savo darba, vadovaukités sveika nuo-
voka ir nedirbkite su jrenginiu pavargg.

Patikrinkite pazeistas dalis. Prie§ toliau naudojantis jrenginiu,
reikia atidziai patikrinti, ar jrenginys tinkamai veikia ir
atliecka savo funkcijas. Patikrinkite judanciy daliy centravima,
jungima, daliy pazeidimus, montavima ir visas kitas jrenginio
veikima itakojancias salygas. Apsauga ar bet kuri kita sultizusi
dalis turi buti tinkamai pataisyta arba pakeista atitinkamy tam
licenzijuoty asmeny, i§skyrus tuos atvejus, kai priesingai tei-
giama Siose naudojimo instrukcijose. Nesinaudokite jrenginiu,
jei jungiklis nejsijungia ir neissijungia.

Démesio! Bet kokio Siose naudojimo instrukcijose nepateikto
priedo ar itaiso naudojimas gali sukelti asmens suzeidimy
rizika.

[rengimo taisymui kvieskite tik kvalifikuota asmeni. Sis elekt-
rinis prietaisas atitinka saugos taisykles. Prietaisa taisyti turéty
tik kvalifikuoti specialistai, naudodami originalias atsargines
dalis, antraip gali kilti tiesioginis pavojus naudotojui.
[rengimo taisymui kvieskite tik kvalifikuota asmen;. Sis elekt-
rinis prietaisas atitinka saugos taisykles. Prietaisa taisyti turéty
tik kvalifikuoti specialistai, naudodami originalias atsargines
dalis, antraip gali kilti tiesioginis pavojus naudotojui.
Niekada nesinaudokite irenginiu, jei atitinkama apsauga ne
vietoje arba tinkamai nesureguliuota.

Nenaudokite atSipusiy peiliy —jie padidina apdirbamy gaminiy
atatrankos pavoju.
Butina atsargiai
medziagomis.
Obliuojant trumpus siaurus dirbinius, patartina naudoti
stimimo kaladélg.

Obliuojant siaurus dirbinius, saugiam darbui uZztikrinti patar-

elgtis su visomis neobliuojamomis
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tina imtis papildomy priemoniy, tokiy kaip horizontalaus
slégio jrenginiy bei spyruokliniy apsaugy.

Nenaudokite irenginio nuozulniems pjovimams.

Prie§ jjungdami jrenginj, atidziai perskaitykite naudojimo
instrukcija — taip iSvengsite asmeniniy suzeidimy rizikos.
Norint uztikrinti saugy ir efektyvy irenginio darba, deréty
reguliariai patikrinti jo atatranka bei apzitréti maitinimo
velena.

[renginys nuolauzy surinkimui bei i§traukimo gaubtai turi biiti
tvirtinami prie dulkiy ir surinkimo irenginio.

28.
29.

30.
31.

REKOMENDACIJOS

Negalima dirbti su medzio apdirbimo irenginiu, prie§ tai

neisklausius reikiamo mokymo apie darbo metoda bei neZinant

apie rizika, taikyting atsarguma bei apsaugy ir bitiny apsaugos
priemoniy darbo instrukcijas.

Sis jrenginys skirtas medienos perdirbimo produktu apdorojimui.

Jis neskirtas kity medziagy apdirbimui.

- Prie§ pradedant dirbti su Siuo jrenginiu, rekomenduojame
atidziai perskaityti $ias instrukcijas ir jomis vadovautis — tokiu
budu pasieksite geriausiy irenginio rezultaty bei dirbsite visiskai
saugiai.

- Norint uztikrinti, kad laikomasi visy $io irenginio metu priimty
saugumo priemoniy, naudotojui draudziama atlikti bet kokius
irenginio pakeitimus.

- Biitina prijungti jrenginj prie pjuveny / nuolauzy siurbtuvo, nor-
int uztikrinti visas higienos / saugumo salygas bei teisinga Sio
irenginio darba.

- Dirbant su $iuo jrenginiu, labai patartina dévéti apsauginius aki-
nius.

- Likusioji rizika

Kaip ir visy rankinio valdymo medienos apdirbimo jrenginiy

atveju, net esant tinkamai ir vietoje uzdétoms apsaugoms, visada

iSlieka pavojus priartéti prie jrankiy darbiniu auks¢iu, atitinkanciu
medzio storj.

Todél bitina islaikyti rankas pakankamu atstumu nuo pavojingy

zony bei naudoti stimimo kaladéle.

IRENGINIO PRIEMIMAS

[renginys pristatomas pilnai surinktas. [rengini kelkite sertifi-
kuota kélimo jranga bei saugiais irankiais. Geriausiai irengini
vezti transportavimo platforma bei aukstu pakélimo sunkvezimiu.
Keélimui galima naudoti bent Smm skersmens plieninj lyna.

Prie§ pastatydami jrengini { darbo vieta, apsvarstykite, kokio
dydzio medziagas pjausite darbinéje patalpoje.

Saugiam darbui su jrenginiu biitina pakankama erdvé apie ji.
Isitiking, kad pasirinkote tinkama vieta irenginio pastatymui,
nuleiskite ji maksimaliu 1mm/1000mm tarpeliu ir priverzkite ji
prie grindy. Bet kuriuo atveju operatorius privalo tiksliai pasta-
tyti irengini reguliavimo varzty (esanciy ant reguliuojamy kojy)
pagalba. Nesurinkinékite irenginio daliy (kurios buvo iSardytos)
pries tai, kol operatorius perskaitys visas naudojimo instrukcijas ir
gerai susipazins su jrenginiu.

Padékite iSilging liniuote pageidaujama kryptimi, sureguliuo-
kite ilgj ir uztvirtinkite ji. UZspauskite slankyji stala ant strypu
(kreipianc¢iyjy kryptimi) arba iStraukiamos atramos ir uztvirtinkite
nedidele rankine svirtimi. Uzdékite kampini matuoklj ant slan-
kiojo stalo ir itvirtinkite.

Kartu su jrenginiu operatoriui pateikiamos naudojimo instrukcijos
ir reikalingi verzliarak¢iai.

Patikrinkite jrenginio buivi bei pristatymo lape pazymeéty pakuociy
skaiiy. Jei reikia, atlikite iprastini grazinima vezikui.

DEMESIO! Grazinimai turi biti atlieckami prekiu gavimo kvito
pagrindu. Vélesni skundai nebus patenkinami.

Pristatymui {renginys imontuotas ant medinio rémo su medine
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blokuote rémo apacioje.

TRANSPORTAVIMAS IR SANDELIAVIMAS
Transportavimo ir sandéliavimo metu biitina apsaugoti jrengini nuo
stipriy vibracijy bei didelés drégmés. [renginj galima sandéliuoti
po stogu, esant oro temperatiirai nuo —25°0C iki 55°C.

IRENGINIO PASTATYMAS ANT GRINDU
Nuimkite metalinius fiksatorius.

Nuimkite jrengini prie rémo tvirtinanc¢ius jungiklius (varztus ir
sraigtus)

Palikite apie jrenginj pakankamai daug tuscios erdvés.

Siek tiek kilstelekite jrenginj ir pakiskite po stovais dvi lentas.
Naudokite lentas, pakankamai ilgas atstoti nuozulnias plokStumas
iki zemés. Traukite jrengini taip, kad jis likty ant lenty. Atsilaisvings
i§ rémo irenginys pasvirs.

MONTAVIMAS

Tiksliam darbiniy pavir$iy sulygiavimui uztikrinti, paruoskite sta-
bilias, lygias betonines grindis.

DEMESIO! Montuodami jrenginj, venkite sukrétimy ar stipriy
apkrovy, galiniy pazeisti ar iSreguliuoti jrengini.

IRENGINIO PARUOSIMAS

Nedazytos irenginio dalys apsaugotos itin plona gamykloje
padengta riebaline plévele. Ja nebiitina pasalinti prie§ naudojantis
irenginiu. Taciau jei norite ja pasalinti, tai galite padaryti spirite
sumirkyta audinio skiautele. NuSveiskite, nuvalykite ir sutepkite
slydimo priemone (Sliber-gleit, Molycote, etc.).

DARBO SALYGOS
[renginys skirtas darbui po stogu, laikantis iy salygu:

Oro temperatiira: nuo 5°C iki 40°C, santykinis oro drégnumas:
nuo 30% tiki 95% be kondensavimosi, aukstis vir§ jiros lygio:
max 1000m.

Irenginys naudojamas kaip stacionarus jrankis.

ELEKTROS JUNGTIS

DEMESIO! Prie$ jungdami prietaisa i tinkla, patikrinkite, ar tinklo
itampa atitinka irenginio charakteristikoje pateikta itampa.
Naudokite 1.5 mm? (maziausiai.) kabeli su sustiprinta izolia-
cija (pvz.HO7). Jei kabelio ilgis nuo prietaiso iki tinklo virSija 10
metry, naudokite 2.5mm’ (maziausiai.) kabeli. Vidinés jungtys
(variklio, jungiklio, rités ir kt.) sutvirtintos gamykloje.

VIENFAZE 230V JUNGTIS: Si jungtis turi bati gaminama i3
trigyslio laido ir standartinio 16A dvipolio + {Zemintos Sakutés.
Du laidai skirti maitinimui (L1, L2), o treCiasis (geltonas/Zalias)
jungiamas prie jzeminimo.

TRIFAZE 380V JUNGTIS: Si jungtis turi biiti gaminama i3
keturgyslio laido ir standartinio 16A tripolio + {Zemintos Sakutés.
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Trys laidai skirti maitinimui (L1, L2, L3), o ketvirtasis (geltonas/
zalias) jungiamas prie {Zzeminimo.

SVARBU: Trifazés jungties atveju biitina patikrinti teisinga varik-
lio veleno sukimosi krypti, norint i§vengti problemy su dirzinémis
pavaromis.

Pirma karta variklj buitina uZvesti be dirZinés pavaros. Jei
reikia, sukeiskite dviejy i§ trijy elektros laidy padétj, kad
gautumeéte teisinga sukimasi norimai pjovimo krypc¢iai.
Pereinant prie trifazés srovés (keleto maitinimo mazgy atveju, kai
rusyje daugiau nei vienas lizdas ir t.t.) biitina pakartoti Sig suki-
mosi krypties patikra, kaip paaiskinta auksc¢iau.

PASTABA: Esant Zemesnei nei 10°C temperatiirai, rekomen-
duojame pasildyti variklj, leidziant jam atlikti bet kokia funkcija
dirbant be apkrovos.

ISPEJAME: Prie§ reguliuodami ar keisdami peilius, ar bet kokios
priezitiros ar remonto atveju, iSjunkite jrengini i§ tinklo. Jei ope-
ratorius stovi irenginio Sone, priesais uztvara, pagrindinis pjovimo
blokas turi buti pasuktas prie$ laikrodzio rodyklg (galiausiai i
desing). Trifaziuose variklivose sukimosi krypti galima pakeisti
pakeiCiant (perjungiant) laidus (juoda ir/arba ruda).

DEMESIO: Pakeitus pjovimo bloko sukimosi krypti, irenginys
gali suzeisti. Trumpam jjunkite jrengini, kad nustatytuméte tikraja
sukimosi krypti (jei imanoma — be jrankio).

[renginyje taip pat yra stabdziy variklis, kuris gali sustabdyti
irenginj per reikiama laika. Taciau $is stabdziy variklis suveikia tik
tada, kai jrenginys iSjungiamas paspaudus raudona mygtuka arba
avarinio sustabdymo dangtel;.

Jei stabdymo mechanizmas tinkamai neveikia, su jrenginiu dirbti
draudziama.

Jungiklio negalima jungti, kol jrenginys prijungtas prie itampos.
Jungiklis iSjungiamas automatiskai neutralios apsaugos su nutrau-
kimu pagalba — tai reiskia, kad atnaujinus srovés tiekima, jrengini
reikia vél jjungti. Jei jrenginys nuolat ir nuosekliai iSjungiamas
(du kartus i$ triju), patikrinkite jrenginj (variklio funkcijas, jrankio
atsipima ir kt.).

[rengini galima apsaugoti ant jungiklio pakabinama spyna,
apsaugancia irengini nuo nepageidaujamy asmeny naudojimo.
PASTABA: Jei apsaugos sistema pilnai neatstatoma, maitinimo
grandiné neleis varikliui uzsivesti.

BENDROJI INFORMACIJA
Sis jungtinis jrenginys leidZia operatoriui konstruktyviai atlikti
Siuos veiksmus: pavir§iaus obliavimas, frezavimas.

PavirSiaus obliavimas: reguliuojamas maitinimo stalas, maksima-
lus pjivio gylis - Smm.

Frezavimas: Stalo aukstis reguliuojamas rankiniu vairu bei mygtu-
kiniu padéties fiksavimu — skiedry i$skyrimo korpusas teisingam
skiedry iSskyrimui — padavimo ribotuvas — iStraukimo tlta —
iSmetimo sulaikymo saugiklis
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TECHNINIAI DUOMENYS
[renginio matmenys FHM-260 | FHM 310-E
Tgis mm 1085 1350
Plotis mm 485 600
Aukstis mm 820 1200
Obliavimo stalai mm | 1050 x 250 | 1285 x 310
Frezavimo stalai mm | 600x250 [ 600x310
Pjovimo bloko skersmuo ............ccoevvrrerrvrrenrreenns mm 75 75
Peiliy skaicius pes 3 3
Pjovimo bloko greitis rpm 4000 4000
Maksimalus pasalinimo storis ... mm(obliavimui) / 5 5

mm(frezavimui) 2.5 2.5
Maksimalus darbinis plotis ...........ccceeereererreeennnne mm 250 310
Bendras svoris kg 150 179

TRIUKSMINGUMO KLASES

Gamintojas turi informuoti naudotojq apie:

- Tolyguji garso lygi (Laeq), jei jis darbo vietoje virsija 70 dB(A),

- Garso galios lygi (LWA), Laeq darbo vietoje virSija 85dB(A),

- Auksciausia slégio lygi (Lpc), jei jis darbo vietoje virsija 135
dB(A),

- Naudojamus matavimo metodus.

REKOMENDACINIS STANDARTAS: ISO 7960

- Darbo salygos triuk§mo matavimams

Priedas B vienpusiai pavirsiaus obliavimo prietaisai

Priedas C vienpusiai frezavimo prietaisai

- NF S31-084 — garso lygio darbingje aplinkoje matavimo metodai
vertinant kasdiening darbininky patiriama garso sukelta zala,

- NF S31-069 — bandymai irenginio irankiy skleidziamo garso
matavimui.

PAAISKINIMAI

- Tolygusis garso lygis (LAeq) matuojamas dB(A) — dazniausiai
pateikiamas skaicius

- Apibudina imtuva, nurodo gauta reikSme kaip aplinkos funkcija,
atstuma nuo $altinio ir/arba remiantis kasdieniniais 8 valandy
trukmés triuk§mo bandymais.

- garso galios lygis (LWA) matuojamas dB(A)

- Apibldina garso saltinj, nurodo tikrajq reikSme, nusakancia Sio
Saltinio skleidziamg garsa, nepriklausomai nuo aplinkos.

Zemiau pateiktoje lenteléje nurodomi duomenys kiekvienai darbo
vietai:

- Tolygusis garso lygis, remiantis jprastais bandymais,

- Garso galios lygis

- Be apkrovos ir be dulkiy iSsiurbimo,

- Esant apkrovai ir jjungus dulkiy siurbli, tac¢iau nejvertinant
paties dulkiy istraukimo sukeliamo garso.

Patalpy prigimtis, {renginio vieta patalpose, dulkiy siurblio buvi-

mas netoliese gali Zenkliai jtakoti garso lygmeni. Pavyzdziui, esant

frezavimo jrenginio pjovimo grei¢iui 20 m/s bei dulkiy siurblio

oro srauto grei¢iui 10 m/vietoje 20 m/s, garso lygis sumaz¢ja apie

9 dB(A).

Tolygusis 85 dB(A) garso lygis laikomas pavojingu ribiniu garsu,

dirbant tokiose salygose kasdien po 8 darbo valandas.

Dirbant 4 valandas, ribiniu garsu laikoma 88 dB(A), 2 valandas

- 91 dB(A), 1/2 valandos - 97 dB(A) ir 1/4 valandos - 100 dB(A).

Kiekvienas buvimo triuk§me laiko padalijimas per pusg leidzia

padidinti ribinio garso reikSmeg 3 dB(A).

Dévédami nuo garso apsaugancias ausines, silpninancias garso

lygi 15 dB(A) , bet kuriuo atveju iSvengsite pavojingo ribinio

garso, neribojant darbo triuk§me laiko.
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FHM-260

Garso lygio lentelé

Garso slégis darbo vietoje Garso galia LWA
Laeq matuojamas dB(A) matuojama dB(A)
Darbo vieta Be apkrovos Esant Be apkrovos |  Esant
apkrovai aprovai
PavirSiaus obliavimo
frenginys 85.5 92 89 98.5
Frezavimo jrenginys 94 94.5 107 108
FHM 310-E
Garso lygio lentelé
Garso slégis darbo vietoje Garso galia LWA
Laeq matuojamas dB(A) matuojama dB(A)
Darbo vieta Be apkrovos Esant Be apkrovos | Esant
apkrovai aprovai
Pavirsiaus obliavimo
irenginys 85.5 92 89 98.5
Frezavimo jrenginys 94 94.5 107 108

ISSIURBIMO SISTEMA

Bet kokio darbo metu jrenginj reikia prijungti prie dulkiy siur-
bimo irenginio. Sis dulkiy siurbimo jrenginys turi sukurti bent
20 m/s oro cirkuliacijos srovg. Jungimui naudojama apie 10mm
skersmens lanksti siurbimo Zarna. Lankscios siurbimo Zarnos turi
bati jungiamos prie siurbimo vamzdziy, iSdéstomy taip:

Obliavimo jrenginiui — siurbimo vamzdis talpinamas frezavimo
stalo teritorijoje, po obliavimo stalu — 100 mm skersmens.

Frezavimo jrenginiui — naudojama toks pat siurbimo vamzdis,
kaip ir obliavimui, tik pasuktas i virSy vir§ obliavimo staly — 100

mm skersmens.

Medzio atliekos turi biiti Salinamos ekologiskai, neterSiant aplin-
kos.

ELEKTRINE SCHEMA FHM-260
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ELEKTRINE SCHEMA FHM 310-E
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DARBO VEIKSMAI

Siaury dirbiniy obliavimas

Obliuodami siaurus dirbinius, nustatykite pjovimo bloko dangtelj |
tokia padéti, kad atstumas tarp dirbinio ir pjovimo bloko dangtelio
bity daugiausiai 5 mm. Tuomet jjunkite jrenginj ir pastumkite
medziaga link pjovimo bloko (tarp pjovimo bloko dangtelio ir
liniuotés).

Obliavimas su nuozulnia liniuote

Patikrinkite i8ilginés liniuotés kampa, kai nedideli svertai atlais-
vinti (uztikrinta 900 padétis), vél uzverzkite nedidelius svertus
ir jjunkite irengini. Pastumkite dirbinio krasSta i prieki, priesais
liniuote.
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Trumpy gaminiy obliavimas
Obliuodami trumpus gaminius, naudokités specialiu laikikliu (zr.
pav.)

Nedidelio skersinio pjuvio dirbiniy obliavimas

DEMESIO! Neteisingai stumdami dirbinj isilgai liniuotés, galite
susizeisti.

Naudokite paciy pagamintag medzio kampo liniuotg. Pritvirtinkite
ja prie metalinés liniuotés (pavyzdziui, dviem varztais).

FREZO REGULIAVIMAS

Tai atlickama fabrike, atsargiai, nes tam reikalinga ypatinga kva-
lifikacija.

Frezavimas

Pirmiausiai nustatykite obliv/freza frezavimo funkcijai — tai atlie-
kama taip:

Nusukite apsauga.

Nustumkite liniuotg nuo obliavimo stalo i didziausia padéti.
Atlaisvinkite obliavimo plokstumas ir nusukite jas.

Rankine svirtimi jjunkite padavimo iranga.

Sureguliuokite spaustuko storj ir prijunkite iSsiurbimo {ranga.
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Stalo reguliavimas

Atlaisvinkite stalo fiksavimo svirtj ir rankiniu vairu nureguliuokite
frezavimo stala { norima auksti.Padékite dirbini ant stalo, taip, kad
neapdirbama pusé biity virSuje. Kelkite stala iki tokio aukscio,
kad jis sustoty prie dirbinio. Rankiniu vairu nustatykite skiedry
Salinima daugiausiai 2,5mm padétyje. Tuomet fiksavimo svirtimi
itvirtinkite stala norimoje padétyje. [junkite irengini ir pastumkite
dirbini i prieki. Skirtingy formy galy dirbinius visada reikia istumti
platesniuoju galu { priekj. Obliuojant dervinga medj, patariama
truputi padengti frezavimo stala parafino vasku — taip gaminys
lengviau judés.

Darbo vieta
Frezavimo metu stovékite priesais obliavimo stala, toje puséje,
kurioje yra rankinis vairas (frezavimo stalo pakélimui).

Saugos priemoneés

Dirbdamas su diskiniu pjuklu, asiniu pjuklu, obliumi, frezavimo
frenginiu, operatorius privalo dévéti trumpa sustiprinta prijuoste
ir apsauginius akinius. Taip pat patartina naudotis atitinkama ausy
apsauga bei avéti darbing avalyng. Draudziama dévéti darbini
apsiausta.

Darbininky kvalifikacija

Su Siuo jrenginiu leidziama dirbti tik medienos darbais
besispecializuojan¢iam (arba kito specialisto instruktuotam) dar-
buotojui. Darbininkai privalo laikytis visy toje Salyje galiojanciy
saugos instrukcijy ir taisykliy.

IRANKIAI

Rekomenduojami jrankiai

Pjovimo blokai turi biiti pazyméti gamintojo vardu ar zenklu
(logotipu) bei ant juy turi biiti nurodomos maksimalios leistinos
apsukos. Siam jrenginiui tinka peiliy sistema HSS 250X30X3mm
— ji turi atitikti EN847-1 reikalavimus.

Peiliy keitimas ir reguliavimas

= =1 E

DEMESIO! Atlikdami bet kokj reguliavima, i§junkite irengini i$
tinklo.

Pries keisdami peilius, nusukite obliavimo stalus.

Verzliarak¢iu atsukite penkis varztus (4).

Veikiamas spyruoklés (1), peilis (2) bus iSstumtas automatiskai.
I8imkite peilj ir nuvalykite guolio pavirsiy.

Atsargiai nuvalykite naujaji peili.

Idékite nauja peilj, uzsukite penkis varztus (4) taip, kad peilio dalis
vir§ pjovimo bloko biity daugiausiai 1,1mm.

Gamintojo rekomenduojama peilio dalis pavirSiuje — nuo 0,7 iki
0,8mm.

Penkiais varztais priverzkite slégio pleista.

Atlike visus Siuos veiksmus, patikrinkite, ar visi penki varztai
yra vietoje, uzdékite visus apsauginius dangtelius ir pabandykite
jungti jrenginj paspausdami “ON” mygtuka.
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DEMESIO! Nenaudokite siauresniy nei 17mm peiliu.
Juy tvirtinimo plotas yra per mazas.

PRIEZIURA

DEMESIO! Pries vykdydami bet kokius priezifiros ar remonto
darbus, i§junkite jrenginj i$ tinklo. I§junkite jrenginj ir uzrakinkite
pagrindini jungiklj.

Tepimas

[renginys sutepamas gamykloje.

Elektros variklis esminés priezitiros nereikalauja (guoliai
uzsandarinti).

Obliavimo/frezavimo irenginiy velenai yra itraukti { priezitiros
nereikalaujanc¢ius uzsandarintus guolius.

[rengini reikéty valyti karta per savait¢ arba po intensyvaus nau-
dojimosi.

Frezavimo medzio padavimo voleliai link¢ kaipti neSvarumus dir-
bant su dervingu medziu ar tuopa. Sie voleliai bei guoliy korpusai
turi buti Svards.

Siekiant pagerinti dirbiniy slydima, stalo pavirsiy reikia periodiskai
apipurksti gerinanc¢ia slydima priemone, tokia kaip Sliber-gleit
arba Molycote.

Cilindrini frezavimo irenginio stovo kreiptuva bei kélimo stova
reikia valyti ir padengti slydima gerinancia priemone.
Nerekomenduojame naudoti per riebias priemones, kurios gali
susimaiSyti su medzio dulkémis ir apsunkinti judesius.
PavirSiaus obliavimo stalai

Staly reguliavimui reikalinga 1 metro ilgio plieniné liniuote.

Siek tiek atlaisvinkite reguliuojamo stalo fiksavimo varztus.
Svelniai plokite per stalo apa¢ia ar virsy, ieskodami geriausios
skersinés ir iSilginés padéties veleno atzvilgiu.

Reguliavimo galimybes riboja bloke esan¢iy angy varztams rinki-
nys (po kiekvieno reguliavimo stalas iSliecka stabilus, geometriné
padeétis kito stalo atzvilgiu patikrinama liniuote).

Isitikinkite, kad abiejuose galuose tarpas tarp staly ir veleno yra

lygus.
Atlike reguliavima, gerai jtvirtinkite.

Frezavimo stalas

Reikiamas tikslumas tarp pagrindo ir veleno (cilindrinés krump-
liastiebio sistemos) gaunamas masininio apdorojimo btidu, norint
uztikrinti gera bendraji tvirtuma bei tolygy naudojimasi.
Lygiagretumas tarp stalo darbinio pavirSiaus ir pjovimo bloko
veleno nustatomas gamykloje.

REMONTAS

Teisingai eksploatuojant jrengini bei reguliariai atliekant reikiama
priezilra, neturéty atsirasti jokiy gedimy. Kai uzsipildo pjovimo
bloko pjuvenuy strypeliai arba dulkiy siurbimo Zzarna, i§junkite
elektros varikli prie$ pradédami bet kokius pataisymus; kitu
atveju galite pazeisti variklj. Taip pat nedelsdami i§junkite elektros
varikli, jei istringa apdirbamas gaminys.

Tokiu atveju pakeiskite juos nedelsdami. Jei jrenginyje atsiranda
padidéje vibracijos, patikrinkite jo padéti, tvirtinima ar {rankiy
balansa.

[renginys neveikia.
Patikrinkite elektros instaliacija bei jungti prie elektros tinklo.

Sunkiai juda frezavimo stalas.
Atlaisvinkite stalo fiksavimo svirtj.

Nepakankama irenginio gamybos apimtis.
Atsipe peiliai.
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Nureguliuota per stora skiedra — operatoriui reikia nureguliuoti ja
priklausomai nuo medzio plocio ir tvirtumo.

Nesvarus frezavimo stalas.

Pjovimo formos V-dirzas gerai nejtvirtintas.

Elektros variklis dirba nepakankamu nasumu, bitina kviesti kva-
lifikuotus elektrikus.

[renginys vibruoja.

Peiliai yra atSipg arba neteisingai sureguliuoti.
Peiliai yra nevienodo plocio.

[renginys buvo pastatytas ant nelygaus pavirsiaus.

Irenginiu nejmanoma frezuoti.
Buvo nureguliuota per stora skiedra.
Frezavimo stalas ne§varus.

Dirbinys atsitrenkia { galini stala.
Neteisingai sureguliuoti peiliai arba galinis stalas.

Nukreipimas i dirbinio gala.

Nelygus obliavimo pavirsius.

Neteisingai sureguliuoti peiliai arba stalai.

Neteisingas dirbinio stimimas arba nukreipimas obliavimo metu.
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OGOLNE ZALECENIA BHP

UWAGA: Przed przystapieniem do uzytkowania maszyny nalezy
przeczyta¢ wszystkie podane tu zalecenia. Instrukcj¢ nalezy
zachowa¢ do uzytku w przysztosci.

1. Utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci. Nieporzadek w
miejscu pracy prowokuje do wypadkow.

2. Zwraca¢ uwagg na warunki Srodowiska pracy. Nie uzywac
i nie pozostawia¢ maszyny na deszczu. Nie uzytkowac jej
w pomieszczeniach mokrych lub wilgotnych. Zapewni¢
dobre o$wietlenie miejsca pracy. Nie uzytkowaé w poblizu
fatwopalnych ptynow lub smarow.

3. Chroni¢ si¢ od porazenia pradem elektrycznym. Unika¢ kon-
taktu ciala z powierzchniami uziemionymi.

4. Utrzymywac osoby postronne z dala od miejsca pracy. Nie
pozwala¢ innym osobom nie zwigzanym z praca, szczegolnie
dzieciom, dotyka¢ maszyny lub kabla zasilajacego.

5. Narzedzia nie pracujace zabezpieczy¢. Jezeli nie sa uzywane
winny by¢ przechowywane w suchym, zamknigtym na klucz
miejscu, poza zasiggiem dzieci.

6. Nie przeciaza¢ urzadzenia. Maszyna wykona pracg lepiej i
bezpieczniej, gdy pracuje w zakresie parametrow przewidzia-
nych konstrukcyjnie.

7. Uzywaé wilasciwej maszyny do danej pracy. Nie usitowaé
wykonywaé przy pomocy matej maszyny pracy, ktora bedzie
wykonana lepiej przy uzyciu maszyny wigkszej. Nigdy nie
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10.

11.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.
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uzywaé maszyny do zadan nie przewidzianych dla niej, np.
nie uzywac pilarki tarczowej do przecinania pni lub klocow
drzewnych.

Uzywaé wiasciwa odziez. Zwisajace czgsci garderoby, albo
ozdoby moga zosta¢ pochwycone przez wirujace czgsci.
Podczas pracy na zewnatrz zaleca si¢ uzywanie obuwia
przeciwposlizgowego. Diugie wtosy ostonic.

Uzywa¢ $rodkoéw ochrony osobistej. Nosi¢ okulary och-
ronne. Jezeli podczas obrobki wydzielaja si¢ pyly, uzywac
przeciwpytowej maski na twarz lub usta.

Dotaczy¢ urzadzenia do odciagania pytu. Jezeli wraz z
maszyna dostarczone sa elementy stuzace do dolaczenia
odciagu lub pojemnik na widry, nalezy zadba¢ aby byly one
dotaczone i wlasciwie uzywane.

Wiasciwie obchodzi¢ si¢ z kablem elektrycznym. Nigdy nie
odlacza¢ wtyczki z gniazdka sieciowego przez ciagnigcie za
kabel. Utrzymywa¢ kabel z dala od zrédet ciepta, olejow i
ostrych krawedzi.

. Zamocowa¢ obrabiany przedmiot. Uzy¢ $ciskow lub imadta.

Jest to bardziej bezpieczne niz uzycie rak.

Nie wychylac¢ si¢ zanadto ponad maszyna. Sta¢ pewnie na obu
nogach, utrzymujac caty czas rownowage.

Troszezy¢ si¢ o maszyng. Utrzymywaé maszyng w
czysto$ci, a dla zapewnienia jak najlepszych wynikow
pracy narzgdzie utrzymywac stale naostrzone. Przestrzegac
zalecen dotyczacych smarowania i wymiany wyposazenia.
Regularnie kontrolowaé¢ kabel zasilajacy, a w przypadku
uszkodzenia zglosi¢ do naprawy do autoryzowanego serwisu.
Kontrolowa¢ rowniez kable przedluzajace, a w przypadku
uszkodzenia wymienia¢. Utrzymywaé uchwyty maszyny
suche, czyste i wolne od olejow i smaru.

Wylacza¢ maszyny nie pracujace. Odlaczy¢ kabel z gni-
azdka przed przystapieniem do prac serwisowych, wymiany
wyposazenia, oraz gdy maszyna nie jest uzywana.

Zabiera¢ przyrzady regulacyjne i klucze. Wyrobi¢ odruch,
aby przed wlaczeniem maszyny sprawdzac, czy wszystkie
narzedzia sa z niej zabrane.

Unika¢ niekontrolowanego startu maszyny. Przed dotaczeniem
wtyczki kabla zasilajacego do gniazdka zawsze sprawdzi¢ czy
wylacznik jest w pozycji wytaczonej “OFF”.
Uzywaé przedluzaczy przeznaczonych do
zewngtrznego, noszacych stosowne oznaczenia.
Zachowa¢ uwagg. Mysle¢ o tym co sig robi. Podchodzi¢ do
pracy z rozsadkiem. Nie przystgpowac do pracy przy maszy-
nie bedac zmegczonym.

Zwroci¢ uwage na uszkodzone czesci. Przed dalsza praca
starannie sprawdzi¢, czy dana czg¢§¢ moze pracowaé popraw-
nie, wykonujac przewidziane funkcje. Zwréci¢ uwagg na
wzajemne ustawienie czg$ci ruchomych, ich mocowanie, czy
nie maja pegknigé, czy sa prawidlowo zamontowane, oraz na
wszelkie inne okolicznosci majace wpltyw na ich dzialanie.
Uszkodzona ostona, lub inna czg¢$¢, musza by¢ wihasciwie
naprawione lub wymienione przez autoryzowany Serwis,
chyba ze w instrukcji podano inaczej. Nie uzywaé mas-
zyny, ktorej wytacznik zasilania nie wlacza lub nie wylacza
prawidtowo.

Uwaga! Uzywanie wyposazenia lub przystawek nie wymie-
nionych w niniejszej instrukcji obstugi moze stwarzac
zagrozenie nieszczesliwym wypadkiem.

Maszyna moze by¢ naprawiana tylko przez osoby o odpo-
wiednich kwalifikacjach. Urzadzenia z napgdem elektrycz-
nym podlegaja szczegélnym zaleceniom BHP. Naprawy
moga by¢ prowadzone tylko przez kwalifikowanych elek-
trykow, przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. W
przeciwnym wypadku uzytkownikowi grozi nieszczgsliwy

uzytku
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wypadek.

Nie uzywac¢ maszyny, w ktorej odpowiednie ostony ochronne

nie znajduja si¢ na swoich miejscach, lub nie sa wlasciwie

wyregulowane.

Nie uzywac tgpych nozy, poniewaz zwigksza to ryzyko odbi-

cia obrabianego elementu.

Nie uzywana czg$¢ watu nozowego nalezy ostonic.

Struganie wyréwnujace materiatdéw waskich i krotkich nalezy

prowadzi¢ z wykorzystaniem drazka popychajacego.

Podczas strugania na wyréwniarce materiatow waskich nalezy

stosowa¢ dodatkowe srodki bezpieczenstwa, jak uzycie pozio-

mych urzadzen dociskajacych i oston sprezynowych.

Nie uzywac niniejszej maszyny do wycinania wybran.

Przed rozpoczegciem uzytkowania maszyny nalezy doktadnie

przeczyta¢ niniejsza instrukcje obstugi, aby uniknaé grozby

nieszczgsliwych wypadkow.

Celem zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy regularnie

kontrolowa¢ skuteczno$¢ dziatania ochron przeciwodrzu-

towych i podajnika rolkowego.

31. Jezeli maszyna wyposazona jest w zbiornik na widry i ostong
ssawna, nalezy dotaczy¢ je do urzadzen odciagowych.

23.

24.

25.
26.

27.

28.
29.

30.

ZALECENIA SZCZEGOLNE

Nie wolno obstugiwaé obrabiarki do drewna bez uprzedniego

odbycia odpowiedniego przeszkolenia w kierunku zgodnym z tym

rodzajem pracy, zapoznania si¢ z wystgpujacymi zagrozeniami,
srodkami ostroznosci, ktére nalezy stosowaé, oraz zapoznania si¢

z instrukcja obstugi oston ochronnych i innych obowiazkowych

urzadzen zabezpieczajacych.

Maszyna ta stuzy do obrobki materiatow drewnopochodnych. Nie

nalezy obrabia¢ na niej innych materialow.

- Dla uzyskania jak najlepszych rezultatow pracy, oraz zapew-
nienia catkowitego bezpieczenstwa pracy zalecamy, by przed
przystapieniem do uzytkowania maszyny doktadnie przeczytacé
cala instrukcj¢ obstugi, a nastgpnie przestrzega¢ wszystkich
zawartych w niej zalecen.

- Celem zapewnienia bezpieczenstwa wynikajacego z wszystkich
zastosowanych $rodkow podczas konstruowania niniejszej mas-
zyny, zabronione jest dokonywanie przez uzytkownika jakich-
kolwiek modyfikacji.

- Dotaczenie do wurzadzenia odciagowego odpadoéw jest
obowiazkowe, zardwno aby spelni¢ wymagania przepisow
BHP, jak rowniez dla zapewnienia prawidtowej pracy maszyny.

- Usilnie zalecamy, aby podczas pracy przy maszynie uzywac
okularéw ochronnych.

- Zagrozenia rezydualne

Tak jak w przypadku wszystkich obrabiarek do drewna ze stero-

waniem recznym, tu roéwniez wystgpuje zawsze pewien poziom

zagrozen, nawet jezeli ostony sa na swych miejscach, prawidtowo
wyregulowane, ustawione jak najblizej narz¢dzia skrawajacego,
na wysokosci odpowiadajacej grubosci obrabianego materiatu.

Dlatego jest takie wazne, aby utrzymywac r¢ce w bezpiecznej

odlegtosci, 1 by uzywac drazka popychajacego w koncowej fazie

przejs$cia materiatu.

POSTEPOWANIE PRZY DOSTAWIE

Maszyna jest dostarczana w stanie catkowicie zmontowanym. Do
przenoszenia maszyny nalezy uzywac certyfikowanych urzadzen
podnoszacych i bezpiecznych urzadzen. Najlepiej uzywac palety i
podnosnika widtowego wysokiego podnoszenia. Do zawieszenia
uzywac liny stalowej o srednicy minimum 5 mm.

Przy doborze miejsca ustawienia maszyny nalezy wzia¢ pod
uwage wielko$¢ elementéw, ktore begda obrabiane w danym
pomieszczeniu.

Bezpieczenstwo pracy wymaga zapewnienia wystarczajacej wol-
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nej przestrzeni wokot maszyny. Po dokonaniu wyboru miejsca
nalezy posadowi¢ maszyng na podlozu wypoziomowanym z
doktadnoscia 1 mm/ 1000mm i przykregei¢ $rubami. Zawsze
istnieje mozliwos¢ skorygowania poziomowania za pomocg $rub
regulacyjnych umieszczonych w kazdej z czterech nég maszyny.
Nie przystgpowa¢ do montowania cz¢s$ci maszyny (w przypadku,
gdy byly zdemontowane), przed przeczytaniem catej instrukcji
obstugi i doktadnym zapoznaniem si¢ z maszyna.

Umiesci¢ prowadnicg wzdluzna na prowadnicy, wyregulowac
ogranicznik dlugosci i zamocowa¢. Zacisnaé stét ruchomy na
szynach (prowadnicach), lub wsporniku ramienia wysiggnikowego,
i zablokowa¢ za pomoca malego pokretla korbkowego. Umiesci¢
prowadnicg katowa (suwak) na stole ruchomym, i zamocowac.
Uzytkownik znajdzie w zataczeniu instrukcj¢ obstugi i niezbgdne
narzedzia.

Sprawdzi¢ stan maszyny i liczbg opakowan wymienionych w
specyfikacji dostawy. W razie potrzeby ztozy¢ reklamacje do
przewoznika.

OSTRZEZENIE! Ewentualna reklamacja musi by¢ zlozona
w chwili dostawy towaru. PozZniejsze reklamacje nie beda
uwzgledniane.

Do transportu maszyna jest zapakowana w skrzyni kratowej, z
belkami drewnianymi od spodu.

TRANSPORT I SKEADOWANIE

W czasie transportu i skltadowania maszyna winna by¢ chro-
niona od nadmiernych wstrzasow i wilgoci. Maszyna moze byc¢
sktadowana pod dachem w temperaturze otoczenia od —25°C do
55°C.

UMIESZCZENIE MASZYNY NA PODLODZE

Usuna¢ transportowe blachy ochronne.

Usuna¢ elementy mocujace maszyng do skrzyni (wkrety i $ruby)
Przygotowac wystarczajaca przestrzen wokol maszyny.

Unie$¢ nieco maszyng i wsunaé dwie belki pod podstawe. Uzyte
belki winny by¢ wystarczajaco dlugie, aby mogly postuzy¢ za
rampg. Przeciagna¢ maszyng na belki. Z chwila usunigcia skrzyni
transportowej mozna maszyng zsuna¢ na podtogg.

INSTALACJA

Zapewni¢ wlasciwe przygotowanie miejsca ustawienia maszyny,
tj. stabilne, poziome, betonowe podloze.

UWAGA! Podczas przemieszczania maszyny zachowac
ostrozno$¢, tj. unika¢ wstrzaséw lub silnych naciskow, ktore
moglyby spowodowac¢ jej uszkodzenie lub rozregulowanie.

PRZYGOTOWANIE MASZYNY

Nielakierowane czg$ci maszyny zabezpieczone sa fabrycz-
nie bardzo cienka warstwa oleju. Usuwanie tej warstwy przed
przystapieniem do uzytkowania nie jest konieczne. Jezeli jednak
uzna si¢ to za wskazane, nalezy uzy¢ szmaty zwilzonej spiry-




tusem. Po zmyciu wytrze¢ do sucha, a nastgpnie uzy¢ $rodka
obnizajacego tarcie (np. Sliber-gleit, Molycote, itp.).

WARUNKI PRACY

Maszyna przewidziana jest do pracy w pomieszczeniach, w nizej
podanych warunkach.

Temperatura powietrza: od 5°C do 40°C, wilgotno$¢ wzgledna:
od 30% do 95% bez skraplania, wysokos$¢ nad poziomem morza:
maks. 1000 m.

Maszyna przewidziana jest do pracy stacjonarne;.

ELEKTRYCZNA INSTALACJA ZASILAJACA
OSTRZEZENIE! Przed dotaczeniem do sieci nalezy sprawdzié,
czy napigcie zasilajace jest zgodne z warto§cia znamionowa mas-
zyny podana w danych technicznych.

Kabel zasilajacy winien mie¢ zyly o przekroju min. 1,5 mm?
oraz wzmocniong izolacje (np. HO7). Jezeli dlugos¢ kabla prze-
kracza 10 m, przekrdj zyl winien wynosi¢ co najmniej 2,5 mm?.
Potaczenia wewngtrzne (silnik, wylacznik, cewki itp.) sa wyko-
nane fabrycznie.

ZASILANIE 1-FAZOWE 230 V: Dotaczenie do tego rodzaju
zasilania winno by¢ wykonane kablem 3-zylowym, zakonczonym
standardowa wtyczka 16 A, posiadajaca dwa styki robocze + styk
uziemiajacy. Dwie zyly kabla przewidziane sa do zasilania (L1,
L2), a trzecia (z6tto-zielona) do uziemienia.

ZASILANIE 3-FAZOWE 380 V: Dolaczenie do tego rodzaju
zasilania winno by¢ wykonane kablem 4-zylowym, zakonczonym
standardowa wtyczka 16 A, posiadajaca trzy styki robocze + styk
uziemiajacy. Trzy zyty przewidziane sg do zasilania (L1, L2, L3),
a czwarta (zo6tto-zielona) do uziemienia.

WAZNE: Przy zasilaniu 3-fazowym konieczne jest sprawdzenie,
czy kierunek obrotow silnika jest prawidlowy, tzn. czy jest zgodny
z kierunkiem pracy przektadni paskowych.

Dlatego jest bardzo wazne, aby pierwsze wlagczenie silnika
wykonaé bez paska transmisyjnego. W razie potrzeby odwro-
cenia kierunku obrotéw, aby uzyska¢ wlasciwy kierunek pracy
narzedzia skrawajacego nalezy zamieni¢ miejscami 2 z 3 prze-
wodow zasilajacych.

W przypadku wykonywania zmian w zasilaniu 3-fazowym (zmia-
na punktu zasilania w instalacji, obecno$¢ wigkszej liczby gniaz-
dek wtykowych w pomieszczeniu itp.), bardzo wazne jest wyko-
nanie powtornej kontroli kierunku obrotow, w sposob wyjasniony
powyzej.

UWAGA: Przy temperaturze otoczenia ponizej 10°C zalecamy
rozgrzanie silnika, przez wlaczenie go i utrzymywanie przez
pewien czas na biegu jalowym.

OSTRZEZENIE: Przed przeprowadzeniem regulacji lub wymi-
any nozy, albo jakichkolwiek czynnosci serwisowych, nalezy
odtaczy¢ maszyng od sieci zasilajacej. Jezeli operator stoi z boku
maszyny, naprzeciw prowadnicy wzdtuznej, gtéwny watl nozowy
winien obraca¢ si¢ w prawo (czyli zgodnie z ruchem zegara).
Zmiana kierunku obrotow jest mozliwa w przypadku zasilania
3-fazowego, poprzez zamiang miejscami dwoch przewodow
zasilajacych (czarnych lub brazowych).

UWAGA: W przypadku niewlasciwego kierunku obrotéw watu
nozowego wystgpuje zagrozenie wypadkowe. Dla sprawdzenia
poprawnosci kierunku obrotéw nalezy wlaczy¢ na chwilg maszyng
(w miar¢ moznosci — bez narzedzia).
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Maszyna wyposazona jest ponadto w silnik elektryczny z hamul-
cem, ktory zapewnia zatrzymanie maszyny w okreslonym czasie.
Jednak hamulec ten dziata tylko w przypadku, gdy maszyna jest
wylaczona awaryjnie, tzn. czerwonym przyciskiem lub pokrywa
bezpieczenstwa.

Zabroniona jest praca na maszynie, w ktorej hamulec nie dziata
prawidiowo.

Wylacznik glowny nie moze by¢ ustawiony w polozeniu
wlaczonym jezeli maszyna nie jest dotaczona do sieci zasilajacej.
Wylacznik ten réwniez automatycznie si¢ wylacza w przypadku
zaniku napigcia zasilajacego, co oznacza, ze po przywroceniu
napigcia w sieci konieczne jest ponowne wilaczenie maszyny
wylacznikiem glownym. Jezeli maszyna wylacza si¢ samoczyn-
nie kilka razy pod rzad (dwu- lub trzykrotnie) nalezy sprawdzi¢
przyczyng (wadliwe dzialanie silnika, stgpione narzgdzie itp.).
Maszyngmoznazabezpieczy¢ przed uzyciem przeznieupowaznione
osoby przez zalozenie na wylacznik gtowny ktodki.

UWAGA: Silnik nie da si¢ wtaczy¢ dopdki uktad zabezpieczajacy
nie zostanie catkowicie zresetowany.

INFORMACJE OGOLNE

Uniwersalna konstrukcja maszyny umozliwia wykonywa-
nie nastgpujacych operacji: struganie wyréwnujace, struganie
grubosciowe.

Struganie wyréwnujace: Regulowany stét podajacy, maks.
grubos$¢ widra S mm.

Struganie grubosciowe: Wysokos¢ stotu regulowana pokrgtlem
z przyciskiem blokujacym ustawienie — Pojemnik na widry
zapewniajacy ich prawidlowy odbiér — Ogranicznik przejscia
— Dysza ssawna — Mechanizm zapadkowy, zapobiegajacy odrzu-
towi.

DANE TECHNICZNE

Wymiary maszyny FHM-260 |FHM 310-E
Dtugos¢ mm 1085 1350
Szerokos¢ mm 485 600
Wysokos¢ mm 820 1200
Stoty strugania WyrdWnujacego...........rrvvrsnnrees mm | 1050 x 250 | 1285 x 310
Stoly strugania grubo$ciowego .mm | 600x250 | 600x 310
Srednica wali NOZOWEZO ......ocovveverresveee mm 75 75
Liczba nozy 3 3
Predkos¢ obrotowa watu nozowego ........... obr/min 4000 4000
Maks. grubos¢ widra............... mm (wyrOwniarka) / 5 5

mm (grubosciowka) 2.5 2.5
Maks. szeroko$¢ obrabianego elementu............. mm 250 310
Masa netto kg 150 179
POZIOMY HALASU

Producent ma obowiazek poda¢ uzytkownikowi nastgpujace
informacje:
- rownowazny poziom dzwigku (LAeq), jezeli przekracza on 70
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dB(A) na stanowisku pracy,

- poziom mocy akustycznej (LWA), jezeli LAeq przekracza 85
dB(A) na stanowisku pracy,

- szezytowy poziom dzwigku C (LpC), jezeli przekracza 135
dB(A) na stanowisku,

- uzyte metody pomiarowe.

NORMY ODNIESIENIA: ISO 7960

- Warunki przeprowadzania pomiaré6w hatasu

- Aneks B strugarki-wyréwniarki jednoplaszczyznowe

- Aneks C  strugarki-grubosciowki jednoptaszczyznowe

- NF S31-084 — metody pomiaru dzwigku w $rodowisku pracy,
wykonywane dla oceny dziennego narazenia pracownika na
hatas,

- NF S31-069 — procedura testowa pomiaru poziom dzwigku emi-
towanego przez narz¢dzia mechaniczne.

DEFINICJE

- Rownowazny poziom dzwigku (LAeq) w dB(A) — najczesciej

podawana wielkos$¢.

Charakteryzuje odbiorcg, podaje wartos¢ odbierang z

uwzglednieniem warunkow otoczenia i odleglosci od zrodia

hatasu, i okreslany jest w oparciu o procedury pomiarowe prze-

widziane dla ekspozycji dziennej 8-godzinne;.

- poziom mocy akustycznej (LWA) w dB(A)

charakteryzuje zrodto dzwigku, podaje wartos¢ wiasng

intensywnosci dzwigku emitowanego przez to zrodto, niezaleznie

od otoczenia.

Ponizsza tabela podaje nastgpujace dane dla kazdego stanowiska

pracy:

- rdbwnowazny poziom dzwigku, mierzony oparciu o standardowe
procedury testowe,

- poziom mocy akustycznej

- bez obciazenia i bez odciagania wioréw,

- z obciazeniem i z odciaganiem wioréw, ale bez uwzglednienia
hatasu emitowanego przez samo odciaganie.

Natura pomieszczenia, migjsce usytuowania maszyny w obrgbie

lokalu, oraz obecnos$¢ urzadzenia odciagowego w poblizu, moze

znaczaco wpltywaé na poziom hatasu. Np. przy szybkosci skra-

wania 20 m/s, obnizenie predkosci powietrza odciggowego na

stanowisku strugania grubosciowego do 10 m/s zamiast 20 m/s,

obniza poziom hatasu o okoto 9 dB(A).

Rownowazny poziom dzwigku 85 dB(A) uznawany jest za warto$¢

progowa zagrozenia przy 8-godzinnej ekspozycji dzienne;j.

Odpowiednie progi wynosza: dla 4 godz. 88 dB(A), dla 2 godz. 91

dB(A), dla 1/2 godz. 97 dB(A) i dla 1/4 godz. 100 dB(A). Zatem

kazde skrocenie o potowg czasu ekspozycji pozwala podniesc

dopuszczalny poziom hatasu o 3 dB(A).

Uzycie tlumikéw nausznych, o tlumieniu dzwigku 15 dB(A),

umozliwia pozostanie duzo ponizej strefy zagrozenia, bez ogra-

niczania czasu ekspozycji.

FHM-260
Tabela poziomow hatasu
Roéwnowazny poziom Moc akustyczna LWA
dzwieku LAeq na dB(A)
stanowisku w dB(A) w dB(A)
Stanowisko robocze bieg jalowy | praca bieg jatowy paca
Struganie wyréwnujace 85.5 92 89 98.5
Struganie grubo$ciowe 9% 94.5 107 108
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FHM 310-E
Tabela poziomow hatasu
Rownowazny poziom Moc akustyczna LWA
dzwigku LAeq na dB(A)
stanowisku w dB(A) w dB(A)
Stanowisko robocze bieg jalowy | praca bieg jalowy paca
Struganie wyréwnujace 85.5 92 89 98.5
Struganie grubo$ciowe 94 94.5 107 108
SYSTEM ODCIAGOWY

Maszyna podczas pracy musi by¢ zawsze dotaczona do urzadzenia
odciagowego. Urzadzenie to musi wytwarzaé szybki przeptyw
powietrza, o predkosci co najmniej 20 m/s. Do podtaczenia nalezy
uzy¢ elastycznego weza o $rednicy okoto 100 mm. Waz ten musi
zosta¢ dotaczony do rury wylotowej, usytuowanej jak podano
nizej.

Struganie wyréwnujgce — rura wylotowa znajduje si¢ w obszarze
stotu grubosciowego, pod stotem wyréwnujacym — $rednica 100
mm.

Struganie grubo$ciowe — wykorzystuje si¢ t¢ sama rurg jw., lecz
przekrgcona do pozycji gornej ponad stolem wyréwnujacym —
$rednica 100 mm.

Likwidacja odpadéw drzewnych winna by¢ prowadzona zgodnie
z wymaganiami ekologii, tak aby nie zanieczyszcza¢ srodowiska
naturalnego.

SCHEMAT ELEKTRYCZNY FHM-260
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY FHM 310-E
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OPERACJE ROBOCZE

Struganie wyréwnujace materiatlow waskich

Podczas strugania wyrdéwnujacego materiatdow waskich nalezy
ostong watu nozowego ustawié¢ tak, aby odleglos¢ pomigdzy jej
koncem a materialem nie przekraczata 5 mm. Wiaczy¢é maszyng i
dociskajac materiat do prowadnicy wzdluznej posuwaé go ponad
watem (pomigdzy pokrywa a prowadnica).

///“\l

Struganie wyrownujace z przechylona prowadnica
Poluzowa¢ mate korbki zaciskowe, przechyli¢c prowadnice
wzdhuzna pod Zadanym katem (kat 900 jest ustalony), zacisna¢ na
powrot korbki i wlaczy¢ maszyng. Dociskajac materiat do prowad-
nicy posuwaé go ponad walem nozowym.

Struganie wyrownujace materialow krotkich

Struganie materiatlow krotkich nalezy prowadzi¢ z wykorzystani-
em specjalnego uchwytu. Rysunek obok pokazuje mozliwy sposob
wykonania uchwytu.
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Struganie wyréwnujace materialow o matym przekroju
UWAGA! Przy nieprawidlowym prowadzeniu materialu wzdtuz
prowadnicy istnieje ryzyko wypadku.

Nalezy samodzielnie wykona¢ z drewna prowadnicg w ksztalcie
katownika. Nastgpnie przymocowac ja do prowadnicy wzdtuznej
(np. przy pomocy $ciskow srubowych).

REGULACJA GRUBOSCIOWKI

Regulacja jest wykonywana fabrycznie, dlatego nalezy postgpowac
ostroznie, poniewaz wymaga ona wysokiego poziomu kompeten-
cji.

Struganie grubosciowe

Po pierwsze, nalezy przestawi¢ maszyng na struganie grubosciowe
W nastgpujacy sposob:

Odchyli¢ do gory ostong ochronng

Przesuna¢ prowadnicg wzdluzng na sam skraj stotu strugania
wyréwnujacego

Zwolni¢ stot wyrownujacy 1 odchyli¢ na bok

Wilaczy¢ urzadzenie posuwu materiatu przy uzyciu dzwigni
rgcznej

Nastawi¢ grubos¢ wiodra i dotaczy¢ urzadzenie odciagowe.
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Regulacja stotu

Podnies$¢ stot na taka wysokos$¢, by opart si¢ o material. Przy
pomocy koltka recznego nastawi¢ grubos$¢ zdejmowanej warstwy
(widra) na nie wigcej niz 2,5 mm. Wowczas zablokowaé usta-
wienie stolu za pomoca dzwigni zaciskowej. Wlaczy¢ maszyne
i posuwa¢ material do przodu. Sztuki materiatu, ktorych konce
nie sa jednakowe, nalezy zawsze wsuwac szerszym koncem. Przy
obrobce drewna zywicznego, zaleca si¢ pokry¢ lekko blat stolu
pasta parafinowa, dla utatwienia posuwu.

Miejsce pracy

Podczas strugania grubosciowego nalezy sta¢ z przodu stotu
strugania wyréwnujacego, po tej stronie, gdzie znajduje si¢ kotko
reczne (stuzace do podnoszenia stotu grubosciowego).

Srodki ochrony osobistej

Podczas pracy przy pile tarczowej, frezarce wrzecionowej, wyrow-
niarce i grubosciowce nalezy nosi¢ krotki, wzmocniony fartuch
przedni oraz okulary ochronne. Zaleca si¢ stosowanie odpowied-
nich $rodkow ochrony stuchu oraz obuwia roboczego. Zabronione
jest uzywanie dtugiego fartucha typu plaszczowego.
Kwalifikacje operatora

Maszyng moze obstugiwaé tylko osoba o kwalifikacjach w
zakresie obrobki drewna (albo pracownik poinstruowany przez
specjalistg). Operator jest obowiazany przestrzega¢ wszelkich
zalecen i przepisow BHP obowiazujacych w danym kraju.

NARZEDZIA

Narzedzia zalecane

Wat nozowy winien by¢ oznaczony nazwa i znakiem firmowym
producenta, oraz mie¢ podana najwyzsza dopuszczalng predkosé
obrotowa. Odpowiednimi narz¢dziami do niniejszej maszyny sa
noze HSS 250x30x3 mm, ktore musza spelnia¢ wymagania normy
EN847-1.

Wymiana i regulacja ustawienia nozy

_ 3 4

UWAGA! Przed kazda czynnos$cia nastawcza nalezy odlaczyc
maszyng od sieci.

Przed wymiana nozy odchyli¢ stot strugania wyrownujacego na
bok.

Wykrecié pigé $rub (4) za pomoca klucza maszynowego.

Pod dziataniem spr¢zyny (1) noz (2) zostanie wypchnigty automa-
tycznie na zewnatrz.

Wyjaé ndz i oczysci¢ powierzchnig gniazda.

Oczysci¢ starannie nowy noz.

Wsuna¢ nowy néz i wkreei¢ pigé $rub (4) w taki sposob, zeby
krawedZ ostrza wystawata ponad powierzchnig¢ watu nie wigcej
niz 1,1 mm.

Producent zaleca wysunigcie 0,7 do 0,8 mm.

Woéwczas dokreci¢ klin dociskowy za pomoca pigeiu $rub.
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Po wykonaniu wszystkich ww. czynno$ci upewnic sig, czy wszyst-
kie $ruby (tj. pig¢ szt.) sa na swoich miejscach, zalozy¢ wszystkie
ostony ochronne, i sprawdzi¢ bieg maszyny przez wecisnigcie
przycisku “ON”.

UWAGA! Nie uzywaé nozy o szerokosci mniejszej niz 17 mm.
Ich powierzchnia mocowania jest zbyt mata.

KONSERWACJA

UWAGA! Przed kazda czynno$cia serwisowa nalezy odlaczyc
maszyng od sieci. Wylaczy¢ zasilanie a wylacznik gltéwny
zablokowac.

Smarowanie

Maszyna jest nasmarowana fabrycznie.

Silnik elektryczny nie wymaga w zasadzie zadnej konserwacji
(tozyska uszczelnione).

Waty wyroéwniarki-grubosciowki sa osadzone w tozyskach uszc-
zelnionych, bezobstugowych.

Po intensywnym uzytkowaniu nalezy maszyng wyczysSci¢ raz w
tygodniu.

Watki podajace material przy struganiu grubosciowym maja
tendencj¢ do zanieczyszczania si¢ w przypadku obrobki drewna
zywicznego lub topolowego. Walki te, oraz obudowy tozysk
powinny by¢ utrzymywane w czystosci na biezaco.

Powierzchnie stotow winny by¢ okresowo spryskiwane srodkiem
utatwiajacym poslizg, jak np. Sliber-gleit lub Molycote, aby
utatwi¢ przesuwanie obrabianego materiatu.

Cylindryczne prowadnice toza grubos$ciowki i stojak no$ny powin-
ny by¢ oczyszczane i pokrywane srodkiem obnizajacym tarcie.
Nie radzimy stosowac zbyt gestych srodkéw smarnych, poniewaz
maja one tendencj¢ do taczenia si¢ z kurzem drzewnym i hamuja
ruch.

Stoly strugania wyréwnujacego

Do regulacji ustawienia stolow potrzebny jest linial metalowy o
dtugosci 1 m.

W stole wymagajacym regulacji nalezy nieco poluzowac
$ruby mocujace. W celu dokonania korekty poprzecznego lub
wzdhuznego ustawienia stotlu wzgledem walu nalezy go lekko
uderzy¢ od gory lub od dotu.

Mozliwo$¢ regulacji wyznaczona jest przez rozstaw otworow
pod $ruby w ramie. Po kazdej korekcie sprawdzi¢ geometryczne
potozenie wzajemne stolow za pomoca liniatu.

Zwraca¢ uwagg, aby szczelina pomigdzy kazdym ze stotow a
watem byta jednakowo szeroka przy obu koncach.

Po regulacji $ruby mocno dokrgcic.

Stot strugania grubosciowego

Luz pomigdzy podstawa a czgscia ruchoma (tj. w uktadzie cylin-
drycznych prowadnic), niezbgdny dla zapewnienia odpowiedniej
sztywnosci, a zarazem gladkosci ruchu, ustalony jest przy obrobce
produkcyjne;j.

Rownoleglos¢ powierzehni stotu 1 watu nozowego ustawiona jest
fabrycznie.

NAPRAWY

Przy prawidlowej obstudze maszyny i regularnym przeprowadza-
niu czynnosci konserwacyjnych, maszyna nie powinna ulec usz-
kodzeniu. W przypadku zatkania wiérami watu nozowego lub rury
odciagowej, nalezy przed rozpoczgciem jakichkolwiek czynnosci
naprawczych wytaczy¢ silnik, aby nie ulegl uszkodzeniu. Silnik
nalezy rowniez natychmiast wytaczy¢ w przypadku zablokowania
maszyny przez materiat.




W takim przypadku nalezy bezzwlocznie usunaé przyczyng
usterki. Jezeli maszyna ulega zwigkszonym wibracjom, nalezy
sprawdzi¢ jej ustawienie i zamocowanie, a takze zamocowanie i
wywazenie narzedzi.

Maszyna nie dziata.

Sprawdzi¢ instalacjg elektryczna i dotaczenie do sieci.

Stot strugania gruboSciowego porusza sig¢ z trudem.

Poluzowaé¢ dzwignig zaciskowa stotu.

Niewystarczajaca moc maszyny.

Stgpione noze.

Nastawiona zbyt duza grubos¢ widra — dostosowac do szeroko$ci
i twardosci drewna.

Stot grubo$ciowy zanieczyszczony.

Niewystarczajace naprezenie paska napedowego walu
Niewystarczajaca moc silnika — zwroci¢ si¢ o pomoc do wykwali-
fikowanego elektryka.

Maszyna drzy.

Noze stepione lub Zle ustawione.

Poszczegolne noze maja r6zng szerokosc.

Maszyna ustawiona na nierownym podtozu.

Niemozliwe jest struganie grubo$ciowe.

Zbyt duza grubos¢ widra

Stot grubosciowy zanieczyszczony

Obrabiany material uderza o tylny stot.

Zle ustawione noze lub tylny stot

Wygarbienie na koncu sztuki materiatu.

Nieréwna powierzchnia strugania wyréwnujacego.

Zte ustawienie nozy lub stohu.

Niewtlasciwy nacisk lub prowadzenie materiatu w czasie strugania
wyroéwnujacego.
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FHM-260 exploded diagram
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FHM-260 part list

No.

1
3
4

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
2
23
24
25
26
27
28
30
31
32
33
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50

Part No.

M8XS8

M10

M10X60

250x30x30

M6X12

Description

Base stand

Small cover plate

Right cover plate
Support sleeve

Support base

Right cutter block support
Left cutter block support
Front adjusting block
Back adjusting block
Front locking block
Back locking block
In-feed table

Out-feed table

Adjusting axle

Apron

Locking handle assembly
Eccentric bush

Screw

Kick block

Turning axle

Support axle

Nut

Feed scale

Adjusting wheel
Locating plate

Feed pointer

Hex bolt

Cutter block assembly
Ball bearing base assembly
Driven pulley

Protective plate

Cutter block

Blade locking block
Blade

Compression spring
Dust chute

Dust chute head
Locking plate
Change-over plate

Nut

Thicknessing table assembly
Lifting tube
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No. Part No.
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
66
67
68
69
70
72
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
89
90
91
92
94
95
97
98
99

Description

Oriented body

Splint

Gear case assembly
Mandril

Block

Block

Locking bar assembly
Wheel assembly

Ring

Pointer

Depth scale

Washer

Thicknesser table
Apron

Gear box

Helical gear

Guide screw

Gear axle

Bush

Locking handle
Control handle assembly
Chain wheel assembly
Chain wheel assembly
Tensioner assembly
Pin

Long pin

Chain wheel IV
Driving roller
Pressing rolle

Bush

Spring

Spring

Connecting plate
Chain wheel |

Chain wheel 11

Cast iron friction wheel
Chain wheel 111
Tension plate

Spring

Guiding fence

Cutter block protective fence

Fence plate
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No.
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
128
129
501
503
504
505
506
507
508
509
510
511
512
513
514

Part No.

M6X25
20mm
10mm
6mm
MI10
M5X6
M5X8
M6X20
6mm
Smm
8mm
M8X25
8mm
M8X25

Description
Supporting plate
Guiding board

Right metal plate
Left metal plate
Connecting plate
Protective plate

Left sliding block
Right sliding block
Handle

Double head screw
Protective cover
Sensitive switch plate
Short locating bar
Long locating bar
Motor pulley
U-shaped metal tube
Locking pole
Locking handle
Handle

Angle iron

Fixed plate
Protective plate
Protective plate cover
Locking plate

Plastic insert

Switch mounting plate
White sensitive switch
Spring

Screw

Spring washer

Big washer

Spring washer

Nut

Flat cap screw

HP screw

Hex cap bolt

Washer

Washer

Washer

Socket hex cap screw
Spring washer

Socket hex cap screw

515
516
517
518
519
520
521
523
525
526
528
529
531
532
534
535
536
537
538
539
540
542
543
544
545
546
547
548
549
550
551
552
553
554
555
556
557
558
559
560
561
562

Part No.
8mm
MS8X30
A6X40
MS8X30
M6X10
M6X20
Mil16

12
5x12
M5X12
M4X6
M6X10
6x20
25
M6X10
M6X8
M6X10
Smm
M6X25
M6X10

M8X16
M8X30
MS8XS
M6X10
M6X35
M4X6
M4X6
MI12
M6
5X12
MI10

51102
10mm
M6X65
M10
4x25

10

y o= =7 % gl

Description

Spring washer
Socket hex cap screw
Pin

Socket hex cap screw
Hex cap screw
Screw

Nut

External retaining ring
Elastic pin

Flat cap screw

Ph screw

Screw

Pin

External retaining ring
Screw

Socket hex cap screw
Hex cap screw
Washer

Socket hex cap bolt
Hex cap screw

Nut M6

Support cylinder
Support cylinder

Pad

Socket hex cap screw
Socket hex cap screw
Screw

Screw

Socket hex cap bolt
PH screw

PH screw

Special nut

Nut

Pin

Straight-through oiling Cup
Seal

Thrust bearing
Washer

Hex head screw
Self-locking nut
Elastic pin

External retaining ring
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No. Part No.
563 18

564 M4X6
565

566 M6X10
568 M8

569

570

571

572

573

574 5X16
575

577 61901-2Z
578 M6X10
579 24

580 M6X14
582 6303-27Z
583

586

587 10mm
588 M6X12
589 M5X50
590 ST5X40
591 M8

592 M5

595 M8X16
596 M6X12

597 M5x8
598 Smm
599

600

601

602 Smm

603 M8X16
605 M8X25
606 M6X40
608 M5X50
613 M6X16

614 6

615 M6
616 M5X12
617 MI12
619

620 A6X20

Description

External retaining ring
Flat head screw
Double head screw
Hex cap bolt

Nut

Chain 05B-1x86
Chain 05B-1X76
Locking handle assembly
Big handle assembly
Bush

Pin

Handle

Bearing

PH screw

Internal retaining ring
Flat head screw
Bearing

Pin

Z-VELT(L-1092)
Washer

Socket hex cap screw
Socket hex cap screw
Self-setting screw
Nut

Nut

Hex cap bolt

Socket hex cap screw
PH screw

Washer

Motor

Switch

Socket hex cap bolt M5X16
Washer

Flat head screw

Hex cap bolt

Socket hex cap screw
PH screw

Hex cap bolt

Clip

Special nut

Socket hex cap screw
Nut

Large handle assembly
Elasticity pin

No.
621
622
623
624
625
626
627
629

630
700

701
702
703
704
705
706
707
901
902
903
904
905
906
907
908
909
910
911
912
913
914
915
916
917
918
919
920
921
922
923
924
925
926
927
928

Part No.
M6
M6X8
M6X16
M6X20

A5X10
Mo6X8

4X20

4X30

M12

12mm

M8

8mm

M8X20
8mm

8mm

M6X12

Description
Protective cover
Big washer

Screw

Socket hex cap bolt
Socket hex cap bolt
Washer M4
Elasticity pin
Screw

Emergency switch
Base assembly

Planing table assembly
Cutter block assembly
Thincknessing table assembly
Chain wheel assembly
Dust chute assembly
Fence and cutter protective assembly
Protective cover assembly
Column

Handle bar

Handle

Eccentric wheel

Shaft

Clamping body
Mandril

Spring

Elastic pin

Press block

Elastic pin

Locking handle
Rocker arm

Thin hex nut

Spring washer

Table

Locating pin

Hex nut

Spring washer
Locating bar

Locking handle

Long axle

Hex cap screw
Washer

Spring washer

Sliding base

Locking board

Flat cap screw
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929
930
931
932
933
934
935
936
937
938
939
940
941
942
943
944
945
946
947

Part No.

M6X30
M6
M6X65

6mm

10

10mm

4X25
51102

Description
Locking bar
Big locking handle
Spring

Bolt

Wedge

Flat cap screw
Hex nut

Hex cap bolt
Spring washer
Gear box

Gear pole

Turning handle assembly

External ring

Big washer
Helical wheel
Spring pin

Thrust ball bearing
Bush

Rack ring

948
949
950
951
952
953
954
955
956
957
958
959
960
961
962
963
964
965
966

Part No.
MS8X10
M6x12
6mm
MI10

18

M14
M6X20

M8X12

M8X20

"
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Description

Screw

Socket hex cap screw
Big washer

Self — locking nut
External ring
Guiding screw

Base

Support plate

Joint bearing SA14ES
Hex nut

Socket hex cap screw
Handle bar

Handle

Lifting frame

Screw

Short axle

Socket hex cap screw
Adjusting ring
Locking handle
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FHM 310-E part list

No. Part No. Description

1 Base stand

3 Small cover plate

4 Right cover plate

5 Support sleeve

11 Support base

12 Right cutter block support
13 Left cutter block support
14 Front adjusting block

15 Back adjusting block

16 Front locking block

17 Back locking block

18 In-feed table

19 Out-feed table

20 Adjusting axle

21 Apron

22 Locking handle assembly
23 Eccentric bush

24 MS8XS Screw

25 Kick block

26 Turning axle

27 Support axle

28 M10 Nut

30 Feed scale

31 Adjusting wheel

32 Locating plate

33 Feed pointer

35 M10X60 Hex bolt

36 Cutter block assembly
37 Ball bearing base assembly
38 Driven pulley

39 Protective plate

40 Cutter block

41 Blade locking block

42 250x30x30  Blade

43 Compression spring

44 Dust chute

45 Dust chute head

46 Locking plate

47 Change-over plate

48 M6X12 Nut

49 Thicknessing table assembly
50 Lifting tube

No.

51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
66
67
68
69
70
72
74
75
76
77
78
79
80
81
82
&3
84
&5
86
89
90
91
92
94
95
97
98
99

Part No.

Description

Oriented body

Splint

Gear case assembly
Mandril

Block

Block

Locking bar assembly
Wheel assembly

Ring

Pointer

Depth scale

Washer

Thicknesser table
Apron

Gear box

Helical gear

Guide screw

Gear axle

Bush

Locking handle
Control handle assembly
Chain wheel assembly
Chain wheel assembly
Tensioner assembly
Pin

Long pin

Chain wheel IV
Driving roller
Pressing rolle

Bush

Spring

Spring

Connecting plate
Chain wheel I

Chain wheel II

Cast iron friction wheel
Chain wheel 11T
Tension plate

Spring

Guiding fence

Cutter block protective fence

Fence plate
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No.
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
128
129
501
503
504
505
506
507
508
509
510
511
512
513
514

Part No.

M6X25
20mm
10mm
6mm
M10
M5X6
M5X8
M6X20
M6
Smm
8mm
M8X25
8mm
M8X25

Description
Supporting plate
Guiding board

Right metal plate
Left metal plate
Connecting plate
Protective plate

Left sliding block
Right sliding block
Handle

Double head screw
Protective cover
Sensitive switch plate
Short locating bar
Long locating bar
Motor pulley
U-shaped metal tube
Locking pole
Locking handle
Handle

Angle iron

Fixed plate
Protective plate
Protective plate cover
Locking plate

Plastic insert

Switch mounting plate
White sensitive switch
Spring

Screw

Spring washer

Big washer

Spring washer

Nut

Flat cap screw

HP screw

Hex cap bolt

Washer

Washer

Washer

Socket hex cap screw
Spring washer

Socket hex cap screw
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No.
515
516
517
518
519
520
521
523
525
526
528
529
531
532
534
535
536
537
538
539
540
542
543
544
545
546
547
548
549
550
551
552
553
554
555
556
557
558
559
560
561
562

Part No.
8mm
MS8X30
A6X40
MS8X30
M6X10
M6X20
Ml16

12
5x12
M5X12
M4X6
M6X10
6x20
25
M6X10
M6X8
M6X10
Smm
M6X25
M6X10
M6

M8X16
MS8X30
M8X8
M6X10
M6X35
M4X6
M4X6
M12
M6
5X12
M10

51102
10mm
M6X65
M10
4x25

10
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Description

Spring washer
Socket hex cap screw
Pin

Socket hex cap screw
Hex cap screw

Screw

Nut

External retaining ring
Elastic pin

Flat cap screw

Ph screw

Screw

Pin

External retaining ring
Screw

Socket hex cap screw
Hex cap screw
Washer

Socket hex cap bolt
Hex cap screw

Nut

Support cylinder
Support cylinder

Pad

Socket hex cap screw
Socket hex cap screw
Screw

Screw

Socket hex cap bolt
PH screw

PH screw

Special nut

Nut

Pin

Straight-through oiling Cup
Seal

Thrust bearing
Washer

Hex head screw
Self-locking nut
Elastic pin

External retaining ring
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No. Part No. Description No. Part No. Description
563 18 External retaining ring 621 Protective cover
564 M4X6 Flat head screw 622 M6 Big washer
565 Double head screw 623 Mo6X8 Screw
566 M6X10 Hex cap bolt 624 M6X16 Socket hex cap bolt
568 M8 Nut 625 M6X20 Socket hex cap bolt
569 Chain 05B-1x86 626 M4 Washer
570 Chain 05B-1X76 627 A5X10 Elasticity pin
571 Locking handle assembly 629 M6X8 Screw
572 Big handle assembly 630 Emergency switch
573 Bush 700 Base assembly
574 5X16 Pin 701 Planing table assembly
575 Handle 702 Cutter block assembly
577 61901-2Z Bearing 703 Thincknessing table assembly
578 M6X10 PH screw 704 Chain wheel assembly
579 24 Internal retaining ring 705 Dust chute assembly
580 M6X14 Flat head screw 706 Fence and cutter protective assembly
582 6303-27 Bearing 707 Protective cover assembly
583 Pin 901 Column
586 Z-VELT(L-1092) 902 Handle bar
587 10mm Washer 903 Handle
588 M6X12 Socket hex cap screw 904 Eccentric wheel
589 M5X50 Socket hex cap screw 905 Shaft
590 ST5X40 Self-setting screw 906 Clamping body
591 M8 Nut 907 Mandril
592 M5 Nut 908 Spring
595 M8X16 Hex cap bolt 909 4X20 Elastic pin
596 M6X12 Socket hex cap screw 910 Press block
597 M5x8 PH screw 911 4X30 Elastic pin
598 Smm Washer 912 Locking handle
599 Motor 913 Rocker arm
600 Switch 914 MI12 Thin hex nut
601 M5X16 Socket hex cap bolt 915 12mm Spring washer
602 Smm Washer 916 Table
603 M8X16 Flat head screw 917 Locating pin
605 M8X25 Hex cap bolt 913 M3 Hex nut
606 M6X40 Socket hex cap screw 919 dmm Spring washer
608 M5X50 PH screw 920 Locating bar
613 M6X16 Hex cap bolt 921 Locking handle
614 6 Clip 922 Long axle
615 M6 Special nut 923 M8X20 Hex cap screw
616 M5X12 Socket hex cap screw 924 8mm Washer
617 M12 Nut 925 8mm Spring washer
619 Large handle assembly 926 Sliding base
620 A6X20 Elasticity pin 927 Locking board
928 M6X12 Flat cap screw
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929
930
931
932
933
934
935
936
937
938
939
940
941
942
943
944
945
946
947

Part No.

M6X30
M6
M6X65

6mm

10

10mm

4X25
51102

Description
Locking bar
Big locking handle
Spring

Bolt

Wedge

Flat cap screw
Hex nut

Hex cap bolt
Spring washer
Gear box

Gear pole

Turning handle assembly

External ring

Big washer
Helical wheel
Spring pin

Thrust ball bearing
Bush

Rack ring
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948
949
950
951
952
953
954
955
956
957
958
959
960
961
962
963
964
965
966

Part No.
MS8X10
M6x12
6mm
MI10

18

M14
M6X20

M8X12

M8X20

y o= =7 % gl

Description

Screw

Socket hex cap screw
Big washer

Self — locking nut
External ring
Guiding screw

Base

Support plate

Joint bearing SA14ES
Hex nut

Socket hex cap screw
Handle bar

Handle

Lifting frame

Screw

Short axle

Socket hex cap screw
Adjusting ring
Locking handle
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EG-Konformitiatsbescheinigung
EF-forsikring om overensstemmelse
EG-nouetele vastavuse kinnitus
Declaracion de conformidad de la CE
EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus
Déclaration de correspondance a la CE

Fax.nr des Herstellers / Producentens navn, adresse, tlf.nr./faxnr / Tootja nimi, aadress, telefon/ faksi number / Nombre, direccion,
teléfono/fax del fabricante / Valmistajan nimi, osoite, puh./fax-nro. / Dénomination du producteur, adresse, téléphone/fax
LAIZHOU PLANET MACHINERY CO.,LTD

NO. 989, LAIZHOU NORTH ROAD LAIZHOU SHANDONG, CHINA

Beschreibung der Produkte: Zeichen, Typenbezeichung, Serien nr etc. / Beskrivelse af produkter: merke, typebetegnelse, serienr. osv. / Toote
kirjeldus: Tunnusmérk, tiitibitdhistus, seerianumber, jne. / Descripcion dl producto: marca, tipo, No de serie, etc. / Tuotteiden kuvaus: Merkki, tyyp-
pimerkintd, sarjanro jne. / Description du produit: marque, désignation du type, Nr. de série, etc.

12894-0301, -0400 FHM-260, 12894-0509, -0608 FHM 310-E COMBINED PLANER & THICKNESSER

Die Herstellung erfolgt gemiss folgender EG-Richtlinie: / Produktionen har fundet sted i overensstemmelse med folgende EF-direktiv: /
Tootmine on kooskdlas jargneva EG direktiiviga: / Fabricacion en conformidad con las siguientes directivas de la CE: / Valmistuksessa on
noudatettu seuraavaa EU-direktiivid / Production est exécutée en conformité avec les directives de la CE suivantes:

73/23/EEC 93/68/EEC 2006/42/EC

Die Herstellung erfolgt gemiiss folgende harmonisierten Standards / Produktionen har fundet sted overensstemmelse med folgende harmonise-
rende standarder: / Tootmisel on jargitud jarnevaid harmoniseerivaid standardeid: / El firmante declara que el producto mencionado es en conformi-
dad con las normas di seguridad. Valmistuksessa on noudatettu seuraavia harmonisoituja standardeja: / Le signataire certifie que le produit indiqué
correspond aux exigences de sécurité nommées.

EN61029-2-3:2004

Obligatorisher/freiwilliger Test wurde bei dem nachstehenden angemeldeten Organ/unternehmengemacht: / Obligatorisk/frivillig afprevning har
fundet sted hos nedenstdende autorisered organ/virksomhed: / Kohustuslik/vabatahtlik testimine on tehtud jargnevalt mainitud organi/ettevotte
poolt: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa registrada: Pakollinen/vapaaehtoinen testaus on suoriettu
seuraavan ilmoitetun laitoksen toimesta: / A A I’instance enregistrée/a I’enterprise le test obligatoire/volontaire est fait:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Verantwortliche fiir technische Unterlagen; Name und Anschrift: / Ansvarlig for teknisk dokumentation: / Tehnilise dokumentatsiooni eest
vastutaja nimi ja aadress: / Responsable documentacion técnica, nombre y direccion: / Teknisestd dokumentaatiosta vastaa, nimi ja osoite: /
Responsable documentation technique, nom et adresse:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Der unterzeichnete versichert, dass die angegebenen Produkte den angegebenen Sicherheits-anforderungen entspriichen. / Undertegnede
forsikrer, at de anforte produkter opfylder de specificerede sikkerhedskrav. / Allakirjutanud kinnitavad, et mainitud tooted tdidavad neiel ettendhtud
turvalisuse noudeid / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / Allekirjoit-tanut vakuuttaa, ettd mainitut tuotteet
tayttavit asetetut turvallisuusvaatimukset. / Production est exécutée en conformité avec les standards harmonisés suivants

Dato / Kuupdev / Fecha / Pdivimaérd / Date

2010-01-15
Unterschrift / Underskrift / Allkiri / Stellung / Stilling / Ametikoht / Cargo /
Firma / Allekirjoitus / Signature Toimiasema / Poste occupé

PRODUCT MANAGER

Namenverdeutlichung / Navn i klartekst / Nime
selgitus / Trascripcion de la firma / Nimen selven-
nys / Déchiffrement de la signature /
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EC-Declaration of conformity
Anhoon coppopemong pe v E.E
Dichiarazione di conformita CE

EK atitikimo deklaracija

EK atbilstibas deklaracija
EG-verklaring van overeenstemming

Manufacturers namn, adress, tel/fax.no / Ovopa,dievfvvon,mh./pag tov katackevaot / Nome, indirizzo, telefono/fax della Ditta
produttrice. / Gamintojo pavadinimas, adresas, telefonas/faksas / Razotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Naam, adres, tel./fax van fabrikant
LAIZHOU PLANET MACHINERY CO.,LTD

NO. 989, LAIZHOU NORTH ROAD LAIZHOU SHANDONG, CHINA

Description of products: Mark, type designation, serial no. etc. / ITeptypagn Tov Tpoldvtog: papka, tomoc, No oepdc, K.A.mw / Descrizione pro-
dotto: marchio, tipo, No. matricola, etc. / Produkto apraS§ymas: marke, tipo Zenklas, serijos Nr. ir t.t. / Produkta apraksts: marka, tipa apzimé&jums,
sérijas Nr. utt. / Beschrijving van producten: merk, typeaanduiding, serienr. enz.

12894-0301, -0400 FHM-260, 12894-0509, -0608 FHM 310-E COMBINED PLANER & THICKNESSER

Manufacturing is done in accordance with the following EC-directive: / Katackevr coppova pe toug kavovicpovg g E.E: / 11 prodotto
conforme con le seguente Direttive EC: / Pagaminta pagal sekancias EK direktyvas: / Izgatavosana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: /
Geproduceerd overeenkomstig de volgende EG-richtlijnen

73/23/EEC 93/68/EEC 2006/42/EC

Manufacturing is done in accordance with the following harmonized standards: / O vroypdpwv dnkdvet 6Tt T0 avapepHEv Tpoidv givat
GOHE®VA e TOVG KovOves acpaletac. / To, sottoscritto certifico che il prodotto conforme con i dichiarati prescrizioni di sicurezza. / Pagaminta
pagal sekancius harmonizuotus standartus: / IzgatavoSana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizgtajiem standartiem: / Ondergetekende verklaart
dat de vermelde producten aan de aangegeven veiligheidseisen voldoen

EN61029-2-3:2004

Compulsory/voluntary test is done by the below mentioned notified body/company: / H vnoypewtiki/eBeloviikn e&étaon de&dyetan ota
gyyeypappéva Wpopato 1 entgelpnoels: / La prova obbligatoria/ volontaria del prodotto ¢ stata effettuata preso 1’ente/ditta registrata: / Sekancioje
iregistruotoje institucijoje/imoné¢je atliktas privalomas/savanoriskas testas: / Sekojosaja registrétaja institficija/uznémuma veikts obligatais/
brivpratigais tests: / Een verplichte/vrijwillige test bij onderstaande instantie/onderstaand bedrijf:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Responsible for technical documentations, name and address: / Yre00uvog yia v teyvikn tekunpioon - Ovopa, endvopo kat dievbovvon: /
Responsabile documentazione tecnica, nome e indirizzo: / Atsakingas uz techning dokumentacija asmuo, pavardé ir adresas: / Atbildigais par tehni-
sko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Verantwoordelijk voor technische documentatie, naam en adres:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undersigned assures that the stated products comply with the stated safety requirements. / Katockev coppove e To Tomonompéva
npotumo: / 11 prodotto conforme con i seguenti Standard unificati / PasiraSytojas patvirtina, kad nurodytas produktas atitinka Siuos saugumo
reikalavimus. / Parakstitajs apliecina, ka noradttais produkts atbilst min&tajam drosibas prasibam. / Geproduceerd overeenkomstig de volgende
geharmoniseerde normen

Date / Huepopnvia / Data / Datum

2010-01-15
Signature / Yroypoor / Firma / Parasas / Position / Id16tnta / Functie Mansione /
Paraksts / Handtekening Uzimamos pareigos / lenemamais amats / Positie

PRODUCT MANAGER

Clarific. of signature / Avtiypogn} g vroypagng /
Lettura della firma / Para$o atSifravimas / Paraksta
atSifréjums / Naam
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EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE

Declaragao de conformidade da CE
Hexnapanus coorBeTcTBus EC
EG-Forsdkran om dverensstimmelse

Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr. / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax / Razao social, endereco, telefone/ fax do fabricante /
Hasganwue, aapec, tenedon/daxc npoussoautens / Tillverkarens namn, adress, tel/fax.nr

LAIZHOU PLANET MACHINERY CO.,LTD

NO. 989, LAIZHOU NORTH ROAD LAIZHOU SHANDONG, CHINA

Beskrivelse av produkter: Merke, typebetegnelse, serie nr. etc. / Opis produktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Descri¢ao do
produto: marca, tipo, No de série, etc. / Onucanue npoaykra: Mapka, obo3HaueHue tuna, Ne cepun u 1.4. / Beskrivning av produkter: Mérke,
typbeteckning, serienr etc.

12894-0301, -0400 FHM-260, 12894-0509, -0608 FHM 310-E COMBINED PLANER & THICKNESSER

Produksjonen har skedd i overensstemmelse med folgende EUdirektiv: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Fabricagdo em
conformidade com as seguintes diretivas da CE: / M3rotosieHo B cooTBeTcTBUH co cieayroummu qupektuBamu / Tillverkning har skett i enlighet
med foljande EG-direktiv:

73/23/EEC 93/68/EEC 2006/42/EC

Produksjonen har skedd i overens-stemmelse med harmoniserende standarder: / Wykonano zgodnie z nastgpujacymi harmonizowanymi
standardami: / O assinante declara que o produto mencionado esta em conformidade com as normas de seguranga. / MI3roToBiicHO B COOTBETCTBUH

€O CIeayIomuMuy rapMoHu3upoBanibiMu crangapramu: / Tillverkning har skett i enlighet med f6ljande harmoniserade standarder:
EN61029-2-3:2004

Obligatorisk/frivillig test er gjort hos nedenforstzende oppgitte organ/foretak: / W nastgpujacej zarejestrowanej instytucji/przedsigbiorstwie
zostato przeprowadzone obowiazkowe/nieprzymusowe testowanie: / Testes obligatorios / facultativos hechos en la siguiente institucon / empresa
registrada: / B cneayromem 3aperucTpHpOBaHHOM OpraHe / Ha MPEINpHUATHN IPOU3BeIeH 00s13aTesbHbIN / 100poBoibHBIN TecT: / Obligatorisk/fri-
villig test har gjorts hos nedanstdende anmélt organ/foretag:

TUV Rheinland Product Safety GmbH, Notified body No. 0197

Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Responsavel documentacdo técnica, nome e enderego: / Osoba odpowiedzialna za
dokumentacjg techniczna, imig, nazwisko i adres: / OTBETCTBEHHOE 332 TEXHUYECKYIO JOKYMEHTAIUIO JHIIO, ¢, MuIHs U anpec: / Ansvarig for tek-
nisk dokumentation, namn och adress:

STEFAN LOTZMAN, LUNA VERKTYG & MASKIN AB, SE-441 80 ALINGSAS, SWEDEN

Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny
z wymienionymi wymogami bezpieczenstwa. / Fabricagdo em conformidade com os seguintes padrdes harmonizados / IloanuceiBatommuii 3aBepsier,
YTO YKa3aHHBIN MPOAYKT COOTBETCTBYET YIIOMSHYThIM TpeboBaHusM OezonacHoctH. / Undertecknad forsakrar att angivna produkter uppfyller
angivna sikerhetskrav.

Dato / Data / Yucno / Datum

2010-01-15
Signature / Podpis / Assinatura / Position / Zajmowane stanowisko / Cargo /
Monnucs / Underskrift 3aHuMaemas JoJnKHOCTh / Befattning

PRODUCT MANAGER

Nimen selvennys / Odszyfrowanie podpisu /
Transcrigdo da assinatura / PacimdpoBka moxnucu
/ Namnfortydligande
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10” & 12” Afretter/tykkelseshovi

10” & 12” Riht-paksushoovel

10” & 12” Yhdistetty oiko-/tasohoyla

10” & 12” Combined planer & thicknesser

10” & 12” Sujungtos frezavimo ir obliavimo staklés

10” & 12” Apvienota évelmasina un biezumévelmasina

10” & 12” Kombinert avretter- & tykkelsehgvel

Strugarka uniwersalna wyréwniarka-grubosciéwka 10” & 12”

10” & 12” Kombinerad rikt-och planhyvel

ORCRCNCNCORORORONO

Luna VERKTYG & MASKIN AB

Sandbergsvagen 3 +46 (0)322 606 000
SE-441 80 Alingsas luna@luna.se
Sweden www.luna.se






