Skar-, svets- och l6dutrustning

Brannarsystem D75 ERGO N76 S80
Arbetsprincip Injektor Injektor Tryck
Max godstjocklek vid svetsning 10 mm 20 mm 20 mm
Max godstjocklek vid skdrning 100 mm 300 mm 500 mm
Svetsinsatser med oxygenfléde I/h 9 st 7 st 7 st

80 —1000 80 —1800 80— 1800
Béjbara svetsinsatser med oxygenfléde I/h 3 st

160 — 500
Varmningsinsatser med oxygenfléde I/h 2 st 2st 2st

500, 800 2500, 5000 2500, 5000
Skérinsatser med havarmsventil, vinkel pa skarhuvud 90° 90° 90°, 75°
Skérinsatser med rattventil, vinkel pa skarhuvud 90°, 0° 90°, 75°, 0° 90°, 75°




